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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wierceniem otwordw i osadzeniem facznikow w ramach realizacji zadania pn. :

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z :

wierceniem otworow & 16mm na glebokos¢ 10cm, osadzenie kotew z uzyciem klejow na bazie zywic epoksydowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w ST
DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY.
Zywica epoksydowa do osadzenia facznikéw powinien by¢ zaakeeptowany przez Inspektora Nadzoru i posiada¢ odpowiednie atesty.

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wiercenia.

Uzyty przez Wykonawcg sprzgt wiertniczy jak tez stosowane wiertta spiralne lub koronkowe powinny zapewniaé ciggto$¢
prowadzonych prac 1 uzyskanie wiasciwej jakosci robot. Sprzet uzywany wymaga zgody Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.
Nie dotyczy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

Otwory w betonie elementow konstrukcji obiektow mostowych i kraweznikach mogg by¢ wykonane wylacznie przy uzyciu wiertet
spiralnych lub koronkowych. Niedopuszczalne jest wykonywanie otwordéw metoda diutowania betonu przy uzyciu miotka
wyburzeniowego.

Na wykonanie otwordw Wykonawca musi otrzymac zgodg Inspektora Nadzoru.

Po oczyszczeniu otwordw strumieniem sprezonego powietrza lub odkurzaczem przemystowym nalezy osadzi¢ taczniki przy pomocy
kleju epoksydowego na glebokosci zgodna z Dokumentacja Projektows.

5.2. Przygotowanie zywicy epoksydowej.

Przygotowuje si¢ ja przy uzyciu pojemnika fabrycznego i mieszadla wolnoobrotowego mieszajac do uzyskania jednolitej substancji.
Za skiad, jako$¢ i wykonanie zaprawy odpowiada Wykonawca robot.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania otworéw konstrukeyjnych i osadzenia w nich pretow stalowych obejmuje:
—  sprawdzenie rozmieszczenia otworow na konstrukcji; dopuszczalna odchytka wynosi 5 mm

—  sprawdzenie glebokosci otwordw; dopuszczalna odchytka wynosi S mm

—  sprawdzenie Srednicy wiertla uzytego do wykonania otwordw.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot jest szt.

Obmiar wykonywanych prac obejmuje 0golng ilos¢ wykonanych otwordw o okreslonej srednicy.

8.ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

Odbiorowi podlegaja roboty objgte umowa po ich catkowitym zakonczeniu. Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie
przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich robot wymienionych w niniejszej specyfikacji.
9.PODSTAWA PEATNOSCL

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 9.




9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

- wywiercenie 1 0czyszczenie otworow
- osadzenie tacznikow



