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NAZWY | KODY ROBOT WG CPV:

Glowny przedmiot:

Grupa robdt

CPV 45200000-9

Roboty  budowlane w  zakresie = wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

Klasa robo6t

CPV 45220000-5

Roboty inzynieryjne i budowlane

Kategoria robét

CPV 45222000-9

Roboty budowlane w zakresie robét inzynieryjnych,
z wyjatkiem mostow, tuneli, szybdw i kolei podziemnej

CPV 45222100-0

Roboty budowlane w zakresie zaktaddéw uzdatniania
odpadow

Dodatkowe przedmioty:

Grupa robdt

CPV 71000000-8

Ustugi architektoniczne, budowlane,

kontrolne

inzynieryjne i

Klasa robét

CPV 71300000-1

Ustugi inzynieryjne

Kategoria robét

CPV 71320000-7

Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania

Kategoria robét

CPV 71220000-6

Ustugi projektowania architektonicznego

Kategoria rob6t | CPV 79421200-3 Ustugi projektowe inne niz w zakresie robdt
budowlanych

Grupa robot CPV 45100000 — 8 | Przygotowanie terenu pod budowe

Grupa robdt CPV 45200000-9 Roboty  budowlane w  zakresie = wznoszenia

kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

Klasa robo6t

CPV 45230000-8

Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggow, linii
komunikacyjnych

i elektroenergetycznych, autostrad, drdg, lotnisk i kolei;
wyréwnywanie terenu

Kategoria robo6t

CPV 45231000-5

Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggow,
ciggow komunikacyjnych i linii energetycznych

CPV 45231400-9

Roboty budowlane w  zakresie

energetycznych

budowy linii

CPV 45231300-8

Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggéw
i rurociggéw do odprowadzania $ciekéw

CPV 45233220-7

Roboty w zakresie nawierzchni drég

Grupa robot

CPV 45300000-0

Roboty instalacyjne w budynkach
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Grupa robot

CPV 45400000-1

Roboty  wykohczeniowe w  zakresie obiektow
budowlanych

Grupa robo6t

CPV42900000-5

Ré6zne maszyny og6lnego i specjalnego przeznaczenia

Klasa robé6t

CVP42990000-2

Rozne maszyny specjalnego zastosowania

Grupa robot

CPV51500000-7

Ustugi instalowania maszyn i urzgdzen

Klasa robo6t

CPV51540000-9

Ustugi instalowania maszyn i urzgdzen specjalnego
zastosowania
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SPIS ZAL ACZNIKOW:

Zat. Nr 1 — Wypis i wyrys z ewidencji gruntow
Zat. Nr 2 — wypis i wyrys z MPZP

Zal. Nr 3 — Oswiadczenie Zamawiajgcego stwierdzajgce jego prawo do dysponowania

nieruchomos$ciami na cele budowlane
Zal. Nr 4 — Decyzja sSrodowiskowa — rozbudowa zaktadu
Zal. Nr 5 — PZT - istniejgce zagospodarowanie terenu ZZO Olszowa
Zal. Nr 6 — KZT — poglgdowa koncepcja zagospodarowania terenu

Zal. Nr 7 — Dodatek nr 2 do dokumentacji hydrogeologicznej okreslajgcej warunki
hydrogeologiczne na potrzeby rozbudowy ZZO Olszowa
Zal. Nr 8 — Istniejace zamaszynowienie linii sortowniczej

SPIS RYSUNKOW:

Rysunek 1. PSZOK przekroje, widoki

Rysunek 2. PSZOK rzut podestow

Arkusz 1. Hala sortowni odpadéw ob. nr 6, 7, 19. Zamaszynowienie. Rzut z gory.

Arkusz 2. Hala sortowni odpaddw ob. nr 6, 7, 19. Zamaszynowienie. Przekréj A-A, B-B, C-C
Arkusz 3. Hala sortowni odpadoéw ob. nr 6, 7, 19. Zamaszynowienie. Przekr6j D-D, E-E, F-F
Arkusz 4. Hala sortowni odpaddéw ob. nr 6, 7, 19. Zamaszynowienie. Przekréj G-G, H-H, I-I

Arkusz 5. Hala sortowni odpadéw ob. nr 6, 7, 19. Zamaszynowienie. Przekroj 1-1, 2-2, 3-3,
4-4

Arkusz 6. Hala sortowni odpadéw ob. nr 6, 7, 19. Zamaszynowienie. Przekréj 5-5, 6-6, 7-7,
8-8

Arkusz 7. Hala sortowni odpadéw ob. nr 6, 7, 19. Zamaszynowienie. Przekréj 9-9, 10-10, 11-
11
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1. OPIS OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
1.1. Przedmiot opracowania

Niniejsze opracowanie jest programem funkcjonalno-uzytkowym (dalej ,PFU”) dla zadania
inwestycyjnego pn.: ,,Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw
Olszowa”.

PFU opisuje charakterystyke i wymagania Zamawiajgcego, dotyczgce zaprojektowania oraz

realizacji zadania inwestycyjnego.

1.2. Wprowadzenie, cel przedsiewziecia, efekt ekologiczny

ZZ0 Olszowa powstat w roku 2014 w ramach porozumienia miedzygminnego i obejmuje

swoim zasiegiem dziatania obszar 8 gmin wojewddztwa wielkopolskiego: Barandw, Bralin,

Doruchéw, Kepno, teka Opatowska, Perzow, Rychtal, Trzcinica oraz 5 gmin wojewddztwa

dolnoslagskiego: Dziadowa Kitoda, Miedzybérz, miasto Olesnica, gmina Olesnica, Sycéw.

ZZ0 Olszowa posiada status instalacji komunalnej (IK) w zakresie MBP oraz sktadowania

odpadow.

Niedobory ilosciowe i jakosciowe istniejgcego systemu gospodarki odpadami 13 gmin:

- Brak wystarczajacej infrastruktury do przetwarzania odpaddéw komunalnych zbieranych
selektywnie.

- Brak infrastruktury zapewniajgcej efektywne przetwarzanie strumienia bioodpaddéw
zbieranych selektywnie.

- Ograniczona funkcjonalno$¢ PSZOK.

Celem bezposrednim projektu jest stworzenie infrastruktury pozwalajacej na

gospodarowanie odpadami zgodne z hierarchia sposoboéw postepowania z odpadami,

przyczyniajgcej do wypetnienia krajowych i unijnych wymagan w zakresie gospodarki

odpadami.

Realizacja projektu przyczyni sie do spetnienia obowigzujgcych wymogbéw w zakresie

zagospodarowania odpadéw komunalnych. Niniejszy projekt przyczyni sie do ograniczenia

masy odpaddéw komunalnych przekazywanych do sktadowania oraz zwiekszenia

uzyskiwanych pozioméw recyklingu i przygotowania do ponownego uzycia odpadow

komunalnych zgodnie z wymaganiami GOZ.

Efektem ekologicznym przedsiewziecia bedzie skierowanie do recyklingu strumienia

odpaddéw surowcowych (tworzywa sztuczne, metale, papier) oraz produktéw procesu

kompostowania oraz stworzenie infrastruktury pozwalajgcej na ograniczenie ucigzliwosci

przetwarzania odpadow w instalacjach ZZO.
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Wymagane do osiggniecia wskazniki w ramach realizacji zadania:

Lp. Nazwa wskaznika JedrTostka Wartos¢ docelowa
miary
WSKAZNIKI PRODUKTU

1. Liczba zmodernizowanych kompleksowych ot '
zaktadbéw zagospodarowania odpadow

2. Liczba wspartych Punktow Selektywnego oot 1
Zbierania Odpadéw Komunalnych

3. Liczba wybudowanych obiektow stuzgcych
przygotowaniu odpadéw do ponownego szt. 1
uzycia

4, Liczba przebudowanych instalacji do
doczyszczania  selektywnie  zbieranych szt. 1
odpadow

5. Liczba wybudowanych kompostowni szt. 1

1.3. Przedmiot zamoéwienia

Przedmiotem zamdwienia jest zaprojektowanie i wykonanie robét budowlanych oraz dostawy
i montaz urzadzen oraz sprzetu w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,,Modernizacja
i rozbudowa Zakladu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa”. Zadanie bedzie
realizowane na terenie obejmujgcym m.in. istniejgce obiekty ZZO Olszowa Sp. z o.0.,
pracujgce w normalnym trybie.

Zakres rzeczowy przedsiewzigcia obejmuje:

1. Rozbudowa sortowni - budowa nowej hali przyjmowania odpadéw jako odrebnego
obiektu przyjmowania i magazynowania strumieni odpadéw przewidzianych do
przetwarzania w sortowni, o powierzchni ok. 1500 m2 (ob. nr 45).

2. Rozbudowa sortowni - modernizacja instalacji sortowania poprzez:

- wprowadzenie do hali sortowni przenosnika podajgcego z uktadem podawania odpadéw
z nowej nadawy na istniejgcy cigg technologiczny sortowania i doposazenie linii
sortowniczej w urzgdzenia i maszyny usprawniajgce proces segregacji odpadéw (od ob.
nr 45 do ob. nr 7),

- wykonanie prac wewnatrz hali sortowni w zwigzku z instalacjg nowych urzgdzen —

separatoréw oraz przenosnikow (realizacja zadan w obiektach nr 6 i 7),
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rozbudowe sortowni — zabudowa strefy odbioru odpaddéw spod kabin sortowniczych
o ok. 7 m w kierunku p6tnocnym i do wysokosci zapewniajgcej mozliwosé obstugi przez
pojazdy specjalistyczne typu ,hakowiec” dla zamkniecia tej strefy i ograniczenia
rozwiewania odpaddw. Strefa rozbudowy winna wyposazona zosta¢ w naswietla (ob. nr
53),

Budowa reaktoréw kompostowania w ilosci 6 szt. o pojemnosci zasypowej ok. 250
— 280 m?, wraz z placem dojrzewania, pozwalajgcych na przetwarzania rocznie
12 000 Mg bioodpadoéw zbieranych selektywnie (ob. nr 55),

Budowa segmentéw magazynéw w tym budowa zakrytych bokséw magazynowych
10 szt. o pow. uzytkowej ok. 100 m?, kubaturze ok. 550 m?® kazdy, lokalizacja na miejscu
obecnego przewidzianego do przeniesienia PSZOK (ob. nr 47),

Rozbudowa placu magazynowania i przetwarzania odpadéw budowlanych
i remontowych (ob. nr 15 42),

Budowa otwartych placéw przeznaczonych do magazynowania stabilizatu oraz odpadow
biodegradowalnych (ob. nr 57),

Budowa 3 bokséw magazynowych o wymiarach 8mx12m i wysokosciach $cian
bocznych 4m — wykonanych w konstrukcji zelbetowej lub odpowiednio uszczelnionych
bloczkéw betonowych typu ,legio blok”. Dach bokséw winno sie wykona¢ na wysokosci
7,5m tak by mozliwy byt wytadunek hakowcoéw i pojazdéw Zaktadowych w boksie.
Catkowita powierzchnia bokséw to ok. 300m? (ob. nr 58)

Rozbudowa/modernizacja PSZOK (ob. nr 43) w tym:

przeniesienie PSZOK na teren rezerwy inwestycyjnej na zachdd od obecnych obiektow
ZZ0 - zgodnie z zatgcznikiem graficznym (Zat. Nr 6);

wykonanie wjazdu/wyjazdu z PSZOK bezposrednio z drogi publicznej z waga
samochodowa,

budowa systemu zadaszonych ramp zatadunkowych, ilos¢ konteneréw o duzej
pojemnosci (36 m®) — 14 szt. (zakup konteneréw po stronie Zamawiajgcego),

budowa magazyndéw odpaddw niebezpiecznych,

przebudowa i dostosowanie obecnego zaplecza socjalnego w budynku socjalno-
administracyjnym — na zaplecze strefy edukacyjnej zwigzane z celami edukacyjnymi
PSZOK wraz z wyposazeniem (w ob. nr 1),

budowa 3 bokséw magazynowych dla odpaddéw: zielonych, wielkogabarytowych oraz
gruzu wykonanych z legio blokéw, ktérych tylne $ciany beda jednoczesnie $ciang
obiektu 49 (ob. nr 63),

utworzenie kacika uzywanych rzeczy wraz z punktem napraw,
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wykonanie budynku wagowego (ob. nr 59),
Budowa miejsc postojowych dla samochoddéw (ob. nr 44),

. Wejscie na teren Zaktadu poza miejscami parkingowymi winien by¢ ogrodzony przed

dostepem dla oséb nieuprawionych. Nalezy wykona¢ ogrodzenie panelowe z siatki na
prefabrykowanym cokole. Ogrodzenie systemowe o wysokosci min. 2,0m,

Wejscie na teren Zaktadu za pomoca furtki o wymiarach 100x200 z zamontowanym
elektrozamkiem, oraz czytnikiem indywidualnych kart pracownikéw, uruchamiajacych
elektrozamek przy wejsciu oraz wyjsciu a takze rejestrujgcy czas pracy. Furtka
zabezpieczona antykorozyjnie, kolor RAL 6005/MAT. Nalezy zapewni¢ wykonanie
odpowiedniego ogrodzenia nowowykonanych obiektow w tym przede wszystkim
PSZOKu uniemozliwiajgc tym samym mozliwosé wejscia osobom postronnym na teren
Zaktadu.

Budowa nowego budynku socjalnego dla obstugi ZZO przystosowanego do zwiekszone;j
ilosci pracownikow w systemie pracy na 2 zmiany (ob. nr 54),

Budowa budynku garazowo-warsztatowego dla sprzetu mobilnego ZZO (ob. nr 49),
Przebudowa sieci wodociggowej wraz z dostosowaniem do wymogow p.poz.,
obejmujgca miedzy innymi wykonanie nowego zbiornika ochrony p.poz. (ob. nr 42),
Dostosowanie m.in. sieci kanalizacji $ciekbw oraz woéd opadowych i roztopowych,
oswietlenia, placéw i drég, monitoringu, teletechniki, elekirycznosci, sieci
wodociggowych,

Drogi i place, chodniki na terenie rozbudowy ZZO,

Doposazenie $ciezki edukacji ekologicznej — m.in. w dodatkowe urzadzenia
wspomagajgce proces edukacji w zakresie gospodarki odpadami poprzez zabawe np.
poprzez zakup bramki pneumatycznej do segregacji odpadéw oraz namiotu
z wyposazeniem, tablice/gry edukacyjne, dostosowanie istniejgcego stanowiska do
nauki praktycznej segregacji odpadéw z podziatem na 5 frakcji odpaddéw, montaz
obrotowej piramidy trojstronnej z hierarchig postepowania z odpadami z odpadami
prezentujgcg w sposob graficzny, graficzno-opisowy i opisowy sposéb postepowania
z odpadami,

Nasadzenia zieleni niskiej zgodnie z zatgcznikiem graficznym do PFU ,ZT”.

Niniejszy Program Funkcjonalno — Uzytkowy opisuje charakterystyke i minimalne wymagania

dla zaméwienia, ktére bedzie realizowane w w/w lokalizacji dla projektu ,Modernizacja

i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadoéw Olszowa”.
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1.4. Zakres zamowienia

W

zakres zadania inwestycyjnego pn.: ,Modernizacja i rozbudowa Zakfadu

Zagospodarowania Odpadéw Olszowa” wchodzi w szczegdlnosci:

1.

Opracowanie  dokumentac;ji projektowe;j: Projektu budowlanego (projekt
zagospodarowania terenu, projekt architektoniczno-budowlany oraz projekt techniczny)
i Projektow wykonawczych, projektu koncepcyjnego oraz technologicznego, specyfikaciji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych na podstawie niniejszego PFU.
Uzyskanie ostatecznej decyzji o pozwoleniu na budowe, wszelkich wymaganych
prawem pozwolen, uzgodnien, zezwolen, zgdd, opinii oraz odstepstw od przepisow (jesli
sg wymagane i brak jest alternatywnej mozliwosci wykonania zadania bez odstepstwa)
niezbednych do wykonania petnego zakresu przedmiotu zamdéwienia i przekazania go
do uzytkowania; w tym uzyskanie w imieniu i na rzecz Zamawiajgcego ostatecznej
decyzji pozwolenia na uzytkowanie zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Wykonanie Rob6t budowlanych, instalacyjnych oraz montazowych, zgodnie
z warunkami kontraktu oraz przepisami ustawy Prawo budowlane, Prawo ochrony
Srodowiska, w tym:

wytyczenie geodezyjne obiektéw w terenie,

wykonanie niwelacji terenu,

wykonanie wszystkich obiektéw budowlanych, ktére zostaty wymienione w czesci
szczego6towej niniejszego PFU wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,
wykonanie wszystkich niezbednych sieci, przytgczy i instalacji, ktére zostaty wymienione
w niniejszym PFU,

dostawe i montaz wszystkich urzadzen uzupetniajgcych linie technologiczng zgodnie z
opisem technologicznym i wymaganiami zawartym w niniejszym Programie
Funkcjonalno — Uzytkowym

Przeprowadzenie préb koncowych dla wykazania uzyskania efektu koncowego i oddanie
obiektow do uzytkowania oraz uzyskanie wszystkich wiasciwych dokumentéw
wymaganych przepisami prawa polskiego, m.in.:

uzyskanie decyzji o pozwoleniu na uzytkowanie zgodnie z ustawa Prawo budowlane,
Opracowanie dokumentacji odbiorowej (operatu kolaudacyjnego), w tym dokumentaciji
powykonawczej.

Opracowanie inwentaryzacji geodezyjnej powykonawczej,

Opracowanie dokumentacji pozwalajacej na okreslenie wartosci $rodka trwatego,

wytworzonego w wyniku realizacji inwestycji,
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8. Opracowanie instrukcji p.poz oraz operatu p.poz. dla catego zaktadu (na potrzeby PZI),
jak i pozostatych dokumentéw z zakresu ochrony p.poz., miedzy innymi, instrukcji
bezpieczenstwa pozarowego, scenariusza pozarowego, instrukcji obstugi, eksploataciji
i konserwacji obiektéw, instalacji i urzadzen,

9. Szkolenie personelu Zamawiajacego.

Zakres dokumentacji projektowej powinien obejmowac¢ czesci branzowe, zgodne

z wymogami Zamawiajgcego, a w szczegOInosci:

- Projekt koncepcyjny wraz z modelem przestrzennym zmodernizowanej linii sortowniczej,

- Projekt budowlany (projekt zagospodarowania terenu, projekt architektoniczno-
budowlany oraz projekt techniczny),

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych,

- Projekty wykonawcze w tym projekt technologiczny,

- Dokumentacje geotechniczng w zakresie odpowiednim do wymaganej kategorii,

- Dokumentacje odbiorowg (operatu kolaudacyjnego), w tym dokumentacje
powykonawczg a takze dokumentacje pozwalajgcg na okreslenie wartosci $rodka
trwatego, wytworzonego w wyniku realizacji inwestycji, a takze pozostate dokumenty

wskazane w niniejszym opracowaniu.

Zakres robo6t budowlanych obejmuje w szczegdlnosci: roboty budowlane zwigzane
z posadowieniem i wznoszeniem obiektéw kubaturowych oraz liniowych, roboty ziemne,
roboty budowlane zwigzane z rozbidrkami, roboty instalacyjne, usuniecie kolizji z istniejaca
infrastrukturg  techniczng, roboty wykonczeniowe, place manewrowe i drogi,
zagospodarowanie terenu, wyposazenie w sprzet p.poz., uporzgdkowanie Terenu Budowy
wraz z terenami przylegtymi. Jezeli realizacja rob6t tego wymagata, usuniecie wad, a takze
wszelkie inne dziatania niezbedne do odbioru robét przez Zamawiajgcego.

Nadzér nad realizacjg przedsiewziecia inwestycyjnego sprawowac¢ bedzie Inzynier
w rozumieniu zapisow Kontraktu, ktéry m.in. oceni zgodno$¢ dokumentacji projektowej
z wymaganiami Zamawiajagcego oraz zgodno$¢ realizacji przedsiewziecia z projektem,
skontroluje jakos¢ i ilos¢ robdt, zaopiniuje zasadnos$¢ wykonania i rozliczenia robot
dodatkowych i zamiennych, skontroluje rozliczenie finansowe budowy — zgodnie z zapisami
Kontraktu.

Przedmiotowe zadanie bedzie realizowanie na terenie funkcjonujgcego Zaktadu. Wykonawca
zobowigzany jest uwzgledni¢ w Ofercie nastepujgce czynniki:

- minimalizacje wptywu prowadzonych prac na prace Zaktadu,
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- zabezpieczenie istniejgcych elementdédw na Terenie budowy,

- przeszkolenie pracownikbw Zamawiajgcego z zasad bezpieczenstwa na Terenie

Budowy;

- doprowadzenie uszkodzonych obiektéw do stanu pierwotnego.

1.5Parametry gwarantowane

Wymaga sie, aby Wykonawca tak zaprojektowat i wykonat instalacje

zostaly spetnione nastepujgce parametry:

technologiczng aby

llos¢ prob/czas

Parametr gwarantowany jednostka wartos¢ i
trwania préob

Skutecznos¢ sortowania separatora | % min. 85 2 préby, spetnia/nie

optopneumatycznego do folii PE - spetnia

wydzielenie folii PE

Skutecznos¢ sortowania separatora | % min. 85 2 proby, spetnia/nie

optopneumatycznego tworzyw 3D - spetnia

wydzielenie tworzyw 3D danego

rodzaju (np. PET lub PE lub PP)

Przepustowos¢ roczna dla procesu | Mg /rok min. 12.000

stabilizacji

Zuzycie energii elektrycznej dla | KWh/Mg max. 10

procesu stabilizaciji wsadu

Moc przerobowa instalacji do | Mg /rok min. 50.000 liczona

sortownia po rozbudowie dla proporcjonalnie do

zmieszanych odpaddéw komunalnych okresu

prowadzenia préb

Moc przerobowa instalacji do | Mg /rok min. 10.000 liczona

sortownia po rozbudowie dla proporcjonalnie do

odpadoéw zbieranych selektywnie okresu

prowadzenia préb

Kompostu po procesie C:N<20 po okresie trwania

test catego procesu, 1

samozagrzewania-

Rottegrad
(lub
rownowazny)

index

inny

préba, spetnia/nie

spetnia
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zawartos¢ suchej
masy organicznej
>30%,

brak zywych jaj
pasozytow
jelitowych

brak bakterii z
rodzaju

Salmonella
Stabilizat 0-60/80mm (po procesie) AT4< 10 mg O2/g | po okresie trwania
suchej masy catego procesu, 1

proba, spetnia/nie
spetnia
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2. AKTUALNE UWARUNKOWANIA WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

2.1. Lokalizacja

Teren, na ktérym zlokalizowany jest Zaktad Zagospodarowania Odpadéw Olszowa
Sp. z 0.0., znajduje sie przy drodze asfaltowej z m. Krgzkowy do m. Kierzno i gruntowej
drodze z m. Olszowa, w obrebie miejscowosci Olszowa gmina Kepno, w kierunku pétnocnym
od tej miejscowosci. Obecnie obiekty Zaktadu zlokalizowane sag na terenie dziatek nr 1, 21i 3,
42/1, 423/1, 423/2, 425 i 427/1. Dziakki te stanowig wtasnos¢ ZZO Olszowa sp. z 0.0. Grunty
na ktérych zlokalizowany jest Zaktad to grunty niskiej jakosci: RIVa, RIVb, RV, £V RV i Rlllb.

Rysunek 1 - Lokalizacja ZZO Olszowa

ZZ0 Olszowa dysponuje dziatkg nr 4, obreb ewidencyjny Olszowa, o pow. 1,25 ha. Dziatka
stanowi obecnie grunty rolne klasy RIVa, RV.

taczna powierzchnia terenu ZZO (wraz z powierzchnig przewidziang pod rozbudowe)
to 18,57 ha.

Teren ZZO otaczajg ze wszystkich stron pola uprawne. Najblizsze zabudowania mieszkalne
oddalone sg od terenu Zaktadu o okoto 0,8 km, na kierunku potudniowym.

2.2. Uwarunkowania formalno-prawne

Zaktad Zagospodarowania Odpadéw Sp. z o0.0. (ZZO) w miejscowosci Olszowa jest
inwestycja, ktéra zostata oddana do uzytkowania w maju 2014 r. Zaktad prowadzi spétka
celowa Zaktad Zagospodarowania Odpadéw Olszowa Sp. z o0.0. ZZO Olszowa jest
eksploatowany w oparciu o decyzje Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego udzielajgca

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

pozwolenia zintegrowanego na funkcjonowanie zaktadu znak DSR-11-2.7222.52.2013 z dnia
4.09.2014 roku, uzupetniong postanowieniem Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego
znak: DSR-11-2.7222.52.2013 z dnia 30.09.2014r. oraz zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-1I-7222.51.2014 z dnia 16.01.2015r.; znak:
DSR-11-2.7222.9.2018 z dnia 17.08.2018r.; oraz znak DSR-II-2.7222.38.2019 z dnia
18.01.2021r.Istniejgce instalacje ZZO Olszowa byty realizowane w oparciu o uwarunkowania
Srodowiskowe okreslone w decyzji Burmistrza Miasta i Gminy Kepno z dnia 7 wrzesnia
2010 r. (znak GKNOSIPP.7625-/08/09/10), ustalajgcej $rodowiskowe uwarunkowania dla
przedsiewziecia polegajacego na budowie Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw ,Kepno”
w miejscowosci Olszowa na dziatkach nr 1, 2, 3 obreb Olszowa, gmina Kepno.

Zakfad powstat w roku 2014 w ramach porozumienia miedzygminnego i obejmuje swoim
zasiegiem dziatania obszar 8 gmin wojewddztwa wielkopolskiego: Barandw, Bralin,
Doruchéw, Kepno, teka Opatowska, Perzow, Rychtal, Trzcinica oraz 5 gmin wojewo6dztwa
dolnoslaskiego: Dziadowa Ktoda, Miedzybdrz, miasto Olesnica, gmina Olesnica, Sycow.
Podstawowe instalacje przetwarzania odpadéw Zaktadu Zagospodarowania Odpadow
w Olszowej wraz z instalacjami i urzadzeniami pomocniczymi, stanowig zaplecze
technologiczne kompleksowego systemu gospodarki odpadami komunalnymi dla gmin
bedacych wtascicielami Spotki.

Dla przedsiewzigecia obejmujacego modernizacje i rozbudowe ZZO Olszowa Sp. z o.0.
Inwestor uzyskat decyzje Burmistrza Miasta i Gminy Kepno z dnia 28 stycznia 2019 r.
(znak: WGKNOSIPP.6220.7.2018/13) o $rodowiskowych uwarunkowaniach zgody na
realizacje przedsiewziecia pn. ,Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania

Odpadéw w miejscowosci Olszowa”.

2.3. Charakterystyka elementéw srodowiska
2.3.1. Morfologia

Pod wzgledem podziatu fizyczno-geograficznego, wedtug J. Kondrackiego, teren ZZO
Olszowa potozony jest w zachodniej czesci mezoregionu Wysoczyzny Wieruszowskie;.
Wysoczyzna Wieruszowska stanowi fragment wiekszej jednostki (makroregionu) okreslanej
jako Nizina Potudniowowielkopolska.

Powierzchnia terenu wykazuje zréznicowanie morfologiczne. Charakterystycznym jest
nachylenie terenu z kierunku wschodniego w kierunku zachodnim — w kierunku rowu
melioracyjnego, ktéry znajduje sie w odlegtosci ok. 200 m na zach6d od zachodnich granic
ZZ0.
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2.3.2. Hydrografia. Lokalizacja wzgledem jednolitych czesci wodd

powierzchniowych

Zgodnie z podziatem hydrogeologicznym Polski opracowanym na potrzeby Ramowej
Dyrektywy Wodnej obszar ZZO nalezy do Prowincji Odry, do nizinnego subregionu Warty.
Lokalnie obszar nalezy do zlewni rzeki Niesob, ktéra uchodzi do Prosny w miejscowosci
Wieruszéw.

W rejonie lokalizacji sporadycznie spotykane sg oczka wodne lub ich pozostatosci. Slad po
takim oczku znajduje sie w potudniowo-zachodnim narozniku dziatki nr 2. Najblizszy ciek
powierzchniowy znajduje sie na potnocny zachdd od terenu ZZO w odlegtosci okoto 200 m —
jest lewym doptywem cieku bez nazwy (réw melioracji). Budowa drogi ekspresowej
przebiegajacej na pétnoc od terenu lokalizacji ZZO Olszowa zmienita przebieg czesci ciekdéw

wodnych w tym rejonie.
2.3.3. Budowa geologiczna i warunki hydrogeologiczne
2.3.3.1. Charakterystyka dokumentaciji

W rejonie lokalizacji ZZO Olszowa Sp. z 0.0. przeprowadzone zostaty badania geologiczne
i hydrogeologiczne w celu rozpoznania warunkéw gruntowo-wodnych pod budowe Zaktadu
Zagospodarowania Odpadéw Olszowa Sp. z 0.0. Wykonane w 1999 roku badania polegaty
na odwierceniu 5 otworéw geologicznych o gtebokosci do 15,0 m p.p.t. Opracowaniem
koncowym z przeprowadzanych prac polowych byta ,Dokumentacja ustalajgca warunki
hydrogeologiczne w rejonie  projektowanego wysypiska odpadéw komunalnych
w m. Olszowa”.

W 2009 roku firma proGEO Sp. z o.0. wykonata 10 otworéw, w tym 5 geologicznych
i 5 hydrogeologicznych w przedziale gtebokosci 3,0-16,0 m p.p.t. Wykonano réwniez badania
elektrooporowe, badania wspotczynnika filtracji, badania pojemnos$ci sorpcyjnej gruntu oraz
analize fizyko-chemiczne probek wody. Wyniki tych badan przedstawiono w opracowaniu:
,Dokumentacja hydrogeologiczna okreslajgca warunki hydrogeologiczne w rejonie
planowanej budowy Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw we wsi Olszowa”. Wszystkie
archiwalne badania polowe przeprowadzone zostaty w bliskim sasiedztwie planowanej
kwatery nr 2, na terenie dziatek geodezyjnych o nr 1, 2, 3, 42, graniczacych od wschodu
z terenem lokalizacji planowanej kwatery.

W 2014 roku wokét sktadowiska odpaddéw powstata sie¢ monitoringu wdd podziemnych.
,Dokumentacja hydrogeologiczna z wykonania piezometrow (P-1, P-2, P-3, P-4, P-5, P-6,
P-7), na terenie Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw ,Kepno” w miejscowosci Olszowa na
dziatkach numer 2, 3 obreb Olszowa” jest dokumentacjg utworzenia tej sieci.
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W maju 2015 roku zostaly przeprowadzone prace terenowe obejmujgce wykonanie 11
otworéw hydrogeologicznych: 6 otworow obserwacyjnych i 5 badawczych. Wynikiem tych
prac jest sporzgdzenie ,Dodatku do dokumentacji hydrogeologicznej okreslajgcej warunki
hydrogeologiczne na potrzeby rozbudowy Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa,
na terenie miejscowosci Olszowa, gminy Kepno, wojewddztwa wielkopolskiego”. Dodatek
zostat opracowany wg Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 8 maja 2014 roku
w sprawie dokumentacji hydrogeologicznej i dokumentacji geologiczno-inzynierskiej.

W roku 2015 wykonane zostaty prace geologiczne i zostata sporzgdzona Dokumentacja
Geologiczno-Inzynierska dla okreslenia warunkéw geologiczno-inzynierskich na potrzeby
rozbudowy Zaktadu Zagospodarowania Odpadoéw Olszowa, na terenie miejscowosci
Olszowa, gm. Kepno, wojewodztwa wielkopolskiego przez firme JAF-GEOTECHNIKA
z siedziba: ul. Krétka 5. 63-620 Trzcinica.

W roku 2017 wykonane zostato opracowanie - Projekt robdt geologicznych dla okreslenia
warunkéw hydrogeologicznych na potrzeby rozbudowy Zaktadu Zagospodarowania
Odpadéw Olszowa, na terenie miejscowosci Olszowa autorstwa JAF-GEOTECHNIKA
z siedzibg: ul. Krétka 5. 63-620 Trzcinica.

Interpretacja archiwalnych materiatbw (Szczegdtowa Mapa Geologiczna Polski, arkusz
Wieruszéw) oraz wynikédw archiwalnych badan geologicznych i hydrogeologicznych
wykazata zaleganie gruntow jednorodnych pod wzgledem genetycznym, o mato
zroznicowanych parametrach wytrzymatosciowych oraz wystepowanie czwartorzedowego
pietra wodonosnego skfadajgcego sie zdwéch pozioméw wod  gruntowych:
przypowierzchniowego oraz miedzymorenowego, zarowno o zwierciadle swobodnym, jak
i pod cisnieniem hydrostatycznym.

W 2019 r. zostat wykonany przez proGEO Sp. z o0.0. ,Dodatek nr 2 do dokumentacji
hydrogeologicznej okreslajgcej warunki hydrogeologiczne na potrzeby rozbudowy ZZO
Olszowa”. Przeprowadzone badania miaty na celu uszczegétowienie budowy podtoza
gruntowego ze szczeg6lnym uwzglednieniem warunkéw hydrogeologicznych w rejonie
projektowanej kwatery nr 2 wraz z wykonaniem 2 hydrogeologicznych otworéw
obserwacyjnych. (Zat. Nr 7).

2.3.3.2. Budowa geologiczna. Warunki geologiczno - inzynierskie

Teren ZZO Olszowa potozony jest w granicach jednostki geologicznej — monokliny
przedsudeckiej, stanowigcej potudniowo-zachodnig czes¢ Nizu Polskiego. Charakteryzuje
sie mato urozmaicong morfologig terenu, o charakterze rzezby polodowcowej, ktora

uksztattowana zostata gtéwnie w czasie dziatania lagdolodu zlodowacenia srodkowopolskiego
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Warty oraz w pdzniejszym okresie, w wyniku dziatalnosci proceséw stokowych i eolicznych.
Najstarszymi  utworami biorgcymi udziat w budowie geologicznej sg osady
gornopaleozoiczne, wyksztalcone w postaci piaskowcéw i itowcdéw karbonu gérnego,
stanowigcych bezposrednie podtoze dla permskich piaskowcow, wapieni, dolomitéw
i anhydrytow.

Utwory triasowe, reprezentowane sg przez na przemian zalegajgce mutowce, itowce,
wapienie i margle, a sekwencje osadéw konczg czerwone ity, itowce i tupki piaszczyste
retyku.

Na osadach triasowych zalegajg utwory trzeciorzedowe, pliocenskie piaski i zwiry formac;ji
gozdnickiej. Strop tych utworéw zalega w okolicy miejscowosci Myjomice na gtebokosci
okoto 150,0 m p.p.t. Najmtodszymi utworami na obszarze badan sg utwory czwartorzedowe
zlodowacenia potudniowopolskiego (ity zastoiskowe, piaski wodnolodowcowe i gliny
zwatowe) oraz zlodowacenia srodkowopolskiego (ity zastoiskowe, mutki zastoiskowe, piaski
wodnolodowcowe i gliny zwatowe, Zlodowacenia Odry i Zlodowacenia Warty). Na p6tnocny
zachdd od obszaru lokalizacji kwatery 2, migzszo$¢ utworédw czwartorzedowych osigga
nawet 30,0-41,0 m.

W czasie badan polowych rozpoznano tylko najmtodsze pod wzgledem stratygraficznym,
czwartorzedowe utwory zlodowacenia $rodkowopolskiego — Warty. Migzszos¢ utwordw
czwartorzedowych jest zmienna, zalezna od uksztattowania powierzchni podtoza starszego,
pod czwartorzedowego i wspétczesnej morfologii terenu.

W podtozu terenu obejmujgcego obiekty ZZO Olszowa, stwierdzono miedzy innymi:

» osady plejstocenskie osady przepuszczalne zalegajg bezposrednio ponizej warstwy
gleby oraz tworza niewielkie soczewki strefie zalegania gruntow nieprzepuszczalnych
i stabo przepuszczalnych. Reprezentujg je grunty niejednorodne litologicznie,
wyksztatcone w postaci gruntéw przepuszczalnych: piaskéw drobnych (Pd),piaskow
Srednich (Ps), lokalnie pospotek (Po) i piaskéw grubych (Pr),miejscowo grunty sg
zaglinione, z wktadkami gliny o barwie szarej, szaro-zéttej. Grunty tej serii w strefie
aeracji sg wilgotne, natomiast w strefie saturacji nawodnione;

» osady plejstocenskie: gliny lodowcowe zakumulowane zostaty czesciowo ponizej
warstwy piaskdbw wodnolodowcowych pochodzacych z fazy kataglacjalnej,
zlodowacenia Warty oraz czesciowo ponizej gleby. W rejonie lokalizacji kwatery
2 tworzg one rozlegta, migzszowg powierzchnie i sg gtdbwnym kompleksem
budujgcym podtoze lokalizacji. Reprezentujg je grunty pod wzgledem litologicznym
niejednorodne, reprezentowane przez grunty nieprzepuszczalne: gliny (G), gliny

piaszczyste (Gp), gliny pylaste (G),lokalnie osady tej serii zawierajg domieszki
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zwiru(Z) oraz kamieni (K). Grunty te w stropie barwy zéttobrgzowej, przechodzgce ku
spagowi w barwe ciemnoszarg.

» Osady holocenskie stanowig warstwe przypowierzchniowa, reprezentowang przez
glebe o migzszosci do 0,40 m. Pod glebg zalegajg osady plejstocenskie zbudowane
gtéwnie z glin i glin piaszczystych, Zzétto-szarych oraz glin piaszczystych,
ciemnoszarych. Gliny zétto-szare o migzszosci do 5,3 m wystepuje plytko,
na gtebokosciach od 0,2 m p.p.t do 2,1 m p.p.t. Natomiast twardoplastyczne
i potzwarte gliny piaszczyste i pylaste (czesto ze zwirem i kamieniami) pojawiajg sie
gtebiej, w przedziale 2,7-7,0 m p.p.t. Majg one migzszos¢ do 15,7 m. Gliny te po
przewarstwiane sg soczewkami piaskdbw drobnych, $rednich, grubych
i pospoétek, czesto zaglinionych, o migzszosci od 0,1 m do 1,4 m. W strefie
przypowierzchniowej migzszos¢é gruntéw przepuszczalnych wzrasta do 2,1 m w
otworze P-1. W pétnocnej czesci terenu utwory piaszczyste wystepujg bezposrednio
pod gleba.

W podsumowaniu dokumentacji geologiczno-inzynierskiej stwierdzono, ze na terenie
lokalizacji dominuje kompleks gruntow rodzimych, mineralnych spoistych w stanie zwartym
(zw), pétzwartym (pzw), twardoplastycznym (ipl), plastycznym (pl) oraz migekkoplastycznym,
o stopniu plastycznosci wynoszgcym 0,00<IL<0,55. Grunty spoiste charakteryzujg sie
dobrymi i Srednimi parametrami wytrzymatosciowymi, za wyjgtkiem gruntéw w stanie
plastycznym i miekkoplastycznym, zaliczonych do warstw geotechnicznych: B5, B6 i B7,
w stopniu plastycznosci w zakresie 0,26<IL<0,55 — gruntéw stabonosnych. Teren badan
buduje réwniez kompleks gruntéw rodzimych, mineralnych niespoistych w stanie luznym (In),
Srednio zageszczonym (szg), zageszczonym (zg) oraz bardzo zageszczonym (bzg),
w stopniu zageszczenia ID mieszczacym sie w zakresie ID>0,20. Grunty niespoiste cechujg
sie bardzo dobrymi i dobrymi parametrami geotechnicznymi, za wyjgtkiem utworéw w stanie
luznym, zaliczonych do warstw geotechnicznych: llc i lllc, wystepujacych w stopniu
zageszczenia 0,20<ID<0,30 — gruntéw stabonosnych.

2.3.3.3. Warunki hydrogeologiczne.

Zgodnie z podziatem hydrogeologicznym Polski opracowanym na potrzeby Ramowej
Dyrektywy Wodnej ZZO Olszowa lezy w obszarze JCWPd nr 81 i nalezy do Prowincji Niz
Srodkowoeuropejski, Mezoregion Wysoczyzna Wieruszowska. Pod wzgledem potozenia
hydrologicznego i hydrogeologicznego jest to dorzecze Odry, Region wodny Warty, gtéwna
zlewnia w obrebie JCWPd Prosna (lll)., obszar bilansowy P-VIII Prosna.
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Teren ZZO i planowanej kwatery nr 2 sktadowiska potozony jest poza obszarami ochronnymi
dla Gtéwnych Zbiornikbw Wod Podziemnych GZWP (ONO i OWO) (Kleczkowski, 1990 r.).
W odlegtosci okoto 6,7 km na wschdd znajduje sie granica GZWP nr 311 — Zbiornik Rzeki
Prosna o szacunkowych zasobach dyspozycyjnych réwnych 128 tys. m3/dobe.

W odlegtosci okoto 2,1 km w kierunku pétnocno-zachodnim zlokalizowana jest najblizsze
ujecie wod podziemnych.

W rejonie ZZO Olszowa pietro czwartorzedowe dzieli sie na przypowierzchniowy poziom
wodono$ny oraz pierwszy uzytkowy ($rddglinowy) poziom wodonosny. Wody podziemne
stabilizujg na bardzo podobnym poziomie. W trakcie prowadzenia wiercenia i stabilizacji
okazato sie, iz zwierciadto wéd podziemnych poziomu miedzyglinowego uktada sie na
podobnych rzednych, co zwierciadto wod podziemnych przypowierzchniowego poziomu wod
podziemnych. Wskazuje to na kontakty hydrauliczne pomiedzy obydwoma poziomami,
np. w postaci lokalnych okien hydrogeologicznych. Lokalnie wystepujg takze soczewki
utworéw wodonosnych, tworzgcych odrebne poziomy wodonosne.

Utwory piaszczyste, ktére przewarstwiajg grunty nieprzepuszczalne, gromadzg infiltrujaca
w gitgb podtoza wode opadowg, tworzac wysieki wéd na réznych gtebokosciach. W czasie
badan polowych sgczenia napotkano na gtebokosciach 3,2 m p.p.t. oraz 8,4 m p.p.t.
Potozenie zwierciadta wody podziemnej uzaleznione jest od intensywnosci opadow
atmosferycznych i podlega zmianom sezonowym w ciggu roku. Sezonowe wahania poziomu
wdd gruntowych mogg wynosi¢ ok. +/- 0,50 m od stanu aktualnego.

Sptyw wod powierzchniowych odbywa sie zgodnie z morfologig terenu w kierunku
zachodnim i potudniowo-zachodnim. W przypadku stwierdzenia kolizji nowoprojektowanych
obiektow z istniejgcg siecig drenarska koniecznym jest przepiecie drenazy celem

zapewnienia prawidtowego sptywu wod.

2.3.4. Elementy srodowiska objete ochrong na podstawie ustawy z dnia
16 kwietnia 2014 r. o ochronie przyrody oraz korytarze ekologiczne

W rozumieniu ustawy

Teren lokalizacji inwestycji znajduje sie poza obszarami chronionymi przyrodniczo.
Najblizsze takie tereny to Obszar Chronionego Krajobrazu Dolina rzeki Prosny i Dolina
Prosny, ktorych granice znajdujg sie w odlegtosci ok. 5,0 km na wschdd od terenu inwestycji
oraz Obszar Chronionego Krajobrazu Wzgérza Ostrzeszowskie i Kotlina Odolanowska, ktore
znajduja sie w odlegtosci ok. 3,0 km na p6tnocny zachdd.

W promieniu 4 km od planowanej inwestycji brak jest obszaréw i terenéw gorniczych.
Najblizsze ztoza surowcow mineralnych znajdujg sie w odlegtosci okoto 4,5 km w kierunku
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wschodnim (ztloze surowcow ilastych) i w kierunku potudniowym (ztoze kruszywa
naturalnego).
Najblizsze pomniki przyrody zlokalizowano w odlegto$ci okoto 1,7 km od planowane;j

inwestycji.
2.4. Opis stanu istniejacego — instalacje przetwarzania odpadow

Gtéwng instalacjg ZZO Olszowa jest instalacja mechaniczno — biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych. Ponizej przedstawiono instalacje ZZO Olszowa z ich

podstawowymi parametrami technologicznymi, okreslonymi w pozwoleniu zintegrowanym:

Pojemnos$c¢ docelowa sktadowiska
277 000,00 Mg
Powierzchnia catkowita kwatery nr 1
Fc=1,86 ha
Pojemnos$¢ geometryczna catkowita
kwatery nr 1: 65 500 m?3 (77 000,00 Mg)

. . . Przepustowos$¢ instalacji
Instalacja do sktadowania odpaddw, (kwatery nr 1) 25 000 Mg/rok

z wylgczeniem odpadéw obojetnych, (100,00 Mg/dobe)
0 zdolnosci przyjmowania ponad 10 ton Kwatera nr 1 w trakcie rekultywaciji
odpadéw na dobe lub

o catkowitej pojemnosci ponad
25000 ton Powierzchnia catkowita kwatery nr 2

Fc =3,70 ha
Pojemnos¢ geometryczna catkowita
kwatery nr 2: 305 700 m? (370 000 Mg)

Przepustowos$¢ instalaciji
(kwatery nr 2) 35 000 Mg/rok
(ok. 140,00 Mg/dobe)

Instalacja do mechaniczno Przepustowos¢ instalacji w trybie pracy
-biologicznego przetwarzania odpadéw dwuzmianowej:
komunalnych: - w czesci mechanicznej
- segment mechanicznego przetwarzania |34 500,00 Mg/rok (138,00 Mg/dobe) dla jednej
niesegregowanych (zmieszanych) odpadoéw zmiany
komunalnych (wariant I), - w czesci biologiczne;
- segment biologicznego przetwarzania 22 400 Mg/rok (61,40 Mg/dobe) dla jednej
odpadéw — stabilizacji tlenowe;j zmiany

Instalacja do mechanicznego przetwarzania

odpaddéw komunalnych zebranych selektywnie Przepustowos¢ instalaciji:
(jako wariant pracy czesci mechanicznej |10 000,00 Mg/rok (40,00 Mg/dobe dla drugiej
instalacji MBP — wariant ) zmiany)

Kompostownia bioodpadéw stanowigcych

odpady komunalne oraz innych odpadéw Przepustowos$¢ instalacii:
ulegajgcych biodegradaciji 5 000,00 Mg/rok

. . . Przepustowos¢ instalaciji:
(ok. 24 Mg/dobe)

Instalacja przetwarzania odpadéw Przepustowos¢ instalaciji:
budowlanych 2 000,00 Mg/rok
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2.5. Obiekty istniejace — zagospodarowanie terenu

Zagospodarowanie terenu ZZO Olszowa przedstawia rysunek Koncepcji zagospodarowania
terenu (Zat. Nr 6). Gtéwne obiekty budowlane zaktadu to:

- hala sortowni odpaddw — segregacja odpadow (ob. nr 6),

- hala sortowni odpaddw — przyjecie odpadéw (ob. nr 7),

- reaktory stabilizacji tlenowej (ob. nr 12),

- plac dojrzewania kompostu (ob. nr 14),

- plac przerébki gruzu budowlanego (ob. nr 15),

- kwatera odpadéw nr 1, (ob. nr 17),

Pozostate obiekty budowlane, obiekty infrastruktury i urzadzenia zaktadu:
- budynek socjalno-administracyjny (ob. nr 1),

- budynek wagowy (ob. nr 2),

- waga samochodowa wyposazona w elektroniczny system wazenia 0b.3,
- myjka kot i podwozi samochodowych (ob. nr 4),

- boksy (wiata) na surowce wtorne i odpady wielkogabarytowe (ob. nr 5),
- zbiornik wody przeciwpozarowej (ob. nr 8),

- zbiornik na odcieki i scieki technologiczne (ob. nr 9),

- plac na kompost z sitem (ob. nr 10),

- boksy na odpady zielone (ob. nr 11),

- plac magazynowania kompostu (ob. nr 13),

— zbiornik sciekow deszczowych z przepompownig (ob. nr 16),

- wiata stacji zatadunku konteneréw (ob. nr 19),

- wiata na kompaktor (ob. nr 20),

- PDGO - Punkt Dobrowolnego Gromadzenia Odpadéw (PSZOK) (ob. nr 21),
- parking (ob. nr 22),

- magazyn odpaddw niebezpiecznych (ob. nr 23),

- zbiornik retencyjno-ewaporacyjny (ob. nr 24),

- pochodnia i dmuchawa biogazu (ob. nr 25),

- stacja meteorologiczna (ob. nr 26),

- kontenerowa stacja trafo i rozdzielnie nN i SN (ob. nr 27),

- $ciezka edukacyjna (ob. nr 28).

Obiekty wykonane w roku 2018:

- Kwatera sktadowania nr 2 (ob. nr 33 i 32),
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Droga dojazdowa z obecnego terenu zakiadu do wjazdu na kwatere nr 2 wraz
z dodatkowg waga samochodowa,

Droga technologiczna i ppoz. wokét terenu kwatery,

Garaz kompaktora,

Zbiornik na odcieki,

Rurocigg ttoczny odciekéw do istniejgcego zbiornika wod odciekowych z kwatery nr 1,
Réw opaskowy wokét kwatery nr 2,

Sie¢ piezometréw do monitoringu sktadowiska,

System odbioru i odprowadzania wod opadowych i roztopowych do odbiornika poza
terenem ZZO (do rowu melioracyjnego B-37),

Zbiornik oleju napedowego,

Pas zieleni ochronnej wokot kwatery,

Ogrodzenie terenu,

Zasilanie elektryczne, o$wietlenie, kamery (monitoring).

2.6. Charakterystyka procesu technologicznego ZZ0O Olszowa

W instalacjach technologicznych ZZO Olszowa prowadzone sg przedstawione ponizej

procesy przetwarzania odpadow:

1.

O -

przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych w instalacji MBP (jako gtéwnego
strumienia odpadéw dostarczonych do ZZO) — 20 03 01 - niesegregowane (zmieszane)
odpady komunalne.

przetwarzanie odpadéw pochodzacych z selektywnej zbidrki (m.in. doczyszczanie,
sortowanie).

przetwarzanie selektywnie zebranych odpadéw biodegradowalnych w instalaciji
biologicznego przetwarzania (kompostowania) odpadéw oraz innych bioodpadow.
przetwarzanie odpadoéw wielkogabarytowych.

przetwarzanie odpadéw budowlanych.

przetwarzanie odpaddéw na sktadowisku.

magazynowanie odpadow.

Ponizej przedstawiono charakterystyke etapéw procesu technologicznego ZZO:

1.

2.

Przyjecie odpadéw dowozonych samochodami podmiotéw zajmujgcych sie odbieraniem
odpaddéw. Wazenie i ewidencja odpadéw odbywa sie na stanowisku wagowym przy
wjezdzie do ZZO.

Wskazanie dalszego zagospodarowania odpaddw z dostepnymi opcjami:
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instalacjia do mechaniczno — biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych, w tym sortowania (doczyszczanie) odpadéw surowcowych
i opakowaniowych,

instalacja biologicznego przetwarzania (kompostowania) odpadéw zielonych,

instalacja stabilizacji tlenowej w procesie biologicznego przetwarzania odpadow,
instalacja demontazu odpadéw wielkogabarytowych,

instalacja kruszenia i przetwarzania odpadéw budowlanych,

PSZOK — punkt selektywnego zbierania odpadéw komunalnych,

kwatera sktadowania odpaddw.

Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych. Odpady sg wytadowywane
w wydzielonej czesci hali sortowni (ob. nr 7) —w tzw. strefie przyjecia odpaddw.

Odpady przeznaczone do mechaniczno — biologicznego przetwarzania (ok. 34 500
Mg/rok), sa kierowane na ptyte roztadunkowg w strefie przyjecia odpaddéw, a nastepnie
poddane nastepujgcym czynnosciom:

wydzielenie na ptycie, przed podaniem na przenosniki odpadéw tarasujgcych.
Na ptycie po roztadunku wydzielane sg najczes$ciej takie odpady jak dywany, meble,
gruz, sprzet RTV-AGD, akumulatory,

wydzielenie w kabinie wstepnej pozostatych odpaddéw tarasujgcych, wiekszych folii,
kartonow, itp.,

rozdziat odpadéw komunalnych zmieszanych na trzy podstawowe frakcje: 0-80mm,
80-340 mm i powyzej 340 mm,

strumien 0 - 80 mm z wysokg zawartoscia odpadéw komunalnych ulegajacych
biodegradacji, przeznaczony jest do stabilizacji tlenowej w procesie biologicznego
przetwarzania odpaddéw, intensywne kompostowanie (stabilizacja) nastepuje
w reaktorach stabilizacji tlenowej, natomiast dojrzewanie w pryzmach na wydzielonym
placu,

mechaniczna segregacja na automatycznych liniach sortowniczych z manualnym
doczyszczaniem frakcji odpadéw: 60-340 mm i powyzej 340mm. Wyselekcjonowanie
roznych frakcji i materiatdw na liniach sortowniczych przy uzyciu m.in. odpowiednich
separatorow (w tym zespotu automatycznych separatorow optopneumatycznych)
i reczne doczyszczanie wraz z kontrolg jakosci w kabinach sortowniczych.

Przetwarzanie odpadéw surowcowych i opakowaniowych 2z selektywnej zbiorki
(10.000 Mg/rok). Odpady sa kierowane bezposrednio do instalacji sortowania
(doczyszczania) czesci mechanicznej MBP, gdzie nastepuje wyselekcjonowanie réznych

frakcji i materiatdw na liniach sortowniczych przy uzyciu m.in. odpowiednich separatoréw
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(w tym zespotu automatycznych separatorébw optopneumatycznych) i reczne
doczyszczanie wraz z kontrolg jakosci w kabinach sortowniczych.

Przetwarzanie odpaddéw zielonych przeznaczonych do kompostowania. Odpady
sg kierowane do magazynu na wyznaczonym miejscu na placu dojrzewania kompostu
(M13), skad dalej do kompostowania na placu kompostowania.

Demontaz odpaddéw wielkogabarytowych. Dostarczane do Zakiadu odpady
sg roztadowywane w magazynie odpadoéw wielkogabarytowych (krétkookresowo odpady
sg roztadowywane w magazynie tymczasowym odpadéw M10 i M9). W czasie
demontazu wykonywane sg nastepujgce operacje technologiczne:

reczny demontaz, np. mebli itp.,

reczny rozdziat na frakcje wedtug rodzajow materiatow (metale, tworzywa sztuczne,
szkto itd.),

rozdrabnianie,

gromadzenie wedtug rodzajéw zdemontowanych materiatow.

Przetwarzanie odpadéw budowlanych. W punkcie przerobu odpadéw budowlanych sg
wykonywane nastepujgce operacje technologiczne:

selektywne gromadzenie odpadéw budowlanych o charakterze gruzu, pochodzgcych
z remontéw budynkéw,

selektywne gromadzenie sprzetu i instalacji sanitarnych oraz elektrycznych,
pochodzacych z remontéw budynkow,

rozdrabnianie i przesiewanie gruzu na frakcje,

demontaz i ew. rozdrabnianie wyposazenia sanitarnego budynkow.

Czasowe magazynowanie w magazynie surowcoéw wydzielonych (boksy)
poszczegdlnych frakcji wysortowanych na liniach sortowniczych w poszczegdlnych
magazynach.

Czasowe magazynowanie odpadéw niebezpiecznych w magazynie odpaddw
niebezpiecznych, oraz w specjalistycznych pojemnikach umozliwiajacych gromadzenie
baterii, akumulatoréw, swietlowek, odpaddw ptynnych (pojemniki dwuscienne) i innych
odpadow niebezpiecznych.

Kierowanie do sktadowania na sktadowisko balastu odpadéw poprocesowych
i odpadow, ktérych przetwarzanie nie znajduje uzasadnienia ekonomicznego

— w stosunku do ktérych sktadowanie jest prawnie dopuszczone.

Eksploatacja instalacji powoduje, ze poza zmniejszeniem strumienia odpadéw kierowanych

do

sktadowania znaczgco zmienia sie charakterystyka odpadéw — sktadowane
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sg w wiekszosci odpady przetworzone inertne dla srodowiska - powodujgce wielokrotnie

nizsze emisje niz odpady komunalne zmieszane.

Na kwaterze sktadowane sg odpady komunalne po sortowaniu z niskg zawartoscig

substancji organicznych. Dla mozliwosci ujecia biogazu ze ztoza odpaddéw na kwaterze

sktadowania zrealizowano studnie ujecia biogazu. Dla zagospodarowania biogazu, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami, zaprojektowano uktad rurociggéw przesytowych biogazu oraz

zesp6t dmuchawy i pochodni biogazowej. Zespdét jest zlokalizowany w $Srodkowej czesci

Zaktadu przy wjezdzie na kwatere sktadowania nr 1 (ob. nr 25).

Jako podstawowe strumienie na kwaterze sktadowane sg odpady o kodach:

- 1905 99 — Inne niewymienione odpady,

- 19 12 12 — Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpaddw, inne niz wymienione w 19 12 11

- 19 05 03 - Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajgcy sie do
wykorzystania), o ile nie jest mozliwe wykorzystanie wytworzonego kompostu do
rekultywaciji,

- 1905 01 — Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych i podobne,

- 1912 09 — Mineraty (piasek, kamienie).

3. CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY FUNKCJONALNO-UZYTKOWE

3.1. Obszar obstugi

ZZ0 Olszowa obejmuje swoim zasiegiem dziatania obszar 8 gmin wojewddztwa
wielkopolskiego: Baranéw, Bralin, Doruchow, Kepno, teka Opatowska, Perzéw, Rychtal,
Trzcinica oraz 5 gmin wojewodztwa dolnoslaskiego: Dziadowa Kioda, Miedzybd6rz, miasto
Olesnica, gmina Olesnica, Sycow. ZZO Olszowa posiada status instalacji komunalnej
w zakresie MBP oraz sktadowania odpadéw. Obszar obstugi ZZO Olszowa (13 gmin)
zamieszkiwato 138 902 o0so6b (stan na dzien 31.12.2017 r.).
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3.2. Funkcjonowanie — dane eksploatacyjne

Rok 2021
Rok 2018 Rok 2019 Rok 2020 (6 miesiecy)
llo$¢ przyjetych Instalacja 44.412,325 44.793,55 51.705,50 28.075,80
odpadow
[Mg/rok] PSZOK 1.741,97 2.329,61 1.873,04 1.120,21
Suma| 46.154,29 47.123,20 53.578,55 29.196,01
Sktadowisko 6.881,41 0,00 0,00 11.370,12
llos¢ wjazdéw na
toren PSZOK 5.772 6.545 5.238 2.985

Tabela 1 - llos¢ odpaddw przyjetych
3.3. llos¢ zakladanych do przetwarzania odpadow

Zaktada sie, ze po rozbudowie gtéwne segmenty technologiczne ZZO powinny zapewnic:

1. Sortownia — czes¢ mechaniczna instalacji MBP

Moc przerobowa instalacji do sortownia po rozbudowie wyniesie dla pracy instalacji na 2

zmiany z mozliwoscig rozszerzenia czasu pracy w soboty:

- 10000 Mg/rok dla odpaddéw zbieranych selektywnie w systemie zéttego worka
(tworzywa, metale, wielomateriatowe) i dla niebieskiego worka (papier),

- ok. 50.000 Mg/rok dla zmieszanych odpadéw komunalnych,

2. Kompostownia bioodpadow

Moc przerobowa instalacji do kompostowania bioodpadéw zbieranych selektywnie 12.000

Mg/rok.

3.4. Zatrudnienie

Obecne zatoga ZZO Olszowa liczy 65 oséb, w tym 12 pracownikédw administracyjnych, oraz
53 na eksploatacji instalacji, urzgdzen i sprzetu mobilnego. Zaktad pracuje w trybie 1
zmianowym.

Po rozbudowie przewiduje sie prace zaktadu na 2 zmiany, z iloscig pracownikow ok. 114
0s0b, na pierwszej zmianie do 70 oséb. Dodatkowo przewiduje sie koniecznos¢ zapewnienia
rezerwy do 15 oséb. taczna ilos¢ pracownikow 129 osob. Przewidywana ilos¢ osob
zatrudnionych niepetnosprawnych (niepetnosprawnosé w stopniu lekkim lub umiarkowanym)
—do 10 osob.
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Po rozbudowie liczba zatrudnionych w sortowni, przy zatozeniu petnej obsady kabin
sortowniczych nie ulegnie zwigkszeniu. Czesciowej zmianie ulegnie charakter pracy oséb
zatrudnionych w kabinach sortowniczych, kitérych praca bedzie polegata na doczyszczaniu
automatycznie wydzielonych jednorodnych frakcji surowcowych.

4. OGOLNE WLASCIWOSCI FUNKCJONALNO-UZYTKOWE W STOSUNKU DO
PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

4.1. Wymagania ogolne

Zamawiajgcy oczekuje zaprojektowania, wykonania, wykonczenia obiektéw oraz
uruchomienie instalacji zgodnie z okreslonymi w PFU wymaganiami.

Wykonawca zastosuje materiaty o jakosci i w standardzie wykonczenia nie gorszym niz
okreslone w niniejszym opracowaniu. Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji
przedmiotu zamoéwienia powinny by¢ nowe i 0 najlepszej jakosci, najbardziej odpowiednie do
petnionej roli, dtugotrwate i wymagajgce minimum konserwacji. Wszystkie dobrane materiaty
i wykonczenia powinny zapewnia¢ dtugotrwatg przydatnosé w warunkach klimatycznych
panujgcych na Terenie Budowy. Wszystkie materialy i elementy gotowe powinny
odpowiada¢ warunkom miejscowym i srodowiskowym oraz aktualnie obowigzujgcym
normom i przepisom, a w szczegoélnosci:

— produkty i materiaty narazone na kontakt z odpadami, ze Sciekami, odciekami majg by¢
wykonane z materiatbw nienasigkliwych, gtadkich (uniemozliwiajacych przywieranie
drobnych czesci statych) i nie mogg ulegac biodegradaciji,

— produkty i materiaty majace kontakt z wodg pithg nie moga: powodowaé zagrozenia
toksykologicznego, umozliwiaé rozwdj bakterii i mikroorganizméw chorobotwérczych,
powodowaé zmiany smaku, zapachu lub barwy wody. Produkty i materiaty muszg
posiada¢ aktualny atest, wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny, potwierdzajgcy
przydatnos¢ do stosowania w instalacjach wody pitne;.

4.2. Architektura obiektow
4.2.1. Wymagania ogolne

Budynki i budowle nalezy wkomponowa¢ w otoczenie w sposdb zapewniajgcy
zharmonizowanie z krajobrazem. Rozwigzania architektoniczne oraz parametry budynkéw
i budowli winny by¢é zgodne 2z ustaleniami miejscowego planu zagospodarowania

przestrzennego.
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Rozwigzania architektoniczne muszg zosta¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego na
wstepnym etapie projektowania — tym samym nalezy z Zamawiajgcym uzgodni¢ przed
dalszym etapem prac koncepcje architektoniczno-budowlang uwzgledniajgcg podstawowe
rozwigzania technologiczne.

Nalezy zaprojektowa¢ i wykona¢ budynki o uktadach konstrukcyjnych poprzecznych lub
podtuznych, jednokondygnacyjnych, z wyjgtkiem budynku socjalnego, niepodpiwniczonych,
przykrytych dachami o odpowiednim nachyleniu.

4.2.2. Wykonczenia i okladziny zewnetrzne scian zewnetrznych

Dla obiektéw kubaturowych hal - elewacje $cian z ptyt warstwowych:

— ptyta warstwowa z rdzeniem z PIR wetny mineralnej wg zaakceptowanej kolorystyki,

— obrébki blacharskie oraz system tacznikéw dla zewnetrznej warstwy ptyt warstwowych
w Kkolorze ptyt warstwowych,

— cokot zelbetowy prefabrykowany lub wylewany na mokro z betonu licowego (gtadki np.
szalunek systemowy) z koniecznym dociepleniem, o wysokos$ci powyzej przylegajgcego
terenu wokdét obiektu minimalnej, koniecznej do prawidtowego wyprowadzenia obrobki
blacharskiej (okapnika),

oraz

— parapety zewnetrzne metalowe ocynkowane i malowane proszkowo lub powlekane wg
zaakceptowanej kolorystyki.

Dla obiektu budynku socjalnego przy sortowni odpadéw elewacje scian murowanych (w tym

elementow wylewanych na budowie lub prefabrykowanych zelbetowych):

— docieplanie budynkéw (jezeli dotyczy) metoda lekkg-mokra, z uzyciem styropianu
(zaleznie od warunkéw p.poz) lub wetny mineralnej (mocowanie na kotki tworzywowe),
siatki z wibkna szklanego w kapieli akrylowej, tynku silikonowego barwionego w masie
lub malowanego farbg silikonowg wg zaakceptowanej kolorystyki,

— cokoét zelbetowy prefabrykowany lub wylewany na mokro z betonu licowego (gtadki np.
szalunek systemowy) z koniecznym dociepleniem,

oraz

— parapety zewnetrzne metalowe ocynkowane i malowane proszkowo lub powlekane
wg zaakceptowanej kolorystyki.

Kolorystyka elementéw wykonczenia zewnetrznego winna nawigzywac¢ do kolorystyki

istniejgcej obiektdow (w uzgodnieniu z Zamawiajgcym). Kolorystyka zostanie okreslona
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w oparciu o palete kolorbw RAL na etapie projektowania w porozumieniu z Inzynierem

Kontraktu i zaakceptowana przez Zamawiajgcego.

4.2.3. Dachy i stropodachy

Dach i stropodach dla budynkoéw lub ich czesci:

— blacha trapezowa ocynkowana i malowana proszkowo lub powlekana,

— izolacja termiczna z PIR lub wetny mineralnej,

— membrana dachowa wg zaakceptowanej kolorystyki,

— obrobki blacharskie wg zaakceptowanej kolorystyki.

Kolorystyka elementéw wykonczenia zewnetrznego winna nawigzywac¢ do kolorystyki
istniejgcej hali sortowni. Kolorystyka zostanie okreslona w oparciu o palete koloréw RAL na
etapie projektowania w porozumieniu z Inzynierem Kontraktu i zaakceptowana przez
Zamawiajgcego.

UWAGA: Zamawiajacy wymaga zastosowania naswietli dachowych w ilo$ci minimum 5 %

powierzchni dachu, tam, gdzie takie rozwigzanie bedzie przewidziane.

4.2.4. lzolacje

Izolacje przeciwwilgociowe:

— pozioma — papa asfaltowa termozgrzewalna modyfikowana SBS lub folia PCW lub folia
PE,

— pionowa — hydroizolacyjne masy asfaltowo-kauczukowe stosowane na zimno.

Izolacje termiczne:

— izolacja $cian zewnetrznych i wewnetrznych warstwowych — PIR lub wetna mineralna,

— izolacja podtdg na gruncie — styropian fazowany lub styrodur,

— izolacja scianek fundamentowych — styropian fazowany lub styrodur.

Izolacje akustyczne:

— wetna mineralna.

Izolacje akustyczne musza spetnia¢ w szczegdlnosci wymagania Rozporzgdzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 Nr 75, poz. 690 ze. zmianami).
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4.2.5. Posadzki

Posadzki w obiektach technologicznych:

— pomieszczenia i place technologiczne o nawierzchniach betonowych — warstwa
trudnoscieralna, warstwa powierzchniowa z betonu ze zbrojeniem rozproszonym,
izolacja przeciwwilgociowa pozioma z folii PE, beton podktadowy, grunt zageszczony,

— pomieszczenia lub powierzchnie narazone na kontakt z chemikaliami — posadzki
chemoodporne bezspoinowe: powtoka odporna mechanicznie i chemicznie, beton ze
zbrojeniem rozproszonym, izolacja przeciwwilgociowa pozioma z folii PE, beton
podktadowy, grunt zageszczony,

— pomieszczenia sanitariatow (WC) ptytki ceramiczne, przedsionki, pomieszczenie
techniczne, magazynek, pomieszczenie na szafy sterownicze, pomieszczenie na
kompresory — ptytki ceramiczne lub posadzka epoksydowa lub zywiczna, jastrych
betonowy, izolacja przeciwwilgociowa pozioma z folii PE wywinieta na Sciany, izolacja
termiczna - styropian fazowany lub styrodur, beton podktadowy, grunt zageszczony.

Posadzki w obiektach i na placach technologicznych wewnatrzobiektowych dylatowac

w polach o odpowiedniej powierzchni. Szczeliny dylatacyjne nacig¢ nalezy do gtebokosci 1/3

grubosci posadzki i wypetni¢ elastycznym materiatem uszczelniajagcym, odpornym na

dziatanie wody i odciekéw, zgodnie z technologig wykonania spoiny dylatacyjnej podane;j
przez producenta uszczelniacza.

Posadzki w obiektach technologicznych majg by¢é wykonane jako tatwozmywalne,

nieprzenikalne dla odciekéw, niepylace, przystosowane dla ruchu ciezkiego. Uksztattowanie

powierzchni posadzki ma umozliwi¢ zebranie odciekdw i Sciekbw ze zmywania posadzki do

sieci kanalizacji technologicznej.

4.2.6. Rynny i rury spustowe

Rynny i rury spustowe metalowe ocynkowane i malowane proszkowo lub powlekane
wg zaakceptowanej kolorystyki.

Odprowadzenie do systemu kanalizacji deszczowej.

Przy poziomie terenu rury spustowe wyposazone w:

— uniwersalne wpusty deszczowe z koszem zatrzymujgcym liscie,

lub

— czyszczaki z pokrywami i kratkami zbierajgcymi zanieczyszczenia.

Kolorystyka elementéw wykonczenia zewnetrznego winna nawigzywac¢ do kolorystyki

istniejgcej hali sortowni. Kolorystyka zostanie okreslona w oparciu o palete koloréw RAL na
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etapie projektowania w porozumieniu z Inzynierem Kontraktu i zaakceptowana przez

Zamawiajgcego.
4.2.7. Bramy wjazdowe

Bramy wjazdowe przemystowe segmentowe, odporne na korozje lub zabezpieczone

antykorozyjnie i malowane proszkowo wg zaakceptowanej kolorystyki.

Bramy nalezy wyposazy¢ w:

— automatyczny - elektryczny mechanizm otwierania i zamykania zaréwno od wewnatrz jak
i na zewnatrz obiektu, réwniez za pomocg pilota,

— awaryjny - reczny system otwierania i zamykania

— urzadzenia zabezpieczajgce przed niekontrolowanym opadnieciem.

Kolorystyka elementéw wykonczenia zewnetrznego winna nawigzywac¢ do kolorystyki

istniejgcej hali sortowni. Kolorystyka zostanie okreslona w oparciu o palete koloréw RAL na

etapie projektowania w porozumieniu z Inzynierem Kontrakiu i zaakceptowana przez

Zamawiajgcego.

4.2.8. Stolarka drzwiowa zewnetrzna

Drzwi zewnetrzne aluminiowe Iub stalowe ocynkowane, malowane proszkowo
wg zaakceptowanej kolorystyki o wspoétczynniku przenikania ciepta min. 0,2 W/m?K (WT
2021). Drzwi jedno lub dwuskrzydtowe, skrzydto ocieplone styropianem lub piankag
poliuretanowa, skrzydto z przeszkleniami. Otwieranie drzwi na zewnatrz.

Oscieznice z ksztattownikow aluminiowych lub stalowych ocynkowanych, malowane
proszkowo lub powlekane wg zaakceptowanej kolorystyki. Oscieznice z progiem,
wyposazone w uszczelke przylgowg po catym obwodzie.

Drzwi od strony zewnetrznej wyposazone w klamki, od strony wewnetrznej w dzwignie
antypaniczng, zamki z wktadkg na klucz typu Master, samozamykacze z blokadg otwarcia.
Drzwi o odpowiedniej odpornosci przeciwpozarowe;.

Kolorystyka elementéw wykonczenia zewnetrznego winna nawigzywac¢ do kolorystyki
istniejgcej hali sortowni. Kolorystyka zostanie okreslona w oparciu o palete koloréw RAL na
etapie projektowania w porozumieniu z Inzynierem Kontrakiu i zaakceptowana przez

Zamawiajgcego.
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4.2.9. Stolarka okienna zewnetrzna

Zamawiajgcy wymaga zastosowania $wietlikow dachowych zgodnie z pkt. 4.2.3. Dopuszcza
sie ich uzupetnienie oknami w $cianach zewnetrznych.

W pomieszczeniach technologicznych przeznaczonymi na staty pobyt ludzi — okna
aluminiowe lub PCV zamocowane na state (fix) malowane proszkowo wg zaakceptowanej
kolorystyki.

Okna o odpowiedniej odpornosci przeciwpozarowej.

Okna o powierzchni umozliwiajacej doswietlenie stanowisk pracy, zgodnie z wymaganiami
przepisOw polskiego Prawa pracy.

Kolorystyka elementéw wykonczenia zewnetrznego winna nawigzywa¢ do kolorystyki
istniejgcej hali sortowni. Kolorystyka zostanie okreslona w oparciu o palete kolorow RAL na
etapie projektowania w porozumieniu z Inzynierem Kontrakiu i zaakceptowana przez

Zamawiajgcego.

4.2.10. Wykonczenie i okltadziny scian wewnetrznych

— pomieszczenie techniczne, magazynek, pomieszczenie na szafy sterownicze oraz
pomieszczenie na kompresory — tynk cementowo-wapienny kat. |ll, malowany farbami
lateksowymi wg zaakceptowanej kolorystyki,

— pomieszczenia sanitariatow (WC) i przedsionek — tynk cementowo-wapienny kat. lll,
ptytki ceramiczne do poziomu sufitu wg zaakceptowanej kolorystyki i wzornictwa.

Wzornictwo oraz kolorystyka elementéw wykonczenia wewnetrznego zostanie okreslona

w oparciu o palete kolorow RAL na etapie projektowania w porozumieniu z Inzynierem

Kontraktu i zaakceptowana przez Zamawiajgcego.

4.2.11. Stolarka drzwiowa wewnetrzna

Drzwi wewnetrzne aluminiowe Ilub stalowe ocynkowane, malowane proszkowo
lub powlekane wg zaakceptowanej kolorystyki. Drzwi jednoskrzydtowe, skrzydto ocieplone
petne.

Oscieznice z ksztattownikow aluminiowych lub stalowych ocynkowanych, malowane
proszkowo lub powlekane wg zaakceptowanej kolorystyki. Oscieznice z progiem lub bez,
wyposazone w uszczelke przylgowg po catym obwodzie.

Drzwi w odpowiedniej odpornosci przeciwpozarowe;.
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Drzwi wyposazone w klamki, zamki z wkfadkg na klucz typu Master (w przypadku drzwi
sanitariatow (WC) wyposazenie drzwi w blokady tazienkowe, kratki lub tuleje wentylacyjne).
Drzwi wyposazone w samozamykacze z blokada.

Kolorystyka elementéw wykonczenia wewnetrznego zostanie okreslona w oparciu o palete
kolorbw RAL na etapie projektowania w porozumieniu z Inzynierem Kontraktu

i zaakceptowana przez Zamawiajgcego.

4.3. Konstrukcja
4.3.1. Fundamenty

Stopy, fawy i ptyty fundamentowe zelbetowe.

4.3.2. Elementy konstrukcyjne hali

Konstrukcja stupow:

Elementy konstrukcji stupdéw hali zelbetowe prefabrykowane lub stalowe zabezpieczone

do odpowiedniej klasy pozarowej — w zaleznosci od wymogow ochrony p.poz.

Konstrukcja dachu:

Elementy konstrukcji dzwigaréw dachowych hali stalowe.

Dla elementow stalowych stupéw i dachu:

— stal zabezpieczona antykorozyjnie odpowiednio do srodowiska pracy - wymagana klasa
zabezpieczenia - minimum C3,

— stal zabezpieczona przeciwpozarowo, odpowiednio dla wymagan wyszczeg6lnionych

w wytycznych warunkéw technicznych bezpieczenstwa pozarowego.

4.3.3. Elementy konstrukcyjne kanatow

Elementy konstrukcji kanatéw (zlokalizowanych wewnatrz hali) zelbetowe. Pilyta denna
kanatu z wytworzong rzgpig z mozliwoscia odprowadzenia $Sciekéw grawitacyjnie.
W przypadku braku mozliwosci technicznych odprowadzenia $ciekow w sposéb grawitacyjny
— dopuszcza sie wykonanie lokalnej przepompowni $ciekow.

Okucia stalowe korony kanatéw wg wytycznych dostawcy technologii sortowania.
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4.3.4. Nadproza

Nadproza typowe prefabrykowane lub w przypadku duzej rozpietosci - zelbetowe wylewane
na mokro lub nadproza z ksztattownikéw i profili stalowych.

4.3.5. Sciany zewnetrzne

Sciany w budynkach nieogrzewanych (hala sortowni):

Elewacje Scian z ptyt warstwowych:

— cokoty (belki podwalinowe) zelbetowe, prefabrykowane lub wylewane na mokro z betonu
licowego (gtadkie — np. szalunek systemowy) z koniecznym dociepleniem, o wysokosci
powyzej przylegajgcego terenu wokét obiektu minimalnej, koniecznej do prawidtowego
wyprowadzenia obrébki blacharskiej (okapnika)

— powyzej ptyta warstwowa z rdzeniem z PIR lub z wetny mineralnej wg zaakceptowanej
kolorystyki

Elewacje $cian murowanych (w tym elementéw prefabrykowanych zelbetowych Iub

gazobetonowych):

— cokot zelbetowy prefabrykowany lub wylewany na mokro z betonu licowego (gtadki np.
szalunek systemowy) z koniecznym dociepleniem

— $ciany murowane z bloczkdéw gazobetonowych lub silikatowych - na zaprawie tradycyjnej
lub cienkowarstwowej (klejowej) lub elementéw prefabrykowanych zelbetowych Ilub
gazobetonowych

— docieplanie budynkéw (jezeli dotyczy) metodg lekka-mokrg, z uzyciem styropianu lub
wetny mineralnej

Zasobnia nowej hali przyjecia odpadéw wykonana winna zosta¢ jako konstrukcja zelbetowa

petnigca jednoczesnie funkcje muru oporowego oraz scian zewnetrznych projektowanej hali.

Biorgc pod uwage ochrone p.poz. moze wystgpi¢ konieczno$¢ wykonania $cian oddzielenia
pozarowego, spetniajgcych wymagania okreslone Rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 Nr 75, poz. 690 z p6zn. zm.). Szczegdty lokalizaciji
Scian oddzielenia pozarowego do ustalenia przed ziozeniem Koncepcji architektoniczno-
budowlanej Zamawiajacemu z rzeczoznawcg do spraw pozarowych. Projekt budowlany musi
by¢ uzgodniony pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej zgodnie z wymaganiami
Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych | Administracji z dnia 2 grudnia 2015 r.
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w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowe;j
(Dz.U. 2015 poz. 2117 z p6zn. zm.).

4.3.6. Sciany wewnetrzne

Sciany nosne z bloczkéw gazobetonowych, ceramicznych lub silikatowych, na zaprawie
tradycyjnej lub cienkowarstwowej (klejowej).

Scianki dziatowe z bloczkéw gazobetonowych ceramicznych lub silikatowych, na zaprawie
tradycyjnej lub cienkowarstwowej (klejowej).

UWAGA:

Dla pomieszczen ogrzewanych docieplanie $cian wewnetrznych metodg lekkg-mokra,
z uzyciem styropianu lub wetny mineralnej, siatki z wtdkna szklanego w kapieli akrylowej,
tynku silikonowego barwionego w masie lub malowanego farbg silikonowag
wg zaakceptowanej kolorystyki.

W przypadku grupowania budynkéw nalezy rozdzieli¢ te budynki $ciang oddzielenia
pozarowego, spetniajagcg wymagania okreslone Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
zdnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 Nr 75, poz. 690 ze zmianami).

4.3.7. Ochrona antykorozyjna konstrukcji stalowych

Po ostatecznym zmontowaniu konstrukcji stalowych nalezy uzupetni¢ wszystkie ubytki
powtok ochronnych powstatych w trakcie transportu, sktadowania i montazu.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ minimum co najmniej
piaskowane do stopnia czystosci 2 lub réwnowaznego (wg PN-ISO 8501-4:2008)
i zabezpieczone antykorozyjnie do odpowiedniej kategorii korozyjnosci srodowiska (wg PN-
EN ISO 12944-2:2002) lub rownowaznie.

Zabezpieczenia konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy wykona¢ wg Polskiej Normy
PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Konstrukcje betonowe
i zelbetowe - Zabezpieczenia powierzchniowe - Zasady doboru oraz wg PN-86/B-01811
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe i zelbetowe -
Ochrona materiatowo-strukturalna — Wymagania — lub rownowazne. Wymagany parametr

betonu w zakresie odpornosci chemicznej min. XA2.
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4.4. Wyposazenie

Pomieszczenia sanitariatow (WC) powinny by¢ wyposazone co najmniej w:

— instalacje wodociggowg, w tym cieptej wody uzytkowej (c.w.u),

— instalacje kanalizacji sanitarnej,

— instalacje ogrzewania,

— instalacje wentylacji grawitacyjnej lub mechanicznej,

— instalacje o$wietlenia podstawowego i awaryjnego,

— instalacje elektryczna.

Pomieszczenia: przedsionka, pomieszczenia technicznego, pomieszczenia na szafy
sterownicze, pomieszczenia na kompresory powinny by¢é wyposazone w:

— instalacje ogrzewania centralnego,

— instalacje kanalizacji technologicznej (jezeli wymagana),

— instalacje wentylacji grawitacyjnej i/lub mechanicznej,

— instalacje o$wietlenia podstawowego i awaryjnego,

— instalacje systemu sygnalizacji pozaru (SSP),

— instalacje elektryczna.

Pomieszczenie magazynku powinno by¢ wyposazone w:

— instalacje o$wietlenia podstawowego i awaryjnego,

— instalacje elektryczna,

— wentylacje i ogrzewanie.

Pozostata powierzchnia hali sortowni (przestrzen technologiczna i komunikacyjna) powinna

by¢ wyposazona w:

instalacje wodociggowag oraz hydrantowg (p.poz.),
— instalacje kanalizacji technologicznej,

— instalacje wentylacji grawitacyjnej i mechanicznej,
— instalacje o$wietlenia podstawowego i awaryjnego,
— instalacje systemu sygnalizacji pozaru (SSP),

— instalacje elektryczna,

— instalacje ochrony p.poz. zraszaczowg w miejscach zasobni.

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

4.5. Zabezpieczenia i ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca zaprojektuje wszystkie wymagane elementy ochrony przeciwpozarowej zgodnie

Z wymaganiami:

— Ustawa o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r. (tekst jednolity Dz. U.
z 2021 r., poz. 869).

— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terenow
(Dz. U.z2010r., nr 109, poz. 719 z p6zn. zm.).

— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r.
W sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych (Dz. U.
z 2009 r., nr 124, poz. 1030).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U.
z 2020 r., poz. 2351 z p6zn. zm.).

— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 25 lutego 2020 r.
W sprawie w sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciwpozarowej, jakie majg
spetnia¢ obiekty budowlane lub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania,
magazynowania lub przetwarzania odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 296).

— oraz powotywanych w ww. rozporzgdzeniach Polskich Norm.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 2 grudnia

2015 r. w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony

przeciwpozarowej (Dz.U z 2015 r. poz. 2117) Wykonawca przed uzyskaniem pozwolenia na

budowe wykona opracowanie wytycznych technicznych bezpieczehstwa pozarowego

i uzgodni z rzeczoznawcg rozwigzania ochrony przeciwpozarowej projektu budowlanego.

Na podstawie dokumentacji projektowej uzgodnionej z rzeczoznawcag p.poz. Wykonawca

zrealizuje i dostarczy wszystkie niezbedne elementy ochrony przeciwpozarowej, jak np. sie¢

zewnetrznego gaszenia pozaru, instalacje wewnetrzne z hydrantami wewnetrznymi gaszenia
pozaru, podreczny sprzet gasniczy z instrukcjami, oznaczenia ewakuacyjne, system detekcji
pozaru wewnatrz hali itd.

Wykonawca zrealizuje odpowiednie sieci, hydranty, zbiorniki, tak aby spetniaty wymagania

WWw. przepisOw ochrony przeciwpozarowej.’

Ponadto Zamawiajgcy wymaga przyjecia nastepujacych rozwigzah w zakresie ochrony

przeciwpozarowej:

— odlegtos¢ miedzy poszczegdinymi obiektami — zgodnie z wymaganiami prawnymi,
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— ochrona przeciwpozarowa w systemie elektroenergetycznym realizowana poprzez
zastosowanie samoczynnego wytgczania zasilania w przypadku zwarc,

— wszystkie budynki wyposazone w instalacje odgromowe, ktérych uziomy powigzane
zostang w terenowg sie¢ uziemien,

— dojazdy pozarowe z wykorzystaniem istniejacych nawierzchni utwardzonych.

Wykonawca winien uwzglednic¢ istniejace obiekty tak aby po zakonczeniu zadania ochrona

p.poz byt spojna dla catego Zaktadu.

4.6. Sieci i instalacje wod.-kan., ogrzewania oraz wentylaciji

Nowo realizowane sieci uzbrojenia oraz instalacje wewnatrzobiektowe Wykonawca winien

przytgczy¢ do istniejgcych instalacji i sieci wewnatrzzaktadowych ZZO.

4.6.1. Sieci wodociaggowe

Zamawiajgcy wymaga aby sieci wodociggowe na terenie Zaktadu wykonane byty z rur PEHD
o parametrach min. PN10 SDR17.

Zasuwy odcinajgce - kotnierzowe wykonane z zeliwa sferoidalnego, z miekkim
uszczelnieniem klina.

Hydranty nadziemne z migkkim uszczelnieniem grzyba wyposazone w dwie nasady na
weze, pomalowane farbg epoksydowg z zewnetrzng warstwg farby w kolorze czerwonym
(wersja tamana). Hydrant powinien catkowicie sie odwodni¢. Mozliwo$¢ wymiany elementow
wewnetrznych bez koniecznosci demontazu hydrantu (wykopywania z ziemi).

Ksztattki, wykonane z zeliwa sferoidalnego. Pierscien uszczelniajacy z gumy.

Pod kolanami kotnierzowymi ze stopka pod kazdym hydrantem wykonac bloki podporowe
z betonu.

Dla zasuw teleskopowe lub state obudowy do zasuw, potgczenie teleskopowej obudowy do
zasuw z trzpieniem zasuwy zabezpieczone przed wysunieciem za pomocg zawleczki.
Koncéwka trzpienia 15+20 cm pod pokrywg skrzynki do zasuw.

Skrzynki uliczne do zasuw/hydrantow podziemnych wykonane z zeliwa (korpus +pokrywa),
pokrywa wyposazona w trzpien. Pod kazdg skrzynkg do zasuw zamontowana uniwersalna
ptyta podktadowa zapewniajgca stabilnos¢ ustawienia obuddéw zasuw.

W miejscach lokalizacji skrzynek do zasuw/hydrantow w terenie nieutwardzonym na

powierzchni terenu skrzynki zabezpieczone betonowg prefabrykowang ptytg nad skrzynki.
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W terenie nieutwardzonym wokdét kolumny hydrantu nadziemnego zastosowaé utwardzenie
prefabrykowanymi ptytami zelbetowymi dzielonymi z otworem w $rodku. Prefabrykaty
utozone na podfozu z chudego betonu.

Jako oznaczenie trasy projektowanego wodociggu 30 cm nad rurociggiem Wykonawca utozy
tasme lokalizacyjng w kolorze niebieskim z metalowg wkfadka.

Wykonane uzbrojenie sieci (hydranty, zasuwy) oznaczone tablicami orientacyjnymi
umieszczonymi na trwatych obiektach budowlanych lub specjalnych stupkach, na wysokosci
ok. 2 m nad terenem, w miejscach widocznych, w odlegtosci nie wiekszej niz 5 m od
oznaczanego uzbrojenia.

Rurociggi, armatura, ksztattki powinny posiada¢ aktualny atest higieniczny wydany przez
Panstwowy Zaktad Higieny.

Prace projektowe i wykonawstwo nalezy realizowac przy zachowaniu wymagan technicznych
COBRTI INSTAL ,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych” — zeszyt nr
3.

4.6.2. Sieci kanalizacji sciekow bytowo - sanitarnych, technologicznych
i deszczowych

Podczas realizacji projektu Wykonawca poprzez odpowiednie zagtebienie kanatéw powinien
zapewni¢ grawitacyjny odptyw $ciekéw z obiektéw i nie powodowacé kolizji z innymi
urzgdzeniami. Ustalajgc zagtebienie kanatu i jego spadek nalezy przestrzega¢ predkosci
zapewniajgcych samooczyszczenie kanatu. Minimalna predkosé przeptywu Sciekéw, przy
catkowitym napetnieniu przewodu, musi zapewni¢ samooczyszczenie kanatu:

— dla kanalizacji sanitarnej powinna wynosi¢ min — 0,8 m/s,

— dla kanalizacji deszczowej — 0,6 m/s.

Zamawiajgcy wymaga wykonania rurociggbw grawitacyjnych kanalizacji sanitarnej
i technologicznej oraz deszczowej z rur z tworzyw sztucznych PCV, PEHD lub PP o min.
parametrach technicznych: SDR34, SN8, lite. Rury zabudowywane pod konstrukcjami musza
mie¢ oznakowanie UD.

Na sieci kanalizacji Zamawiajgcy wymaga wykonania studni rewizyjnych z prefabrykowanych
elementéow betonowych lub tworzywowych, tgczonych na uszczelki. Kinety wszystkich
studzienek wykonane, jako prefabrykat.

Studnie przykryte wtazami kanatowymi o srednicy @600 mm, klasy min. D400 w placach
i drogach utwardzonych przeznaczonych dla sprzetu transportowego ciezkiego
tj. samochoddw ciezarowych, tadowarek, wozkéw widtowych oraz klasy C250 w drogach dla
samochodow osobowych i terenie zielonym); z zeliwa sferoidalnego zgodnie z normg PN-EN
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124 (lub wtazy rownowazne) z betonowym wypetnieniem pokryw, z betonu klasy C35/45, bez
wentylacji dla kanalizacji sanitarnej i technologicznej, z wentylacja dla kanalizaciji
deszczowej. Rama wtazu z wkiadkg ttumigcag z elastomeru. Studnie wyposazone w stopnie
wtazowe w postaci klamry z pretow stalowych, o grubosci @30 mm i diugosci 30cm
w tworzywowej otulinie antyposlizgowej w ukfadzie drabinowym, co 25 cm. Przejscia przez
sciany studni kanalizacyjnych muszg by¢ szczelne i elastyczne, wykonywane jako
prefabrykat.

Dla kanalizacji sanitarnej i technologicznej wszystkie rury, uszczelki, studnie kanalizacyjne
oraz inne produkty stosowane do budowy sieci dodatkowo muszg posiadaé¢ odpornosc
chemiczng na agresywne oddziatywanie $ciekow w zakresie pH 4 + 10 oraz gazdéw: CHg,
H.S, CO i CO..

Studnie osadnikowe z wpustami na kanalizacji deszczowej ze zwienczeniami wpustami
zeliwnymi min. D400 (w ciggach komunikacyjnych samochodéw ciezkich) oraz min. C250
(dla lokalizacji w drogach przewidzianych dla samochodéw osobowych) z wktadkami
amortyzujgcymi. Wpusty montowane na pierscieniach betonowych odcigzajgcych
lub tworzywowych.

Rurociaggi ttoczne PE tgczone za pomoca zgrzewania doczotowego lub za pomocg ztgczek
elektrooporowych.

Prace projektowe i wykonawstwo nalezy realizowa¢ przy zachowaniu wymagan technicznych
COBRTI INSTAL ,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych” wydanych
przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

Jezeli istnieje taka koniecznos¢ nalezy zaprojektowaé i wykona¢ pompownie $ciekow
z wpieciem do istniejgcego systemu sterowania.

Nalezy przewidzie¢ rozdzielenie instalacji sciekéw bytowych od technologicznych.

4.6.3. Instalacje wodociggowe

Instalacje wewnetrzng wykona¢ nalezy z rur stalowych ocynkowanych lub tworzywowych.
Przewody instalacji c.w.u. (zasilajgce i cyrkulacyjne) nalezy izolowa¢ cieplnie zgodnie
z wymaganiami Rozporzgdzenia. Przewody instalacji wodnych prowadzi¢ nalezy w bruzdach
Sciennych (sciany murowane) lub powierzchniowo w uchwytach systemowych.

Po wykonaniu instalacje wodociggowg poddac¢ nalezy prébie szczelnosci, przeptukaé
i zdezynfekowac.

Nalezy wykona¢ 4 punkty czerpalne wody dla celow technologicznych poprzez zawor
czerpalny % cala, umozliwiajgc tym samym uzycie wody np. do mycia posadzek. Dwa punkty
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czerpalne nalezy wykona¢ w obrebie zasobni, dwa pozostate w lokalizacjach uzgodnionych

z Zamawiajgcym i Inzynierem.

4.6.4. Instalacje wewnetrzne kanalizacji sanitarnej (bytowej)
i technologicznej (odciekowej)

Cafg instalacje kanalizacyjng wykonac¢ z rur kanalizacyjnych PVC lub PP.

Kazdy z piondw wyposazy¢ nalezy w rewizje (na poziomie przyziemia) nad posadzka
i wyprowadzenia do kominkéw wywiewnych umieszczonych w dachu obiektu.

Poszczegblne punkty zrzutu $ciekdbw odprowadzone powinny zosta¢ przez piony
kanalizacyjne.

Po wykonaniu dokonac préby szczelnosci instalacji sanitarnej.

Odwodnienia liniowe w rejonie wjazdéw do hali (bram) w wykonaniu koryt betonowych
otwartych typu drogowego z centralnie umieszczonym wpustem osadnikowym, wpiete do
systemu kanalizacji technologicznej.

Pozostate odwodnienia liniowe wykonane z polimerobetonu lub zelbetowe prefabrykowane,
taczone na pi6ro-wpust, uktadane w ciggach odwadniajgcych poprzez potaczenie korytek
bez spadku z korytkami ze spadkiem o statej pochytosci. Ruszt przykrywajacy koryta zeliwny
dla klasy obcigzenia D400. Odptyw $ciekédw z ostatniego korytka poprzez studnie
osadnikowg lub uformowany odptyw pionowy, wpiete do systemu kanalizacji technologiczne;.

4.6.5. Wyposazenie sanitarne

Punkty czerpalne chromowane, zawory przelotowe i kurki czerpalne ze ztgczkg do weza
kulowe - handlowe.

Baterie umywalkowe jednouchwytowe chromowane z wktadem ceramicznym, perlatorem.
Umywalki, miski ustepowe, pisuary - ceramiczne w kolorze biatym.

Miski ustepowe na stelazu podwieszane w zabudowie.

Wopusty podtogowe - stal nierdzewna.

Wszystkie punkty montazu umywalek wyposazy¢ w lustra, dozowniki mydta, dozowniki
ptyndéw dezynfekcyjnych, dozowniki recznikbéw papierowych, kosze na $mieci.

Wszystkie punkty montazu misek ustepowych wyposazy¢ w dozowniki papieru toaletowego
oraz szczotki do WC.

Kabiny sanitarne wydzielone z przestrzeni sanitariatow $ciankami dziatowymi z ptyty HPL
o wysokosci min. 200cm. Zamkniecie kabin poprzez drzwi wewnetrzne. Kazda kabina

wyposazona w podwojny wieszak na odziez.
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Toalety dla niepetnosprawnych wyposazy¢ w odpowiednie uchwyty ze stali nierdzewne;.

4.6.6. Instalacje ogrzewania

Instalacje wewnetrzng wykonaé¢ nalezy z rur stalowych ocynkowanych lub tworzywowych.
Przewody instalacji nalezy izolowac cieplnie zgodnie z wymaganiami Rozporzgdzenia.
Przewody instalacji c.o. prowadzi¢ nalezy w bruzdach $Sciennych (Sciany murowane),
podposadzkowo lub powierzchniowo w uchwytach systemowych.

Po wykonaniu dokonac¢ proby szczelnosci instalacji c.o.

Grzejniki jedno- lub dwuptytowe, z termostatem, w kolorze biatym.

Kazde pomieszczenie nalezy wyposazy¢ w odpowiednie zrddta ciepta dostosowane do
potrzeb oraz zgodne z warunkami technicznymi.

Nalezy przewidzie¢ wykonanie uktadu odzysku ciepta (ze sprezarek istniejgcych i sprezarki
dodatkowej) wykorzystywanego do podgrzewania kabin — nie jest to gtéwne Zzrodto
ogrzewania.

Projektuje sie realizacje nowych dwoch pomp ciepta na dachu nowoprojektowanego
budynku socjalnego zapewniajgcych potrzeby technologiczne ciepta/chtodu do
ogrzewania/chtodzenia kabin sortowniczych oraz budynku socjalnego. Przewidywana moc
cieplna pomp ok. 80 kW. Do szczegétowego ustalenia na etapie opracowywania
dokumentacji projektowe;j.

4.6.7. Instalacje wentylacji

Wykonawca zaprojektuje i zbuduje system wentylacji mechanicznej nawiewno-wywiewne;j
w pomieszczeniach budynkéw dla zapewnienia wymiany powietrza zgodnie z Polskim
Prawem i Polskimi Normami.

Czerpnie powietrza zlokalizowane na zewnetrznych $cianach obiektéw.

Wyrzutnie powietrza zlokalizowane wewnatrz obiektow.

We wszystkich pomieszczeniach sanitarnych (WC) Zamawiajgcy wymaga zainstalowania
wentylatoréw mechanicznych z czasowym wytgcznikiem.

Zastosowane rozwigzania wentylacji powinny zapewni¢ dotrzymanie dopuszczalnych stezen
chemicznych i pytowych czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Dodatkowa centrala wentylacyjna dla kabiny wstepnej pracujgcej w dwoch wariantach:
wspolnie z wentylacjg pozostatych kabin oraz odrebnie.
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4.7. Sieci i instalacje elektroenergetyczne
4.7.1. Zasilanie w energie elektryczna

Zamawiajgcy oczekuje od Wykonawcy zaprojektowania i zrealizowania przytacza
energetycznego nowej hali sortowni z istniejgcej stacji transformatorowej TR4. Przytgcze
wpiete do istniejgcej rozdzielni gtbwnej niskiego napiecia zlokalizowanej w istniejgcej stacji
transformatorowej TR4.

Rejestracja zuzycia energii na poszczegolnych obiektach technologicznych (sortownia,
kompostowania, stabilizacja tlenowa, PSZOK).

Realizacja inwestycji nie powinna zwiekszy¢ mocy przytaczeniowej energii elektrycznej.

4.7.2. Siecin.n. i oswietlenie terenu

Sie¢ kablowa rozdzielcza i oswietlenia terenu wokét obiektu sortowni wykonana przewodami
kabelkowymi miedzianymi w uktadzie sieciowym TNC Ilub TNS. Kable energetyczne
zasilajgce uktadane powierzchniowo (w metalowych korytach kablowych siatkowych
ocynkowanych lub rurkach instalacyjnych PCV) na $cianach hali od strony wewnetrznej. Dla
odwietlenia terenu Zamawiajgcy oczekuje zastosowania naswietlaczy LED. Naswietlacze

zamontowane na konstrukgcji hali.

4.7.3. Instalacje energetyczne

Hala z wydzielonymi w niej pomieszczeniami oraz pozostatymi realizowanymi obiektami
tj. PSZOK, budynek socjalny, garaze, instalacja biologiczna (kompostownia), zostang
wyposazone Ww instalacje sity, oswietlenia podstawowego i awaryjnego, sterowania,
odgromowg i uziemien stosownie do potrzeb technologicznych i w wykonaniu odpornym na
warunki  srodowiskowe. Zamawiajgcy oczekuje wykonania instalacji elekirycznej
nastepujacych typow: 230/400 V, 12/24 V, oswietlenie podstawowe ogdlne i miejscowe,
oswietlenie awaryjne) w technologii LED, ochrona przepieciowa, uziemienie i ochrona przed
porazeniem pradem, instalacja odgromowa i potaczenia wyréwnawcze. Urzadzenia
wymagajgce pewnosci zasilania przytgczone musza by¢ do sieci poprzez UPS.

Zamawiajgcy wymaga wykonania obwodow: dla scian murowanych — uktadane pod tynkiem
przewodami drutowymi miedzianymi, dla ptyt warstwowych — uktadane powierzchniowo
(w metalowych korytach kablowych siatkowych ocynkowanych lub rurkach instalacyjnych
PCV) przewodami kabelkowymi miedzianymi. Osprzet instalacyjny podtynkowy lub
natynkowy. W weztach sanitarnych bryzgoodporny.
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Ochrone podstawowg przed porazeniem powinna stanowi¢ izolacja urzadzen. Jako ochrone
dodatkowg Wykonawca powinien przewidzie¢ system samoczynnego wytgczenia zasilania
uszkodzonego obwodu, powigzany z systemem uziemionych potaczen wyréwnawczych.
Szyna PEN rozdzielona na ochronng PE i neutralng N. Dla zwiekszenia stopnia
bezpieczenstwa - w najbardziej zagrozonych odcinkach instalacji dla odbiornikéw
przenosnych i rozmieszczonych w terenie zostang zastosowane wytgczniki réznicowo -
pradowe.

Oswietlenie miejsc pracy winno spetniaé wymagania Rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej w sprawie ogodlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650 ze zm.) oraz Polskiej PN-EN 12464-1:2004 Swiatto
i oswietlenie - Oswietlenie miejsc pracy - Czes¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach lub

rownowaznej.

4.8. Pozostate sieci i instalacje

Nowo realizowane sieci uzbrojenia oraz instalacje wewnatrzobiektowe Wykonawca winien

przytaczyc¢ do istniejgcych instalacji i sieci wewnatrzzaktadowych ZZO Olszowa Sp. z 0.0.

4.8.1. System sygnalizacji pozaru (SSP)

Zamawiajgcy oczekuje zaprojektowania i wykonania systemu alarmowego sygnalizacji
pozaru (SSP), ktéry bedzie zbiera¢ informacje o powstatych zagrozeniach pozarowych
z potgczeniem do istniejgcego systemu.

4.8.2. Instalacje uziemiajaco - odgromowe

Oczekuje sie zastosowania przewodow uziemiajgcych wykonanych z bednarki Fe/Zn.
Do gtébwnych przewoddéw uziemiajacych beda poditgczone: przewody ochronne PE,
przewody uziomowe, elementy metalowe oraz urzadzenia piorunochronne. Do uziemienia
instalacji nalezy wykorzysta¢ uziomy otokowe wykonane z bednarki ocynkowanej Fe/Zn
potgczone w system magistralny.
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WLASCIWOSCI FUNKCJONALNO-UZYTKOWE W STOSUNKU DO
PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA - WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

5.1. Planowany obszar rozbudowy i modernizaciji

Podstawowy teren przeznaczony pod rozbudowe i modernizacje zaktadu to:

Obszar A teren istniejgcego placu (ob. 18), na ktérym wybudowana zostanie nowa hala

przyjecia odpadéw o min. powierzchni 1500 m2, wraz z ciggiem przesytu
odpadéw z hali przyjecia do istniejgcej hali sortowni.

Obszar B rozbudowa strefy odbioru odpaddw przylegajgca do pétnocnej Sciany hali

sortowni (ob. 53),

Obszar C budowa budynku socjalnego przy zachodniej $cianie sortowni (ob. 54),

Obszar D teren obecnego PSZOK, gdzie powstang zadaszone boksy do

magazynowania odpadéw (ob. 47),

Obszar E teren rezerwy inwestycyjnej Zaktadu (czes¢ wschodnia) gdzie powstang nowe

obiekty PSZOK, kompostownia bioodpaddw zbieranych selektywnie z placem

dojrzewania, budynek garazowo-warsztatowy, miejsca postojowe.

Planowane nowe i przewidziane do modernizacji/rozbudowy obiekty przedstawiono na

pogladowej koncepcji planu zagospodarowania ZZO Olszowa po rozbudowie, jaka jest

zatgcznikiem do niniejszego opracowania — zatacznik nr 6.

5.2. Obiekty budowlane wymagane do realizacji w ramach zadania

Zakres rzeczowy przedsiewziecia obejmuje:

1.

Rozbudowa sortowni - budowa nowej hali przyjmowania odpadéw jako odrebnego
obiektu przyjmowania i magazynowania strumieni odpaddéw przewidzianych do
przetwarzania w sortowni, o powierzchni ok. 1500 m? (ob. nr 45).

Rozbudowa sortowni - modernizacja instalacji sortowania poprzez:

wprowadzenie do hali sortowni przenosnika podajgcego z uktadem podawania odpadéw
z nowej nadawy na istniejgcy cigg technologiczny sortowania i doposazenie linii
sortowniczej w urzgdzenia i maszyny usprawniajgce proces segregacji odpaddw (od ob.
nr 45 do ob. nr 7),

wykonanie prac wewnatrz hali sortowni w zwigzku z instalacjag nowych urzadzen —
separatoréw oraz przenosnikéw (realizacja zadan w obiektach nr 6 i 7),

rozbudowe sortowni — zabudowa strefy odbioru odpaddéw spod kabin sortowniczych
0 ok. 7 m w kierunku potnocnym i do wysokosci zapewniajacej mozliwos$¢ obstugi przez

pojazdy specjalistyczne typu ,hakowiec” dla zamkniecia tej strefy i ograniczenia
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rozwiewania odpaddw. Strefa rozbudowy winna wyposazona zosta¢ w naswietla (ob. nr
53),

Budowa reaktorow kompostowania w ilosci 6 szt. o pojemnosci zasypowej ok. 250
— 280 m3, wraz z placem dojrzewania, pozwalajgcych na przetwarzania rocznie
12 000 Mg bioodpaddw zbieranych selektywnie (ob. nr 55),

Budowa segmentéw magazynéw w tym budowa zakrytych bokséw magazynowych
10 szt. o pow. uzytkowej ok. 100 m2, kubaturze ok. 550 m? kazdy, lokalizacja na miejscu
obecnego przewidzianego do przeniesienia PSZOK (ob. nr 47),

Rozbudowa placu magazynowania i przetwarzania odpadéw budowlanych
i remontowych (ob. nr 15 42),

Budowa otwartych placéw przeznaczonych do magazynowania stabilizatu oraz odpadow
biodegradowalnych (ob. nr 57),

Budowa 3 bokséw magazynowych o wymiarach 8mx12m i wysokosciach $cian
bocznych 4m — wykonanych w konstrukcji zelbetowej lub odpowiednio uszczelnionych
bloczkéw betonowych typu ,legio blok”. Dach bokséw winno sie wykonaé na wysokosci
7,5m tak by mozliwy byt wytadunek hakowcoéw i pojazdéw Zaktadowych w boksie.
Catkowita powierzchnia bokséw to ok. 300m? (ob. nr 58).

Rozbudowa/modernizacja PSZOK (ob. nr 43) w tym:

przeniesienie PSZOK na teren rezerwy inwestycyjnej na zachdd od obecnych obiektow
ZZ0 — zgodnie z zatgcznikiem graficznym (Zat. Nr 6);

wykonanie wjazdu/wyjazdu z PSZOK bezposrednio z drogi publicznej z waga
samochodowa,

budowa systemu zadaszonych ramp zatadunkowych, ilos¢ konteneréw o duzej
pojemnosci (36 m®) — 14 szt. (zakup konteneréw po stronie Zamawiajgcego),

budowa magazynéw odpadow niebezpiecznych,

przebudowa i dostosowanie obecnego zaplecza socjalnego w budynku socjalno-
administracyjnym — na zaplecze strefy edukacyjnej zwigzane z celami edukacyjnymi
PSZOK wraz z wyposazeniem (w ob. nr 1),

budowa 3 bokséw magazynowych dla odpadéw: zielonych, wielkogabarytowych oraz
gruzu wykonanych z legio blokéw, ktorych tylne sciany bedg jednoczesnie $ciang
obiektu 49 (ob. nr 63),

utworzenie kacika uzywanych rzeczy wraz z punktem napraw,

wykonanie budynku wagowego (ob. nr 59).

Budowa miejsc postojowych dla samochodoéw (ob. nr 44),
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Wejscie na teren Zaktadu poza miejscami parkingowymi winien by¢é ogrodzony przed
dostepem dla oséb nieuprawionych. Nalezy wykona¢ ogrodzenie panelowe z siatki na
prefabrykowanym cokole. Ogrodzenie systemowe o wysokosci min. 2,0m.

Wejscie na teren Zaktadu za pomocg furtki o wymiarach 100x200 z zamontowanym
elektrozamkiem, oraz czytnikiem indywidualnych kart pracownikéw, uruchamiajgcych
elektrozamek przy wejsciu oraz wyjsciu a takze rejestrujgcy czas pracy. Furtka
zabezpieczona antykorozyjnie, kolor RAL 6005/MAT. Nalezy zapewni¢ wykonanie
odpowiedniego ogrodzenia nowowykonanych obiektow w tym przede wszystkim
PSZOKu uniemozliwiajgc tym samym mozliwosé wejscia osobom postronnym na teren
Zaktadu,

Budowa nowego budynku socjalnego dla obstugi ZZO przystosowanego do zwiekszone;j
ilosci pracownikdéw w systemie pracy na 2 zmiany (ob. nr 54),

Budowa budynku garazowo-warsztatowego dla sprzetu mobilnego ZZO (ob. nr 49),
Przebudowa sieci wodociggowej wraz z dostosowaniem do wymogéw p.poz.,
obejmujgca miedzy innymi wykonanie nowego zbiornika ochrony p.poz. (ob. nr 42),
Dostosowanie m.in. sieci kanalizacji $ciekbw oraz woéd opadowych i roztopowych,
oswietlenia, placéw i drég, monitoringu, teletechniki, elekirycznosci, sieci
wodociggowych,

Drogi i place, chodniki na terenie rozbudowy ZZO,

Doposazenie $ciezki edukacji ekologicznej — m.in. w dodatkowe urzadzenia
wspomagajgce proces edukacji w zakresie gospodarki odpadami poprzez zabawe np.
poprzez zakup bramki pneumatycznej do segregacji odpadéw oraz namiotu
z wyposazeniem, tablice/gry edukacyjne, dostosowanie istniejgcego stanowiska do
nauki praktycznej segregacji odpaddéw z podziatem na 5 frakcji odpadéw, montaz
obrotowej piramidy trojstronnej z hierarchig postepowania z odpadami z odpadami
prezentujgcg w sposob graficzny, graficzno-opisowy i opisowy sposéb postepowania
z odpadami,

Nasadzenia zieleni niskiej zgodnie z zatgcznikiem graficznym do PFU ,ZT”.

5.3. Rozbudowa i modernizacja sortowni odpadéw

5.3.1. Podstawowe wymagania - wprowadzenie

Przedmiot zamdwienia obejmuje doposazenie uzupetniajgce linii technologicznej sortowania

odpaddéw komunalnych umozliwiajgce optymalizacje procesu mechanicznego przetwarzania
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odpadéw w kierunku zwiekszenia poziomow odzysku frakcji surowcowych przeznaczonych

do recyklingu, skierowanie odpadéw z nowoprojektowanej hali przyjecia na istniejgca linie

technologiczng sortowania odpadéw, jak rowniez umozliwiajgce poprawe logistyki
wewnagtrzzaktadowej w zakresie transportu frakcji drobnej z instalacji sortowania do instalacji
biologicznego przetwarzania odpaddw.

Celem modernizacji istniejgcego uktadu technologicznego jest maksymalizacja poziomow

odzysku frakcji surowcowych tworzywowych, zwiekszenie funkcjonalnosci w zakresie

przyjecia i buforowania odpadéw przed ich podaniem na linie sortowniczg oraz w zakresie
transportu frakcji drobnej z hali sortowni w obszar instalacji do biologicznej stabilizaciji
odpadow.

Zamawiajgcy wymaga, aby w wyniku modernizacji oraz doposazenia uzupetniajgcego linii

sortowniczej mozliwe byto (wymagane efekty zadania):

(1) skierowanie odpadow zbieranych selektywnie oraz zmieszanych z nowoprojektowane;j
hali przyjecia i buforowania odpaddw do istniejgcej hali sortowni i podanie tych odpadow
do przetwarzania na istniejgcej linii technologicznej sortowania odpadow,

(2) zwiekszenie poziomu sortowania tworzyw sztucznych 3D z zapewnieniem wydzielenia
dodatkowej frakcji surowcowej,

(3) zapewnienie automatycznego sortowania folii PE ze strumienia tworzyw sztucznych 2D
wydzielanych obecnie przez separator balistyczny oraz skierowanie wydzielonej folii PE
do kabiny sortowniczej celem jej doczyszczenia,

(4) wymiane paneli z oczkami w sicie bebnowym z 80mm na 60mm,

(5) sortowania odpaddw, z wykorzystaniem jedynie kabiny sortowniczej wstepne;j

5.3.2. Zatozenia technologiczne

5.3.2.1. Przepustowos¢ instalaciji

Moc przerobowa instalacji do sortownia po rozbudowie wyniesie dla pracy instalacji na 2

zmiany z mozliwoscig rozszerzenia czasu pracy w soboty:

- 10000 Mg/rok dla odpaddéw zbieranych selektywnie w systemie zéttego worka
(tworzywa, metale, wielomateriatowe) i dla niebieskiego worka (papier).

- ok. 50.000 Mg/rok dla zmieszanych odpadéw komunalnych,

Przepustowos$¢ godzinowa instalacii:

Zaktada sie, ze instalacja bedzie miata mozliwo$¢ osiggania zaktadanych wydajnosci
maksymalnych przy zmienionym zamaszynowaniu zwiekszajgcym efektywnos¢ sortowania.

Osigganie wydajnosci godzinowych odpowiadajacych przepustowosci maksymalnej tj.:
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- 6,5 Mg/godz. dla odpadéw opakowaniowych zbieranych selektywnie — parametr do
osiggniecia przy zatozeniu czasu pracy: 250 zmian (1 zmiana=6,5h), (pn-pt),

- 26 Mg/godz. dla odpaddéw komunalnych zmieszanych. — parametr do osiggniecia przy
zatozeniu czasu pracy: 300 zmian (1 zmiana=6,5h) (pn-sb).

Optymalna przepustowosé¢ godzinowa instalacji

Optymalne parametry — najwyzsze efektywnosci wydzielania zaktadanych frakgji

surowcowych zaktadane sg dla ponizszych wydajnosciach godzinowych:

- 4 Mg/godz. dla odpadéw opakowaniowych zbieranych selektywnie (tworzywa sztuczne,
wielomateriatowe, metale -,z6tty worek”).

- 6 Mg/godz. dla papieru zbieranego selektywnie.

- 21,5 Mg/godz. dla odpadéw komunalnych zmieszanych.

Przewidywana ilos¢ dni roboczych wynosi 250 dni. Efektywny czas pracy na zmiane wynosi

min. 6,5 h.

5.3.2.2. Frakcje materialowe przewidywane do wydzielania na linii
sortowniczej

Frakcje materiatowe do przewidziane do wysortowania uzyskania w wyniku modernizacji

i rozbudowy sortowni to:
papier mieszany — wydzielany przez separator optyczny.

2. karton — wydzielany manualnie z kabiny frakcji >340 mm oraz automatycznie z papieru
frakcji 60-340 mm wydzielonym przez separator optyczny papieru.

3. PET transparentny — wydzielany przez separator optyczny z frakcji 60-340 ze
strumienia tworzyw sztucznych 3D.

4. PET zielony — wydzielany przez separator optyczny z frakcji 60-340 ze strumienia
tworzyw sztucznych 3D.

5. HDPE — wydzielany przez separator optyczny 60-340 ze strumienia tworzyw sztucznych
3D.

6. PET niebieski — wydzielany przez separator optyczny z frakcji 60-340 ze strumienia
tworzyw sztucznych 3D.

7. PP/PE — wydzielany przez separator z frakcji 60-340 ze strumienia tworzyw sztucznych
3D.

8. kartoniki po zywnosci ptynnej — wydzielany przez separator optyczny z frakcji 60-340

ze strumienia tworzyw sztucznych 3D.
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PS- wydzielany przez separator optyczny z frakcji 60-340mm ze strumienia tworzyw
sztucznych 3D.

folia PE MIX — wydzielana manualnie z kabiny frakcji >340 mm oraz wydzielana przez
separator optyczny z frakcji 60-340 ze strumienia tworzyw sztucznych 2D.

folia PE transparentna/biata — wydzielana przez separator optyczny z frakcji 60-340 ze
strumienia tworzyw sztucznych 2D.

frakcja energetyczna przeznaczona do produkcji paliwa alternatywnego— wydzielana
przez separator optyczny z frakcji 60-340 ze strumienia pozostatego po sortowaniu
metali zelaznych, tworzyw sztucznych, papieru oraz wydzielana manualnie w kabinach
sortowniczych doczyszczania frakcji papieru, tworzyw 3D i tworzyw 2D.

metale zelazne — wydzielane przez separator metali zelaznych z frakcji 0-60 mm oraz
60-340 mm.

metale niezelazne, jak np. puszki aluminiowe — wydzielane przez separator metali

niezelaznych z 60-340 mm oraz manualnie z frakcji 0-60 mm.

5.3.3. Zakres dostaw oraz wymagania technologiczne doposazenia linii

sortowniczej odpadow

5.3.3.1. Zakres zamdwienia obejmuje:

Wykonanie projektu technologicznego doposazenia uzupetniajgcego linii technologicznej
sortowania odpaddéw zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego okreslonymi w niniejszym
PFU i w sposéb umozliwiajgcy uzyskanie wymaganych celéw przedsiewziecia,
Zaprojektowanie, wykonanie, dostawe, montaz nowych urzadzen wraz z konstrukcjami
wsporczymi oraz systemem doj$¢ i podestow, jak rowniez powigzanie technologiczne
i konstrukcyjne, wigczenie do istniejgcych systemow sterowania i wizualizacji linii
technologicznej oraz do istniejgcego systemu sterowania separatoréw optycznych,
a ponadto rozruch dostarczonego uzupetniajgcego wyposazenia linii technologicznej
sortowni odpadéw i ponowne uruchomienie catej linii technologicznej sortowania
odpadéw po przeprowadzonej rozbudowie,

Modyfikacja lub dostarczenie nowego systemu zasilania urzadzen, sterowania,
wizualizacji i oprogramowania w sposéb zapewniajgcy wigczenie nowych urzgdzen
w uktad sterowania catej instalacji sortowania odpadow,

Wigczenie separatorow optycznych dostarczanych w ramach realizacji niniejszego
zaméwienia w posiadany i uzytkowany system sterowania i wizualizacji separatorami

optycznymi, z zapewnieniem petnej obstugi w zakresie tozsamym jak w przypadku
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indywidualnego panelu sterowniczego znajdujacego sie na szafie sterowniczej kazdego
separatora optycznego,

Przebudowa (modyfikacja) istniejacych urzadzen w zakresie wymaganym realizacjg celu
i wymagan Zamawiajgcego opisanymi w OPZ, w sposéb gwarantujgcy poprawne
dziatanie tych urzadzen po przebudowie,

Modyfikacja istniejacych konstrukcji stalowych, podestéw oraz przesypdw,

Opracowanie dokumentacji rozruchowej i eksploatacyjnej dla nowowprowadzanych
urzadzen,

Szkolenie personelu,

Przejecie odpowiedzialnosci technologicznej (procesowej) i jakosciowej wynikajgcej
z modyfikacji oraz ingerencji w istniejacy uktad technologiczny, modyfikacje urzadzen,
Przejecie odpowiedzialnosci za ingerencije w system zasilania, sterowania oraz
wizualizacji dla catej linii sortowniczej po jej modernizaciji,

Osiggniecie zaktadanych parametréw efektywnosci sortowania.

Modernizacja instalacji sortowania obejmie w zakresie dostaw i montazu instalacji

i urzadzenh:

Dostawe rozrywarki workéw dostosowanej do przetwarzania odpaddéw zbieranych
w systemie zo6ttego i niebieskiego worka/pojemnika oraz zmieszanych odpadéw
komunalnych przewidzianej do zainstalowania w nowej hali roztadunku,

Dostawe nowych wymaganych przenosnikéw dla strefy roztadunku i sortowania, w tym
przenosnika dostarczajgcego odpady z hali roztadunku na instalacje w hali sortowni,
Dostawe dwoch separatoréw optycznych, tj. folii PE oraz tworzyw twardych 3D,

Dostawe wymaganych konstrukcji wsporczych, jak réwniez systemu podestéw oraz ich
montaz z przejeciem odpowiedzialnosci za istniejgce konstrukcje wsporcze i podesty, do
ktorych nastgpi powigzanie,

Dostawe nowej stacji kompresorowej lub wymiane istniejgcych kompresoréw do
osiggniecia parametréw technicznych pracy zgodnych z zaktualizowanymi wymaganiami
instalaciji,

Catosciowe zintegrowanie dostarczonego wyposazenia technologicznego (urzadzen)
oraz instalacji, dostarczonych czy modyfikowanych systeméw (np. zasilania nowych
urzgdzen, wizualizacji i sterowania separatorow optycznych, wizualizacji i sterowania dla
catej linii technologicznej), jak rowniez konstrukcji stalowych z istniejacym uktadem
technologicznym, instalacjami, systemami i konstrukcjami stalowymi w sposéb

zapewniajgcy wigczenie nowego, uzupetniajgcego wyposazenia technologicznego do
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uktadu linii sortowniczej oraz gwarantujgcy jednolitos¢ uktadu technologicznego

i poprawnos¢ dziatania po przeprowadzonej modernizaciji.

5.3.3.2. Odpowiedzialnos¢ wykonawcy

Linia sortownicza odpadéw stanowi centralne miejsce zaktadu zagospodarowania odpadéow.

Podstawowym zatozeniem i wymaganiem dla wykonawcy jest zapewnienie poprawnej pracy

linii technologicznej po przeprowadzonej modernizacji. Dlatego wykonawca przedmiotu

zamdwienia przejmie petng odpowiedzialnosc:

a) technologiczng oraz jakosciowg za funkcjonowanie weztéw technologicznych linii
sortowniczej, z ktérymi nastapi powigzanie nowych lub modyfikowanych urzadzen czy
konstrukgcji stalowych wsporczych,

b) za system wizualizacji i sterowania catej linii sortowniczej, ktéry wymaga modyfikacji lub
wymiany na nowy z zapewnieniem funkcjonowania catej linii sortowniczej
(z zachowaniem istniejgcych funkcji, wariantow pracy itp. dla catej linii) po
przeprowadzonym doposazeniu / modernizacji linii,

c) za stabilnos¢ konstrukcji wsporczych, ktére bedg modyfikowane Ilub z ktérymi
nowowprowadzane urzadzenia bedg powigzane (potgczone),

d) za zapewnienie sprawnosci funkcjonalnej modyfikowanego / rozbudowanego
oprogramowania aplikacyjnego, zainstalowanego w sterownikach programowalnych
PLC, sterownikach wytgczen awaryjnych, panelu operatorskiego i komputerowej stacji
operatorskiej linii sortowniczej,

e) za poprawne dziatanie stacji i instalacji sprezonego powietrza po przeprowadzone;j jej
modernizacji/rozbudowie,

f) za system sterowania i wizualizacji separatorami optycznymi, ktéry wymaga modyfikacji
lub zainstalowania nowego systemu sterowania dla wszystkich separatorow optycznych,
tak aby zapewni¢ realizacje wszystkich funkcji dostepnych w posiadanym aktualnie
przez Zamawiajgcego systemie sterowania separatorow optycznych, jak i systemie
sterowania i wizualizacji,

g) Zarozbudowe kabiny sortowniczej gtdwnej w zgodnosci z wymaganiami prawa.

Realizacja przedsiewziecia wymaga modyfikacji systemu sterowania w sposob zapewniajacy
wigczenie urzadzen w uktad sterowania catej linii technologicznej sortowni odpaddw zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa, obowigzujgcymi normami technicznymi pod katem
eksploatacji, a dotyczacych powigzania i wspotpracy nowowprowadzanych urzgdzen
z urzadzeniami zainstalowanymi i funkcjonujgcymi w istniejgcej linii technologicznej.

Wymagane jest, aby system sterowania po modyfikacji (wynikajacej z wtaczenia nowych
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urzgdzen do systemu sterowania), dziatat poprawnie dla catej linii sortowniczej po zabudowie
nowowprowadzanych urzadzen.

Wigczenie nowowprowadzanych urzadzen w istniejacy system sterowania wymaga
modyfikacji oprogramowania instalacji. Wymagane jest zapewnienie gwarancji sprawnosci
funkcjonalnej  modyfikowanego  oprogramowania  aplikacyjnego, zainstalowanego
w sterownikach programowalnych PLC, sterownikach wytgczen awaryjnych, panelu
operatorskiego i komputerowej stacji operatorskiej linii sortowniczej.

Do zakresu przedsiewziecia bedzie nalezato podtgczenie nowowprowadzanych urzgdzen do
istniejgcego systemu zasilania catej linii sortowniczej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa i obowigzujgcymi normami technicznymi. System zasilania po jego modyfikaciji
(wynikajgcej z podtaczenia energetycznego nowych urzgdzen), musi dziata¢ poprawnie dla
catej linii sortownicze;.

Realizacja przedsiewziecia wymaga przejecia odpowiedzialnosci technologicznej oraz
jakosciowej za funkcjonowanie weztow technologicznych linii sortowniczej, z ktérymi nastapi
powigzanie nowych urzadzen. Realizacja przedsiewziecia nie moze odby¢ sie ze szkoda dla
funkcjonalnosci technologicznej catej linii sortowniczej, a w szczegoélnosci dla uktadow
technologicznych, kitére beda modyfikowane i urzgdzehn do ktoérych bedzie wystepowato
powigzanie technologiczne Ilub zmiana ich lokalizacji, sposobu pracy, zasilania czy
sterowania. Nowowprowadzane urzadzenia zostang wigczone do istniejgcego systemu
wizualizacji i sterowania z przejeciem odpowiedzialnosci za ten system i poprawng prace linii
technologicznej, albo zostanie dostarczony nowy system wizualizacji i sterowania
z zapewnieniem funkcjonowania catej linii sortowniczej po zabudowie dodatkowych urzgdzen
w ramach niniejszego przedsiewziecia. Wykonanie doposazenia uzupetniajacego wymagac
bedzie przejecia odpowiedzialnosci i udzielenia gwarancji za stabilnos¢ oraz jednorodnosc¢
konstrukcji wsporczych, jezeli nowowprowadzane urzgdzenia bedg z istniejgcg konstrukcjg
powigzane (potgczone).

Zamawiajgcy za etapie akceptacji koncepcji architektoniczno-budowlanej oczekuje
przedstawienia przez Wykonawce rysunku istniejgcej linii technologicznej z naniesionymi
urzadzeniami i rozwigzaniami stanowigcymi przedmiot niniejszego zamoéwienia (rzuty
i przekroje) w celu weryfikacji zgodnosci oferowanych rozwigzan z wymaganiami

Zamawiajgcego.

5.3.3.3. Wymagania procesowe technologiczne

(1) Zamawiajgcy wymaga zaprojektowania, dostawy, montazu oraz wigczenia do istniejgcej
linii technologicznej wyposazenia technologicznego nowoprojektowanej hali przyjecia
odpadéw umozliwiajgcego skierowanie odpaddéw zbieranych selektywnie oraz
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zmieszanych z nowoprojektowanej hali przyjecia i buforowania odpadéw za pomoca
przenosnikow izolowanych przed warunkami atmosferycznymi (wiatr i opady) do
istniejacej hali sortowni i podanie tych odpadéw do przetwarzania na istniejgcej linii
technologicznej sortowania odpaddéw. W hali przyjecia odpadéw nalezy zlokalizowaé
rozrywarke workéw, za pomocg ktérej odpady bedg kierowane na linie technologiczng
w istniejgcej hali sortowni. Wytadunek z rozrywarki winien odbywac¢ sie¢ do nowego
przenosnika, a nastepnie odpady winny by¢ przetransportowane do istniejgcej hali
sortowni i podane na linie technologiczng. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ podawania
odpaddéw za pomocg tadowarki z pominieciem rozrywarki workéw bezposrednio do
przenosnika  (przy  zachowaniu  swobodnego  dostepu do  czyszczenia
i serwisowania przedmiotowych urzadzen) lub nadawy na dtugosci przenosnika
wyniesionego (dtugos¢ przenosnika min. 6 m). Nalezy ponadto zachowa¢ mozliwosé
podawania odpaddéw na linie sortowniczg z obszaru przyjecia istniejacej hali sortowni do
istniejgcej rozrywarki i przenosnika kanatowego.

Wypetnienie kontenerow wypetnionych frakcjg podsitowa nalezy kontrolowa¢ poprzez nowe

czujniki ultradzwiekowe (z mozliwoscig regulaciji).

(2) Zamawiajgcy wymaga zwiekszenia poziomu sortowania tworzyw sztucznych 3D
z zapewnieniem wydzielenia dodatkowej frakcji surowcowej. W tym celu wymaga sie
doposazenia uktadu sortowania tworzyw 3D o dodatkowy separator optyczny 3D
pozwalajgcy na wydzielenie dodatkowej danej/zdefiniowanej frakcji materiatowej i jej
skierowanie do kabiny sortowniczej celem doczyszczenia. Wydzielony przez separator
optyczny produkt surowcowy nalezy skierowa¢ do istniejgcej kabiny sortowniczej
doczyszczania frakcji surowcowych, a po jej doczyszczeniu nalezy skierowa¢ do
istniejgcego boksu surowcowego pod kabing. Zamawiajgcy wymaga, aby tworzywa
sztuczne 3D wydzielone przez separator balistyczny zostaty w pierwszej kolejnosci
podane do istniejgcego separatora optycznego tworzyw 3D. (NIR 3D (1) ). Uktad
przenosnikow odbierajgcych i bokséw pozostaje bez zmian. Zmianie ulegnie jedynie
miejsce odbioru frakcji zanieczyszczen (folie, frakcje kaloryczne), ktére zostang
skierowane przez wydtuzony przenosnik do nowego przenosnika bunkrowego
magazynujacego frakcje kaloryczna. Nalezy ponadto zapewni¢ mozliwo$¢ pozytywnego
recznego wydzielania okreslonej frakcji surowcowej i jej skierowanie do osobnego boksu
surowcowego pod kabing doczyszczania surowcow. Strumien pozostaty po NIR 3D (1)
nalezy przekierowa¢ na nowy (szerszy) przenosnik przyspieszajagcy z nowym

separatorem optycznym tworzyw sztucznych 3D — NIR-3D (2), umiejscowionym
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obszarze pracy istniejgcego separatora optycznego frakcji 3D (drugi). Wydzielony
strumien surowcow nalezy przekierowa¢ do kabiny sortowniczej na istniejgcy ukfad
pracy istniejacego drugiego separatora. Pozostaty strumien nalezy przekierowac¢ na
istniejgcy przenosnik przyspieszajacy, na ktérym zabudowany zostanie istniejgcy
separator NIR nr 2 (przeniesiony z miejsca zabudowy nowego) NIR-3D (3). Wydzielona
frakcja surowcowa skierowana zostanie na istniejgcy przenosnik sortowniczy balastu 3D
i frakcji kalorycznej po NIR-RDF. Na przenosniku zostang wydzielone zanieczyszczenia,
kiére trafig do nowego przenos$nika bunkrowego frakcji kalorycznej oraz manualnie
wydzielona frakcja surowcowa, ktéra przekierowana zostanie do nowego przenosnika
bunkrowego. Dodatkowo, mozliwe bedzie przekierowanie zdefiniowanego surowca
przez nowy przenos$nik, znajdujgcy sie pod kabing sortowniczg do boksu oznaczonego
PET-niebieski. Pozostata, doczyszczona frakcja zdefiniowanego surowca, trafi do
istniejgcego  przenosnika bunkrowego Kazdy strumien odpadéw surowcowych
wydzielony przez kazdy z separatoréw tworzyw 3D nalezy skierowa¢ do istniejgcej
kabiny sortowniczej doczyszczania surowcéw z zapewnieniem mozliwosci prowadzenia
procesu recznego doczyszczania frakcji surowcowych podawanych na przenosnikach
sortowniczych i skierowania zanieczyszczen do nowego przenosnika bunkrowego
buforujgcego frakcje wysokokaloryczng. Nalezy ponadto zapewni¢ mozliwosé
pozytywnego recznego wydzielania okreslonej frakcji surowcowej z kazdego
przenosnika sortowniczego tworzyw 3D i jej skierowanie do osobnego boksu
surowcowego pod kabing doczyszczania surowcéw (dodatkowy przenosnik pod kabing
sortowniczg). Pozostaty strumien po wydzieleniu surowcéw na separatorach NIR-3D (1-
3), skierowany zostanie na istniejgcy przenosnik odbioru tej frakcji, oraz p6zniej frakciji
pochodzacej z separatora optycznego NIR-RDF, przy czym strumienie te zostang
wydzielone poprzez podziat przenosnika i skierowane oddzielnie na nowy przenosnik
sortowniczy w rozbudowanej kabinie sortowniczej gtéwnej. W kabinie gtéwnej
wydzielone zostang manualnie surowce wtorne, gdzie jeden zdefiniowany, skierowany
zostanie nowym przenosnikiem tasmowym do nowego przenosnika bunkrowego.
Pozostaty strumien odpadéw skierowany zostanie do nowego przenosnika bunkrowego
frakcji kaloryczne;.

Nalezy doposazy¢ linie technologiczng w separator optyczny zapewniajgcy
automatyczne sortowanie folii PE ze strumienia tworzyw sztucznych 2D wydzielanych
obecnie przez separator balistyczny, a nastepnie nalezy skierowa¢ wydzielong folie PE
do istniejgcej kabiny sortowniczej celem jej doczyszczenia i rozdzielenia na folie PE -
transparent/inne (manualnie) oraz pozostatg (doczyszczong) folie MIX . Jeden z bokséw
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wyposazony w przenosnik bunkrowy. Strumien pozostaty po optycznym wydzieleniu folii
PE przez separator optyczny nalezy skierowa¢ do nowego przenosnika bunkrowego.

(4) Nalezy przebudowac i doposazy¢ linie sortowniczg w uktad sortowania odpadow jedynie
z wykorzystaniem, uktadu technologicznego zakohczonego przed sitem bebnowym —
krétka linia sortownicza z wykorzystaniem kabiny wstepnej segregaciji.

5.3.3.4. Wymagania w zakresie standardu wykonania nhowego wyposazenia

technologicznego

Celem ograniczenia kosztow eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem, przeglgdami

i zakupem czesci zamiennych oraz zuzywajgcych Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie

nowo dostarczone urzgdzenia spetniaty nastepujgce wymagania :

1. przenosniki kanatowe, wznoszace, podajgce, sortownicze, przyspieszajgce do
separatorow optycznych, konstrukcje stalowe zostalty wytworzone przez jednego
producenta,

2. separatory optyczne zostaty wytworzone przez jednego producenta.

Przeno$niki bunkrowe - dtugo$¢, szerokosé¢ i wysokosé (objetosc) powinna by¢ tak dobrana,

aby ilo$¢ zbieranego w bunkrze materiatu byta odpowiednia do wykonania min. jednej

zbelowanej w prasie kostki o wymiarach 1,2x1,1x0,8 m (np. dla folii objeto$¢ ok. 34 m3).

Przenosniki tasmowe

Dopuszcza sie wytgcznie dostawe i montaz przenosnikéw specjalistycznych, dostosowanych
do transportu odpaddéw komunalnych. Konstrukcja przenosnika winna sktadac sie z gietej
i skrecanej konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w uktadzie
modutowym. Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej winna wynosi¢ minimum 4 mm, a burt
bocznych minimum 2-3 mm z blachy ocynkowane;.

Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
dokonac¢ doboru przenosnikéw wykonanych jako kombinowane krgznikowo-$lizgowe.

Tasma przenosnikédw winna by¢ odporna na dziatanie ttuszczy i olejow. Wymagana jest
wysoka wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa EP/400/3). Nie sg
dopuszczalne szwy na tasmie biegngce poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuzne;j
przenosnika).

Wymagania dla tasm:

- EP —tasma poliestrowo-poliamidowa,

- 400 — minimalna wytrzymato$¢ na rozrywanie w N/mm,

- 3 —minimalna ilos¢ przekfadek.
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W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowaé tasmy z progami ze wzgledu na
pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu. Przenosniki te winny byc¢
wykonane o kacie ugiecia tasmy w czesci zewnetrznej w zakresie do 30°.

W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika Wykonawca
winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci zabezpieczajgcej odpady przed
wysypywaniem sie. Burty boczne nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej oraz posiadac
uszczelnienie wykonane z PVC lub gumowe gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy
przenosnika tam gdzie jest ono wymagane.

Srednica rolek gérnych winna wynosi¢ min. 89 mm. Odlegto$¢ pomiedzy rolkami gérnymi
winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz wiasciwosci transportowanego materiatu na
instalacji i zapewnia¢ prawidtowe prowadzenie tasmy gérnej. W obszarach zatadowczych
i przesypowych, ze wzgledu na zwiekszone obcigzenie, odstep pomiedzy rolkami winien byé
odpowiednio dopasowany. Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wigkszym
niz 3000 mm i wyposazone w gumowe krazki.

Naped przenosnikéw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne lub
uzasadnione Wykonawca winien zapewni¢ ptynng regulacje obrotow z zastosowaniem
zmiennika czestotliwosci — falownika. W zaleznosci od funkcji czes¢ przenosnikow winna
posiada¢ naped w uktadzie rewersyjnym. Nalezy tak dobra¢ napedy przenosnikdéw, aby
mozliwe byto ich uruchomienie takze pod petnym obcigzeniem.

Bebny: napedzajgcy i napinajacy winny posiadac ksztatt zapewniajgcy prostoliniowos¢ biegu
tasmy. Bebny: napedowy i napinajacy wyposazone muszg by¢ w tozyska toczne. Oprawy
tozyskowe winny by¢é wyposazone w gniazda smarowe z koncowkag stozkowg i winny
zapewnia¢ mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Beben napedzajacy winien by¢
pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.
Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajgcy napinanie
tasmy w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzeh
zabezpieczajagcych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa -
polskich i europejskich.

Przenoéniki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakéw gwarantujgce zachowanie
czystosci tasmy zaréwno od strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do czyszczenia gornej
powierzchni taSmy bez progdéw przy bebnie napedzajgcym nalezy zamontowac zbieraki
wykonane z twardych elementéw wykonanych z tworzywa z dociskami sprezystymi.

W przypadku tasm z progami nie nalezy stosowacé zbierakéw po stronie zewnetrznej

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

natomiast po stronie wewnetrznej nalezy zastosowaé zbierak ptugowy zainstalowany
w obszarze bebna napinajgcego.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny by¢
wyposazone w ostony zabezpieczajgce (kosze), ktére winny by¢ wyposazone w system
mocowan umozliwiajacy szybki i tatwy ich demontaz dla celow ich czyszczenia. Kazda
ostatnia rolka przed bebnem napedzajgcym i napinajagcym winna by¢ réwniez wyposazona
w analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na ktérej sie znajduje jednakze z wyjgtkiem
miejsc, do ktérych dostep jest znacznie ograniczony.

Przesypy muszg zosta¢ wykonane z blachy ocynkowanej gietej. Wykonawca winien tam
gdzie bedzie to konieczne wyposazyé przenosniki w ostony gérne oraz ostony pomiedzy
burtami bocznymi, a konstrukcjg podstawowg. Ostony winny umozliwia¢ dokonywanie
kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujgcych zanieczyszczen.

Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie robot
lub przez Zamawiajagcego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np. czujnik czasu
przestoju, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci przenosnika.

Podpory przenosnikéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone
w stopy umozliwiajgce regulacje wysokosci (dla kompensacji nierownosci podtoza). Stopy
winny by¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.

Dobdr szerokosci pozostatych przenosnikéw nieokreslonych w niniejszym PFU nalezy do
Wykonawcy i powinien zapewni¢ korelacje pomiedzy wspétpracujgcymi ze sobg
przenosnikami i urzadzeniami. Ostateczng ilos¢ oraz pozostate parametry przenosnikéw
powinien okresla¢ projekt technologiczny i traktowac¢ to wyposazenie jako elementy tgczace
zasadnicze/gtéwne wyposazenie technologiczne linii w cato$¢ procesu z uwzglednieniem

minimalnych wymogow oraz parametrow Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy z uwagi na obstuge serwisowg oraz obnizenie kosztéw eksploatacji wymaga,
aby wszystkie zastosowane przenosniki tasmowe pochodzity od tego samego producenta.
Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych niezabezpieczonych
antykorozyjnie w inny sposob (np. ocynkowane), poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny
by¢ oczyszczone i przygotowane, a nastepnie malowane warstwg farby podktadowo
nawierzchniowej o grubosci tgcznej min. 80-100 um dla zapewnienia klasy korozyjnosci C2
(DIN EN-ISO 12944-5) lub rownowazna. Kolor poza elementami ocynkowanymi do wyboru
Zamawiajgcego.

Konstrukcja przenosnikow winna sktadac sie z nastepujacych czesci sktadowych:

- rama nosna jako konstrukcja wykonana z blach gietych grubosci min. 6 mm oraz

wzmochnien z profili stalowych zamknietych;

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

beben napedowy (ogumowany) $rednicy min. 330 mm w ksztalcie zapobiegajgcym
bocznemu zbiegowi tasmy. Lozyskowanie bebna wymagane za pomocg tozysk tocznych
w oprawach kotnierzowych wyposazonych w punkty smarne;

beben zwrotny/ napinajacy $rednicy min. 320 mm w Kksztaicie zapobiegajgcym
bocznemu zbiegowi tasmy. Lozyskowanie bebna wymagane za pomocg tozysk tocznych
w oprawach kotnierzowych wyposazonych w punkty smarne;

motoreduktor stozkowo—kgtowy osadzony na wale napedowym;

tasma przenosnikowa typu EP400/3 4:2 olejo— i ttuszczoodporna grubosci min. 8 mm
w wykonaniu gtadkim lub z progami o wysokosci min. 40 mm w rozstawie max. 400 mm;
nie sg dopuszczalne szwy na tasmie biegngce poprzecznie do kierunku transportu (osi
podtuznej przenosnika);

stacja napinajgca: funkcja naciggu tasmy realizowana jest przez beben zwrotny przy
pomocy napinaczy srubowych. Nalezy zapewni¢ regulacje sity napinajgcej tasme
W czasie pracy przenosnika;

zestawy kraznikowe tréjrolkowe uktadajgce tasme przenosnikowg w ,mulde” o kacie
wzniosu bocznych krawedzi tasmy 30°, prowadzacych tasme w obszarze
transportowym, $rednice krgznikbw wynoszg min. 89 mm. Zestawy krgznikowe winny
by¢ wyposazone w rozwigzania techniczne przeciwdziatajgce bocznemu znoszeniu
tasmy podczas pracy przenosnika. Rozstaw zestawdw krgznikowych winien byé
dopasowany do wydajnosci i cech fizykochemicznych transportowanych frakciji
materiatowych, tj. odpaddw zielonych, jednakze nie moze by¢ wiekszy niz 1.1 m;
zgarniacz ptugowy z listwag skrobigcg nalezy wykonac ze specjalnego tworzywa w celu
czyszczenia wewnetrznej powierzchni tasmy;

zgarniacz do czyszczenia zewnetrznej powierzchni tasmy nalezy wyposazy¢ w uktad
zapewniajgcy staty docisk do tadmy za pomocg napinaczy elastycznych badz
ze sprezynami $Srubowymi. Dla tasmy progowej przenosnik nalezy wyposazyé
w zgarniacz bez dociskow sprezystych;

zestaw niezbednych oston bocznych oraz oston koszowych dla wszystkich elementéw
ruchomych przenos$nika znajdujgcych sie w strefie dostepu dla personelu obstugi
przenosnika, a mogacych stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia lub zycia ludzkiego.

Przenosnik sortowniczy

Poza wymaganiami jak w punkcie powyzej przenosnik sortowniczy winien posiadac regulacje

predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 0,25-0,45 m/s, realizowang poprzez

zmiennik czestotliwosci — falownik. Konstrukcja nosna przenos$nika winna zapewniaé

optymalne warunki pracy personelu sortujgcego (zasieg ramion). Wszelkie prostokatne
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krawedzie bedace w polu pracy personelu sortujgcego winny by¢ stepione i zabezpieczone
trwatg, termoizolacyjng, amortyzujgcg i tatwg do czyszczenia wyktadzing. Miejsca pracy
pracownikédw prowadzgcych zadania sortowania odpaddéw nalezy wyposazy¢ w poduszki
ochronne.

Nalezy zapewni¢ maksymalng diugos¢ przenosnikow sortowniczych z zachowaniem

wymagan i przepisow ewakuacji i BHP.

Przenosnik przyspieszajacy podajacy do separatora optycznego

Przenosnik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez
zmiennik czestotliwosci — falownik. Dobér zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy jednakze
przy uwzglednieniu wymagan okreslonych w dalszej czesci w zakresie opisu separatoréw
optycznych.

Nalezy zaprojektowaé uktad technologiczny w spos6b optymalny tzn. wymaga sie podawania
strumienia odpadéw pod dziatanie separatora optycznego réwnolegle na przenosnik
przyspieszajgcy w jego osi w uktadzie wzdtuznym. Wyklucza sie mozliwo$¢ podawania
odpaddw na przenosnik przyspieszajacy w uktadzie kgtowym np. 90° za wyjatkiem strumieni
odpadow frakcji 3D.

W przypadku przenosnikow przyspieszajacych, nalezy zastosowa¢ odpowiednig konstrukcje
niezbedng dla zapewnienia odpowiedniej pracy separatoréw optycznych. Prowadzenie
tasmy winno nastepowac po $lizgu stalowym. Dla tego typu przenosnikéw nalezy dobrac
rowniez odpowiedniego typu tasmy.

Uwaga:

Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie przenosniki tasmowe, w tym kanatowe, wznoszace,
podajgce, sortownicze, przyspieszajgce podajgce do separatorow optycznych jako
kompletne wraz z konstrukcjami stalowymi tj. wsporczymi dla urzgdzen oraz podestami,
przesypami, komorami separacyjnymi separatoréw optycznych byty wykonane i dostarczone
przez jednego producenta.

Przenosnik tasmowo-tancuchowy (buforowy)

Dostosowany winien zosta¢ do transportu odpadéw komunalnych jako przenosnik buforowy,
petnigcy funkcje zastepcza podawania odpadéw w przypadku awarii rozrywarki workéw.
Przenoénik nalezy ustawi¢ na poziomie posadzki, z mozliwo$cig fatwego jej oczyszczani pod
urzgdzeniem. Przenosnik nalezy wykonac jako poziomo wznoszacy z uwagi na koniecznosé
odbioru odpaddéw przez przenos$nik tasmowy. Diugos¢ pozioma przenosnika buforowego
winna by¢ nie mniejsza niz 5m a objetos¢ czynna bufora nie mniejsza niz 5m3. Przenosnik

nalezy wyposazy¢ w naped elektryczny oraz kabel sterowniczy umozliwiajacy reczne
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wigczenie i wytgczenie urzgdzenia oraz przetgczenie na tryb pracy sterowanej manualnie
i automatycznie ze sterowni gtoéwnej. Uktad napedowy przenosnika winien zosta¢ dobrany
w sposOb gwarantujgcy prawidtowg prace w catym zakresie wydajnosci i predkosci
niezbednym z punktu widzenia celéw technologicznych.

a) umozliwia¢ regulacje predkosci podawania
b) umozliwia¢ uruchomienie i prace przy petnym zatadunku bufora

Wymagana jest wysoka wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie. Przenosnik tancuchowy nalezy
wyposazy¢ w burty o wysokosci min. 1,0m. Sposéb zamontowania burt musi gwarantowac
optymalne  uszczelnienie tasmy  przeno$nika. Pomiedzy  burtami  bocznymi,
a konstrukcjg podstawowag, w celu uniemozliwienia ingerencji z zewnatrz, nalezy
zainstalowa¢ odpowiednie ostony, ktére umozliwig rownoczesnie dokonanie kontroli oraz
usuniecie ewentualnych zanieczyszczen. Gtowica przesypowa materiatu powinna by¢
obudowana. Zamawiajgcy wymaga tatwego dostepu do motoreduktorow przenosnikéw
tasmowych przez personel obstugi. Obudowy przenosnika powinny by¢ tatwo demontowane.
Przy przektadniach przenosnikéw tasmowych i motoreduktorach nalezy przewidzie¢ podesty
robocze dla personelu obstugi. Wymaga sie aby przektadnie przenosnikow tasmowych byty
rozbieralne (naprawialne). Wymaga sie aby wszystkie przektadnie dostepne byty z poziomu
posadzki lub z podestéw technologicznych. Podesty powinny spetnia¢ wymagania przepiséw
BHP, w miejscach gdzie to jest konieczne nalezy zainstalowa¢ zabezpieczenia dla
pracownikédw.  Przenosnik nalezy  wyposazy¢ w fatwo  dostepne  systemy
i uktady regulacji. Dotyczy to zwtaszcza mozliwosci korygowania potozenia tasmy, regulacji
naciggu tasmy i ftancuchéw. W przenosniku nalezy zastosowa¢ tasmy gumowe lub
z tworzyw sztucznych, odporne na dziatanie ttuszczow i olejéw, przystosowane do transportu
odpaddéw komunalnych i charakteryzujgce sie parametrami  wytrzymatosciowymi
zapewniajgcymi prawidtowg, bezawaryjng prace w catym zakresie wydajnosci kazdego
z urzgdzen. Przenosnik nalezy wyposazy¢ w zbieraki do czyszczenia tasm. Nie dopuszcza

sie szwow poprzecznych do kierunku transportu.

Urzadzenie do rozrywania workow

Zamawiajgcy oczekuje zabudowy urzadzenia do otwierania workéw, wyposazonego

w wolnoobrotowy beben rozrywajacy. Urzadzenie powinno zapewnia¢ mozliwos¢
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automatycznego dopasowania swoich parametréw pracy do wielkosci workéw, stopnia ich
zapetnienia oraz wielkosci nadawy.

Urzadzenie do otwierania workdéw bedzie potgczone ze stacjg nadawczg wykonang jako
bunkier zasypowy z przenosnikiem tancuchowym. Caty zesp6t bedzie umieszczony na
stabilnej konstrukcji nosnej zakotwionej do posadzki hali.

Maszyna winna zosta¢ wykonana w stabilnej ramie z konstrukcji z blachy gietej
i wyposazona z kazdej ze stron w ostony, charakteryzowac¢ sie duzg wytrzymatoscig na
zabrudzenia, zapchania i owijania materiatu oraz przystosowana do pracy w ciezkich
warunkach. Beben rozrywajgcy winien sktada¢ sie z jednoczesciowego korpusu z systemem
statych nozy otwierajgcych worki, lub z dwuczesciowego korpusu bebna z pierscieniami
segmentowymi na zewnetrznym obwodzie. Beben wyposazony w mocne i ze wszystkich
stron szczelne tozyska toczne. By uzyskac¢ optymalng skutecznos¢ otwierania i wyprdzniania
workéw przeptyw materiatu winien przebiegac i dostosowywac sie automatycznie do réznego
stopnia wypetnienia workéw, masywne i objetosciowe ciata obce i zmiennego strumienia
materiatu. Zasobnik nadawy wykonany w stabilnej ramie z profili stalowych. Sciany
zasobnika winny zosta¢ wykonane z blachy stalowej o grubosci min. 4 mm z odpowiednimi
wzmochnieniami.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ regulacji predkosci podawania z poziomu SCADA wraz
z zachowaniem archiwizacji.

Maksymalna wysokos¢ krawedzi zatadunku wynosi 3,8 m. — nadawa — przeno$nik
tancuchowy posadowiony na posadzce.

Wypetnienie zasobnika rozrywarki za pomocg tadowarki mozliwie az do gérnej krawedzi
scian bocznych zasobnika. Zamawiajgcy oczekuje dostawy urzadzenia do rozrywania ze
sterowaniem gwarantujgcym dopasowanie predkosci podawania przenosnika tancuchowego
do wydajnosci bebna rozrywajgcego. Materiat transportowany z obszaru pracy rozrywarki
workow, a dalej przez elementy rozrywajace do otworu kanatowego. Mechanizm otwierajgcy
winien zosta¢ wyposazony w state noze rozrywajgce worki tworzywowe lub palce
rozrywajgce. Worki winny zosta¢ rozerwane i mozliwie opréznione, a nastepnie podawane w
formie réwnomiernego strumienia materiatu do nadawy - przenosnika tancuchowego. Odbior
materialu odbywa sie za pomocag przenosnika odbierajagcego z rozrywarki workow
i podajgcego dalej na linie technologiczng sortowania odpadow.

Skutecznos¢ otwierania min. 85% przy zaktadanej przepustowosci. Worek uznaje sie za
otwarty jesli ten w sicie bebnowym zostaje oprdzniony lub posiada minimum jedno ciecie lub
rozerwanie, przez ktére powstaje otwor, ktéry odpowiada wielkoscig otworowi zatadunku

worka. Zaktada sie, ze odpady wielkogabarytowe (np. typu rama roweru, dywany, materace,
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betonowe bloki, duze kartony) zostang usuniete ze strumienia przed podaniem odpadéw do
zasobnika rozrywarki.

Podstawowe parametry techniczne i wymagania:

- wydajno$¢ min.: 26 t/h przy gestosci nasypowej materiatu okoto 250 kg/m?,

- wydajnos$¢ przy odpadach selektywnych 7 t/h przy gestosci nasypowej 100kg/m?,

- nalezy uwzgledni¢ prace urzgdzenia z odpadami komunalnymi zawierajgcymi popiot,

- obudowa urzadzenia powinna by¢ tak skonstruowana aby umozliwi¢ tatwy dostep
obstugi do wszystkich elementéw wymagajacych czyszczenia i konserwacji. Poza tym
instalacja elektryczna rozrywarki powinna by¢é wyniesiona i ostonieta na zewnatrz
urzadzenia w celu ograniczenia do maksimum mozliwo$¢ uszkodzenia przewodow

elektrycznych.

Separatory optyczne — wymagania podstawowe dla wszystkich separatorow

Gtowne czesci sktadowe:

Automatyczny separator sortujgcy danej frakcji materiatowej sktada sie z:

- czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem,

- listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,

- armatury sprezonego powietrza, potgczeniami pomiedzy poszczegdllnymi elementami
separatora.

Dodatkowo w sktad systemu wchodzg:

- przenosnik przyspieszajgcy z konstrukcjg wsporczg czujnika,

- komora separacyjna,

- stacja kompresoréw dla wszystkich systemoéw wraz z doprowadzeniem i przytagczem
sprezonego powietrza do armatury.

Podawanie odpadéw

Odpady winny by¢ podawane do separatora poprzez przenosnik bgdz zespét przenosnikéw
wraz z niezbednymi przesypami, zapewniajgcymi rbwnomierne, jednowarstwowe roztozenie
odpadéw na tasmie do sortowania przenosnika przyspieszajgcego tak, aby mozliwie
wykluczy¢ naktadanie sie na siebie poszczegdlnych obiektow (materiatdw). Wykonawca
winien zapewni¢ wyposazenie niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania systemu
sortujgcego. Dtugosc¢ przenosnika przyspieszajgcego winna by¢ taka, aby min. odlegtosc
pomiedzy miejscem kontaktu odpaddw z tasmag przenosnika a miejscem detekcji wynosita,
co najmniej 6000 mm. Predkos¢ przenosnika przyspieszajgcego regulowana w zakresie 2 do
4 m/s. Jedynie w przypadku przenosnika przyspieszajgcego przeznaczonego do zabudowy
separatora folii PE dopuszcza sie zastosowane regulacji w zakresie 2-3 m/s.
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Wyklucza sie zastosowanie przenosnikow wibracyjnych bezposrednio przed przenosnikiem
przyspieszajgcym separatora optycznego.

Szerokos¢ tasmy

Szerokos¢ tasmy przenosnika przyspieszajgcego i wydajnos¢ separatora musi byc¢
dostosowana do ilosci segregowanych odpadow. Podane przez Zamawiajgcego parametry
nalezy traktowac, jako minimalne. Szerokos¢ czynna (szerokosé tasmy po odliczeniu czesci
tasmy zakrytej przez burty boczne czy uszczelnienie) tasmy winna odpowiada¢ szerokosci

czujnika.

Zabudowa czujnika i wyposazenie komory separacyjne;j.

Czujnik winien zosta¢ zabudowany na konstrukcji wsporczej nad przenosnikiem

przyspieszajgcym. Komora separacyjna winna posiadac:

- przegrode wyposazong w obracajgcg sie rolke i mozliwoscig regulacji — ustawiania
odpowiedniego dla danego rodzaju materiatu potozenia - przesuwania i ustawiania
w pionie i poziomie. Zakres przesuwania przegrody dostosowany do materiatu
i umozliwiajgcy optymalizacje sortowania w zakresie min. +/- 200 mm od nominalnego
potozenia, zastosowac rozwigzanie chronigce tozyskowanie rolki przed owijaniem sie
odpadéw,

- otwierane klapy rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie,

- odpowiednig regulowang (do ustawienia) konstrukcje eliminujgcg niekontrolowane
odbijanie sie wydzielanych materiatdw i wpadanie do miejsca przeznaczenia (np.
mieszanie surowca z balastem),

- dtugos¢ wewnetrzng mierzong od osi bebna napedzajacego/napinajgcego przenosnika
przyspieszajacego zlokalizowanego w komorze separacyjnej , przy ktdérym
zainstalowany jest zesp6t z zaworami/dyszami a wewnetrzng tylng s$ciang komory
separacyjnej winna wynosi¢ min.:

e 2800 mm w przypadku separatoréw optycznych tworzyw sztucznych oraz folii PE,
e 2500 mm w przypadku separatorow optycznych papieru oraz frakgji
wysokokalorycznej,

e 2200 mm w przypadku separatoréw optycznych frakcji 3D tworzyw sztucznych.

Pozostate wyposazenie

Separator musi by¢ urzgdzeniem kompletnym, wkomponowanym w linie sortowania. Nalezy

przewidzie¢ mozliwos¢ regulacji separatora i wyposazenia niezbednego dla prawidtowej
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pracy separatora oraz optymalizacji jego pracy w zaleznosci od rodzaju wydzielonych frakciji,
materiatow.

Konserwacija, serwis

Celem zapewnienia mozliwosci przeprowadzania biezacej konserwacji, kalibracji i analizy
pracy separatoréw nalezy zapewni¢ mozliwos¢ dojscia do separatoréw poprzez uktad
schodéw i drabin, a w obszarze separatorow — komory separacyjnej, separatora, pulpitu

sterowniczego - podestow.

Cel
Zadaniem separatora jest automatyczne wydzielenie ze strumienia odpaddéw, danej frakgiji,
okreslonego rodzaju materiatu.

Wymagania techniczne dla kazdego z oferowanych separatoréw

- Separator winien zapewni¢ mozliwo$¢ wydzielenia obiektow z warstwg PCV o wielkosci
min. 5 cm? i zawarto$ci PCV od 10%. Takie obiekty (materiaty) winny zosta¢ uznane,
jako PCV. Separator winien posiada¢ mozliwos¢ konfiguracji powyzszych parametrow,

- Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize skiadu strumienia
odpaddéw podawanego w obszar identyfikacji i sortowania przez separator zaréwno na
panelu separatora, jak i w systemie wizualizacji. Dane winny zosta¢ pobierane
w okresach maksimum co 5 minut,

- Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize skiadu strumienia
odpadéw podawanego do sortowania przez separator po uptywie znacznego czasu (np.
po 6 miesigcach pracy),

- System wizualizacji winien obejmowaé réwniez wizualizacje, kontrole i ustawienie
parametréw separatora z komputera znajdujgcego sie w sterowni. Nalezy zapewnic:

a) weryfikacje statusu separatora,

b) ustawienie, bgdz zmiane parametrow,

c) wytaczanie i wigczanie funkcji sortowania dla wybranych dysz wchodzacych
w sktad zespotu z zaworami,

d) wglad w sktad podawanej do sortowania frakgcji,

e) transfer danych, statystyk do arkusza Excel.

Dostawca winien wtgczy¢ nowe separatory optyczne do istniejgcego systemu sterowania
i wizualizacji separatoréw optycznych lub tez zaoferowa¢é nowy system sterowania
i wizualizacji separatorami optycznymi dla wszystkich, tj. obecnie istniejgcych jak i nowych
separatorow optycznych, obejmujgcy niezalezny komputer zlokalizowany w sterowni

(Zamawiajgcy dysponuje na wiasnych komputerach systemem operacyjnym Windows 10 —w
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ramach zadania oczekuje sie dostarczenia komputeréw z systemem kompatybilnym nie
starszym niz bedacy w posiadaniu Zamawiajacego), pozwalajgcy na wigczenie i prawidtowa
konfiguracje systemu sterowania i wizualizacje uwzgledniajgcg wszystkie separatory
optyczne tak, aby zapewni¢ realizacje wszystkich funkcji dostepnych z lokalnego panelu
sterowniczego separatoréw optycznych ze centralnego komputera znajdujgcego sie w
sterowni.

Nalezy dokonac¢ aktualizacji oprogramowania w posiadanych separatorach optycznych tak,
aby mozliwa byta optymalizacja pracy instalacji zaréwno w przypadku sortowania odpaddw
zmieszanych, jak réwniez zbieranych selektywnie, celem maksymalizacji przepustowosci
oraz ilosci i jakosci wydzielanych frakcji materiatowych.

Komputer, czujnik, jednostka defektujgca:

1) Zdolnos¢ przetwarzania / wydajnos¢ czujnika musi zostac tak dobrana, aby réwniez przy
duzych predkosciach przenosnika przyspieszajgcego - nawet 4 m/s, zapewnione byto
skanowanie catkowitej powierzchni przenosnika bez wystepowania luk. Celem tego jest
zapewnienie uchwycenia wszystkich obiektow znajdujgcych sie na przenosniku.

2) Celem zapewnienia rozpoznania rowniez najmniejszych obiektow w ramach danej
wielkosci frakcji, wielkos¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wynies¢
max. 45% powierzchni najmniejszego zaktadanego obiektu w danej frakcji jednakze nie
wigksza niz 15 x 15 mm2.

3) W 2zwigzku z tym, ze czujniki separatoréw optycznych stuzg identyfikacji zaréwno
rodzaju materiatu, jak i koloru, pomiar winien nastgpi¢ w tym samym miejscu i na tej
samej osi. W ten sposéb winna zosta¢ zapewniona maksymalna precyzja rozpoznania,
jak réwniez winno nastgpi¢ wykluczenie wystepowania przesuniec relatywnych obiektow
przy identyfikacji koloru i rodzaju materiatu.

4) Celem przygotowania sie do zwigkszenia parametrow jakosciowych sortowanych
materiatéw, w przypadku wszystkich separatoréw, nalezy zapewni¢ identyfikacje oprocz
rodzaju materiatu réwniez koloru. W przypadku sortowania papieru, mozliwos¢
rozpoznania i oddzielenia papieru biatego od brgzowego (kartonu) jest niezbedna.
Papier mocno zabrudzony wzglednie zagnity (w fazie rozkfadu) winien zostac
uwzgledniony podczas sortowania i pozostawiony w frakcji balastu. W przypadku
separatorow, ktére majg rowniez sortowa¢ PET nalezy umozliwi¢ wydzielenie pozytywne
lub negatywne m.in. nastepujacych koloréw PET: przezroczysty, zielony, niebieski,
brgzowy. Wraz z danym rodzajem wydzielanego PET o danym kolorze, w zaleznosci od
biezacych potrzeb nalezy umozliwi¢ wydzielenie dodatkowej frakcji materiatowej PE lub
PP.
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Czujniki winny zosta¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby konieczna kalibracja systemu
w trakcie normalnej pracy byta niezbedna najwczesniej po 250 godzinach pracy.
Obowigzuje to réwniez przy duzych zmianach w warunkach pracy jak np. przy zmianach
temperatury.

Nalezy zapewni¢ mozliwosc¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania sie parametrow

pracy separatora do ewentualnych zmian predkosci przenosnika przyspieszajgcego.

Bezpieczenstwo pracy

1)

Celem zapewnienia bezpieczenstwa pracy instalacji na wysokim poziomie, nalezy
zagwarantowa¢ mozliwos¢ uzytkowania poszczegolnych systemow przeznaczonych do
wydzielania innych frakcji materialowych niezaleznie od siebie. Awaria systemu
przeznaczonego do sortowania np. papieru nie moze doprowadzi¢ do sytuacji, ze inny
system np. do sortowania tworzyw sztucznych czy sortowania PET nie bedzie mégt by¢
gotowy do uzytkowania.

System oswietleniowy nalezy tak zaprojektowac, aby nawet w przypadku awarii 50%
zrodet Swiatta (zaréwek) i utracie nawet do 50% natezenia $wiatta, system sortowania
automatycznego mégt bezpiecznie pracowa¢ do nastepnej przerwy (konca zmiany) bez
negatywnego wptywu na parametry pracy separatora. Nalezy zapewni¢, odpowiednig
ilos¢ zrédet Swiatta (zardwek) na metr szerokosci przenosnika. Nalezy zapewnic
mozliwos¢ tatwego czyszczenia zrodet Swiatta (zar6éwek), dobrej dostepnosci i ich
wymiany bez koniecznos$ci uzycia specjalistycznych narzedzi.

Nalezy zapewni¢ funkcjonalng ciggtg kontrole systemu oswietlenia (zrodet sSwiatta/
zarowek). Informacja o zmianach (awarii, spadku natezenia ponizej okreslonego
poziomu) winna by¢ wyswietlana na ekranie dotykowym szafy sterowniczej separatora
optycznego.

Natezenie zrodet $wiatta (zarbwek) musi by¢ w catym okresie ich zywotnosci
automatycznie nadzorowane, a ewentualne zmiany odpowiednio uwzgledniane podczas
identyfikacji materiatédw, tak aby zapewni¢ prace z zachowaniem zatozonych
parametréw pracy.

System os$wietlenia (zrédta Swiatta/ zaréwki) nalezy zabudowaé tak, aby zapewni¢
bezkolizyjnos¢ z poddawanym sortowaniu strumieniem odpadéw i wykluczy¢ mozliwosé
kontaktu czy zaczepienia sie materiatow.

Celem unikniecia uszkodzenia separatora odlegtos¢ pomiedzy skanerem, a tasma
przenosnika winna wynosi¢ co najmniej 500 mm. Separator winien pracowac
z zachowaniem wymaganych parametrow pracy w zakresie temperatur otoczenia w hali

sortowni (ujemne/dodatnie): -10°C do +40°C.
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Zespbt z zaworami wyposazy¢ w system ogrzewania listwy tak, aby zapewni¢ wiasciwg
prace w przypadku obnizenia sie temperatury w hali nawet do temperatury (ujemne): -
10°C.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania sie parametrow
pracy separatora do ewentualnych zmian predkosci przenosnika przyspieszajgcego.
Celem zapewnienia tatwosci czyszczenia, zespbt z zaworami winien zosta¢ wyposazony

w system automatycznie ustawianego potozenia zespotu/listwy z dyszami.

Bezpieczenstwo instalacji, zagrozenie pozarem:

1)

Koniecznie nalezy wykluczy¢é podczas eksploatacji instalacji, nazbyt intensywne
przenoszenie ciepta na materiat wejsciowy do separatora i zwigzane z tym
niebezpieczenstwo pozaru. Podczas zatrzymania instalacji — przenosnika
przyspieszajacego — winno zosta¢ bezzwiocznie, jednakze nie pOzniej niz po
5 sekundach od zatrzymania, wytgczone oswietlenie materiatu. Natezenie oswietlenia
i wynikajgce z tego przenoszenie ciepta podczas skanowania w trakcie pracy instalaciji
nie moze srednio przekroczy¢ 0,40 W/cm2.

W przypadku wtgczonego systemu oswietlenia separatora temperatura po 1 godzinie na
powierzchni przenosnika / materiatu nie moze przekroczy¢ 80°C niezaleznie od statusu

pracy przenosnika przyspieszajgcego (wtgczony / wytgczony).

Elastycznos$¢, mozliwos¢ wykorzystania systemu dla innych zadan:

Celem zapewnienia duzej funkcjonalnosci i mozliwosci wykorzystania poszczegélnych
separatorow sortujgcych dla innych zadan w przysziosci, nalezy odpowiednio
zaprojektowac efektywnos¢ i mozliwosci kazdego z czujnikdéw tzn. tak, aby zapewnié
mozliwos¢ realizacji réznych zadan w zakresie sortowania réwniez w przysztosci. Procz
zdefiniowanych iwymaganych indywidualnych dla kazdego separatora Kkryteriéw
sortowania na etapie biezace] realizacji podanych ponizej w wymaganiach
szczego6towych, kazdy z systemdw sortujgcych winien posiada¢ mozliwosé realizaciji
innych typowych zadan sortowania.

Celem zapewnienia mozliwosci optymalizacji pracy separatorow oraz obnizenia zuzycia
powietrza wykorzystywanego poprzez separatory powietrza w trakcie pracy instalaciji, jak
rowniez dostosowania parametrow pracy do jakosci i rodzajow odpadow kierowanych do
procesu sortowania, nalezy zapewni¢ mozliwos¢ automatycznego wytaczania funkciji
sortowania wybranych dysz wchodzacych w skad zespotu z zaworami. Nalezy zapewnic
rozwigzanie umozliwiajace np. wytgczenie co drugiej dyszy tak aby wtgczone dysze
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pracowaty w odlegtosci nie wiekszej niz 60 mm. Rozwigzanie to nie moze skutkowaé
uszkodzeniem dysz. Ich wigczanie i ponowne wytgczanie winno by¢ mozliwe z panelu
obstugowego oraz systemu wizualizaciji.

- Celem zapewnienia odpowiedniej obstugi serwisowej, obnizenia kosztéw zwigzanych
z zapewnieniem serwisu, wszystkie separatory optyczne winny zosta¢ wykonane przez
jednego producenta.

- Dla optymalizacji dziatan w obszarze serwisowania nalezy zapewni¢ mozliwos¢
zdalnego ustawiania i optymalizacji parametrow pracy separatora optycznego przez
serwis producenta z jego siedziby lub siedziby oddziatu/ spétki zaleznej zajmujacej sie
profesjonalnie obstugg serwisowg. Do tego celu nalezy wykona¢ tacze
telekomunikacyjne zapewniajgce efektywng i mozliwie szybkg (z punktu widzenia
potrzeb) transmisje danych przy zachowaniu duzego bezpieczenstwa za pomoca
szyfrowanego potgczenia VPN. Ponadto nalezy zapewni¢ kontakt z osobg ze wsparcia
serwisowego, profesjonalnie przygotowang do tego typu reakcji serwisowych
porozumiewajaca sie w jezyku polskim.

Separator folii PE — wymaqgania szczeqétowe dla daneqo separatora

Frakcja, materiat wejSciowy

Frakcja lekka pozostata z frakcji 60-340 mm odsianej na sicie bebnowym, poddanej dziataniu
separatora optycznego tworzyw sztucznych i podziatowi na separatorze balistycznym.
Frakcja lekka jest podawana w kierunku wzdtuznym z separatora balistycznego lub poprzez
przenosnik lub cigg przenosnikow posrednich na przenosnik przyspieszajgcy separatora folii.
Predko$¢ przenosnika

Przenosnik przyspieszajacy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 3,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania

Folia PE zmieszana
Rodzaj sortowania

Pozytywnie — folia PE mieszana
Jako dodatkowe zadanie sortowania nalezy stworzy¢ mozliwo$¢ wydzielenia pozytywnego
folii przezroczystej/biate;.

Przepustowos¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego do separatora,
jednakze winien on zosta¢ dobrany dla min. 0,8 Mg/h przy ciezarze nasypowym ok. 20-30
kg/m3. Szeroko$¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 2000 mm.

Efektywnos$¢ pracy
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Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czystosci min. 85 %. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.
Dodatkowe wyposazenie

W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac¢ odpowiedni zesp6t zawordw.
Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw),
jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny tworzyw sztucznych
przenosnik przyspieszajgcy nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespét
zawordéw), przy czym odlegtos¢ pomiedzy dyszami (0$-08) nie powinna by¢ wieksza niz 30
mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektébw o ciezarze powierzchniowym
min. 150 g/dm?.

Wydzielona na separatorze balistycznym frakcja ptaska, kierowana jest na przenosnik
przyspieszajgcy 307. Do automatycznej separacji foli PE/PP z podanej frakcji nalezy
doposazy¢ przenosnik w separator optyczno-pneumatyczny (NIR) wraz z komorg separacji.
Pozytywnie odzyskana frakcja folii PE/PP zostanie skierowana na istniejgcy przenosnik 313
i dalej poprzez zesp6t przenosnikow do kabiny sortowniczej (przenosnik 312). Pozostata

frakcja skierowana zostanie do nowego przenosnika bunkrowego.
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Rysunek 2 - wstepna propozycja zabudowy separatora folii PE

Separator PET1 oraz PP/PE — wymaqgania szczegétowe dla daneqo separatora

Frakcja, materiat wejSciowy

Frakcja przestrzenna pozostata z frakcji 60-340 mm odsianej na sicie bebnowym, poddane;j
dziataniu separatora optycznego tworzyw sztucznych i podzialowi na separatorze
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balistycznym. Frakcja przestrzenna winna zosta¢ podawana poprzez przenosnik lub cigg
przenosnikow posrednich na przenosnik przyspieszajgcy separatora PET1 oraz PP/PE.
Predkos¢ przenosnika

Przenos$nik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania

Uktad automatycznej separacji frakcji 3D sktadajacy sie z dwéch separatorow optyczno-
pneumatyczny (NIR) zostanie rozbudowany o kolejny, trzeci separator NIR. Rozbudowa

polegac¢ bedzie na:

a) Przeniesieniu istniejgcego separatora NIR 323 na przenosnik 325 (przystosowany pod
zabudowe separatora NIR). Frakcja pozytywnie wyseparowana zostanie skierowana do
kabiny sortowniczej na przenosnik 330. Separator bedzie pracowaé¢ w uktadzie odzysku
frakcji 3D jako trzeci. Frakcja pozostata skierowana zostanie nowym zespotem
przenosnikbw do kabiny sortowniczej na nowopowstaty przenosnik sortowniczy
doczyszczania frakcji wysokokalorycznej do rozbudowanej kabiny gtownej

b) Zabudowaniu w miejsce istniejgcego przenosnika 322 nowego przenosnika o szerokosci
1,5m wraz z separatorem optyczno-pneumatycznym NIR o szerokosci 1,5m. Wydzielona
pozytywnie frakcja skierowana zostanie do kabiny sortowniczej na przenosnik 324.
Separator bedzie pracowa¢ w uktadzie odzysku frakcji 3D jako drugi. Pozostata frakcja
zostanie skierowana na przenosnik przyspieszajacy trzeciego separatora NIR 3D.

Odzyskane frakcje odpaddw kierowane bedg na przenosnik sortowniczy 330, gdzie zostang

doczyszczone z zanieczyszczen (jako frakcja kaloryczna) oraz wysortowany zostanie jeden

z zadanych odpadbéw. Pozostata doczyszczona zadana frakcja odpadoéw skierowana

zostanie do istniejgcego przenosnika bunkrowego. Frakcja odzyskana recznie

przekierowana zostanie do nowego przenosnika bunkrowego oraz do boksu pod
przenosnikiem sortowniczym 320 po nowym przenosniku umiejscowionym pod kabing

sortownicza.

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

77
»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa
I_.._I— = P : i ‘-\ = :;,,—r-:, '_IJ%. -— A :'I T ,r}T‘ L
B e I S5 iC LSS i
1 T I ] [ \ 1]
- = 3 I 1

 E=1400

-_Fq

S0

——
|
Il
:
=

= —r T A m / (+) 1
i Gl
| erriogleah thoim o Imglordiady i
. OB$ZAR ZRBUBOWY | M <TE + =
222 SE:PAR: A IR 3D 12) .E, mLE* S‘Y 4 QNE,FCE SEPARATORA H'-’—-JU
ﬁ __:'== NIR 3D (3) - 1,7m
=8 i K ' EfF _lli=l'_|.~
] = i

| -
—= | -
% 310 325
d f’—

Rysunek 3 - wstepna propozycja zabudowy separatora PET1 oraz PP/PE

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan) wydzielenia
danych rodzajow tworzyw sztucznych, czy ich koloréw, w fazie eksploatacji instalaciji.

W szczegélnosci wymaga sie, aby w przypadku sortowania opakowan PET, zapewnié
mozliwos¢ identyfikacji i wydzielenia butelek PET transparentnych bez innych opakowan
wykonanych z PET termoformowanego takich jak m.in. tacki, folie, inne opakowania.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie

Przepustowos¢

Separator nalezy dobraé¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego do separatora,
jednakze winien on zosta¢ dobrany dla min. 2,5 Mg/h przy ciezarze nasypowym ok. 50-60
kg/m?® dla kierowanego na jedng mechanicznie wydzielona strone separatora optycznego.
taczna szerokos$¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 1500 mm.

Efektywnos¢ pracy

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czystosci min. 85%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.
Dodatkowe wyposazenie

W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac¢ odpowiedni zesp6t zawordw.
Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatow),

jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny tworzyw sztucznych
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przenosnik przyspieszajgcy nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespét
zaworow), przy czym odlegtos¢é pomiedzy dyszami (0$-08) nie powinna by¢ wieksza niz 30
mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektow o ciezarze powierzchniowym
min. 150 g/dm?.

Wymagane jest zabudowanie urzadzen magazynujagcych 2z automatycznym
zaladunkiem i wyladunkiem do uktadu dla folii mix w istniejacych boksach

surowcowych.

Pozytywnie wydzielona frakcja folii na nowym separatorze NIR skierowana zostanie do

kabiny sortowniczej na przenosnik 312. W kabinie sortowniczej wydzielone recznie zostana:

a) zanieczyszczenia, ktére poprzez przenosnik 332 (wymaga wydtuzenia) trafia do
nowopowstatego przenosnika bunkrowego frakcji kalorycznej.
b) Folii transparentnej (lub innej pozadanej), ktéra kierowana jest do boksu pod kabing.

Pozostata frakcja surowcowa (doczyszczona folia mix), kierowana bedzie do przenosnika

bunkrowego, umiejscowionego w ostatnim boksie.
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Rysunek 4 - umiejscowienie przenosnika bunkrowego w boksie

Nalezy przebudowaé uklad linii sortowniczej z zapewnieniem dodatkowego wariantu
tzw. ,krotkiej linii” obejmujacy podawanie odpadéw do sortowania, sortowanie
w kabinie wstepnej.

Wariant krétkiej linii” polega¢ ma na wykorzystaniu do sortowania jedynie kabiny
sortowniczej wstepnej z wytgczeniem pozostatej linii sortowniczej od sita bebnowego.
Przebudowie ulegnie przenosnik 104 w kierunku pracy przenosnika w trybie rewersyjnym.
Ponizej przenosnika 104 zostanie dobudowany przenosnik odbierajgcy (poziomy/wznoszacy)
w celu odbioru odpadéw z przenosnika 104 i przekierowaniu ich do kontenera hakowego,
umiejscowionego w hali. Nowy system klimatyzacji i wentylacji - w kabinie wstepnej nalezy
zapewnic¢ funkcjonalnos¢ aby nowy system zatgczany byt wspdlnie z wentylacjg pozostatych

kabin oraz mozliwos$cia pracy niezaleznej.

Parametry nowego przenosnika: minimalna wysoko$¢ krawedzi przenosnika od posadzki 2,5

m, min. szeroko$¢ przenosnika 1600mm.
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Rysunek 5 - wariant pracy tzw. ,krétkiej linii”

W zakresie realizacji zadania przewiduje si¢ wymiane sit bebnowych i zmiana
z granulacji frakcji z 80 mm na 60 mm.
Wymianie ulegng blachy sitowe o $rednicy otworéw 60mm. Grubo$¢ blach nie mniejsza niz

grubos¢ istniejagcych.

Nalezy takze skierowac¢ pozostatosci po optycznym wydzieleniu folii PE z tworzyw 2D
do nowego niezaleznego urzadzenia magazynujacego,

Frakcja 2D, nieodzyskana na nowym separatorze NIR-2D folie, kierowana jest poprzez
zesp6t nowych przenosnikow tasmowych na przenosnik bunkrowy. Zadaniem przenosnika
bunkrowego jest buforowanie frakcji kalorycznej i po wypetnieniu skierowanie jej
bezposrednio na przenosnik kanatowy prasy belujgcej. Minimalna objetos¢ przenosnika
bunkrowego wynosi 20 m3.
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Rysunek 6 - wstepny schemat wydzielenia folii PE z tworzyw 2D

Optymalizacja zasypu separatora balistycznego
W celu poprawy separacji frakcji 2D (folie) nalezy przekierowaé strumien odseparowanych

odpadéw wyzej. Nalezy w komorze separacji wykona¢ zsypnie tak aby odseparowane

odpady zsunety sie w obszar blizej srodka separatora.
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Rysunek 7 - wstepny schemat zasypu separatora balistycznego
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Zapewnienie doczyszczenia frakcji wysokokalorycznej w kabinie sortowniczej.
Pozostatosci po automatycznym sortowaniu frakcji 3D oraz pozytywnie odzyskana frakcja
kaloryczna/ surowcowa na separatorze NIR (RDF) -344, kierowana jest zespotem
przenosnikow do rozbudowanej kabiny sortowniczej. Frakcje kierowane sg wydzielonymi
strumieniami (podziat przenosnika). Po odzyskaniu surowcéw w kabinie sortowniczej,
odpady kierowane sg do nowego przenosnika bunkrowego znajdujgcego sie pod
dobudowang kabing sortownicza.

Odzyskane surowce kierowane beda:

a) do pojemnikéw wewnatrz kabiny a po napetnieniu kierowane do odpowiednich bokséw
pod kabinami sortowniczymi

b) koleb/pojemnikéw znajdujgcych sie pod kabing sortowniczg. Odpady zrzucane sa
poprzez zsypy.

c) Na przenosnik tasmowy znajdujacy sie pod kabing, ktéry kieruje odpady do przenosnika
bunkrowego po przeciwnej stronie przenosnika kanatowego prasy belujgce;j.
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Rysunek 8 - wstepny schemat doczyszczenia frakcji wysokokalorycznej w kabinie sortowniczej

Rozbudowa kabiny sortowniczej

Przy rozbudowie kabiny sortowniczej, powiekszong czes$¢ nalezy wykonac jako konstrukcje
stalowg z obudowg z ptyt warstwowych z wypetnieniem termoizolujgcym. Powiekszona
kabina winna spetnia¢ wymagania prawne dotyczace warunkédw pracy higieniczno
sanitarnych, p.poz, drog ewakuacji itp. W trakcie modernizacji kabiny nalezy przewidzie¢,
jesli wystgpi koniecznos¢ odpowiednie skorygowanie instalacji grzewczej, wentylacyjnej,
klimatyzaciji, itp. zgodnie z Polskimi Normami. Nalezy przewidzie¢ wykonanie uktadu odzysku
ciepta (ze sprezarek istniejacych i sprezarki dodatkowej) wykorzystywanego do
podgrzewania kabin (nie jest to gtbwne zrédio ogrzewania). Dodatkowa centrala
wentylacyjna dla kabiny wstepnej pracujacej w dwéch wariantach: wspdlnie z wentylacjg
pozostatych kabin oraz odrebnie. Podioga kabiny winna by¢ termoizolujgca

z wyktadzing przeciwposlizgowg. Wysokos¢ wewnetrzna kabiny nie powinna by¢ mniejsza
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niz 3,0 m. przy czym nalezy ja w miare mozliwosci dostosowa¢ do obecnego uktadu

geometrycznego.

~ KRBIfA =
. SORTOWNICZA.

=L

Rysunek 9 — rozbudowa kabiny sortowniczej

Zabudowa nowego urzadzenia magazynujacegdo dla frakcji wysokokalorycznej

W rozbudowanej kabinie sortowniczej odzysku surowcow z frakcji kalorycznej, pozostatosci
kierowane sg do przenosnika bunkrowego znajdujgcego sie pod kabing. Pod kabing nalezy
wydzieli¢ przestrzen pod kontenery na surowce wtérne, ktére zrzucane sg poprzez zsyp

z kabiny sortowniczej.

Zapewnienie odbioru i skierowanie do urzadzen magazynujacych wysortowania
dodatkowych frakcji materiatow 3D.

a) Przenosnik bunkrowy NIR 3

Dodatkowy NIR (3) posiada tylko 1 boks, ktory zabudowany jest przenosnikiem bunkrowym
(aktualnie przenosnik bunkrowy frakcji kalorycznej). Na przenosnik sortowniczy kierowane
bedg 2 frakcje, z ktérych  jedna zostanie wysortowana recznie i przekierowana
przenosnikiem tadmowym do nowego przenosnika bunkrowego, usytuowanego po drugiej
stronie przenosnika kanatowego prasy belujacej. Druga natomiast po doczyszczeniu trafi do
istniejgcego przenosnika bunkrowego znajdujgcego sie pod kabing sortowniczg. Trzecia
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frakcja (odzyskana recznie) trafi do boksu pod przenosnikiem sortowniczym 320 po nowym

przenosniku tasmowym usytuowanym pod kabing sortowniczg.

b) Przenosnik bunkrowy surowcéw — frakcja kaloryczna

Pozostatosci z automatycznego sortowania odpaddéw tworzyw sztucznych 3D oraz

pozytywnie odseparowana frakcja surowcow/kaloryczna po separatorze NIR, zespotem
przenosnikow trafia do dobudowanej czesci gtdéwnej kabiny sortowniczej sortowania frakciji

kalorycznej. Jedng =z mozliwosci magazynowania surowcOw jest przekierowanie

odzyskanego rodzaju surowca przenos$nikiem do nowego przenosnika bunkrowego
usytuowanego po drugiej stronie przenosnika kanatowego prasy belujace;j.

| ."II I I.'{ | i

| Folia PE|| Folia SEI" ; PET ET ”Pg ier Illr{g]rtgr| = ===
mix biala zielony Il;wgly_ | niebieski/ " | Vil Ji T _pp
1 ] ET |/ ” |
§ K =, i

| HRZENGSNIK 341 |

1

rd ——H
- ] ——r g i E: §9
; 308 d 18 || [ 3,, ol EINE fE= s
el i A— =l ' ; PSR | =) 122 {1
—_— - ; . ol =2 |Ez 1R300
" - = i 55} o
|| &] i 5 i 31 r n_Lf%’r_ \ 327

Rysunek 10 — wstepny schemat lokalizacji przenosnikéw bunkrowych

Skierowanie pozostatosci po sortowaniu w istniejacej kabinie >340 mm do
automatycznej stacji zatadunku balastu.

Balast frakcji >340mm (po kabinie sortowniczej 602) zostanie przekierowany do balastu 60-
340mm i nastepnie do stacji balastu koncowego. W tym celu nalezy wydtuzy¢ przenosnik
401 w celu podania odpadéw na przenosnik 347 lub bezposrednio na przenosnik 348.
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Rysunek 11 — wstepny schemat transportu do automatycznej stacji zatadunku balastu

Stacja kompresorow

Dla potrzeb dostarczanych separatoréw nowych optycznych nalezy przewidzie¢ wykonanie
nowej stacji kompresorowej zlokalizowang w zamknietym kontenerze lub kontenerach lub
pomieszczeniu, w tym w istniejgcym, przystosowang do pracy w warunkach zimowych
(uiemne temperatury). Stacja kompresorowa winna przygotowaé powietrze o parametrach
wymaganych dla zapewnienia prawidtowej pracy separatorow optycznych, réwniez
w przypadku wystepowania ujemnych temperatur. Nalezy przewidzie¢ odzysk ciepta na
dwdch istniejgcych kompresorach jako element wspétpracy z instalacjg wentylacji poprzez
zastosowanie chtodnicy olejowo wodnej i przekazanie ciepta izolowanym rurociggiem.
Dopuszcza sie rowniez rozwigzanie polegajagce na modernizacji istniejgcej stacji
kompresorow polegajgce na wymianie jednostek na nowe posiadajgce wyzszg wydajnos¢ —
dostosowang do zaktualizowanych potrzeb wynikajgcych z zapewnienia odpowiedniej ilosci
powietrza doprowadzonego do separatoréw optycznych stanowigcych przedmiot
zamoéwienia, jednakze nie mniejszg niz 10.000 dm®min powietrza. Sprezone powietrze
doprowadzone do separatorow musi spetniaé normy jakosci co najmniej klasy 3.2.3. lub
rownowazne wg standardu 1ISO 8573-1. Nalezy przewidzie¢ pobor powietrza z zewnatrz hali.
Zamawiajgcy wymaga odpowiedniej rozbudowy systemu produkcji i instalacji sprezonego
powietrza z wykorzystaniem istniejgcej stacji kompresoréw, zbiornika, rurociggéw.

Zamawiajgcy wymaga odpowiedniego doposazenia stacji sprezonego powietrza o cisnieniu
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dostosowanym do stanu istniejacego uktadu produkcji i dystrybucji sprezonego powietrza,
umozliwiajgcg odpowiednie, tj. uzaleznione od zapotrzebowania w danym czasie,
uzupetnianie sprezonego powietrza w sieci doprowadzajgcej do istniejgcych i nowego
separatorow optycznych. Nowg sprezarke (stacje sprezarek zlokalizowang na zewnatrz hali)
nalezy wigczy¢ do uktadu istniejgcych sprezarek i zapewni¢ odpowiedni system sterowania
pracy rozbudowanej stacji sprezonego powietrza. Nalezy zapewni¢ czerpnie powietrza
z zewnatrz hali minimalizujgc zanieczyszczenia (pyty) mogace przyczyni¢ sie do szybkiego
zanieczyszczenia filtréw powietrza zasysanego.
Nalezy uwzgledni¢ wymagania w zakresie zmiennej pracy dostosowanej do potrzeb
wydajnosci.
Uktad wentylacji hali sortowni.
Nalezy wykona¢ system wentylacji istniejgcej hali sortowni zapewniajgcy utrzymanie
warunkow pracy i emisji do $rodowiska zgodnie z obowigzujgcymi normami prawnymi w
szczegoblnosci wymogami konkluzji BAT dot. przetwarzania odpaddw.
Wentylacja, ogrzewanie i chtodzenie kabin sortowniczych obstugiwane winno zosta¢ przez
centrale nawiewno - wywiewne z rekuperacja i poborem powietrza swiezego z zewnatrz hali
sortowni. Zgodnie z opisem modernizowanej stacji kompresoréw, nalezy przewidzie¢ odzysk
ciepta na dwéch istniejacych kompresorach jako element wspétpracy z instalacjg wentylacji
poprzez zastosowanie chiodnicy olejowo wodnej i przekazanie ciepta izolowanym
rurociggiem. W modernizowanych kabinach sortowniczych nalezy utrzymywac¢ nadwyzke
iloSciowg powietrza nawiewnego nad wyciggowym. Nalezy stosowac¢ zamknigcia otworow
sciennych w obszarze wejs¢ tasmociggdw kurtynami foliowymi i powietrznymi.
Centrala wentylacyjna winna wyposazona zostac w:

- nagrzewnice wodng (przekazanie ciepta technologicznego z kompresoréw oraz w

sytuacji niedoboroéw energii cieplnej z pompy ciepta),
- zespot filtrow workowych,
- wymiennik krzyzowy z bypass,

- agregat chtodniczy.

Konstrukcje wsporcze

Tam gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien zastosowaé schody, w przeciwnym
wypadku Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state lecz nie
w  komunikacji podstawowego ciggu technologicznego maszyn i urzadzen
tj. kluczowego/gtbwnego wyposazenia, pomiedzy ktérym to powinna by¢ zapewniona
komunikacja z zastosowaniem schodéw. Podesty winny by¢ wytozone blachg tezkowg” lub
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ocynkowanymi  kratami pomostowymi. Stopnie schoddéw winny by¢ wykonane
z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane w wersji
przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych skrecanych. Tam
gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajgcy dopuszcza spawanie
profili stalowych konstrukciji.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych niezabezpieczonych
antykorozyjnie w inny sposéb (np. ocynkowane), poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny
by¢ oczyszczone i przygotowane, a nastepnie malowane warstwg farby podktadowo
nawierzchniowej o grubosci tgcznej min. 80-100 um dla zapewnienia klasy korozyjnosci C2
lub réwnowaznej (DIN EN-ISO 12944-5). Kolor poza elementami ocynkowanymi do wyboru
Zamawiajgcego.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ dojscia do wszystkich separatoréw optycznych za pomoca
schoddéw i podestéw. Wstepng rysunkowg koncepcje przejs¢, podestéw i schoddéw
spetniajgcg wymagania okreslone w niniejszym punkcie nalezy zatgczy¢ do oferty.

Zasilanie, sterowanie i wizualizacja

Wymagania ogolne

System zasilania, wizualizacji i sterowania winien by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie z
polskim prawem, polskimi normami jak réwniez =z odpowiednimi standardami
Miedzynarodowymi lub Unii Europejskiej. System zasilania, wizualizacji i sterowania winien
by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie z Wymaganiami Zamawiajgcego, najnowsza
praktykg inzynierska i najlepsza dostepna technikg (BAT) wymagang Prawem Kraju.
Zastosowane w Projekcie rozwigzania technologiczne, techniczne i komunikacyjne musza
zapewni¢ bezpieczenstwo i wysokie walory eksploatacyjne i estetyczne Zaktadu.
Zamawiajgcy wymaga petnej automatyki, sterowania i wizualizacji dla catego procesu
sortowania z centralnym komputerowym systemem sterowania.

Zamawiajgcy oczekuje i wymaga, aby wykonawca zapewnit gwarancje sprawnosci
funkcjonalnej systemu zasilania, sterowania i wizualizacji dla nowo wprowadzanych
urzadzen technologicznych, jak roéwniez dla urzadzen technologicznych obecnie
eksploatowanych i wykorzystywanych w nowym uktadzie technologicznym.

System wizualizacji i sterowania

Instalacja do segregacji powinna zosta¢ zaplanowana dla ciggtego ruchu w cyklu
automatycznym. System automatyzacji powinien byé w zwigzku z tym zaprojektowany na
maksymalng dyspozycyjno$¢ i zminimalizowanie przerw w ruchu instalacji. Sterowanie
automatyczne instalacjg powinno odbywac¢ sie ze sterowni za pomocg nowej komputerowe;j

stacji operatorskiej (min. Windows 10) wyposazonej w oprogramowanie wizualizacji typu
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SCADA. System wizualizacji pracy sortowni odpaddéw ma zapewni¢ dla urzadzen
istniejacych i nowo zabudowanych wszystkie obecne funkcje sterowania, monitoringu,
archiwizacji danych w tym efektywnego czasu pracy, generowania okresowych raportdw,
wykonywania analiz technologicznych i diagnostycznych. Mozliwosé archiwizacji danych dla
wybranych wariantow pracy linii (selektywne, zmieszane, papier).

W przypadku awarii stacji komputerowej sterowanie pracg linii winno odbywaé sie za
pomocg panelu operatorskiego (min. 12”7 przekgtna ekranu) z zmodernizowanym
oprogramowaniem aplikacyjnym.

Zmodernizowany ukfad sterowania linig sortowniczg winien umozliwi¢ uruchomienie i prace
linii w kilku wariantach pracy, ktére wykonawca winien zaproponowac¢ na podstawie innych
zapisow dokumentacji przetargowej oraz wtasnych doswiadczen. Nalezy umozliwi¢ ciggta
prace linii z wigczonymi badz wytgczonymi separatorami optycznymi i metali zelaznych,
w ktore linia sortownicza zostata wyposazona.

Cafa instalacia ma by¢ objeta systemem wytgcznikow awaryjnych oddziatywujgcych
w sposéb bezposredni na funkcje zatrzymania sterowanego urzgdzenia technologicznego
i jego bezpieczne odtgczenie od zasilania zgodnie z wymagang kategorig oraz posrednio na
pozostate pracujgce urzadzenia zabudowane w wspolnej strefie zagrozenia zycia dla ludzi.
W celu uniknigcia przepetnienia maszyn i przenosnikbw w czasie postoju instalacji nalezy
zastosowac system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzgdzen zasypujacych.
W momencie wytgczenia ktéregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzadzenia przed nim
powinny zosta¢ wytgczone.

Sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku wystgpienia
przestojow w pracy mozliwy byt szybki powr6t do prawidtowego stanu pracy instalacji.

Przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny
sygnat ostrzegawczy. Dziatanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane lampg sygnalizacyjna
(Swiattem pomaranczowym).

Rozpoczecie pracy linii sortowniczej winno by¢ sygnalizowane ostrzegawczo przez ok. 10
sek. Uktad sterowania winien wybra¢ wiasciwg kolejnos¢ uruchamianych badz
zatrzymywanych urzadzen w zaleznosci od wybranego przez operatora wariantu pracy linii.

Z uwagi na koniecznos¢ zapewnienia bezpiecznych warunkow pracy nalezy zainstalowac na
catym obiekcie automatyczny system zabezpieczenia przed uruchomieniem linii w sytuacji
braku gotowosci ze strony urzadzen jak rowniez wystepujacych zagrozen dla personelu
obstugi. W wyznaczonych miejscach winny by¢ zainstalowane wytgczniki awaryjne
uniemozliwiajgce uruchomienie linii po aktywowaniu (wcisnieciu) ktéregokolwiek z nich.
Poszczegblne urzadzenia nalezy wyposazy¢é w zabezpieczenia przecigzeniowe oraz

zwarciowe, ktorych stan wytaczenia bedzie sygnalizowat awarie obwodu-urzgdzenia.
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Ponadto nalezy zabezpieczy¢ dostep do obszaréw serwisowych - zagrozonych, w ktérych
prace nie mogg by¢ prowadzone w trakcie dziatania linii technologicznej, a w przeciwnym
razie winno nastepowac¢ automatyczne wytgczenie bgdz uniemozliwienie uruchomienia linii
sortowniczej.

Dla realizacji wymaganych nowoprojektowanych funkcji bezpieczenstwa w nowych

obszarach technologicznych nalezy zastosowa¢ programowalny sterownik bezpieczenstwa.

Sterownik ten winien posiada¢ wydzielong sie¢ komunikacyjng — bezpieczenstwa

obejmujgcg wszystkie urzgdzenia technologiczne i urzadzenia dodatkowo wprowadzone dla

podwyzszenia bezpieczenstwa obstug linii.

Oprogramowanie

Zmodernizowane oprogramowanie aplikacyjne sterowania PLC, sterowania funkcjami

bezpieczenstwa linii i wizualizacji powinny posiada¢ identyczng strukture jak

w rozwigzaniach istniejgcych.

Wykonawca ma obowigzek przekazania kopii aplikacji zastosowanej w sterownikach

systemu sterowania oraz oprogramowania narzedziowego wraz z licencjami, jak i innych

programowalnych urzadzen.

Wymaga sie, aby wszelkie oprogramowania aplikacyjne zostaly zarchiwizowane

w wersjach instalacyjnych na niewymazywanych nosnikach danych i byty protokolarnie

przekazane Zamawiajgcemu.

Odtwarzanie (reinstalacja) tego oprogramowania ma by¢ mozliwa centralnie lub lokalnie.

Wymagania materiatowe

Nowowprowadzane urzgdzenia, aparaty systemu zasilania, sterowania i wizualizacji winny

by¢ w petni kompatybilne w warstwie oprogramowania z aparatami, urzgdzeniami

pracujgcymi w istniejgcym systemie.

Wszystkie materiaty i urzadzenia stosowane przy wykonywaniu systemu sterowania muszg

byc:

- dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujgcym prawem (w tym
w szczegdlnosci Ustawg z dnia 07.07.1994 r. Prawo budowlane i Ustawg z dnia
16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych) i posiada¢ wymagane prawem deklaracje lub
certyfikaty zgodnosci i oznakowanie,

- nowe i nieuzywane.

Wymagania dotyczace zabudowy nowo wprowadzanych aparatow i urzadzen

elektrycznych

W celu zagwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci urzadzen i aparatow elektrycznych

dla catego zmodernizowanego systemu wymagany jest standard wykonania przemystowy —

ochrona o stopniu nie mniejszym niz |1P55.
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W istniejacych zmodernizowanych i nowo wprowadzanych szafach (zlokalizowanych
w istniejgcym pomieszczeniu szaf) nalezy zapewni¢ zamkniety obieg powietrza bez wymiany
czynnika chtodzgcego z zewnatrz.

Dla kazdego nowego pola szafowego nalezy dodatkowo zabudowa¢ wewnetrzny pomiar
temperatury z aktywnag funkcjg wizualizacji i rejestracji danych na komputerowej stacji
operatorskiej, zdalng diagnostyke (sygnalizacje i wizualizacje) stanu aparatury elektryczne;j
zasilajgcej urzadzenia odbiorcze oraz jednofazowe gniazdo serwisowe i wewnetrzne
oswietlenie.

Wymagania dotyczace nowych i modernizowanych instalacji oswietlenia
technologicznego

Wymagane natezenie oswietlenia dla nowych i modernizowanych miejsc pracy winno
wynosi¢ min. 300 lux w wykonaniu przemystowym. Nalezy zastosowac oswietlenie typu
,LED” — barwa Swiatta ,neutralna” 3300 do 4500K.

Instalacja obiektowa

Wszystkie nowe napedy maszyn i urzgdzenia technologiczne winny by¢ zasilane z sieci typu
TN-S (z wydzielonym przewodem ochronnym PE) za posrednictwem wytgcznikéw
remontowych z funkcjg zamykania na ktédke. Wytgczniki te nalezy zamontowa¢ w poblizu
napeddéw, na kablach zasilajgcych urzadzenia. Wszystkie nowe napedy maszyn i urzadzenia
technologiczne wyposazy¢ w panele sterujgce do lokalnego zatgczenia i wytgczenia napedu
podczas prowadzenia prac remontowych.

Panel sterujgcy nalezy wyposazy¢ w wytgcznik awaryjny i sygnalizacje optyczng uzyskanej
gotowosci do sterowania napedem.

Zalgczenie kazdego napedu w trybie remontowym winno by¢ poprzedzone sygnalizacjg
ostrzegawczg akustyczna.

Nalezy wydzieli¢ trasy kablowe dla systemow niskopradowych i dla tras kabli sitowych
zasilajagcych.

Trasy kablowe nalezy wykona¢ z wykorzystaniem koryt siatkowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie przewoddw przed gryzoniami.

Wymagania uzupetniajace

Nowg i zmodernizowang instalacje elekiryczng nalezy wyposazy¢ w potgczenia
wyrownawcze dodatkowe.

Wykonawca prac przekaze Zamawiajgcemu dokumentacje powykonawczg oraz wymagane
przepisami badania odbiorcze w wersji papierowej i elektronicznej dla catego
zmodernizowanego systemu zasilania, sterowania i wizualizacji.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za poprawnosc¢ przyjetych rozwigzan.
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Jakiekolwiek rozwigzanie, ktére moze w przysztosci powodowaé problemy z eksploatacja

i utrzymaniem bedzie obcigzato Wykonawce.

Uwaga:
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za zapewnienie wiasciwego dziatania nowych

urzadzen instalacji po realizacji modernizaciji linii sortowniczej.

Zamawiajacy wymaga zastosowania _sprawdzonych rozwigzan gwarantujacych

bezpieczenstwo pracy.

Dodatkowe wymagania

1)

Przedmiotowa realizacja jest rozbudowg istniejgcej linii technologicznej sortowania
odpadéw komunalnych. W zwigzku z powyzszym zamawiajgcy zaleca, aby wykonawcy
zainteresowani ztozeniem oferty, zapoznali sie ze stanem istniejgcym i dokonali wizji
lokalnej na terenie ZZO Olszowa Sp. z 0.0.

Wykonawcy winni dokona¢ analizy dostepnosci, miejsca, zebra¢ niezbedne dodatkowe
informacje i przy ich uwzglednieniu przygotowac oferte. Wykonawcy wykonajg na wtasny
koszt i ryzyko obmiary hali i innych elementow w celu zweryfikowania stanu istniejgcego
i na tej podstawie przedstawig w ofercie zgodnie z wymaganiami oferty technicznej
proponowane rozwigzania zgodne z wymaganiami niniejszego OPZ.

Zamawiajgcy wymaga lokalizacji nowych urzadzen technologicznych wewnatrz hali
sortowni odpaddéw dla zadan okreslonych w pkt. 5.3.3., 5.3.4., 5.3.5. niniejszego PFU.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia kompatybilnosci dostarczonych urzgdzen
z funkcjonujgca linig technologiczng. Wykonawca winien zapewni¢ odpowiednie
powigzanie systemu sterowania urzadzen istniejgcych i nowych, tj. stanowigcych
przedmiot niniejszego w jeden zintegrowany system sterowania i wizualizaciji.
Zamawiajgcy wymaga przejecia przez Wykonawce petnej odpowiedzialnosci za
modyfikowane systemy sterowania i wizualizacji catej sortowni oraz poszczeg6lnych jej
podsystemow.  Prawidtowos¢  przeprowadzonej rozbudowy oraz  wydajnosc
rozbudowanej linii technologicznej zostanie potwierdzona probami rozruchowymi.
Odpady, personel oraz media niezbedne do przeprowadzenia prob rozruchowych
zapewni Zamawiajgcy.

Biezace czynnosci obstugowe maszyn i urzadzen wyszczegélnione w instrukcjach
obstugi, w tym ich dozo6r, czyszczenie, uzupetnianie lub wymiana materiatéw
eksploatacyjnych (np. oleje, smary, filiry wentylacji czy instalacji chtodzenia), wymiana
czesci zuzytych/zuzywajgcych sie (np. elementy zbierakdéw przenosnikéw, uszczelnienia
tasm) zgodnie z potrzebami i utrzymanie w gotowosci do pracy bedg realizowane

w zakresie i na koszt Zamawiajgcego.
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W okresie gwarancji Wykonawca zobowigzany bedzie do wymiany i zapewnienia czesci
gwarancyjnych tj. zamiennych podlegajgcych gwarancji, niezbednych do dokonania
napraw gwarancyjnych. Zamawiajacy z kolei bedzie dokonywat na swéj koszt zakupu
i wymiany czesci i materiatdbw eksploatacyjnych, jak i pokryje koszty wymaganych
serwisow okresowych Wykonawcy dla utrzymania prawidtowego funkcjonowania
i uzytkowania urzadzen technologicznych zgodnie z warunkami gwarancyjnymi ich
producentow lub dostawcow.

Przedmiot zaméwienia nie obejmuje napraw urzadzen bedgcych w posiadaniu
Zamawiajgcego, wymiany czesci zuzywajacych sie, uzupetnienia materiatdw
eksploatacyjnych czy tez wymiany czesci zamiennych istniejgcych urzgdzen, ktére
aktualnie sg w posiadaniu Zamawiajgcego.

Przedmiot zamowienia moze obejmowac¢ réwniez demontaz, a nastepnie ponowny
montaz istniejgcych urzadzen zainstalowanych obecnie na linii technologiczne;.
Wykonawca przed przystgpieniem do demontazu lub wykorzystania w nowym uktadzie
technologicznym okresli zakres niezbednych czynnosci naprawczych/remontowych,
ktére dla danego urzgdzenia sg niezbedne dla prawidtowej pracy linii technologicznej po
modernizacji. Prace zwigzane z dostosowaniem istniejgcej kabiny sortowniczej do
nowych funkcji technologicznych wchodzg w zakres prac objetych niniejszym
zamoOwieniem.

W przypadku demontazu i ponownego montazu urzadzen, o ktérych mowa w pkt. 10)
powyzej, stan techniczny urzadzenh nie moze ulec pogorszeniu. W tym celu przewiduje
sie komisyjne sprawdzenie stanu technicznego poprzez wykonanie testu funkcjonowania
przed demontazem i po montazu w nowym miejscu linii technologiczne;j.

Okreslenie czasu wytgczenia linii na czas modernizacji: Zamawiajgcy przewiduje
maksymalny, sumaryczny czas wytaczenia z funkcjonowania catej linii sortowniczej nie
dtuzszy niz 60 dni roboczych, zaktadajgc tydzien pracy sortowni od poniedziatku do
soboty. Wykonawca z co najmniej 10 dniowym wyprzedzeniem bedzie kazdorazowo
powiadamiat Zamawiajgcego o terminie i dtugosci czasu niezbednego wytgczenia celem
wykonania prac modernizacyjnych. Kazde wytaczenie linii musi by¢é uzgodnione z
Zamawiajgcym. Wykonawca w harmonogramie robdt sktadanym zgodnie z

wymaganiami umowy uwzgledni i wskaze zaktadane okresy zatrzymania linii.
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5.3.3.5. Pozostate istotne warunki wykonania i odbioru prac montazowych
dla wyposazenia technologicznego sortowni

Przepisy i normy stosowane przy realizacji przedmiotu zamoéwienia.

Wszystkie prace montazowe wymienione w niniejszym PFU powinny by¢é zgodne
z aktualnymi polskimi i europejskimi normami i warunkami technicznymi wykonania i odbioru
prac montazowych. W przypadku braku polskich norm dla danego zakresu prac
montazowych nalezy stosowa¢ uznane i obowigzujgce normy europejskie lub
miedzynarodowe w takim zakresie, w jakim sg dopuszczalne obowigzujgcym

prawodawstwem polskim.

Dokumenty
Warunkiem rozpoczecia wykonania montazu wyposazenia technologicznego jest

pisemne  zatwierdzenie @ dokumentacji  projektu  technologicznego  przez

Zamawiajacego.

a) przed Prébami Koncowymi (rozruchem koncowym) Wykonawca przekaze do uzytku
Zamawiajgcego:

- Instrukcje eksploataciji,

- Instrukcje stanowiskowe,

oraz przeprowadzi procedure certyfikacji linii sortowniczej na zgodnos¢ z przepisami prawa

oraz Dyrektywg Maszynowg 2006/42/WE.

b) Po rozruchu Wykonawca przekaze do zatwierdzenia Zamawiajacemu protokét rozruchu
zawierajacy:

- protokoty z przeprowadzonych badan, prob i inspekcji z dziennikiem rozruchu,

- sprawozdanie dla uzytkownika z wyszczegOlnieniem wszystkich problemoéw, ktére
wystgpity w czasie rozruchu wraz z potwierdzeniem osiggniecia wymaganych
parametréw gwarantowanych,

- protokoty z pomiardw i regulacji urzadzen,

- sprawozdania techniczne z przebiegu rozruchu i wyniki prac rozruchowych z oceng
pracy maszyn, urzgdzen i instalacji, odnotowaniem wszystkich zmian w stosunku do
rozwigzan projektowych, dokonanych w trakcie prowadzenia rozruchu oraz wnioski
z rozruchu w tym protokoty potwierdzajgce uzyskanie wymaganych parametréw
gwarantowanych,

- protokoty potwierdzajgce zgodnosé¢ wykonanych robé6t z Kontraktem i dokumentacjg
projektows.

Dokumentacje technologicznag, tj. instrukcje eksploatacji i konserwacji oraz dokumentacje
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techniczno-ruchowe Wykonawca przekazane Zamawiajgcemu w wersji papierowej oraz
elektronicznej.

Instrukcje obstugi

Wykonawca przygotuje 2 kopie instrukcji obstugi wraz z dokumentacja DTR oraz 1 kopie

w wersji elektronicznej. Do obowigzku Wykonawcy nalezy upewnienie sie, ze Instrukcje

obstugi zawieraja:

- Liste dostarczonych Urzadzehn z podang nazwg producenta, numerem seryjnym
i katalogowym Urzgdzenia,

- Liste rutynowych czynnosci zwigzanych z obstugg kazdego z dostarczonych Urzgdzen,

- Katalog czesci zamiennych,

- Liste narzedzi i substancji konserwujgcych,

- Rysunki przekrojow przez instalacje gtéwnych Urzadzen,

- Schematy ideowe uktfadu linii,

- Schematy potaczen elektrycznych pomiedzy panelem kontrolnym, uktadami sterownikow
i zamontowanymi Urzadzeniami,

- Liste zalecanych smardw i ich substytutéw.

Odbidr koncowy, rozruch, szkolenia

Wykonawca przeprowadzi wymagane odbiory koncowe, rozruchy, szkolenia
wg przedstawionego programu Préb Koncowych.

Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego w terminie okreslonym w Kontrakcie kiedy bedzie
gotowy do przeprowadzenia Préb koncowych, a rozruchy zostang przeprowadzone po tej
dacie w dniu zaakceptowanym przez Zamawiajacego. Wszelkie rozruchy i préby winny sie
odbywac z udziatem Zamawiajgcego.

Szkolenie

Przed przystgpieniem do Préb koncowych Wykonawca przeszkoli personel Uzytkownika,
ktory pozniej bedzie brat udziat w prébach i rozruchach.

Celem szkolenia przekazanie wiedzy na temat eksploatacji, utrzymania i konserwaciji
wszystkich nowych maszyn, urzadzen iinstalacji objetych Robotami w celu zapewnienia
prawidtowej i stabilnej eksploatacji dostarczonych urzgdzen.

Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie przeprowadzania rozruchéw.

Wszelkie szkolenia i instrukcje bedg w jezyku polskim. Kazdy pracownik obstugi otrzyma
wydane przez Wykonawce $wiadectwo potwierdzajgce otrzymanie odpowiedniego
przeszkolenia.

W trakcie trwania rozruchéw Wykonawca zapewni staty pobyt technologa - specjalisty ds.
rozruchow technologicznych. Zamawiajgcy skompletuje wtasny personel przed

rozpoczeciem rozruchow i szkolen.
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Rozruchy
Wykonawca przeprowadzi rozruch wewnetrzny instalacji i urzadzeh zgodnie

z przygotowanym przez siebie programem Préb koncowych (rozruchéw koncowych).

Rozruch przeprowadzony powinien by¢ we wspétpracy z wyznaczonym i oddelegowanym

przez Zamawiajgcego personelem.

Obowigzkiem Wykonawcy podczas rozruchu jest osiggniecie bezpiecznej i wtasciwej pracy

dostarczonych urzadzen, jak réwniez potwierdzenie spetnienie wymagan zmodernizowanej

linii technologicznej w zakresie wskazanych w PFU parametréw gwarantowanych.

Uwaga:

Zamawiajgcy zapewni i poniesie koszty zwigzane m.in. z:

- zapewnieniem strumienia odpaddéw komunalnych zmieszanych oraz selektywnych (zétty
i niebieski worek) na ,wejsciu”,

- zagospodarowaniem i sktadowaniem strumieni powstatych w wyniku rozruchu instalaciji,

- sprzetem mobilnym: samochody, tadowarki, wozki, itp.

- personelem obstugujgcym sprzet oraz instalacje technologiczne,

- koszty energii i materiatdw eksploatacyjnych, maszyn, urzgdzen i obiektow za czas
rozruchu

Koszty te bedzie ponosi¢ Zamawiajgcy przez okres planowanych rozruchow.

Wykonawca zapewni i przejmuje koszty wtasnego personelu niezbednego dla prowadzenia

rozruchow i nadzoru serwisu firmowego dostarczonych urzadzen.
5.3.4. Nowa hala przyjmowania i roztadunku odpadéw (ob. nr 45)

5.3.4.1. Wymagania podstawowe

Nowa hala przyjmowania odpaddéw zostanie wykonana w sasiedztwie hali sortowni jako

odrebny obiekt budowalny. W hali przyjmowane bedg odpady zebrane selektywnie tj. papier

i tektura (niebieski worek), zmieszane odpady opakowaniowe (z6tty worek), niesegregowane

(zmieszane) odpady komunalne. W hali zostanie zabudowana:

a) Rozrywarka workow

b) Przenosnik tancuchowy petnigcy funkcje dodatkowej nadawy. Przenosnik zostanie
zabudowany na posadzce. Wykonany zostanie jako przenosnik poziomy na dtugosci 6m
(niezbedna dtugos¢ nadawy) a nastepnie wznoszgcy w celu podania odpadéw na
kolejny przenosnik tasmowy

c) Przenosnika tasmowego wznoszgcego podajgcego odpad poprzez kolejne przenosniki

umiejscowione na estakadzie do hali sortowni (wydzielenie pozarowe poprzez zasuwe

ppoz).
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Poza halg przenosniki tasmowe zostang posadowione na estakadzie (wysokosé

umozliwiajgca przejazd pojazddéw nie mniejsza niz 5,0m), zabudowane przed dziataniem

czynnikbw atmosferycznych. Szerokos¢ przenosnikédw 1,6m. Odpady kierowane bedg na

przenosnik 102 na wysokos¢ nie mniejszg niz 3,8m.

Budynek przewiduje sie wykona¢ jako hale jednonawowag, w Kkonstrukcji stalowej.

Powierzchnia hali min. 1500 m2. Wymiary wstepne hali: szeroko$¢ 31 (23) m, dtugosci 55 m,

wysokos¢ do dolnych konstrukcji dachu min. 11 m.

W hali przewiduje sie wydzielenie stref roztadunku i magazynowania dla co najmniej 3

gtéwnych strumieni odpadow:

- Odpady zbierane selektywnie w zottym worku/pojemniku (tworzywa sztuczne, metale,
odpady wielomateriatowe),

- Odpady zbierane selektywnie w niebieskim worku/pojemniku (papier),

- Zmieszane odpady komunalne.

Wzdtuz zachodniej $ciany hali zostanie zainstalowany przenosnik nadawczy oraz zestaw

przenosnikbw — wznoszacy, przesytowy do przesytu odpadéw z hali roztadunku do hali

sortowania.

5.3.4.2. Powierzchnia, kubatura

Zamawiajgcy oczekuje zbudowania hali o minimalnych wymiarach wewnetrznych (w swietle):
55,0 x 31 (23) m x 11,0 m. (df. x szer. x wys. do dolnych elementéw konstrukcji dachu).
Okreslenie wielkosci mozliwych przekroczen przyjetych parametréw powierzchni + 5 % przy
czym musi by¢ dotrzymany warunek zadanych powyzej minimalnych wymiaréw
wewnetrznych (w $wietle): 55,0m x 31 (23) m x 11,0 m. (dt. x szer. x wys. do dolnych
elementéw konstrukcji dachu).

5.3.4.3. Konstrukcja

Przewiduje sie wykonanie hali w konstrukcji zelbetowo-stalowej, jako budynek parterowy,
niepodpiwniczony. Sciany zelbetowe stuzyé beda jako tylne $ciany bokséw magazynowych,
powyzej sciany w konstrukcji stalowe;.

Hale roztadunku odpaddéw nalezy wyposazy¢ w min. dwie bramy zapewniajace bezkolizyjne
przyjmowanie frakcji odpadéw dowozonych. Bramy segmentowe o wymiarach min. B x H -
5m x 7m.

Wszystkie wjazdy i bramy wjazdowe winny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym
uszkodzeniem przez wjezdzajgce pojazdy poprzez trwate posadowienie stalowych odbojow

na zewnatrz i wewnatrz budynku.
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Wykonawca powinien zaprojektowa¢ wymagang ilos¢ wyjs¢ ewakuacyjnych poprzez drzwi
zewnetrzne.

W rejonie wjazdéw do bram wykonaé odwodnienia liniowe w formie koryt betonowych typu
drogowego z centralnie umieszczonym wpustem drogowym z osadnikiem, wpiete do
systemu kanalizacji technologicznej.

Przy bramach wjazdowych Zamawiajgcy oczekuje wykonania sygnalizacji swietlnej, celem
wskazania pojazdom dowozgcym odpady witasciwej bramy wjazdowej. Sterowanie
sygnalizacjg $wietlng realizowane z przenosnych paneli obstugiwanych przez klasyfikatora
odpadow.

Sciany sanitariatu (WC) oraz przedsionka, pomieszczenia technicznego wykonane
z bloczkéw gazobetonowych lub bloczkéw silikatowych na zaprawie tradycyjnej lub
cienkowarstwowej (klejowej), bloczki uktadane na piéro i wpust. Pomieszczenie na szafy
sterownicze i ewent. innych- wg wytycznych dostawcy technologii.

Zamawiajgcy wymaga montazu w dachu naswietli dachowych w ilosci minimum 5%
powierzchni dachu i w Scianach zewnetrznych hali naswietli (w formie okien zewnetrznych) w
ilosci odpowiednio do kubatury budynku zapewniajacych naturalne oswietlenie w ciggu dnia.
Zamawiajgcy oczekuje montazu drabin wtazowych na dach budynku - stalowych
ocynkowanych.

Sciany oporowe w strefie przyjecia do wysokosci min. 6 m — Zelbetowe, zdolne wytrzymag
uderzenie masy min. 20 Mg, poruszajacej sie z predkoscig 5 km/h. Wstepnie zamawiajgcy
zaktada, iz strefa przyje¢ obejmie ok. 80% powierzchni hali.

Zamawiajgcy oczekuje wydzielenia trzech stref wewnatrz hali (na odpady zmieszane, zétty i
niebieski worek). Dla rozdzielenia stref dopuszcza sie zastosowanie ruchomych scian z
blokow betonowych do wysokosci min. 4 m, pozostate $ciany Zelbetowe
z odpowiednig odpornoscig ogniowg. Rozktad powierzchni stref dostosowany do iloSci
przywozonych odpadéw (nalezy przyja¢ ze najwigksza strefa powinna by¢ dla zéttego

worka).

5.3.4.4. Wentylacja

Hala roztadunku odpaddéw zostanie wyposazona w wentylacje dla zapewnienia wymiany
powietrza zgodnie z Polskim Prawem i Polskimi Normami oraz wymaganiami konkluzji BAT
dla instalacji MBP. Wstepnie zatozono zapewnienie min. wentylacji mechanicznej wywiewnej
(2 wymiany powietrza na godzine). W strefie roztadunku odpadéw zmieszanych i w strefie

zatadunku na przenosnik kanatowy/rozrywarke odciggi miejscowe wraz z odpylaniem.
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Zastosowane rozwigzania wentylacji powinny zapewni¢ dotrzymanie dopuszczalnych stezen
chemicznych i pytowych czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

5.3.4.5. Ogrzewanie
Zamawiajgcy oczekuje wykonania ogrzewania o ile bedzie to wymagane przeznaczeniem

pomieszczenia.

5.3.4.6. Wytyczne budowlane przedstawiajgce obciazenie na posadzke

Wytyczne dotyczgce obcigzenia posadzki hali obejmuja:

- obcigzenia na posadzke hali,

- obcigzenia od sprzetu mobilnego.

Obcigzenie na posadzke hali

- catkowite obcigzenie: 600 kN,

- obcigzenie skupione na powierzchni 200 x 600 mm: 100kN,

- obcigzenie zastepcze réwnomierne o nieokreslonym rozkfadzie 33,3 kN/m?.

Obcigzenia od sprzetu mobilnego

- tkadowarka kotowa, 0$ dwukotowa: obcigzenie osi — 2P=110 kN. Rozstaw két 1900 mm,

- Pojazd o osi dwukotowej: obcigzenie osi — 2P=110 kN. Rozstaw két 1600 mm,

- Pojazd o osi czterokotowej: obcigzenie osi — 2P=110 kN. Rozstaw ko6t 1500 mm,
s =300 mm.

5.3.4.7. Zatrudnienie
Hale beda obstugiwaty 2 osoby tj.:
- 1 osoba — obstuga tadowarki;

- 1 osoba — obstuga rozrywarki i strefy przyjecia.

5.3.5. Modernizacja instalacji sortowania w istniejgcej hali sortowni

5.3.5.1. Charakterystyka istniejacej hali sortowni (ob. nr 6, 7, 19)

Istniejgcy budynek sortowni (obiekt nr 6, 7 i 19) jest obiektem dwunawowym podzielonym
pod wzgledem budowlanym na dwie hale. Do hal 6, 7 przylega wiata stacji zatadunku
konteneréw. Ponizej przedstawiono parametry przestrzenne czesci hali sortowni. Obiekt

miesci jedng uniwersalng linie sortowniczg pozwalajgca na sortowanie na tych samych
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urzgdzeniach zaréwno odpaddéw komunalnych zmieszanych jak i odpadow ze zbidrki
selektywnej.

Hala mechanicznej obrdbki (obiekt nr 7)

Diugos¢ — 88,71 m.

Szerokos$¢ — 19,90 m.

Wysokos$¢ — 10,93 m.

Powierzchnia zabudowy — 1 765,33 m2.

Hala sortowni (obiekt nr 6):

Dtugos¢ — 48,71 m.

Szerokos¢ — 11,92 m.

Wysokos$¢ — 9,73 m.

Powierzchnia zabudowy — 580,62 m?.

Wiata stacji zatadunku konteneréw (obiekt nr 19).
Dtugos¢ — 48,24 m.

Szerokos$¢ — 6,61 m.

Wysokos$¢ — 7,32 m.

Powierzchnia uzytkowa — 318,90 m2.

Hala sortowni jest pod wzgledem funkcjonalnym obiektem podzielonym na dwie zasadnicze
czesci:

- 1 - powierzchnia przyjecia odpadow,

- 2 - powierzchnia urzadzen linii sortownicze;.

Oddzielenie obu powierzchni stanowi $ciana zelbetowa wys. 5,0m. Obiekt posadowiony jest
na jednym poziomie. Obiekt przykryty jest dachem dwuspadowym w czesci halowe;j.
W Scianach zewnetrznych umieszczono 11 bram wjazdowych i 6 drzwi. W czesci linii
sortowniczych zlokalizowano WC ogdélnodostepne damski i meski

W hali znajduja sie instalacje:

wodno-kanalizacyjne (ciepta, zimna woda, kanalizacja sanitarna, odprowadzenie wody

deszczowej),

- elekiryczne (odgromowa, oswietleniowa, awaryjnego oswietlenia, sity, elektryczne
technologiczne)

- wentylacji,

- instalacja sprezonego powietrza

- instalacja p.poz

- instalacja zraszaczowa.
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5.3.5.2. Zakres prac zwigzanych z modernizacjq istniejgcej sortowni

Prace zwigzane z modernizacjg istniejgcej sortowni obejma:

- Woykonanie prac wewnatrz hali sortowni w zwigzku z instalacja nowych urzadzen —
separatorow oraz przenosnikow,

- Wykonanie prac na zewnatrz i wewnagtrz hali sortowni w zwigzku
z instalacjg przenos$nika przesytowego z hali roztadunku do hali sortowni,

- Rozbudowe sortowni — zabudowa strefy odbioru odpaddéw spod kabin sortowniczych
0 ok. 7 m w kierunku po6tnocnym i do wysokosci powyzej bram wjazdowych dla

zamkniecia tej strefy i ograniczenia rozwiewania odpadéw.

5.3.5.3. Wykonanie prac wewnatrz hali sortowni w  zwigzku
z instalacjg nowych urzadzen — separatorow oraz przenosnikow

Prace zwigzane z montazem nowych urzgdzen oraz niezbedng korektg lokalizacji

istniejgcych urzadzen zostang wykonane wedlug wytycznych dostawcy urzadzen

technologicznych.

5.3.5.4. Wykonanie prac na zewnatrz i wewnatrz hali sortowni
w zwigzku z instalacjg przenosnika przesylowego z hali roztadunku do

hali sortowni

Prace zwigzane z instalacjg przenosnika przesytowego z nowej hali roztadunku do hali
sortowni, w tym konstrukcje wsporcze, otwory wprowadzajgce do istniejgcej hali sortowni
zostang wykonane wedtug wytycznych dostawcy urzadzenh technologicznych.

Projektujgc trase przenosnika przesytowego z nowej hali roztadunku do hali sortowni oraz
konstrukcje wsporcze nalezy uwzgledni¢ ruch ciezkich pojazddéw transportowych
obstugujacych segmenty technologiczne zaktadu. Minimalna wysoko$¢ dolnych konstrukcji
wsporczych powyzej osi jezdni to min. 5 m. Szerokos¢ trasy przejazdu min 10 m.

Przejazd pod konstrukcja wsporczg przenosnika powinien by¢ zabezpieczony przed
przypadkowym uszkodzeniem przez przejezdzajgce pojazdy poprzez trwate posadowienie
stalowych odbojow.
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5.3.5.5. Rozbudowa sortowni — zabudowa strefy odbioru odpadow spod kabin
sortowniczych o ok. 7 m w kierunku pétnocnym i do wysokosci powyzej
bram wjazdowych dla zamkniecia tej strefy i ograniczenia rozwiewania
odpadoéw

Nalezy wykonaé rozbudowe strefy odbioru odpadéw z sortowni na powierzchni min. 170 m?
(24,5 m x 7,0 m), z wykonaniem pokrycia dachowego, scian oraz konstrukcji wsporczych.
Nowa dobudowana cze$¢ hali bedzie miata wysokos¢ dla potrzeb technologii do poziomu
pierwszej kondygnacji. Rozbudowana strefa sortowni bedzie posiadata jedng brame
szybkobiezng (BxH = 5 m x 7 m) od strony wschodniej sciany szczytowej umozliwiajgc tym
samym transport odpaddw za pomocg wozkéw widtowych. Hala winna zosta¢ dostosowana
do obstugi samochoddw specjalistycznych typu ,hakowiec” z mozliwoscig roztadunku
kontenera 36m? (karton, folia z kabiny wstepnej).

5.3.5.6. Roboty budowlane w zakresie zasilania w energie elektryczng oraz
instalacji elektrycznych

Roboty budowlane w zakresie instalacji elektrycznych nalezy zaprojektowac¢ i wykonaé

z uwzglednieniem specyfikacji dostarczanych urzadzen. Roboty obejmuja:

- przebudowe sieci elektrycznych wewnetrznych i zewnetrznych,

- przebudowe rozdzielni sredniego napiecia SN,

- wykonanie o$wietlenia podstawowego, awaryjnego i ewakuacyjnego czesci
dobudowanej oraz oswietlenia stanowiskowego,

- wykonanie oswietlenia zewnetrznego drogi i miejscowego nad bramami,

- wykonanie instalacji sygnalizacji pozaru i podpiecie pod istniejgcy system,

- wykonanie instalacji odgromowe;j.

5.4. Budowa kompostowani bioodpadéw zbieranych selektywnie (ob. nr 12)

5.4.1. Rodzaje instalacji biologicznego przetwarzania odpadéw obecnie

funkcjonujacych w ZZO Olszowa

Obecnie w ZZO Olszowa prowadzone jest przetwarzanie odpadéw ulegajgcych

biodegradacji w oparciu o dwie instalacje:

1. Kompostownia pryzmowa o technicznych zdolnosciach przetwarzania 5 000 Mg/rok dla
odpadéw zielonych i innych bioodpadéw zbieranych selektywnie.

2. Instalacja stabilizacji tlenowej — cz. biologiczna instalacji MBP - bioreaktory technologii
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Biodegma (6 szt.) do stabilizacji tlenowej frakcji 0-80 mm wydzielonej ze strumienia
zmieszanych odpaddéw komunalnych z dojrzewaniem stabilizatu w systemie pryzmowym
na placu dojrzewania (techniczne zdolnosci przetwarzania 22 400 Mg/rok) przy czasie
przetrzymania w reaktorach min. 2 tygodnie.

5.4.2. Zatozenia dot. rozbudowy instalacji przetwarzania odpadow zielonych

i innych bioodpadow zbieranych selektywnie

Przy planowaniu rozbudowy instalacji przetwarzania odpaddw zielonych i innych bioodpadow

zbieranych selektywnie przyjeto ponizsze zatozenia:

W zwigzku z wymaganiami rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia 29 grudnia 2016
r. w sprawie szczegétowego sposobu selektywnego zbierania wybranych frakcji
odpadéw (Dz. U. z 2017 r., poz. 16)], w gminach obstugiwanych przez ZZO Olszowa
wdrazana bedzie stopniowo selektywna zbidrka nie tylko odpadéw zielonych lecz takze
bioodpaddw — odpaddéw kuchennych wytwarzanych przez mieszkancow.

Z uwagi na zaktadany stopniowy rozwdj selektywnej zbiorki bioodpadéw przyjeto,
ze w | Etapie wdrazana bedzie technologia kompostowania odpadéw, a po rozwinieciu
selektywnej zbiorki bioodpadédw kuchennych podjeta zostanie analiza mozliwosci
wprowadzenia instalacji fermentacji tego rodzaju odpadéw. Uzupetnieniem instalacji
fermentacji bedzie planowana obecnie do wdrozenia instalacja kompostowania
bioodpaddéw i odpaddw zielonych w systemie zamknietym.

istniejgce krajowe wytyczne w zakresie kompostowania bioodpaddéw oraz projekt
konkluzji BAT dla biologicznego przetwarzania odpaddéw dopuszczajg kompostowania
bioodpaddéw kuchennych wytgcznie w systemach zamknietych, z uwagi na emisje
szkodliwych dla zdrowia bioaerozoli oraz emisje odoréw,

Wykonane analizy popytu w zakresie przetwarzania odpaddw zielonych i innych
bioodpadéw wskazujg na potrzebe powstania w | Etapie instalacji o przepustowosci
12 000 Mg/rok.

Do czasu uzyskania poziomu selektywnej zbiorki bioodpadéw i odpaddéw zielonych na

poziomie 12 000 Mg/rok, w czesci bioreaktoréw poddawane beda stabilizacji odpady frakciji

0-60 mm wydzielane w sortowni, co pozwoli znaczgco podnies¢ stopien stabilizacji tych

odpadow kierowanych do sktadowania.

W pierwszym etapie funkcjonowania kompostowni planowane jest zachowanie podziatu

nowego obiektu na 3 reaktory przeznaczone do stabilizacji frakcji 0-60 mm oraz 3 kolejne

przeznaczone dla frakcji biodegradowalnej selektywnie zbierane;j.
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Przedmiot zamowienia obejmuje dostawe wraz z montazem i uruchomieniem wyposazenia
technologicznego instalacji do biologicznego przetwarzania odpadéw o przepustowosci min.
12 000 Mg/rok w procesie kompostowania.

Przedmiotowa budowa obejmowac¢ winna réwniez wykonanie 3 bokséw magazynowych
o wymiarach 8m.x12m. i wysokosciach $cian bocznych 4m — wykonanych w konstrukcji
zelbetowej lub odpowiednio uszczelnionych bloczkéw betonowych typu ,legio blok”. Dach
bokséw winno sie wykona¢ na wysokosci 7,5m. aby byt mozliwy wytadunek samochodéw
specjalistycznych typu ,hakowiec” i pojazdéow Zaktadowych w boksie. Catkowita
powierzchnia bokséw to ok. 300m?2,

Realizacja rozbudowy kompostowni winna byé zgodna z wytycznymi Decyzji
wykonawczej komisji UE 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018r. ustanawiajgcej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania
odpadow zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.
Konkluzje dot. BAT w odniesieniu do biologicznego przetwarzania odpadow.

5.4.2.1. Program pracy instalaciji
Przewiduje sie budowe instalacji kompostowania o przepustowosci 12 000 Mg/rok. Z uwagi
na przetwarzanie bioodpadow proces bedzie prowadzony w systemie zamknietym -

kompostowania tunelowego z oczyszczaniem powietrza procesowego.

Tunele kompostujgce to wolnostojgce w szeregu boksy, wykonane z betonu zbrojonego,
kwasoodpornego. Sciany betonowe o wysokosci 4m od posadzki wewnetrznej i minimalnej
grubosci 25 cm z 3 stron i czesciowo od przodu. Wjazd wyposazony jest w portal, na ktérym
od zewnatrz mocowane sg bramy klapowe z centralnym napedem hydraulicznym.
Dopuszcza sie mozliwos¢ otwierania bram recznie za wyrazng zgodg Zamawiajgcego.
Kazdy z bokséw jest 7,5-metrowej szerokosci, 24-metrowej dtugosci i moze pomiesci¢ ok
300 m® wsadu. Betonowe $ciany wykonane sg z zageszczanego betonu z wypetniaczem
odpornym na kwasne Srodowisko, w jakosci architektonicznej. Posiadajgce szczelne
dylatacje, zbrojone stalg sciany nie tylko powinny wytrzymac ciezar konstrukcji dachéw, ale
takze napdr materiatu i udary ciezkim sprzetem. Wewnatrz $ciany nie powinny mie¢ zadnych
wystepdw lub mocowanych powierzchniowo instalacji.

Posadzka wykonana z Zzelbetonu o grubosci 20cm i wytrzymatosci na podwyzszong
temperature, kwasowos¢ i nacisk kot ciezkich maszyn. Posadzka wewnatrz reaktora

wykonana bedzie ze spadkiem 1% w kierunku tylnej $ciany w celu utrudnienia wyciekania
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odciekdw poza boks na plac manewrowy. Wzdtuz bokséw przebiegajg w posadzce nad
wbudowanymi w posadzke betonowymi przewodami napowietrzania wyprofilowane kanaty
o gtebokosci ok. 6 - 8cm. Place przed boksami mogg by¢ w kontynuacji wybudowane z tego
samego materiatu co posadzka boksdéw. Plyta jest wykonana w spos6b zapewniajacy
catkowitg szczelnos¢. Pod zbrojong ptytg zelbetonowg i rurami napowietrzania utozona
bedzie folia PE uniemozliwiajgca jakakolwiek niekontrolowang penetracje odciekow do
srodowiska. Nosnos¢ posadzki i rur posiada wytrzymatos¢ odpowiednig dla pracujgcych
w boksie ciezkich maszyn. Folia PE utozona zostanie na podktadzie betonowym o grubosci
10cm. Dachy reaktorédw z jednej strony stanowi¢ beda nieprzepuszczalng membrane dla
unoszgcych sie goracych gazdéw procesowych. Dachy bedg zatrzymywacé wilgo¢
w boksie, przepuszcza¢ maksymalng ilos¢ swiatta dziennego oraz bedg absolutnie odporne
na korozje. Konstrukcja stalowa dachu powinna by¢ galwanizowana ogniowo, proszkowana
i montowana bez nawiercen i nacie¢ i stanowi podpore dla instalacji zraszania. Wysokos¢

dachu powinna zapewni¢ petng manewrowos¢ tadowarki i innych maszyn.

Przewidziano system kompostowania oparty na zestawie tuneli samodzielnie obudowanych,

z napowietrzaniem strumieniem powietrza od dotu’ i odprowadzaniem gazéw procesowych

poprzez biofiltr ze ztozem korowym zapewniajgcym redukcje odorow i bioaerozoli.

Zatozenia:

- Przepustowos¢ — 12.000 Mg/rok,

- Ciezar nasypowy odpadow przewidzianych do kompostowania — 0,6 mg/m3,

- Czas kompostowania intensywnego — w reaktorach — 2 - 4 tygodnie,

- Orientacyjne parametry reaktoréw — pojemnos$¢ 250 — 300 m3, wymiary w rzucie 7,5 m x
24 m,

— llo$¢ bioreaktoréw — 6 szt.

— Czas dojrzewania w pryzmach 9-12 tygodni,

- Powierzchnia placu dojrzewania min. 8 700 m?,

— Sprzet do obstugi procesu kompostowania intensywnego — tadowarka kotowa (nie
stanowi przedmiotu zamdéwienia),

— Sprzet do obstugi procesu dojrzewania — tadowarka kotowa, przerzucarka do pryzm
kompostowych (nie stanowig przedmiotu zamowienia),

— Orientacyjna redukcja masy odpadéw po procesie intensywnym 15-20%,

— Orientacyjna masa odpaddw po procesie intensywnym — 9 600 — 10 200 Mg/rok,

! Za wyrazng zgodg Zamawiajgcego dopuszcza sie negatywny system napowietrzania
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— Orientacyjna redukcja masy odpadow po dojrzewaniu 10-20%,

— Orientacyjna masa wytworzonego kompostu: —7 200 —9 000 Mg/rok.

Zamawiajgcy wymaga, aby dostawca technologii kompostowania zapewnit w okresie 12
miesiecy od momentu zakonczenia rozruchu technologicznego w trakcie Préby
eksploatacyjnej, nieprzerwang obstuge asystencka technologa odpowiedzialnego za
prowadzenie ruchu prébnego w ramach Préb koncowych. W okresie tym nastgpi weryfikacja
parametréw procesowych poszczegélnych systeméw technologicznych i instalacji jako
catosci. Zamawiajgcy zweryfikuje jakos$¢ stabilizatu we wszystkich wymaganych fazach
procesu, czyli AT4=20mg O2/g s.m. oraz co najmniej 30% redukcje wegla organicznego po
max 28 dniach procesu w reaktorach zamknietych, wymagang wilgotnos¢ wsadu w trakcie
catego procesu w reaktorach oraz osiggniecie temperatury higienizacji wsadu zgodnie z
wytycznymi Rozporzadzenia (WE) nr 1774/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 3
pazdziernika 2002 r. ustanawiajgce przepisy sanitarne dotyczace produkiédw ubocznych
pochodzenia zwierzecego nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi; Dz. U. WE L 273/1 z
10.10.2002 oraz AT4 ponizej 10 mg O2/g suchej masy oraz spetniat nastepujgce wymagania:
1) straty prazenia stabilizatu bedg mniejsze niz 35%, a zawarto$¢ wegla organicznego
mniejsza niz 20% suchej masy oraz

2) ubytek masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organicznej w odpadach,
mierzony stratg prazenia lub zawartoscig wegla organicznego w tej samej partii odpadow,
jest wiekszy niz 40% po max 56 dniach procesu.

Proces biologicznego suszenia odpadéw powinien by¢ prowadzony w taki sposob, aby
uzyskany odpad o kodzie 19 12 10 spetniat wymagania umozliwiajace jego termiczne
przeksztatcenie.

W zakresie prowadzonej produkcji kompostu z odpadéw biodegradowalnych selektywnie
zbieranych stosunek wegla do azotu C/N <20, test samozagrzewania- Rottegrad index,
zawartos¢ suchej masy organicznej >30%, brak zywych jaj pasozytéw jelitowych brak
bakterii z rodzaju Salmonella

5.4.2.2. Proces technologiczny - zatozenia

Odpady zielone kierowane do procesu bedg magazynowane na placu magazynowym
sgsiadujgcym z bioreaktorami. Bioodpady kuchenne oraz odpady zbierane jako zmieszane
bioodpady kuchenne oraz odpady zielone bedg magazynowane krétkoterminowo
w zadaszonym boksie o wymiarach 8 x 12 m i wysokosci 4 m do dolnych konstrukcji dachu —

nalezy uwzgledni¢ rozdrabnianie i mieszanie w celu ustalenia odpowiedniego sktadu wsadu.
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Tunele kompostujgce bedg napetniane za pomocg tadowarki kotowej. Po napetnieniu tunele
zostajg szczelnie zamkniete i rozpoczyna sie faza intensywnego kompostowania.
W uzasadnionych przypadkach nalezy prowadzi¢ nawilzenie materiatu wsadowego za
pomocg automatycznego systemu nawadniania w kazdym z modutéw. Podczas procesu
kompostowania intensywnego utrzymywany jest staly i jednostajny klimat wewnatrz
materiatu kompostujgcego. System sterowania reguluje napowietrzaniem cisnieniowym oraz
kontroluje temperature kompostowania tak, aby zapewni¢ catkowitg higienizacje materiatu
kompostujgcego podczas procesu intensywnego kompostowania.

Kazdy tunel kompostowania winien posiada¢ pojemnosé zasypowg od 250 do 300méd.
Napowietrzanie przewidziano jako cisnieniowe (pozytywne). Nawadnianie automatyczne
wykonane wewnatrz modutéw.

Po fazie intensywnego kompostowania materiat zostaje wytadowany z tuneli kompostowania
intensywnego za pomocg tadowarki kotowej i skierowany na plac/ptyte dojrzewania
kompostu.

Czas procesu dla fazy dojrzewania, w zaleznosci od rodzaju materiatu i warunkéw
pogodowych wynosi okoto 9 — 12 tygodni. Napowietrzanie pryzm nastepuje przez
przerzucanie tadowarkg kotowg lub przerzucarkg do pryzm kompostowych. Powierzchnia
placu dojrzewania kompostu (wraz z powierzchnig magazynowania kompostu, przesiewania
kompostu wynosi ok. 8700 m?.

Dojrzaty kompost jest przesiewany na sicie 0-20 mm i kierowany do dystrybucji. Orientacyjna
ilos¢ wytwarzanego kompostu to 7 200 mg/rok. Frakcja nadsitowa po przesiewaniu jest

zawracana do procesu kompostowania, stanowigc materiat strukturalny.

Po napetnieniu brama komory zostaje szczelnie zamknieta i rozpoczyna sie faza
intensywnego kompostowania, podczas ktérego utrzymywany jest staty i jednostajny klimat
wewnatrz materiatu kompostujgcego.

Zapewnienie catkowitej higienizacji materiatu podczas intensywnego kompostowania
uzyskiwane bedzie poprzez system sterowania, regulujgcy napowietrzaniem realizowanym
w systemie ttoczgcym, a temperatura procesu winna by¢ rejestrowana i zapisywana
w systemie jako wyznacznik przebiegu procesu wewnatrz i na zewnatrz pryzmy
w zamknietym reaktorze.

Po fazie intensywnego kompostowania materiat zostanie wytadowany i skierowany na
plac/ptyte dojrzewania kompostu. Napowietrzanie pryzm w fazie dojrzewania odbywac sie
bedzie przez ich przerzucanie tadowarkg kotowg, bedgca w posiadaniu Zamawiajgcego.
Zastosowane rozwigzanie technologiczne winno zapewni¢ mozliwos¢ kompostowania/

biologicznej stabilizacji odpadéw ulegajgcych biodegradacji (zielonych i bioodpadéw oraz
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frakcji 0-60 mm) w przeciggu catego roku tj. rowniez w okresie zimowym.

5.4.2.3. Konstrukcja, zaopatrzenie w media

Podstawowe wymagania

Reaktory kompostowni (ob. 12) sktadajg sie z 6 komor zelbetowych do intensywnego

kompostowania, wentylatorowni. Instalacja do kompostowania intensywnego (faza 1) sktada

sie z nastepujacych czesci:

bioreaktorow (modutéw), o wymiarach w rzucie 7,5 m x 24,0 m i wysokosci Scian
zelbetowych min. 4,0 m, ktérych podstawowa konstrukcja wykonana bedzie z zelbetu
odpornego na dziatanie agresywnego srodowiska panujacego wewnatrz bioreaktoréw,
systemu napowietrzania, sktadajgcego sie z wentylatoréw (zadaszone i zamkniete dla
osOb postronnych) oraz kanatdbw napowietrzania zapewniajgcych odpowiednie
napowietrzenie kompostowanych odpadéw. Kanaty do napowietrzania zostang
zainstalowane w posadce w sposéb, ktory nie ograniczy mozliwosci poruszania sie
tadowarki kotowej w obrebie modutu kompostowania. Funkcjg kanatéw
napowietrzajgcych jest ponadto uchwycenie i odprowadzanie wody procesowe;.
W kazdym module zostang zamontowane min. 3 kanaty wentylacyjne. Kazdy kanat
sktada sie z elementéw systemu rur napowietrzajgcych wykonanych z materiatu
odpowiedniej wytrzymatosci z systemem dysz napowietrzajgcych utrzymujgcych
wtasciwe nadcisnienie w catym odcinku kanatow. Rury napowietrzajgce winny
wyposazone zosta¢ w odpowiednie otwory rewizyjne umozliwiajgce okresowe
czyszczenie kanatow,

systemu nawadniania,

systemu sterowania, ktory kontroluje oraz dokumentuje parametry procesu
kompostowania,

przykrycia z odpowiedniego materiatu to jest plandeki o wewnetrznej strukturze siatki,
dajgcej odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng na cigg i rozrywanie, powlekang
warstwami PVC i lakierow ochronnych - materiatem o gramaturze 850-900g/m?
w kolorze biatym lub innym gwarantujgcym przenikania swiatta do wnetrza boksow,
zapewniajgcego odpowiednie oraz state warunki kompostowania. Przykrycie bedzie
dodatkowo zapewnia¢ uniemozliwienie przedostawania sie nieprzyjemnych zapachdw,

jak i zarodnikow oraz zanieczyszczen mikrobiologicznych.

Konstrukcia placu: Powierzchnia placu min. 8650 m?2, nawierzchnia betonowa,

wyprofilowana, modyfikowana dodatkami uszczelniajgcymi, na podbudowie z betonu
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i podsypce z piasku. Powierzchnia placu zdylatowana z wypetnieniem szczelng masa
zalewowa.

Proces kompostowania bedzie prowadzony z komputerowym sterowaniem poszczegdlnymi
bioreaktorami.

Zapotrzebowanie energii elekirycznej (wentylatory, szafa sterownicza, komputer, inne):

razem max. 80 kW.

Zamawiajgcy wymaga aby instalacja oparta byta na zestawie tuneli/modutéw o pojemnosci
zasypowej min. 250 m3, samodzielnie obudowanych, wyposazonych w system aktywnego
napowietrzania strumieniem powietrza od dotu i odprowadzaniem gazéw procesowych,
z zabezpieczeniem uniemozliwiajgcym przedostawanie sie nieoczyszczonego powietrza

procesowego do atmosfery.

W celu wyeliminowania substancji ztowonnych takich jak, amoniak, siarkowodér, lotne
zwigzki organiczne, zwigzki zapachowe (zgodnie z konkluzjami BAT) — przy zastosowaniu
biofiltra strumien gazéw odlotowych przepuszcza sie przez zioze materiatlu organicznego
(takiego jak torf, wrzos, kompost, korzenie, kora drzew, drewno iglaste i rozne kombinacje)
lub materiatu obojetnego (takiego jak it, wegiel aktywny i poliuretan), w ktérym jest on
biologicznie utleniany przez naturalnie wystepujgce tam mikroorganizmy do dwutlenku
wegla, wody, soli nieorganicznych i biomasy.

Filtr biologiczny projektuje sie z uwzglednieniem rodzaju lub rodzajéw odpaddéw
dostarczanych do przetworzenia. Dokonuje sie wyboru odpowiedniego materiatu
wypetnienia, np. pod wzgledem pojemnosci wodnej gleby, gestosci objetosciowej,
porowatosci, integralnosci strukturalnej. Wazna jest rowniez odpowiednia wysokosé
i powierzchnia ztoza filtra. Filtr biologiczny podtgcza sie do odpowiedniego systemu
wentylacji i cyrkulacji powietrza w celu zapewnienia réwnomiernego rozktadu powietrza

w wypetnieniu i wystarczajgcego czasu przebywania gazu odlotowego w ztozu.

Biofiltr

Zastosowany biofiltr (filtr biologiczny) jest konstrukcjg betonowg przylegajaca do tylnej lub
bocznej $ciany bokséw (reaktoréw). Wykonany jest w formie otwartej wanny betonowej.
Wewnatrz utozona jest specjalna, rusztowa podtoga technologiczna, pozwalajgca na
rownomierne rozprowadzenie powietrza procesowego pod catym ztozem i powolne
przenikanie przez materiat filtrujgcy do atmosfery. Oczekuje sie sprawnosci filtracji takiego
filtra gwarantujagcej min. 96%-towg redukcje najciezszego fadunku odoréw. Elementy
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konstrukcyjne podtogi technologicznej to stojaki i ptyty perforowane z tworzywa sztucznego,
odpornego na korozje. Wspoiczynnik przepuszczalnosci powierzchni ptyt musi by¢ nie
mniejszy niz 40% (powierzchnia otworéw do powierzchni catkowitej ptyty). Stojaki musza
posiadac otwory pozwalajgce na pozgdane ukierunkowanie strumieni powietrza. Konstrukcja
podtogi technologicznej winna posiada¢ nosnos¢ min. 1500 kg/m2. Wysokos$¢ powierzchni
nosnej podtogi technologicznej od dna konstrukcji betonowej musi wynosi¢ minimum 48cm i
nie wiecej niz 55cm. Obrzeza podtogi przylegajace do scian betonowych muszg byé
zabezpieczone i uszczelnione folig ograniczajgcg do minimum efekt brzegowego przeniku
powietrza pomiedzy ztozem a sciang biofiltra.

Wypetniacz filtrujacy: Biologiczne oczyszczanie powietrza w biofiltrze polega na powolnym
przepuszczaniu gazow przez warstwe materialu porowatego zasiedlonego przez
mikroorganizmy. W okreslonych warunkach pracy biofiltra, zanieczyszczenia obecne w gazie
wylotowym sg absorbowane i ulegajg stopniowemu rozktadowi na naturalne substancje takie
jak woda i dwutlenek wegla. Wstepnie przygotowane powietrze rozprowadzane jest
w przestrzeni dystrybucyjnej a nastepnie przeptywa z matg predkoscig przez biologiczne
ztoze organiczne. Jako materiat filtrujgcy zastosowano mieszaniny surowcow pochodzenia
organicznego, zawierajgce duzy tadunek biomasy. Sposob utozenia materiatu filtrujgcego
zapewnia jego rbwnomierne napowietrzenie i gwarantuje kontakt catego strumienia gazu ze
ztozem. W celu zapewnienia odpowiednich warunkéw pracy biofiltra jest konieczne, aby
materiat organiczny posiadat jednolitg strukture. Podtoga technologiczna jest pokryta dwoma
typami warstwy filtrujgcej o tacznej migzszosci minimum 1,9-2,0m. Warstwe dolng ztoza musi
tworzy¢ 50 cm korzeni (tzw. karpina) o ziarnistosci 100/300 bedacych materiatem nosnym,
ktory pozwala unikng¢ zapychania. Natomiast gérng warstwe ma stanowi¢ kora z drewnem o
ziarnistosci30/50 jako materiat czynny. Wktad z korzeni i mieszanki kory z drewnem ma by¢
tak dobrany aby spetniat on swojg funkcje oczyszczania gazéw procesowych i powietrza
wentylacji hali kompostowni przy mozliwie niewielkim oporze. Normalny opo6r biofiltra w trybie
pracy ,Normalny” lub ,Nocny” ksztattowa¢ sie musi na poziomie od 300-700 pascali.
Wymaga sie aby wymiana lub odnowienie ztoza konieczne byto nie czesciej raz na 3-4 lata.
Opdr biofiltra musi by¢ mierzony sondg ci$nienia w ptuczce pod podtogg technologiczng i
wyswietlany na ekranie wizualizacji w zaktadce ,Biofiltr”. Powierzchnia biofiltra jest tak
dobrana, ze jego obcigzenie powierzchniowe przy maksymalnej dopuszczalnej wydajnosci
wentylatoréw nie przekracza 120m3m?2/godz. a pojemnos$¢ gwarantuje przynajmniej 50-60
sekundowe przebywania powietrza w masie filtrujgcej w trybie pracy normalnej. Dostarczony
materiat do biofiltra musi posiada¢ certyfikat jakosci do zastosowania w biofiltrach i byé

Swiezy.
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Ptuczka

Pluczka jest przewidziana jako obiekt betonowy, zintegrowany z konstrukcjg biofiltra i
potgczona rurg zbiorczg z wentylatorami i biofiltrem. Obudowa betonowa ptuczki powinna
by¢ odporna na korozje i warunki atmosferyczne. Pluczka podtgczona bedzie do zbiornika
perkolatu, z ktérego w obiegu zamknietym czerpa¢ bedzie wode do zraszania wsadu
w komorze mieszania i absorpcji. Perkolat po sptukaniu ztoza sptywa do zbiornika perkolatu.
W $&cianie ptuczki zainstalowane bedg wzierniki umozliwiajgce optyczne sprawdzenie
zraszania w komorze mieszania i stanu zanieczyszczenia wsadu. Wsad to zbiér ksztattek
tworzywowych  zapewniajgcych ~ maksymalng  powierzchnie  kontaktowg  wody
z przeptywajgcym powietrzem procesowym. Wsad ten bedzie dostepny do okresowego
mycia/ptukania oraz wymiany zuzytych ksztattek. Pluczka bedzie tak ustawiona wzgledem
innych obiektéw aby byt do niej tatwy dostep od strony bramek i wziernikow. Doprowadzenie
perkolatu bedzie zabezpieczone od zamarzania grzatkg. W komorze mieszania jak i za
komorg zraszania bedg zainstalowane czujniki cisnienia w celu pomiaru oporéw
pneumatycznych na wypetniaczu i na biofiltrze oraz pomiar temperatury powietrza

procesowego. Dane te bedg wyswietlane na ekranie wizualizacji i kontroli procesow.

Konstrukcja modutow / reaktorow

W ramach budowy kompostowni przewiduje sie wykonanie 6 modutdbw kompostujgcych,
wykonanych w czesci budowlanej z Zelbetu. Wykonczenie $cian wewnetrznych nalezy
zaprojektowac¢ jako gtadkie i nienasigkliwe, tatwozmywalne (ze wzgledu na agresywne
Srodowisko odpadowe).

Zamkniecie bioreaktoréw stanowig bramy kompostowni ktére sg szczegOlnie istotnym
elementem wyposazenia kompostowni. Uszczelki na $cianie betonowej oraz na ramie
skrzydta, szczelne membrany plandekowe, rozpiete na konstrukcyjnie usztywnianej, lekkiej
ramie podnoszonej do goéry lub otwieranej na boki (za wyrazng zgodg Zamawiajgcego)
i montowanej na betonowym portalu od zewnatrz w taki sposéb, ze zaden element ich
napeddéw, mocowan, zawiaséw, sworzni i konstrukcji nie ma stycznosci z agresywnym
Srodowiskiem reaktora. Po otwarciu bramy w obrebie manewrowym tadowarki nie ma
zadnych elementow konstrukcyjnych bramy, ktére mogtyby ulec mechanicznemu
uszkodzeniu ciezkim sprzetem w trakcie eksploatacji. Bramy posiada¢ winny system
automatycznego docisku, pozwalajgcy na catkowite uszczelnienie ich obwodu na portalu

boksoéw. Bramy winne wyposazone zosta¢ rowniez w reczng pompe umozliwiajacg otwarcie
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bram nawet w przypadku zaniku napiecia. System moze by¢ uzupetniony o krancowki dajagce
sygnaty stanu bram do automatyki sterujgcej wentylacjg bokséw.

Gtowna konstrukcja dachow reaktorow winna by¢é wykonana ze stali ocynkowanej,
a elementy majgce bezposredni kontakt ze srodowiskiem stabilizowanego materiatu, winny
by¢ wykonane z dostosowanego do srodowiska materiatu. Wszystkie elementy ruchome
bram winny by¢ uszczelnione w miejscach styku specjalnymi uszczelkami. W miejscach
stykania sie konstrukcji modutéw z agresywnym s$rodowiskiem panujacym podczas
kompostowania, celem unikniecia korozji, winny zosta¢ zastosowane materiaty wytrzymate
na takie warunki.

Moduty powinny by¢ ustawione szeregowo, winny stanowi¢ jedng catos¢ na planie
zagospodarowania terenu. Szacowane wymiary jednego modutu to ok.: dt. 24 m, szer. ok. 7,5
m oraz wysokos$ci min. 4,0 m.

W tylnej czesci modutdw kompostowych przewiduje sie prowadzenie sieci i instalacji
odprowadzenia odciekoéw, systemu wentylacji oraz obiektu wentylatorowni oraz szafy
sterowniczej. Do tego miejsca zostanie doprowadzone zasilanie w energie elektryczna,
przytacze wody do nawilzania oraz swiattowdd. Szeroko$¢ pomieszczenia dostosowana do
potrzeb. Pomieszczenie winno by¢ wyposazone w sztuczne os$wietlenie.

Woda opadowa z dachéw winna zosta¢ uchwycona do rynien bocznych wykonanych ze stali
nierdzewnej. Rynny te zostang zamontowane do $cian betonowych reaktorow. Od strony
wejscia nalezy przewidzie¢ odpowiednio rury spustowe. Rynny boczne winny zostac
potaczone z rynng spustowg celem odprowadzenia wody opadowej do istniejgcej kanalizacji

deszczowe;j.

Wode procesowg z bioreaktorow nalezy uchwyci¢ i odprowadzi¢ do istniejgcej kanalizacji
Sciekowej (Sciekow technologicznych) stosujac $rednice rurociggdw dobrane stosownie do
potrzeb wynikajgcych z obliczenn technologicznych — jednak $rednicy nie mniejszej niz
160mm.

System napowietrzania i nawadniania

Nawiew powietrza bedzie nastgpowat od dotu poprzez specjalnie wykonane kanaty
w systemie ttoczgcym (napowietrzanie pozytywne). Odprowadzanie powietrza odbywaé sie
bedzie przez membrane, zdolng do oczyszczania w zakresie odorow, pytdw i bakterii w
aerozolach.

Do napowietrzania nalezy =zastosowaé wentylatory promieniowe, ktére umozliwiajg

przeciwdziatanie stracie cisnienia wywotanej poprzez kompostujgcy materiat. Aby zapewnié
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wysokg dyspozycyjnosc¢ instalacji do kompostowania wymaga sie zastosowania modutowe;
zabudowy instalacji napowietrzajgcej. To oznacza, ze nalezy przewidzie¢ zastosowanie
jednego wentylatora dla kazdego reaktora (modutu kompostowania) oddzielnie.
Napowietrzanie powinno odbywa¢ sie poprzez cykliczng prace wentylatoréw. Celem
napowietrzania jest dostarczenie odpowiedniej ilosci tlenu  mikroorganizmom
w kompostowanym materiale. System napowietrzania powinien zosta¢ tak zaprojektowany,
aby umozliwiat minimum czterokrotng wymiane powietrza porowego w materiale, w ciggu
jednej godziny w bioreaktorze kompostujgcym (optymalnie ok 4m® powietrza na 1 ms
kompostowanego materiatu).

Nalezy zastosowac rozdzielacze powietrza celem réwnomiernego rozdzielenia powietrza
ttoczonego z zewnatrz do poszczegdlnych ciggébw napowietrzajacych, przy jak
najmniejszych stratach cisnienia. Elementy systemu napowietrzania winny zosta¢ wykonane
z stali nierdzewnej min. 1.4301.

Kanaty napowietrzajgce wykonane w reaktorach winny umozliwi¢ jednoczesnie uchwycenie
wody procesowej i napowietrzanie kompostowanego materiatu. Wykonanie kanatéw -
ciggobw napowietrzajgcych powinno zapewni¢ jednomierny rozdziat dostarczanego
powietrza poprzez caty bioreaktor. Ich konstrukcja oraz wykonanie musi zapewnic
mozliwosc¢ tatwego czyszczenia oraz swobodnego poruszania sie po nich tadowarki kotowe;.
Nalezy wykona¢ co najmniej 1 wzdtuzny kanat (cigg) napowietrzajgcy na kazde rozpoczete
2,5 m szerokosci bioreaktora.

Nawadnianie materiatu zgromadzonego w module winno by¢ realizowane w systemie
pbétautomatycznym. Woda winna by¢ doprowadzana do kazdego modutu z osobna. System
nawadniania powinien stanowi¢ potgczony uktad stalowych rur i dysz, umieszczonych
wzdtuznie w jednym z uchylnych skrzydet kazdego modutu. Zraszacze powinny zostac
wykonane jako petnostozkowe ze stali odpornej na korozje oraz srodowisko agresywne
wystepujace podczas procesu kompostowania. Wymaga sie zastosowania min. 6 sztuk
zraszaczy na modut. System zraszania winien wykonany zosta¢ zdublowany i zapewni¢
mozliwos¢ wykorzystania odciekdw (recyrkulacji zgodnie z BAT) przy czym zraszacze
odciekéw powinny zostaé wyposazone w dysze odpowiedniej srednicy — minimalizujgc tym
samym mozliwo$¢ wystgpienia niedroznosci systemu (Srednica dysz min. 10mm).

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ wykorzystania odciekédw zaréwno w boksach (konieczne
wstepna filtracja do usuniecia drobnych zanieczyszczen) poprzez dysze nawadniajace jak i
na placu dojrzewania. Wykonane winny zosta¢ roéwniez wyprowadzenia przytgczy do

podtgczenia przerzucarki pryzm lub nawadniania recznego.

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

Zbiornik odciekow (ob. nr 62).

Kompostownie nalezy wyposazy¢é w nowy zbiornik odciekow technologicznych
z kompostowni dla reaktoréw biologicznych stuzgcych do produkcji kompostu z bioorganiki
selektywnie zbieranej. Zbiornik nalezy wykona¢ jako obiekt zagtebiony w gruncie
(podziemny) o przewidywanej pojemnosci uzytkowej ok. 200 m3, wykonanym z betonu
odpornego na agresywne srodowisko. Przy osiggnieciu gérnego dopuszczalnego poziomu,
odcieki przelewem bedg kierowane do istniejgcej kanalizacji sanitarnej Zaktadu
Gospodarowania Odpadami.

Teren wokét zbiornika (odlegtosé ok. 0,5m od zbiornika) zostanie trwale
zabezpieczony, przed mozliwoscia wjazdu pojazdéw mechanicznych lub przypadkowym
wpadnieciem osbdb, za pomocg barierek ochronnych.

Odcieki technologiczne z czesci reaktorow stuzacych do prowadzenia procesu
stabilizacji frakcji podsitowej (0-60) nalezy kierowac¢ poprzez przepompownie $ciekow do
istniejgcego zbiornika odciekdw przy istniejgcej kompostowni.

Sterowanie procesem kompostowania

System sterowania procesem kompostowania winien sktada¢ sie co najmniej z:

- Sondy pomiaru temperatury. Nalezy zapewni¢ po jednej sondzie na kazdy modut
kompostujgcy. Sonda po wsadzeniu do materialu procesowego winna uchwycic¢
zaréwno temperature brzegowa, jak i wewnetrzng w materiale. Sonda powinna zostaé
umocowana w miejscu, modutu pozwalajgcym na jej szybkie i tatwe uzycie. Miejsce
zamocowania sondy nalezy wskazac¢ w ofercie. Sonda powinna posiadac¢ potgczenie
przegubowe do szybkiego demontazu oraz wymiany. Wszystkie potgczenia elektryczne
w instalacji sondy winny zosta¢ wykonane zgodnie z klasg zabezpieczen min. IP65.
Nalezy zwréci¢ uwage, ze wszystkie zastosowane materiaty winny by¢ odporne na
agresywne srodowisko panujgce podczas kompostowania w module.

- Sterowanie procesem kompostowania, winno zapewni¢ swobodne programowanie
przedziatobw czasowych dla pracy wentylatoréw. Procesor sterujgcy CPU winien
znajdowad sie w szafie sterujgcej potgczony z panelem sterujgcym. Nalezy zapewnic
mozliwo$¢ odczytu temperatur oraz czestotliwos¢ pracy wentylatoréw na przednim
panelu szafy sterujgcej. Mozliwos¢ ustawienia czaséw pracy oraz przerw wentylatoréw
nalezy zapewnic¢ bezposrednio z panelu sterujacego.

- Zapis danych oraz wizualizacja: wszelakie temperatury, czasookresy napowietrzania

oraz pozostate informacje z instalacji powinny zosta¢ uchwycone w zapisie danych oraz
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przedstawione w systemie wizualizacji. Zastosowany program winien umozliwi¢
przedstawienie catego procesu kompostownia. Poprzez wizualizacje graficzng procesu
oraz powigzanie z parametrami, program musi zapewni¢ mozliwo$¢ dokonania oceny
i weryfikacji przebiegu procesu kompostowania, jak rowniez jednoczesnie poprzez
system sterowania i powigzany z nim komputer PC umieszczony w pomieszczeniu
istniejacej dyspozytorni kompostowni komorowej, dokonaé¢ stosownych optymalizaciji
parametréw procesowych. ldac dalej, system musi rowniez zapewni¢ mozliwos¢
przedstawienia w formie protokotu temperatur catosciowy przebieg procesu jako dowdd
na petng higienizacje w danym procesie kompostowania. Zamawiajgcy oczekuje
wyposazenia komputera PC w oprogramowanie, 1. system operacyjny

i oprogramowanie wtasciwe do monitorowania i sterowania pracg instalacji.

Wszystkie kroki obstugowe muszg by¢ zapisane w raporcie. Raport powinien zawieraé

przynajmniej nastepujgce zdarzenia:

- reczna zmiana parametréw technologicznych,

- zgtoszenia i protokoty wytgczenia alarméw,

- zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing,

- wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina.

Zamawiajgcy wymaga, aby petne wyposazenie technologiczne powyzej wyspecyfikowane

i opisane, za wyjatkiem robét budowlanych, zostato dostarczone przez jednego dostawce,

ktéry bedzie odpowiedzialny za gwarancje jakosciowe zastosowanych materiatow

i urzadzen, jak réwniez za efekt procesu biologicznej stabilizacji.

Odbiory

Dostawy podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

- odbiorowi technicznemu,

- proby koncowe,

- przejecie dostaw zgodnie z Kontraktem.

Odbidr techniczny

Odbiér techniczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania dostaw w odniesieniu
do ich ilosci i jakosci. Catkowite zakonczenie realizacji Dostaw oraz gotowos¢ do odbioru
technicznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika montazu
z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajacego i Inzyniera. Odbior
techniczny nastgpi w terminie ustalonym przez Zamawiajgcego. Odbioru technicznego
dokona Zamawiajacy w obecnosci przedstawicieli Zamawiajgcego, Inzyniera i Wykonawcy.
Zamawiajgcy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa
wynikébw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania dostaw z ofertg

i dokumentacjg projektowg. Pozytywny wynik odbioru technicznego stanowi¢ bedzie
podstawe do rozpoczecia préb koncowych przez Wykonawce, opisanych w punkcie ponize;j.

Proby Koncowe (rozruch koncowy)

Préby koncowe bedg przeprowadzone po zakonczeniu montazu oraz po dostarczeniu

dokumentdéw w szczegdlnosci dokumentaciji powykonawczej, instrukcji obstugi i konserwaciji,

przeszkoleniu personelu Zamawiajgcego.

Wykonawca powiadomi o zamiarze przeprowadzenia kazdej z faz prob koncowych z co

najmniej 7 dniowym wyprzedzeniem.

W terminie okreslonym w umowie przed rozpoczeciem Préb Kohncowych Wykonawca

dostarczy Zamawiajgcemu, w wersji polskiej, robocze wersje Instrukcji funkcjonowania

i eksploatacji dla maszyn i urzadzen. Instrukcje funkcjonowania i eksploatacji zostang

przygotowane w taki sposOb, aby przedstawi¢ krok po kroku opis przygotowan

i uruchomienia, a takze wigczenia i wytgczenie z pracy.

Instrukcje przygotowane przez Wykonawce, powinny zosta¢ wydrukowane (nie skopiowane)

i oprawione w odpowiednie zeszyty. Wykonawca powinien zwrdci¢ szczeg6ing uwage na

nastepujgce elementy, ktére powinien zamiesci¢ w Instrukcjach funkcjonowania

i eksploatacji:

- Rezim technologiczny.

- Ksigzke eksploatacji.

- Plan konserwacji i smarowan.

- Wykaz Urzadzen wraz z nazwami producentédw oraz podang nazwa/ numerem modelu/
numerem katalogowym.

- Wykaz rutynowych czynno$ci eksploatacyjnych dostarczonych Urzadzen.

- Wykaz wymaganych czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych, ktére winny by¢
magazynowane przez Zamawiajgcego w celu zapewnienia nieprzerwanej eksploatacii.

- Plany pokazujace instalacje faktycznie wykonane.

- Rysunki wykonawcze schematow sterujgcych.

- Schematy wykonawcze przedstawiajgce wszystkie potgczenia elektryczne.

- Petne i wyczerpujgce instrukcje dotyczace wszystkich elementéw dostarczonych
Urzadzen.

- Swiadectwa Dozoru Technicznego oraz Dokumentacja Techniczno - Ruchowa
poszczegdélnych Urzgdzen.
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Wykaz zalecanych smardw i ich zamiennikow.

Proby rozruchowe

Obejmowaé¢ beda: kontrole urzadzen i elementébw mechanicznych, elektrycznych oraz

systemdw sterowania.

W szczego6lnosci prébom poddane beda:

Urzadzenia i sieci elekiryczne. Dla Urzgdzen i sieci elektrycznych proby odbiorowe
obejmowaé bedg nastepujace odbiory: prébe zasilania, prezentacje Urzgdzenia
w trakcie dziatania wraz ze wszystkimi zabezpieczeniami i systemami sterowania,
proby wydajnosci i proby maksymalnego obcigzenia. Po przeprowadzeniu testu
potgczen elekitrycznych wydane zostanie tymczasowe $wiadectwo na dziatanie
wszystkich urzgdzen,

Tymczasowe Swiadectwo dla urzgdzen dziatajagcych przy nizszym napieciu zostanie
wydane po zademonstrowaniu dziatania takich urzadzen podtgczonych do pradu,
System uziemienia. Sprawdzenie czy instalacje uziemienia i elektryczne spetniaja
wymagania odpowiednich PN.

Ruch probny w ramach Préb koncowych

Ruch prébny nalezy rozpoczaé niezwtocznie po zakohnczeniu préb rozruchowych i winien byc¢

prowadzony nieprzerwanie przez Wykonawce przez kolejne 13 tygodni.

Ruch prébny winien zosta¢ przeprowadzony zaréwno na komposcie jak i stabilizacie.

Dla potrzeb ruchu prébnego Zamawiajgcy dostarczy odpady.

Wyniki Préb Koncowych, zostang zaakceptowane wéwczas, gdy zostang osiggniete efekty

technologiczne i ponizsze parametry gwarantowane:

a)

b)

przepustowosc¢ dla procesu stabilizacji 12.000 Mg /rok liczona proporcjonalnie do czasu
prob
zuzycie energii elektrycznej nie wieksze niz gwarantowane przez Wykonawce (nie

wiecej niz 10 kWh/Mg wsadu) .

Jezeli rezultaty Prob Koncowych wykazg odstepstwo od gwarantowanych przez Wykonawce,

woéwczas Wykonawca:

zidentyfikuje przyczyne niepowodzenia;
przekaze pisemng propozycje naprawienia;
otrzyma pisemna zgode Zamawiajgcego na w/w. propozycje; oraz

usunie przyczyne i ponownie przeprowadzi ruch probny
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Przejecie Dostaw

Przejecie Dostaw polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania dostaw, montazu
i uruchomienia w odniesieniu do zapiséw i wymogdw zawartych w umowie.

Catkowite zakonczenie Dostaw oraz gotowos¢ do przejecia Dostaw bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika montazu i udokumentowana pozytywnym
protokotem Prob Koncowych potwierdzonym przez Zamawiajgcego. Zamawiajgcy musi byé
obecny podczas Prob Koncowych.

Do wystawienia protokotu odbioru Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace
dokumenty:
1. Dokumenty zainstalowanych maszyn, urzadzen i wyposazenia.

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatbw zgodnie
z specyfikacjami technicznymi i ewentualnie programem zapewnienia jakosci.

3. Protokoty z rozruchu mechanicznego i technologicznego, w tym z prob koricowych.
4. Inwentaryzacje powykonawczg.
5. Instrukcje eksploatacyjne oraz dokumenty uzytkowe:
- dla kazdej czesci Urzadzen — instrukcje obstugi i instrukcje dotyczace konserwacji (3
egzemplarze), kopie rysunkow linii technologicznej — rys. powykonawczy,
- Instrukcje techniczne i instrukcje obstugi zawierajgce:
» instrukcje techniczne i instrukcje obstugi Urzgdzen, zawierajgce co najmniej,
» karty katalogowe Urzgdzen z adresami producentéw i dostawcow,
* wydajnosci, dane eksploatacyjne, charakterystyke (krzywe, wykresy, Swiadectwa
z badan i wszelki inne $wiadectwa, etc.),
» dane techniczne,
» opis funkcii,
» instrukcje dotyczgce instalacji i montazu,
» aktualng konfiguracje, parametry ustawienia, etc.,
* rysunKi, liste czesci zamiennych, schematy okablowania i inne schematy,
» licencje na oprogramowanie,
* programy uzytkownika,
» instrukcje dotyczgce konserwaciji (remonty, usuwanie usterek, naprawy),
e plan serwisowania (terminy i czestotliwos¢ przeprowadzania przegladow
serwisowych),
- Ogélna dokumentacja zapewnienia jakosci,

- Dokumentacja powykonawcza potrzebna do eksploatacji,
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- Dokumentacja prowadzonych prob.

W przypadku, gdy Zamawiajgcy stwierdzi, ze Wykonawca wykonat wszystkie dostawy,
zamontowat je i uruchomit oraz wykazat osiggniecie wymaganych parametréw stabilizaciji
oraz dostarczyt wymagane dokumenty oraz przeprowadzit Proby Kohcowe, Zamawiajacy
podpisze protokét odbioru.

Szkolenie personelu

Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ szkolenie personelu Zamawiajgcego
w zakresie obstugi i utrzymania wszystkich urzgdzen i oprogramowania dostarczonego
w ramach umowy. Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie préb koncowych.
Szkolenie i materiaty bedg przeprowadzone w jezyku polskim. Wykonawca przeszkoli co
najmniej 5 osdb, miejsce szkolen: ZZO Olszowa Sp. z 0.0.

Wykonawca przygotuje i dostarczy na 7 dni przed szkoleniem program szkolen i materiaty
szkoleniowe dla uczestnikéw szkolenia.

Odpowiedzialnos¢é Zamawiajaceqo

W okresie prob Zamawiajacy bedzie odpowiedzialny za: zatrudnienie personelu
obstugujacego wedtug liczby i specjalnosci wskazanych przez Wykonawce, dostarczenie
odpaddéw o parametrach opisanych w niniejszym dokumencie, zapewnienie sprzetu, mediéw

i odbiér odpaddw.

5.5. Rozbudowa i modernizacja PSZOK (ob. nr 43)

Rozbudowa i modernizacja PSZOK obejmie:

— przeniesienie istniejgcego PSZOK na teren rezerwy inwestycyjnej na wschod
0 obecnych obiektéw ZZO,

- wykonanie wjazdu/wyjazdu z PSZOK bezposrednio z drogi publicznej z waga
samochodowa.

5.5.1. Waga samochodowa (ob. nr 59):

W pasie wjazdowym na teren PSZOK Zamawiajgcy oczekuje realizacji wagi samochodowe;j
wjazdowo-wyjazdowej przeznaczonej dla ruchu dwukierunkowego.

Zamawiajgcy oczekuje dostawy i montazu wagi samochodowej o nastepujgcych
wymaganych minimalnych parametrach:

- nosnos¢ min. 35 ton;

— dlugosé pomostu min. 8 m;

— szerokos¢ konstrukcji pomostu min. 3 m;

— zakres wazenia — min. 35 000 kg;
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— dziatka elementarna — max. 20 kg,

— doktadnos$¢ wazenia - klasa lll;

- minimalne obcigzenie - 400 kg;

— zasilanie - 230VAC/50Hz;

- temperaturowy zakres pracy -30°C do +40°C;

— stopien ochrony min. IP68;

— czujniki tensometryczne — min.6 szt.;

- wage wykona¢ w formie wyniesionej, z najazdami oraz posadowieniem
prefabrykowanym — umozliwiajgcym dostep do czujnikow tensometrycznych,

— waga winna zosta¢ zabezpieczona przed zanieczyszczeniem — w przestrzeni miedzy
fundamentem a wagg oraz w szczelinach miedzy pomostami — uszczelka elastyczna
epdm lub gumowa w ksztatcie litery , T

Zamawiajgcy oczekuje dostawy i montazu wagi wyposazonej w:

— system barier elektrycznych — szlaban na zjezdzie z wagi;

- sygnalizacje swietlna;

- zewnetrzny wyswietlacz wskazujgcy mase pojazdu.

Wykona¢ odwodnienie fundamentu wagi do projektowanej kanalizacji deszczowej, wykonac¢
przepust dla okablowania czujnikbw wagi i systemu rejestracji komputerowej wraz
z swobodnym dostepem do wszystkich elementéw podlegajgcych serwisowaniu
Zamawiajgcy oczekuje legalizacji dostarczonej i zamontowanej wagi. Ocena zgodnosci wagi
z wymaganiami i przy wykorzystaniu procedur oceny okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 grudnia 2003 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla wag nieautomatycznych podlegajgcych ocenie zgodnosci (Dz. U. z 2016
po0z.802).

Na wadze poddanej ocenie zgodnosci powinny znajdowac sie oznaczenia: znak CE, dwie
ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, ktéra dokonata legalizacji WE lub dwie
ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, ktéra sprawuje nadzoér nad systemem
jakosci producenta oraz zielona, kwadratowa nalepka z nadrukowang czarng literg ,M”
(oznaczenie metrologiczne).

Konstrukcje zagtebionego prefabrykowanego fundamentu wagi zrealizowac o ile to mozliwe

w zgodnosci z wytycznymi producenta wagi.
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5.5.2. Budynek wagowy - portiernia PSZOK (ob. nr 59)

Zamawiajgcy oczekuje lokalizacji budynku wagowego przy wadze samochodowe;j
zlokalizowanej w pasie wjazdowym na PSZOK.
Oczekuje sie realizacji budynku parterowego z dwuspadowym dachem o powierzchni ok.
48m2. Budynek przeznaczony bedzie dla pracownika wagowego obstugujgcego segment
ewidencji pojazdow wjezdzajgcych i wyjezdzajgcych z PSZOK. W budynku nalezy wydzieli¢
nastepujgce pomieszczenia: pomieszczenie wagowego z dwoma stanowiskami biurowymi,
aneks kuchenny oraz pomieszczenie toalety. Pomieszczenie wagowego powinno zapewniaé
widok na wage, na pas wjazdowy na teren PSZOK oraz plac manewrowy wraz z rampag na
terenie PSZOK. Przewidywana powierzchnia zabudowy 55m? wysoko$¢ pomieszczen
zgodnie z wymaganiami warunkéw technicznych (WT) oraz uzgodnieniem higieniczno-
sanitarnym.

- Budynek wagowy wyposazony w dwa telewizory min. 42” oraz komputer umozliwiajgcy
podglad kamer z obecnego systemu wizyjnego.

Wykonawca dostarczy i zamontuje w budynku wagowym komputer wraz oprogramowaniem

w tym:

— Zestaw komputerowy: komputer z procesorem czterordzeniowym, min 3.0 GHz, min
8GB RAM, wyposazony w SSD pojemnosci min 500GB, naped optyczny DVD+-RW,
czytnik kart pamieci, ztgcza USB na przednim panelu; potagczony z siecig LAN ZZO.

- Urzadzenie do podtrzymywania zasilania UPS;

- monitor LCD min. 23 cali o min. rozdzielczosci nominalnej 1920x1080 pikseli, maks.
wielkosci plamki 0,25mm;

- system operacyjny minimum Windows 10, pakiet biurowy typu Office (min. z edytorem
tekstu i arkuszem kalkulacyjnym);

— akcesoria: mysz, klawiatura, zestaw kabli;

- wielofunkcyjna drukarke laserowg o predkosci wydruku min. 4 str/min, z interfejsem LAN
i USB, wyposazong w skaner i podajnik skanowanych dokumentow

— oprogramowanie komputerowe umozliwiajgce korzystanie z obecnego systemu

wagowego uzywanego w ZZ0O Olszowa

Wyposazenie Budynku Wagowego:

Pomieszczenie wagowego wyposazyc w:

- duze biurko komputerowe na dwa stanowiska pracy z dwoma krzestami obrotowymi;
- szafka pomocnik (wyposazona w szuflady),

- aparat telefoniczny (VOIP) (z przeno$ng stuchawka),
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- szafke pod drukarke;
- szafe biurowg na dokumenty — sztuk 3;
- aneks kuchenny (zlewozmywak jednokomorowy, czajnik bezprzewodowy, mata

lodéwka, szafka, mikrofaléwka).

5.5.3. Budowa obiektow w ramach PSZOK

- Pomosty roztadunkowe nalezy dostosowa¢ do wysokosci konteneréw (dolna krawedz
pomostu 60cm ponizej rantu kontenera), wokét pomostdéw barierki bezpieczenstwa wraz
z wskazanymi miejscami zrzutowymi przy kazdym stanowisku, stanowiska oznaczone
wymiennymi tabliczkami z informacjg o rodzaj odpadu oraz kolejnym numerem
stanowiska, ksztatt oraz wielkos¢ pomostu dostosowany do 14 stanowisk (kontenerow)
przy uwzglednieniu minimalizacji powierzchni. Zgodnie z zatgcznikiem graficznym.

- ilo$¢ konteneréw o poj. 36 m® — 14 szt. (dostawy konteneréw poza zakresem zadania)
dostosowane do transportu samochodami hakowymi 3-osiowymi (norma DIN 30722 lub
rownowazna) o wysokosci haka 1570 mm, dtugosci min. 6500 mm i szerokosci min.
2300 mm. Jeden kontener dostosowany do przewozu gruzu (dno i sciany kontenera
wykonane z grubszej blachy odpornej na $cieranie). Powierzchnia podtoza pod
kontenerami wzmocniona, odporna na toczenie sie rolek kontenerow.

- budowa magazynu odpaddéw niebezpiecznych wyposazonego w pojemniki na:
Swietldwki, baterie, leki, termometry, zaréwki, akumulatory oraz wanny wychwytowe pod
beczki na olej min. 2 szt. i wanny wychwytowe pod pojemniki typu mauser min. 2 szt.,

- przebudowa i dostosowanie czesci obecnego zaplecza socjalnego w budynku socjalno-
administracyjnym — na zaplecze edukacyjne zwigzane z celami edukacyjnymi PSZOK,

— budowa miejsc postojowych dla samochodéw (ob. nr 22),

- rozbudowa strefy edukacji ekologicznej (doposazenie istniejacej S$ciezki edukacii
ekologicznej),

- stworzenie zaplecza umozliwiajgcego zbieranie i przekazywanie kolejnym uzytkownikom
przedmiotéw uzywanych (wydzielone pomieszczenie),

- stworzenie zaplecza umozliwiajgcego naprawe lub inne czynnos$ci majace na celu
przywrécenie/poprawe cech uzytkowych przedmiotéw przed ich przekazaniem kolejnym
uzytkownikom (wydzielone pomieszczenie wyposazone w niezbedny sprzet i narzedzia),
(do rozwazenia wydzielenie czesci budynku garazowo-warsztatowego z wejsciem od
strony PSZOK),
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- budowa 3 bokséw na: odpady budowlane, odpady wielkogabarytowe oraz odpady
zielone. Boksy wykonane =z bloczkéw betonowych na ptycie betonowej

z odprowadzeniem odciekéw.
5.5.4. Parametry obiektéow PSZOK:

- Powierzchnia terenu PSZOK wraz z parkingiem - min. 5000 (+/- 10%) m?2,

- Budynek wagowy PSZOK ok. 48 m?,

- Powierzchnia pomostéw roztadunkowych, umozliwiajacych wytadunek odpadéw do 14
konteneréw ustawionych szeregowo,

—  Zadaszenie nad pomostami roztadunkowymi i kontenerami - wys. min. 5,5 m od gérnych
powierzchni pomostéw do dolnej konstrukcji dachu,

- Powierzchnia wiat, bokséw i pomieszczen magazynowych — min. 490 m2,

- Chodnik strefa edukacji min. 60 m?,

- Powierzchnia bokséw magazynowych dla odpadéw: zielonych, wielkogabarytowych oraz
gruzu ok. 60m2kazdy z boksow.

5.6. Boksy magazynowe zadaszone (ob. nr 47)
5.6.1. Funkcja magazynu

Zadaszone boksy magazynowe bedg przeznaczone do magazynowania odpadéw
sortowanych na sortowni oraz magazynowania odpaddw przewidzianych do sortowania.

Boksy przeznaczone sg na czasowe magazynowanie wysegregowanych w sortowni
surowcow przed ich transportem do odbiorcédw zewnetrznych oraz czasowe magazynowanie

odpadoéw przeznaczonych do sortowania pochodzgcych ze zbiérki selektywnej.

5.6.2. Wymagania — charakterystyka magazynu

Lokalizacja bokséw w sgsiedztwie strefy odbioru odpaddéw z sortowni, w miejscu gdzie
dotychczas ustawione byty kontenery PSZOK.

Klasa odpornosci konstrukcji stalowej min. C3, odpornos¢ chemiczna betonéw min. XA2.
Pozostate wymogi jak dla hali sortowni.

Przewiduje sie wykonanie maksymalnej ilosci zadaszonych bokséw o wymiarach ok. 10,0 x
10,0 m kazdy. Wysokos$¢ scian bokséw do dolnej konstrukeji dachu — 5,5 m.

Powierzchnia zabudowy bokséw: min. 1 085 m?.

Posadzka w boksach betonowa wykonana jako fatwozmywalna, o nachyleniu okoto 1 %
w kierunku na zewnatrz bokséw. Odcieki z boksdéw nalezy odprowadzi¢ do kanalizaciji
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technologicznej. Pionowe, zewnetrzne krawedzie $cian bokséw zabezpieczone przed
skutkami uderzenia sprzetem przetadunkowym odbojnikami mocowanymi w podtozu. Boks
winien by¢ zaprojektowany jako konstrukcja zelbetowa, zdolna wytrzymac uderzenie masy
ok. 20 Mg, poruszajgcej sie z predkoscig 5 km/godz. Sciany boksu muszg ponadto pemi¢
funkcje $cian oddzielenia ogniowego w klasie stosownej do wyliczonego obcigzenia
ogniowego.

5.7. Rozbudowa placu magazynowania i przetwarzania odpadéw budowlanych
i remontowych (ob. nr 42)

Projektuje sie rozbudowe istniejgcego placu magazynowania i przetwarzania odpaddw
budowlanych i remontowych (obiekt nr 15 i 42). Obecna powierzchnia placu wynosi 565 m?.
Po rozbudowie powierzchni placu bedzie wynosita min. 855 m2. Plac winien by¢ otoczony
$ciang oporowa z bloczkédw betonowych ognioodpornych o wys. min 3m. Przewidywana
taczna dtugosc¢ scianek z bloczkéw betonowych ok. 93 m. Plac winien podzielony zosta¢ na
na dwie czesci magazynowe. Scianka wzdtuz bokséw do konca placu 4m od strony
wschodniej, od strony pétnocnej placu 25m, od strony zachodniej placu 34m, od strony
potudniowej 15m i réwnolegta do niej $cianka dzialowa po $rodku placu 15m. Scieki
z powierzchni placu bedg odprowadzane do kanalizacji technologicznej.

Konstrukcja obszaru rozbudowy placu zgodna z konstrukcja istniejgcego placu.

5.8. Rozbudowa i adaptacja obecnego zaplecza socjalnego w budynku
socjalno-administracyjnym - na zaplecze edukacyjne zwigzane z celami
edukacyjnymi PSZOK (ob. nr 1)

Wymaga sie adaptacji obecnego zaplecza w budynku socjalno-administracyjnym na
zaplecze edukacyjne zwigzane z celami edukacyjnymi PSZOK. Obecne zaplecze socjalne
przewidziane na 60 osbb, jest zbyt mate i nie ma mozliwosci obstuzenia docelowej zatogi
ZZ0 po rozbudowie.

Przewiduje sie adaptacje obecnego zaplecza i stworzenie na jego powierzchni sali
edukacyjnej wraz zapleczem socjalnym, w-c oraz kuchnig, sprzetem audiowizualnym

dostosowanej do przyjmowania grup liczacych 80-100 os6b (gtéwnie dzieci i mtodziezy).
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5.9. Budowa nowego budynku socjalnego dla obstugi ZZO przystosowanego
do zwiekszonej ilosci pracownikbw w systemie pracy na 2 zmiany
(ob. nr 54)

W zwigzku z planowanym wprowadzeniem pracy na 2 zmiany i zwiekszeniem zatrudnienia

do poziomu ok. 114 oséb (na pierwszej zmianie do 70 oséb) przewiduje sie rozbudowe

obecnego zaplecza socjalnego. Wybudowany zostanie nowy budynek socjalny o powierzchni

min. 465 m2. Lokalizacja budynku przy zachodniej $cianie szczytowej hali sortowni.

Budynek nalezy wykona¢ w technologii murowanej jako obiekt trzykondygnacyjny.

W budynku przewiduje sie zlokalizowanie pomieszczen socjalnych dla zatogi ZZO. Zaplecze

socjalne bedzie przewidziane dla pracownikéw sortowni oraz pracownikéw pozostatych

segmentdw technologicznych (do ok. 70 oséb na pierwszej zmianie).

Nalezy przewidzie¢ nastepujgce pomieszczenia:

- szatnie odziezy roboczej damskiej,

- szatnie odziezy roboczej meskiej,

- szatnie odziezy wtasnej damskiej,

-  szatnie odziezy wtasnej meskiej,

- magazyn odziezy czystej damskiej,

- magazyn odziezy czystej meskiej,

- magazyn odziezy brudnej damskiej,

- magazyn odziezy brudnej meskiej,

- umywalnie z natryskami meska,

- umywalnie z natryskami damska,

- WC damski,

- WC meski,

- jadalnie z pomieszczeniem/aneksem kuchennym; przystosowanym do wydawania
positkéw regeneracyjnych,

— suszarnie odziezy damskiej,

— suszarnie odziezy meskiej,

- pomieszczenie gospodarcze,

- ew. pomieszczenie palarni,

- pralnia

Z budynku nalezy przewidzie¢ wejscie bezposrednio do hali sortowni bez koniecznosci

wychodzenia na zewnatrz budynku.

Pomieszczenie jadalni wyposazy¢ w:
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- odpowiednig ilos¢ krzeset i stotow, dostosowang do ilosci pracownikow na | zmianie.

- zlewozmywak dwukomorowy, czajnik bezprzewodowy, kuchenek mikrofalowych,
lodéwke, kuchnia ze zlewozmywakiem zabudowang w szeregu szafek stojgcych —
catos¢ wyposazenia dostosowana do ilosci pracownikéw na | zmianie;

Szatnie odziezy wiasnej oraz roboczej wyposazy¢ w odpowiednig do przewidywanego

zatrudnienia ilos¢ szafek ubraniowych. Zamawiajgcy oczekuje wyposazenia w szafki

ubraniowe wykonane z blachy stalowej zgrzewanej, zabezpieczonej antykorozyjnie
malowanej proszkowo, szafki typu L, wyposazone w zamek z kompletem kluczy, otwory
wentylacyjne, podwojny metalowy haczyk oraz regulatory umozliwiajgce poziomowanie.

Pomieszczenia szatni wyposazy¢ rowniez w odpowiednig liczbe tawek lub dostarczyé¢ szafki

w wersji z tawkami.

Parking dla pracownikéw, korzystajgcych z budynku socjalnego przewidziano jako obiekt 44.

5.10. Budowa boksu do odbioru frakcji 0-60 mm z sortowni przeznaczonej do

stabilizacji (ob. nr 56)

Na terenie obecnego placu kompostowania zostanie wykonany zakryty boks magazynowy
do odbioru i krotkotrwatego magazynowania wydzielonej na sortowni frakcji 0-60 mm.
Powierzchnia boksu 96 m? (12 x 8 m). Wysoko$¢ boksu 4,5 m do dolnych konstrukgiji dachu.

5.11. Budowa garazy na sprzet mobilny z warsztatem naprawczym (ob. nr 49)

W celu umozliwienia garazowania we wtasciwych warunkach sprzetu do transportu
wewnetrznego (samochody kontenerowe, tadowarki kotowe, wozki widtowe itp.) zostanie
wybudowany budynek garazowy z zapleczem warsztatowym.

Obiekty zaplecza techniczno-warsztatowego to:

- (Qaraze,

- myjnia,

- warsztat techniczny,

— czesc sanitarna.

Obiekty zlokalizowane bedg w budynku o wymiarach w rzucie 12 x 70 m (840 m?) Zaplecze
garazowo — warsztatowe przewidziane jest wytgcznie na uzytek przegladdw i napraw sprzetu
eksploatowanego w ZZO.

Pomieszczenie warsztatowe i kazde stanowisko garazowe winno posiada¢ swojg brame
wjazdowg segmentowg o wysokosci minimum 4,5 m i szerokosci minimum 5 m. Warsztat

wyposazy¢ m.in. w szafki, stét warsztatowy oraz kompresor min. 100 litréw z instalacja.
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W warsztacie zostanie wykonany kanat o dtugosci minimum 8 m, umozliwiajacy prowadzenie
napraw sprzetu mechanicznego. W kanale nalezy umiesci¢ potke na narzedzia. Kanat winien
wyposazony zosta¢ w wentylacje mechaniczng, wycigg spalin, oswietlenie, gniazda
narzedziowe.

W obiekcie wymagane jest wykonanie pomieszczenia sanitariatu wyposazonego w minimum
pisuar, miske ustepowag, umywalke ceramiczna.

Nalezy umiejscowi¢ w przedmiotowym obiekcie zaplecza umozliwiajgcego naprawe lub inne
czynnosci majgce na celu przywrocenie/poprawe cech uzytkowych przedmiotéw, o ktorym
mowa W niniejszym PFU.

Konstrukcja budynku:

- cze$¢ warsztatowa z magazynkiem — budynek ogrzewany,

- czes¢ garazowa — budynek nieogrzewany.

Instalacje:

- wodociggowa — w pomieszczeniu sanitarnym czesci warsztatowej,

- kanalizacji sanitarnej,

- kanalizacji deszczowej,

- energetycznej — w tym minimum 16 gniazd przytagczeniowych 230 V i min. 6 gniazd 400
V w czeéci warsztatowej,

- ogrzewania,

- wentylacji — m.in. miejscowy odcigg spalin znad stanowiska warsztatowego,

- instalacja monitoringu wizyjnego.

5.12. Przebudowa sieci wodociggowej wraz z dostosowaniem do wymogoéw
p-poz

W zwigzku z rozbudows i realizacjg nowych obiektéw ZZO wymagana jest przebudowa sieci

wodociggowej wraz z dostosowaniem do wymogow p.poz.

Nowe dodatkowe instalacje wodociggowe zostang doprowadzone do:

- Hali przyje¢ i roztadunku odpadéw,

- Bokséw magazynowych dla odpadéw z sortowni,

- Nowego budynku zaplecza socjalnego,

- Budynku wagowego — portierni PSZOK,

- Wiat magazynowych i pomieszczen PSZOK,

- Pomostéw roztadunkowych PSZOK,

- Kompostowni zbieranych selektywnie bioodpadow,
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- Budynku garazowo — warsztatowego,

Obecne zuzycie wody wynosi ok. 3000 m3/rok, w tym na cele socjalne 1 300 m%/rok, na cele
technologiczne 1 700 m3/rok.

W zwigzku z rozbudowg i modernizacjg ZZO przewiduje sie wzrost zuzycia wody na cele
socjalne do 2300 m3/rok, na cele technologiczne do 2 700 m3/rok, razem 5000 m®/rok wraz z
dostosowaniem systemu zaopatrzenia w wode do wymagan ppoz. zwigzanych z istniejgcymi
i modernizowanymi instalacjami ZZO (dodatkowy zbiornik, hydrofory, przetozenia

i uzupetnienia sieci.

5.12.1. Zbiornik p.poz (ob. nr 61)

W ramach realizacji niniejszego zadania wykonany zostanie nowy zbiornik wody do celéw
p.poz. jako uzupetnienie istniejgcej na zaktadzie instalacji ochrony p.poz. Zbiornik p.poz.
wykonany winien zosta¢ jako ocieplony stalowy walczak o osi pionowej z czerpniami wody
pozarowej. Zbiornik nalezy zabezpieczy¢ powtokg antykorozyjng (galwaniczng) powinien
rowniez posiada¢ zabezpieczenie przed zamarznieciem wody w okresie zimowym.
Pojemnos¢ zbiornika do ustalenia przez zespét projektowy — w uzgodnieniu z rzeczoznawcag

do spraw p.poz. Zaktadana lokalizacja zbiornika zgodnie z zagospodarowaniem terenu ,ZT".

5.13. Dostosowanie m.in. sieci kanalizacji sciekow oraz wod opadowych

i roztopowych, oswietlenia, monitoringu, teletechniki, elektrycznosci

W ramach projektu przewiduje sie prace dostosowujgce w zakresie:
— sieci kanalizacji $ciekdéw bytowych (ilos¢ sciekdéw ok. 2300 m3/rok):
» odprowadzenie sciekdw z nowego budynku socjalnego,
» odprowadzenie $ciekdéw z budynku wagowego przy PSZOK,
» odprowadzenie $ciekdéw z weztéw sanitarnych,
- sieci kanalizacji wéd opadowych i roztopowych (nowa powierzchnia zasilania ok. 1,4 ha,
ilos¢ wbd opadowych i roztopowych 7 600 m3/rok, 20,1 m3/d):
» odprowadzenie woéd opadowych i roztopowych czystych z dachéw budynkow
przewidzianych do realizacji zgodnie z PFU,
» odprowadzenie wod opadowych z placu PSZOK,
» odprowadzenie wod opadowych i roztopowych z powierzchni nowych drog
dojazdowych do obiektéw ZZO,
» odprowadzenie wdd opadowych z parkingéw,
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» odprowadzenie wdd opadowych i roztopowych w wyzej wyszczegdlnionym zakresie
nalezy wykona¢ poprzez budowe systemu do istniejgcego systemu
zagospodarowania wéd opadowych i roztopowych.

- odprowadzenie $ciekow technologicznych pochodzgcych z prac porzadkowych

w sortowni oraz ewentualnych odciekéw z kanatéw technologicznych,

- odprowadzenie $ciekbw z kompostowni oraz rozbudowanego placu na odpady

budowlane i remontowe (ok. 3000 m®/rok, 8,2 m%d),

— os$wietlenia, z realizacja nowych punktéw oswietleniowych na terenie ZZO oraz
oswietleniem wewnatrz budowanych nowych hal i budynkéw, dostosowane do pracy
w godzinach nocnych,

— monitoringu wizyjnego zgodnego z obowigzujgcymi przepisami prawa (zapis min. 30 dni
oraz podtrzymanie zasilania min. 2h), i dostosowanego do obecnego systemu,
z zakresem dla hali przyjecia i roztadunku odpadéw do sortowni, boksu roztadunku
frakcji 0-60 mm, bokséw magazynowych i PSZOK, kompostowni bioodpadéw, parking,
budynek warsztatowo-garazowy, kabina 0-60, budynek socjalny (korytarze, stotowka,
palarnia)., pomieszczenie serwerowni dostosowaé do obowigzujgcych przepisdéw
(wydzielenie strefy ppoz.), nalezy przewidzie¢ serwis i naprawe w okresie gwarancji
w czasie 24 h od zgtoszenia we wszystkie dni kalendarzowe,

- wyposazenie nowej hali przyjecia odpadéw w kamery termowizyjne z wpigciem do
istniejgcego systemu,

- elektrycznosci, z zasilaniem nowo budowanych i rozbudowywanych obiektow,

- Instalacja zraszaczowa oraz wykrywania pozarow w nowej hali przyjecia odpaddéw
wpieta do SSP.

Uwagqa:

W miejscach realizacji nowych obiektéw lub kolizji nowej infrastruktury z istniejacg nalezy

zaprojektowac przeniesienie lub modernizacje istniejgcych instalaciji.

5.14.Drogi i place na terenie rozbudowy ZZ0O

W ramach przedsiewzigcia nalezy zaprojektowac i wykona¢ drogi dojazdowe do nowych
obiektow — dojazd do PSZOK, dojazd do kompostowni odpadoéw, plac manewrowy na terenie
PSZOK, dojazd do budynku garazowo warsztatowego oraz parkingi i miejsca postojowe.
Nalezy zaprojektowa¢ nawierzchnie betonowe oraz z kostki betonowej w zakresie
chodnikéw. Scieki z tych obiektéw bedg odprowadzane do kanalizacji wéd opadowych
i roztopowych po podczyszczaniu.

Powierzchnia nowych drég i placéw (,nie technologicznych”) na terenie ZZO to min. 7420 m?.

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy
»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

Ponadto wykonane zostang place technologiczne — plac kompostowania i dojrzewania
kompostu o pow. 8650 m?, rozbudowany zostanie plac na odpady budowlane i remontowe
(rozbudowa o 290 m?), z ktérych $cieki bedg kierowane do kanalizacji technologiczne;.
Obstuga obiektéw, prowadzona bedzie zaréwno z istniejgcych jak i nowoprojektowanych
zjazdéw. PFU przedstawia obstuge komunikacyjng oraz szczegdty koncepcyjne
zagospodarowania terenu na potrzeby komunikacji inwestycji. Uktad projektowanych drég
i placow manewrowych nalezy dostosowa¢ do wymagan technologicznych. Zawarte
w realizowanym projekcie budowlanym rozwigzania projektowe, majg zapewni¢ sprawng
i bezpieczng obstuge komunikacyjng, a parametry techniczne placu (geometrig, konstrukcje),
nalezy dostosowaé¢ do potrzeb obstugiwanego terenu — tj. pojazddéw ciezarowych typu
hakowiec, wywrotka, samochoddw specjalistycznych do odbioru odpadéw, tadowarki, itp.
Uksztattowanie wysoko$ciowe projektowanego ukfadu drogowego nalezy dostosowac do
istniejgcego uktadu drogowego.

Przewidywane nawierzchnie do realizaciji:

— nawierzchnia betonowa

Rodzaj materiatu Warstwa Grubosé¢ [cm]

Nawierzchnia betonowa, beton klasy C25/30, W6
zbrojony widknem rozproszonym Scieralna 20

polipropylenowym 1kg/m?3

Warstwa podbudowy zasadniczej-mieszanka
o Podbudowa 30
niezwigzana 0/63 (kruszywo naturalne C90/3)

Grunt G1 - wtérny modut odksztatcenia
Istniejgce podtoze -
E2 =100 MPa

- nawierzchnia z kostki betonowej

Rodzaj materiatu Warstwa Grubosé [cm]

Kostka betonowa Scieralna 8

Podsypka kruszywo 0/10 3-4cm zamiatowane
Podsypka 3-4
kruszywem 0/2

W-wa podbudowy zasadniczej-mieszanka
o Podbudowa 30
niezwigzana 0/63 (kruszywo naturalne C90/3)
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Grunt G1 - wtérny modut odksztatcenia
Istniejgce podtoze -
E2 > 100 MPa

5.15. Zapotrzebowanie energii elektrycznej

Moc zainstalowana catkowita tgczna wynosi obecnie 1 111,30 kW, w tym moc catkowita
kompostowni 51,70 kW, (co stanowi 4,65 % tacznej mocy), moc catkowita sortowni 812,95
kW co stanowi 73,15 % tgcznej mocy, moc catkowita pozostata 246,65 kW co stanowi 22,20
% tacznej mocy (aktualne zuzycie energii w ZZO — miesigczne zuzycie w pierwszym
pétroczu 2021 roku 120 MWh. Srednie zuzycie w 2020 roku 92 MWh. Srednie zuzycie w
2019 roku 86 MWh).

Przewidywana szacunkowa moc zainstalowanych nowych urzadzen dla etapu rozbudowy
bedzie na poziomie ok. 350 kW, w tym urzgdzenia sortowni 225 kW, kompostowni 30 kW.
Obecnie rezerwa mocy na istniejgcych stacjach transformatorowych wynosi ok. 500 kW.

6. WYMAGANIA DLA PROJEKTOWANIA
6.1. Zakres prac projektowych

Zakres prac obejmuje wykonanie dokumentacji projektowej przedsiewziecia inwestycyjnego
pn.: ,Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadoéw Olszowa”.
Dokumentacja projektowa bedzie obejmowata w szczego6lnosci nastepujace opracowania:

- Projekt koncepcyjny wraz z modelem przestrzennym zmodernizowanej linii
sortowniczej,

- Projekt budowlany (projekt zagospodarowania terenu, projekt architektoniczno-
budowlany oraz projekt techniczny),

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych,

- Projekty wykonawcze w tym projekt technologiczny,

- Dokumentacje geotechniczng w zakresie odpowiednim do wymaganej kategorii,

- Dokumentacje odbiorowg (operatu kolaudacyjnego), w tym dokumentacje
powykonawczg a takze dokumentacje pozwalajgcg na okreslenie wartosci srodka
trwatego, wytworzonego w wyniku realizacji inwestycji, a takze pozostate dokumenty
wskazane w niniejszym opracowaniu.

Zakres prac projektowych do opracowania przez Wykonawce obejmuje takze:
- wykonanie mapy do celéw projektowych poswiadczonej przez wtasciwy organ;

- wykonanie niezbednych badan podtoza gruntowego;
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- w przypadku koniecznym, opracowanie dokumentacji niezbednej do zmiany decyzji
Srodowiskowej wraz z uzyskaniem decyzji sSrodowiskowej;

- projekty warsztatowe, montazowe, rozbiorkowe.

Wszelkie czynnosci zwigzane z pozyskaniem dokumentow formalno — prawnych nalezg do
Wykonawcy, a ich uzyskanie bedzie sie odbywac na podstawie udzielonego petnomocnictwa
przez Zamawiajgcego.

6.2. Przekazanie materiatéw do projektowania

Zamawiajgcy na etapie realizacji zadania dostarczy Wykonawcy w szczegdlnosci

nastepujace materiaty:

- archiwalng dokumentacje projektowg i powykonawczg z realizacji poprzednich etapéw
budowy i rozbudowy ZZO Olszowa.

6.3. Wymagania projektowe

Wykonawca sporzgdzi dokumentacje projektowg zgodnie z niniejszym PFU, Kontraktem
i postanowieniami Prawa Polskiego.
Roboty powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z polskim Prawem budowlanym i polskimi
normami lub odpowiednimi standardami Miedzynarodowymi lub Unii Europejskiej. Roboty
winny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z Wymaganiami Zamawiajgcego, najnowszg
praktyka inzynierska i najlepszg dostepng technikg (BAT) wymagang Prawem Kraju.
Nalezy przyjg¢ rozwigzania zapewniajgce prostg, niezawodng eksploatacje Przedmiotu
Zaméwienia w ditugim okresie czasu po najnizszych kosztach eksploatacii
tj. energooszczedne i niskoemisyjne.
Projektowana minimalna trwatos¢ statych elementéw instalacji do segregacji odpadoéw
z selektywnej zbidrki powinna by¢ zgodna z nizej wymienionymi okresami:

» konstrukcje budowlane i rurociggi - 50 lat,

» urzadzenia mechaniczne i elektryczne - 15 lat,

* oprzyrzgdowanie i systemy sterowania - 10 lat,

» przyrzady obliczeniowe i zwigzane z procesami - 10 lat.
Projekt powinien uwzglednia¢ ekstremalne warunki, jakie moga wystgpi¢ w okresie
eksploatacji instalacji do segregacji odpaddéw z selektywnej zbiorki, a takze podczas
wykonywania robo6t budowlanych.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢, ze on sam oraz jego projektanci bedg do dyspozycji
Zamawiajgcego az do daty uptywu okresu zgtaszania wad.
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Catos¢ dokumentacji projektowej winna by¢ wykonana przez Wykonawce z nalezytg
starannoscig, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w zakresie projektowania i budowy tego
typu obiektéw.

Projekty budowlane beda uzgodnione z wiasciwymi terenowo instytucjami, zgodnie
z wymogami polskiego Prawa.

Na podstawie uzgodnionego projektu budowalnego Wykonawca uzyska  ostateczne
pozwolenie na budowe, umozliwiajgce rozpoczecie realizacji przedsiewziecia.

Dla uzupetnienia i uszczego6towienia projektu budowlanego Wykonawca opracuje Projekty
wykonawcze. Projekty wykonawcze podlegajg zatwierdzeniu Inzyniera i Zamawiajacego.

W kazdej fazie projektowania niezbedna jest Scista wspotpraca z Zamawiajagcym dla petnego
zrozumienia oczekiwan Zamawiajgcego oraz osiggniecia zatozen inwestycji — parametrow
gwarantowanych oraz wskaznikow realizacji projektu.

Wykonawca przedtozy do wgladu Inzynierowi i Zamawiajgcego wszystkie dokumenty
zwigzane z projektowaniem.

Poszczegdblne fazy projektowania, dobdr materiatéw i urzgdzen, wykaz wyposazenia oraz
metody realizacji, przewidywane przeptywy pieniezne podlegaja zatwierdzeniu przez
Inzyniera i Zamawiajacego.

Zastosowane w Projekcie rozwigzania technologiczne, architektoniczne, techniczne
i komunikacyjne winny zapewnic¢ catkowite bezpieczenstwo i higiene pracy przysztej zatogi
oraz zapewni¢ wysokie walory eksploatacyjne i estetyczne obiektéw zrealizowanych

w ramach przedmiotowej inwestycji.

Niezaleznie od danych zawartych w PFU, Wykonawca sporzadzi odpowiednig dokumentacje
projektowg w taki sposob, ze Roboty wedtug niej wykonane bedg nadawaty sie do celow, dla
jakich zostaly przeznaczone. Zatem spetnienie przez Wykonawce minimalnych wymagan
wytozonych w PFU, nie zwalnia Wykonawcy z Zadnego zobowigzania lub odpowiedzialnosci.
Zastosowanie przez Wykonawce rozwigzan wykraczajgcych poza wymagania minimalne nie
moze by¢ podstawg Zzadnych roszczen Wykonawcy w stosunku do Zamawiajgcego
dotyczgcych wydtuzenia terminu realizacji lub zwigkszenia wynagrodzenia.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za poprawnosé przyjetych rozwigzan projektowych.
Jakiekolwiek rozwigzanie, ktére moze w przysztosci powodowaé problemy z eksploatacjg
i utrzymaniem wynikajgce z oferowanego taniego wykonania nie bedzie zaakceptowane.
Przed rozpoczeciem Robdét Wykonawca zweryfikuje dane wyjsciowe do projektowania
przygotowane przez Zamawiajgcego i wykona na wiasny koszt wszystkie badania,
ekspertyzy techniczne i analizy uzupetniajgce niezbedne dla prawidtowego wykonania
dokumentacji projektowe;j.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzgadniania, we wstepnej fazie realizacji dokumentacji
projektowanych rozwigzan z Inzynierem i Zamawiajacym.

Zwraca sie uwage Wykonawcy, ze jakkolwiek projekt budowlany i projekty wykonawcze —
podlegajg zatwierdzeniu przez Inzyniera i Zamawiajgcego, to zatwierdzenie nie zastepuje
weryfikacji projektu przez osoby uprawnione (zgodnie z Prawem budowlanym) i sam fakt
uzyskania takich zatwierdzen nie zwalnia Wykonawcy w jakimkolwiek stopniu od petnej
odpowiedzialnosci za zaprojektowane rozwigzania i materiaty, ani w kontekscie Prawa
budowlanego ani Umowy.

Jezeli prawo lub wzgledy praktyczne wymagajg, aby niektére dokumentacje projektowe byty
poddane weryfikacji przez osoby uprawnione lub uzgodnieniu przez odpowiednie wtadze, to
przeprowadzenie weryfikacji i/lub uzyskanie uzgodniehn bedzie przeprowadzone przez
Wykonawce na jego koszt przed przedtozeniem tej dokumentacji do zatwierdzenia przez
Inzyniera i Zamawiajgcego. Dokonanie weryfikaciji i/lub uzyskanie uzgodnien nie przesadza o
zatwierdzeniu przez Inzyniera i Zamawiajacego, kitérzy odmoéwi zatwierdzenia w kazdym
przypadku, kiedy stwierdzg, ze poszczegdlna dokumentacja nie spetnia wymagan Umowy.

W szczegdblnosci Wykonawca uzyska na wiasny koszt i wlasnym staraniem wszelkie
wymagane zgodnie z Prawem polskim uzgodnienia, opinie i decyzje administracyjne (ktérych
nie posiada Zamawiajgcy) niezbedne dla zaprojektowania, wybudowania, uruchomienia
i rozpoczecia eksploatacji obiektéw budowlanych z wytgczeniem pozwolenia
zintegrowanego.

Wykonawca uzyska i zapewni na wtasny koszt i wkasnym staraniem waznos¢ przez caty czas
trwania Umowy wszelkich wymaganych zgodnie z polskim prawem dokumentow, np.: map,
certyfikatéw, uzgodnien, opinii i decyzji administracyjnych niezbednych dla zaprojektowania,
wybudowania, i eksploatacji obiektow.

6.4. Wymagana dokumentacja

Przedmiot zaméwienia obejmuje opracowanie kompletnej dokumentacji projektowe;,

wykonanej zgodnie z przepisami Prawa polskiego, a w szczegdlnosci:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2020
r. poz. 1333 z pozn. zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U.
22020 r., poz. 1219 z pézn. zm.).

- Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2021
r., poz. 779 z pézn. zm.).
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Ustawa z dnia 9 czerwca 2011 r. Prawo geologiczne i gérnicze (tekst jednolity Dz. U.
22020 r., poz. 1064 z pézn. zm.).
Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r., poz. 624

z pézn. zm.).

wraz z uzyskaniem niezbednych opracowan, uzgodnien i pozwolerh wymaganych przepisami

Prawa polskiego w tym m.in.:

1)

4)

wykonanie dodatkowych badan geotechnicznych niezbednych dla potrzeb inwestycji
(w przypadku stwierdzenia iz istniejgce badania otrzymane od Zamawiajgcego sg
niewystarczajgce), opracowanie Projektu budowlanego w sposéb  zgodny
z wymaganiami Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U.
z 2020 r. poz. 1333 z pdézn. zm.). oraz ustaleniami decyzji o lokalizacji inwestycji celu
publicznego.

uzyskanie wszelkich opinii, uzgodnien, zgdd, zezwolen i pozwolen, ktérych obowigzek
uzyskania wynika z Prawa polskiego,

Wszelkie optaty administracyjne ponoszone w wyniku prowadzonych dziatan
zwigzanych z uzyskiwaniem uzgodnien, opinii i decyzji Wykonawca winien wliczy¢ do
ceny opracowania dokumentacji projektowej.

opracowanie  Projektéw  wykonawczych w tym projektu technologicznego,
przedstawiajgcych szczegétowe usytuowanie wszystkich urzadzen i elementéw Robot,
ich parametry wymiarowe i techniczne,

szczegOtowag specyfikacje (ilosciowg i jakosciowg) Urzadzen i Materiatow,
obejmujgcego, co najmniej:

w zakresie elementdéw konstrukeyjnych i budowlanych:

ogodlne szkice sytuacyjne i rysunki elementow budowlanych wraz z wymiarami dla
wszystkich budynkéw, zbiornikow, urzadzen i wyposazenia,

obliczenia i rysunki konstrukcyjne wraz z niezbednymi projektami montazowymi dla
wszystkich konstrukgciji,

szczegOty dotyczace zbrojenia konstrukcji zelbetowych z wykazami stali,

rysunki warsztatowe elementéw konstrukcji stalowych wykonane wg PN-EN SO
5261:2002, PN-ISO 8991:1996, PN-EN 22553:1997 Iub réwnowazne zgodnie
z projektem budowlanym; do rysunkéw nalezy dotgczyé wykazy stali, tgcznikéw, oraz
schematy montazowe konstrukcji okreslajgce usytuowanie elementéw, a takze
niezbedne usytuowanie elementéw montazowych,

kategorie korozyjng srodowiska dla konstrukcji stalowych wg PN-EN ISO 12944-2:2002

lub réwnowazne,
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szczegOtowe wymagania dotyczgce sposobu zabezpieczenia przed korozjg konstrukciji
stalowych,

wymagany sposob przygotowania powierzchni wg PN-EN ISO 12944-4:2001 i PN-EN
ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002 i PN-EN ISO 8504-3:2004 Iub réwnowazne,
umiejscowienie tego procesu, rodzaj zalecanego Scierniwa (typ, granulacja) oraz rodzaj
gruntu czasowej ochrony (jesli wystepuje),

wymagania dotyczgce powtok lakierowanych: ilos¢ warstw, grubosé jednej warstwy,
kolor, numer PN lub aprobaty technicznej,  umiejscowienie  procesu
w cyklu montazu konstrukcji, dobdr powtok z uwzglednieniem PN-EN ISO 12944-5:2001
lub réwnowazne,

wymagania dotyczace powtok metalowych wg PN-EN ISO 1461:2000, PN-EN 1SO
14713:2000 i PN-H-04684:1997 lub rbwnowazne,

wymagania dotyczgce odpornosci ogniowej: klase odpornosci ogniowej, rodzaj pasywnej
ochrony, grubos¢ powtok wchodzacych w sktad systemu,

ustalenia dotyczace bezpiecznej metody montazu konstrukcji,

ustalenie klasy ekspozycji betonu zwigzanej z oddziatywaniem Srodowiska (wg PN-EN
206-1:2003 lub réwnowazne)

projektowany sposob ochrony materiatowo — strukturalnej betonu i jezeli zachodzi taka
potrzeba ochrony powierzchniowej betonu,

rysunki i obliczenia prefabrykowanych elementéw betonowych, zZelbetowych
i stalowych,

projekt montazu dla wszystkich konstrukcji stalowych,

rysunki architektoniczne i budowlane, obejmujgce ogdlne usytuowanie i szczegoty
konstrukcji murowych, betonowych, stalowych, oktadzin, posadzek, pokrycia dachu,
obrobek blacharskich, stolarki drzwiowej iokiennej, powtok malarskich itp. oraz
wszystkie wyszczegolnione elementy osprzetu i wykohczenia, zarbwno na zewnatrz, jak
i wewnatrz,

szczegOty dotyczace projektu izolacji przeciwwilgociowych, cieplnych i pokrycia
ogniochronnego,

rysunki prac drogowych, obejmujgce uktadanie kraweznikéw, przekroje i niwelety drogi
i szczeg6ty dotyczgce odwodnienia,

uksztattowanie terenu, szczego6ty odwodnienia terenu oraz wszystkie prace pomocnicze

specyfikacje ilosciowo-jakosciowe wszystkich podstawowych materiatéw
i konstrukgiji
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opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do jednoznacznego okreslenia
szczeg6téw Robdt,

w_zakresie wyposazenia W sprzet, oznakowania, S$rodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej oraz instrukcje w zakresie BHP i ochrony przeciwpozarowej:

wykaz sprzetu i sSrodkéw ochrony z charakterystyka ilosciowg i jakosciowag

szkice rozmieszczenia sprzetu w obiekcie

wykaz oznakowan i instrukcje ich lokalizacji i montazu

tres¢ wymaganych instrukcji BHP i p.poz. zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych
szczego6towych przepisdw przedmiotowych,

w zakresie instalacji technologicznych, sanitarnych — wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o.

oraz wentylacyjnych:

plan sytuacyjny rozmieszczenia sieci zewnetrznych ze szczeg6towg lokalizacjg

rysunki sytuacyjne instalacji wewnetrznych, przekroje i widoki charakterystyczne ze
szczeg6towa lokalizacjg pozwalajaca na jednoznaczne okreslenie ich potozenia
w stosunku do Urzgdzen i pozostatych elementéw Robét,

obliczenia niezbedne dla wymiarowania, tacznie z okresleniem warunkéw préb
powykonawczych, w tym cisnien prébnych, wydajnosci, itp.

profile oraz schematy aksonometryczne rurociggéw i kanatow,

specyfikacje ilosciowo-jakosciowe armatury, elementéw i prefabrykatéow rurociggéw
i kanatéw

rysunki schematy szczeg6tdbw wyposazenia instalacji, komér, studni, wezidw
potgczeniowych, konstrukcji wsporczych i oporowych, punktow statych,

rysunki i schematy lokalizacji elementédw przytagczeniowych aparatury sterowniczej
i kontrolno- pomiarowej,

rysunki, obliczenia i instrukcje postepowania w przypadku wszystkich przejs¢
w rejonach istniejacej infrastruktury, w tym drég, rurociggéw, kanatow, kabli
i podtgczen do istniejgcych systemow rurociggow,

uksztattowanie terenu oraz wszystkie prace pomocnicze zwigzane z przywrdéceniem
Terenu Budowy do stanu pierwotnego,

opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do jednoznacznego okreslenia
szczego6tow Robot.

w zakresie instalaciji elektrycznych:

opis techniczny,
schematy dla poszczeg6lnych rozdzielni,

dokumentacje prefabrykacyjng rozdzielni/skrzynek,

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy o
»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

schematy rozwiniete sterowan (dla wszystkich odbioréw),
zestawienie dostarczanych materiatbw montazowych,
dokumentacje oswietlenia,

dokumentacje instalacji odgromowej,

plany sytuacyjne rozmieszczenia urzgdzen i tras kablowych,
liste kabli,

tabele/rysunki powigzan kablowych.

w zakresie AKPIA:

opis techniczny,

schematy technologiczno-pomiarowe,

liste pomiardw,

baze danych systemu cyfrowego,

schematy ideowe obwoddw pomiarowych i sterowniczych,

dokumentacje prefabrykacyjng szaf / skrzynek,

zestawienie dostarczanej aparatury i urzgdzen,

zestawienie dostarczanych materiatbw montazowych,

schemat / opis dla zabezpieczen, blokad, uktadéw automatycznej regulaciji,

plany sytuacyjne rozmieszczenia urzgdzen i tras kablowych,

liste kabli,

tabele/rysunki powigzan kablowych.

opracowanie specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowalnych;
opracowanie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zgodnie z Rozporzgdzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.
22003 r., nr 120, poz. 1126).

wykonanie dokumentacji powykonawczej wraz z niezbednymi opisami w zakresie
i formie jak w Dokumentaciji projektowej, ktdrej tres¢ przedstawia¢ bedzie Roboty tak, jak
zostaty przez Wykonawce zrealizowane; oraz wykonanie geodezyjnej dokumentaciji
powykonawczej, zawierajgcej dokumentacje  geodezyjng  sporzgdzong na
poszczegdlnych etapach budowy oraz geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza wraz
z kopig aktualnej mapy zasadniczej terenu. Dokumentacje powykonawczg nalezy
dostarczy¢ do przeglgdu przed Odbiorem Koncowym.

opracowanie instrukcji obstugi, eksploatacji i konserwacji, dostatecznie szczegétowej,
aby Zamawiajagcy mogt eksploatowaé, konserwowacé, rozbieraé, sktadac, regulowaé

i naprawiac urzgdzenia, zawierajgcych co najmniej:
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wyczerpujgcy opis zakresu dziatania i mozliwosci jakie posiada instalacja i kazdy
z jej elementéw sktadowych,

opis trybu dziatania wszystkich systemdw,

schemat technologiczny instalaciji,

plan sytuacyjny przedstawiajacy instalacje po zakonczeniu Robot,

rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie Urzgdzen,

petng i wyczerpujaca instrukcje obstugi instalacji,

instrukcje i procedury uruchamiania, eksploatacji i wylgczania dla instalacji
i wszystkich elementéw sktadowych,

specyfikacje wszystkich statych i zmiennych nastaw wyposazenia, zweryfikowanych
podczas préb koncowych,

procedury przestawien sezonowych,

procedury postepowania w sytuacjach awaryjnych,

procedury lokalizowania awarii

wykaz wszystkich urzgdzen uwzgledniajgcy: nazwe i dane teleadresowe producenta,
w tym numer telefonu serwisu, model, typ, numer katalogowy, podstawowe parametry
techniczne, lokalizacje, unikalny numer (oznaczenie) umozliwiajgcy odnalezienie na
schematach,

wykaz niezbednych dla poprawnej eksploatacji narzedzi, smardéw i innych materiatow
eksploatacyjnych,

wykaz niezbednych czesci zamiennych i zuzywajgcych sie, zapewniajgcych ciggta
eksploatacje w okresie objetym gwarancja,

zalecenia dotyczgce czestotliwosci i procedur konserwacji profilaktycznych, jakie maja
zostac przyjete dla zapewnienia najbardziej sprawnej eksploatacji instalaciji,
harmonogramy smarowania dla wszystkich pozycji smarowanych,

liste zalecanych smardéw i ich rownowaznikéw,

liste normalnych pozycji zuzywalnych,

liste zalecanych czesci zapasowych do utrzymywania w zapasie przez koncowego
uzytkownika obejmujgca czesci ulegajace zuzyciu izniszczeniu oraz te, ktére moga
powodowa¢ koniecznos¢ przediuzonego oczekiwania w przypadku zaistnienia
w przysztosci koniecznos$ci ich wymiany,

certyfikaty préby dla silnikéw, pomp, naczyh i zbiornikédw cisnieniowych, urzgdzen
podnoszacych, zaréwno dotyczacych robét, jak i prob na placu budowy, oraz dla
transformatorow, instalacji elektrycznej i innych elementéw, dla ktérych jest to

wymagane,
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wyznaczone doswiadczalnie krzywe wydajnosci pomp,
dostarczenie dokumentacji techniczno-ruchowych (DTR) Urzadzen, w szczegdlnosci z:
czescig rysunkowg obejmujgca:

schematy procesu i instalacji

kompletng specyfikacje elementéw z podaniem rodzaju materiatu

rysunki wyposazenia z wymiarami, Srednicami i lokalizacjg potgczehn zinnymi
elementami oraz z ciezarem urzadzenia

opis wszystkich komponentdéw/jednostek Urzgdzen/systeméw i ich czesci
zatozenia projektowe dla komponentéw/jednostek Urzgdzen/systeméw
certyfikaty (certyfikaty materiatéw, certyfikaty préb etc.)

obliczenia (wytrzymatos¢, osiagi etc.)

schemat potgczen elektrycznych;

specyfikacje narzedzi i materiatow dostarczanych z wyposazeniem,
czescig instalacyjng obejmujgcy opis:

wymagan dotyczacych instalacji,
wymagan dotyczgcych obchodzenia sie i przechowywania,
zalecenia dotyczgce magazynowania i montazu,

czescig obstugowsg obejmujaca opis:

obstugi,

konserwaciji,

naprawy,

zapewnienie nadzoru autorskiego przez caty czas trwania inwestycji przez uprawnionych
autorow dokumentacji zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo budowlane. Nadzory
autorskie odbywac¢ sie bedg w zakresie koniecznym oraz na zadanie Inzyniera
i Zamawiajgcego, w szczego6lnosci poprzez:

wpisy do dziennika budowy,

kwalifikacje zmian w trakcie realizacji robdét w zakresie ich istotnosci zgodnie
z Prawem budowlanym, kwalifikacja zostanie potwierdzona poprzez oswiadczenie
projektantéw, na kopii rysunku wchodzgcego w skiad zatwierdzonego Projektu
budowlanego.

opracowanie wykazu czesci zamiennych i szybkozuzywajacych sie.

Projekt technologiczny wraz z wytycznymi budowlanymi powinien zawiera¢ m.in.:

— Okreslenie przedmiotu inwestycji wraz z okresleniem efektow jego realizacji oraz

okreslenie jego lokalizaciji.
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— Obliczenia bilansowe strumieni odpaddw.

- Zestawienie planowanego wyposazenia instalacji w niezbedne urzgdzenia
technologiczne.

- Podanie zapotrzebowania na energie elektryczng, wode, inne media.

— Opis przebiegu procesu technologicznego.

- Woykaz niezbednych warunkéw technicznych i uzgodnien, umozliwiajgcych realizacje
przedsiewziecia.

- Opis aspektow srodowiskowych inwestycji ze szczegblnym naciskiem na
stwierdzenie zgodnosci z wydang dla inwestycji decyzjg sSrodowiskowg

- Opis ukladu technologicznego. Schemat ukiadu technologicznego wraz
z wyspecyfikowaniem wszystkich zlokalizowanych na niej elementow i urzgdzen
(wykaz proponowanych urzgdzen). Kazdy element i urzadzenie powinno zostac
opisane w sposbdb okreslajgcy jego charakterystyke techniczng (zasada dziatania,
masa urzgdzenia, podstawowe wymiary, wydajno$¢ i efektywnosS¢ pracy
w odniesieniu do sortowania odpaddéw oraz poboru energii elekirycznej). Karty
katalogowe podstawowych maszyn i urzadzen.

- Okreslenie catkowitego zapotrzebowania na moc energii elekirycznej (catkowite
maksymalne zapotrzebowanie na moc elekiryczng) wymaganej przez Zakfad.

— Okreslenie parametréw technicznych instalacji wentylacji i instalacji grzewczej
(sporzadzenie bilansu cieplnego).

- Opis grup odpaddéw wysortowanych w hali segregacji odpadoéw, z wyszczegdlnieniem
ich przewidywanych parametréw jakosciowych i ilosciowych [Mg/h] zgodnych z
zatozeniami Programu Funkcjonalno- Uzytkowego, wraz ze schematami przeptywéw
poszczegdlnych strumieni odpadow.

- Opis systemu sterowania oraz wizualizacji procesow, systeméw automatyki,
standardu przesytu sygnatow itp.

- Zestawienie niezbednych pracownikéw zatrudnionych przy obstudze instalaciji.

W ramach projektu technologicznego wykonawca przedstawi niezbedne schematy
technologiczne i wizualizacje 3D.

6.5. Inne wymagania

W trakcie realizacji robdét Wykonawca winien sporzgdza¢ na biezgco dokumentacje
fotograficzng oraz filmowg (przy wykorzystaniu kamer w wodoodpornej obudowie o kacie
widzenia 100° oraz przystonie max. f/2.0 i powierzchni matrycy minimum 1.0 Mega pixel;
tryb nagrywania Time Lapse; wykonujacej filmy w formacie AVI o rozdzielczosci fullHD
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i zdjecia w formacie JPEG o rozdzielczosci 1280x720; zapis na karcie SD o pojemnosci
minimum 8 GB) oraz cyklicznie przekazywa¢ materiaty Zamawiajgcemu, w terminach przez
niego wyznaczonych. Lokalizacja kamer do uzgodnienia z Zamawiajgcym na etapie
realizacji robot.

6.6. FormatiiloS¢ opracowan
6.6.1. Forma drukowana

Wykonawca dostarczy rysunki i pozostate dokumenty Wykonawcy (np. opisy, obliczenia,
modele, wykresy) wchodzace w zakres Dokumentacji projektowej w znormalizowanym
rozmiarze (format A4 i/lub jego wielokrotnosci).

Dopuszcza sie dokumentacje rysunkowg na formatach wiekszych niz A0 za zgodg Inzyniera
i Zamawiajgcego.

Wykonawca opracuje i dostarczy w ramach niniejszego zamowienia 5 egz. kompletnej
dokumentacji projektowej w zakresie projektu budowlanego oraz w 3 egzemplarzach dla
pozostatej dokumentacji wyszczegélnionej w PFU (w czystej technice graficznej, kazda
dokumentacja oprawiona w oktadke formatu A-4 w sposéb uniemozliwiajacy
zdekompletowanie projektu).

Ponadto Wykonawca dostarczy kompletny spis opracowan =z oswiadczeniem,
ze Dokumentacja projektowa wykonana jest zgodna z Kontraktem, obowigzujgcymi
przepisami techniczno — budowlanymi, normami i wytycznymi oraz, ze zostata wykonana w

stanie kompletnym z punktu widzenia celu, ktéremu ma stuzy¢.

6.6.2. Forma elektroniczna

Wersja elektroniczna Dokumentacji projektowej oraz pozostatych dokumentéw Wykonawcy

wykonana zostanie z zastosowaniem nastepujgcych formatéw elektronicznych?:

- Rysunki — format *.dwg, *.pdf

- Tekst —format *.doc, *.pdf

- Arkusze kalkulacyjne — format *.xls, arkusze kalkulacyjne muszg posiada¢ aktywne
formuty obliczeniowe.

- Harmonogramy — format *.mpp

Wersja elektroniczna musi zosta¢ wyedytowana w formie zapisu na nosniku elektronicznym

pendrive i (CD i/lub DVD i/lub innym ogd6lnie dostepnym).

2 Dopuszcza sie formaty rownowazne
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7. WYMAGANIA OGOLNE WARUNKOW WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

7.1. Wprowadzenie
7.1.1. Przedmiot Warunkéw Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg
wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru Robét realizowanych w ramach zadania
inwestycyjnego pn.: ,Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw

Olszowa”.

7.1.2. Zakres stosowania Warunkéw Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych

Warunki Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (dalej ,WWiORB”) stanowig integralng
czes¢ Specyfikacji Warunkéw Zamowienia (SWZ) i przy zlecaniu i realizacji wyzej
wymienionych robét.

7.1.3. Zgodnos¢ Robét z przedmiotem zaméwienia

Wykonawca winien wykonywa¢ Roboty zgodnie z przedmiotem zamowienia, zatwierdzonymi
przez Inzyniera i Zamawiajgcego Dokumentami Wykonawcy i poleceniami Inzyniera lub
Zamawiajgcego.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w wyzej wymienionych
dokumentach, a o ich wykryciu winien niezwtocznie powiadomic¢ Inzyniera.

Wszystkie wykonane dokumenty Wykonawcy, Roboty i dostarczone Materiaty i Urzadzenia
bedg zgodne z Kontraktem.

Cechy Materiatéw i Urzadzen muszag by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami. W przypadku, gdy Materiaty i Urzadzenia lub Roboty nie beda w petni zgodne
z Umowa i wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementéw budowli, to takie Materiaty
i Urzgdzenia bedg niezwloczne zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za poprawnosé przyjetych rozwigzan.
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7.1.4. Bezpieczenstwo Robot

Podczas realizacji Robét Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ obowigzujgcych

przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy

w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych

odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne

oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie

oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wszelkie urzadzenia i systemy muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi w Polsce normami

dotyczgcymi BHP oraz innymi przepisami i wymaganiami dotyczacymi BHP.

W szczegolnosci, Wykonawca zwrdci uwage na nastepujgce zagadnienia:

- Uzywanie wtasciwych ochronnych nakry¢ gtowy, obuwia i odziezy

- Witasciwe szalowanie wykopéw, drabiny, podesty i ktadki

- Witasciwe narzedzia budowlane, wraz z wiasciwymi zawiesiami, linami, hakami itp.

- Odpowiednie drogi dojazdowe na Teren Budowy i oswietlenie

- Odpowiednie wyposazenie do udzielania pierwszej pomocy i procedury w razie
wypadkéw

- Urzadzenia do pomiaru stezenia gazu

- Wiasciwe pomieszczenia socjalne na budowie dla potrzeb pracownikow wraz
z pomieszczeniami jadalnymi, tazienkami i toaletami

- Witasciwe zabezpieczenia p.poz Rob6ét i urzagdzen Terenu Budowy

Powyzsza lista stuzy jedynie do celéw informacyjnych i Wykonawca jest odpowiedzialny za

zapewnienie i spetnienie wszystkich wymogdéw odnosnie bezpieczenstwa pracy wszystkich

pracownikéw na Terenie Budowy.

Wykonawca opracuje i wdrozy Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia zgodny

z wymaganiami Prawa budowlanego oraz Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23

czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz

planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

7.1.5. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé¢ wszelkie ustawy, akty wykonawcze do ustaw, przepisy
wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek
sposOb zwigzane z robotami i/lub projektowaniem i bedzie w petni odpowiedzialny za
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przestrzeganie tych praw i przepisbw przy sporzagdzaniu projektu budowlanego
i wykonawczego oraz innych dokumentéw Wykonawcy i podczas prowadzenia robdt.
Wazniejsze akty prawne oraz normy i przepisy branzowe zwigzane z realizacjg przedmiotu

zamowienia podane zostaty w Czesci informacyjnej niniejszego PFU.
7.1.6. Zgodnosc¢ projektu i rob6t z normami

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania Polskich i Europejskich Norm, lub
odpowiednich norm krajow UE, ktére majg zwigzek z projektowaniem i realizacjg Robot.
Stosowanie postanowien tychze norm jest na réwni z wszystkimi innymi wymaganiami,
zawartymi w niniejszym PFU. Zaktada sie, ze Wykonawca dokfadnie zapoznat sie z trescig
tychze Norm oraz zawartymi w nich wymaganiami.

W razie potrzeby normy mogg zosta¢ zastgpione innymi, pod warunkiem, ze Wykonawca
uzasadni ten fakt przed Zamawiajgcym oraz uzyska pisemng zgode od Zamawiajgcego.
Szczegétowa lista Polskich Norm jest dostepna na stronie Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego (http://www.pkn.com.pl/).

7.1.7. Harmonogram Robot

W terminie okreslonym w Umowie Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia Programu
(harmonogramu) Robét przedstawiajgcego rozplanowanie Rob6t wraz ze wskazaniem
Sciezki krytyczne;.

Wykonawca przy sporzadzaniu Programu robo6t zobowigzany jest uwzgledni¢ ponizsze
wytyczne:

- maksymalny sumaryczny czas przestojow istniejacej linii sortowniczej nie moze byc
dtuzszy niz 60 dni roboczych, zaktadajgc tydzien pracy sortowni od poniedziatku do
soboty;

- roboty w zakresie PSZOK oraz zbiornika ppoz. muszg by¢ wykonane w pierwszej
kolejnosci ze wzgledu na koniecznos¢ jak najszybszego przeniesienia istniejacego
PSZOK — koniecznos¢ uzyskania czesciowego pozwolenia na uzytkowanie.
Przedmiotowy zakres rob6t stanowi Odcinek Robét w rozumieniu Kontraktu;

- po przeniesieniu istniejgcego PSZOK nalezy wykona¢ niezwiocznie (w pierwszej
kolejnosci) boksy magazynowe (ob. nr 47) oraz przewidzie¢ ich przekazanie
Zamawiajgcemu wraz z uzyskaniem stosownej decyzji PINB tj. czesciowego
pozwolenia na uzytkowanie;

- wykonanie robét budowlanych i montazowych w takim czasie aby mozliwym byto
przeprowadzenie Préb koncowych w wymaganym w PFU czasie.
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7.1.8. Pozwolenia, koncesje i zatwierdzenia

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania, wlasnym staraniem i na wiasny koszt,
wszystkich pozwolen, koncesji i zatwierdzeh i innych dokumentow wymaganych przez
Prawo polskie przed wykonywaniem jakichkolwiek zadan objetych przedmiotem zaméwienia.
Podczas planowania Rob6t Wykonawca przyjmie w harmonogramie realny termin uzyskania
od zainteresowanych stron trzecich wszelkich pozwolen, koncesji i zatwierdzeh oraz innych

dokumentéw.
7.1.9. Zapis stanu przed rozpoczeciem robét budowlanych

Przed rozpoczeciem wszelkich robét budowlanych, Wykonawca przeprowadzi wizje lokalng
Terenu Budowy, oraz bedgcych w sasiedztwie budynkéw, drég, placéw itp., ktére przylegaja
do miejsca wykonywania Rob6t lub, na ktére Roboty bedg w jakikolwiek sposéb
oddziatywaé. Wizje lokalng nalezy réwniez przeprowadzi¢ na terenach w poblizu Terenu
Budowy, na ktére Roboty bedg w jakikolwiek sposdb oddziatywac. Wszelkie istniejgce
uszkodzenia i inne wazne szczeg6ty nalezy zidentyfikowac, opisac i sfotografowac.

Zapis taki nalezy przekaza¢ Inzynierowi i Zamawiajgcemu po 1 egzemplarzu przed
rozpoczeciem wszelkich Robo6t na Terenie Budowy. Jesli nie ma zadnych uszkodzen,
Wykonawca przekaze Inzynierowi i Zamawiajgcemu na pismie potwierdzenie dokonania
inspekcji przed rozpoczeciem jakichkolwiek dziatan na Terenie Budowy, réwniez i w tym
przypadku z zatgczonymi fotografiami.

Wykonawca zapewni obecno$¢ przedstawicieli Zamawiajgcego i wszelkich innych
zainteresowanych stron podczas wizji lokalne;.

Wszelkie uszkodzenia i/lub wady nie zanotowane, ale zauwazone podczas i/lub po
wykonaniu Robét przez Wykonawce majg by¢ naprawione na koszt Wykonawcy, przy czym
nalezy przywroci¢ stan sprzed uszkodzenia (lub lepszy), tak, aby uzyska¢ aprobate Inzyniera
i wtadciciela terenu i/lub instytucji przeprowadzajgcej inspekcije.

7.1.10. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robét aktualne przepisy

dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego, a w szczegolnosci:

- stosowac sie do Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst
jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 519), z rozporzadzeniami wykonawczymi

- stosowac sie do Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz.U z 2018 r.

poz. 142) z rozporzadzeniami wykonawczymi,
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- stosowac sie do Ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2017 r. poz.
1566) z rozporzadzeniami wykonawczymi,

- Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r. poz. 779
z p6zn. zm.),

-z rozporzgdzeniami wykonawczymi.

W okresie trwania Robét wykonawca bedzie:

- utrzymywac Teren Budowy i wykopy bez wody stojgcej,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow
i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub witasnosci spotecznej i innych,
a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, drég dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

—  zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

7.1.11. Roboty w pasie drogowym, organizacja ruchu

Wykonawca zobowigzany jest zatatwi¢, wtasnym staraniem i na witasny koszt, wszystkie
formalnosci, uzgodnienia i optaty zwigzane z zajeciem pasa drogowego i organizacjg ruchu.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania i uzgodnienia projektu organizacji ruchu
i zabezpieczenia robdt zgodnie z wymaganiami podanymi w PFU.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca jest zobowigzany do wniesienia stosownej optaty
za zajecie pasa drogowego.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania organizacji ruchu zastepczego i zabezpieczenia
robét wg uzgodnionego projektu tj. w szczegdlnosci do: oznakowania i zabezpieczenia
terenu rob6t oraz oznakowania objazdéw i zaleconego, zwigzanego ze zmiane organizacji
ruchu, oznakowania drog. Nalezy réwniez zapewni¢ bezpieczne dojazdy i dojscia do
istniejacych posesji w okresie prowadzenia Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnalty, itp., zapewniajac w ten
sposéb bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakdw, dla ktérych jest to nieodzowne ze
wzgledbéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce beda
akceptowane przez Inzyniera.

Wszelkie roboty majgce wptyw na ruch po drogach publicznych nalezy umiesci¢
w harmonogramie w taki sposéb, aby byto to do przyjecia przez inspekcje budowlana, zarzgd
drdg i kolei, lokalng policje i Inzyniera. Przed rozpoczeciem Rob6t Wykonawca przedstawi
uzgodniony harmonogram takich Robdét.

Wykonawca bedzie wspotpracowat z odpowiednimi witadzami i policja odnosnie Robét
przeprowadzanych na drogach lub dostepu do wszelkich drég. Wykonawca poinformuje
Inzyniera o wszelkich wymaganiach lub ustaleniach, ktére poczynit z odno$nymi wtadzami
lub policja.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poinformowanie Inzyniera i Zamawiajacego na pismie
o wszelkich planowanych zmianach w zatwierdzonym projekcie organizacji ruchu i uzyskac

zgode na ich wprowadzenie.

7.1.12. Teren Budowy
7.1.12.1. Przekazanie Terenu Budowy

W terminie okreslonym w Kontrakcie Zamawiajgcy przekaze Teren Budowy Wykonawcy.
Wykonawca sam dokona uzgodnien z wiascicielami gruntéw lub innymi Wykonawcami
pracujgcymi na Terenie Budowy lub w poblizu, odnosnie powierzchni, ktérg zamierza
wykorzystaé jako dojazd lub powierzchnie magazynowg na swoje maszyny, materiaty lub na
przeprowadzenie Robét; wszelkie koszty z tym zwigzane bedg poniesione przez
Wykonawce.

7.1.12.2. Tablica informacyjna budowy

Wykonawca, zgodnie z Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r.
w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2002 r. nr
108 poz. 953 ze zm.) zobowigzany jest do oznakowania miejsca budowy poprzez
wystawienie Tablicy informacyjnej budowy oraz ogtoszenia zgodnych z ww.

rozporzadzeniem.
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7.1.12.3. Zaopatrzenie Rob6t w media niezbedne do realizacji Roboét

Zamawiajgcy zapewnia Wykonawcy mozliwos¢ odptatnego korzystania z infrastruktury
technicznej bedacej w posiadaniu Zamawiajgcego dla celéw realizacji Robat.

Wykonawca zobowigzany jest do zamontowania wtasnym staraniem i na swoj koszt
odpowiednich licznikéw celem wzajemnych rozliczen z Zamawiajgcym za zuzyte ilosci

mediéw.

7.1.13. Zabezpieczenie Terenu Budowy
7.1.13.1. Uwagi ogodine

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania
realizacji inwestycji, az do jej ukonczenia i przejecia przez Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do Rob6t Wykonawca zabezpieczy w sposob wystarczajgcy wszystkie
obiekty przed dostepem o0sbéb nieupowaznionych. Oprécz tego Wykonawca dochowa
warunku zapewnienia maksymalnej ochrony wszystkich sktadnikbw majatkowych
i materiatow przez caly czas trwania inwestycji.

Wykonawca zapewni ogrodzenie, o$wietlenie, ochrone i dozér Robét, az do czasu ich
zakonhczenia i odbioru przez Zamawiajgcego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowanie do Robdét wszystkich $Srodkéw
bezpieczenstwa i zabezpieczen przed kradziezg i aktami wandalizmu przez caty okres od
rozpoczecia do zakonczenia Robot.

Wykonawca zapewni wszelkie Roboty tymczasowe jak drogi, przejscia, ktadki nad
wykopami, ostony i ogrodzenia, znaki i $wiatta sygnalizacji ruchu oraz wszelkie inne, ktére
moga by¢ konieczne dla wygody i ochrony osob trzecich.

Na czas prowadzenia Robdt, ktére powodowaé bedg utrudniania, ograniczenia czy brak
mozliwosci  korzystania z istniejgcych obiektéw przez pracownikow fizycznych
Zamawiajgcego, Wykonawca zabezpieczy tymczasowe zastepcze zaplecze socjalne dla
pracownikéw fizycznych Zamawiajgcego, tj. szatnie i sanitariaty wraz z podtgczeniem
niezbednych mediéw. W/w zaplecze winno by¢ w petni przystosowane do petnienia funkcji
socjalnej i sanitarnej oraz spetnia¢ wszystkie wymogi dot. przepiséw BHP.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowanie wszystkich $rodkéw bezpieczenstwa i
zabezpieczen przed kradziezg i aktami wandalizmu przez caly okres trwania Robot.
Wykonawca budzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.
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Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania w czystosci i porzadku Terenu Budowy.
Odpady nalezgce do Wykonawcy nie mogg by¢ usuwane w sposob dowolny. Odpady
nalezagce do Wykonawcy muszg zosta¢ zagospodarowane w sposdb zgodny z przepisami
prawa w tym zakresie. W razie niespetnienia przez Wykonawce warunkéw utrzymania
Terenu Budowy w czystosci Zamawiajgcy zatrudni trzecig strone do wykonania prac
porzgdkowych, a Wykonawca zostanie przez niego obcigzony kosztami w czasie trwania

Umowy.

7.1.13.2. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca opracuje i wdrozy Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BiOZ) zgodny
z wymaganiami prawa budowlanego oraz Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23
czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz

planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

7.1.13.3. Bezpieczenstwo i wyposazenie BHP

Wszelkie urzgdzenia i systemy muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi w Polsce normami
dotyczacymi BHP oraz innymi przepisami i wymaganiami dotyczacymi BHP.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie i spetnienie wszystkich wymogéw odnosnie
bezpieczenstwa pracy wszystkich pracownikbw na Terenie Budowy z szczeg6lnym
uwzglednieniem pracy dziatajacego zaktadu oraz koniecznosci poruszania sie pracownikow
Zamawiajgcego po terenie budowy. Przed przystgpieniem do prac nalezy réwniez
opracowac i uzgodni¢ z Inzynierem i Zamawiajacym instrukcje bezpiecznego wykonania
robét budowlanych (IBWR).

7.1.13.4. Otwarte wykopy

W celu zabezpieczenia otwartych wykopdw przed wypadkami i w celu unikniecia uszkodzen
urzgdzen konieczne jest zapewnienie tymczasowego ogrodzenia, znakéw ostrzegawczych,
stupkéw i sygnalizacji swietlnej. Wszelkie znaki, na ktérych widniejg napisy powinny by¢
w jezyku polskim i powinny odpowiadac przepisom i zarzadzeniom wtadz lokalnych.

Wykonawca powinien podjg¢ wszelkie niezbedne dziatania w celu zapobiegania wypadkom
przy otwartych wykopach. Wszelkie doty, rowy, wybrany urobek, urzadzania i wszelkie inne
przeszkody, ktdre mogag stanowi¢ zagrozenie zdrowia i zycia muszg by¢ dobrze oswietlone

w czasie od po6t godziny przed zachodem stonca do pét godziny po wschodzie stonca
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i w kazdym innym czasie, kiedy wystepuje staba widocznos¢. Pozycja i ilos¢ lamp ma by¢
taka, aby zakres i umiejscowienie Robot byto wyraznie widoczne.

7.1.13.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca podejmie wszelkie niezbedne dziatania w celu unikniecia pozaru na terenie
wykonywania Robét, w budynkach lub w ich poblizu, i zapewni wszystkie urzadzania do
gaszenia wszystkich pozaréw, kiére mogg wystgpic na terenie. Na Terenie Budowy
niedopuszczalne jest palenie $mieci lub odpadow.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, i magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0sOb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel Wykonawcy.

W momencie, kiedy w poblizu miejsca wykonywania Robot istnieje zagrozenie pozarem lub
wybuchem spowodowane obecnoscig zbiornikbw paliwa albo innych niebezpiecznych
obiektéw lub urzgdzen, Wykonawca natychmiast zawiadomi wtadze lokalne i Inzyniera
o wystgpieniu takich zagrozen. Wykonawca spetni wszystkie wymogi zabezpieczenia p/poz
i bedzie stosowat sie do wszystkich zalecen wtadz lokalnych wydanych w celu ochrony
przeciwpozarowej i przeciwwybuchowej.

Wykonawca zapewni statg obecnos¢ personelu wyszkolonego w zakresie ochrony p.poz.
oraz dostepnos¢ urzgdzen p.poz. i bedzie zapobiegat i gasit pozary niezaleznie od przyczyn
ich powstania.

7.1.13.6. Pierwsza pomoc

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat w stanie gotowym do uzycia wszelkie wyposazenie
niezbedne do udzielania pierwszej pomocy w nagtych przypadkach lub wypadkach.
Wyposazenie to musi znajdowac sie na Terenie Budowy w gotowosci do uzycia i zawsze,
kiedy na Terenie Budowy przebywa i pracuje personel. Wykonawca zapewni, iz we
wszystkich miejscach, w ktérych przeprowadzane sg roboty zawsze znajdowac sie bedzie
osoba posiadajgce wiedze na temat udzielania pierwszej pomocy i zdolna udzieli¢ takiej
pomocy, jesli zdarzy sie wypadek.
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7.1.13.7. Dostep dla stuzb szybkiego reagowania

Metody budowlane Wykonawcy powinny by¢ dobrane w taki sposéb, aby zminimalizowaé
utrudnianie pracy stuzbom szybkiego reagowania i w zadnym przypadku nie mogg sprawiac,
iz pojazdy tych stuzb nie mogg sie swobodnie poruszac¢, w tym po Terenie Budowy.

Wykonawca zostawi numer telefoniczny do kontaktowania sie z nim w porze nocnej przez

Policje w przypadku, kiedy roboty budowlane bedg przeprowadzane noca.

7.1.14. Zaplecze Budowy

Wykonawca zbuduje =zaplecze Budowy (na podstawie wykonanego przez siebie
i zaakceptowanego przez Inzyniera i Zamawiajgcego projektu), spetniajgce wszelkie
wymagania polskiego prawa w tym zakresie.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat takie pomieszczenia biurowe i magazynowe, jakie
mogg mu byc¢ potrzebne do wtasnego uzytku. Biura bedg znajdowac sie na lub w sgsiedztwie
Terenu Budowy, zgodnie z zatwierdzonym przez Inzyniera i Zamawiajgcego projekiem
W miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

Wykonawca poniesie wszelkie koszty budowy zaplecza, obstugi przez caty czas trwania
budowy i rozbiérki, wigczajgc w to koszty pozwolen i zajecia terenu.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek uzyskania pozwolenia na dokonanie podtaczen
niezbednych mediow do zaplecza budowy. Wykonawca bedzie ponosit koszty korzystania
z przytgczonych mediéw zgodnie z obowigzujgcymi w okresie wykonywania Robét optatami.
Przy projektowaniu zaplecza budowlanego Wykonawca winien na biura, warsztaty,
magazyny uzy¢ elementéw lub modutéw prefabrykowanych majgcych estetyczny i czysty
wyglad. W przypadku uzycia elementéw fabrycznie nienowych winny one by¢ uprzednio
dzieki remontowi i malowaniu doprowadzone do swojego pierwotnego stanu.

Wykonawca winien uzy¢ elementow seryjnie podobnych, tworzacych catos¢ dla
wydzielonych obiektéw.

Pomieszczenia winny by¢ wewnatrz czyste i winny zapewni¢ odpowiednie warunki do pracy
| wypoczynku w czasie przerw.

Pomieszczenia przeznaczone na pobyt pracownikOw i innego personelu muszg byc¢
regularnie sprzatane, a $mieci i odpadki regularnie usuwane.

W ramach zaplecza biurowego wymaga sie zapewnienia odpowiedniej ilosci pomieszczen
biurowych stuzgcych niezaktéconej pracy personelu Wykonawcy. Zamawiajgcy wymaga, aby
Wykonawca wyposazyt Teren Budowy w odpowiednig ilos¢ toalet przenosnych dla swojego

personelu. Nalezy réwniez uwzgledni¢ koniecznos¢ wykonania odpowiedniej Sali
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przeznaczonej na rady budowy z szczegdllnym uwzglednieniem wymagan sanitarnych
zwigzanych z Covid 19.

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca zorganizowat odpowiedni parking zaplecza budowy,
z wydzielong czescig dla pojazdéw osobowych. llos¢ miejsc parkingowych w czesci dla
pojazdéw osobowych powinna zapewni¢ swobodne parkowanie wszystkich pojazdéw

zwigzanych z prowadzeniem Robot.

7.1.15. Ochrona stanu technicznego wlasnosci obcej

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, instalacji i urzadzeh na powierzchni ziemi,
podziemnych i nadziemnych, takich jak rurociagi, kable, linie energetyczne itp. Wykonawca
uzyska od odpowiednich zarzgdcow tych budowli, urzadzen i instalacji potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego dotyczacych ich lokalizacji. Ponadto
Wykonawca z odpowiednim wyprzedzeniem poinformuje tych zarzadcéw o planowanym
terminie rozpoczecia robdt, uzgodni z nimi sposéb zabezpieczenia i oznaczenie bedacych
w ich dyspozycji budowli, urzgdzen i instalacji oraz zapewni udziat nadzoru technicznego
tych zarzadcdw na czas prowadzenia prac w poblizu tych, budowli, urzadzen i instalacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe, zgodne uzgodnieniami, o ktérych byta mowa powyzej,
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych budowli, instalacji i urzadzen
w czasie prowadzenia Robét w ich poblizu.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim programie Robot rezerwe czasowag dla
wszelkiego rodzaju Robét, ktére majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji
i urzgdzen  podziemnych na  Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera
i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot.

W przypadku naruszenia lub uszkodzenia budowli, urzgdzen badz instalacji w trakcie
wykonywania robo6t lub na skutek zaniedbania, takze pdzniej, w czasie realizaciji
jakichkolwiek innych robdt Wykonawca na swoj koszt naprawi uszkodzenia w najkrotszym
mozliwym terminie przywracajac ich stan do ksztattu sprzed awarii. Przystgpienie do
usuwania ww. uszkodzen nie moze nastgpi¢ poOzniej niz w ciggu 24 godzin od ich

wystgpienia.

7.1.16. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na o0$ przy
transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu Robdét. Uzyska on wszelkie niezbedne

zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i bedzie o kazdym
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takim przewozie powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie
osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie Terenu
Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Robdét w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Przy planowaniu transportu maszyn i mas ziemnych oraz organizacji ruchu na czas trwania
Robdét nalezy wzig¢ pod uwage nosnosé nawierzchni drég gminnych i osiedlowych.
Wykonawca odtworzy, w ramach kosztéw witasnych, zniszczone nawierzchnie w zasiegu

oddziatywania procesu budowlanego, ponad zakres ujety w SIWZ.

7.1.17. Rady budowy

Rady budowy odbywac sie bedg regularnie zgodnie z Kontraktem i przeprowadzane bedg w

biurze Wykonawcy zlokalizowanym na terenie Zaplecza Budowy lub innym uzgodnionym

przez strony miejscu.

W miare potrzeb organizowane beda tez inne spotkania robocze.

Zapewnienie obecnosci podwykonawcéw, producentéw urzgdzen itp. zainteresowanych

stron jest obowigzkiem Wykonawcy.

Na naradach majg by¢ obecne nastepujgce strony:

- Zamawiajacy,

- Inzynier,

- Wykonawca,

- Podwykonawcy, jedynie przy akceptacji lub na zgdanie Inzyniera, jesli wymagane jest to
przez temat spotkania oraz

- Inne osoby zaproszone.

7.1.18. Dokumentacja Budowy

Dokumentacje Budowy, stanowig w szczegdlnosci:

- Pozwolenie na budowe wraz z Projektem budowlanym

- Dziennik budowy,

- Dokumenty Wykonawcy (wszelkie dokumenty o charakterze technicznym w tym Projekty
Wykonawcze opracowane przez Wykonawce),

- Komunikaty zgodne =z Umowg (Polecenia, Powiadomienia, Prosby, Zgody,
Zatwierdzenia, Swiadectwa, itp.),

- Harmonogram Robét,

- dokumenty wymagane przez program POIiS, np. raporty o postepie prac Wykonawcy
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- Protokoty z prob, inspekcji, odbioréw,

- Dokumenty zapewnienia jakosci,

- Dzienniki montazu,

- Wszelkie uzgodnienia, zezwolenia zatwierdzenia wydane przez odpowiednie wtadze,
- Wszelkie umowy prawne, uzgodnienia i umowy ze stronami trzecimi,

- Protokoty z rad budowy i narad roboczych.

7.1.19. Nadzér oraz dokumentacja archeologiczna

W przypadku natrafienia na znaleziska archeologiczne Wykonawca zobowigzany jest do
natychmiastowego wstrzymania robot, powiadomienia Inzyniera
i Zamawiajacego oraz wiasciwego Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkow oraz
postepowania zgodnie z Ustawg z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytkdéw i opiece nad
zabytkami (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 2187 ze zm.) oraz ze zwigzanym z nig
Rozporzadzeniem Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 22 czerwca 2017 r.
w sprawie prowadzenia prac konserwatorskich, prac restauratorskich i badan
konserwatorskich przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkéw albo na Liste Skarbéw
Dziedzictwa oraz rob6t budowlanych, badan architektonicznych i innych dziatan przy zabytku
wpisanym do rejestru zabytkdéw, a takze badan archeologicznych i poszukiwan zabytkow
(Dz. U.z 2017 r. poz. 1265).

Do momentu uzyskania od Inzyniera pisemnego zezwolenia pod grozbg sankcji nie wolno
Wykonawcy wznowi¢ robot na danym obszarze. Wykonawca przyjmuje do wiadomosci, ze
dalsze roboty mogg by¢ prowadzone pod ptatnym nadzorem archeologiczno -
konserwatorskim nad catoscig prac ziemnych, ktére nalezy zleci¢ odpowiednim stuzbom.
Wykonawca wtasnym kosztem i staraniem, jezeli zachodzi taka potrzeba, wypetni wszelkie
warunki postawione przez wtasciwego Konserwatora Zabytkow, w tym réwniez zapewnienie
nadzoru archeologicznego. Wszelkie postanowienia nadzoru archeologicznego musza

zostac¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego przed ich zastosowaniem.

7.2. Wymagania dotyczace Materiatéw i Urzadzen
7.2.1. Wymagania podstawowe

Wszystkie Materiaty i Urzadzenia stosowane przy wykonywaniu Rob6t muszg byc¢:
- dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujgcym prawem (w tym
w szczegoblnosci Prawem budowlanym i Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
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budowlanych — tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570) i posiada¢ wymagane prawem

deklaracje lub certyfikaty zgodnosci i oznakowanie,

- zgodne 1z postanowieniami SWZ, zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy

i poleceniami Zespotu Nadzoru Inwestorskiego lub Zamawiajacego,

- nowe i nieuzywane.

Podane w niniejszym PFU, a takze w punktach poswieconym wymaganiom w stosunku do
materiatbw poszczegdlnych opracowan przywotanych w WWIORB w niniejszym PFU,
wymagania dotyczace Materiatéw i Urzadzen sg wymaganiami minimalnymi, dopuszczalne
jest zastosowanie przez Wykonawce rozwigzan o wyzszym standardzie. Zastosowanie
takich urzadzen i/lub materiatbw o wyzszym standardzie nie moze by¢ podstawg do
jakichkolwiek roszczen Wykonawcy o zwiekszenie wynagrodzenia.

Materiaty, urzgdzenia i elementy gotowe wykorzystywane przy robotach statych powinny byé
nowe, pierwszej klasy jakosci oraz solidnego wykonania. Wymienione wyzej materiaty,
urzgdzenia i elementy gotowe nalezy naby¢ wytgcznie od dostawcédw, ktérzy powinni
wykazaé jakos¢ swoich produktéw.

Materiaty, urzgdzenia i elementy gotowe powinny spetnia¢ nastepujagce wymagania:

- materialy i wyroby narazone na kontakt z organiczng frakcjg odpaddw, Sciekami itp.
nie moga by¢ biodegradowalne,

- materialy i wyroby majgce kontakt z wodg przeznaczong do spozycia, nie moga
stanowi¢  zagrozenia toksykologicznego, nie mogg umozliwiaC rozwoju
mikroorganizmdw, ani wywotywaé zmian smaku, zapachu lub barwy wody, ponadto
muszg posiadaé wydany przez wiasciwg instytucje certyfikat potwierdzajacy, ze
kwalifikujg sie do zastosowania w instalacjach przeznaczonych do doprowadzenia
wody przeznaczonej do spozycia,

- czes$ci zuzywajgce powinny by¢ tatwo dostepne.
7.2.2. Ochrona przed korozja

Materiaty (wyroby budowlane) i urzgdzenia narazone na korozyjne oddziatywanie srodowiska
nalezy wykona¢ z materiatbw odpornych na dany rodzaj korozji lub odpowiednio
zabezpieczone przed korozja.

Materiaty oraz wykonanie materiatowe Urzadzen musi by¢ takie, aby nie zachodzito ryzyko

wystgpienia korozji galwaniczne;j.
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7.2.3. Inspekcja wytworni Materiatow i Urzadzen

Wytwérnie Materiatow i Urzadzen mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu

sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki

Materiatbw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli

bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii Materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni bedg zachowane

nastepujgce warunki:

- Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
W czasie przeprowadzania inspekcji.

- Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie
odbywa sie produkcja Materiatéw lub Urzgdzen przeznaczonych do realizacji Robét.

7.2.4. Materiaty nieodpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce usuniete z Terenu
Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, moze

zostac odrzucony przez Inzyniera zgodnie postanowieniami Umowy.

7.2.5. Przechowywanie i sktadowanie Materiatow i Urzadzen

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty i urzadzenia, do czasu, gdy
beda one potrzebne do Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakosc¢ i wiasciwosci do Robdt i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzyniera i/lub Zamawiajgcego lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

Czas przechowywania Materiatébw i Urzgdzen na Terenie Budowy nalezy zminimalizowac
poprzez wiasciwe zaplanowanie dostaw zgodnie z Harmonogramem Robét.

Urzadzenia i materiaty nalezy przechowywac zgodnie z instrukcjami producentéw. Wszelkie
koszty zwigzane z przechowywaniem i zabezpieczeniem Materiatéw i Urzgdzen uwaza sie
za zawarte w wynagrodzeniu Wykonawcy i z tego tytutu Wykonawcy nie nalezg sie zadne
dodatkowe ptatnosci. Na Teren Budowy nie wolno zwozi¢ zadnych Materiatow dopdki nie
bedg spetnione nastepujgce warunki:

- Inzynier otrzymat od Wykonawcy wymagania producenta odnosnie warunkéw

sktadowania Materiatow na Terenie Budowy; oraz
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- Teren, na kiérym materiat bedzie sktadowany jest zidentyfikowany i zaakceptowany

przez Inzyniera.

7.2.6. Kwalifikacje wtasciwosci Materiatow i Urzadzen

Kazda partia Materiatdbw, wszystkie urzadzenia przeznaczone dla Robo6t muszg zostac
zatwierdzone przez Inzyniera.

Materiaty i urzadzenia muszg posiada¢ wymagane dla nich prawem $wiadectwa
dopuszczenia do obrotu i stosowania, certyfikaty na znak bezpieczenstwa, atesty, aprobaty,
Swiadectwa itp. Dokumenty te Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi w terminach
okreslonych w Kontrakcie.

Dla zakupywanych Materiatbw i Urzadzen Wykonawca uzyska od producentéw lub
dostawcow protokoty z przeprowadzonych prob, ktore sg reprezentatywne dla dostarczonych
Materiatdw i Urzadzen i przesle dwie kopie takich atestow na rece Inzyniera. Atesty takie
majg stwierdzi¢, iz odnosne Materiaty i Urzadzenia zostaly poddane prébom wedtug
wymagan zawartych w SWZ oraz wszelkich obowigzujacych przepiséw i norm, jak rowniez
podawac¢ wyniki przeprowadzonych préb. Wykonawca zapewni, iz Materiaty i Urzadzenia
dostarczone na Teren Budowy mozna zidentyfikowac i przypisa¢ im wtasciwe atesty.

Inzynier moze poleci¢ przeprowadzenie dodatkowych testéw na materiatach, urzadzeniach
przed ich dostarczeniem na Teren Budowy oraz moze on poleci¢ przeprowadzenie dalszych
testédw o ile uzna to za wiasciwe juz po ich dostawie. Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczenia Materiatéw i Urzadzen do jakichkolwiek czesci Robdt odpowiednio wczesnie
w celu przeprowadzenia inspekcji Inzyniera i testéw. Wykonawca przedstawi na zyczenie
Inzyniera prébki do jego akceptacji, a przed przedstawieniem prébek Wykonawca upewni
sie, ze sg one faktycznie reprezentatywne pod wzgledem jakosci dla materiatu, z ktérego
takie probki zostajg pobrane, a wszelkie materiaty i inne rzeczy wykorzystane podczas prac
bedg réwne pod wzgledem jakosci zatwierdzonym prébkom. Badania wykonane bedg na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia polskich przysiegtych ttumaczen dokumentéw
zwigzanych z materiatami, a istniejgcych w innych jezykach, chyba, ze ttumaczenie takie
wykonane zostato przez producenta, co potwierdza odpowiedni znak lub nazwa takiego
producenta.

Chociaz zadanie inwestycyjne oparte jest o polskie wytyczne projektowania, akceptacje
otrzymajg réwniez urzgdzenia skonstruowane wedtug innych standardéw miedzynarodowych
i spetniajacy kryteria konstrukcyjne oraz wymagania eksploatacyjne zawarte w niniejszym
dokumencie. Dostawca i Wykonawca sg zobowigzani do dostarczenia dowodéw
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potwierdzajgcych powyzszg zgodnosé. Akceptacja takiego urzgdzenia nie zwalnia

Wykonawcy z jego zobowigzan wynikajgcych z Umowy i réznych gwarancji zawartych

w niniejszym dokumencie.

7.2.7. Znakowanie Urzadzen, Materiatow itp.

Znakowanie Urzgdzen, Materiatéw, tablic rozdzielczych, tabliczek, kabli itp. ma by¢ w jezyku

polskim i zgodnie z polskimi normami i wymaganiami. W szczeg6lnosci:

Kazde urzadzenie dostarczane jako catos$¢ winno by¢ wyposazone w oryginalne tabliczki
producenta, na ktérych muszg znajdowaé sie podstawowe dane techniczne i dane
identyfikacyjne producenta.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wykonanie i zamontowanie tabliczek
identyfikacyjnych na wszystkich zaworach, innego rodzaju armaturze i urzgdzeniach.
Numery identyfikacyjne kazdego oznakowanego elementu beda zgodne z oznaczeniami
na schematach ideowych i rysunkach, ktérych dostarczenie jest obowigzkiem
Wykonawcy. Wykonawca dostarczy takze tabliczki ostrzegawcze montowane na
urzgdzeniach sterowanych automatycznie.

Na kazdym zaworze i przetgczniku znajdujacym sie na widoku nalezy wyraznie
zaznaczy¢ mozliwe potozenia zaworu i sposéb ich otwierania (otwarty, zamkniety, inne).
umiesci¢ schematy opisujgce dziatanie kazdego zaworu (w przypadku pomieszczenia
statej obstugi)

Wykonawca oznakuje w sposéb umozliwiajgcy tatwa identyfikacje wszystkie rurociagi co
do rodzaju przesytanych mediéw oraz kierunku przeptywu substancji w rurociggu.
Rurociggi powinny posiada¢ oznaczenia w odlegtosciach maksymalnie co 5 metrow
i w miejscach przejs¢ rurociggbw przez Sciany i podtogi oraz wejs¢ i wyjs¢ do
i z budynku, przy kazdym z punkéw zmiany kierunku, obok wszystkich kotnierzy
i zaworéw. Proponowany system oznakowania rurociggdw Wykonawca przedtozy
Zespotowi Nadzoru Inwestorskiego do zatwierdzenia.

Wszystkie opisy majg by¢ wykonane w formie naklejek z tekstem i symbolem lub
tabliczek z tworzywa sztucznego badz metalu i muszg mie¢ naklejke z tekstem
i symbolem. Tto powinno by¢ jasne a litery ciemne. Naklejki i tabliczki powinny byé
przymocowane w sposéb trwaty

oznaczy¢ za pomocg wiasciwych tablic poszczegdlne obiekty i instalacje. Tablice
powinny zawiera¢ informacje o przeznaczeniu danego obiektu, za$ instalacje zawieraé

informacje o rodzaju przesytanych przez nie mediéw.
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7.2.8. Dokumentacje Techniczno-Ruchowe Urzadzen (DTR)

Dla kazdego rodzaju Urzadzen Wykonawca dostarczy DTR w jezyku polskim i
dodatkowo w jezyku angielskim, jesli dane Urzgdzenie zostato wyprodukowane za
granicg Polski. DTR bedg zawierac:
a. Czesc¢ rysunkowg obejmujaca:

— schematy procesu i instalaciji,

- kompletng specyfikacje elementéw z podaniem rodzaju materiatu,

— rysunki wyposazenia z wymiarami, $rednicami i lokalizacjg potgczeh z innymi

elementami oraz z ciezarem Urzadzeni,

- opis wszystkich komponentéw/jednostek Urzadzen/systemow i ich czesci,

- zatozenia projektowe dla komponentéw/jednostek Urzadzen/systemow,

- certyfikaty (certyfikaty materiatéw, certyfikaty prob etc.),

- obliczenia (wytrzymatosé, osiggi etc.)

- schemat potagczen elektrycznych,

- specyfikacje narzedzi i materiatéw dostarczanych z wyposazeniem;
b. Czes¢ instalacyjna obejmujaca opis:

- wymagan dotyczacych instalacji,

- wymagan dotyczgcych obchodzenia sie i przechowywania

- zalecenia dotyczgce magazynowania i montazu;
c. Czes¢ obstugowg obejmujgca opis:

- obstugi,

- konserwacji,

- naprawy.
Wykonawca przedtozy DTR poszczegélnych urzgdzeh Zamawiajgcemu przed
rozpoczeciem dostawy Urzgdzen.
Wykonawca poprawi na wiasny koszt ostateczng wersje DTR, gdyby zaszia tego

koniecznosc¢ podczas instalacji lub rozruchu Urzadzen.

7.2.9. Tlumienie hatasu

Wykonawca zobowigzany jest zastosowac¢ takie urzadzenia i $rodki techniczne
ograniczajgce powstawanie i rozprzestrzenianie hatasu, aby poziom hatasu wewnatrz
obiektow jak i na zewnatrz nie przekroczyt maksymalnych pozioméw okreslonych
w przepisach i normach. Pomiary hatasu nalezy przeprowadzi¢ podczas uruchamiania, pracy

i zatrzymywania urzadzen. Instalacja, ktoéra nie spetni wymagan odnosnie poziomu hatasu
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nie zostanie odebrana przez Inzyniera, do momentu wprowadzenia przez Wykonawce, na
wiasny koszt, skutecznych srodkéw ograniczajgcych powstawanie i rozprzestrzenianie

hatasu.

7.2.10. Ustugi specijalistow - pracownikéw Producentow

Za wszelkie ustugi $wiadczone przez specjalistow bedgcych pracownikami producentéw
swiadczone podczas przeprowadzania Robdt budowlanych, koszty ponosi Wykonawca.

7.3. Sprzet i maszyny budowlane

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w Umowie, PZJ lub
Projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustaleh
w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie Robét, zgodnie
z zasadami okreslonymi w Umowie, wskazaniach Inzyniera
w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Rob6t ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Umowa przewiduje mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢
pbzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow

Umowy, zostanie przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

7.4. Srodki transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i witasciwosci przewozonych

materiatow.
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Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢é prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Umowie, zatwierdzonych Dokumentach Wykonawcy i wskazaniach Inzyniera,
w terminie przewidzianym Umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda, spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametrow
technicznych. Wykonawca uzyska, wtasnym staraniem i na wiasny koszt, wszelkie
niezbedne zezwolenia od odpowiednich wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkéw i/lub przejazdu pojazddéw nienormatywnych i w sposoéb cigglty bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inzyniera i odpowiedni organ, je$li taki wymog zostanie
postawiony.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom Umowy na polecenie Inzyniera beda
usuniete z Terenu budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do Terenu budowy.

Wykonawca podejmie wszelkie mozliwe dziatania konieczne do tego, aby pojazdy
wjezdzajgce i opuszczajgce Teren budowy nie nanosity btota lub innych substancji na
sgsiednie drogi i chodniki a w razie wystgpienia takiego zanieczyszczenia natychmiast je

usunie.

7.5. Wykonanie Robot
7.5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robot

Wykonawca powinien zapewni¢ obecnos¢ na Terenie Budowy odpowiedniej liczby
wykwalifikowanych inzynieréw, robotnikéw i innego niezbednego personelu, odpowiednich
maszyn i urzadzen, narzedzi i oprzyrzgdowania niezbednego do realizacji przedmiotu
zamdéwienia.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t w szczegdlnosci zgodnie
z warunkami Umowy oraz za jako$¢ zastosowanych Materiatow i wykonywanych roboét, za
ich zgodnos¢ w szczegdlnosci z Dokumentacjg projektowg, wymaganiami, poleceniami
Inzyniera oraz opracowanymi przez Wykonawce: Harmonogramem Robo6t, Projektem
organizacji robét i Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ).

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia Materiatéw
i elementéw Robdt bedg oparte w szczegdlnosci na wymaganiach sformutowanych
w Umowie, zatwierdzonych Dokumentach Wykonawcy, a takze w normach i wytycznych.
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Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan Materiatow i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach Materiatow, doswiadczenia
z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inzyniera bedga wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do Terenu Budowy i do wszelkich
dodatkowych obszaréw, jakie mogg by¢é uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione

z Inzynierem jako obszary robocze.

7.5.2. Zgodnos¢ Robét z Umowa

Wykonawca winien wykonywa¢ Roboty zgodnie z Umowa, Dokumentacjg projektowg
i poleceniami Inzyniera.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6inych dokumentow SWZ obowigzuje
kolejnosc¢ ich waznosci wymieniona w Akcie umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w Dokumentach
Przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona
odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone Materiaty i Urzgdzenia bedg zgodne z Umowa.
Dane okreslone w SWZ bedg uwazane za wartosci docelowe.

Cechy Materiatéw i Urzgdzeh muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosé z okreslonymi
wymaganiami. W przypadku, gdy Materiaty i Urzgdzenia lub Roboty nie beda w petni zgodne
z Umowa i wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementéw budowli, to takie Materiaty
i Urzgdzenia bedg niezwloczne zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

7.5.3. Wymagania dotyczace wytyczenia Robot.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczanie
wysokosci wszystkich elementéw Robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w Dokumentacji projektowej. Nastepstwa btedu popetnionego przez Wykonawce
w wytyczeniu obiektu i wyznaczeniu Robét bedg poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt, zgodnie z wymaganiami Inzyniera. Sprawdzenie wytyczenia Rob6t przez Inzyniera nie

zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
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7.6. Kontrola Jakosci

Wykonawca ustanowi System Zapewnienia Jakosci (dalej ,SZJ”). Szczegdty dotyczace SZJ
Wykonawca powinien przedstawic¢ do zatwierdzenia Inzynierowi
i Zamawiajgcemu w formie Programu Zapewnienia Jakos$ci (dalej ,PZJ”), ktdry powinien
spetnia¢ wymagania podane w PFU oraz umowie.

Przed zatwierdzeniem programu Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatbw oraz Rob6t
z czestotliwodcia zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosé,
sg okreslone w Umowie, normach i wytycznych, a takze ocenach technicznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa. Wykonawca dostarczy
Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaly prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

7.6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawiera¢ w szczegolnosci:

a) czesé ogoIng opisujaca:

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢é wykonania poszczeg6lnych
elementéw Robot,

- system (spos6b i procedure) proponowanej, kontroli sterowania jakoscig wykonywanych
Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposOb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi.

b) czes¢ szczegdtowa opisujagca dla kazdego rodzaju Robdt:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi

oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

- rodzaje i ilos¢ srodkdéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
Materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposobb i procedure pomiaréw i badan prowadzonych podczas dostaw Materiatow,

- sposo6b postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

7.6.2. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosé, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa  Wykonawca tylko w  przypadku stwierdzenia  usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda, dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

7.6.3. Proby, badania i pomiary

Wszystkie préby, badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Umowie,
stosowac¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca

przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

7.6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac do Inzyniera kopie raportow
z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w PZJ.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane do Inzyniera na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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7.6.5. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania  prébek i  badania  materiatbw u  zrodta ich  wytwarzania,
i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy
i producenta materiatow.

Inzynier, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdbw i Robo6t z wymaganiami Umowy m.in. na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatdbw i Robot z Umowg. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badah i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

7.6.6. Przechowywanie Dokumentéw Budowy

Dokumenty Budowy oraz wszelkie inne zwigzane z realizacjg przedmiotu Umowy bedag
przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Wszystkie
probki, protokoty, dokumenty itp. powinny by¢ przechowywane tak dtugo, jak to zostanie
zalecone, w uporzadkowany sposéb i oznaczone wg wskazan Inzyniera. Wykonawca winien
dokonywa¢ w ustalonych z Inzynierem okresach archiwizacji, réwniez na nosnikach
elektronicznych.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera, organu Nadzoru
Budowlanego oraz przedstawiane do wgladu na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

7.7. Odbiér Robét
7.7.1. Rodzaje odbiorow

W zaleznosci od okreslonych w dokumentacji projektowej i Umowie ustalen, Roboty
podlegajg nastepujgcym odbiorom:

- Odbiorowi Robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu,

- Odbiorowi Czesciowemu Robot,

—  Odbiorowi Koncowemu,
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—  Odbiorowi Ostatecznemu.

7.7.2. Odbioér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu polega na kohcowej ocenie ilosci

i jakosci wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér takich Robét bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych

korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robét. Odbioru dokonuje Inzynier.

O gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru Wykonawca powiadamia Inzyniera pisemnie.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, w ciggu 3 dni roboczych od daty

powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakosc i ilos¢ Robdt zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie:

- dostarczonych przez Wykonawce dokumentdédw potwierdzajgcych jakos¢ i zgodnos¢
wykonanych robét z kontraktem, takich jak: raporty z préb, inspekcji i badan, atesty,
certyfikaty, swiadectwa, szkice geodezyjne z potwierdzeniem geodety o zgodnosci
z projektem wykonanych robo6t, oraz wszelkie inne dokumenty niezbedne dla
zaakceptowania robot,

- przeprowadzonych przez Inzyniera inspekcji, badan i prob.

Zakres odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu powinien by¢é zgodny

wymaganiami odpowiednich specyfikacji robét budowlanych, norm, ocen technicznych

i wytycznych producentow.

Warunkiem podstawowym akceptacji robét przez Inzyniera jest, aby przeprowadzane zostaty

zgodnie z Umowg i daty wynik pozytywny wszystkie proby, badania, inspekcje, kontrole,

pomiary i sprawdzenia tych robét.

Z przeprowadzonego odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu nalezy sporzadzié¢

wg uznania Inzyniera wpis do Dziennika budowy i/lub protokét odbioru podpisany przez

branzowego Inspektora Nadzoru, Wykonawce i inne osoby uczestniczace w odbiorze.

W protokole odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu, nalezy podac¢ przedmiot

i zakres odbioru oraz zapisa¢ istotne dane, majgce wptyw na przyszitg eksploatacje, trwatosé

i niezawodnos$¢ wykonanych robét np.:

zgodnos¢ wykonanych robét z Umowa,

- rodzaj zastosowanych materiatow, typ urzadzen,

- technologie wykonania robot,

- parametry techniczne wykonanych robét.

Do protokotu nalezy zatgczy¢ m.in. wyzej wymienione dokumenty dostarczane przez

Wykonawce oraz raporty z prob przeprowadzanych przez Inzyniera.
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Wzér protokotu z odbioru tego typu robét Wykonawca uzgodni z Inzynierem.
Przeprowadzenie odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci wynikajacej z Umowy.

7.7.3. Odbidér Czesciowy Robét

Jesli zajdzie  koniecznos$¢ odbioru czesciowego  Wykonawca zgtosi do Odbioru
Czesciowego wszystkie roboty, ktérych odbiér ma dotyczyé. Odbiér zostanie
przeprowadzony analogicznie jak odbiér opisany w pkt. 7.7.2 PFU dotyczacych robot
zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

Zakres odbiorow czesciowych powinien by¢ zgodny wymaganiami odpowiednich WWiORB,
norm, ocen technicznych i wytycznych producentéw.

Jezeli w zakres rob6t stanowigcych podstawe wystgpienia wchodzg roboty, ktére zanikty lub
ulegty zakryciu i ktére poddano odbiorom wczesniej, Wykonawca zatgczy do wystgpienia
protokoty z tych odbioréow. Przeprowadzenie Odbioru Czesciowego nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci wynikajgcej z Umowy.

7.7.4. Odbiér Koncowy
7.7.4.1. Wymagania ogolne

1) Celem Odbioru Koncowego jest protokolarne dokonanie finalnej oceny zgodnosci
z Umowg wszystkich Robét nig objetych, w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

2) Warunkiem przystgpienia do Odbioru Koncowego jest przekazanie przez Wykonawce
Operatu Kolaudacyjnego, sktadajgcego sie w szczego6lnosci z nastepujacych
dokumentow:

a) Dokumentacja powykonawcza (dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami
dokonanymi w trakcie realizacji robét),

b) geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu oraz kopia
mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

c) Instrukcja obstugi, eksploatacji i konserwacji,

d) Protokoty z przeprowadzonych Odbioréw robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz
Odbioréw Czesciowych Robdt,

e) Protokoty z wszystkich przeprowadzonych prob i inspekciji,

f)  Protokoty rozruchu wewnetrznych instalacji i urzadzen,

g) Dokumenty dotyczgce stosowanych Materiatow:

i) dokumenty atestacyjne,
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i) certyfikaty lub deklaracje zgodnosci,

iii) swiadectwa jakosci,

iv) atesty higieniczne

v) recept i ustalen technologicznych,

vi) dzienniki budowy i montazu

vii) inne
dokumentacje techniczno — ruchowe (DTR) dostarczonych Urzadzen,
protokot ze szkolenia Personelu Zamawiajgcego.
inne dokumenty powstate w trakcie realizacji inwestycji.
Po przeprowadzeniu rozruchéw, nalezy wykona¢ pomiary emisji do powietrza w zakresie
parametréw wskazanych w konkluzjach BAT a ich wyniki zataczy¢ do dokumentacji
powykonawczej.
Wykonawca poinformuje pisemnie Inzyniera i Zamawiajacego o spetnieniu wszelkich
wymagan formalnych i gotowosci do przystapienia do Odbioru Koncowego.
Wyznaczona przez Zamawiajgcego komisja odbiorowa nie rozpocznie czynnosci
odbiorowych przed wydaniem przez Inzyniera pisemnego potwierdzenia osiggniecia
gotowosci Wykonawcy do Odbioru Koncowego — wpis do dziennika budowy,
Odbioru Koncowego dokonywaé bedzie komisja odbiorowa w skiad, ktérej wchodzi¢
bedzie przedstawiciele Zamawiajgcego, Inzyniera, Wykonawcy oraz inne osoby
powotane do udziatu przez Zamawiajacego i/lub, ktérych udziat jest wymagany
odrebnymi przepisami.
Z przeprowadzonego Odbioru Kohcowego komisja w sktadzie j.w. sporzgdzi protokét

wedtug wzoru uzgodnionego przez Zamawiajgcego.

7.7.5. Pozwolenie na uzytkowanie

Wykonawca zobowigzany jest, wiasnym staraniem i na wiasny koszt, uzyska¢ w imieniu i na

rzecz Zamawiajgcego ostateczne pozwolenie na uzytkowanie zrealizowanych obiektéw.

Wykonawca zatozy ksigzki obiektu budowlanego dla wszystkich wymagajgcych tego

obiektow budowlanych i przekaze je Zamawiajgcemu w dniu Odbioru Kohcowego.

7.7.6. Proby Koncowe

Préby koncowe bedg przeprowadzone po zakonczeniu montazu oraz po dostarczeniu

dokumentéw w szczegdlnosci dokumentacji powykonawczej, instrukcji obstugi i konserwaciji,

przeszkoleniu personelu Zamawiajgcego.
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Wykonawca powiadomi o zamiarze przeprowadzenia kazdej z faz Préb koncowych w
terminach zgodnych z Kontraktem.
W terminie okreslonym w Kontrakcie przed rozpoczeciem Prob Koncowych Wykonawca
dostarczy Zamawiajgcemu:
- projekt rozruchu,
- robocze wersje Instrukcji funkcjonowania i eksploatacji dla maszyn i urzadzen,
- dokumentacje techniczno-ruchowe dostarczonych urzadzen, sporzgdzone w jezyku
polskim i zawierajgce wszystkie niezbedne informacje dotyczace obstugi
i konserwacji, tgcznie z wykazem czesci zamiennych, akcesoriow, narzedzi
specjalnych i materiatéw eksploatacyjnych,
- dokumenty dotyczace zastosowanych materiatow,
- wszelkie dokumenty niezbedne w celu uzyskania pozwolenia na uzytkowanie,

w szczegolnosci dokumenty wymienione w art. 57 Prawa budowlanego

Instrukcje funkcjonowania i eksploatacji zostang przygotowane w taki sposéb, aby

przedstawi¢ krok po kroku opis przygotowan i uruchomienia, a takze wtgczenia i wytgczenie

z pracy.

Instrukcje przygotowane przez Wykonawce, powinny zosta¢ wydrukowane (nie skopiowane)

i oprawione w odpowiednie zeszyty. Wykonawca powinien zwréci¢ szczeg6lng uwage na

nastepujgce elementy, ktére powinien zamiesci¢ w Instrukcjach funkcjonowania

i eksploataciji:

- Rezim technologiczny

- Ksigzke eksploataciji

- Plan konserwacji i smarowan

- Wykaz Urzadzen wraz z nazwami producentéw oraz podang nazwa/ numerem modelu/
numerem katalogowym

- Wykaz rutynowych czynnosci eksploatacyjnych dostarczonych Urzadzen.

- Wykaz wymaganych czesci zamiennych i materiatdw eksploatacyjnych, ktére winny by¢
magazynowane przez Zamawiajacego w celu zapewnienia nieprzerwanej eksploataciji.

- Plany pokazujgce instalacje faktycznie wykonane.

- Rysunki wykonawcze schematéw sterujgcych.

- Schematy wykonawcze przedstawiajgce wszystkie potgczenia elektryczne.

- Peilne i wyczerpujace instrukcje dotyczace wszystkich elementéw dostarczonych
Urzgdzen.

- Swiadectwa Dozoru Technicznego oraz Dokumentacja Techniczno - Ruchowa
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poszczegdlnych Urzgdzen.

- Wykaz zalecanych smardw i ich zamiennikow.

Nadz6r nad przebiegiem Prob sprawowaé bedzie Komisja w skitad, ktérej wchodzi¢ bedzie
przedstawiciel Zamawiajgcego, Inzynier, Wykonawca oraz inne osoby powotane do udziatu
w Probach przez Zamawiajgcego i/lub, ktérych udziat w Probach jest wymagany przepisami.
Zamawiajgcy wymaga, aby obowigzkowo w Probach Koncowych oraz Prdbach
Eksploatacyjnych uczestniczyt jako cztonek Komisji rozruchowej Kierownik rozruchu

kompostowni i sortowni.

Proby koncowe przeprowadzone zostang w nastepujacym porzadku:
- proby przedrozruchowe,
- proby rozruchowe (bez odpadéw, z odpadami),

- ruch prébny.

Z przeprowadzonych Prob Koncowych Wykonawca sporzgdzi protokét wedtug wzoru
uzgodnionego z Inzynierem. Protokdt musi zosta¢ poswiadczony przez wszystkich czitonkéw
Komisiji.

Szczegotowy zakres, przebieg i wymagania Prob Koncowych dla poszczegdlnych instalacji
okreslone zostang w Projekcie rozruchu, ktory przygotuje Wykonawca i przedtozy
Inzynierowi do zatwierdzenia w 3 egzemplarzach w terminie na 30 dni przed datg
rozpoczecia Préb koncowych. Projekt zawierat bedzie wszystkie szczegétowo opisane
czynnosci, ktére bedg niezbedne do wykonania, aby po zakonczeniu Préb Koncowych
catos¢ Robot, obiekty, sieci, instalacje i urzgdzenia mogty zosta¢ uznane za dziatajgce
niezawodnie i wykonane zgodnie z Wymaganiami Zamawiajgcego, Dokumentacjag
Projektowa i Warunkami Umowy.

Wykonawca zawrze w Projekcie rozruchu wszystkie niezbedne czynnosci, odpowiednio do
zastosowanej technologii i wymagan urzadzen i instalacji oraz planowany harmonogram
Préb. W kazdym przypadku Projekt rozruchu uwzgledniat bedzie wymagania Umowy.
Wykonawca nie rozpocznie Prob Koncowych przed zatwierdzeniem Projektu rozruchu
i przed wydaniem przez Inzyniera potwierdzenia osiggniecia gotowosci do rozpoczecia
Prob.

Wykonawca bedzie zobowigzany do przeprowadzenia Préb w sposdb dokumentujgcy
zgodnos¢ z Umowg, a w szczegoOlnosci dokumentujgcy osiggniecie technicznych,
technologicznych  oraz  ekonomicznych  parametréw  koncowych  okreslonych
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w Wymaganiach Zamawiajgcego.

Proby Koncowe zostang przeprowadzone odrebnie dla kazdego obiektu, odcinka
instalacji/sieci, czy innego elementu robd6t podlegajgcych odbiorowi. W zakresie
kompostowni préby szczegbtowo opisano w pkt. 5.4.2.3 niniejszego PFU.

Proby przedrozruchowe

1. Sprawdzenie zawartosci i kompletnosci dokumentacji powykonawczej oraz instrukcji
obstugi i konserwacji dostarczonych zgodnie z wymaganiami PFU.

2. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci wykonania Rob6t poddanych probom
poprzez weryfikacje ich zgodnosci z dokumentacjg projektows.

3. Sprawdzenie montazu instalacji poddanej probom w zakresie usytuowania i
zamontowania elementéw instalacji, wykonania potgczen, zamocowan i podpor.

4. Sprawdzenie dziatania wszystkich czesci ruchomych instalacji poprzez ich reczne
uruchomienie (tam, gdzie to mozliwe) w petnym zakresie dziatania.

5. Sprawdzenie stanu wyposazenia instalacji i urzadzen w materiaty eksploatacyjne
(smary, ptyny eksploatacyjne).

6. Sprawdzenie czystosci i droznosci elementéw dostepnych instalacji (studzienki,
przewody, zbiorniki).

7. Wykonanie wszystkich czynnosci dla urzadzen i wyposazenia seryjnego zgodnie z
wymaganiami DTR i fabrycznych instrukcji obstugi i eksploatacji dla tej fazy
uruchomienia.

Proba rozruchowa

1. Sprawdzenie skutecznosci podania mediow zasilajgcych do instalacji (energia
elektryczna, woda, innych mediéw) poprzez:

a) sprawdzenie dostepnosci i parametréw medidw na wejsciu do instalaciji,

b) stopniowe obcigzanie instalacji podajgcych media poprzez zatgczanie
kolejnych fragmentow instalaciji,

c) kolejne  sprawdzanie  skutecznosci i poprawnosci  dziatania
poszczegollnych elementow wyposazenia instalacji podajacych media
(zawory, przepustnice, wytgczniki),

d) sprawdzenie dziatania pod obcigzeniem mediami wyposazenia

sygnalizacyjno-pomiarowego instalacji zasilajgcych.
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2. Pojedyncze zatgczanie poszczegoéinych elementdw instalacji i urzadzen bez
podania medium i bez obcigzenia (na biegu jatowym) i przeprowadzenie
pomiaréw parametrow pracy instalacji i urzgdzen.

3. Zatgczanie poszczegllnych zespotow instalacji i urzgdzen bez podania
medium i bez obcigzenia (na biegu jatowym) i przeprowadzenie pomiarow
parametréw pracy oraz sprawdzenie prawidtowosci wspétpracy catego
zespotu.

4. Sprawdzenie skutecznosci dziatania wszystkich elementow zatgczania,
sterowania i regulacji.

5. Wykonanie wszystkich czynnosci dla urzadzen i wyposazenia seryjnego
zgodnie z wymaganiami DTR i fabrycznych instrukcji obstugi i eksploatacji dla
tej fazy uruchomienia.

6. Prdby rozruchowe zostang przeprowadzone zgodnie z Projektem rozruchu.

Rozruch ,,na sucho” (bez odpadow)

Zaktada sie, ze Rozruch na sucho przeprowadzony bedzie niezwtocznie po
uzyskaniu pozytywnych wynikéw proby przedrozruchowej i proby rozruchowej. W
trakcie rozruchu na sucho Wykonawca ma sprawdzi¢ wspoétdziatanie wszystkich
elementéw instalacji i poprawnosc¢ ich pracy. Wykonawca ma wykazaé, ze instalacja
pracuje prawidtowo.

Rozruch na sucho zakonczy sie wynikiem pozytywnym jezeli wszystkie urzgdzenia i
elementy instalacji pracowa¢ bedg bezawaryjnie przez min. 1,5 h ciggtej
nieprzerwanej pracy. Jezeli w przeciggu tych 1,5 h wystgpi awaria (maszyn,
urzgdzen lub innych elementéw podlegajgcych sprawdzeniu) prébe nalezy rozpoczgé

od poczatku.

Ruch prébny

Rozruch prébny nalezy wykona¢ w nastepujgcym zakresie:
1. Wszystkie czynnosci przewidziane w ramach ruchu prébnego zostang
przeprowadzone z medium eksploatacyjnym.
2. Niezaleznie od sprawdzen dokonanych w trakcie prob przedrozruchowych

i rozruchowych przed rozpoczeciem ruchu prébnego przeprowadzone zostanie
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ponowne sprawdzenie dziatania wszystkich elementéw instalacji stanowigcych
wyposazenie i zabezpieczenie w zakresie bezpieczenstwa i ochrony pozarowej.

3. Ruch prébny zostanie rozpoczety z minimalnym obcigzeniem medium
eksploatacyjnym, a nastepnie obcigzenie bedzie stopniowo zwiekszane az do
warto$ci maksymailne;.

4. W trakcie podania medium eksploatacyjnego oraz zwigekszania obcigzenia
przeprowadzone zostang wszystkie czynnosci sprawdzajgce, kontrolne
i regulacyjne przeprowadzone uprzednio w trakcie préb rozruchowych.

5. Wykonane zostang wszystkie czynnosci dla urzadzen i wyposazenia seryjnego
zgodnie z wymaganiami DTR i fabrycznych instrukcji obstugi i eksploatacji dla
tej fazy uruchomienia.

6. Stopniowe obcigzanie instalacji i urzgdzen medium eksploatacyjnym
prowadzone bedzie az do osiggniecia stanu stabilnej pracy w catym przedziale
obcigzen i ustaleniu sie parametrow pracy w wartosciach zgodnych
z wymaganiami Projektu rozruchu i Kontraktu.

7. Po uzyskaniu stanu stabilnej pracy obiekt lub odcinek instalacji/sieci poddany
zostanie zasadniczej fazie ruchu prdébnego polegajacej na statej pracy przy
zmiennym obcigzeniu oraz rejestracji wszystkich parametrédw pracy zgodnie
z wymaganiami Projektu rozruchu i Kontraktu.

8. Ruch prébny prowadzony bedzie zgodnie z Projektem rozruchu.

9. Ruch probny bedzie uznany za zakonczony wytgcznie po spetnieniu wszystkich
wymagan Projektu rozruchu i Kontraktu, a w szczeg6lnosci po potwierdzeniu,
ze instalacja pracuje niezawodnie i zgodnie z umowa.

10.Podczas pracy na odpadach testowane bedzie dziatanie wszystkich systemow
sterowania, wizualizacji pracy i monitoringu itp. Zamawiajgcy uzna, ze rozruch
instalacji zakonczy sie pozytywnie, jezeli w wszystkich cyklach
technologicznych zostang uzyskane parametry gwarantowane. W dwdch
cyklach instalacja pracowac¢ bedzie pod nominalnym obcigzeniem, a w dwdch
cyklach pod maksymalnym obcigzeniem. Jezeli w okresie préb nastgpi
zdarzenie obcigzajgce Wykonawce (np. awaria maszyn lub urzgdzen,
sterowania, modutéw wentylacji itp.) probe uznaje sie za nieskuteczng. Po
usunieciu przyczyny przerwania préby Wykonawca przystgpi do powtdrzenia
catego cyklu technologicznego.
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Szkolenie personelu

Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ szkolenie personelu Zamawiajgcego
w zakresie obstugi i utrzymania wszystkich urzadzen i oprogramowania dostarczonego
w ramach umowy. Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie Préb koncowych.
Szkolenie i materiaty bedg przeprowadzone w jezyku polskim. Wykonawca przeszkoli co
najmniej 5 oséb, miejsce szkolen: ZZO Olszowa Sp. z 0.0.

Wykonawca przygotuje i dostarczy na 7 dni przed szkoleniem program szkolen i materiaty
szkoleniowe dla uczestnikéw szkolenia.

Odpowiedzialnos¢é Zamawiajaceqo

W okresie prob Zamawiajacy bedzie odpowiedzialny za: zatrudnienie personelu
obstugujacego wedtug liczby i specjalnosci wskazanych przez Wykonawce, dostarczenie
odpaddéw o parametrach opisanych w niniejszym dokumencie, zapewnienie sprzetu, mediéw

i odbi6r odpadow.
7.7.7. Proby eksploatacyjne

Celem prob eksploatacyjnych jest potwierdzenie, Zze instalacje osiggnety wszystkie
parametry techniczne, technologiczne oraz ekonomiczne okreslone w Wymaganiach
Zamawiajgcego i Umowie.
Proby Eksploatacyjne przeprowadzone beda przez Zamawiajgcego, pod nadzorem kadry
Wykonawcy, a w szczegélnosci Specjalisty Technologa.
Zamawiajgcy wymaga przeprowadzenia Préb Eksploatacyjnych nieprzerwanie przez okres:

- 12 miesiecy liczac od Przejecia Robdt (odbioru koncowego).
Wykonawca zobowigzany jest do:

— zapewnienia obecnosci niezbednych specjalistow Wykonawcy na terenie
eksploatowanego obiektu na kazde zgdanie Zamawiajgcego, min. 1 raz w ciggu 3
miesiecy,

- wykonania niezbednych prac i pomiaréw dla korekty bgdz regulacji parametrow,

- zapewnienia doradztwa technologicznego dla Zamawiajacego.

7.8. Zasady ptatnosci
7.8.1. Ustalenia ogd6lne

Ptatnosci za wykonane Roboty i Dokumenty Wykonawcy zostang dokonane na zasadzie
kwoty ryczattowej, zgodnie z Umowa.
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Kwota ryczattowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Wykazie Cen jest

ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zgdania dodatkowej zaptaty za wykonane Roboty objete tg

pozycjg w Wykazie Cen.

W kwotach ryczattowych nalezy uwzglednia¢ w szczegélnosci:

koszty wszelkich prac projektowych oraz koszty uzyskania niezbednych opinii, decyzji,
pozwolen, uzgodnien, warunkéw technicznych itp.,

Dokumenty Wykonawcy i Dokumentacje budowy,

robocizne oraz wszelkie koszty z nig zwigzane,

wartos¢ zuzytych materiatdbw (w tym wszelkich materiatdbw pomocniczych niezbednych
do wykonania rob6t) wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na teren
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza m.in.: ptace personelu i kierownictwa
budowy, pracownikdédw nadzoru i laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza
budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drdg dojazdowych itp.), koszty
dotyczace oznakowana Robét, wydatki dotyczace BHP, ustugi obce na rzecz budowy,
optaty za dzierzawe placow, ekspertyzy dotyczgce wykonanych Roboét, specjalistyczny
nadzor nad robotami, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebiorstwa Wykonawcy
iinne,

koszty og6lne przedsigbiorstwa,

koszty wszystkich tymczasowych, budowli, urzadzen, robét itp. niezbednych do
wykonania Robdét, przeprowadzenia szkolenia oraz utrzymania ciggtosci pracy
istniejgcych systemow,

koszty badan, prob i testow wykonanych zgodnie z wymaganiami Umowy i PZJ,

zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw
mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji Robét i w Okresie Gwarancji i Rekojmi,

opfaty, cta i podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

uzyskanie wymaganych kontraktem ubezpieczen i gwaranciji,

zaplecze budowy,

nadzor oraz dokumentacje archeologiczna,

zmiane organizacji ruchu wraz z projektem organizacji ruchu i zabezpieczenia robét na
czas budowy,

koszty spetnienia wszelkich wymagan wynikajgcych z Umowy, dla ktérych nie
przewidziano odrebnych pozycji w Wykazie Cen.
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Kwoty ryczattowe, o ktérych mowa powyzej stanowig podstawe ptatnosci i winny zostaé
ustalone przez Wykonawce w wypetnionym Wykazie Cen, dla kazdej z pozycji Wykazu Cen.

8. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WARUNKOW WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

8.1. Szczego6towe warunki wykonania Roboét

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania wszelkich prac projektowych oraz budowlano

- montazowych zgodnie z:

- przepisami polskiego Prawa Budowlanego wedtug stanu na dzien realizacji prac,
w brzmieniu wynikajgcym z publikacji aktéw prawnych w Dzienniku Ustaw lub Monitorze
Polskim,

- Polskich Norm wedtug stanu obowigzujgcego na dzien realizacji prac wedtug listy
Polskich Norm opublikowanej przez Polski Komitet Normalizacyjny,

- norm branzowych.

W kwestiach technicznych nalezy kierowa¢ sie "Warunkami technicznymi wykonawstwa

i odbioru rob6t budowlanych” opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej w wersiji

aktualnej na dzien wykonywania robot.

Wykonawca zapewnia, ze podczas realizacji Robét bedzie przestrzega¢ praw patentowych

nalezgcych do oséb trzecich. Wykonawca zobowigzany jest powiadomic¢ Inzyniera o fakcie

zamiaru wykorzystania praw patentowych nalezgcych do o0séb trzecich przed ich
wykorzystaniem. Powiadomienie Inzyniera musi nastgpi¢ w formie pisemnej, wraz

z zatgczeniem dokumentacji patentu oraz stosownej umowy, zezwalajgcej Wykonawcy na

wykorzystanie tego patentu.

Wszelkie roboty budowlane realizowane w ramach Robét nalezy wykonywaé wedtug m.in.:

- ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych” Instytutu Techniki
Budowlanej - w wersji aktualnej na dzien wykonywania Robét,

-  ,Wymagan Technicznych COBRTI INSTAL” Centralnego Os$rodka Badawczo-
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej Instal,

- Wymagan technicznych zalecanych przez inne organizacje branzowe, stosownie do
rodzaju robot.

Na Wykonawcy cigzy obowigzek zabezpieczenia Terenu Budowy i wiasnosci

Zamawiajgcego przed wszelkimi uszkodzeniami zwigzanymi z prowadzeniem przez niego

prac. W razie spowodowania uszkodzen Wykonawca jest obowigzany do ich

natychmiastowego usuniecia na wiasny koszt. Niedopetnienie tego obowigzku przez
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Wykonawce spowoduje zlecenie przez Zamawiajacego zastepczego wykonania naprawy

uszkodzen innemu podmiotowi i obcigzenie Wykonawcy kosztami naprawy.

8.2. Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe, roboty ziemne oraz
wznoszenie konstrukcji

8.2.1. Materialy — grunty — ogélne wymagania

Zrédia uzyskania materiatu (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Zesp6t Nadzoru Inwestorskiego.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrddta w sposéb cigglty spetniajg wymagania zawarte
w projektach i STWIORB w czasie postepu robot.

Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych organéw wtadzy
na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrodet miejscowych i jest zobowigzany dostarczy¢
Zespotowi Nadzoru Inwestorskiego wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji
zrédia.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatbw do Robét, chyba ze postanowienia Umowy
stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdéw i innych miejsc, beda
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
Robét lub zostang pozostawione do dyspozycji Zamawiajacego.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach Umowy bedg wykorzystane do Robét lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan Umowy lub wskazan Inzyniera.
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Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopdéw w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w
projekcie.

Eksploatacja zrédet materiatbw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Miejsca czasowego sktadowania gruntow bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub
w innych miejscach uzgodnionych z Zespotem Nadzoru Inwestorskiego i/lub Zamawiajgcym.
Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypdéw mogag byc¢
wywiezione poza Teren Budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robdt

ziemnych i za zezwoleniem Inzyniera.

8.2.2. Wykonanie robot ziemnych

Doktadnos$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce pdzniejszemu zasypaniu
nalezy wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkow
i krawedzi wykopow powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale
poza obszarem wykonywanych robét ziemnych.

Wytyczenie powinno by¢ sprawdzane przez Inzyniera.

Odwodnienia robot ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemédw odwadniajgcych,
ujetych w dokumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki
terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wdd gruntowych
i opadowych poza obszar rob6t ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania
wykopow i nasypow, aby powierzchniom, gruntu nadawa¢ w catym okresie trwania robét
ziemnych spadki, zapewniajagce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich
diugotrwata nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia
ich gruntami przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony

Zamawiajgcego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.
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Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikow naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi
by¢ poprzedzone uzgodnieniem z Zespotem Nadzoru Inwestorskiego i Zamawiajgcym oraz
odpowiednimi instytucjami.

Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania robét ziemnych.

W czasie trwania robét ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny rowkéw
odwadniajgcych, umozliwiajgcych szybki odptyw wéd z wykopu.

Zrbdta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujgé w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa rob6t ziemnych.

8.2.3. Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych w zakresie
przygotowania terenu pod budowe, roboty ziemne oraz wznoszenie

konstrukcji, roboty wykonczeniowe i instalacyjne

Wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét budowlanych w zakresie przygotowania
terenu pod budowe, roboty ziemne oraz wznoszenie konstrukcji na terenie ZZO okreslajg
w szczegolnosci WTWIORB zawarte w wydanych przez Instytut Techniki Budowlanej
opracowaniach:
A. Roboty ziemne i konstrukcyjne:

- A1: Roboty ziemne (2018)

- A3: Konstrukcje murowe (2020)

- A5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe (2018)

- AG6: Zbrojenie konstrukcji zelbetowych (2021)

- A7: Lekkie sciany dziatowe (2017)

- A9: Lekka obudowa z ptyt warstwowych (2019)
B. Roboty wykonczeniowe:

- B1: Tynki (2020)

- B3: Posadzki mineralne i zywiczne (2020)

— B4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne (2020)

- Bb5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych (2020)

- B6: Montaz okien i drzwi balkonowych (2016)

- B8: Posadzki betonowe utwardzane powierzchniowo preparatami proszkowymi

(2020)

- B9: Bramy garazowe segmentowe z napedem elektromechanicznym (2017)

C. Zabezpieczenia i izolacje:
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- C1: Pokrycia dachowe (2019)

- (C2: Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji budowlanych (2014)

- (C3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne (2004)

- C5: lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw
(2019)

— (C6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych” (2016)

- C7: Izolacje cieplne (2006)

- (C10: Izolacje cieplne instalacji sanitarnych i sieci cieptowniczych (2008)

D. Roboty instalacyjne elektryczne:

- D2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci publicznej
(2012)

- D8: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach przemystowych (2018)

- D4: Linie kablowe niskiego i sredniego napiecia (2018)

8.3. Place technologiczne, parkingi

Wymagania dla placow i drég technologicznych na terenie ZZO okreslajg w szczegdlnosci

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t Generalnej Dyrekcji Drég Krajowych

i Autostrad:

- Nawierzchnia betonowa (D - 05.03.04) z wytgczeniem pkt 7 oraz 9,

- Nawierzchnia z asfaltu lanego (D - 05.03.07) z wytgczeniem pkt 7 oraz 9,

- Krawezniki (D - 08.01.01 - 08.01.02) z wytaczeniem pkt 7 oraz 9,

- Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drog i ulic lokalnych oraz placéw
i chodnikéw (D - 05.03.23a) z wytaczeniem pkt 7 oraz 9.

8.4. Sieci zewnetrzne — wodne, kanalizacyjne, elektryczne

Wymagania dla wewnetrznych sieci wodnych, kanalizacyjnych i elektrycznych

wykonywanych w obiektach planowanych na terenie ZZO okreslajg w szczegdlnosci:

- Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 3 — Warunki techniczne wykonania
i odbioru sieci wodociggowych

- Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 9 — Warunki techniczne wykonania
i odbioru sieci kanalizacyjnych

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, - czes¢ D: Roboty
instalacyjne, Zeszyt 4, Linie kablowe niskiego i sredniego napiecia, ITB, Warszawa 2011
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8.5. Instalacje wewnetrzne sanitarne, cieptownicze

Wymagania dla instalacji wewnetrznych wykonywanych w obiektach planowanych na terenie

ZZ0 okreslajg w szczegdlnosci:

- Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 5 — Warunki techniczne wykonania
i odbioru instalacji wentylacyjnych

- Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 6 — Warunki techniczne wykonania
i odbioru instalacji ogrzewczych

- Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 7 — Warunki techniczne wykonania
i odbioru instalacji wodociggowych

- Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 8 — Warunki techniczne wykonania
i odbioru weztéw cieptowniczych
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9. DOKUMENTY POTWIERDZAJACE ZGODNOSC ZAMIERZENIA
BUDOWLANEGO Z WYMAGANIAMI WYNIKAJACYMI Z ODREBNYCH
PRZEPISOW

1)  Wypis i wyrys z ewidencji gruntéw — zat. nr 1 do PFU
2) Wypis i wyrys z MPZP — zat. nr 2 do PFU
3) Decyzja srodowiskowa — rozbudowa zaktadu — zat. nr 4 do PFU.

10. OSWIADCZENIE ZAMAWIAJACEGO STWIERDZAJACE JEGO PRAWO DO
DYSPONOWANIA NIERUCHOMOSCIA NA CELE BUDOWLANE

Oswiadczenie Zamawiajgcego stwierdzajgce jego prawo do dysponowania nieruchomoscig
na cele budowlane — zat. nr 3 do PFU

11. PRZEPISY PRAWNE | NORMY ZWIAZANE Z WYKONANIEM ZAMIERZENIA
BUDOWLANEGO

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca wykonywat wszelkie roboty zwigzane z realizacjg
przedmiotu zamdwienia zgodnie z przepisami polskiego Prawa budowlanego oraz Polskich
Norm i norm branzowych.

W kwestiach technicznych nalezy kierowa¢ sie "Warunkami technicznymi wykonawstwa
i odbioru rob6t budowlanych” opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej w wersiji
aktualnej na dzieh wykonywania Robot.

W catym procesie budowlanym Wykonawca jest obowigzany stosowac sie do aktualnych
polskich przepiséw i Polskich Norm. Lista norm polskich dostgpna na stronie internetowej
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego: www.pkn.pl, w polskiej i angielskiej wersji jezykowej,
w jego siedzibie: ul. Swietokrzyska 14, 00-050 Warszawa, lub np. w programie Integram -
Elektroniczna Biblioteka Norm, Integram BUDOWNICTWO zawierajgcym normy z zakresu
budownictwa, normy branzowe, zbiér przepisow prawa budowlanego, dostepnym na:

www.integram.com.pl .

11.1. Przepisy prawne dotyczace projektowania i wykonawstwa

Ponizej zestawiono wybrane przepisy prawne zwigzane z projektowaniem i wykonaniem
inwestycji. Wykonawca obowigzany jest do zastosowania sie¢ do wszystkich wymagan Prawa
polskiego, w szczegdlnosci:
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Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2020
r. poz. 1333 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z
2020 r., poz. 1219 z pézn. zm.).

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2021
r., poz. 779 z pézn. zm.).

Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r., poz. 624 z
pbézn. zm.).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (tekst jednolity Dz.
U. 22020 r., poz. 55 z pdzn. zm.).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz.
U.z2020r., poz. 215 z pézn. zm.).

Ustawa o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r. (tekst jednolity Dz. U.
z 2021 r., poz. 869).

Ustawa z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami (tekst
jednolity Dz. U. z 2021 r., poz. 710 ze zm.).

Ustawa z dnia 9 czerwca 2011 r. Prawo geologiczne i gérnicze (tekst jednolity Dz. U.
22020 r., poz. 1064 z pézn. zm.).

Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia
2003r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst
jednolity Dz. U. z 2003 r., nr 169, poz. 1650 z p6zn. zm.).

Obwieszczenie Ministra Srodowiska z dnia 15 pazdziernika 2013 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz. 112).
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 pazdziernika 2020 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo geodezyjne i kartograficzne
(tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 2052 z p6zn. zm.).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia 2015 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o normalizacji (Dz. U. z 2015 r., poz.
1483).

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2011 r. w sprawie wykazu
jednostek organizacyjnych panstw cztonkowskich Unii Europejskiej upowaznionych do
wydawania europejskich aprobat technicznych oraz wykazu wytycznych do europejskich
aprobat technicznych (M.P. z 2011 r. nr 44, poz. 481).

ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.



Program Funkcjonalno-Uzytkowy

»-Modernizacja i rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Olszowa

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 13 grudnia 2018w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (tekst
jednolity Dz. U. z 2019 r., poz. 155).

- Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegbtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2020 r., poz. 1609).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2003 r. w sprawie ksigzki obiektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r nr 120, poz. 1134).

11.2.Normy zwigzane z projektowaniem i wykonaniem zamierzenia

budowlanego

Ponizej zestawiono podstawowe normy zwigzane z projektowaniem i realizacjg inwestycji.

Wykonawca obowigzany jest do stosowania wszystkich obowigzujgcych norm w zakresie

Robét, w szczegdlnosci:

- PN-EN ISO 5261:2002 Rysunek techniczny — Przedstawianie uproszczone pretow
i ksztattownikéw

- PN-ISO 8991:1996 System oznaczen czesci ztgcznych

- PN-EN 22553:1997 Rysunek techniczny — Potgczenia spawane, zgrzewane i lutowane —
Umowne przedstawianie na rysunkach

- PN-ISO 6242-1:1999 Budownictwo — Wyrazanie wymagan uzytkownika — Wymagania
termiczne,

- PN-ISO 6242-2:1999 Budownictwo — Wyrazanie wymagan uzytkownika — Wymagania
dotyczgce czystosci powietrza dotyczgcych oceny wtasnosci uzytkowych

- PN-ISO 6242-1:1999 Budownictwo — Wyrazanie wymagan uzytkownika — Wymagania
termiczne,

-  PN-ISO 6242-2:1999 Budownictwo — Wyrazanie wymagan uzytkownika — Wymagania
dotyczgce czystosci powietrza dotyczgcych oceny wtasnosci uzytkowych,

- PN-EN 1992-1-1:2008 (U) Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu — Czes¢ 1-1:
Reguty ogélne i reguty dla budynkow

- PN-EN 1992-1-2:2008 (U) Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu — Cze$¢ 1-2:
Reguty ogb6ine — Projektowanie na warunki pozarowe

- PN-EN 1992-3:2008 (U) Eurokod 2 — Projektowanie konstrukcji betonowych — Czesc¢ 3:
Silosy i zbiorniki

- PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes¢ 1-1:
Reguty og6lne i reguty dla budynkow
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PN-EN 1993-1-2:2007 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes¢ 1-2:
Reguty ogd6ine — Obliczanie konstrukcji z uwagi na warunki pozarowe

PN-ISO 8756:2000 Jakos¢ powietrza — Postepowanie z danymi dotyczgcymi
temperatury, cisnienia i wilgotno$ci,

PN-B-01706/AzI:1999 Instalacje wodociggowe — Wymagania w projektowaniu (zmiana
Azl),

PN-B-06050:1999 Geotechnika — Roboty ziemne — Wymagania ogdlne,

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7 -- Projektowanie geotechniczne -- Czes$¢ 1: Zasady
0golne,

PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 -- Projektowanie geotechniczne -- Czes¢ 2:
Rozpoznanie i badanie podtoza gruntowego,

PN-EN-752-1:2000 — Zewnetrzne systemy kanalizacyjne — Wymagania,
PN-EN-752-2:2000 — Zewnetrzne systemy kanalizacyjne — Planowanie,

PN-EN 12599:2002/AC:2004 Wentylacja budynkéw — Procedury badan i metody
pomiarowe dotyczgce odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji

PN-EN 1505:2001 - Wentylacja budynkoéw -- Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z
blachy o przekroju prostokgtnym -- Wymiary,

PN-EN 12792:2006 Wentylacja budynkéw — Symbole, terminologia i oznaczenia na
rysunkach,

PN-EN 1886:2001 Wentylacja budynkéw - Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne -
Wiasciwosci mechaniczne IDT EN 1886:1998,

PN-EN 1822-5:2002 Wysokoskuteczne filtry powietrza (HEPA i ULPA) — Czes¢ 5:
Okreslanie skutecznosci filtru,

PN-EN-2924-2:1999 Wymagania ergonomiczne  dotyczgce pracy biurowej
z zastosowaniem terminali wyposazonych w monitory ekranowe,
PN-B-02865:1997/Ap1:1999 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw — Przeciwpozarowe
zaopatrzenie wodne — Instalacja wodociggowa przeciwpozarowa

PN-1ISO-9296:1999 Akustyka - Deklarowane wartosci emisji hatasu urzadzen
komputerowych i biurowych,

PN-EN 12464-1:2004 Swiatto i o$wietlenie -- O$wietlenie miejsc pracy -- Cze$¢ 1:
Miejsca pracy we wnetrzach

PN-EN-60598-2-2:2000 Oprawy oswietleniowe - Wymagania szczeg6towe - Oprawy
os$wietleniowe wbudowywane’

PN-IEC 60364-5-51:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobdr

i montaz wyposazenia elektrycznego - Postanowienia ogdlne,
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PN-IEC 60364-1:2010 - Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych - Zakres
przedmiot i wymagania podstawowe,

PN-IEC 60364-4-443:2016-03 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych —
Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami. Ochrona przed
przepieciami atmosferycznymi lub tgczeniowymi,

PN-IEC 60364-4-46:2017-01 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona
dla zapewnienia bezpieczenstwa. Odtgczanie izolacyjne i taczenie,

PN- IEC 60364-4- 43:2012 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona
dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed prgdem przecigzeniowym,

PN- IEC 60364-5-53:2016-02 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych —Dobér
i montaz wyposazenia elektrycznego - Aparatura tgczeniowa i sterownicza

PN- IEC 60364-5-56:2010 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych —Dobér
i montaz wyposazenia elektrycznego - Instalacje bezpieczenstwa,

PN-IEC 60364-4-41:2017-09 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona
dla zapewnienia bezpieczenstwa; Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN ISO 12944-4:2018-02 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni
i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 1: Zasady ogdlne
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produkiéw - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 2: Obrébka
strumieniowo-$cierna

PN-EN ISO 8504-3:2004 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéow - Metody przygotowania powierzchni - Czes$¢ 3: Czyszczenie
narzedziem recznym i narzedziem z napedem mechanicznym

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocag ochronnych systeméw malarskich - Czes$¢ 5: Ochronne systemy
malarskie

PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowag
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania
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- PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych --
Powtoki cynkowe i aluminiowe - Wytyczne

- PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg - Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku,
aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopdéw zelaza

- PN-EN 206:2014-04 Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

- PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

- PN-N-18002:2000 - Systemy zarzgdzania bezpieczenstwem i higiena pracy - Ogoéine
wytyczne do oceny ryzyka zawodowego,

- PN-ISO-1996-3:1999 - Akustyka - Opis i pomiary hatasu srodowiskowego - Wytyczne
dotyczace dopuszczalnych poziomoéw hatasu,

- PN-EN-60034-9:2000 Maszyny elektryczne wirujgce - Dopuszczalne poziomy hatasu,

- Norma PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne.

- Norma PN-S-96012:1997 Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepszone podtoze
z gruntu stabilizowanego cementem.

- PN-EN 13043:2004/AC:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

- Norma PN-S-06102:1997 ,Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie. Wymagania i badania”.

- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni sztywnych. GDPR Warszawa 2001 r.

- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych opracowany przez
IBDIM Warszawa 1997 r.
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