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1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

  Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (określonej dalej skrótem SST) 

są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót tynkarskich okładzinowych w ramach   

 
BUDOWA BUDYNKU GOSPODARCZEGO Z ZAPLECZEM SANITARNYM  

2.    Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-

wy przy zlecaniu robót wymienionych w punkcie 1. 
 

3.    Zakres robót objętych SST. 

Zakres robot obejmuje:   

 wykonanie izolacji przeciwwilgociowych powłokowych poziomych i pionowych na zimno z folii 

płynnej w miejscach mokrych, 

 wykonanie okładzin z płyt kartonowo-gipsowych impregnowanych typu H2O (zielone) 

 wykonanie gładzi gipsowych na ścianach i  sufitach,, 

 wykonanie okładzin z płytek ceramicznych i gresowych 

3.1 Określenia podstawowe 

  Określenia podane w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są zgodne                             

z określeniami  w  obowiązujących Polskich Normach. Podstawowe określenia zostały opisane w 

„Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 

 

    3.2 Grupy, klasy i kategorie robót. 

 W ramach całej inwestycji przewiduje się roboty odpowiednio zakwalifikowane do następujących 

działów, grup, klas i kategorii robót wg „ WSPÓLNEGO SŁOWNIKA ZAMÓWIEŃ „  ( CPV). 

DZIAŁ 45000000-7  ROBOTY BUDOWLANE 

        GRUPA   45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych. 

  KLASA  45410000-4 Tynkowanie.  

KLASA   45430000-0 Pokrywanie podłóg i ścian. 

    KATEGORIA  45431000-7 Kładzenie płytek. 

    - 45431200-9 Kładzenie glazury. 

3.3  Ogólne wymagania  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 

Roboty należy wykonywać w synchronizacji z pozostałymi branżami, i z uwzględnieniem wy-

tycznych dla pozostałych branż. 

Przewidziane materiały muszą odpowiadać Polskim Normom, a także posiadać odpowiednie 

certyfikaty i aprobaty techniczne dopuszczającej do stosowania w  budownictwie. 
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Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność                             

z obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspek-

tora nadzoru. 

  4.   Materiały. 

Ogólne warunki dotyczące stosowanych materiałów podano w „Ogólnej Specyfikacji Tech-

nicznej” OST. 

Stosować należy materiały budowlane dla których wydano certyfikat na znak bezpieczeństwa 

„B” lub wyroby budowlane dla których dokonano oceny zgodności i wydano certyfikat zgodności 

lub deklarację zgodności z Polską Normą lub odpowiednią aprobatą techniczną. 

 

Stosować należy materiały budowlane dla których wydano certyfikat na znak bezpieczeństwa 

„B” lub wyroby budowlane dla których dokonano oceny zgodności i wydano certyfikat zgodności 

lub deklarację zgodności z Polską Normą lub odpowiednią aprobatą techniczną. 

 

       Podstawowe materiały: 

 płyty GK grubości 12.5mm  wodoodporne - impregnowane typ H2O (zielone) 

 do mocowania wieszaków sufitowych do stropów stalowych i betonowych stosować kołki 

wkręcane 

 do mocowania wieszaków do stropów blaszanych trapezowych stosować śruby do blachy lub 

nity. 

 izolacje cieplne (ścianki działowe) – wełna mineralna miękką „50” gr. zgodnie z dokumentacją 

projektową, 

 gips szpachlowy. 

 

Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia. 

Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 

tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

Gładzie gipsowe 

 

Piasek (PN-EN 13139:2003) 
 

Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w szczególności: 

- nie zawierać domieszek organicznych, 

- mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm 

Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich – śred-

nioziarnisty. 

Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5 

mm. 
 

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

 Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej. 

 Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
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 Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po 

jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 

 Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 

 Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub 

popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w 

ciągu 7 dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż +5°C. 

 Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w posta-

ci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jed-

nobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy 

zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju 

cementu i wapna. 

 

płyty gipsowo- kartonowe 

 

 Należy stosować płyty gipsowo-kartonowe impregnowane o podwyższonej odporności na wilgoć typ, 

H2O. Nie są dopuszczalne żadne uszkodzenia mechaniczne płyt przeznaczonych do wbudowania. Płyty 

nie mogą być także zalane wodą, brudne zatłuszczone. Można zastosować tylko płyty nowe odpowied-

nio przechowywane i składowane.  
 

5.  Sprzęt  

Ogólne warunki stosowania sprzętu podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”  

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takich narzędzi i sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko. Liczba i wydajność sprzętu 

powinna gwarantować prowadzenie robót zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie 

robót. 

  Sprzęt niezbędny do wykonania robót tynkarskich 

-agregat tynkarski 

-szczotki do czyszczenia podłoża 

-kielnie 

-szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych 

-pace 

-pędzle 

-mieszarki mechaniczne 

-mieszadła 

-pojemniki na zaprawę 

-pojemniki na wodę 

-drabiny 

-rusztowania 
 

  6.   Transport. 

Ogólne warunki stosowania transportu podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”  

      Do wykonania robót będących przedmiotem niniejszej SST stosować następujący, sprawny technicz-

nie  i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, transport: 

  samochody skrzyniowe, 

  samochody samowyładowcze 5 t i 5-10 t. 
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     7.   Wykonanie robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 
 

7.1.  Zasady wykonywania tynków. 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie ro-

boty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone 

ościeżnice drzwiowe i okienne. 

b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po 

upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby 

nie nastąpi spadek poniżej 0°C. W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy 

zastosowaniu odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania ro-

bót budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur”. 

d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed na-

słonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur świeżo wyko-

nane tynki powinny być w czasie wiązania i twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 

Przygotowanie podłoża 

1. Spoiny powinny być nie zapełnione zaprawą na głębokość 10—15 mm od lica muru. Jeżeli mur 

jest wykonany na spoiny pełne, należy je wyskrobać na głębokość jak wyżej lub zastosować specjal-

ne środki zapewniające należytą przyczepność tynku do podłoża. 

2. Przed rozpoczęciem tynkowania stropów należy usunąć zaprawę wystającą ze spoin. Dolne półki 

belek stalowych powinny być osiatkowane.  

3. Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy 

z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć przez zmycie 10-

procentowym roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. Nadmiernie suchą 

powierzchnię muru należy zwilżyć, wodą. 

Podłoże betonowe  

1. Podłoże betonowe pod tynk powinno być równe, lecz szorstkie. 

2. Gładkie podłoże betonowe należy naciąć dłutami ręcznymi lub pneumatycznymi, a następnie 

oczyścić je z pyłu i kurzu. 

3. Podłoże stare zaleca się naciąć w sposób podany w p. 2 nawet w przypadku stosowania desek nie-

struganych. 

4. Elementy prefabrykowane powinny być czyste, niepylące i pozbawione śladów smarów. Po-

wierzchnie należy oczyścić piaskownicą. Dozwolone są drobne raki. Niedopuszczalna jest łuszcząca 

się zendra na powierzchni prefabrykatów.  

5. Bezpośrednio przed tynkowaniem beton powinien być obficie nawilżany wodą.  

      7.2. Wymagania odnośnie gładzi gipsowych 
 

Na ściankach działowych wykonać gładzie gipsowe. 

Należy sprawdzić stan podłoża i przygotować je do wykonywania gładzi. 

Przygotowane podłoże powinno być równe, bez wybrzuszeń, oczyszczone z kurzu, z plam z rdzy i 

substancji tłustych,  oraz zmyte wodą.  

Odsłonięte części metalowe osadzone lub przechodzące przez tynki , powinny być zabezpieczone 

przed korodującym działaniem gipsu za pomocą powłoki malarskiej z farby ochronnej (farba pod-

kładowa miniowa). Na połączeniach dwóch rodzajów materiału należy przykleić pasy siatki tynkar-
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skiej z tworzywa sztucznego. Naroża wzmocnić przez wklejenie listew narożnikowych aluminio-

wych. 

Narzut zaprawy na ściany należy prowadzić od góry poziomymi pasami, posuwając się ku dołowi. 

Gładzie należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5
o
C i  nie wyższej niż +25

o
C 

Świeżo wykonane gładzie należy chronić w ciągu pierwszych dni przed bezpośrednim nasłonecz-

nieniem. 

W czasie wysychania gładzi należy w pomieszczeniach zapewnić odpowiednią wentylację (unikać 

przeciągów). 
 

    7.3. Wymagania odnośnie robót okładzinowych 

Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do robót okładzinowych powinny być zakończone: 

- wszystkie roboty budowlane,  

- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem  

ciśnieniowych prób wodnych, instalacje elektryczne bez montażu osprzętu, 

- wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawione i wykończone tynkiem lub masami  

naprawczymi.  

Temperatura nie powinna być niższa niż +5 °C w ciągu całej doby. 

Wykonanie okładzin  

Podłoża pod okładzinę Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejo-

wych mogą być ściany betonowe, otynkowane mury z elementów drobnowymiarowych lub płyty 

gipsowo-kartonowe. 

Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania pod-

łoża. 

Podłoże betonowe powinno być czyste, odpylone, pozbawione resztek środków antyadhezyjnych i 

starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. Połączenia i spoiny między elementami prefabryko-

wanymi powinny być płaskie, równe. W przypadku występowania małych nierówności należy je ze-

szlifować, a większe uskoki i ubytki wyrównać zaprawą cementową lub specjalnymi masami na-

prawczymi. 

W przypadku ścian z elementów drobnowymiarowych tynk powinien być dwu- warstwowy (obrzut-

ka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki 

M4-M7. W przypadku okładzin wewnętrznych ściana z elementów drobnowymiarowych może być 

otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie wykonania krawędzi i 

powierzchni powinien on spełniać następujące wymagania: 

- powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, 

- odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone 

łatą kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 

na długości łaty, 

- odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na wyso-

kości kondygnacji, 

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm na 1 m.  

Ewentualne ubytki i nierówności należy naprawić zaprawą cementową lub specjalnymi masami na-

prawczymi. 

Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejących, 

na podłożach: 
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- pokrytych starymi powłokami malarskimi,  

- z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki niższej niż M4, 

- z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gładziach z nich wykonanych. 

 

Wykonanie okładziny.  

Płytki ceramiczne przed przyklejeniem należy posegregować według wymiarów, gatunków i odcie-

ni. Następnie należy wyznaczyć na ścianie linię poziomą, od której układane będą płytki (może to 

być linia wyznaczona przez cokół posadzki) oraz przygotować kompozycję klejącą zgodnie z in-

strukcją producenta. Kompozycję klejącą trzeba rozprowadzić pacą ząbkowaną ustawioną pod ką-

tem około 500. Kompozycja powinna by ć nałożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię 

ściany. Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna pozwolić na wykonanie 

okładziny w ciągu około 15 minut. 

Po nałożeniu kompozycji klejącej układamy płytki warstwami poziomymi, począwszy od wyzna-

czonej na ścianie linii. Nakładając płytkę, trzeba ją lekko przesunąć po podłożu (ok. 1-2 cm), usta-

wić w żądanej pozycji i docisnąć tak, aby warstwa kleju pod płytką miała grubość 4-6 mm. Przesu-

nięcie nie może powodować zgarniania kompozycji klejącej. 

W celu dokładnego umocowania płytki i utrzymania oczekiwanej szerokości spoiny należy stoso-

wać wkładki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu okładziny należy usunąć nadmiar kompozycji 

klejącej ze spoin między płytkami. Po związaniu zaprawy klejami należy usunąć wkładki dystanso-

we i wypełnić spoiny zaprawą do fugowania. 

8.   Kontrola jakości robót. 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Części ogólnej” Specyfikacji Technicznej. 
 

8.1.Kontrola podłoży. 
 

-Badania podłoża pod tynki  
 

Przed przystąpieniem do tynkowania podłoże należy poddać oględzinom, a w przypadku wątpliwo-

ści co do jego stanu, wykonać badania. W celu oceny warstwy podłoża należy przeprowadzić nastę-

pujące próby: 

-wycierania – powierzchnia zewnętrzna powinna być wolna od kurzu i innych zanieczyszczeń. W 

przypadku stwierdzenia zanieczyszczeń, należy je usunąć za pomocą szczotki lub zmyć wodą, a 

tynkować po wyschnięciu; 

-sprawdzenia środka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocą lampy kwarcowej pojawia się 

zielononiebieskie światło fluoroscencyjne świadczące o występowaniu na powierzchni środka anty-

adhezyjnego. Można go usunąć za pomocą wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, których nie 

można zmyć, należy oczyścić mechanicznie – zeskrobać lub usunąć przez piaskowanie; 

-skrobania – polega na sprawdzeniu powierzchni podłoża za pomocą metalowego  narzędzia. Złusz-

czenia lub obsypania powierzchni należy oczyścić drucianą szczotką lub cykliną, a następnie pokryć 

środkiem gruntującym z wypełniaczem mineralnym; 

-zwilżania – podłoże należy namoczyć za pomocą szczotki lub pędzla. Jeśli jasne plamy ciemnieją 

w ciągu 3-5 minut, świadczy to, że podłoże jest wystarczająco chłonne. 
 

8.2. Kontrola materiałów 
 

Badań materiałów dokonujemy bezpośrednio przed użyciem. Kontrola powinna polegać na spraw-

dzeniu dokumentów świadczących o dopuszczeniu wyrobów do obrotu oraz terminów przydatności 
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do użycia. 

 Zaprawy zwykłe do wykonywania tynków przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadać 

wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie po-

winny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych. 
 

8.3.  Kontrola w czasie wykonywania robót 
 

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodności wykonywanych prac z projektem, specyfikacją tech-

niczną, instrukcjami producentów wyrobów tynkarskich oraz ze sztuką budowlaną. 
 

8.4.  Kontrola w czasie odbioru robót 
 

-Badanie przyczepności tynku do podłoża 

 Materiały, których jakość nie jest potwierdzona odpowiednim zaświadczeniem, a które budzą pod 

tym względem wątpliwości, powinny być zbadane laboratoryjnie. 

Badanie kontrolne przeprowadza się przez opukiwanie tynku lekkim młotkiem. Po odgłosie należy 

ustalić, czy tynk dobrze przylega do podłoża (dźwięk czysty), czy też jest odspojony (dźwięk głu-

chy). W przypadkach wątpliwych można dokonać sprawdzenia wielkości siły przyczepności tynku 

do podłoża wg PN-71/B-04500. 

-Badania grubości tynków zwykłych 

Badania kontrolne polegają na wycięciu pięciu otworów o średnicy około 30 mm w ten sposób, aby 

podłoże było odsłonięte ale nie naruszone. Odsłonięte podłoże należy oczyścić z ewentualnych po-

zostałości zaprawy. Pomiar dokonuje się z dokładnością do 1 mm. Za przeciętną grubość tynku 

uznaje się średnią wartość z pomiarów w pięciu otworach. 

W przypadku badania tynków o powierzchni większej niż 5000 m2 należy na każde 1000 m2 wy-

ciąć jeden dodatkowy otwór.  

-Badania wyglądu powierzchni tynku 

Badania wyglądu powierzchni otynkowanych przeprowadza się za pomocą oględzin zewnętrznych i 

pomiaru. Gładkość powierzchni otynkowanej ocenia się przez potarcie tynku dłonią. Wymagania 

dotyczące wyglądu powierzchni otynkowanych w zależności od liczby warstw tynku, sposobu wy-

konania i kategorii tynku określono w normie PN-70/B-10100. 

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mieć na całej powierzchni barwę jednakową i o tym 

samym natężeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne są następujące 

wady: 

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworów soli przenikają-

cych z podłoża, pleśń itp., 

-zacieki w postaci trwałych śladów na powierzchni tynków, 

-odstawanie, odparzenia i pęcherze spowodowane niedostateczną przyczepnością tynku do podłoża. 

-Badania prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku 

 Pęknięcia na powierzchni tynków są niedopuszczalne, z wyjątkiem tynków surowych, w których 

dopuszcza się włoskowate rysy skurczowe. Wypryski i spęcznienia powstające na skutek obecności 

niezgaszonych cząstek wapna, gliny itp. są niedopuszczalne dla tynków pocienionych, pospolitych, 

doborowych i wypalanych, natomiast dla tynków surowych są dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 

10 m2 tynku. 

Widoczne miejscowe nierówności powierzchni otynkowanych wynikające z techniki wykonania 

tynku (np. ślady wygładzania kielnią lub zacierania packą) są niedopuszczalne dla tynków doboro-

wych, a dla tynków pospolitych dopuszczalne są o szerokości i głębokości do 1 mm oraz długości 
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do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowanej. 

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenia krawędzi od linii pro-

stej należy przeprowadzać za pomocą przykładania do powierzchni tynku i do krawędzi łaty kontro-

lnej o długości 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowić powierzchnie lub linie krzywe - od-

powiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza się przez pomiar wielkości 

prześwitu między łatą (lub wzornikiem) a powierzchnią lub krawędzią tynku z dokładnością do 1 

mm. 

Badania kontrolne prawidłowości spoziomowania powierzchni tynku i krawędzi przeprowadza się 

za pomocą łaty kontrolnej z wmontowaną dwukierunkową poziomicą albo za pomocą poziomicy 

murarskiej, pionu i łaty kontrolnej o odpowiedniej długości. 

Sprawdzenie kąta między przecinającymi się płaszczyznami należy przeprowadzać kątownicą i łatą 

kontrolną. Badanie polega na pomiarze prześwitu między łatą i powierzchnią tynku w odległości 1 

m od wierzchołka mierzonego kąta. 

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawędzi zewnętrznych tynków kategorii II-IV nie 

powinny być większe niż 10 mm na wysokości jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokości całego 

budynku. 

Dopuszczalne odchylenia od jakości tynków zwykłych wewnętrznych (cementowych, cementowo-

wapiennych, wapiennych i gipsowych) podaje  PN-70/B10100. 

-Badania wykończenia tynków na narożach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych 

 Badania kontrolne tynków na stykach, narożach, obrzeżach i przy szczelinach dylatacyjnych należy 

przeprowadzać wzrokowo oraz przez pomiar równolegle z badaniem wyglądu powierzchni otynko-

wanych. 

Naroża oraz wszelkie obrzeża tynków powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją, np. wykoń-

czone na ostro, zaokrąglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnętrzne powinny być za-

bezpieczone obróbkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narażonych na uszkodzenie me-

chaniczne, takich jak np. przejścia i pomieszczenia o dużym ruchu oraz w zakładach przemysło-

wych otynkowane naroża powinny być chronione metalowymi kształtownikami lub wpuszczonymi 

w tynk narożnikami z blachy ocynkowanej. 

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykończonymi, przy ościeżnicach i podokiennikach, 

powinny być zabezpieczone przed pęknięciami i odpryskami przez odcięcie, tj. pozostawienie bruz-

dy o szerokości 2 do 4 mm, przechodzącej przez całą grubość tynku. 

W miejscach zdylatowania podłoża powinny być osłonięte np. paskiem juty, pozostawione w tynku 

szczeliny dylatacyjne, które następnie należy wypełnić kitem elastycznym oraz przykryć listwą lub 

wykonać obróbkę blacharską w przypadku tynków zewnętrznych. 

Okładziny 

Odbiór gotowych okładzin następuje po stwierdzeniu zgodności ich wykonania z zamówieniem, 

którego przedmiot określają projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru 

robót, a także dokumentacja powykonawcza, w której podane są uzgodnione zmiany dokonane pod-

czas prac tynkowych.  

Okładziny powinny być odebrane, jeśli wszystkie wyniki badań kontrolnych są pozytywne. Jeżeli 

chociaż jeden wynik badania jest negatywny, okładzina nie powinna zostać przyjęta. 

W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań; 

- jeżeli to możliwe, poprawić okładzinę i przedstawić ją do ponownego odbioru,  

- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości okładziny 

lub wykładziny oraz jeżeli inwestor wyrazi zgodę — obniżyć wartość wykonanych robót,  
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- w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania — usunąć okładzinę i wykonać je po-

nownie.  

Protokół odbioru gotowych okładzin powinien zawierać: 

- ocenę wyników badań,  

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia,  

- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania okładzin z zamówieniem. 

9.   Obmiar robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 

-Tynki i okładziny oblicza się w metrach kwadratowych jako iloczyn długości ścian w stanie suro-

wym i wysokości mierzonej od czystej podłogi do spodu stropu. Powierzchnie pilastrów i słupów 

oblicza się w rozwinięciu powierzchni tych elementów w stanie surowym. 

10.  Odbiór robót. 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 

Odbiór robót (w każdym zakresie) należy przeprowadzić zgodnie z obowiązującymi normami i 

przepisami. 

Odbiór tynków następuje po stwierdzeniu zgodności ich wykonania z zamówieniem, którego 

przedmiot określa projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a także dokumentacja powykonaw-

cza określająca uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodność 

wykonania tynków stwierdza się na podstawie porównania wyników badań kontrolnych z wymaga-

niami i tolerancjami określonymi w odpowiedniej normie. Tynk może być odebrany, jeśli wszystkie 

wyniki badań kontrolnych są pozytywne. Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatyw-

ny, tynk nie powinien być przyjęty. W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących roz-

wiązań: 

- wykonawca tynków jeśli to możliwe, powinien poprawić tynki i przedstawić je do ponowne-

go odbioru, 

- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania  i trwałości tynku, 

należy zaliczyć tynk do niższej kategorii, 

- jeżeli nie są możliwe podane rozwiązania należy usunąć tynk i ponownie wykonać roboty 

tynkowe. 

Protokół odbioru gotowych tynków powinien zawierać: 

- ocenę wyników badań 

- wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia 

- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania tynków z zamówieniem 
 

11.  Normy i przepisy. 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami                        

( PN ) warunkami technicznymi, instrukcjami producentów przyjętych do realizacji materiałów                     

i urządzeń  

a)  Normy: 

 PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe.  Zaprawy budowlane. 

 PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 

 PN-EN 998-1:2004  - Wymagania dotyczące zapraw do murów. Część 1: Zaprawa tynkarska. 
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 PN-B-10106:1997/AZ1:2002  - Tynki i zaprawy budowlane  

 PN-EN 13658-1:2005 - Listwy metalowe i obrzeża. Definicje, wymagania i metody badań. 

Część 1: Tynkowanie wewnątrz pomieszczeń  

 PN-B-10109:1998 „Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ” 

 PN-72/B-10122 „Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze” 

 PN-90/B-14501 „Zaprawy zwykłe do wykonywania tynków przygotowywane na placu budo-

wy” 

 PN-B-10109:1998 „Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”  

 PN-B-30041:1997 „Spoiwa gipsowe - Gips budowlany” 

 PN-B-30042:1997 „Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” 

 PN-EN 1015-12:2002 „Metody badań zapraw do murów Część 12: Określenie przyczepności 

do podłoża stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania” 

 PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu.  

 PN-EN 13139:2002 (U) „Kruszywa do zapraw” 

 PN-EN 197-1:2002 „Cement - Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące ce-

mentów powszechnego użytku” 

 PN-EN 459-1:2002 (U) „Wapno budowlane - Część 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno-

ści” 

 PN-EN 934-2:2002 „Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Część 2: Domieszki do betonu 

- Definicje, wymagania, zgodność, znakowanie i etykietowanie” 

 PN-EN 12004:2002 - Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.  

 PN-ISO 13006:2001 - Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znako-

wanie.  

 PN-EN 87:1994 - Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja,  

właściwości i znakowanie.  

(Każdorazowo należy sprawdzić aktualność normy) 


