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WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Roboty w zakresie tynkowania i okladzin.
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1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (okreslonej dalej skrotem SST)
s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot tynkarskich oktadzinowych w ramach

BUDOWA BUDYNKU GOSPODARCZEGO Z ZAPLECZEM SANITARNYM
2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.

3. Zakres robot objetvch SST.

Zakres robot obejmuje:

e wykonanie izolacji przeciwwilgociowych powtokowych poziomych i pionowych na zimno z folii
ptynnej w miejscach mokrych,

e wykonanie oktadzin z ptyt kartonowo-gipsowych impregnowanych typu H2O (zielone)

e wykonanie gladzi gipsowych na $cianach i sufitach,,

e wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych i gresowych

3.1 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne
z okresleniami w obowigzujacych Polskich Normach. Podstawowe okreslenia zostaly opisane w
,Ogolnej Specyfikacji Technicznej” OST.
3.2 Grupy, klasy i kategorie robaét.

W ramach calej inwestycji przewiduje si¢ roboty odpowiednio zakwalifikowane do nastepujacych
dziatow, grup, klas i kategorii robot wg ,, WSPOLNEGO SEOWNIKA ZAMOWIEN ,, ( CPV).

DZIAE 45000000-7 ROBOTY BUDOWLANE
GRUPA 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

KLASA 45410000-4 Tynkowanie.
KLASA 45430000-0  Pokrywanie podlog i scian.
KATEGORIA 45431000-7 Ktadzenie ptytek.

- 45431200-9 Kladzenie glazury.

3.3 Ogolne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ,,0gdlnej Specyfikacji Techniczne;j”.

Roboty nalezy wykonywa¢ w synchronizacji z pozostatymi branzami, 1 z uwzglednieniem wy-
tycznych dla pozostatych branz.

Przewidziane materialy musza odpowiada¢ Polskim Normom, a takze posiada¢ odpowiednie
certyfikaty 1 aprobaty techniczne dopuszczajacej do stosowania w budownictwie.
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4.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspek-
tora nadzoru.

Materialy.

Ogo6lne warunki dotyczace stosowanych materiatow podano w ,,0godlnej Specyfikacji Tech-
nicznej” OST.

Stosowa¢ nalezy materialy budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa
,»B” lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnos$ci
lub deklaracje zgodnosci z Polska Normg lub odpowiednig aprobatg techniczna.

Stosowa¢ nalezy materialy budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa
,»B” lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnos$ci
lub deklaracje zgodnosci z Polska Normg lub odpowiednig aprobatg techniczng.

Podstawowe materiaty:

e plyty GK grubosci 12.5mm wodoodporne - impregnowane typ H20 (zielone)

e do mocowania wieszakow sufitowych do stropow stalowych i betonowych stosowaé kotki
wkrecane

e do mocowania wieszakow do stropéw blaszanych trapezowych stosowaé §ruby do blachy lub
nity.

e izolacje cieplne ($cianki dzialowe) — wetna mineralna migkka ,,50” gr. zgodnie z dokumentacja
projektowas,

e gips szpachlowy.

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje 1 mul.

Gladzie gipsowe

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczego6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $red-

nioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito 0 przeswicie 0,5

mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
e Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w posta-
ci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jed-
nobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

plyty gipsowo- kartonowe

Nalezy stosowaé ptyty gipsowo-kartonowe impregnowane o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢ typ,
H20. Nie sg dopuszczalne zadne uszkodzenia mechaniczne ptyt przeznaczonych do wbudowania. Plyty
nie moga by¢ takze zalane woda, brudne zatluszczone. Mozna zastosowaé tylko ptyty nowe odpowied-
nio przechowywane i sktadowane.

5.

Sprzet
Ogo6lne warunki stosowania sprzetu podano w ,,0g6lnej Specyfikacji Technicznej”

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako§¢ wykonywanych robot i srodowisko. Liczba i wydajno$¢ sprzetu
powinna gwarantowa¢ prowadzenie robdt zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie
robot.

Sprzet niezbedny do wykonania robot tynkarskich

-agregat tynkarski

-szczotki do czyszczenia podloza

-kielnie

-szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych

-pace

-pedzle

-mieszarki mechaniczne

-mieszadta

-pojemniki na zaprawe

-pojemniki na wodg

-drabiny

-rusztowania

6. Transport.

Ogoblne warunki stosowania transportu podano w ,,0gdlnej Specyfikacji Technicznej”
Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej SST stosowac nastgpujacy, sprawny technicz-
nie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, transport:
e samochody skrzyniowe,
e samochody samowytadowcze 5 t15-10t.
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7. Wykonanie robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ,,0g6lnej Specyfikacji Technicznej” OST.
7.1. Zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie ro-
boty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdéw tj. po
upltywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich §rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania ro-
bot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed na-
stonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wyko-
nane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
Przygotowanie podtoza

1. Spoiny powinny by¢ nie zapelnione zaprawg na glteboko§¢ 10—15 mm od lica muru. Jezeli mur
jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na glebokos¢ jak wyzej lub zastosowa¢ specjal-
ne §rodki zapewniajace nalezyta przyczepnos¢ tynku do podtoza.

2. Przed rozpoczgciem tynkowania stropdw nalezy usung¢ zaprawe wystajaca ze spoin. Dolne potki
belek stalowych powinny by¢ osiatkowane.

3. Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy
z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé przez zmycie 10-
procentowym roztworem szarego mydla lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha
powierzchni¢ muru nalezy zwilzy¢, woda.

Podtoze betonowe

1. Podloze betonowe pod tynk powinno by¢ rowne, lecz szorstkie.

2. Gladkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ dtutami recznymi lub pneumatycznymi, a nastgpnie
oczysci¢ je z pytu i kurzu.

3. Podloze stare zaleca si¢ nacia¢ w sposdb podany w p. 2 nawet w przypadku stosowania desek nie-
struganych.

4. Elementy prefabrykowane powinny by¢ czyste, niepylace i pozbawione $ladow smaréw. Po-
wierzchnie nalezy oczys$ci¢ piaskownica. Dozwolone sg drobne raki. Niedopuszczalna jest tuszczaca
si¢ zendra na powierzchni prefabrykatow.

5. Bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawilzany woda.

7.2. Wymagania odnos$nie gladzi gipsowych

Na $ciankach dziatowych wykona¢ gtadzie gipsowe.

Nalezy sprawdzi¢ stan podioza i przygotowac je do wykonywania gladzi.

Przygotowane podtoze powinno by¢ réwne, bez wybrzuszen, oczyszczone z kurzu, z plam z rdzy i
substancji thustych, oraz zmyte woda.

Odstonigte czgsci metalowe osadzone lub przechodzace przez tynki , powinny by¢ zabezpieczone
przed korodujacym dziataniem gipsu za pomoca powloki malarskiej z farby ochronnej (farba pod-
ktadowa miniowa). Na potaczeniach dwoch rodzajow materialu nalezy przyklei¢ pasy siatki tynkar-
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skiej z tworzywa sztucznego. Naroza wzmocni¢ przez wklejenie listew naroznikowych aluminio-
wych.

Narzut zaprawy na $ciany nalezy prowadzi¢ od gory poziomymi pasami, posuwajac si¢ ku dolowi.
Gtadzie nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz +25°C

Swiezo wykonane gladzie nalezy chroni¢ w ciagu pierwszych dni przed bezposrednim nastonecz-
nieniem.

W czasie wysychania gladzi nalezy w pomieszczeniach zapewni¢ odpowiednig wentylacje (unikaé
przeciagow).

7.3. Wymagania odnos$nie robét okladzinowych

Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane,

- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem
cisnieniowych proéb wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzgtu,

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 °C w ciagu calej doby.

Wykonanie oktadzin

Podloza pod oktadzing Podtozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejo-
wych moga by¢ $ciany betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyty
gipsowo-kartonowe.

Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ przygotowania pod-
loza.

Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, peknigc 1 ubytkow. Polgczenia 1 spoiny miedzy elementami prefabryko-
wanymi powinny by¢ plaskie, rowne. W przypadku wystepowania matych nierownos$ci nalezy je ze-
szlifowac, a wigksze uskoki 1 ubytki wyrownac zaprawa cementowg lub specjalnymi masami na-
prawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwu- warstwowy (obrzut-
ka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki
M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie wykonania krawedzi i
powierzchni powinien on spetnia¢ nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow 1 thustych plam,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
fata kontrolng o dlugos$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz 3
na dlugosci taty,

- odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wyso-
kos$ci kondygnaciji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.
Ewentualne ubytki 1 nierownos$ci nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami na-
prawczymi.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych,
na podtozach:

-7-
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- pokrytych starymi powtokami malarskimi,
- Z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,
- Z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gladziach z nich wykonanych.

Wykonanie oktadziny.

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedlug wymiardow, gatunkow i odcie-
ni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie lini¢ pozioma, od ktorej uktadane beda ptytki (moze to
by¢ linia wyznaczona przez cokol posadzki) oraz przygotowaé kompozycje klejaca zgodnie z in-
strukcja producenta. Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzi¢ paca zabkowang ustawiong pod ka-
tem okoto 500. Kompozycja powinna by ¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cala powierzchnie
$ciany. Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 15 minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktadamy plytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyzna-
czonej na $cianie linii. Naktadajac plytke, trzeba ja lekko przesungé po podtozu (ok. 1-2 cm), usta-
wi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubos¢ 4-6 mm. Przesu-
nigcie nie moze powodowaé zgarniania kompozycji klejace;.

W celu doktadnego umocowania plytki i utrzymania oczekiwanej szeroko$ci spoiny nalezy stoso-
wac¢ wkladki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji
klejacej ze spoin migdzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki dystanso-
we i wypekni¢ spoiny zaprawg do fugowania.

Kontrola jakos$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Czgsci ogdlnej” Specyfikacji Technicznej.

8.1.Kontrola podtozy.

-Badania podloza pod tynki

Przed przystapieniem do tynkowania podtoze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku watpliwo-
$ci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podloza nalezy przeprowadzi¢ naste-
pujace proby:

-wycierania — powierzchnia zewngetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen. W
przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usuna¢ za pomocg szczotki lub zmy¢ woda, a
tynkowa¢ po wyschnigciu;

-sprawdzenia §rodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomoca lampy kwarcowej pojawia si¢
zielononiebieskie §wiatlo fluoroscencyjne $wiadczace o wystegpowaniu na powierzchni srodka anty-
adhezyjnego. Mozna go usunaé¢ za pomoca wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, ktérych nie
mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobac¢ Iub usuna¢ przez piaskowanie;

-skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomoca metalowego narzedzia. Ztusz-
czenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotka lub cykling, a nastgpnie pokry¢
srodkiem gruntujacym z wypelniaczem mineralnym;

-zwilzania — podloze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy ciemnieja
w ciggu 3-5 minut, $wiadczy to, ze podtoze jest wystarczajaco chlonne.

8.2. Kontrola materiatow

Badan materiatlow dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na spraw-
dzeniu dokumentéw $§wiadczacych o dopuszczeniu wyrobow do obrotu oraz termindéw przydatnosci

-8-



‘
©

ART PROJEKT K&M Sp. z 0.0. T K

do uzycia.

Zaprawy zwykle do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie po-
winny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

8.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych prac z projektem, specyfikacja tech-
niczng, instrukcjami producentéw wyrobow tynkarskich oraz ze sztukg budowlana.

8.4. Kontrola w czasie odbioru robot

-Badanie przyczepno$ci tynku do podtoza

Materialy, ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktoére budza pod
tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem. Po odgtosie nalezy
ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podioza (dzwigk czysty), czy tez jest odspojony (dzwigk gtu-
chy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku
do podtoza wg PN-71/B-04500.

-Badania grubosci tynkéw zwyktych

Badania kontrolne polegaja na wycieciu pigciu otworow o srednicy okoto 30 mm w ten sposéb, aby
podtoze byto odstonigte ale nie naruszone. Odstonigte podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych po-
zostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje si¢ z doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubos$¢ tynku
uznaje si¢ Srednig warto$¢ z pomiaréw w pieciu otworach.

W przypadku badania tynkow o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde 1000 m2 wy-
cig¢ jeden dodatkowy otwor.

-Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych 1
pomiaru. Gtadko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku dlonig. Wymagania
dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu wy-
konania i kategorii tynku okreslono w normie PN-70/B-10100.

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowa i o tym
samym natg¢zeniu, bez smug 1 plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nast¢pujace
wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworow soli przenikajg-
cych z podtoza, plesn itp.,

-zacieki w postaci trwatych §ladow na powierzchni tynkow,

-odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do podtoza.

-Badania prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Peknigcia na powierzchni tynkdéw sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkow surowych, w ktorych
dopuszcza si¢ wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek obecnosci
niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych,
doborowych i1 wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na
10 m2 tynku.

Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynku (np. $lady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczalne dla tynkéw doboro-
wych, a dla tynkow pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dlugosci
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do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowanej.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii pro-
stej nalezy przeprowadzac za pomoca przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontro-
Inej o dlugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe - od-
powiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez pomiar wielkosci
przeswitu migdzy tata (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnos$cia do 1
mm.

Badania kontrolne prawidlowos$ci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza si¢
za pomocy taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowa poziomicg albo za pomocg poziomicy
murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajagcymi si¢ plaszczyznami nalezy przeprowadzaé katownica i tatg
kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu migdzy tata i powierzchnig tynku w odleglosci 1
m od wierzchotka mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow kategorii 11-1V nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci calego
budynku.

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewngtrznych (cementowych, cementowo-
wapiennych, wapiennych i gipsowych) podaje PN-70/B10100.

-Badania wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z badaniem wygladu powierzchni otynko-
wanych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, np. wykon-
czone na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy 1 podokienniki zewnetrzne powinny by¢ za-
bezpieczone obrobkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie me-
chaniczne, takich jak np. przej$cia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zakladach przemysto-
wych otynkowane naroza powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi
w tynk naroznikami z blachy ocynkowanej.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy o$cieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami 1 odpryskami przez odcigcie, tj. pozostawienie bruz-
dy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubos¢ tynku.

W miejscach zdylatowania podioza powinny by¢ ostonigte np. paskiem juty, pozostawione w tynku
szczeliny dylatacyjne, ktore nastepnie nalezy wypeti¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub
wykonaé obrobke blacharskg w przypadku tynkow zewnetrznych.

Oktadziny

Odbidr gotowych oktadzin nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem,
ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robot, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane pod-
czas prac tynkowych.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina nie powinna zosta¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan;

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ oktadzing i przedstawié ja do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny
lub wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgod¢ — obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,
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- W przypadku, gdy nie sa3 mozliwe podane wyzej rozwigzania — usung¢ oktadzing i wykonac je po-
nownie.

Protokot odbioru gotowych oktadzin powinien zawierac:

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamowieniem.

9. Obmiar roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,,0gdlnej Specyfikacji Technicznej” OST.

-Tynki i oktadziny oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugos$ci $cian w stanie suro-
wym i wysokosci mierzonej od czystej podtogi do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupow
oblicza si¢ w rozwinigciu powierzchni tych elementéw w stanie surowym.

10. Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,0gdlnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Odbior robot (w kazdym zakresie) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujagcymi normami i
przepisami.

Odbidr tynkow nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktdrego
przedmiot okresla projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a takze dokumentacja powykonaw-
cza okre$lajaca uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodno$¢
wykonania tynkow stwierdza si¢ na podstawie porownania wynikow badan kontrolnych z wymaga-
niami i tolerancjami okre§lonymi w odpowiedniej normie. Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatyw-
ny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych roz-
wigzan:

- wykonawca tynkow jesli to mozliwe, powinien poprawi¢ tynki i przedstawi¢ je do ponowne-

go odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania 1 trwatosci tynku,

nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- jezeli nie s3 mozliwe podane rozwigzania nalezy usuna¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty

tynkowe.

Protokot odbioru gotowych tynkdéw powinien zawierac:
- ocen¢ wynikow badan
- wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw z zamoéwieniem

11. Normy i przepisy.

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami
( PN ) warunkami technicznymi, instrukcjami producentéw przyjetych do realizacji materiatow

1 urzadzen
a) Normy:

e PN-65/B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.
e PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
e PN-EN 998-1:2004 - Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czgs¢ 1: Zaprawa tynkarska.
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e PN-B-10106:1997/AZ1:2002 - Tynki i zaprawy budowlane

o PN-EN 13658-1:2005 - Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan.
Cze$¢ 1: Tynkowanie wewnatrz pomieszczen

e PN-B-10109:1998 ,, Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

e PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-90/B-14501 ,,Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budo-

wy”

PN-B-10109:1998 ,,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

PN-B-30041:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”

PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”

PN-EN 1015-12:2002 ,,Metody badan zapraw do muréw Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnos$ci

do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania”

PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.

e PN-EN 13139:2002 (U) ,,Kruszywa do zapraw”

e PN-EN 197-1:2002 ,,Cement - Czegs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace ce-
mentow powszechnego uzytku”

e PN-EN 459-1:2002 (U) ,,Wapno budowlane - Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno-
sct”

e PN-EN 934-2:2002 ,,Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 2: Domieszki do betonu
- Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie”

e PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

e PN-ISO 13006:2001 - Ptytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwos$ci i znako-
wanile.

e PN-EN 87:1994 - Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

(Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualno$¢ normy)
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