Znak sprawy: 13/2.2.0/2025/ZP

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
zwany dalej (OPZ)

na zadanie pn.:

Dostawa i montaz prasy do belowania odpadow komunalnych i
surowcow wtornych na potrzeby ZZ0O Olszowa Sp. z o.0.



I. Opis Przedmiotu zamdéwienia

Opis parametru Opis techniczny minimalnych parametréw jakosci

Urzadzenie - fabrycznie nowa, rok produkcji min. 2025r.,

- urzadzenie produkowane seryjnie, nie bedace prototypem,

- sita nacisku min. 80 ton, max. 100 ton,

- ci$nienie robocze min. 300 bar,

- moc pompy hydraulicznej min. 70 kW,

- pojemnos¢ zbiornika oleju min. 1400 litréw,

- maksymalna wydajnos¢ prasy min. 450 m3/h,

- materiat przeznaczony do prasowania: tworzywa sztuczne, puszki
aluminiowe, makulatura, karton, tekstylia wraz z obuwiem, pre-
RDF, balast po sortowaniu odpadéw zmieszanych oraz zbieranych
selektywnie, przy gestosci nasypowej do 120 kg/ms3,

- rozmiar bel w przekroju pionowym (wys. x szer.) 750 mm x 1100
mm,

- naped elektro - hydrauliczny,

- silnik elektryczny o mocy min. 75 kW,

- napiecie robocze 400 V, 50Hz,

- waga min. 21 ton,

- licznik godzin pracy,

- licznik ilosci wykonanych bel,

- wykonane bele zabezpieczone (zwigzane) drutem przed
rozsypaniem sie,

- wigzanie bel drutem w petni automatyczne,

- drut wigzacy podawany ze szpul na stojakach 8-10 sztuk,

- drut wigzacy podawany w sposdéb automatyczny,

- wewnetrzne $ciany komory prasy oraz kanatu wykonane z
wymiennych ptyt lub pokryte wymiennymi ptytami wykonanymi z
materiatu trudnoscieralnego HARDOX o grubosci min. 10 mm,

- dwuwatowy perforator do butelek,

- zsuwnia do bel,

- kosz zasypowy prasy z blokowanymi drzwiami i mozliwoscig,
przesypu materiatu do kontenera,

- podest przy koszu zasypowym umozliwiajacy dostep obstudze do
zasobnika,

- kable elektryczne obudowane i zabezpieczone przed gryzoniami
pancerng ostong,

- centralny system smarowania elementéw ruchomych i toczacych
sie,

- wylaczniki krancowe zatrzymujgce maszyne zamontowane na
wszystkich drzwiach rewizyjnych,

- wylaczniki awaryjne prasy umiejscowione w newralgicznych
punktach

- szafa sterownicza wraz z kolorowym wys$wietlaczem do sterowania
wszystkimi funkcjami prasy oraz systemem diagnostycznym
usterek i awarii,

- otwor szybowy napetniajacy prase dostosowany do obecnego




przenosnika podajacego,

- prasa posadowiona min. 600 mm nad posadzka (przeswit),
umozliwiajacy swobodny dostep do urzadzenia podczas prac
serwisowych

- przed montazem nowej prasy do wykonania: demontaz starej
prasy, wykonanie nowej posadzki pod nowg prase wraz z
odwodnieniem liniowym (same kratki i kanaty bez odptywow).
- rozmiary prasy - wielko$¢ dostosowana do rozmiaru hali w
miejscu posadowienia obecnej prasy belujacej (dopuszcza sie
wykonanie niewielkich przerébek budowlanych po konsultacji z
zamawiajacym),

- konieczno$¢ wykonania wizji lokalnej w celu dostosowania

wielkosci prasy do miejsca i warunkéw jej posadowienia,

Dokumentacja:

- instrukcje obstugi w jezyku polskim,

- katalog czesci zamiennych w jezyku polskim,

- potwierdzenie zgodnosci z normami CE,

- gwarancja 24 miesiace,

- w okresie gwarancji bezptatne przeglady serwisowe (ustuga i
materiaty eksploatacyjne).

Dokumenty winny by¢ dostarczone na etapie odbioru prasy jako

nosniki elektroniczne.

Posadowienie urzadzenia

Gabaryty (max. szeroko$¢ prasy wraz z obszarem zajmowanym
przez otwarte na boki drzwi (klapy) rewizyjne,

wysokosci w poszczegdlnych newralgicznych miejscach) i ksztatt
prasy muszg umozliwia¢ wstawienie prasy na

miejsce montazu i dostep obstugowy i serwisowy do wszystkich
podzespotdw (z mozliwoscig ich demontazu) z

uwzglednieniem istniejacych elementéw konstrukcji linii
sortowniczej znajdujacej sie w Zaktadzie Zagospodarowania
Odpadodw Olszowa Sp. z 0.0. wg zataczonego szkicu miejsca
montazu prasy z rozmieszczeniem istniejacych elementéw linii
sortowniczej - zatacznik nr 1 do OPZ. oczekuje, ze w tych
gabarytach dostawca zlokalizuje prase facznie z zsuwnig do bel i z

platforma dostepowgq i stojakami na drut do wigzania.

Montaz urzadzenia

Zamawiajacy w trakcie realizacji zamodwienia bedzie prowadzit
normalng dziatalno$¢ w zakresie eksploatacji ZZO Olszowa, w tym linii
sortowani, z zastrzezeniem okresdéw przestoju uwzglednionych z
Wykonawcg, jednak nie dtuzej niz 5 dni roboczych, a niezbednych do
realizacji przedmiotu Umowy. Realizacje przedmiotu Umowy nalezy
prowadzi¢ tak, aby zapewni¢ w jak najdtuzszym okresie czasu
mozliwo$¢ korzystania z istniejacej hali sortowni i jej normalnej pracy
oraz tak, aby nie zakitdca¢ funkcjonowania pozostatej czesci ZZO
Olszowa. Praca w ZZO Olszowa odbywa sie co do zasady od
poniedziatku do pigtku: na pierwszej zmianie w godz. od 6.00 do
14.00, a na drugiej zmianie od godz. 14.00 do 22.00. Prace
montazowe powinny by¢é w miare mozliwosci prowadzone poza
godzinami pracy ZZO Olszowa, w tym takze w dni wolne od pracy
oraz w dodatkowych godzinach nocnych, a czas braku belowania
odpadow na skutek prowadzonych prac (okres przestoju) nalezy
skréci¢ do niezbednego minimum.
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