Obudowa szybu:
blacha / ptyty gips-kart.
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Wysokos$¢ kabiny
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Wykonczenie podtogi i
$cian w poblizu drzwi
wykonac po ich
osadzeniu i w
uzgodnieniu z
monterem dzwigu.
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WYTYCZNE PROJEKTOWE | WYMAGANIA TECHNICZNE
DLA MALEGO DZWIGU TOWAROWEGO

Dzwig towarowy montowany w samonosnej konstrukcji stalowej bedacej
jednoczesnie jego szybem. Konstrukcja wykonana jest z zimnowalcowanych
ocynkowanych profili stalowych. Szyb stuzy wytgcznie do pracy dzwigu.
Urzadzenia, ktére nie nalezg do dzwigu nie moga by¢ zainstalowane w szybie.
Obudowa samonosnej konstrukcji szybu moze byé wykonana z:

a/ ptyt gipsowo-kartonowych /2 x 12 mm/;

b/ blachy stalowej nierdzewnej lub lakierowanej proszkowo;

c/ jako $ciany murowane lub betonowe.
Wykonanie powierzchni $cian murowanych lub betonowych powinno
odpowiada¢ og6inym warunkom technicznym obowigzujacym w budownictwie
oraz normy PN/EN 81.3 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i
instalowania dzwigow.
Powierzchnie $cian szybu murowanego lub betonowego powinny by¢ bez
uskokdéw, pionowe i prostopadte do siebie. Odchyiki $cian szybu od
teoretycznego prostopadtoscianu na wysokosci kondygnacji nie powinny
przekracza¢ 15 mm.
Obudowa $cian szybu z ptyt gipsowo-kartonowych lub blachy jest przykrecana
do konstrukcji samonosnej szybu.
Dla poprawy sztywnosci konstrukcji samonosnej jest ona mocowana w
podszybiu i do $cian budynku najczesciej w miejscach przejscia konstrukcji
przez stropy. Rozmieszczenie mocowan ustala sie na etapie projektowania
dzwigu. Elementy mocujgce wchodzg w sktad dostawy dzwigu.
Obcigzenie plyty podszybia nie przekracza 10 kN/m2.
Obudowe szybu murowang lub betonowg wewnagtrz nalezy pomalowac biatg
farbag /np emulsyjna/ uniemozliwajgcg osadzanie kurzu i pytu .
W szybie powinna by¢ utrzymywana temperatura w zakresie +5°C - +40°C..
Dziatanie dzwigu zapewnia zesp6t napedowy i szafa sterowa. Umieszczone
sg one na stalowej podstawie mocowanej do gérnej czesci konstrukciji
samonosnej / nadszybie/ ktéra stanowi maszynownie dzwigu. Dostep do
maszynowni mozliwy jest poprzez drzwi umieszczone powyzej najwyzszego
przystanku. Zalecane potozenie drzwi do maszynowni od strony "C". Do
maszynowni nalezy doprowadzi¢ zasilanie dla zespotu napedowego.
Nalezy zapewnic tatwy, w petni bezpieczny i dobrze o$wietlony dostep do
przestrzeni przed drzwiami do maszynowni.
Do podszybia dzwigu doprowadzi¢ bednarke uziemiajgca FeZn o przekroju
min. 20 x 3 mm.
Oswietlenie naturalne lub sztuczne przed drzwiami na wszystkich
przystankach na poziomie podtogi minimum 50 lux.
Nalezy zapewni¢ droge do transportu wewnagtrz budynku prowadnic o dtugosci
5m.
Wymiary kabiny dzwigu dostosowane do transportu wézka kelnerskiego

o wymiarach ok 90x50cm i wysokosci 90cm. Drzwi do kabiny rozwieralne.
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