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Sprzęgło hydrauliczne

Pompowy układ stabilizacji ciśnienia
z zbiornikiem podstawowym V=400l

VS1 -->>Qel=0,70kW; 230V

Stacja uzdatniania wody
dla układów grzewczych o mocy Q=400kW
Przed stacją zabudować reduktor ciśnienia
z filtrem i zawór antyskażeniowy BA

Układ odgazowania  próżniowego
Qel=1,10kW; 230V

Naczynie wzbiorcze
V=200l; 6bar

2 x podgrzewacz CWU V=2x500l
H=201cm; m=205kg z izolacją termiczną
Ø=600mm, z izolacją: Ø=859mm
Ciśnienie robocze 10bar, Tmax=95°C

Zasilanie instalacji CO

Powrót instalacji CO

Zasilanie glikol - wymiennik CO

Istniejąca instalacja kotłowa CO -  BEZ ZMIAN

Zasilanie glikol - wymiennik CWU

OZNACZENIA

Projektowane naczynie
wzbiorcze CWU, V=100l
H=834mm; m=23,0kg

Powrót glikol - wymiennik CO

Powrót glikol - wymiennik CWU

Rura bezpieczeństwa układów stabilizacji ciśnienia

Woda zimna / wodociągowa

Kompresorowy układ stabilizacji ciśnienia
z zbiornikiem podstawowym V=180l
RSC -->Qel=0,80kW; 230V

Układ odgazowania  próżniowego
dla glikolu, Qel=0,20kW; 230V
Poj. instalacji Vmax=4m³

Wymiennik ciepła CWU
glikol/woda, Q=~100kW

Wymiennik ciepła CO
glikol/woda, Q=274kW

Separator osadów i zanieczyszczeń
DN80 do montażu na odcinku pionowym

rurociągu powrotnego z instalacji grzewczej

2 x BUFOR  CO V=2x1500l; H(przechyłu)=234cm; m=~400kg
Hzb=232cm; Ø=1000mm, z izolacją: Ø=1200mm

Ciśnienie robocze 6bar, Tmax=110°C

BEZ ZMIAN

Trójdrogowy zawór DN100
przełączający z siłownikiem

Trójdrogowy zawór przełączający DN80
z siłownikiem (zastosowanie dla glikolu)

Przejścia rurami preizolowanymi  przez ścianę kotłowni
wykonać przy użyciu przejśc szczelnych dedykowanych

do systemu rur, należy również zabudować pkt. stały przy
użyciu złączek ustalających, wymagany otwór Ø250mm,

Uwaga: Możliwość wykonania otworowania potwierdzić z
branżą arch. - konstrukcyjną. Rury: 6 x 110 x 10,0 x 175mm
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Projektowane kolektroy DN200
(instalacja glikolowa)
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