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SIŁOWNIKI 
PNEUMATYCZNE 

 
INSTRUKCJA MONTAŻU I 

KONSERWACJI 
 
INFORMACJE OGÓLNE 
Niniejsza instrukcja obsługi zawiera ważne informacje dotyczące 
montażu, obsługi, konserwacji i składowania  siłowników 
pneumatycznych z mechanizmem zębatkowym. Prosimy uważnie 
zapoznać się z niniejszą instrukcją i zachować w celu wykorzystania 
w przyszłości.  Demontaż i montaż siłownika może wykonywać 
wyłącznie odpowiednio przeszkolony personel. 
 
OPIS SIŁOWNIKÓW TYPU 5050/5150 
Siłownik pneumatyczny Aluminium jest to 90-stopniowy siłownik z 
mechanizmem zębatkowy dwustronnego działania lub ze sprężyną 
powrotną, przeznaczony do sterowania wszystkimi typami zaworów z 
¼ obrotu lub do zastosowań z ¼ obrotu. 
Specjalne wykończenie wewnętrznej powierzchni korpusu (Ra 0,4 – 
0,6 um) w połączeniu z podkładkami przeciwciernymi wykonanymi z 
materiału o bardzo niskim współczynniku tarcia (LAT LUB), 
zamontowanymi na tłoczkach, zapobiegają kontaktowi metal-metal. 
Siłowniki DVC charakteryzują się długą, bezobsługową żywotnością. 
 
Media robocze 
- Czyste, suche lub smarowane sprężone powietrze, ISO/DIN 

8573-1 klasa 3 
- Obojętny i nieżrący gaz (należy się skonsultować) 
Maksymalny rozmiar cząstek nie może przekraczać 30 um. 
 
CiŜnienie zasilajŃce 
Minimum: 1 bar 
Maksimum: 10 bar (150 psig) 
 
Temperatura robocza 
Standardowa (O-ring z NBR): -20oC~+80oC 
Temperatura niska (O-ring z silikonu): -35oC~+80oC 
Temperatura wysoka (O-ring z FPM): -35oC~+80oC 
 

Ostrzeżenie: W przypadku eksploatacji w niskiej lub wysokiej temperaturze 
wymagany jest specjalny smar. Wysoka i niska temperatura powoduje zmianę 
wyjściowego momentu obrotowego. 
 

SMAROWANIE 
Siłownik dostarczony jest stanie nasmarowanym - dodatkowe 
smarowanie nie jest wymagane. 

- Nie zasilać siłownika z wykorzystaniem palnych, utleniających, żrących, 
wybuchowych lub niestabilnych gazów . 

- Eksploatacja siłownika z przekroczeniem wyznaczonych limitów 
dotyczących temperatury, ciśnienia lub zalecanego medium roboczego 
może spowodować zagrożenia dla osób, w tym śmierć lub obrażenia ciała, 
i/lub uszkodzenie wewnętrznych komponentów albo obudowy siłownika. 

 
ZASADA DZIAŁANIA 

Siłownik dwustronnego działania 
         Obrót standardowy   Obrót wsteczny 

 

 
Siłownik ze sprężyną powrotną 
         Obrót standardowy   Obrót wsteczny 

 

 
Obroty standardowe można łatwo odwrócić poprzez zamontowanie siłownika z  
tłoczkami w odwrotnym ustawieniu. 

MONTAŻ ZAWORU 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Wpasować kwadrat zaworu bezpośrednio w kwadrat siłownika. 
2. Skręcić oba elementy za pomocą podkładki zaworu ISO. 
Przed montażem zaworów należy zwrócić uwagę na następujące kwestie: 
- Ustalić wymaganą konfigurację roboczą zespołu: zawór normalnie 

zamknięty (NC) lub normalnie otwarty (NO). 
- Sprawdzić, czy zawór i siłownik są w tej samej pozycji (otwarty lub 

zamknięty). 
- Sprawdzić prawidłowe położenie (wyrównanie) wszystkich elementów 

grupy, zaworu, złącza, wspornika i siłownika. 
- Przy montażu dopilnować, aby śruby mocujące proporcjonalnie przenosiły 

obciążenie. 
- Sprawdzić, czy wszystkie wskaźniki pozycji są prawidłowo wyregulowane 

i wskazują prawidłową pozycję. 
 
 
WAŻNE: Jeżeli siłownik ze sprężyną powrotną jest używany jako 
urządzenie zabezpieczające, sprawdzić, czy w przypadku braku 
zasilania powietrzem lub prądem elektrycznym kierunek obrotów będzie 
prawidłowy dla danego zastosowania. 
 
DEMONTAŻ SIŁOWNIKA 

 

Obrót standardowy: 
Powietrze podawane do portu A wypycha tłoczki na zewnątrz , powodując obracanie 
się wałka zębatego w lewą stronę i odprowadzanie powietrza przez port B. 
Powietrze podawane do portu A wpycha tłoczki do wewnątrz, powodując obracanie się 
wałka zębatego w prawą stronę i odprowadzanie powietrza przez port A. 
Obrót wsteczny: 
Powietrze podawane do portu A wypycha tłoczki na zewnątrz , powodując obracanie 
się wałka zębatego w prawą stronę i odprowadzanie powietrza przez port B. 
Powietrze podawane do portu A wpycha tłoczki do wewnątrz, powodując obracanie się 
wałka zębatego w lewą stronę i odprowadzanie powietrza przez port A. 

Obrót standardowy: 
Powietrze podawane do portu A wypycha tłoczki na zewnątrz , powodując ściśnięcie 
sprężyn, obracanie się wałka zębatego w lewą stronę i odprowadzanie powietrza przez 
port B. 
Przy braku ciśnienia powietrza na porcie A, energia zmagazynowana w sprężynach 
wpycha tłoczki do wewnątrz.  Koło zębate obraca się w prawą stronę a powietrze 
odprowadzane jest przez port A. 
Obrót wsteczny: 
Powietrze podawane do portu A wypycha tłoczki na zewnątrz , powodując ściśnięcie 
sprężyn, obracanie się wałka zębatego w prawą stronę i odprowadzanie powietrza 
przez port B. 
Przy braku ciśnienia powietrza na porcie A, energia zmagazynowana w sprężynach 
wpycha tłoczki do wewnątrz.  Koło zębate obraca się w lewą stronę a powietrze 
odprowadzane jest przez port A. 

Siłowniki pneumatyczne wyposażone 
są w wałek napędowy z końcówką w 
kształcie gwiazdy dwukwadratowej 
oraz zestaw śrub montażowych 
zgodny z normami ISO. Dzięki temu 
siłownik może być montowany na 
zaworach w pozycjach z przyrostem 
co 90o, umożliwiając montaż w 
konfiguracji wzdłużnej lub 
poprzecznej do rurociągu i 
zapewniając optymalne wykorzystanie 
przestrzeni bez wpływu na 
podstawowe funkcje siłownika. 
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Nr Opis Ilość Materiał 
1. Śruba wskaźnika 1 Stal nierdzewna (304) 
2. Wskaźnik 1 Tworzywo sztuczne (ABS) 
3. Pierścień osadczy sprężynujący 1 Stal nierdzewna (304) 
4. Podkładka oporowa 1 Stal nierdzewna (304) 
5. Podkładka zewnętrzna 1 Polioksymetylen 
6. Obudowa 1 Stop aluminium wyciskany (6005-

T5) 
7. Prowadnica (tłoczek)  2 Polioksymetylen 
8. O-ring(góra wałka zębatego) 1 NBR 
9. Panewka (góra wałka zębatego) 1 Polioksymetylen 
10. Podkładka wewnętrzna 1 Polioksymetylen 
11. Krzywka 1 #45 
12. Wałek zębaty 1 #45 
13. Panewka (dół wałka zębatego) 1 Polioksymetylen 
14. O-ring(dół wałka zębatego) 1 NBR 
15. Sprężyna 0~12 Stal sprężynowa 
16. Panewka (tłoczek)  2 Polioksymetylen 
17. O-ring (tłoczek) 2 NBR 
18. Tłoczek 2 Odlewane ciśnieniowo aluminium 

(101A) 
19. Korek 2 NBR 
20. O-ring (śruba regulacyjna) 2 NBR 
21. Nakrętka (śruba regulacyjna) 2 Stal nierdzewna (304) 
22. Śruba regulacyjna 2 Stal nierdzewna (304) 
23. Śruba ogranicznikowa 2 Stal nierdzewna (304) 
24. Nakrętka (śruba ogranicznikowa) 2 Stal nierdzewna (304) 
25. O-ring (pokrywa boczna) 2 NBR 
26. Pokrywa boczna 2 Aluminium odlewane ciśnieniowo 

(ADC12) 
27. Śruba pokrywy bocznej 8 Stal nierdzewna (304) 
 
1. Bezpiecznie odłączyć wszystkie linie elektryczne i zasilające podłączone do 

siłownika i/lub osprzętu. 
2. Zdemontować cały osprzęt siłownika (cewkę, skrzynkowy łącznik krańcowy, 

akcesoria dodatkowe). 
3. Zdemontować siłownik z zaworu. 
4. Wykręcić śrubę wskaźnika (1) jeżeli jest zamontowana, zdjąć wskaźnik pozycji 

(2) z wałka; konieczne może być lekkie podważenie z użyciem wkrętaka. 
5. Wykręcić śruby pokrywy bocznej (27) 

Ostrzeżenie: W przypadku siłowników ze sprężyna 
powrotną, przed demontażem upewnić się czy siłownik nie 
znajduje się w pozycji awaryjnej. 
6. Zdemontować śrubę regulacji skoku (22) razem z nakrętką (21) i O-ringami 

(20). 
7. Zdemontować pokrywy boczne (26). 
8. Obrócić wałkiem zębatym (12) w lewą stronę, aby tłoczki (18) wyszły z 

obudowy (6). 

Ostrzeżenie: W celu wyjęcia tłoczków z obudowy nie wolno 
używać sprężonego powietrza.. 
9. Zdjąć pierścień osadczy sprężynujący (3) i podkładki (4) i (5). 
10. Wyjąć wałek zębaty (12), krzywkę (11) i podkładkę wewnętrzną (10) z obudowy 

siłownika, naciskając w dół na górę wałka zębatego. 
11. Dokładnie wyczyścić komponenty siłownika. 
 

KONTROLA I KONSERWACJA 
12. Skontrolować komponenty siłownika pod kątem zużycia lub uszkodzeń i 

wymienić, jeżeli jest to konieczne. 
13. Wymienić 

Na wałku zębatym:  Pierścień osadczy (3) , o- ringi (8) i (14) , podkładkę (5), panewki 
wałka zębatego (9) i (13) 
Na pokrywach bocznych:  O-ring pokrywy bocznej (25) 
Na tłoczkach:   O-ring (17), prowadnice tłoczków (7), panewkę (16) 

 
Podczas konserwacji okresowej należy wymienić wszystkie sprężyny, jeżeli występują. 

KONSERWACJŇ ZALECA SIŇ WYKONYWAĹ CO 500.000 
PEĞNYCH CYKLI 
 
ZALECANE CZĘŚCI WYMIENNE 
 
PODKŁADKA  WAŁKA  ZĘBATEGO (5)  O-RING POKRYWY BOCZNEJ (25) 
PIERŚCIEŃ OSADCZY SPRĘŻYNUJĄCY  WAŁKA  ZĘBATEGO (3)  
O-RING TŁOCZKA (17) 
GÓRNY O-RING  WAŁKA  ZĘBATEGO (8)  PANEWKA TŁOCZKA (16) 
DOLNY O-RING  WAŁKA ZĘBATEGO (14)  PROWADNICA TŁOCZKA (7) 
GÓRNA PANEWKA WAŁKA ZĘBATEGO (9)  WKŁAD SPRĘŻYNOWY (15) 
DOLNA PANEWKA WAŁKA ZĘBATEGO (13) 
O-RINGI ŚRUBY REGULACJI SKOKU (20) 
 
MONTAŻ SIŁOWNIKA 
BARDZO WAŻNE: przed przystąpieniem do montażu sprawdzić, czy wszystkie 
o-ringi i uszczelki z gum BuNa lub nitrylowych zostały prawidłowo osadzone w 
swoich gniazdach i czy wszystkie komponenty są odpowiednio nasmarowane z 
użyciem smaru uniwersalnego. 
 
1. Zamontować wałek zębaty (12) w obudowie siłownika (6), zwracając uwagę na  

prawidłowe wpasowanie krzywki (4) podczas montażu.  Sprawdzić, czy wałek 
zębaty będzie mógł obrócić się w lewą stronę po zamontowaniu śrub regulacji 
skoku (22). 

2. Założyć podkładki (5), (4) i pierścień osadczy sprężynujący na górę wałka 
zębatego. 

3. Włożyć tłoczki (18) do obudowy (6), pamiętając, że oba tłoczki muszą 
równocześnie zazębić się z wałkiem zębatym (12).  

4. Dla zespołów z obrotem standardowym – Obrócić wałek zębaty (1) w prawą 
stronę o około 40~50o aż tłoczki zostaną prawidłowo wycofane.  Sprawdzić, czy 
końcówka zdawcza wałka zębatego jest ustawiona równolegle do boków 
obudowy i czy jest prawidłowo wyosiowana.  

Uwaga: Dla prawidłowego spasowania zębów zębatki z wałkiem 
zębatym konieczne może być wykonanie kilka prób.��

 
5. Założyć pokrywę boczną (26) na obudowę, następnie dokręcić śruby (27), 

równomiernie rozprowadzając siłę, aż pokrywa zostanie bezpiecznie 
zamocowana. Podczas tej procedury montażowej należy uważać, aby nie 
'przyszczypnąć' o-ringów. W siłownikach ze sprężyną powrotną konieczne 
będzie wstępne osadzenie wkładów sprężynowych w ich gniazdach w 
pokrywach bocznych, odpowiednio do ilości używanych sprężyn (patrz 
szczegół). 

 
6. Zamontować w obudowie śrubę regulacji skoku (22) z nakrętką (21) i o-ringiem 

(20). 
 

REGULACJA OGRANICZNIKA KRAŃCOWEGO – OBRÓT W 
PRAWO 
(prawostronna śruba regulacyjna) 
- Poluzować nakrętkę (21) na prawostronnej śrubie regulacji skoku 

zewnętrznego. 
- Dokręcić lub odkręcić śrubę regulacji skoku zewnętrznego (22) do uzyskania 

wymaganej pozycji. 
- Dokręcić nakrętkę (21) na prawostronnej śrubie regulacji skoku zewnętrznego. 
 
REGULACJA OGRANICZNIKA KRAŃCOWEGO – OBRÓT W LEWO 
(lewostronna śruba regulacyjna) 
- Poluzować nakrętkę (21) na lewostronnej śrubie regulacji skoku zewnętrznego. 
- Dokręcić lub odkręcić śrubę regulacji skoku zewnętrznego (22) do uzyskania 

wymaganej pozycji. 
- Dokręcić nakrętkę (21) na lewostronnej śrubie regulacji skoku zewnętrznego. 
 
PRÓBA CIŚNIENIOWA 
- Wykonać próbę ciśnieniową siłownika sprężonym powietrzem przy ciśnieniu 6 

bar (90psig) i sprawdzić szczelność, spryskując wszystkie złącza i wałki 
obrotowe roztworem wody i mydła.  

 
SKŁADOWANIE 
Zalecenia dotyczące składowania siłowników pneumatycznych są następujące: 
- Siłownik musi być całkowicie suchy i bez wody.  
- Zaślepić porty wejściowe plastikowymi zaślepkami, oryginalnymi lub 

zamiennymi. 
- Zabezpieczyć przez kurzem, brudem i uszkodzeniami poprzez umieszczenie w 

pudełku lub foliowym worku.  
 
WSZYSTKIE SIŁOWNIKI PNEUMATYCZNE ZOSTAŁY W PEŁNI 
PRZEBADANE PODCZAS FABRYCZNEJ PRÓBIE DZIAŁANIA I 
SZCZELNOŚCI ORAZ ZOSTAŁY OZNAKOWANE INDYWIDUALNYM 
STEMPLEM KONTROLI JAKOŚCI. 
 

WAŻNE OSTRZEŻENIA DOTYCZĄCE 
BEZPIECZEŃSTWA 

A. Przed przystąpieniem do naprawy lub konserwacji siłownika należy upewnić 
się, czy linie zasilające i złącza elektryczne zostały w sposób bezpieczny 
odizolowane, zdjęte lub odłączone przez upoważniony personel. 
Podczas montażu siłownik nie może znajdować się pod ciśnieniem, gdyż 
stwarza to ryzyko obrażeń. 
B. Nie wkładać żadnej części ciała do otworu lub portu sterowanego zaworu lub 
urządzenia.  
C. W przypadku siłowników ze sprężyną powrotną zachować szczególną 
ostrożność z uwagi na energią zakumulowaną.  Nie rozbierać indywidualnych 
wkładów sprężynowych.  Demontaż może spowodować poważne obrażenia 
ciała. 
D. Przed zamontowaniem na zaworze upewnić się, czy kierunek obrotu zaworu i 
siłownika jest taki sam, i czy wskaźnik pozycji znajduje się w prawidłowym 
ustawieniu. 
E. Nie wolno zapominać, że siłownik pneumatyczny musi być odpowiednio 
dobrany gabarytowo z uwzględnieniem wystarczającego marginesu 
bezpieczeństwa dla wyjściowego momentu obrotowego aby zapewnić 
prawidłowe warunki pracy zaworu. 
*Konserwację tych siłowników może wykonywać tylko upoważniony i 
wykwalifikowany personel. 
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Pozycja wyjściowa przy 
montażu tłoczków 

5 sprężyn 6 sprężyn 

7 sprężyn 8 sprężyn 

9 sprężyn 

11 sprężyn 12 sprężyn 

10 sprężyn 


