SILOWNIKI
PNEUMATYCZNE

INSTRUKCJA MONTAZU |
KONSERWACJI

INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace
montazu, obstugi, konserwacji i sktadowania sitownikow
pneumatycznych z mechanizmem zebatkowym. Prosimy uwaznie
zapoznac sig z niniejszg instrukcjg i zachowac w celu wykorzystania
w przysztosci. Demontaz i montaz sitownika moze wykonywac
wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel.

OPIS SILOWNIKOW TYPU 5050/5150

Sitownik pneumatyczny Aluminium jest to 90-stopniowy sitownik z
mechanizmem zgbatkowy dwustronnego dziatania lub ze sprezyng

powrotna, przeznaczony do sterowania wszystkimi typami zaworéw z

Ya obrotu lub do zastosowan z Y4 obrotu.

Specjalne wykonczenie wewnetrznej powierzchni korpusu (Ra 0,4 —
0,6 um) w potaczeniu z podktadkami przeciwciernymi wykonanymi z
materiatu o bardzo niskim wspétczynniku tarcia (LAT LUB),
zamontowanymi na tloczkach, zapobiegajg kontaktowi metal-metal.
Sitowniki DVC charakteryzuja sie dtuga, bezobstugowg zywotnoscia.

Media robocze

- Czyste, suche lub smarowane sprezone powietrze, ISO/DIN
8573-1 klasa 3

- Obojetny i niezracy gaz (nalezy sig skonsultowac)

Maksymalny rozmiar czgstek nie moze przekracza¢ 30 um.

CiSnienie zasilajNce
Minimum: 1 bar
Maksimum: 10 bar (150 psig)

Temperatura robocza

Standardowa (O-ring z NBR): -20°C~+80°C
Temperatura niska (O-ring z silikonu): -35°C~+80°C
Temperatura wysoka (O-ring z FPM): -35°C~+80°C

SMAROWANIE
Sitownik dostarczony jest stanie nasmarowanym - dodatkowe
smarowanie nie jest wymagane.

- Nie zasila¢ sitownika z wykorzystaniem palnych, utleniajgcych, zracych,
wybuchowych lub niestabilnych gazéw .

- Eksploatacja sitownika z przekroczeniem wyznaczonych limitéw
dotyczgcych temperatury, ci$nienia lub zalecanego medium roboczego
moze spowodowaé zagrozenia dla oséb, w tym $mier¢ lub obrazenia ciata,
i/lub uszkodzenie wewngtrznych komponentéw albo obudowy sitownika.

ZASADA DZIALANIA

Sitownik dwustronnego dziatania

Obroét standardowy Obrét wsteczny
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Obroét standardowy:

Powietrze podawane do portu A wypycha ttoczki na zewnatrz , powodujgc obracanie
sie watka zgbatego w lewg strone i odprowadzanie powietrza przez port B.

Powietrze podawane do portu A wpycha ttoczki do wewnatrz, powodujgc obracanie sie
watka zebatego w prawg strone i odprowadzanie powietrza przez port A.

Obroét wsteczny:

Powietrze podawane do portu A wypycha ttoczki na zewnatrz , powodujac obracanie
sie watka zgbatego w prawg strong i odprowadzanie powietrza przez port B.

Powietrze podawane do portu A wpycha ttoczki do wewnatrz, powodujgc obracanie sie
watka zebatego w lewga strone i odprowadzanie powietrza przez port A.

Sitownik ze sprezyng powrotna

Obroét standardowy Obrét wsteczny
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Obroét standardowy:

Powietrze podawane do portu A wypycha ttoczki na zewnatrz , powodujgc Scisnigcie
sprezyn, obracanie si¢ watka zebatego w lewa strone i odprowadzanie powietrza przez
port B.

Przy braku ci$nienia powietrza na porcie A, energia zmagazynowana w sprezynach
wpycha ttoczki do wewnatrz. Koto zebate obraca sie w prawg strone a powietrze
odprowadzane jest przez port A.

Obroét wsteczny:

Powietrze podawane do portu A wypycha ttoczki na zewnatrz , powodujgc $cisnigcie
sprezyn, obracanie si¢ watka zgbatego w prawa strong i odprowadzanie powietrza
przez port B.

Przy braku ci$nienia powietrza na porcie A, energia zmagazynowana w sprezynach
wpycha ttoczki do wewnatrz. Koto zebate obraca sig w lewg strone a powietrze
odprowadzane jest przez port A.

Obroty standardowe mozna tatwo odwréci¢ poprzez zamontowanie sitownika z
ttoczkami w odwrotnym ustawieniu.

MONTAZ ZAWORU

Sitowniki pneumatyczne wyposazone
sa w watek napedowy z koncéwka w
ksztalcie gwiazdy dwukwadratowej
oraz zestaw srub montazowych
zgodny z normami ISO. Dzigki temu
sitownik moze by¢ montowany na
zaworach w pozycjach z przyrostem
co 90°, umozliwiajac montaz w
konfiguracji wzdtuznej lub
poprzecznej do rurociagu i
zapewniajac optymalne wykorzystanie
przestrzeni bez wplywu na
podstawowe funkcje sitownika.

1. Wpasowac¢ kwadrat zaworu bezposrednio w kwadrat sitownika.
2. Skreci¢ oba elementy za pomocg podktadki zaworu ISO.
Przed montazem zaworéw nalezy zwréci¢ uwage na nastepujgce kwestie:

Ustali¢ wymagang konfiguracje roboczg zespotu: zawér normalnie
zamknigty (NC) lub normalnie otwarty (NO).

Sprawdzi¢, czy zawor i sitownik sg w tej samej pozycji (otwarty lub
zamknigty).

Sprawdzi¢ prawidiowe potozenie (wyréwnanie) wszystkich elementéw
grupy, zaworu, ztgcza, wspornika i sitownika.

Przy montazu dopilnowa¢, aby $ruby mocujgce proporcjonalnie przenosity
obcigzenie.

Sprawdzi¢, czy wszystkie wskazniki pozycji sg prawidtowo wyregulowane
i wskazujg prawidtowg pozycje.

DEMONTAZ SILOWNIKA
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Nr Opis llosé Materiat

1 Sruba wskaznika 1 Stal nierdzewna (304)

2 Wskaznik 1 Tworzywo sztuczne (ABS)

3. Pierscien osadczy sprezynujgcy 1 Stal nierdzewna (304)

4. Podktadka oporowa 1 Stal nierdzewna (304)

5 Podktadka zewnetrzna 1 Polioksymetylen

6 Obudowa 1 Stop aluminium wyciskany (6005-
T5)

7. Prowadnica (tloczek) 2 Polioksymetylen

8. O-ring(géra watka zebatego) 1 NBR

9. Panewka (géra watka zgbatego) 1 Polioksymetylen

10. Podktadka wewnetrzna 1 Polioksymetylen

11. Krzywka 1 #45

12. Watek zgbaty 1 #45

13. Panewka (dét watka zebatego) 1 Polioksymetylen

14. O-ring(dét watka zgbatego) 1 NBR

15. Sprezyna 0~12 Stal sprezynowa

16. Panewka (ttoczek) 2 Polioksymetylen

17. O-ring (ttoczek) 2 NBR

18. Ttoczek 2 Odlewane ci$nieniowo aluminium

(101A)

19. Korek 2 NBR

20. O-ring ($ruba regulacyjna) 2 NBR

21. Nakretka ($ruba regulacyjna) 2 Stal nierdzewna (304)

22. Sruba regulacyjna 2 Stal nierdzewna (304)

23. Sruba ogranicznikowa 2 Stal nierdzewna (304)

24. | Nakretka ($ruba ogranicznikowa) 2 Stal nierdzewna (304)

25. O-ring (pokrywa boczna) 2 NBR

26. Pokrywa boczna 2 Aluminium odlewane cisnieniowo

(ADC12)
27. Sruba pokrywy bocznej 8 Stal nierdzewna (304)
1. Bezpiecznie odtgczy¢ wszystkie linie elektryczne i zasilajgce podtagczone do

sitownika i/lub osprzetu.

2. Zdemontowac¢ caty osprzet sitownika (cewke, skrzynkowy tgcznik krancowy,
akcesoria dodatkowe).

3. Zdemontowac sitownik z zaworu.

4. Wykreci¢ $rube wskaznika (1) jezeli jest zamontowana, zdjg¢ wskaznik pozycji
(2) z watka; konieczne moze by¢ lekkie podwazenie z uzyciem wkretaka.

5. Wykreci¢ $ruby pokrywy bocznej (27)

6. Zdemontowac $rube regulacji skoku (22) razem z nakretkg (21) i O-ringami
(20).

Zdemontowa¢ pokrywy boczne (26).

Obroci¢ watkiem zgbatym (12) w lewa strone, aby ttoczki (18) wyszty z
obudowy (6).

® N

. Zdja¢ pierscien osadczy sprezynujacy (3) i podkiadki (4) i (5).
10.  Wyjac¢ watek zebaty (12), krzywke (11) i podktadke wewnetrzng (10) z obudowy
sitownika, naciskajgc w dét na gore watka zgbatego.
11.  Doktadnie wyczysci¢ komponenty sitownika.

KONTROLA | KONSERWACJA
12.  Skontrolowa¢ komponenty sitownika pod katem zuzycia lub uszkodzen i
wymieni¢, jezeli jest to konieczne.
13.  Wymieni¢
Na watku zgbatym: Pierécien osadczy (3) , o- ringi (8) i (14) , podktadke (5), panewki
watka zebatego (9) i (13)
Na pokrywach bocznych: O-ring pokrywy bocznej (25)
Na ttloczkach: O-ring (17), prowadnice ttoczkéw (7), panewke (16)

Podczas konserwaciji okresowej nalezy wymieni¢ wszystkie sprezyny, jezeli wystepuja.
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KONSERWACJN ZALECA SIN WYKONYWAL CO 500.000
PEGNYCH CYKLI

ZALECANE CZESCI WYMIENNE

PODKLADKA WALKA ZEBATEGO (5) O-RING POKRYWY BOCZNEJ (25)
PIERSCIEN OSADCZY SPREZYNUJACY WAtKA ZEBATEGO (3)
O-RING TLOCZKA (17)

GORNY O-RING WALKA ZEBATEGO (8) PANEWKA TLOCZKA (16)
DOLNY O-RING WALKA ZEBATEGO (14) PROWADNICA Tt OCZKA (7)
GORNA PANEWKA WALKA ZEBATEGO (9) WKEAD SPREZYNOWY (15)

DOLNA PANEWKA WALKA ZEBATEGO (13)
O-RINGI SRUBY REGULACJI SKOKU (20)

MONTAZ SILOWNIKA

przed przystgpieniem do montazu sprawdzi¢, czy wszystkie
o-ringi i uszczelki z gum BuNa lub nitrylowych zostaty prawidtowo osadzone w
swoich gniazdach i czy wszystkie komponenty sg odpowiednio nasmarowane z
uzyciem smaru uniwersalnego.

1. Zamontowa¢ watek zgbaty (12) w obudowie sitownika (6), zwracajac uwage na
prawidtowe wpasowanie krzywki (4) podczas montazu. Sprawdzi¢, czy watek
zgbaty bedzie mogt obroci¢ sie w lewg strong po zamontowaniu srub regulacji
skoku (22).

2. Zatozy¢ podktadki (5), (4) i pierécien osadczy sprezynujacy na gére watka
zgbatego.

3. Wiozy¢ ttoczki (18) do obudowy (6), pamigtajac, ze oba ttoczki muszg
réwnoczesnie zazebi¢ sig¢ z watkiem zebatym (12).

4. Dla zespotéw z obrotem standardowym — Obréci¢ watek zgbaty (1) w prawg
strong o okoto 40~50° az ttoczki zostang prawidtowo wycofane. Sprawdzi¢, czy
koncéwka zdawcza watka zgbatego jest ustawiona rownolegle do bokéw
obudowy i czy jest prawidtowo wyosiowana.

5. Zatozy¢ pokrywe boczng (26) na obudowe, nastgpnie dokreci¢ $ruby (27),
réwnomiernie rozprowadzajgc sitg, az pokrywa zostanie bezpiecznie
zamocowana. Podczas tej procedury montazowej nalezy uwazaé, aby nie
'przyszczypngc' o-ringéw. W sitownikach ze sprezyng powrotng konieczne
bedzie wstepne osadzenie wktadéw sprezynowych w ich gniazdach w
pokrywach bocznych, odpowiednio do ilo$ci uzywanych sprezyn (patrz
szczegot).

Pozycja wyj$ciowa przy
montazu ttoczkéw
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6. Zamontowa¢ w obudowie $rube regulacji skoku (22) z nakretkg (21) i o-ringiem
(20).

+45 75 800 690 - Fax: +45 75 800 691 - Internet: www.dvc.nu - E-mail:

REGULACJA OGRANICZNIKA KRANCOWEGO - OBROT W
PRAWO

(prawostronna $ruba regulacyjna)

- Poluzowa¢ nakretke (21) na prawostronnej $rubie regulaciji skoku
zewnegtrznego.

- Dokreci¢ lub odkrecié $rube regulacji skoku zewnetrznego (22) do uzyskania
wymaganej pozycji.

- Dokreci¢ nakretke (21) na prawostronnej $rubie regulacji skoku zewnetrznego.

REGULACJA OGRANICZNIKA KRANCOWEGO - OBROT W LEWO

(lewostronna $ruba regulacyjna)

- Poluzowa¢ nakretke (21) na lewostronnej $rubie regulaciji skoku zewngtrznego.

- Dokreci¢ lub odkrecié $rube regulacji skoku zewnetrznego (22) do uzyskania
wymaganej pozycji.

- Dokreci¢ nakretke (21) na lewostronnej $rubie regulaciji skoku zewngtrznego.

PROBA CISNIENIOWA

- Wykona¢ prébe cisnieniowg sitownika sprezonym powietrzem przy ci$nieniu 6
bar (90psig) i sprawdzi¢ szczelno$¢, spryskujac wszystkie ztacza i watki
obrotowe roztworem wody i mydta.

SKEADOWANIE

Zalecenia dotyczgce sktadowania sitownikéw pneumatycznych sg nastepujgce:

- Sitownik musi by¢ catkowicie suchy i bez wody.

- Zaslepi¢ porty wejsciowe plastikowymi zaslepkami, oryginalnymi lub
zamiennymi.

- Zabezpieczy¢ przez kurzem, brudem i uszkodzeniami poprzez umieszczenie w
pudetku lub foliowym worku.

WSZYSTKIE SILOWNIKI PNEUMATYCZNE ZOSTALY W PELNI
PRZEBADANE PODCZAS FABRYCZNEJ PROBIE DZIALANIA |
SZCZELNOSCI ORAZ ZOSTALY OZNAKOWANE INDYWIDUALNYM
STEMPLEM KONTROLI JAKOSCI.

WAZNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

A. Przed przystgpieniem do naprawy lub konserwacji sitownika nalezy upewnic
sie, czy linie zasilajgce i ztagcza elektryczne zostaty w sposéb bezpieczny
odizolowane, zdjete lub odtgczone przez upowazniony personel.

Podczas montazu sitownik nie moze znajdowac¢ sie pod cisnieniem, gdyz
stwarza to ryzyko obrazen.

B. Nie wkiada¢ zadnej czesci ciata do otworu lub portu sterowanego zaworu lub
urzgdzenia.

C. W przypadku sitownikéw ze sprezyng powrotng zachowa¢ szczegding
ostroznos$¢ z uwagi na energig zakumulowang. Nie rozbiera¢ indywidualnych
wkiadéw sprezynowych. Demontaz moze spowodowac powazne obrazenia
ciata.

D. Przed zamontowaniem na zaworze upewni¢ sig, czy kierunek obrotu zaworu i
sitownika jest taki sam, i czy wskaznik pozycji znajduje si¢ w prawidtowym
ustawieniu.

E. Nie wolno zapominaé¢, ze sitownik pneumatyczny musi by¢ odpowiednio
dobrany gabarytowo z uwzglednieniem wystarczajgcego marginesu
bezpieczenstwa dla wyj$ciowego momentu obrotowego aby zapewni¢
prawidtowe warunki pracy zaworu.

* . . LA . . P .
Konserwacjg tych sitownikow moze wykonywac tylko upowazniony i
wykwalifikowany personel.
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