Zal. nr 1b

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dotyczy czesci:

Czes¢

nr

Dodatkowe szczegoly opisu przedmiotu zamdéwienia

Rekawice chirurgiczne zgodnie z opisem zalacznika nr 1a do specyfikacji.
*Rekawice chirurgiczne sterylne wymagane sg nastgpujace cechy rekawic:

- brak $lizgania si¢ narzedzi po zetknigciu rekawicy z ptynami, krwig

- nieprzewodzenie pradu podczas koagulacji

- niezmienianie rozmiaru - nie nacigganie - w trakcie uzywania

- komfort pracy: przyleganie do dtoni, grubo$¢ umozliwiajgca dobre wyczucie
dotykanych powierzchni, mankiet $cisle przylegajacy do mankietu fartucha (nie
powodujacy zeslizgiwania si¢ podczas pracy)

- opakowanie zewngtrzne i wewnetrzne utatwiajgce prawidlowy dostep do jalowych
rekawic

- wytrzymato$¢ na rozerwanie (np. niepekanie podczas prawidlowego ubierania)
-AQL 1,0

Re¢kawice do badan i zabiegow zgodnie z opisem zalacznika nr 1a do specyfikacji.
*Rekawice chirurgiczne sterylne - wymagane sg nastepujace cechy rekawic:

- brak $lizgania si¢ narzedzi po zetknigciu rekawicy z ptynami, krwia

- nieprzewodzenie pradu podczas koagulacji

- niezmienianie rozmiaru - nie nacigganie - w trakcie uzywania

- komfort pracy: przyleganie do dtoni, grubo$¢ umozliwiajaca dobre wyczucie
dotykanych powierzchni, mankiet $cisle przylegajacy do mankietu fartucha (nie
powodujacy zeslizgiwania si¢ podczas pracy)

- opakowanie zewngtrzne 1 wewnetrzne ulatwiajace prawidlowy dostep do jatowych
rekawic

- wytrzymato$¢ na rozerwanie (np. niepgkanie podczas prawidtowego ubierania)
-AQL 1,0

Papier sterylizacyjny, torebki i rekawy zgodnie z opisem zalacznika nr 1a do
specyfikacji.

Papier sterylizacyjny, torebki i rekawy, wktadki absorpcyjne

1. Pozycje 1-16 wyroby medyczne

2. pozycje 1-15 wymagana kompletna charakterystyka wydana przez producenta w celu
potwierdzenia i oceny parametroéw wytrzymatosciowych i zgodnosci z aktualnie
obowigzujgcymi normami

3. Papier sterylizacyjny krepowany | generacji(100% celuloza) - widkno celulozowe,
kolor zielony/biaty, zawarto$¢ chlorkow i siarczanéw zgodnie z PN-EN-1SO 11607-
1:2017,

wytrzymato$¢ na rozcigganie liniowe na sucho w kierunku walcowania nie mniej niz
2,1kN/m, w kierunku poprzecznym nie mniej niz 1,6kN/m wytrzymato$¢ na rozcigganie
liniowe na mokro: w kierunku walcowania nie mniej niz 0,8kN/m, w kierunku
poprzecznym nie mniej niz 0,5kN/m, gramatura nominalna 60g/m?(tolerancja wg PN
EN 868-2:2017), opakowania zgodne z wymogami norm PN EN I1SO 11607-1:2017,
oraz PN EN I1SO 868-2:2017

4. Papier sterylizacyjny krepowany Il generacji - celuloza syntetycznie wigzana
powierzchniowo i mikrokrepowana -wtokno celulozy uszczelnione spoiwem
syntetycznym, kolor niebieski, wytrzymato$¢ na rozcigganie liniowe na sucho: w
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kierunku walcowania nie mniej niz 2,7 kN/m ; w kierunku poprzecznym nie mniej niz
1,7kN/m, wytrzymalo$¢ na rozcigganie liniowe na mokro : w kierunku walcowania nie
mniej niz 1,3 kN/m; w kierunku poprzecznym nie mniej niz 0,8 kN/m, wytrzymatos$¢ na
przepuklenie nie mniej niz 200kPa, gramatura nominalna 60g/m?(tolerancja wg. PN EN
ISO 868-2:2017), opakowania zgodne z wymogami norm PN EN 1SO 11607-1:2017,
PN EN ISO 11607-2:2017 oraz PN EN 868-2:2017

5.Torebki i rekawy z testami do sterylizacji parowej:

Papier o gramaturze minimum 60g: wytrzymalo$¢ na przedarcie nie mniej niz 630mN w
obu kierunkach; przenikanie powietrza nie mniej niz 8,0um/Pa*s; wodoodporno$¢ nie
mniej niz 35s; wytrzymatos$¢ na rozcigganie liniowe na sucho w kierunku walcowania
nie mniej niz 6,1 kN/m; w kierunku poprzecznym nie mniej niz 3,3kN/m; folia
wielowarstwowa (min. 5-cio warstwowa) o grubosci 53 +/-5um, zgrzewalna w
temperaturze165-200 stopni C. Wymagania ogolne : opakowanie zgodne z
wymaganiami norm PN EN 868-3:2017, oraz PN EN 868-5:2009, wszystkie napisy i
testy poza strefg pakowania, wskaznika procesu sterylizacji parowej, powierzchnia
wskaznika procesu sterylizacji > 100 mm? [ PN EN 868 — 5:2009]; jednoznaczna
zmiana koloru wskaznika procesu po sterylizacji parowej, tatwa do interpretacji,
jednoznacznie oznaczony kierunek otwarcia; zgrzew fabrycznie wielokrotny; ze
wzgledow techniczno — higienicznych rekaw nawinigty folig na zewnatrz; ze wzgladu
na wymagania procedury zgrzewania wszystkie pozycje musza pochodzi¢ od jednego
producenta. Na kazdym produkcie powinny znajdowac si¢ nast¢gpujace informacje [ PN
EN 868 — 5:2009] ; nazwa producenta, rozmiar, sposob przebarwienia dla kazdego
wskaznika, kierunek otwierania, zgodno$¢ z normg EN 868 —5:2009 i EN ISO 11607-
1:2017 , numer LOT, znak CE oraz znak okreslajacy produkt jednokrotnego uzytku
umieszczony na opakowaniu sprzedazowym.

6, Wysokochtonne wktadki absorbcyjne - Wysokochtonne papierowe wktadki
absorbcyjne o gramaturze nie mniejszej niz 80g/m?, usredniona absorbcja wody nie
mniejsza niz 130g/m?, grubo$¢ co najmniej 270ug, rozmiar 305x610mm

Opakowania do sterylizatora plazmowego zgodnie z opisem zalacznika nr 1a do

5 | specyfikacji.

1. poz. 1-4 wyroby medyczne

2. Rekaw Tyvek-folia, przeznaczony do sterylizacji nadtlenkiem wodoru

Opakowania zbudowane z materiatu Tyvek z jednej strony , oraz przezroczystego
kompleksu PE/PET z drugiej strony, ze wskaznikiem procesu VH202, ptaskie. Tyvek o
gramaturze nie mniejszej niz 70g/m?,

wytrzymalo$¢ na rozdarcie nie mniejsza niz 3,3N w obu kierunkach; wydtuzenie nie
mniejsze niz 20% w obu kierunkach; wytrzymato$¢ na przepuklenie nie mniejsza niz
1200kPa.

Folia z materiatu PE/PET o grubos$ci 62+2um.

konstrukcja, budowa, wymagania, zgodnie z normami PN EN 11607-1:2017, PN EN
868-3:2017, PN EN 868-5:2009, wszystkie napisy i testy poza strefag pakowania,
wskaznik procesy sterylizacji nadtlenkiem wodoru, jednoznaczna zmiana koloru
wskaznika procesu po sterylizacji plazmowej fatwa do interpretacji, jednoznacznie
oznaczony kierunek otwarcia, ze wzgledéw techniczno-higienicznych rekaw nawinigty
folig na zewnatrz.

Znak CE oraz znak okreslajacy produkt jednokrotnego uzytku umieszczony na
opakowaniu sprzedazowym.

Podpis Wykonawcy
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