SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

D-04.04.02

PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWIAZANEJ
STABILIZOWANEJ MECHANICZNIE



1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowa Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem podbudowy z mieszanki niezwigzanej stabilizowanej mechanicznie.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem podbudowy
z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci
kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw
zageszczonej mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowej.

1.4.3. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o okre$lonym sktadzie ziarnowym (od d=0 do D), ktdry jest
stosowany do wykonania ulepszonego podioza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drog.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”

1.5. Wymagania dotyczace robét
Wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania dotyczace materiatow

Wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materialy uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inzyniera.

Mieszanka kruszywa powinny by¢ tak produkowana i sktadowana, aby miata jednakowe wtasciwo$ci. Wyprodukowane
mieszanki kruszywa powinny by¢ jednorodnie wymieszane i charakteryzowac sie rOwnomierng wilgotno$cia.
Zawarto$¢ wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywania i zageszczania, okreslona wedtug PN-EN 13286-2.

2.3. Wiasciwosci kruszywa

Materiatem do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej powinno byé kruszywo famane, uzyskane w wyniku
przekruszenia surowca skalnego litego lub kruszywo naturalne kruszone, uzyskane w wyniku przekruszenia kamieni
narzutowych i otoczakéw (o wielkosci powyzej 31,5mm).

Do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy stosowa¢ kruszywa zgodnie z normg PN-EN 13242,
spetniajace wymagania podane w tablicy 1.



Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do warstwy z mieszanki niezwigzanej

Rozdzial w Odniesienie
normie PN-EN Wiasciwosé Deklarowane lategorie lnb wartosci do PN-EN
13242 13242:2004
431 Uziarnienie wg FIN-EN 933-1 G80/20,
Gg30, Tabl. 2
Gy75
432 Ogolne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa grubego na GT 20015 Tabl. 3
sitach posrednich wg PN-EN 933-1
433 Tolerancje typowego uzianienia
kruszywa drobnego 1 kriszywa o GT:10, Tabl 4
ciaglhym uziarnienin wg PN-EN 933- GT,20 :
1
44 Esztalt kruszywa grubego wg PN-
EN 9334
— maksymalne wartosci wskaznika Fw Lo
plaskosel
lub
— maksymalne wartosci wskaznika Sl.s Tabl. 6
ksztaltu
45 Kategorie procentowych zawartosci
ziaren o powierz. przekynsz. lub
lamanych oraz ziaren calkowicie Capa Tabl. 7
zaokraglonych w kruszywie grubym
wg PN-EN 933-3
46 Zawartos¢ pylow wg PN-EN 933-1
—w L:n:szvﬂ?ie E:rub}'mu *) Dtz Tt &
— w kruszywie drobnym ¥) 2% T a— Tabl. 8
47 Jakosc pylow Wartosc niezbadana na pojedynczych frakejach a tylko w
mieszankach wg wymagan p.2.2-2.4-WT4
3.2 Odpornost na rozdrabnianie
kmiszywa grubego wg PN-EN 1097- LA,*%) Tabl 9
2, kategoria mie wyZsza iz
5.3 ?gdéjj.?_lrn ¢ na scierame wg PN-EN T T e Tabl. 11
54 %SIE];CQWE FN-EN 1097-6 rozdzial p T T
3.5 Masiakliwos¢ wg PN-EN 1097-6 W NR
rozdzial 7.8 Iub 9 (w zaleznosci od “,_F,l:’“,,*“}
fralcji) ol
6.2 Siarczany rozpuszezalne w kwasie g
we PN.EN 1744.1 ASw i
6.3 g;lklo;:ialzawmmsc siarki wg PN- Syx Tabl. 13
6421 Stalosc objetosciowa Zuzla
stalowniczego wg PN-EN 1744-1 Vs Tabl 14
rozdzial 19.3
6.4.2.2 Rozpad krzemianowy w zuzlu
wielkopiecowym kawalkowym wg Brak rozpadu
PN-EN 1744-1 rozdzial 19.1
6423 Rozpad Zelazowy w fuiln
wielkopiecowym kawalkcowym wg Brak rozpadu
PN-EN 1744-1 rozdzial 19.2
643 Skiadniki rozpuszezalne w wodzie Brak substancji szkodliwych dla srodowiska
wg PN-EN 1744-3 wg odrebaych przepisow
644 Zanieczyszezenia Brak cial cbeyeh takich jak; drewno, szklo 1
plastik mogacych pogorszye wyrcb koficowy




72 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-

EN 1367-3. wg PN-EN 1097-2 SBra
733 Mrozoodpornosé na kruszywie s e o s
frakcji 8/16 wg PN-EN 1367-1 — skaly magmowe i przeobrazone: F4 Tabl. 18
ZalacznikC Sklad materialowy Deklarowany

*) laczna zawartos¢ pylow w mieszance powinna sie miesci¢ w polu wyznaczonym przez krzywe graniczne
*#) do warstw podbudow zasadniczych na drogach obciazonych ruchem KR5+KR6 dopuszcza sie jedynie kruszywo
charakteryzujace sie odpornoscia na rozdrabnianie LA=35

2.4, Woda
Do zwilzania kruszywa stosuje si¢ wode spetniajacg wymagania PN-EN 1008.
3. SPRZET
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu
Wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej stabilizowanej mechanicznie powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode. Mieszarki powinny zapewni¢
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymaine;,
- rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
- walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych
powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawce sprzet powinien by¢ sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Transport kruszywa moze odbywa¢ si¢ samochodami samowytadowczymi w sposob zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem lub zawilgoceniem.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazd musi spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w

odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robét

Zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza

Podbudowa musi by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacijg Projektowa i wedtug
zalecen Inzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania podbudowy muszg by¢ wczesniej przygotowane, odpowiednio zamocowane
i utrzymywane w czasie robét przez Wykonawce.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia rob6t w
odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cile okreSlonym uziarnieniu i wilgotnoSci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach
stacjonarnych gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci
materiatu nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegélnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposob przeciwdziatajacy segregacii i
nadmiernemu wysychaniu.

5.4, Whudowanie mieszanki



Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszczeniu byta réwna grubo$ci projektowanej. Warstwa podbudowy powinna byé¢ roziozona w sposdb zapewniajacy
osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokoSciowych. W miejscach, gdzie widoczna jest segregacja kruszywa
nalezy przed zaggszczeniem wymienic¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wtadciwosciach.

Przed zageszczeniem rozscielane kruszywo nalezy wyprofilowaé do spadkéw poprzecznych i pochylen podtuznych
wymaganych w Dokumentaciji Projektowej. W czasie profilowania nalezy wyréwna¢ lokalne zagtebienia za pomoca ciezkiego
szablonu skrzynkowego lub spycharki.

5.5 Zageszczenie mieszanki

Podbudowe nalezy zageszcza¢ walcami ogumionymi, wibracyjnymi gtadkimi. W ostatniej fazie zageszczania nalezy
sprawdzi¢ profil szablonem. Zageszczenie podbudowy nalezy wykonywaé warstwami przy zachowaniu wilgotnosci
optymalnej.

Zageszczenie podbudowy powinno by¢ réwnomierne na catej szerokoSci.
Wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy od 1s=1,0.
Zageszczenie kontroluje sie ptytg VSS przez sprawdzenie modutu odksztatcenia.
a)  nosnos¢ podbudowy (badanie ptytg VSS o Srednicy 30 cm) powinna odpowiadaé warunkom podanym w tabeli 2.

Tablica 2. Wymagania dla no$nosci

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa
7z kruszvwa o | Wskaznik o Minimalny modul odksztal-
wskazniku | za geszezenia I\-Ilaksymalne e cenia mierzony plyta o
P i sprezyste pod kotem. mm srednicy 30 cm. MPa
mniejszym | mniejszy niz
niz. % 40 KN 50 KN od od drugiego
pierwszego | obcigzenia E,
obcigZenia
E;
30 1.0 1,25 1.40 80 140

Dla zaktadanego obcigzenia ruchem modut odksztatcenia nalezy wyznaczy¢:

w cyklu | — zakres obcigzen od 0,25 - 0,35 MPa, nacisk koricowy 0,55 MPa,

w cyKlu Il - zakres obcigzen od 0,25 — 0,45 MPa, nacisk koricowy 0,55 MPa,

gdzie:

Ap — przyrost obcigzen jednostkowych w | cyklu od 0,25 do 0,35MPa; w Il cyklu od 0,25 do 0,45MPa
As — przyrost odksztatcenia odpowiadajacy przyjetemu zakresowi obcigzenia
D - $rednica ptyty

b)  wskaznik zageszczenia lo mierzony ptyta VSS zgodnie z zalezno$cia;

_E
E;

I,

powinien mie¢ warto$¢ nie wieksza niz 2,2.



5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Koszt
napraw wyniktych z niewtadciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakos$ci robot

Zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
Uwaga: dla niewielkiego zakresu rob6t lub elementéw drogi o niewielkich wymiarach zakres i czestotliwo$¢ badar i
pomiardw okresli¢ w uzgodnieniu z Inzynierem.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét
i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
wiasciwosci okreslone w pkt 2.3. ninigjszej SST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy wykonywaniu podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czgstotliwose badan

1 | Uziarnienie mieszanki

b

Wilgotnoséé mieszanki : g .
Na polecenie oraz miejscu w miejscu wskazanym przez

3 | Zageszczenie warstwy InZyniera

4 | Badanie wlasciwosci kruszywa wg tab. 1

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana za pomocq analizy sitowej. Uziarnienie
mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.4. Prébki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z roztozone;
warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badar powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki
Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie
z PN-EN 13286-2 w granicach podanych w tablicy 4.

6.3.4. Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wiasciwo$ci kruszywa okreslonych w pkt 2 niniejszej SST.
Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tabl. 4.

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy

Lp. Wryszezegolnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwosé pomiarow

1 Szerokos¢ podbudowy Na polecenie oraz w miejscu wskazanym przez InZyniera

[3%)

Rownosc podiuzna

Rownosc poprzeczna

=W

Spadki poprzeczne

5 | Rzedne wysokosciowe

6 | Uksztaltowanie osi w planie

Grubos¢ podbudowy




6.4.2. Szeroko$¢
Szerokos¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10cm, - Ocm.
6.4.3. Réwnosc

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub metodg rownowazna, zgodnie z BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg zgodnie z BN-68/8931-04. Nierdwnosci

podtuzne i poprzeczne podbudowy nie mogg przekracza¢ 10 mm
6.4.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach, mierzone fatg profilowa z poziomica, powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjg Projektows, z tolerancjg £ 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac -
1cm, +0cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi warstwy
O$ w planie nie moze byC przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5cm. 6.4.7.
Grubo$¢ warstwy
Grubos¢ nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz = 10 %.
6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okre$lonych w punkcie 6.4 powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie, wyréwnane i powtérnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ warstwy jest mniejsza od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia
warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy
na petng grubo$¢ do potowy szeroko$ci pasa ruchu, dotozenie materiatu i ponowne zageszczenie.

6.5.2. Niewtaciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢é naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokos¢, zgodnie z
decyzjq Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa no$no$¢

Jezeli nosnos¢ warstwy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne
do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci warstwy wynikto
z niewtasciwego wykonania rob6t przez Wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiaru robét
Zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.



Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary

i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 podbudowy obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z receptg,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- rozilozenie mieszanki,

- zageszczenie roztozonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikaciji techniczne;,
- utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomocg
wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwo$ci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci na $cieranie.

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw. Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestoSci ziarn i
nasigkliwosci.

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwo$ci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania.

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwo$ci kruszyw. Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-3 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Przygotowanie wyciggdw przez wymywanie
kruszyw.

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane. Wymagania

PN-EN 13286-2

PN-EN 13286-47

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metody badan
laboratoryjnych gesto$ci na sucho i zawarto$ci wody. Zageszczanie metodg Proctora.
Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metoda badania do okre$lenia
kalifornijskiego wskaznika no$nosci, natychmiastowego wskaznika no$nosci i pecznienia
liniowego.

PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek BN-68/8931-04 Drogi
samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fatg

10.2. Inne dokumenty

WT-4 2014. Mieszanki niezwigzane do drog krajowych. Wymagania techniczne. Zatacznik Nr 3 do Zarzadzenia nr 102
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010r.



Zalgcznik B3 do KPRNPP-2013 Procedura wykonania badania modutu odksztatcenia warstw konstrukcyjnych
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg VSS.



