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1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegélowej Specyfikacii Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace realizacji oznakowania pionowego drogi w zwiazku z budowg
drogi gminnej ul. Dluga w m. Szewce gm. Wisznia Mata.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkeie 1.1,

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie oznakowania pionowego drogi w zwiazku
z budowg drogi gminnej ul. Dluga w m. Szewce gm. Wisznia Mata przewidzianych
w projekcie budowlano-wykonawczym.

1.3. Zakres robét S.S.T.

Ustalenia zawarte w niniejsze specyfikacji dotycza wykonania oznakowania
pionowego drogi w zwigzku z budows drogi gminnej ul. Dluga w m. Szewce gm.
Wisznia Mata zgodnie z opisem technicznym w projekcie budowlano-wykonawczym

branzy drogowe;j.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Staly znak drogowy pionowy - sklada sie z lica, tarczy z uchwytem montazowym
oraz z konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2. Tarcza znaku - plaska powierzchnia z usztywniong krawedzia, na ktérej w
sposéb trwaly umieszczone jest lico znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy
stalowej ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej zabezpieczona przed procesami
korozji powtokami ochronnymi zapewniajacymi jakos¢ i trwato$¢ wykonanego znaku.

1.4.3. Lico znaku - przednia czg$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii
odblaskowej wraz z naniesiong trescia, wykonang technikg druku sitowego, wyklejana z
transparentnych folii ploterowych lub z folii odblaskowych.

1.4.4. Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed
korozjg, stuzacy do zamocowania w sposob roztgezny tarczy znaku do konstrukeji
wsporczej.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktdrego lico wykazuje wlasciwosci
odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, shupy,
kratownice, wysi¢gniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obcigzen
zmiennych i statych dzialajacych na konstrukcje i zamontowane na niej znaki lub
tablice.

1.4.7 Znak drogowy podswietlany - znak, w ktérym wewngtrzne zrodlo Swiatla jest
umieszczone pod przejrzystym licem znaku.

1.4.8 Znak drogowy oswietlany - znak, ktérego lico jest oswietlane Zrodfem $wiatla
umieszczonym na zewnatrz znaku.
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1.4.9 Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany

w okresie do 3 miesigcy od daty produkcii.
1.4.10 Znak uzytkowany (eksploatowany) - znak ustawiony na drodze lub

magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesiace od daty produkeji.

L.4.11 Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 pkt 1.4,

1.5.0géIne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w OST D-M-
00.00.0 p.1.5.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robét zwigzanych  z wykonywaniem
oznakowania pionowego drogi w zwigzku z budowg drogi gminnej ul. Diuga w m.

Szewce gm. Wisznia Mala.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé wykonania tych roboét oraz ich
zgodnosé zumows,  projektem  wykonawczym, SST i  poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu.

1.6. Dokumentacja, ktérg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna

z zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Dodatkowo wykonawca dostarczaé bedzie nastgpujace informacje:

1. Harmonogram i kolejno$¢ prac.

2. Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
3. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta.

4. Zalecenia 1 instrukcje dostarczane przez producentdw.

2. MATERIALY
2.1. Ogblne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST D-M-00.00.00 pkt 2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu aprobate
techniczna, certyfikat zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujaca,
znak budowlany ,B” i wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury [26]. Folie odblaskowe stosowanc na lica
znakow drogowych powinny posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke oraz deklaracje zgodnogci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i inne
elementy konstrukeyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami.

W zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
W sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakoéw i sygnatow drogowych
oraz urzadzen bezpieczeAstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach [25], podano szczegdlowe informacje odno$nie wymagan dla znakéw

pionowych.,
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2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw nalezy wykonaé
jako:
— z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
— inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

2.4. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998, [22], PN-84/H-

74220 [3] lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé wad

w postaci lusek, peknieé, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne

nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace sie

w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

Konce rur powinny byé obciete réwno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugosciach:

- dokladnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamowionych dhugosei dokladnych ponizej 3 m
z naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchylk dla catej dlugosci
wielokrotnej, jak dla dlugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-

84023.07 [5], lub inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem
wzglednie w  opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny byé
cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwato$¢ materialéw na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz polgczenie lica znaku z tarcza znaku,
a takze sposéb wykofczenia znaku, muszg wykazywaé pelng odporno$é¢ na
oddziatywanie $wiatla, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujace
w normalnych warunkach oddziatlywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng)
- przez caly czas trwaloéci znaku, okreslony przez wytworee lub dostawce.,

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okreslig,
uzgodniong z odbiorca, trwatoéé znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze
udostepnic¢ na zyczenie odbiorey:

a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegolowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukcje utrzymania znaku.

Trwato$¢ znaku powinna by¢ co najmniej réwna trwatogci zastosowanej folii.
Minimalne okresy gwarancyjne powinny wynosi¢ dla znakéw z folig typu 1 — 7 lat,
z folig typu 2 — 10 lat, z folig pryzmatyczng — 12 lat.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku
Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z :
- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U)
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[14] lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U) [13],
~ blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997 [10],
- innych materialdw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty technicznej.
Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m* powinna by¢ wykonana z :
- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg  PN-EN 10327:2005 (U)
[14] lub PN-EN 10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) [13] lub z
- blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997 [10].
Grubos¢ warstwy powloki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo

nie moze by¢ mniejsza niz 28 pm (200 g Zn/m?).

Znaki i tablice powinny spetniaé nastepujace wymagania

Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005 [16]

Wytrzymatos¢  na | kN m™ > 0,60 WL2
obcigzenie sitg
naporu wiatru
Wytrzymato$é na|kN > 0,50 PL2
obcigzenie
skupione
Chwilowe mm/m <25 TDB4
odksztatcenie
zginajace
Odksztalcenie mm/m  lub|20 % odksztatcenia |-
trwale stopien - m | chwilowego
Rodzaj  krawedzi |- Zabezpieczona, E2
znaku krawedz ttoczona,

zaginana, prasowana

lub  zabezpieczona

profilem

krawedziowym
Przewiercanie lica|- Lico znaku nie moze | P3
znaku by¢ przewiercone z

zadnego powodu

Przyjeto zgodnie z w/w tablica, ze przy sile naporu wiatru rownej 0.6 kN (klasa
WL2), chwilowe odksztalcenie zginajace, zaréwno znak, jak 1 samg tarcze znaku nie
moze by¢ wigksze niz 25 mm/m (klasa TDB4).
2.5.4. Warunki wykonania tarczy znaku
Tarcze znakow powinny spetniaé takze nastepujace wymagania:
— krawedzie tarczy znaku powinny byé usztywnione na calym obwodzie poprzez ich
podwdjne giecie o promieniu giecia nie wigkszym niz 10 mm wigcznie
z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie
znaku,
~ powierzchnia czofowa tarczy znaku powinna by¢ réwna — bez wgiec, pofatdowan
1 otworéw montazowych. Dopuszczalna nierdwnosé wynosi I mm/m,
— podwdjna gigta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni  profile
montazowe powinny usztywni¢ tarcze znaku w taki sposob, aby wymagania
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podane w tablicy 1 byly spelnione a zarazem stanowily element konstrukeyjny do
montazu do konstrukeji wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne odksztalcenie trwale
do 20 % odksztalcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

— tylna powierzchnia tarczy powinna byé zabezpieczona przed procesami korozji
ochronnymi powlokami chemicznymi oraz powlokg lakierniczg o grubosci min. 60
pm z proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pétmatowych
w kolorze RAL 7037; badania nalezy wykonywaé zgodnie z PN-88/C-81523 [4] oraz
PN-76/C-81521 [1] w zakresie odpornosci na dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 1 m? powinny spetnia¢ dodatkowo
nast¢pujace wymagania:

— narozniki znaku i tablicy powinny by¢ zaokraglone, o promieniu  zgodnym
z wymaganiami okreslonymi w zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. [25] nie mniejszym jednak niz 30 mm, gdy
wielkosci tego promienia nie wskazano,

- faczenie poszezegolnych segmentdw tarczy (dla znakow wielkogabarytowych) wzdluz

poziomej lub pionowej krawedzi powinno byé wykonane w taki sposéb, aby nie
wystepowaly przesunigcia i prze§wity w miejscach ich taczenia.

2.6. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg
elementow konstrukeji wsporczych znakow jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp.
powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych
karbow.

Laczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zaleznosci od ich wielkosci. Laczniki powinny by¢
ocynkowane ogniowo lub wykonane z materialow odpornych na korozje w czasie nie
krétszym niz tarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.7. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych
Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier

ochronnych, na ktére wydano aprobate techniczng.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ
bariery podany w dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier.
Do elementéw tych naleza:
~ prowadnica,

- stupki,

— pas profilowy,

— wysiegniki,

— przekladki, wsporniki, sruby, podktadki, $wiatta odblaskowe,
— laczniki ukodne,

— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogg wystapi¢ materiaty
do wykonania elementéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.8. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych
2.8.1. Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony

w dokumentacji projektowej, przy czym:
— typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,
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— typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15 [18]

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkdw montazowych prowadnicy
powinny by¢ zgodne z oferta producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna byé gladka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkéw powloki antykorozyjnej.

Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.8.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne 7 ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki  wykonuje sie zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju
poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysokos¢  srodnika
ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm.

Ksztattowniki  powinny  odpowiadaé wymaganiom  PN-H-93010 [12].
Powierzchnia ksztaltownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub dtutowanie 2 tym, ze obrobiona
powierzchnia powinna mieé¢ lagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢
ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchylke wymiarows
dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztaltownika.
Powierzchnia kofcéw ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
peknigc i $ladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mieé¢ wlasnosci mechaniczne
wedhug PN-H-84020 [11] - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Podstawowe wiasnosci ksztattownikow, wedlug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymato$¢ na rozcigganie
minimum dla stupkéw, MPa |dla stupkéw, MPa

St3W 195 od 340 do 490

St4W 225 od 400 do 550

Ksztaltowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.8.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projekiowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to
powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-28 [20] w zakresie wymiaréw, masy, wielkosci
statycznych i odchylek wymiardéw przekroju poprzecznego.

Inne eclementy bariery, jak wysiegniki, taczniki ukosne, obejmy stupka,
wsporniki, podktadki, przekiadki, sruby, $wiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej i byé zgodne z oferta producenta barier
w zakresie wymiardw, odchylek wymiardw, rozmieszezenia otwordw. rodzaju
materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i laczniki przewidziane do mocowania miedzy
sobg elementéw bariery powinny byé czyste, gladkie, bez peknieé, naderwan,
rozwarstwien 1 wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem
lub w wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy lgcznikowe mogg by¢
dostarczone w pudelkach tekturowych, pojemnikach blaszanych Iub paletach,
w zaleznosei od wielkosci
1 masy wyrobow.
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2.8.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozjg

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki
sposob, aby zapewni¢ trwatosé¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat
w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w $rodowisku o zwickszonej
korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubos$é¢ powloki

cynkowej powinna wynosié¢ 60 pm.

2.9. Skladowanie materialéw

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.
Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach  suchych,
z dala od materialéw dzialajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniem.,

Elementy dluzsze barier moga by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podlozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy
poszczegdlnych typow nalezy ukladaé oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem
podkiadek. Elementy montazowe i polaczeniowe mozna skladowaé w pojemnikach

handlowych producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.
3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania rob6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego, powinien wykazacé

si¢ mozliwoscig korzystania =z nastepujacego  sprzetu  zaakceptowanego przez

Inzyniera/Kierownika projektu:

- wiertnic do wykonywania doléw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

- Srodkow transportowych do przewozu materialow,

- przewoznych zbiornikéw na wode,

- sprzetu spawalniczego, itp.

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, powinien wykazaé

si¢. mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu zaakceptowanego przez

Inzyniera/Kierownika projektu:

- szczotek mechanicznych (zaleca si¢ stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace) oraz szczotek recznych,

- frezarek,

- sprezarek.

3.3. Sprzet do wykonania barier
Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
—  zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
—  zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
—  wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
—  koparek kotowych,
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= wrzadzen wbijajacych lub wibromlotow do pograzania stupkow w grunt,
betoniarki przewoznej,

- wibratoréw do betonu,

- przewoznego zbiornika na wode,

- tadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST p.4.
4.2. Transport materialow

Znaki drogowe nalezy na okres transportu odpowiednio zabezpieczyé, tak aby
nie ulegaly przemieszczaniu i w sposéb nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

Transport elementéw barier moze odbywaé sie dowolnym $rodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt $rodka transportu.
Elementy dtuzsze (np. profilowana tasme stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢
w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i potaczeniowe zaleca si¢ przewozié
w pojemnikach handlowych producenta.

Zaladunek i wyladunek elementéw konstrukeji barier mozna dokonywac za
pomocg zurawi lub recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy
konstrukeji przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. SZCZEGOLOWE WYKONANIE ROBOT, KONTROLA JAKOSCI, CENY
JEDNOSTKOWE, WARUNKI ODBIORU ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogélne; Specyfikacji Technicznej p. 1.5.
3.2. Oznakowanie pionowe drogi - kod wg CPV 45233290-8

W ramach robét nalezy ustawi¢ nastepujace znaki pionowe: A-7, B-20, D-40, D-41.
Oznakowanie drogi na czas prowadzenia robét nalezy do obowigzkéw Wykonawey
wraz z opracowaniem i zatwierdzeniem dokumentacji.
Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:
- lokalizacj¢ znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglogé od krawedzi jezdni, krawedzi

pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- Wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczyé w taki

a7 e 1 I

sposob, aby w czasie trwania i odbioru robot istniala mozliwosé sprawdzenia lokalizacji

znakow.,
Lokalizacja 1 wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne

z dokumentacja projektowa.
Migjsce wykonywania prac nalezy oznakowaé, w celu zabezpieczenia

pracownikow i kierujgeych pojazdami na drodze.
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Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byé
dostosowany do glebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary
wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny byé wykonane w takim okresie, aby po ich
zakonczeniu mozna bylo przystapié natychmiast do wykonania w nich robot
fundamentowych.

Wykopy pod fundamenty dla zamocowania znakéw wykonywane z betonu ,,na mokro”
nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-02205:1998 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych badz rozpartych nalezy
wykonywaé zgodnie z dokumentacijq projektowa, niniejszg SST Iub wskazaniami
Inzyniera. Wykopy nalezy zabezpieczyé przed naptywem wod opadowych przez
wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajacym tatwy odptyw wody poza teren
przylegajacy do wykopu. Dno wykopu powinno byé wyréwnane z doktadnoscig + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usungé¢ i miejsce
wypetni¢ do spodu fundamentu betonem. Plaszczyzny boczne fundamentdw stykajace
si¢ z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacjg, np. emulsjq asfaltowa. Po wykonaniu
fundamentu wykop nalezy zasypa¢ warstwami grubosci 20 cm z dokladnym
zageszezeniem gruntu.

Dopuszezalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,

~ odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz + 2 cm,

odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju, nie wigcej niz + S5 cm, przy zachowaniu minimalne;j
odlegtosci umieszezenia znaku zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegblowych warunkoéw technicznych
dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
1 warunkéw ich umieszczania na drogach [25].

Kazdy wykonany znak drogowy musi mieé naklejong na rewersie naklejke

zawierajgacg nastepujace informacie:

a) numer i datg normy tj. PN-EN 12899-1:2005 [16],

b) klasy istotnych wiasciwosci wyrobu,

¢) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produke;ji

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub
dostawce jesli nie jest producentem,

¢) znak budowlany ,,B”,

f)  numer aprobaty technicznej IBDiM,

g) numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujacej.

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposob trwaty 1 wyrazny, czytelny
z normalnej odleglosci widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byla wieksza
niz 30 cm? . Czytelno$¢ i trwatod¢ cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢

nizsza od wymaganej trwalosci znaku. Naklejke nalezy wykona¢ z folii nieodblaskowej.

5.2. Bariera metalowa
Przed wykonaniem wlasciwych robét nalezy, na podstawie dokumentacji
projektowej, niniejsza SST lub wskazan Inzyniera:
— wytyczy¢ trasg bariery,
— ustali¢ lokalizacje stupkéw,
— okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery |
— okresli¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych i koncowych bariery,

Nazwa projektu: Budowa drogi Szewce ul. Diuga gm. Wisznia Mala



Tom VI~ Szczegdlowa Specyfikacja Techniczne — SST — Oznakowanie drogi

— ustali¢ ew. miejsca przerw, przej$c i przejazdéw w barierze, itp.

Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie.

Wykonanie dotow pod stupki.

Jesli dokumentacja projektowa lub Inzynier/kierownik projektu nie ustali inaczej, to

doly (otwory) pod stupki powinny mie¢ wymiary:

— przy wykonywaniu otworéw wiertnicg - $rednica otworu powinna by¢ wigksza
0 okolo 20 cm od najwigkszego wymiaru poprzecznego stupka, a glebokosé otworu
od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci od typu bariery,

= przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju
poprzecznego moga wynosi¢ 30 x 30 cm, a glebokos¢ otworu co najmniej 0,75 m
przy wypetnianiu betonem otworu gruntowego lub wymiary powinny byc¢ ustalone
indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykowanego fundamentu betonowego.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— atest na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego
droga,

— za$wiadczenia o jakodci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg
zobowigzani przez wlasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety
zbrojeniowe, cement.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzié Wykonawca nalezg
materialy do wykonania fundamentéw betonowych i ew. kotew .na mokro”.
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot betonowych, na wniosek

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie
stupkéw w wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzgledniaé:

— zachowanie prawidlowego polozenia i pelnej réwnoleglosci stupkow, najlepiej przy
zastosowaniu odpowiednich szablonéw,

— wzmocnienie dna otworu warstwg, tlucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min. 5
cm,

— Wwypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na
I m’ piasku) lub zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik
zaggszezenia nie powinien by¢ mniejszy niz 0,95 wedlug normalnej metody
Proctora.

Jesli dokumentacja projektowa lub Inzynier/Kierownik projektu nie ustali inaczej, to
osadzenie  stupkéw w otworze, w gruncie wypelnionym  betonem  lub
w prefabrykowanym fundamencie betonowym powinno uwzgledniac:

— ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z dokumentacjq projektowa, a w przypadku
braku wskazan - zgodnego z zaleceniem producenta barier,

— wypelnienie otworu mieszankg betonowa klasy B15, odpowiadajacg wymaganiom
PN-B-06250 [2]. Do czasu stwardnienia betonu shupek zaleca si¢ podeprze¢. Zaleca
si¢ wykonywaé montaz bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach od ustawienia
stupka w betonie.

Jesli dokumentacja projektowa lub Inzynier/Kieronik projektu na wniosek
Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

— sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujgcy
odksztatcen lub uszkodzen stupka,

— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen
wbijajacych (np. milotow, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie
wibromtotow pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.
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Dopuszczalna  technologicznie  odchytka odleglosci  miedzy — stupkami,
wynikajagca z wymiaréw wydluzonych otworéw w prowadnicy. stuzacych do
zamocowania stupkéw, wynosi £ 11 mm.

Dopuszczalna roznica wysokosei stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem
I wymiarami otworéw w stupkach do mocowania wysiegnikéw lub przektadek i wynosi
+ 6 mm.

Sposob montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacii
Inzyniera/Kierownika projektu.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazows lub zgodnie
z zasadami konstrukeyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig
otworow w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej
linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek
otworow lub cig¢, naruszajacych powloke cynkowq poszezegdlnych elementow bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy faczy¢ sasiednie odcinki tagmy
profilowej, nakladajac nastepny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego. zgodnie
z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkéw tasmy przylegaty plasko do
siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepial o krawedzie zlaczy.
Sgsiednie odcinki tasmy sa lgczone ze sobg zwykle przy uzyciu srub noskowych
specjalnych, zwykle po szesé na kazde polaczenie.

Montaz wysiggnikow i przekladek ze stupkami i prowadnicg powinien byé
wykonany $cisle wedlug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych
do tego celu elementéw (obejm, wspornikéw itp.) oraz wlasciwych srub i podkladek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwagg na poprawne wykonanie, zgodne
z dokumentacjg projektowg i wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw poczatkowych i koricowych bariery, o wlasciwej dtugoscei odcinka (np. 4
m, 8 m) z zastosowaniem lacznikéw ukosnych w miejscach niezbednych przy
polaczeniu poziomego odeinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem
odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentualna
kotwa betonowa w przypadkach przewidzianych w dokumentacji projektowe;,

— odcinkéw barier ostonowych o whasciwej dlugosci odcinka bariery: a) przyleglego
do obicktu lub przeszkody, b) przed i za obiektem, c¢) ukosnego poczatkowego, d)
ukosnego koncowego, €) wzmocnionego,

— odcinkéw przejsciowych pomigdzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in.
na dojazdach do mostu z zastosowaniem wilasciwej dlugosci odcinka ukosnego w
planie, jak réwniez polaczenia z barierami betonowymi petnymi i ew. porgczami
betonowymi,

— przerw, przejs¢ 1 przejazdoéw w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych
lub innych urzadzen, przejécia pieszych z pobocza drogi za bariere w tym na chodnik
mostu, na skrzyzowaniu z drogami, przej$cia przez pas dzielacy, przejazdu
poprzecznego przez pas dzielacy,

— dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony slupkdw
bariery, itp. (np. wg zal. 11.5).

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biale - po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny byé zgodne
z ustaleniami WSDBO [32].
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Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposob trwaly, zgodny
z wytycznymi producenta barier.
Elementy betonowe fundamentéw i kotew powinny byé wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektows Ininiejszg SST oraz powinny odpowiada¢ wymaganiom:
— PN-B-06250 [2] w zakresie wytrzymalosci, nasiakliwoéci i odpornosci na dziatanie
mrozu,
— PN-B-06251 [3] i PN-B-06250 [2] w zakresie skladu betonu, mieszania,
zaggszczania, dojrzewania, pielegnacii i transportu.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 [3], zapewniajac
sztywnos¢ 1 niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukeji. Przed wypelnieniem
mieszankg betonowa, deskowanie powinno byé sprawdzone, aby wykluczato wyciek
zaprawy z mieszanki betonowej. Termin rozbiérki deskowania powinien by¢ zgodny
z wymaganiami PN-B-06251 [3].

Sklad mieszanki betonowe]j powinien, przy najmniejszej ilosci wody, zapewnidé
szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Wartogd
stosunku wodno-cementowego W/C nie powinna byé wieksza niz 0,5. Konsystencja

mieszanki nie powinna by¢ rzadsza od plastyczne;.

Mieszanke betonows zaleca sie ukladaé warstwami o grubosci do 40 cm
bezposrednio z pojemnika, rurociggu pompy lub za posrednictwem rynny i zageszcezac
wibratorami wglebnymi.

Po zakonczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenia wyzsze] od
+5°C, nalezy prowadzié pielegnacie wilgotnosciows co najmniej przez 7 dni. Woda do
polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-B-32250 [7]. W czasie dojrzewania
betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiam

6. Kontrola jakoS$ci robét
6.1.  Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 pkt 6.
6.2. Kontrola jako$ci wykonania oznakowania pionowego

6.2.1. Badania materialéw do wykonania fundamentow betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania
fundamentéw betonowych ,.na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter
robot fundamentowych, na wniosek Wykonawcey, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby
wykonania badan materialéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

Nazwa projektu: Budowa drogi Szewce ul. Diuga gm. Wisznia Mala



Tom VI~ Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna — SST — Oznakoweanic drogi t4

Czgstotliwo$¢ badan i ocena ich wynikéw przedstawia si¢ nastepujaco:

Lp. | Rodzaj Liczba badan | Opis badan Ocel'la,
badania wynikow
badan
I |Sprawdzenie |44 5 do 10 |Powierzchnie zbada¢
powierzchni | hadan z | nieuzbrojonym okiem. Do
wybra- nych W sprawdzenia | Wyniki

losowo glebokosci  wad  uzyé|phadan
elementow w|dostepnych narzedzi (np. powinny byé
kazdej dostar- | linialow  z  czujnikiem, zgodne 7
partij | Suwmiarek, mikrometrow wymagania

czonej _
wyrobow 1p. mi punktu 2
liczg-cej  do | Przeprowadzic¢
2 |Sprawdzenie | 1000 uniwersalnymi
Wymiarow | elementow przyrzadami pomiarowymi
lub  sprawdzianami (np.
liniatami, przymiarami
itp.)

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robé6t

W czasie wykonywania robé6t nalezy sprawdzac:

- zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektows (lokalizacja,
wymiary znakow, wysokosé zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchyltek wymiaréw, zgodnie z niniejsza SST,

- prawidlowos¢ wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z niniejsza
SST,

— Ppoprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z niniejszg SST,

= poprawnos¢ ustawienia stupkéw i konstrukeji wsporczych, zgodnie z niniejszg SST,

- zgodnos¢ rodzaju i grubosci blachy ze specyfikacja.

6.4. Kontrola jakosci wykonania bariery

6.4.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
— atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego

droga,

— zaswiadczenia o jakosci (atesty) na maleriaty, do ktérych wydania producenci sq
zobowiagzani przez wiasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe. prety
zbrojeniowe, cement.

Do maleriatow, kiorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza
materialy do wykonania fundamentow betonowych 1 ew. kotew .na mokro”,
Uwzgledniajac  nieskomplikowany —charakter robét betonowych, na wniosek
Wykonawcy, Inzynier moze zwolnié go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla
tych robot.
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6.4.2.. Badania w czasie wykonywania robét
6.4.2.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci
(atestem) producenta powinny byé¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego

wymiarow,

Czgstotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami

tablicy 2.

W przypadkach budzacych watpliwoséci mozna zlecié uprawnione] jednostce
zbadanie wlasciwosci dostarczonych wyrobow i materialéw w zakresie wymagan

podanych w punkcie 2.

Czgstotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni 1 wymiaréw wyrobow

dostarczonych przez producenta

Rodzaj . .
Lp. badania Liczba badan

Opis badan

Ocena wynikow
badan

1| Sprawdzenie | 5 do 10 badan z
powierzchni | wybranych
losowo
elementéw w
kaz- dej
dostarczanej
partii wyrobéw
liczacej do 1000
elementdéw

2 | Sprawdzenie
wymiarow

Powierzchnie
zbadad nie
uzbrojonym okiem.
Do ew. sprawdzenia
glebokosci wad
uzy¢ dostepnych
narzedzi (np.
liniatow z
czujnikiem,
suwmiarek,
mikrometréw itp.)

Przeprowadzié
uniwersalnymi
przyrzadami
pomiarowymi lub
sprawdzianami

Wyniki powinny
by¢ zgodne z
wymaganiami
punktu 2 i
katalogiem
(informacja)
producenta barier

6.4.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadaé:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowsa (lokalizacja,

wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),
b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw,
¢) prawidlowos¢ wykonania dotéw pod stupki,
d) poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki,

¢) poprawnos¢ ustawienia stupkoéw,

f) prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej,
g) poprawnos¢ wykonania ew. rob6t betonowych,
h) poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg oznakowania pionowego jest szt. (sztuka).
Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej.

IOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny
Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru

ostatecznego.
Odbior ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robot, na

podstawie wynikéw pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w niniejszej SST.

8.3. Odbidér pogwarancyjny

Przed uplywem okresu gwarancyjnego nalezy wykona¢ przeglad znakow
1 wybrang grupe podda¢ badaniom fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki przegladu
1 badan moga by¢ podstawa odbioru pogwarancyjnego.

Odbidr pogwarancyjny nalezy przeprowadzi¢ w ciagu 1 miesiaca po uptywie
okresu gwarancyjnego.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w OST D-M-00.00.00 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

-~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentéw,

- dostarczenie i ustawienie slupkow znakdw,

- zamocowanie tarcz znakow drogowych,

~ przeprowadzenie pomiaréw i badan.

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materialow,

— osadzenie sfupkow bariery (z ew. wykonaniem doléw i fundamentéw betonowych,
lub bezposrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),

= montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikow, przektadek, obejm, wspornikow itp.
z pomoca whasciwych $rub i podkiadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw
poczgtkowych i koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw przejsciowych
pomigdzy réznymi typami barier, przerw, przej$¢ i przejazdéow w barierze,
umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,
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— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
- uporzadkowanie terenu.

NORMY
PN-76/C-81521

PN-84/H-74220
PN-88/C-81523

PN-89/H-84023.07
PN-EN 206-1:2003

PN-EN 485-4:1997
PN-EN

1461:2000
PN-EN 10240:2001

PN-EN
AT1:2004/A1:2005(U)

PN-EN
10327:2005(U)

PN-EN 12899-1:2005

prEN 12899-5

PN-EN 60529:2003
PN-H-74200:1998
PN-91/H-93010
PN-S-02205:1998

PN-C-81400 -
PN-0-79252 -

PN-H-84020
PN-H-93010
PN-H-93403
PN-H-93407
PN-H-93419
PN-H-93460-03

PN-H-93460-07

ISO

10292:2003/

Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powloki
lakierowanej na dzialanie wody oraz oznaczanie
nasigkliwosci

Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno
ogolnego zastosowania

Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powloki na
dzialanie mgly solnej

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
Beton Czg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosdei, produkcja i
zgodnosé

Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tadmy i plyty -
Tolerancje kszitaltu i wymiardow wyrobéw walcowanych
na zimno

Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniows
(cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie i badanie
Wewngetrzne i/lub zewnetrzne powloki ochronne rur
stalowych. Wymagania dotyczace powlok wykonanych

przez  cynkowanie  ogniowe w  ocynkowniach
zautomatyzowanych
Tasmy 1 blachy ze stali o podwyzszonej granicy

plastycznosci powlekane ogniowo w sposéb ciagly do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane
ogniowo w sposéb ciagly do obrobki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

State, pionowe znaki drogowe - Czeéé 1: Znaki stale

Stale, plonowe znaki drogowe - Cze$é 5 Badanie wstepne
typu

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)
Rury stalowe ze szwem, gwintowane
Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco
Drogi  samochodowe. Roboty ziemne.
badania

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

Wymagania |

Wymagania ogdlne.

Stal niestopowa konstrukeyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

Stal. Dwuteowniki rownolegloscienne IPE walcowane na goraco
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o R,, do
MPa

Ksztattowniki stalowe gicte na zimno otwarte. Zetowniki ze stali

490
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PN-H-93461-15

PN-H-93461-18

PN-H-93461-28

PN-M-82010
PN-M-82101
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505
BN-73/0658-01
BN-87/5028-12

weglowej zwyklej jakosci o R, do 490 MPa
Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ksztaltownik na porgcz drogowa, typ B
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki pélzamkniete prostokatne
Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okre$lonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne
Podkiadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
Sruby ze Ibem szesciokatnym

Sruby ze tbem kwadratowym

Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

Wkrety do drewna ze tbem kulistym

Rury stalowe profilowe ciagnione na zimno. Wymiary
Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okraglym i
kwadratowym
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