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B-00.00 WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
(CPV 45000000-7)

1. Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji

Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot
dla inwestycji:

Przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania pomieszczen Il pietra w budynku ,,B”
Kuj-Pom Urzedu Wojewédzkiego w Bydgoszczy
1.2 Zakres stosowania

Niniejsza Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu, zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu rob6t
opisanych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot

Roboty budowlane obejmujgce wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu realizacje
inwestycji

1.4 Podstawowe okreslenia

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

Przedmiar robét — opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robét w kolejnosci
technologicznej ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych jednostek
przedmiarowych.

Roboty budowlane — budowa a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie
lub rozbiodrce obiektu budowlanego.

Budowa — wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

Teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie prowadzenia
budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokdty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i
opisy stuzgce realizacji obiektu, ksigzka obmiaréw.

Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot.

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢
do stosowania w budownictwie.

Dziennik budowy — dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robot.



OTWOROWANIE STROPOW MIEDZYKONDYGNACYJNYCH W BUDYNKU "C” K-P UW
ul Konarskiego 3

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
Kierownik budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji inwestycji, ponoszaca
ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

Inspektor Nadzoru- kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, ktérego zadaniem jest
weryfikacja prawidtowosci wykonywanych roboét budowlanych i zgodnosci ich ze specyfikacjami
technicznymi oraz Dokumentacjg Projektowa.

Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy — odniesienie w tekscie do
Polskich Przepisow Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzgdzen lub Norm bedzie rozumiane jako
koniecznos¢ uzyskania zgodnosci ze wszystkimi Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami,
Zarzgdzeniami i Normami razem, wiasciwym dla danego zagadnienia.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Technologia wykonania robét wynikaé¢ powinna z dokumentaciji Projektowej Zamawiajgcego,
szczegotowych instrukcji producentéw, wytycznych ITB, ogoinych przepiséw Prawa
Budowlanego i Polskich Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru roboét
budowlano — montazowych.

Oferent zapozna sie z placem budowy oraz Projektem Budowlanym i dokona wiasnej
weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentacji.

Wszelkie niejasnosci dotyczgce przedmiaru nalezy wyjasnia¢ z Zamawiajgcym przed
przetargiem

Po ztozeniu oferty przyjmuje sie, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do
prawidtowej wyceny przedmiotu zamowienia.

Oferent przyjmuje odpowiedzialno$¢ za wszystkie btedy, uchybienia i szkody, jakie ewentualnie
wyrzadzi Zamawiajgcemu lub Dostawcy Oferenta podczas dostaw.

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.5.1. Warunki przekazania placu budowy

Przekazanie dokumentacji projektowej i przekazanie placu budowy nastgpi protokolarnie w
terminie okreslonym w umowie o wykonanie robot.

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy, w formie zatgcznikéw do protokoétu przekazania placu
budowy:

- uzgodnienia prawne zwigzane z przekazaniem placu budowy
- dziennik budowy i ew. ksigzke obmiaru robét

Lokalizacja zaplecza budowy wraz z doprowadzeniem niezbednych mediow spoczywa na
Wykonawcy, a koszty z tego tytutu ponoszone zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w
ofercie.

1.5.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa

Dokumentacja techniczna oraz szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
stanowig integralng czes¢ umowy.

Wszystkie uzyte materiaty oraz wykonane roboty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczng oraz szczegotowymi specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robét.

1.5.3 Warunki zabezpieczenia placu budowy
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Odpowiedzialnos¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do
zakonczenia i odbioru robot. Przed przystgpieniem do wykonania robot Wykonawca dostarczy,
zainstaluje i bedzie utrzymywat urzgdzenia zabezpieczajgce. Koszt zabezpieczenia placu
budowy jest wigczony w cene ofertowg i nie podlega odrebnej zaptacie.

1.5.4. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci
publicznej i prywatnej. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrone urzgdzen uzbrojenia
terenu takich jak: przewody, rurociagi, kable telefoniczne itp. W trakcie budowy Wykonawca
zobowigzany jest do wtasciwego oznakowania i zabezpieczenia tych urzgdzen. Koszty
ewentualnych napraw zniszczonych lub uszkodzonych urzgdzen ponosi Wykonawca.

2. Materiaty

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan jakosciowych materiatow
uzytych do realizacji robaot.

Do wykonania robét budowlanych nalezy stosowac ( zgodnie z Prawem Budowlanym - ustawa
z dnia 7.07.1994 r.-Dz.U. Nr 89 poz. 414 art. 10) wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych zgodnie
z odrebnymi przepisami wydano atest zgodnosci majgcy w zaleznosci od rodzaju wyrobu
forme:

- certyfikatu — na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$c¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentdw technicznych

- deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng,
jezeli nie sg objete certyfikacjg opisang w pkt. poprzednim.

Do prac wykonczeniowych nalezy uzywa¢ materiatdw o najwyzszych parametrach
technicznych i najlepszej jako$ci, odpowiadajgcych potrzebom standardu wykonczenia
pomieszczen w obiektach uzytecznosci publiczne;.

Wszystkie materiaty uzywane do wykonczenia obiektu muszg posiada¢ atesty dopuszczajgce
ich stosowanie w obiektach uzytecznosci publicznej.

Wykonawca zobowigzany jest na biezgco kontrolowac¢ jakos¢é wbudowanych materiatow.
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom, powinny by¢ przez Wykonawce wywiezione z placu
budowy.

Jesli Wykonawca wbuduje materiaty nie spetniajgce wymagan jakosciowych musi liczy¢ sie z
koniecznoscig rozbiorki i ponownego wykonania robét lub brakiem zaptaty za wykonane roboty.

Wykonawca zapewni odpowiednie warunki sktadowania i przechowywania materiatéw. Po
zakonczeniu robot miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ doprowadzone do
ich pierwotnego stanu.

UWAGA:

Nazwy witasne materiatéw i urzgdzen zastosowanych w projekcie i przywotanych w specyfikaciji
stuzg okresleniu standardow jakosciowych i technicznych.

Istnieje mozliwos¢ zamiany tych materiatéw i urzgdzen na rownowazne po uzgodnieniu z
Inwestorem.

3. Sprzet
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Wykonawca zobowigzany jest stosowaé sprzet, ktéry gwarantowac¢ bedzie bezpieczenstwo,
wymagang jakos¢ oraz terminowos¢ wykonywanych robot.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jakoS¢ przewozonych materiatow.

Transport w budynku nalezy realizowac¢ w uzgodnieniu z zamawiajgcym —udostepnienie windy.

W przypadku udostepnienia windy nalezy zabezpieczy¢ kabine przed uszkodzeniami oraz nie
przekracza¢ udzwigu windy.

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, wymaganiami SST, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zamawiajgcy jest upowazniony do kontroli materiatéw dostarczonych na budowe i powiadomi
Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg
wymagan jakosciowych.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu
wokot budowy.

Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymaog okreslony przepisami administracyjnymi o
porzadku.

6. Kontrola jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robot i jako$ci materiatéw. Wszystkie
koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan jakosciowych ponosi Wykonawca.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie zobowigzany przeprowadzi¢ dodatkowe
badania materiatow, ktére budzg watpliwosci, co do ich jakosci. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia nieodpowiedniej jakosci, w
przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

7. Obmiar robot

Obmiar robot powinien okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t w jednostkach
okreslonych w przedmiarze robot.

Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnosci Inspektora Nadzoru, po wczesniejszym
powiadomieniu go o terminie i zakresie dokonywanego obmiaru.

Obmiary robét podlegajgcych zakryciu powinny by¢ dokonane przed ich zakryciem, a roboét
zanikajgcych w trakcie ich wykonywania.
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Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét lub
informacji w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robot.

8. Odbior robot
8.1 Rodzaje odbioréw

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robdt, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora
Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

. odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
. odbidr czesciowy

. odbidér koncowy

. odbiér ostateczny

Wykonawca zgtasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajgcemu, ponoszgc wszelkie koszty
zwigzane z w/w odbiorami.

8.2 Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr polega na ocenie ilosci i jakosci robot, ktore w dalszej realizacji zostang zakryte.

Wykonawca zgtasza do odbioru dang cze$¢ robét wpisem do dziennika budowy, a Inspektor
nadzoru dokonuje odbioru.

Jakosc¢ i ilos¢ robot ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow biezgcej kontroli
jakosci, na podstawie zgodnoséci robot z dokumentacjg projektowsg i szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi, oraz na podstawie obmiaru i ewentualnie badan kontrolnych w
czasie odbioru.

8.3 Odbioér czesciowy roboét

Polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia. W przypadku, gdy umowa dopuszcza czesciowe rozliczenie zamowienia
protokot odbioru czesciowego robot stanowi podstawe do wystawienia faktury.

8.4 Odbiér koncowy zadania

Polega na ocenie rzeczywistego wykonania robét na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

1. zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona wpisem
Wykonawcy do dziennika budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru oraz pisemnym
powiadomieniem Zamawiajgcego.

2. odbiér kohcowy zadania powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od
dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i prawidtowosci ich wykonania
oraz kompletnosci dokumentéw do odbioru kohicowego.

3. odbioru kohcowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego, przy udziale
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.

4. komisja dokonuje oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonywanych robot z
dokumentacjg projektowa, szczegétowymi specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.
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5. w czasie odbioru koncowego komisja zapoznaje sie réwniez z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

6. w czasie odbioru korncowego mogg by¢ dokonane badania i pomiary sprawdzajgce
przewidziane przy odbiorach koncowych wg odpowiednich szczegétowych specyfikaciji
technicznych

7. podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokét odbioru koncowego robot
sporzgdzony wg wzorca przygotowanego przez Zamawiajgcego, w ktérym powinien by¢
ustalony ostateczny koszt budowy

Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru
koncowego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami

. szczegotowe specyfikacje techniczne na poszczegolne asortymenty robot

. dziennik budowy i ksigzke obmiaru

. uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze roboét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen

. recepty robocze i ustalenia technologiczne

. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw
. ostateczny protokot odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

. inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru, Zamawiajgcego i jednostke

wspotfinansujacg zamowienie (UE)

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie sg gotowe do odbioru koncowego, to komisja wyznaczy ponowny termin
odbioru.

8.5. Odbior ostateczny roboét

Polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym lub zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z
uwzglednieniem zasad odbioru korncowego.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawa ptatnosci zalezy od jej formy okreslonej w umowie miedzy Inwestorem a
Wykonawcg. Podstawg ptatnosci moze by¢ cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce i
przedstawiona w ofercie lub cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
ustalong dla danej pozycji przedmiaru.

Cena ryczattowa jak i cena jednostkowa dla danej pozyciji kosztorysu powinna obejmowac :

. robocizne bezposrednig
. warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu
. wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac

budowy i z powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy)
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. koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty
urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP

. oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe
. ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzagdu przedsiebiorstwa Wykonawcy
. zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow

mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym

Kwota powinna uwzglednia¢ wszystkie koszty zwigzane z realizacjg zamdwienia.

10. Przepisy zwigzane

. Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r.- Kodeks Cywilny
. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane
. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim
powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.

Szczegotowe przepisy, Polskie Normy, aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustalenia
techniczne dla poszczegdlnych rodzajéw robot sg podane w punkcie 10. poszczegdlnych
Szczegdtowych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robat.
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B- 01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE i WYBURZENIOWE
(kod CPV 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia)
1. Wstep

1.1 Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegotowe dotyczgce wykonania i odbioru robot

zwigzanych z rozbiorkg oraz wyburzeniem elementéw budynkéw w ramach inwestyciji.
1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robét rozbidrkowych
zwigzanych z przebudowg pomieszczen , w ramach opracowanej dokumentacji technicznej:

. wykonanie wnek, przebi¢, otworow

. skucie warstw posadzkowych

. skucie tynkéw w pomieszczeniach

. usuniecie gruzu z budynku i wywiezienie na wysypisko

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z pkt. 1.4 , Wymagania ogdine” .
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt.1.5
2. Materiaty

Nie dotyczy.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymagania ogodine” pkt. 3.

Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw obiektéw istniejgcych nalezy uzyc
wytgcznie narzedzi recznych zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,, Wymagania ogolne” pkt. 4.

Wybdr miejsca sktadowania materiatéw z rozbiorki wraz z uzyskaniem niezbednych pozwolen i

kosztow sktadowania nalezg do Wykonawcy. Wybor srodkow transportu zalezy od warunkéw
lokalnych.

5. Wykonanie robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogélne” pkt. 5.
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Przed przystgpieniem do robét tak rozbiorkowych jak i demontazowych trzeba przeprowadzi¢
doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczegdlnych elementoéw sktadowych

budynku, rozezna¢ jego otoczenie, ustalic metode rozbidrki. Usuniecie elementu nie moze
powodowac naruszenia statecznosci elementow konstrukcyjnych.

Wszystkie prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ pod statym uprawnionym nadzorem, z
zachowaniem szczegolnej ostroznosci i wszystkich niezbednych srodkéw bezpieczenstwa,
miedzy innymi:

. srodki ochrony osobistej

. kierownik rozbiérki sprawdzi, czy istniejgce w budynku media zostaty nalezycie odciete
lub wytgczone (istniejgce zasilanie w energie elektryczng, wode, gaz i w ciepto)

Gruz z rozbidrek nalezy wywiez¢ na wysypisko a materiaty takie jak papa przekaza¢ do
utylizacji.

Zdemontowane elementy stalowe: rury, grzejniki, balustrady odwiez¢ do skupu ztomu a
uzyskane pienigdze przekaza¢ Inwestorowi.

Pomieszczenia oczysci¢ z resztek materiatow
SPOSOB ZAPEWNIENIA BEZPIECZENSTWA LUDZI | MIENIA

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracownikom zatrudnionym przy robotach rozbiérkowych,
przed przystgpieniem do robét, kierownik robot zobowigzany jest przeszkoli¢ robotnikéw pod
wzgledem bezpieczenstwa oraz zapoznaé robotnikow z przewidywang kolejnoscig robot
rozbiorkowych. W czasie trwania robot rozbidrkowych kierownik robdt zobowigzany jest
wskazaé miejsca ustawienia drabin, rusztowan, kierowaé kolejnoscig rozbidrki oraz kontrolowaé
sposob zabezpieczenia pracownikow. Robotnicy zatrudnieni przy rozbiérce powinni by¢
zaopatrzeni w odziez i urzgdzenia ochronne takie jak: hetmy, rekawice, okulary ochronne, buty
ze stalowymi noskami itp. Oraz sprzet ochrony osobistej posiadajgcy atesty i instrukcje o
sposobie uzytkowania. Narzedzia muszg by¢ w dobrym stanie technicznym.

UWAGA:

Wszystkie roboty rozbiérkowe prowadzi¢ pod nadzorem osoby posiadajgcej wymagane
uprawnienia budowlane z zachowaniem przepiséw BHP a w szczegdlnosci:

Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot rozbiorkowych.

Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 czerwca 2002 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 91 poz.811)

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu kompletnosci usuniecia resztek elementow
budowli, gruzu oraz kompletnosci wykonania robot.

7.0bmiar robét

Ogodlne zasady dotyczgce obmiaru robét podano w SST ,, Wymagania ogdélne” pkt. 7

8. Odbiér roboét

Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robot zostaty podane w SST ,, Wymagania ogdlne” pkt. 8.
9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST ,, Wymagania ogolne” pkt. 9.
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Cena skalkulowana przez Wykonawce bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci sktadajgce sie
na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Cena powinna zawierac:

. roboty przygotowawcze

. roboty rozbiérkowe

. wywoz materiatow z rozbidrki

. uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot, optata za przyjecie materiatéw na

wysypisko.
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B-03.00

PODLOZA i POSADZKI
(kod CPV 45432100-5)

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i obioru posadzek w
ramach inwestycji.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robo6t objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie posadzek w projektowanych obiektach.

Zakres robot:

. wykonanie wylewek samopopoziomujgcych
. wykonanie wylewek betonowych

. wykonanie posadzek z ptytek z GRES

. wykonanie posadzki z wyktadziny PCV

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w SST B-00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. Materiaty

2.1 Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST B-
00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Cement

Do zaprawy cementowej i betondw nalezy stosowac¢ cement portlandzki zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1008:2004.
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Kruszywo do warstw wyrdwnawczych cementowych i betonowych

W posadzkach maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren
wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm

—10 mm, 3,5cm - 16 mm.

Warstwa samopoziomujgca — parametry wg producenta systemu.

W wylewkach cementowych z ogrzewaniem podtogowym zastosowac¢ plastyfikator VD 450.
Wylewki zdylatowac¢ przez wykonanie nacieé pitg i wypetnienie szczelin masg dylatacyjnag.
W szczelinach dylatacyjnych stosowaé listwy dylatacyjne systemowe.

Podktad gruntujgcy

Podktad jest gotowg do uzytku, nie zawierajgcg rozpuszczalnikdéw dyspersjg z zywic
sztucznych przeznaczong do wstepnego przygotowania podtozy o silnej i zréznicowanej
chtonnosci.

Temperatura stosowania +50C + +30 oC

Czas schniecia 2 + 4 h - na podtozach o duzej chtonnosci

12 +1 4 h - na podtozach o stabej chtonnosci

Zuzycie 100 + 200 g/m2 - w zaleznosci od chfonnosci podtoza
Posadzki gresowe

Wszystkie ptytki ceramiczne o podwyzszonej odpornosci na Scieranie.
Wyktadzina PCV rulonowe , klejona do podfoza

Nalezy stosowac wyktadziny przeznaczone do obiektow uzytecznosci publicznej o duzym
natezeniu ruchu (zgodnie z

EN 685;2002). Ponadto wyktadzina musi spetnia¢ wymogi:
- minimalna grubos¢ 2 mm,

- jednorodny materiat, zabezpieczona fabrycznie warstwg ochronng pozwalajgca na
utrzymanie w czystosci,

- powinna posiada¢ aprobate techniczng, atest na truzdnozapalnosc i atest higieniczny

Sznur do zgrzewania na gorgco wyktadzin PVC w kolorze przeznaczonym do koloru spawanej
wyktadziny o srednicy 4mm. Cokoty z wyktadziny bazowej klejone do Sciany wys. 10 cm

Elastyczna zaprawa klejowa wewnetrzna

Hydraulicznie wigzgca zaprawa cementowa cienkowarstwowa do mocowania i uktadania ptytek
ceramicznych. Powinna charakteryzowac sie dobrg przyczepnoscig kontaktowa, stabilnoscig i
wysokg zdolnoscig akumulacji wody; wodoodporna oraz odpornoscig na zmienne temperatury.

Fuga

Posadzki ceramiczne fugowaé za pomocg fug elastycznych, odpornych na wode i zabrudzenia
z efektem perlenia.

3. SPRZET

3.1 Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdéine” pkt 3. Roboty
mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnie z zaleceniami producentéw
poszczegodlnych materiatow.

3.2 Sprzet do uktadania ptytek ceramicznych

Przyrzady pomiarowe: taSma metalowa, miara sktadana, poziomica, niwelator, maszyna do
ciecia ptytek elektryczna, mtotki gumowe, sprzet do spoinowania.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
5. Wykonanie robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki z zaprawy cementowej oraz podktady
betonowe

Wymagania podstawowe:

- podktad cementowy (betonowy) powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory
okresla wymagang wytrzymatosé i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelni dylatacyjnych,

- wytrzymatos¢ podktadéw badana wg normy PN-85/B-04500 nie powinna by¢é mniejsza
niz: na sciskanie — 12 Mpa, na zginanie — 3 Mpa,

- podfoze , na ktérym wykonuje sie podktady powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen,

- podktad powinien byé oddzielony od pionowych elementow budynku paskiem papy,
- w podktadzie powinny by¢ szczeliny dylatacyjne,

- temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5 0C,

- zaprawy cementowe powinny by¢é wykonywane mechanicznie,

- podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne pozioma lub
pochylong zgodnie z ustalonym spadkiem,

- w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym.
5.5 Wylewka samopoziomujgca
Uzupetnienie i wyréwnanie podtoza

Podtoze powinno by¢ stabilne, mie¢ odpowiednig nosnosc¢ i jednorodng strukture. Przed
uktadaniem wylewki trzeba z podtoza usunag¢ gruz i starannie oczysci¢ je z kurzu, wapna,
olejow, tluszczdédw, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby itp.,

Tak przygotowane podtoze trzeba zagruntowaé, co zmniejszy jego nasigkliwos$¢ (woda z
zaprawy nie bedzie wnika¢ w nie tak szybko), a zwiekszy przyczepnos$¢ wylewki. Na
zagruntowanym podtozu tatwiej tez rozla¢ mase.

Na przygotowanym podtozu, przy pomocy poziomicy i reperéw nalezy zaznaczy¢ zaktadang
grubos¢ jastrychu. Wykonanie dylatacji obwodowej

Gdy srodek gruntujgcy wyschnie, wokot scian ukfada sie samoprzylepng tasme z pianki
polietylenowej o przekroju 8 mm. Tasma, ktéra oddzieli wylewke od $ciany, czyli utworzy
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wzdtuz scian dylatacje, powinna siegac od poziomu stropu do gérnej powierzchni warstwy
wykonczeniowej podtogi.

Reczne rozlewanie masy

Mase mozna rozprowadzi¢ maszynowo, korzystajgc z agregatu mieszajgco-pompujgcego z
ciggtym, przeptywowym dozowaniem wody. Mozna tez wylaé recznie, bezposrednio z
pojemnika, w ktérym zostata przygotowana, ale wtedy powierzchnie trzeba podzieli¢ na pola o
powierzchni 10—15 m2.

Prace najlepiej rozpoczg¢ od Sciany najbardziej oddalonej od wejscia i prowadzi¢ pasmami o
szerokosci 40 cm. Odpowietrzanie wylewki

Wykonuje sie je bezposrednio po wylaniu masy — uzywajgc do tego watka kolczastego. Watek
prowadzi sie wzdtuz i w poprzek wylanej powierzchni i w ten sposéb rozprowadza jg
rownomiernie po catej podtodze. Prace nalezy prowadzi¢ bez przerwy, az do pokrycia catej
powierzchni w pomieszczeniu.

Wigzanie i twardnienie

Swiezo wylana masa co najmniej przez dwa dni wymaga ochrony przed nadmiarem stonca,
wody, wysokg temperaturg i przeciggami. Pomieszczenie powinno by¢ dobrze wentylowane.
Nie wolno suszy¢ wylewki samopoziomujgcej dmuchawami z cieptym powietrzem. Jezeli
pojawit sie biaty nalot powierzchniowy, nalezy go usung¢ mechanicznie przez zeszlifowanie, a
nastepnie catg powierzchnie odkurzyc.

Czas wysychania jastrychu anhydrytowego zalezy od jego grubosci oraz warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych panujgcych w pomieszczeniu. Ukfadanie posadzki mozna rozpoczg¢ po 3—4
tygodniach.

5.6 Wykonywanie posadzek PCV w rulonie
PODLOZE

Rozpoczecie montazu musi zostaé poprzedzone sprawdzeniem i akceptacjg podtoza przez
firme instalujgcej wyktadzine.

Podtoze betonowe musi spetnia¢ wymagania:

-wytrzymatos¢ (klasa B25),

-grubos¢ minimum 5 cm,

-prawidtowo pielegnowane w czasie dojrzewania (0k.28 dni)

-zdylatowane (dylatacje robocze i konstrukcyjne) zgodnie z PN 62-B-10144

-wymagana réwnosc¢ powierzchni: odchylenia w dowolnym miejscu na dtugosci 1m nie powinny
przekracza¢ 2-3mm.

Wylewki zdylatowac przez wykonanie naciec pitg i wypetnienie szczelin masa dylatacyjna.
W szczelinach dylatacyjnych stosowaé¢ listwy dylatacyjne systemowe.
MASY NIWELUJACE

Celem uzyskania gtadkosci powierzchni nalezy zastosowaé mase niwelujgcg. Przed wylaniem
masy nalezy zastosowac srodek gruntujgcy, tego samego producenta, co masa.

KLEJE
Nalezy stosowac kleje do wyktadzin PCV.
SPAWANIE £t ACZEN
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Wszystkie tgczenia nalezy spawac celem uzyskania jednolitej posadzki.

AKCESORIA WYKONCZENIOWE
Wyktadzina wywinieta na sciany
PRZECHOWYWANIE

Wyktadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji pionowe;j i
zabezpieczone przed upadkiem.

WARUNKI MONTAZU

Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowej, w
temperaturze 18 C przez minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura musi by¢
utrzymywana w trakcie montazu i 24 godziny po zakonczeniu montazu.

Rolki nalezy rozwing¢ na 24 godziny przed montazem.
MONTAZ

a. Przycig¢ wykfadzine zgodnie z ksztattem podtoza. Przyklei¢ wyktadzine na catej
powierzchni i walcowa¢ watkiem o wadze okoto 70kg. Po 30 minutach walcowa¢ ponownie w
przeciwnym kierunku.

b. Klej nalezy uzywaé doktadnie wg instrukcji producenta. Nalezy go naktadaé packa z
zgbkami w ksztatcie litery V, o wysokosci zgbkéw 1,5mm i rozstawie 5mm. Klejenie i
walcowanie musi sie odbywac w czasie wigzania kleju, aby unikng¢ efektu przebijania przez
wyktadzine sladéw po naktadaniu kleju packa.

C. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zostaé przyciete.

d. taczenia powinny przebiegaé rownolegle do linii budowlanych. Nalezy unikaé fgczen w
wejsciach.

e. Wszystkie fgczenia nalezy frezowac na 2/3 grubosci a nastepnie spawac¢ sznurem. Po

spawaniu scig¢ nadmiar sznura: zgrubnie po spawaniu, doktadnie po wystygnieciu.

f. Przy wywijaniu wyktadzin na sciany nalezy do klejenia powierzchni pionowych uzywac
klejow kontaktowych. Wszystkie tgczenia pionowe nalezy spawac.

Potgczenie scian i posadzek wykonac bezszczelinowo. Cokoty z wykfadzin winylowych i pas
podiogi szerokosci 40 cm, wzdtuz Scian pomieszczen, uktadac z jednego kawatka materiatu.

ZAKONCZENIE MONTAZU
Zamiesc¢ i odkurzy¢ wyktadzine.

Usunac¢ wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po 24 godzinach od zakonczenia montazu
uzywajgc srodkéw wg instrukcji producenta. Sptukac¢ czystg wodg i odczeka¢ do wyschniecia.
Usunag¢ nadmiar wody, ktory moze uszkodzic klej.

ZABEZPIECZENIE
a. Po zakonczeniu montazu po wyschnieciu przykryc¢ folig lub innym materiatem.

b. Oddanie do uzytku powinno nastgpi¢ nie wczesniej niz po 48 godzinach od zakonczenia
instalacji.

ODPAD

Odpad o wielkosci 4m2 powinien by¢ przekazany Inwestorowi na ewentualne naprawy.
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KONSERWACJA

Wyktadzine nalezy czyscic¢ i konserwowac wg instrukcji producenta systemu.
5.7 Posadzki z ptytek ceramicznych

Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét stanu surowego i robét
tynkarskich oraz robot instalacyjnych wraz z prébami ciSnieniowymi.

W pomieszczeniach, w ktérych wykonywane sg posadzki z ptytek nalezy utrzymywac
temperature zgodng z zaleceniami producenta.

Ptytki uktada sie na betonie i dobija mfotkiem gumowym do poziomu posadzki. Spoiny miedzy
ptytkami powinny mieé szeroko$¢ umozliwiajgca doktadne wypetnienie tj. praktycznie 1-3 mm.

Szerokosc¢ spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Dopuszczalne
odchyiki:

- od poziomu max 2 mm na 2 m tacie i nie wiecej niz 5 mm na catej powierzchni
- prostolinijnos¢ spoin max 2 mm na 2 m tacie.
Do spoinowania mozna przystgpi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek.

Posadzke z ptytek nalezy wykonhczy¢ przy scianach lub innych elementach budynku cokolikiem
z ptytek. W pomieszczeniach, w ktérych wystepujg posadzki ceramiczne (a nie ma oktadziny z
glazury) wykona¢ cokoty wys. 10 cm.

Posadzka powinna by¢ czysta, ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy niezwtocznie
usung¢ w czasie uktadania ptytek.

Po wykonaniu spoinowania i umyciu, posadzki z ptytek gres nalezy zaimpregnowac.
Na potfgczeniu posadzek z roznych materiatow stosowac listwy maskujagce.

6. Kontrola Jakosci Robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatac;ji.

Zakres czynnosci kontrolnych:

Sprawdzenie jakosci powierzchni metodg wizualng. Utwardzona posadzka powinna byé
jednolitej barwy, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub szorstka, w zaleznosci od rodzaju.
Niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni pod wptywem wilgoci.

o Sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni

® metalowym przedmiotem, po naciskaniu nie powinny pozostawa¢ w posadzce trwate
odksztatcenia,

Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podkltadem podtogowym poprzez

opukiwanie jej powierzchni drewnianym miotkiem. Posadzka nie powinna wydawac
charakterystycznego

) gtuchego odgtosu.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz

poprzez zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach. Szczeliny
dylatacyjne powinny
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mie¢ jednakowg szerokos$¢, a masa dylatacyjna powinna doktadnie wypetniaé
przestrzen pomiedzy polami

[ ) posadzki.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania spadkéw zgodnie z projektem arch., przez
o obserwacje kierunkéw sptywu rozlanej wody.

Sprawdzenie rownosci powierzchni posadzki za pomocg taty o dtugosci 2 m, odchylenie
) na jej dtugosci nie powinno przekracza¢ 2 mm.

Sprawdzenie metodg wizualng, prawidtowosci wykonania szczegdtdw wykonczenia

posadzki, np. osadzenia wpustu, wykonania cokotu.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej.
Jednostkg obmiarowg wykonanych cokolikdw, listew, szczelin dylatacyjnych jest 1mb.
8.0dbiér robot

8.1. Ogoline zasady odbioru robét

Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

Odbidr materiatdw i robét — powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych z wystawionymi atestami wytworcy.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego (ocena wzrokowa),

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,
- sprawdzenie grubosci warstw posadzkowych,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow
9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce, ktéra obejmuije:
- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie posadzki

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-76/8841-21 Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN 87:1994 Piyty i ptytki ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwoscim i znakowanie

PN-70/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania
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B-07.00
TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE
(kody CPV: 45410000-4 Tynkowanie, 45432210-9 Wyktadanie $cian)

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin scian i sufitdw w ramach inwestyciji.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie:

Tynkow:

. tynki cienkowarstwowe

. podktad tynkarski pod glazure
Oktadzin Scian:

. glazura w tazienkach

. fartuchy z ptytek przy umywalkach

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST
,Wymagania ogolne” pkt 1.4

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. Materiaty

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-
00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

Tynki cienkowarstwowe mineralne

Tynki mineralne charakteryzujg sie duza trwatoscia. Ich spoiwem jest cement, wapno, gips
badz potasowe szkio wodne oraz wypetniacze mineralne, takie jak: marmur, kwarc, wapien
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Tynki cienkowarstwowe - masy tynkarskie gotowe do uzycia w postaci przygotowane;j
fabrycznie mieszaniny srodkéw wigzgcych, pigmentéw i modyfikatoréw, sprzedawane jako
sucha mieszanka do zarobienia z wodg.

Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
spoiny)

Gadz gipsowa — powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1997 :spoiwa gipsowe.
Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Do przygotowania masy tynkarskiej naczynia do mieszania, mieszadta i narzedzia powinny by¢
wykonane ze stali nierdzewnej. Zwykfa stal weglowa w kontakcie z zaprawg rdzewieje i moze
pozostawiaC nieestetyczne smugi, trudne lub wrecz niemozliwe do usuniecia.

4. Transport
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4
Transport materiatow do tynkéw

Gotowe wyprawy tynkarskie przechowuje sig i transportuje w gotowych oryginalnych
pojemnikach lub workach z nazwg producenta.

5. Wykonanie robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone os$cieznice drzwiowe i okienne.

Przygotowanie podtoza

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substanc;ji ttustych. Nierobwne i uszkodzone podtoze nalezy wczesniej naprawic
przy pomocy zaprawy wyrownawczej lub szpachlowej. Podtoza nasigkliwe nalezy wczesniej
zagruntowacé w celu poprawienia przyczepnosci podtoza i ograniczenia jego chtonnosci.

Wykonanie tynkow zwyktych

Sposoby wykonywania tynkow zwyktych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tbl. 4
normy normie PN-70/B10100.

Wykonanie tynkéw cienkowarstwowych

Masy tynkarskie (pasty) przed stosowaniem nalezy doktadnie wymiesza¢ w pojemniku oraz
jezeli to konieczne, mozna dobrac konsystencje do warunkéw stosowania przez dodatek
niewielkiej ilosci wody (maks. 125 ml na 20 kg).

Ze wzgledu na zawarte w masie wypetniacze, moggce powodowac réznice w wyglgdzie tynku,
nalezy na jednej ptaszczyznie stosowac materiaty z tej samej partii. Napoczete opakowanie
nalezy doktadnie zamykag¢, a jego zawartos¢ wykorzysta¢ w mozliwie najkrétszym czasie.
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Zaprawe tynkarskg przygotowuije sie przez wsypanie catego opakowania do odmierzonej ilosci
czystej wody i mieszanie za pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej
masy bez grudek. W przypadku tynkéw w postaci suchej mieszanki wazne jest, aby
wykorzystac i rozrobi¢ catg zawartos¢ worka. Istnieje mozliwosé¢, ze podczas transportu moze
nastgpi¢ separacja kruszywa — ciezkie, grube kruszywo opadnie na dno, a lzejsze pozostanie
na gorze. Dlatego, aby uzyskac¢ jednolitg fakture o tej samej grubosci, nalezy rozrabia¢ worki w
catosci lub przemieszac ich zawartos¢ przed uzyciem.

Proporcje wody w stosunku do suchej mieszanki sg scisle oznaczone przez producenta i
nalezy ich bezwzglednie przestrzega¢. W przypadku stezenia zaprawy w trakcie wykonywania
prac, nalezy ponownie zamieszac tynk wiertarkg, ale bez dodawania wody. Masa tynkarska jest
przygotowywana do pracy przez 10 minut, a musi by¢ zuzyta w ciggu 1,5 godz.

Prace tynkarskie nalezy wykonywaé¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i
podioza od +5 do +30°C. Zalecana temperatura wykonywania tynkow wynosi +20°C,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza 60%.

Gtadz gipsowa

Podtoze pod gtadz gipsowg powinno byé oczyszczone z kurzu. Temperatura stosowania od
+50C do +300C, grubos¢ warstwy 3 mm. Czas przydatnosci zaprawy do uzycia po
wymieszaniu z wodg ok. 60 min. Mozliwo$¢ nanoszenia kolejnej warstwy po 6 godzinach od
natozenia poprzedniej (przy temperaturze +200C). Zaprawe nanosi¢ rownomiernie pacg ze stali
nierdzewnej i doktadnie wygtadzi¢. Po natozeniu i wyschnieciu nieréwnosci usung¢ papierem
sciernym lub siatkg do szlifowania. Niedoktadnosci ponownie cienko zaszpachlowac i
przeszlifowad.

6. Kontrola Jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.
Badania w czasie odbioru

Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb podany w normie PN-
70/10100 p.4.3. i umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegélnosci:

zgodnosci z dokumentacijg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej, jakosci
zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowo$ci przygotowania podtozy, przyczepnosci tynkow do podtoza,
grubosci tynkow,

wygladu powierzchni tynkow,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00 ,WWymagania ogolne” pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugos$ci scian w stanie
surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie
surowym.

Powierzchnie tynkdw stropéw oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkoéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, jezeli kazda z nich jest
mniejsza od 0,5 m2.
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Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m2.

8. Odbiér roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.
Odbidr tynkéw i okfadzin

Tynki

Ddopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej
dwumetrowe;j taty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na
1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na
1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

===wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajgcych z podtoza, plesni itp.

. trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 9.

10. Przepisy zwiazane
10.1. NORMY
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonow.
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8.6 INSTRUKCJA HILTI DOTYCZACA OSADZANIA ZBROJENIA UZUPELNIAJACEGO

HIT-HY 200

Produkt posiada Europejska Aprobate Techniczng

€

Zasady bezpieczenstwa

* Przed zastosowaniem nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg
uzycia i Kartg Bezpieczenstwa Produktu.

Q

* Nosié stosowne okulary ochronne, rekawice ochronne
i odziez ochronna. Unika¢ bezposredniego kontaktu ze
skora i oczami.

Uwaga!

* Nie uzywac noza do rozpakowywania pojemnika.

* Nie stosowac¢ uszkodzonego pojemnika, mieszalnikéw
lub kaset.

* Zabezpieczy¢ przedtuzacze mieszalnika przed zsunigciem.

* Osoby bez zabezpieczenia nie powinny znajdowac sie w
poblizu prowadzonych prac montazowych.

OP®

* Nie stosowac¢ produktu po uptynieciu terminu
przydatnosci.

I. Wykonanie otworu: Wiercenie udarowe za pomocg wiertta standardowego lub rurowego TE-CD i TE-YD (SAFEset)
(inne metody wiercenia, patrz ETA)

Tabela 1: Nominalna $rednica wiertta do wiercenia udarowego
Srednica preta d, [mm] 8 10 12 14 16 20 25 28 32
Nominalna $rednica wiertta do [mm] 12/10* 14/12* 16/14* 18 20 25 32 35 40

Przy gteboko$ciach otworu wierconego >20 cm nalezy wykona¢ wiercenie wstepne krotkim wierttem.
* Przy gtebokosci osadzania |, <250 mm

Tabela 2: Minimalna grubos¢ otuliny min ¢ wklejanego preta zbrojeniowego dla metody wiercenia
udarowego zgodnie z tolerancja wiercenia

Srednica preta d, Bez prowadnicy Z prowadnica
<25 mm 30 mm + 0,06 ¢ 22d, 30mm+0,02 {,22d,
225 mm 40 mm + 0,06 ¢ 22d, 40 mm + 0,02 ¢, 22 d,

8.30 Spis tresci
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Etapy wykonywania otworu wierconego

prowadnica

Il. Oczyszczanie otworu wierconego: Wiercenie udarowe
(inne metody wiercenia, patrz ETA)

Ustali¢ potozenie istniejacego zbrojenia.
Zachowa¢ otuline betonowa: ¢, =c +d, /2
(wzgledem osi nowego preta)

Wykonaé wiercenie rownolegle do istniejacego zbrojenia,
w razie potrzeby uzy¢ prowadnicy.

Zachowac¢ gtebokos¢ otworu wierconego zgodnie

z wytycznymi.

Usuna¢ skarbonatyzowany beton.

Uszorstni¢ powierzchnie styku.

Wiercac w niewielkiej odlegtosci od krawedzi oraz
w elementach waskich, nalezy stosowa¢ prowadnice.

a) Oczyszczanie otworu wierconego - wiercenie udarowe wierttem rurowym TE-CD i TE-YD; Technologia SAFEset

SAFE-ET

Dziatanie: zwierciny odsysane sa nieprzerwanie w toku wiercenia przez trzon wiertta

do podtaczonego odkurzacza.

* Przy stosowaniu wiertta rurowego z odpowiednim odkurzaczem nie ma
koniecznosci dodatkowego czyszczenia otworu wierconego!

b) Oczyszczanie otworu wierconego - wiercenie udarowe wierttem standardowym

¥
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Przedmuchaé otwér min. 2x

- lanca powietrzng skierowang od dotu otworu
wierconego

- bezolejowym powietrzem sprezonym pod
ci$nieniem = 6 bar

Wyszczotkowaé otwor min. 2x
- szczotka okragta HIT-RB

- ew. szczotka okragta z przedtuzaczem HIT-RBS

¢ Kompresor musi mie¢ wydajnos$¢ > 100 I/min.
* Podczas przedmuchiwania zaleca sig stosowanie nasadki z gtowicg odciagu pytu HIT-DRS podtaczanej do odkurzacza.

Przedmuchaé kontrolnie min. 2x

- lanca powietrzng skierowang od dotu otworu
wierconego

- bezolejowym powietrzem sprezonym pod
ci$nieniem = 6 bar

8.31
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Tabela 3: Dobdr osprzetu (dyszy powietrznej, szczotki okragtej, koncowki iniekcyjnej) w zaleznosci od $rednicy pretow

Srednica preta Nominalna srednica Dysza powietrzna Szczotka okragta Koncoéwka iniekcyjna
d, [mm] dy [mm]
e
8 12 HIT-DL 12 HIT-RB 12 HIT-SZ 12
10 14 HIT-DL 14 HIT-RB 14 HIT-SZ 14
12 16 HIT-DL 16 HIT-RB 16 HIT-SZ 16
14 18 HIT-DL 18 HIT-RB 18 HIT-SZ 18
16 20 HIT-DL 20 HIT-RB 20 HIT-SZ 20
20 25 HIT-DL 25 HIT-RB 25 HIT-SZ 25
25 32 HIT-DL 32 HIT-RB 32 HIT-SZ 32
28 35 HIT-DL 32 HIT-RB 35 HIT-SZ 35
32 40 HIT-DL 32 HIT-RB 40 HIT-SZ 40

Przygotowanie preta zbrojeniowego

!

C :,*;nz-\.-'r,.‘._-_' e -cdﬂ{ S I'*:H:l'l

. e
o ey L

by

Do przygotowanego oczyszczonego otworu wprowadzié¢
pret lub kotwe celem sprawdzenia droznosci i gtgbokosci
otworu.

Ill. Iniekcja zaprawy

a) Przygotowanie przedtuzacza mieszalnika

=

L vzw. Ze,ges

A
v
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Oznaczenie dtugosci zakotwienia zgodnie z wytycznymi
projektanta konstrukcji nosne;j.

Oznaczenie wolnej koncowki preta zbrojeniowego.

Wybra¢ z tabeli 3. koncowke iniekcyjng w zaleznosci od
Srednicy wywierconego otworu.

Natozy¢ koncowke iniekcyjna na przedtuzacz mieszalnika.
Zaznaczy¢ gtebokos$¢ osadzenia na przedtuzaczu
mieszalnika.

Okresli¢ na podstawie tabeli 4. wymagany poziom
wypetnienia zaprawa iniekcyjna I, i rowniez zaznaczy¢

go na przedtuzaczu mieszalnika.
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Tabela 4: Oznaczenie poziomu wypetnienia zaprawg iniekcyjna ¢,

Srednica preta d, [mm] 8 10 12 14 16 20 25 28

2;’:;?:;"3 ortta G [mm] 12 14 16 18 20 25 32 35

Giebokosé

osadzania

{, ew. f,.., [cm] {m [em]
10 3,0 4,0
15 5,0 6,0 7,0 75
20 6,5 8,0 9,5 10,5 11,0 11,0
25 8,0 10,0 11,5 13,0 14,0 14,0 13,0
30 10,0 12,0 14,0 15,5 17,0 17,0 16,0 17,0
85 11,5 14,0 16,5 18,0 19,5 19,5 18,5 19,5
40 13,0 16,0 19,0 21,0 22,5 22,5 21,0 22,5
45 15,0 18,5 21,0 23,5 25,5 25,5 24,0 25,5
50 16,5 20,5 23,5 26,0 28,0 28,0 26,5 28,0
55 18,0 22,5 26,0 28,5 31,0 31,0 29,0 31,0
60 20,0 24,5 28,5 31,5 34,0 34,0 31,5 34,0
65 21,5 26,5 30,5 34,0 36,5 36,5 34,5 36,5
70 23,0 28,5 33,0 36,5 39,5 39,5 37,0 39,5
75 25,0 30,5 35,5 39,0 42,5 42,5 39,5 42,5
80 26,5 33,0 38,0 42,0 45,0 45,0 42,5 45,0
85 35,0 40,0 44,5 48,0 48,0 45,0 48,0
90 37,0 42,5 47,0 51,0 51,0 47,5 51,0
95 39,0 45,0 50,0 54,0 54,0 50,5 54,0
100 41,0 47,5 52,5 56,5 56,5 53,0 56,5
110 62,5 62,5 58,5
120 68,0 68,0 63,5
130 73,5 73,5 69,0
140 79,5 79,5 74,5
150 85,0 85,0 79,5
160 90,5 90,5 85,0
170 96,5 90,5
180 102,0 95,5
190 107,5 101,0
200 113,56 106,5

Przy wigkszych érednicach preta okresli¢ wymagany poziom wypetnienia otworu |, za pomoca wzoru zawartego w ETA, Zatgcznik 16.
Wzér szacunkowy: &, = 1/3 « £, eW. £, Wzér doktadny: £, = ¢, ew. £ g - (1,2 -d2/d2-0,2) [mm]
b) Przygotowanie pojemnika * Poczatkowa partia zaprawy z mieszalnika (330 ml lub 500 ml):

Przy kazdym nowym pojemniku foliowym lub tez dalszym

razem z zaprawg do iniekciji.

nakreconego na pojemnik.

* Woyciska¢ zaprawe tylko przy uzyciu mieszacza

korzystaniu z juz rozpoczetego pojemnika nalezy odrzucié
[ m poczatkowa partie zaprawy wyciskanej z mieszalnika. llo$é
~—:|Ke e = odrzucanej zaprawy zalezy od wielko$ci pojemnika i wynosi:
1M e 330 /500 ml 330 ml = 2 suwy dozownika, 500 ml = 3 suwy dozownika

* Stosowac wytacznie mieszalnik HIT-RE-M, dostarczany

* Otwarte pojemniki z nakreconym, uzywanym mieszaczem

mozna przechowywac¢ w kasecie maks. 4 tygodnie.

Spis tresci

8.33
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HIT-HY 200

c) Dozowniki

Dozownik reczny HDM 330 [330 ml] Dozownik reczny HDM 500 [330 albo 500 ml] Dozownik akumulatorowy HDE 500-A22
[330 albo 500 ml]

* Zaprawe iniekcyjna HIT-HY 200 nalezy stosowac wytacznie w potaczeniu z czerwong kaseta.

Tabela 5: Dobdr dozownikéw w zaleznosci od srednicy preta i gtebokosci osadzania

Sre::\i[:n;:]r eta Nominalnzoé{: c::;ca puerte Maksymalna gtebokos¢ osadzania |, ew. |, ;.. wedtug aprobaty [cm]
Dozowniki
Wiercenie udarowe HDM 330 / HDM 500 HDE 500-A22
8 12
10 14
12 16
14 18
16 20 70 13%“
20 25
25 32
28 35
32 40

" Dla temperatury betonu < 0°C

d) Wykonanie iniekcji bez pecherzy powietrza przy uzyciu odpowiednio dobranej koncowki iniekcyjnej
i przedtuzacza mieszalnika rozpoczynane od dna otworu wierconego

IV. Osadzenie pretow zbrojeniowych

¢ Osadzi¢ pret zbrojeniowy
Pret zbrojeniowy wprowadzi¢ ruchem obrotowym
do wypetnionego otworu na zaznaczong gtebokosé
osadzenia.

¢ Kontrola osadzenia:
- pojawienie sie wycieku zaprawy u wylotu otworu,
- zrébwnanie sig¢ oznakowania gtebokosci osadzenia
z krawedzig otworu.

* Montaz ,nad gtowa”
Zabezpieczy¢ pret zbrojeniowy przed wypadnigeciem
z otworu, np. klinami HIT-OHW,
do momentu rozpoczecia utwardzania zaprawy

przelewanie sig¢ zaprawy

8.34 Spis tresci
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V. Czasy osadzania i utwardzania, temperatura sktadowania

¢ Temperatura sktadowania: od 5°C do 25°C
* Temperatura podtoza podczas prac montazowych: od -10°C do 40°C

Tabela 6: Maksymalne czasy osadzania i minimalne czasy utwardzania

Maksymalne czasy osadzania

Temperatura podtoza HIT-HY 200
0d -10°C do-5°C 1,5h
0Od -4°Cdo0°C 50 min
Od +1°C do +5 °C 25 min
Od +6 °C do +10 °C 15 min
Od +11 °C do +20 °C 7 min
Od +21 °C do +30 °C 4 min
Od +31 °C do +40 °C 3 min

Minimalne czasy utwardzania
HIT-HY 200

7h
4h
2h
1h

30 min

30 min

30 min

Spis tresci

8.35



