SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 07.02.01a
OZNAKOWANIE PIONOWE AKTYWNE



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego aktywnego w zwigzku z
realizacja zadania pn.: ,, Przebudowa drég gminnych w miejscowosci Opatéwek - ul. T. KoSciuszki
(675576P), ul. Braci Gilleréw (675580P) oraz w miejscowosci Cienia Trzecia (675527P) .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
oznakowania pionowego w zakresie:

- ustawienia znakoéw aktywnych D-6 oraz B-20 z wlasnym zasilaniem za pomocg ogniwa solarnego

1.4. Okreslenia podstawowe

141 Staly znak drogowy pionowy - sklada si¢ z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz z konstrukcji
WSporczej.

142. Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywniong krawedzi, na ktorej w sposob trwaly umieszczone jest
lico znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej
zabezpieczona przed procesami korozji powlokami ochronnymi zapewniajacymi jako$¢ i trwato$¢ wykonanego
znaku.

143, Lico znaku - przednia czg$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z naniesiong
tre$cia, wykonang technika druku sitowego, wyklejang z transparentnych folii ploterowych lub z folii
odblaskowych.

144. Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozja, stuzacy do
zamocowania w sposob rozlaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

145 Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym — wspotdroznym).

146. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratownice, wysiggniki,
bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obcigzen zmiennych i statych dziatajacych na konstrukcje i
zamontowane na nhiej znaki lub tablice.

1.4.7 Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od daty
produkciji.

1.4.8 Znak uzytkowany (eksploatowany) - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dluzszy niz
3 miesigce od daty produkgcji.

149 Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 .Wymagania ogoélne. pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdblne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-00.00.00 .Wymagania ogdlne. pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-00.00.00
.Wymagania ogdlne. pkt 2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania
Producent znakéw drogowych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu aprobaty techniczne, certyfikat



zgodnos$ci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujaca, znak budowlany .B. i wystawiong przez siebie
deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury [26]. Folie odblaskowe stosowane na
lica znakow drogowych powinny posiada¢ aprobaty techniczne wydane przez uprawniong jednostke oraz
deklaracje zgodnos$ci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢
deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami.

W zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkoéw technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach [25], podano szczegdétowe informacje odno$nie wymagan dla znakow

pionowych.

2.3. Materialy stosowane do fundament6w znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakow nalezy wykonywac z betonu wykonywanego ,,na
mokro”,
Fundament dla kotwienia stupkéw powinien by¢ w ksztalcie prostopadloscianu o wymiarach:
o  glebokos¢ kotwienia 1.0 m, przekroj poziomy 0.35 x 0.35 m i wysokosci fundamentu 0.9 m

2.4. Shupki do znakéw
Stupki do znakéw drogowych z rury stalowej ocynkowanej powinny by¢ wykonane z jednego kawatka rury, bez
spawania lub innego taczenia z kotwa betonowa oraz zaslepka. W dolnej czeSci stupka musi by¢ element
kotwiacy zapobiegajacy wyrwaniu i obroceniu konstrukeji.
Stupki w zaleznos$ci od $rednicy powinny posiadaé:

e  S$rednica 60 mm . grubos$¢ $cianki min 2.0 mm

e $rednica 76.1 mm . grubo$¢ Scianki min 3.0 mm

e $rednica 88.9 mm . grubo$¢ Scianki min 4.0 mm
Stupki giete nalezy wykonac z rury stalowej ocynkowanej o srednicy 60 mm i grubosci $cianki 3.2 mm z kotwa
betonowg oraz zaslepka. W dolnej czesci stupka musi by¢ element kotwiacy zapobiegajacy wyrwaniu i
obréceniu konstrukcji. Stupki powinny by¢ zabezpieczone metoda cynkowania ogniowego powloka cynkowa
min 610g/m,. maksymalna wysoko$¢ stupka liczona od poziomu posadowienia do zwieficzenia 3.8m.
Sposoéb doboru minimalnej Srednicy stupkéw w zaleznosci od wielkos$ci zamocowanych na nich znakéw podaje
dokumentacja projektowa.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1 Trwato$¢ materialow na wptywy zewngtrzne

Materiaty uzyte na lico i tarczg znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposob wykonczenia
znaku, musza wykazywa¢ pelna odporno$¢ na oddzialywanie $wiatta, zmian temperatury, wplywy
atmosferyczne 1 wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozja
elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworcg lub dostawca.

2.5.2 Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwato$¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpnia na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcjg montazu znaku,

b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

c) instrukcjg utrzymania znaku.

Trwato$¢ znaku powinna by¢ co najmniej rowna trwalosci zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyjne
powinny wynosi¢ dla znakéw z folig typu 1 . 7 lat, z folig typu 2 . 10 lat.

2.5.3 Materiaty do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci min. 1,2 mm wg PN-EN 485-1,
PN-EN 485-2, PN-EN 485-3 i PN-EN 485-4:1997 [10],

2.5.4 Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakow powinny spetnia¢ takze nastepujace wymagania:

25.4.1 krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjne
giecie o promieniu gigcia nie wigkszym nig 10 mm wlgcznie z naroznikami lub przez
zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku;

2.5.4.2 powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna by¢ rowna bez wgie¢, pofaldowan i otwordw
montazowych.

Dopuszczalna nieréwnos$¢ wynosi 1 mm/m.

2.5.4.3 podwodjna gigta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe
powinny usztywni¢ tarcz¢ znaku w taki sposob, aby wymagania podane w tablicy 1 byty
spelnione a zarazem



stanowily element konstrukcyjny do montazu do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza sia
maksymalne odksztatcenie trwale do 20 % odksztalcenia odpowiedniej klasy na zginanie i
skrecanie;

25.4.4 tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi
powlokami chemicznymi oraz powtoka lakiernicza o grubosci min. 60 pum z proszkowych
farb poliestrowych ciemnoszarych matowych lub potmatowych; badania nalez wykonywac
zgodnie z PN- 88/C-81523 [4] oraz PN-76/C-81521 [1] w zakresie odporno$ci na dziatanie
mgly solnej oraz wody.

2.6 Znaki odblaskowe

2.6.1 Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sig przez naklejenie na tarcza znaku lica wykonanego z samoprzylepne;j,
aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej.

Lico znaku powinno by¢ wykonane z samoprzylepnej folii odblaskowej I generacji. W przypadku kasetonow
rozéwietlanych od wewnatrz do wykonania znaku nalezy uzy¢ folii nie odblaskowej. Nie dopuszcza si¢
stosowania folii o okresie trwalosci ponizej 7 lat.

2.6.2 Wymagania jako$ciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ rowna, gtadka, bez rozwarstwien, pgcherzy i odklejen na krawedziach.
Na powierzchni moga wystepowaé w obrabie jednego pola $rednio nie wiecej niz 0,7 bledow na powierzchni
(kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg prawa wystapic.

Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odlaczenie od tarczy bez jej
Zniszczenia.

2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakow drogowych

2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach
Sprawdzenie $ruba mikrometryczna:
e dlablach stalowej ocynkowanej o gr. 1,2 — 1,5 mm wynosi - 0,10 mm.

2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubosci powlok malarskich

Dla powloki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60 pm wynosi £15 nm. Sprawdzenie wg
PN-EN ISO 2808:2000 [22].

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla plaskosci powierzchni
Odchylenia od poziomu nie mogg wynies¢ wigcej nig 0,2%, wyjatkowo do 0,5%. Sprawdzenie
szczelinomierzem.

2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow
Sprawdzenie przymiarem liniowym:
e  wymiary dla tarcz znakoéw o powierzchni < 1m;, podane w opisach szczegétowych zatacznika nr 1[25]
sg nalezy powigkszy¢ o 10 mm i wykonaé w tolerancji wymiarowej £ 5 mm,

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku
Sprawdzone przymiarem liniowym:
e tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metoda wyklejania wynosza + 2 mm,
e  kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) muszg by¢ réwne z doktadnoscia w kazdym kierunku do
1,0 mm.

2.7 Materialy do montazu znakow

Wszystkie taczniki metalowe przewidywane do mocowania mig¢dzy soba elementow konstrukcji wsporczych
znakow jak Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknig¢, naderwan, zwarstwien i
wypuktych karbow.

Laczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci
od ich wielkoéci. Laczniki powinny byé ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatdbw odpornych na
korozja w czasie nie krotszym niz tarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8 Elementy swietlne i zasilanie

Przewiduje si¢ zasilanie znakéw D-6, B-20 z akumulatora 12V potaczonego z ogniwem solarnym.



Aktywacja systemu za posrednictwem czujnika ruchu umieszczonego na stupku w tylnej czesci znaku, lub
obowigzkowo na kasetonie gdy taki jest instalowany .
Jako element $wietlny (punktowe zrodto $wiatta) przewidziano zastosowanie diod LED barwy zottej
montowanych na obwodach drukowanych zalewanych zywica, tworzacych tatwo wymienialne modutly o IP67.
Gniazdo podiaczeniowe P67 znajduje sig na tylnej powierzchni tarczy. Pozostale parametry techniczne zrodet
Swiatla:

e napigcie znamionowe 12V,
jasno$¢ pojedynczego punktu do 32 000 mcd
Swiatto§é podswietlenia przejécia regulowana do 14500 Im
Mozliwosé¢ konfiguracji przez WiFi
Autonomia 250 godz.
Kolor LED z6tty

2.9 Przechowywanie i skladowanie materialow

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm mi¢dzy podtozem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialow dziatajacych korodujaco
i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3 SPRZET

3.5 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 .Wymagania ogdlne. pkt 3.

3.6 Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
e wiertnic do wykonywania dotow pod stupki w gruncie spoistym,
betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
srodkoéw transportowych do przewozu materiatow,
przewoznych zbiornikow na woda,
sprzetu spawalniczego, itp.

4 TRANSPORT

4.5 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 .Wymagania og6lne. pkt 4.

4.6 Transport znakéw do pionowego oznakowania droég
Znaki drogowe oraz elementy zasilania nalezg na okres transportu odpowiednio zabezpieczy¢, tak aby nie
ulegaty przemieszczaniu i w sposob nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

5 WYKONANIE ROBOT

5.5 Ogélne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D-00.00.00 .Wymagania ogolne. pkt 5.

5.6 Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:
e lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego
lub pasa awaryjnego postoju,
e  wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby w czasie trwania i
odbioru robot istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowaé, w celu
zabezpieczenia pracownikow i kierujgcych pojazdami na drodze.



5.7 Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakow

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do glebokosci wykopu,
rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapia
natychmiast do wykonania w nich robo6t fundamentowych.

5.8 Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

e odchytka od pionu, nie wigcej nig = 1 %,

e odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wigcej nig £ 2 cm,

e odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza Iub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej nig + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegto$ci umieszczenia znaku
zgodnie z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakéow 1 sygnaldow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach [25].

5.9 Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejka zawierajaca nastgpujace informacje:
a) numer i data normy tj. PN-EN 12899-1:2005 [16],

b) klasy istotnych wiasciwosci wyrobu,

€) miesiac i dwie ostatnie cyfry roku produkcji

d) nazwa, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawca jesli nie jest producentem,

e) znak budowlany .B.,

f) numer aprobaty technicznej IBDiM,

g) numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujace;.

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej odlegtosci widzenia, a
catkowita powierzchnia naklejki nie byta wigksza nig 30 cm, . Czytelnos¢ i trwato$¢ cechy na tylnej stronie
tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od wymagane]j trwatosci znaku. Naklejke nalezy wykona¢ z folii nie
odblaskowe;j.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.5 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 .Wymagania ogdlne. pkt 6.

6.6 Badania materialoéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatow do wykonania fundamentéw betonowych na mokro.
Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor moze
zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatow dla tych robot.

6.7 Badania w czasie wykonywania robot

6.7.1 Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

6.7.1.1 zgodno$¢ wykonania znakow pionowych z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary znakow,
wysoko$¢ zamocowania znakow),

6.7.1.2 zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z punktem 2.6.2,

6.7.1.3 prawidlowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,

6.7.1.4 poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,

6.7.1.5 poprawnosc¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4 1 5.5,

6.7.1.6 zgodnos$¢ rodzaju i grubosci blachy ze specyfikacja.

7 OBMIAR ROBOT

7.5 Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 .Wymagania ogolne. pkt 7.

7.6 Jednostka obmiarowa



Jednostkami obmiarowymi s3:
a) szt. (sztuka), dla stupkow i znakow drogowych wraz z elementami $wietlnymi i zasilaniem.

8 ODBIOR ROBOT

8.5 Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 .Wymagania og6lne. pkt 8.

Roboty uznaje sia za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.5 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 .Wymagania ogolne. pkt 9.

9.6 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
W przypadku znakéw nowych:
e  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e wykonanie fundamentow,
o dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
e zamocowanie tarcz znakow drogowych, elementoéw §wietlnych i zasilania
e przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w SST.
W przypadku znakow uzytkowanych:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e zdemontowanie tablicy znaku
ewentualne rozebranie nawierzchni wokot konstrukeji wsporczej
wykopanie konstrukcji wsporczej
oczyszczenie konstrukcji wsporczej z pozostatosci fundamentu
wykonanie fundamentow,
ustawienie konstrukcji wsporczej,
zamocowanie tarcz znakow drogowych,
przeprowadzenie pomiar6w i badan wymaganych w SST.

10 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

10.5 Normy
1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powloki lakierowanej na dziatanie wody oraz
oznaczanie nasigkliwosci
2. PN-83/B-03010 $ciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego zastosowania
4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powloki na dziatanie mgty solnej
5. PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
6. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potaczenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie
7. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie
8. PN-EN 40-5:2004 Stupy o$wietleniowe. Cze$¢ 5. Stupy o$wietleniowe stalowe. Wymagania.
9. PN-EN 206-1:2003 Beton Czg¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcjai zgodnosé
10. PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty -
Tolerancje ksztattu i wymiaréw wyrobow walcowanych na zimno
11.PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) . Wymaganie i badanie.
12. PN-EN 10240:2001 Wewng¢trzne i/lub zewnetrzne powloki ochronne rur stalowych. Wymagania
dotyczace powlok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych.
13. PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(V)
Tasmy i blachy ze stali o podwyZszonej granicy plastycznosci powlekane ogniowo w sposoéb ciagty do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
14. PN-EN 10327:2005(U) Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposéb cigglty do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
15. PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych. Wymagania i
metody badan.
16. PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki drogowe - Cz¢$¢ 1: Znaki state
17. prEN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe - Czg$¢ 5 Badanie wstepne typu
18. PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)
19. PN-EN 60598-1: 1990 Oprawy o$wietleniowe. Wymagania ogélne i badania



20.

21.
22.
23.

PN-EN 60598-2:2003(U) Oprawy o$wietleniowe - Wymagania szczegdtowe - Oprawy o$wietleniowe
drogowe

PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powloki

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

10.2Przepisy zwiazane

1

Zataczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkow technicznych dla znakow i sygnalow drogowych oraz urzagdzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497).

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dlabarw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej).

CIE No. 54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy wspotczynnik odblasku definicjai
pomiary).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881).

State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM do
udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009.



Zalgcznik



Specyfikacja dotyczaca znaku aktywnego D-6 z wkasnym zasilaniem za
pomoca ogniwa solarnego.

1. Warunki podstawowe :

e Znaki D-6 nalezy umiesci¢ po obu stronach przej$cia dla pieszych maksymalnie blisko znaku
poziomego P- 10 (przejscie dla pieszych) zgodnie z instrukcja o znakach drogowych pionowych,

e Znak B-20 umiescié¢ przed skrzyzowaniem zgodnie z instrukcjg o znakach drogowych pionowych,
Stosujemy znaki jednostronne,
Do wykonania konstrukceji na ktorej zostanie zainstalowany znak i zrodto zasilania nalezy zastosowac
rure stalowsg, gieta (nie spawang), ocynkowang o min. $rednicy @ 2”,zakonczong poprzeczka i kotwiona
bezposrednio w grunt na minimalng gleboko$¢ 0,8 m w sze$cian betonowy (klasa betonu B-15).

2. Dane techniczne dotyczgce tarczy znaku:

2.1 Znak D-6 z pulsatorami fi 200 mm
e tarcza znaku wykonana z kompozytu tworzywowego,
o tylna powierzchnia kasety znaku zabezpieczona przed procesami Kkorozji przez zastosowanie
ochronnych powtok chemicznych oraz powtoka lakiernicza o grubosci od 60 m do 80 m z proszkowych
farb poliestrowych w kolorze szarym zblizonym do RAL 7037,

o folia odblaskowa Il generacji,

e punktowe zrodto §wiatta. Dioda led barwy zolte;j,
diody LED montowane na obwodach drukowanych zalewanych zywica, tworzacych tatwo-
wymienialne moduty o IP67 gniazdo podtaczeniowe IP67 znajduje sia na tylnej powierzchni tarczy,
pobdr mocy 0,5W/2,8 W,
$wiatto$¢ pojedynczego punktu $wiatta 5800 mcd (+/- 10%),
czestotliwos¢ pracy 0,25 . 1 Hz,
punkty $wietlne rozmieszczone w pojedyncze;j linii.

2.2. Znak B-20

e tarcza znaku wykonana z kompozytu tworzywowego,

e tylna powierzchnia kasety znaku zabezpieczona przed procesami korozji przez zastosowanie ochronnych
powtok chemicznych oraz powloka lakierniczg o grubosci od 60 m do 80 m z proszkowych farb
poliestrowych w kolorze szarym zblizonym do RAL 7037,
folia odblaskowa Il generaciji,
kolor diod LED - obwod czerwony, napis - biaty,
odleglos¢ migdzy diodami 20 mm,
intensywno$¢ $wiecenia - regulowana automatycznie,
$redni pobdr mocy -5 W,

e kat $wiecenia diod LED 20 stopni.
3. Zasilanie i aktywacja:
Zasilanie z akumulatora 12V potgczonego z ogniwem solarnym.
Aktywacja systemu za posrednictwem czujnikow ruchu umieszczonego na stupku w tylnej czesci znaku — w
przypadku pulsatorow umieszczanych nad znakiem D-6 obok jezdni.
Aktywacja systemu, rozjasnienie pod$wietlenia przej$cia, whaczenie pulsatora w przypadku kasetonu za
posrednictwem czujnikéw ruchu umieszczonych na kasetonie.



