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Zadanie obejmuje opracowanie projektu wykonawczego dwu gtowic do reaktora rurowego o srednicy
zewnetrznej 24 lub 25 mm oraz wykonanie zaprojektowanych detali, a takze montaz reaktora
rurowego (wykonanie rury reaktora nie wchodzi w zakres realizacji zadania). Projekt powinien takie
zawieraé zestawienie gotowych elementéw do zakupienia, ktére zapewnia poprawng wspéfprace
‘nowego’ reaktora z istniejgcym stanowiskiem (np. przewody, ztaczki, itp.). Ostateczna koncepcja
realizacji zadania wymaga uzgodnienia z zamawiajgcym.

W oparciu o rozwigzania techniczne wykorzystywanych obecnie glowic powinny zosta¢
opracowane rozwigzania techniczne dla rur ze szkla kwarcowego o podanych wyzej
$rednicach zewnetrznych zapewniajace poprawna prace reaktora katalitycznego
(szczelno$é, doptyw lub odplyw mediéw) i wykonane gltowice ze stali SS316 lub
réwnowaznej. Ci$nienie robocze w ukladzie do 3,5 bar, temperatura robocza do 600 °C,

Gtowica nr 1 (gbrna, na zdjeciu 1 po lewej), w stosunku do pierwowzoru, dodatkowo
powinna posiada¢ przynajmniej dwa osobne krééce umozliwiajgce dodatkowy pomiar
temperatury za pomoca termopary oraz doprowadzenie zasilania do wewngtrznego
grzejnika.

Glowica nr 2 (dolna, na zdjeciu 1 po prawej), zgodna z pierwowzorem.

Montaz reaktora rurowego na stanowisku badawczym uwzglednienia montazu
hydrauliczny (szczelno$¢ i drozno$¢ ukladu) oraz elektryczny (zamocowanie
istniejacych elementéw automatyki i sterowania).

Ponizej pogladowe zdjecia stosowanych aktualnie rozwigzar (dla reaktora szklanego — zdjecie nr 1 a
réwniez dla reaktora stalowego o ci$nieniu roboczym 100 bar, zdjecia 2-4):

zdjecie 1



zdjecie 2

zdjecie 3

zdjecie 4

Pomiar wymiardw z natury po uzgodnieniu terminu.



