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A. WARUNKI OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi sie do wymagan wspolnych dla robét objetych zamoéwieniem o nazwie:
PROJEKT WYKONAWCZY DLA INWESTYCIJI PT: ,,Modernizacja oddzialu pediatrii, w ograniczonym zakresie, w
celu dostosowania oddzialu do wymagan programu inwestorskiego, w Szpitalu Specjalistycznym nr 2 w Bytomiu, przy ul.
St. Batorego 15”

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng

Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla poszczegdlnych obiektéw i
rodzajow robét. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami ,Wytycznych zlecania robét, ustug i dostaw w drodze przetargu” i
uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujgce sie do robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dziennik Budowy - dziennik wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot
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Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujgcych zadanie
budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jej zakonczeniu.

Inwestor osoba reprezentujgca interesy Zamawiajgcego przedsiewziecia, akceptujgca poczynania Wykonawcy na budowie,
zatwierdzajgca ewentualnie korygujgca je

Inspektor Nadzoru - osoba reprezentujgca interesy Inwestora kontrolujgca zgodnos$¢ realizacji budowy z projektem,
sprawdzajgca jakos¢ i odbierajgca roboty budowlane.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Ksigga Obmiarow - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaréw dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw; wpisy w Ksiedze
Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzeni wszystkich badan
i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania roboét, zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie
zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji roboét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

Przedmiar robot - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego zadania budowlanego.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej,
rurociag itp.

Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem
robot.

Slepy Kosztorys/Przedmiar - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejno$ci technologicznej ich wykonania.
Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigcg odrebng catos¢ technologiczng, zdolng do
samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno uzytkowych. Zadanie moze polega¢é na wykonywaniu roboét
zwigzanych z termo modernizacjg budynku

Przyjete oznaczenia i skroty

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

OST - Ogolne Specyfikacje Techniczne ST - Specyfikacje Techniczne

DP - Dokumentacja Projektowa

PZJ - Program Zapewnienia Jakosci

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét. \Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inwestora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, Ksiege Obmiaréow oraz dwa egzemplarze
Dokumentaciji Projektowej i dwa komplety ST. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za zagospodarowanie i ochrone placu
budowy.

1.5.2. Przedmiot inwestycji. Przedmiotem inwestycji jest jak w pkt 1.1

1.5.3. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym w dokumentacji.

W przypadku istotnych zmian w stosunku do DP, dokonanych podczas realizacji obiektu, Wykonawca zobowigzany jest do
wykonania dokumentacji powykonawczej. Koszty dokumentacji powykonawczej w cato$ci obcigzajg Wykonawce wygrywajgcego
przetarg. Koszty Dokumentacji Powykonawczej Wykonawca uwzgledni w Cenie Kontraktowej. Wszelkie zmiany w Dokumentacji
Projektowej powinny by¢ wprowadzone na piSmie i autoryzowane przez Inwestora. Istotne zmiany Dokumentacji Projektowej
powinny by¢ wprowadzone przez Inwestora po uzgodnieniu z Projektantem. Jezeli w trakcie wykonywania robét okaze sie
koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Inwestora, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki i ST
na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inwestorowi do zatwierdzenia.

1.5.4. Zgodnos¢ robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy
stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby
zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
nastepujgca kolejnosc¢ ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inwestora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest
od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg
zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W
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przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wplynie to na niezadowalajgca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwltocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.5. Informacja o terenie budowy

Teren budowy jest zabudowany. Dziatka jest uzbrojona w sie¢ wodng, kanalizacyjng, cieplng, teletechniczng i elektryczna.
Wykonawca ma obowigzek tak zorganizowac¢ roboty, aby nie dopusci¢ do dewastacji. Wszelkie uszkodzenia nawierzchni lub
elementéw zagospodarowania Wykonawca usunie na wiasny koszt. Jezeli wystgpi sytuacja, ktéra bedzie kolidowata z robotami
nalezy uzgodni¢ jg z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem.

1.5.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska
na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania, a takze w zakresie
ochrony zieleni istniejacej. Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegoiny wptyw na:

a) Lokalizacje baz, magazynoéw, skladowisk i drég dojazdowych.

b) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

. zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
. mozliwoscig powstania pozaru

1.5.7. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisOw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz
w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0soéb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy

1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe do
robo6t bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakohczeniu roboét ich szkodliwosé zanika (np. materiaty
pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy. Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administrac;ji
panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy Materiaty uzyte do wykonania zadania muszg
posiadac atesty, certyfikaty.

1.5.9. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy, Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ o fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie
urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osdb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia
do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inwestora.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby
budowla lub jej elementy byly w zadawalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpoczg¢ roboty utrzymane nie pdézniej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia. W trakcie realizacji zadania Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania w nalezytym
stanie czystos¢ nawierzchni, po ktérych sie porusza podczas wykonywania zadania.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne,
ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia robot. Wykonawca bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnianie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie
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informowac Inwestora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.13. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inwestora. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg
sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na jeden tydzien przed zaplanowanym wykorzystanie jakichkolwiek materiatdéw przeznaczonych do robét Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrodet
miejscowych. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym optaty, wynagrodzenia i inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatow.

2.3. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materiatdbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli
bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosSci.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy lub ztozone w miejscu
wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robét, niz te, dla ktérych
zostaty zakupione, to ich koszt zostanie przewartosciowany.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg potrzebne na budowie, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i wlasciwos¢ do robot oraz byty dostepne do kontroli przez Inwestora.

Miejsce czasowego sktadowania bedzie zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowej mozna zastgpi¢ rownowaznymi stosujgc te same
parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, swiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od
wymagan wynikajgcych z odpowiednich przepisow. Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materiatu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inwestora. W przypadku
braku takich ustalen, w dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.

Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet, bedgcy wlasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet, po akceptacji przez
Inwestora, nie moze by¢ zmieniany bez jego zgody. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkow Kontraktu, zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do pracy.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, kidére nie wplyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST, PZJ, harmonogramem robdt oraz poleceniami
Inspektora. Ze wzgledu na specyficzny charakter obiektu, Wykonawca zorganizuje tak roboty, aby nie utrudnia¢ biezacej
dziatalnosci osrodka. Wykonawca opracuje i przedstawi szczegotowy harmonogram robét. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w
robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Polecenia Inspektora bedg
wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania
robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora program zapewnienia jakos$ci, w ktéorym
przedstawi namierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie
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robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat:
a) czes¢ ogolng opisujaca:

organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

bhp,

wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdélnych elementéw robdt,

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdét,
) czes¢ szczegdtowa 0gdlng opisujgcg dla kazdego asortymentu robot:

wykaz maszyn i urzgdzen wraz z ich parametrami technicznymi, rodzaje i ilo§¢ srodkéw transportu,
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jako$¢ materiatow. Zapewni on odpowiedni system kontroli, personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢é od Wykonawcy przeprowadzenie badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw i robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niz jest to okreslone w ST,
normach i wytycznych. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatébw i robdt ponosi
Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone
przez wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora.
6.4. Badania i Pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, nalezy stosowaé wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez
Inspektora. Przed przystgpieniem do pomiaréw i badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania.
Wyniki pomiaréw i badan Wykonawca przedstawi na pismie do akceptacji Inspektora.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie
okreslonym w PZJ.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébki badania
materiatdw u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow. Inspektor moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swdj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan pokryje Wykonawca.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
. Polskg Normg
. aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w punkcie a),
c) spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych powyzsze dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan
bedg odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy trenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku bedg dokonywane na biezgco i beda
dotyczy¢ przebiegu robodt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwalg technikg, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim bez przerw. Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg
oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.
6.8.2. Ksiega Obmiarow
Ksiega obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozlicznie faktycznego postepu kazdego z elementéw robdt. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiarow.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty
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robocze i kontrolne, wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowig zataczniki
do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy

a) Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) Protokoty przekazania terenu budowy,
c) Umowy cywilno-prawne,

d) Protokoty odbioru robdt,

e) Protokoty z narad i ustalen,

f) Korespondencja na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robét sg: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy
udziale wykonawcy:

a) odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbior czesciowy,

c) odbiér ostateczny,

d) odbiér pogwarancyjny.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér ten bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos$é danej czesci robét do
odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy powiadomieniu
Inspektora. Jakos¢ i ilosci robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym.

8.4. Odbior ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robo6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora. Odbiér ostateczny robdt nastgpi w
terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia robét i przyjecia
dokumentéw wymienionych ponizej. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan, pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowg i ST. W toku
ostatecznego odbioru robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i
ulegajagcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i poprawkowych. W przypadkach niewykonania
wyznaczonych robdt poprawkowych lub uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robdét w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej w Dokumentacji Projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokona potrgcen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest Protokdt Ostatecznego Odbioru Robot sporzgdzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizaciji
umowy.

2.Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne.

3.Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dzienniki Budowy i Ksiege Obmiaréw.

5.Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ.

6.Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ.

7.0pinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru,
a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST.

8.Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np. przetozenie istniejgcych sieci) oraz protokoty odbioru i
przekazywania tych robdét wtascicielom urzadzen.

9.Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu.
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego,
komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie zarzgdzone przez
komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Terminy wykonania
robot poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.5. Odbidr pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozyciji
kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe robot bedg obejmowac:
. robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami
warto$¢ materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
warto$¢ pracy maszyn i sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
koszty odwozu i utylizacji odpadéw,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
. podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami) — Prawo budowlane
(jednolity tekst Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z p6zn. zmianami)
Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627)
Ustawa o odpadach, z dn. 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628)
Ustawa o drogach publicznych z dn. 21. 03. 1985 r (Dz. U. Nr 14 z 1985 r. Poz. 60, tekst jednolity Dz. U. z dn. 26.06.2002 r. z
pdzno zmianami)
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 14.03.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych. (Dz. U. Nr 26, poz. 313, 2000 r.).
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 26. 09. 1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. (DzU. Nr 129,
poz. 844, 1977).
Rozp. Min. Bud. i Przem. Mat. Bud. z 28. 03.1972 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano
montazowych i rozbiérkowych. (DzU. nr 13, poz. 93,1972 r.).
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. Z dn. 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektow
budowlanych i terenéw. Dz. U. Nr121, poz.1138
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. z dn. 31.07 1988r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz
sposobu znakowania wyroboéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz. U. Z
1998 r. Nr 113, poz.728)
Raz. Min. Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie Dz. U.Nr75 poz.690,
11. UWAGI KONCOWE:

Niniejszg specyfikacje nalezy rozpatrywac tacznie z projektem technicznym
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B. WYKONANIE ROBOT
ST 01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE (KOD CPV 45111300-1)
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét rozbidrkowych
(wyburzeniowych).
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét
rozbiérkowych, Wywiezienie gruzu z utylizacja
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatéw i sprzetu.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.
2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE
Przed przystgpieniem do robot trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczegoéinych
elementéw skladowych budynku, rozezna¢ jego otoczenie, ustalic metode rozbidrki, opracowa¢ harmonogram robét
rozbiérkowych.
Nalezy rozezna¢ konstrukcje poszczegolnych elementéw, ich potgczenia miedzy sobg oraz stopien zniszczenia, aby mozna
byto dobra¢ wtasciwy sposdb rozbidrki. Na podstawie ogledzin ustala sie kolejnosc¢ robét i sposoby ich wykonania.
Doboér metody rozbiérki - metode wykonywania prac dobra¢ w zaleznosci od warunkow i rozmiaréw rozbiérki oraz od tego czy
materiat uzyskany w pracach rozbidrkowych ma by¢ powtornie wykorzystany.
Przy robotach rozbiérkowych na wysokosci powyzej 4m nalezy zabezpieczy¢ robotnikow pasami.
Ogolnie metody rozbiorki dzieli sie na:
® reczne,
¢ mechaniczne ( mtotami pneumatycznymi, pitami tarczowymi lub linowymi do betonu, urzadzeniami rozpierajgcymi itp.inne )
Odzysk materiatow nie jest przewidziany
3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Wywozony gruz, elementy konstrukcji nalezy umieszcza¢ réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, zabezpieczone przed spadaniem, przesuwaniem oraz nadmiernym pyleniem - w sposob nie zagrazajgcy
innym uzytkownikom drog.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji robo6t i harmonogram uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich bedg wykonywane roboty.
5.1.2. Zapisy w Dzienniku Budowy
Przebieg roboét rozbidérkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy, ktéry oprocz danych porzgdkowych powinien
podawac:
- kolejno$c¢ i sposdb wykonywania robét.
- protokolarne stwierdzenie, czy Sciany, stropy, schody i dach oraz inne czesci budynku, na ktérych beda pracowali robotnicy
lub bedg ustawione rusztowania albo drabiny majg dostateczng wytrzymatos¢.
- opis $rodkéw zabezpieczajgcych, ktére zostaty uzyte przy rozbiérce.
5.1.3. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu oraz zatrudniac
robotnikdw obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caly czas trwania robét nalezy pilnowac, aby na teren rozbidrki nie
wchodzity osoby postronne.

Przed przystapieniem do rozbioérki - trzeba opracowac¢ program rozbiérki ,a zaloge zapozna¢ z nim oraz z bezpiecznymi
sposobami wykonywania robot rozbiérkowych.
Prace na wysokosciach
Szczegodlne niebezpieczenstwo stwarza praca na wysokosci i spadajgce odtamki oraz mozliwosé przywalenia pracownikow
gruzem lub obalanym elementem.
1. Kierownik robét powinien wskazywac¢ miejsca ustawiania drabin i rusztowan, zrzucania gruzu i wystajgcych czesci budynku,
miejsca gromadzenia gruzu i sposoby ich zabezpieczania. Gruzu nie mozna gromadzi¢ na stropach, pomostach i schodach.
2. Teren robot rozbiérkowych ogrodzic¢ i oznaczy¢ tablicami ostrzegawczymi.
3. Robotnicy zatrudnieni przy rozbiérce powinni legitymowaé sie $wiadectwem dopuszczenia do pracy na wysokosci, byé
zaopatrzeni w hetmy ochronne i przy pracy na wysokosci powyzej 2 m nad terenem lub pomostem rusztowania wyposazeni w
pasy z ling diugosci do 3 m, ktérg przywigzuje sie do mocnej czesci Sciany, rusztowania lub drabiny przystawionej i
przymocowanej do $ciany.
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Zabronione jest m.in.:

- wykonywanie rozbidrki podczas silnych wiatréw (80 km/h),

- zrzucanie na ziemie elementoéw z rozbiorki.

Ponadto:

Urzadzenia uzytecznosci publicznej, takie jak latarnie, stupy, przewody, roslinnosé¢, nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy
uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdine.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w SST, a sprawdzenie i odbiér robot winny byé wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami.

6.2. Warunki szczegoétowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
Dokumentaciji Projektowej, normach i instrukcjach.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1 Obmiar gotowych robdét lub robét zanikajgcych bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi
obmiaréw.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogolne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 25.02.2981 r. w sprawie dozoru technicznego (Dz. U. Nr 8 z dnia 24.05.1981 r)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdlne. Arkady 1988 r.
Rozporzadzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkoéw i trybu postepowania przy robotach rozbiérkowych nie
uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektéw budowlanych... (Dz. U. z 1995 r Nr 10, poz. 47.) Rozporzadzenie
MP i PS z dn. 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw bhp (Dz.U. z 1997 r Nr 10, poz. 47)

Gilewicz A., Szymanski M. T: Szkolenie bhp na stanowiskach roboczych w budownictwie. KWP Bud-Ergon Sp. z o o, Warszawa
1993.
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ST 01.02 KONSTRUKCJE MUROWE (KOD CPV 45262500-6)
1. WSTEP
1.1. . Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji murowych budynku.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie konstrukciji
murowych z cegty, bloczkéw betonowych, pustakéw ceramicznych, kominéw z pustakéw betonowych
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST j poleceniami
Inspektora.
2. MATERIALY.
Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowe;j:

e Sciany z cegly petnej typu Silka 24 cm, 12 cm
Sciany z pustakéw ceramicznych 30 cm, 24 cm, 12 cm
Sciany z pustakéw ceramicznych 8 cm
Scianki dziatowe z cegty dziurawki gr.12 cm
Sciany z cegty peinej

e Sciany z bloczkéw betonowych
Dopuszcza sie stosowanie materiatdw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujacych norm (PN,
BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatdbw wymaga pisemnej
zgody Inspektora.
Elementy murowe. Rozréznia sie kategorie | i kategorie Il elementéw murowych.
Do kategorii | zalicza sie¢ elementy murowe, ktorych producent deklaruje, ze w zakfadzie stosowana jest kontrola jakosci, ktorej
wyniki stwierdzajg, ze prawdopodobienstwo wystgpienia Sredniej wytrzymatosci na Sciskanie mniejszej od wytrzymatosci
zadeklarowanej jest nie wieksze niz 5%. Do kategorii Il zalicza sie¢ elementy murowe, ktdrych producent deklaruje ich
wytrzymatos¢ $rednig, a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione. Wiasciwosci elementéw murowych powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w polskich normach przedmiotowych lub aprobatach technicznych. Klasy elementéw oraz ich
wilasciwosci nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia konstrukgji, przewidywanych wartosci obcigzen dziatajgcych
na konstrukcje oraz warunkéw srodowiskowych.
Zaprawy do murowania. Do wykonywania muréw powinny by¢ stosowane zaprawy:
Sciany nosne zewnetrzne na zaprawie cieptochronnej marki M2, zaprawy ciepte, zawierajgce kruszywo lekkie (np. zuzel
pumeksowy), odpowiadajgce wymaganiom okre$lonym w Instrukcji ITS i przygotowane wg sprawdzonej dos$wiadczalnie
receptury, sciany wewnetrzne na zaprawie cementowo-wapiennej marki M12 wg PN-90/B-14501
Kotwie do tgczenia muréw powinny by¢ ze stali zbrojeniowej StOS wg PN-88/H-84020.
Bednarka do zbrojenia muréw - wg PN-76/ H-92325. Przekréj bednarki powinien wynosi¢ co najmniej 2 x 20 mm.
Gwozdzie budowlane okragte do mocowania oscieznic - 5,5x150 lub 6,0x175 wg BN-87/5028-12.
3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich be g wykonywane roboty.
5.2. Warunki przystapienia do robét murowych
Przed rozpoczeciem robot murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:
1. zgodnosci wykonania robét ziemnych i usytuowania fundamentéw,
2. zgodno$ci usytuowania, wymiarow i katow krzyzowania Scian,
3. zgodnosci wtasciwosci elementéw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,
4. sprawnosci stosowanego sprzetu.
Sprawdzi¢ jakos¢ elementéow murowych i zapraw, wymagajgc od producentdw wyrobow certyfikatow zgodnosci lub deklaraciji
zgodno$ci lub tez prowadzac badania we wiasnym zakresie i oceniajac je zgodnie z PN-B-03002:1999.
5.3. Zasady ogdlne
Mury powinny by¢é wznoszone warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania i wymaganych grubosci spoin oraz zgodnie z
rysunkami roboczymi. Spoiny w dwdch nastepujgcych po sobie warstwach poziomych muru powinny sie mijaé co najmniej o 6 cm.
W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé éciany nosne i filary (stupy). Sciany dzialowe nalezy murowaé po zakonczeniu $cian
konstrukcyjnych poszczegodlnych kondygnacji, a $ciany dzialowe z elementéw gipsowych nalezy murowa¢ po wykonaniu stanu
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surowego budynku. Mury nalezy wznosi¢ réownomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku. Réznica poziomow
wznoszenia nie powinna przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z cegty i 3,0 m w przypadku muréw z blokow i pustakéw. W
miejscach potgczen muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowaé zazebione strzepig koncowe. Przy wiekszych
réznicach w poziomach wznoszenia nalezy stosowaé strzepig schodowe lub przerwy dylatacyjne. Konstrukcje murowe powinny
by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu,
$niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp. W przypadku dtuzszej przerwy we wznoszeniu muréw, trwajgcej ponad 1 tydzien, lub gdy
wystepujg opady ciggte - nalezy wykonane mury zabezpieczy¢ przed opadami, np. przez ostoniecie od gory pasem papy. Warunki
wykonania konstrukcji z elementébw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewnia¢ wigzanie i twardnienie
zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi. Sciany z elementéw murowych powinny byé usztywnione na
poziomie stropow kazdej kondygnacji za pomocg wiencow zelbetowych. Szybkos$¢ wznoszenia muréw powinna by¢ dostosowana
do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej wytrzymatosci. Scianki dziatowe o grubosci 1/4 cegly nalezy murowaé na zaprawie
cementowej marki nie nizszej niz M3. W przypadku gdy wysokosc¢ scian przekracza 2,5 m lub szeroko$¢ 5,0 m, nalezy stosowaé
zbrojenie z bednarki lub z pretéw okragtych w co czwartej spoinie. Scianki te powinny by¢ potaczone ze $cianami konstrukcyjnymi
za pomocs3 strzepi, a zbrojenie zakotwione na gtebokosci co najmniej I0 mm. Liczba cegiet potéwkowych uzytych do wykonywania
muréw nosnych nie powinna przekracza¢ 15%. W miejscach opar¢ belek stalowych lub Zelbetowych ostatnie trzy warstwy
powinny by¢ wykonane z cegty petnej na zaprawie cementowo-wapiennej marki co najmniej M2. Elementy powinny by¢ czyste, a
ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone wodg nie dopuszcza sie wbudowywania elementéw uszkodzonych w
stopniu przekraczajgcym wielkosci podane w BN-90/6145-01. W Scianach nie dopuszcza sie wykonywania bruzd, przebic¢ i wnek,
z wyjatkiem bruzd skrobanych oraz gniazd i przebi¢ rozwiercanych dla przewodoéw instalacyjnych,

Grubos¢ spoin

Nominalna grubo$¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyktych i
lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm. Spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jezeli zaprawa
siega co najmniej 0,4 dtugosci spoiny. W przeciwnym razie spoiny nalezy uwazac za niewypetnione. Przy stosowaniu zapraw do
spoin cienkich grubo$¢ nominalna spoin wspornych nie powinna byé wigksza niz 3 mm z odchyleniem -1 mm. Mury nie
przeznaczone do tynkowania powinny by¢ spoinowane. Spoinowanie mozna wykonywac¢ rownoczesnie ze wznoszeniem muru lub
po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewnia¢ odprowadzanie wody opadowej poza obreb spoiny. Mury tynkowane lub
spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy wykonywac na spoiny niepetne, pozostawiajgc spoing niewypetniong zaprawa na
gteboko$¢ ok. 15 mm od lica. W murach zbrojonych poprzecznie grubo$¢ spoin powinna by¢ o 5 mm wieksza od $rednicy
zbrojenia umieszczonego w spoinie.

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne powinny spetnia¢ wymagania PN-89/B-10425. Przewody dymowe i wentylacyjne
nalezy wykonywaé z cegly petnej o wytrzymatosci Sredniej nie nizszej niz 15 MPa lub specjalnych pustakéw ceramicznych.
Przewoddéw dymowych, spalinowych i wentylacyjnych nie nalezy wykonywa¢ z elementdw murowych drgzonych. Przewody z
pustakéw ceramicznych kominowych nalezy omurowaé peing cegta ceramiczng na grubos$¢ co najmniej 1/2 cegly. Pustaki
ceramiczne kominowe nie powinny wykazywac rys lub peknie¢ przechodzgcych przez catg grubosé scianek pustaka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robét winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatdbw. Wymagania i badania przy
odbiorze muréw wykonanych z cegty reguluje norma PN-68/B-1 0020.

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty murowe z cegty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng, uwzgledniajgcg wymagania norm.
Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.

6.3. Badania

Program badan. Podstawe do odbioru technicznego robét murowych z cegly stanowig nastepujace badania:

a) badanie materiatow,

b) badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych

Warunki przystapienia do badan. Badania nalezy przeprowadzaé zaréwno w trakcie odbioru czesciowego
(miedzyoperacyjnego) poszczegodlnych fragmentéw robot murowych, jak i w czasie odbioru catosci tych robot. Dokumenty
warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w normie. Do
badania robét zakonczonych wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

a) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestow) jakosci materiatow,

b) protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych),

¢) zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonania robot.

Opis badan. Badanie materiatdw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i innych
dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi
normami. Materiaty nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos¢, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

Badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych. Sprawdzenie zgodnos$ci obrysu i gtéwnych wymiaréw, grubosci
muréw oraz wymiarow otworéw nalezy przeprowadzac przez poréwnanie muréw z dokumentacjg techniczng i stwierdzenie
prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci muréw nalezy dokonywac tasmg stalowg z
podziatkg centymetrowg, za$ grubosci muréw i wymiarow otworéw — przymiarem z podziatkg milimetrowg. Jako wynik nalezy
przyjmowac¢ warto$¢ $rednig pomiaréw wykonanych w trzech miejscach.

Sprawdzenie prawidtowosci wigzania muréw, potaczen, ulozenia nadprozy i osadzenia oscieznic nalezy przeprowadzac¢ w
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trakcie wykonywania robot przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos$é z wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzaé w trakcie wznoszenia muréw i po ich ukonczeniu. W
przypadkach gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy grubos¢ spoin nie zostata przekroczona, nalezy wykona¢ pomiar dowolnie
wybranego odcinka muru przymiarem z podziatkg milimetrowg i okresli¢ grubosci spoin poziomych i pionowych zgodnie z
ustaleniami PN-68/B-10020.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzaé przez przykladanie do powierzchni
muru i do krawedzi taty kontroli dlugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy fatg a powierzchnig lub krawedzig
muru z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzac poziomnicg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowsa.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym kgtownikiem
murarskim, fatg kontrolng i przymiarem podziatkg milimetrowg. Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie
powinien przekraczaé¢ warto$ci podanej w normie

Ocena wynikéw badan. Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane roboty murowe nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik ujemny, catos¢ odbieranych robét murowych
lub tylko ich czesci nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami normy

W przypadku uznania catosci lub czesci robdt murowych za niezgodne z wymaganiami normy komisja przeprowadzajgca badania
powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien normy zagrazajg bezpieczehnstwu budowli.
Mury zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub nie odpowiadajgce okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym, powinny
by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy i przedstawione do badan.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
atesty uzytych materiatéw budowlanych,

Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentac;ji.

7.3. Odbior koncowy.

Odbidr koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

8. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogolne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komdrkowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 934-3:2004 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 3: Domieszki do zapraw do murdow. Definicje, wymagania,
zgodnos$¢, oznakowanie i etykietowanie

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane

PN-EN 413-2: 1998 Cement murarski. Metody badan

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne

PN-B-19308: 1999 Preparaty antykorozyjne do zabezpieczania zbrojenia w elementach z autoklawizowanego betonu
komérkowego

PN-EN 197-1 :2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-EN 459-1 :2003 Wapno budowlane. Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania
PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw. Czes$¢ 2: Zaprawa murarska

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych, tom | Budownictwo ogdline. Arkady 1988 r.
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ST 01.03 NADPROZA STALOWE (KOD CPV 45223110-0)

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru drobnych konstrukcji stalowych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z nastepujgcymi elementami konstrukcji- wg.
potrzeb:

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegdlnych elementéw stalowych profili - zgodnie z rysunkami wykonawczymi
konstrukcji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4 Okreslenia podstawowa

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Specyfikacji ,WWymagania Ogéine”
1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Projekt organizacji budowy uwzgledniajgcy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do zastosowania przez
Wykonawce.

Materialy.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jako$ci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosé. Wszystkie elementy muszg by¢ trwale oznaczone. Wyroby nie oznaczone nie
powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosne;j.

Do wszystkich wyrobéw nalezy dotgczy¢ dokumenty potwierdzajgce ich jako$¢ zgodnie z odpowiednimi normami a w
szczegolnosci:

- Wyroby hutnicze wg PN-H-O1107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.

Tolerancje wytwarzania.

Przekroje ksztattownikéw spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.

Elementy i czesci sktadowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

Srodniki | zebra - - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7

Styki i stopy stupow - - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi¢é pod nadzorem spawalniczym ktérego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres
odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900. Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone
zgodnie z wiasciwymi normami, a w szczegdlnosci PN-M.-69011-0-17.

Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.

Dla spoin czotowych blach weztowych stykéw pasoéw dopuszczalna klasa wadliwosci ztgcza R2. Pozostate ztgcza klasy minimum
R3 wg PN-87/M-69772.

Wymagane dlugosci badanych obcinkdéw spoin zalezg od klasy ztacza i nalezy je okresli¢ zgodnie z wymogami podanymi w
normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czotowych stykéw srubowych, sprezanych klasa ztgcza B , wadliwos¢ 2 - z tabl. 3 minimum
50% dtugosci ztgcza bada¢ metodami nieniszczacymi ).

Spoiny badaé zgodnie z PN-87/M-69772 i PN- 78/M-69011.

Najszybciej dokonuje sie badania spoin aparaturg ultradzwiekowg. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci rozpoznania rodzaju
wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metodg ultradZzwiekowg, a w miejscach gdzie wystepujg wady wykryte tg
metodg wykonuje sie zdjecia rentgenowskie. Na podstawie radiograméw okresla sie zgodnie z normg PN-87/M-69772 wady
ztaczy spawanych. W zaleznosci od wielkosci tych wad ich nasilenia i jakos$ci ustala sie klase wadliwosci ztgcza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezgco kontrolowac prace spawalnicze i prowadzi¢ ich
dziennik. Roboty spawalnicze moga by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze wyzszej niz -5°C, a dla stali niskostopowych przy
temperaturze powyzej +5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas deszczu i padajgcego $niegu. W przypadku
spawania recznego spawacz musi przedstawi¢ Swiadectwo przeprowadzonej proby. Proba taka powinna odbywaé sie co
maksimum dwa lata. Ponadto préby takiej dokonuje sie zawsze w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robét
spawalniczych wiekszej niz 6 miesigcy, jak rowniez gdy stwierdzi si¢ uchybienia w jakosci wykonywanych spoin (dlatego musi by¢
prowadzona w dzienniku spawéw identyfikacja spoiny z jej wykonawcg).

Polaczenia srubowe.

Potgczenia srubowe niesprezane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200:1997.

Potaczenia srubowe sprezane - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatgcznika C. Potgczenia sprezane prowadzi¢ metodag
kontrolowanego momentu. Site sprezajgca i momenty dokrecenia przyja¢ zgodnie z tablicg 11 PN-B-06200.

Montaz konstrukcji.

1 Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 -o- 3 PN-B06200.

1. Tolerancje usytuowania podpoér - tabl. 15 normy j.w.

2. Tolerancje montazu - tabl. 16 normy j.w.

2.0 MATERIALY
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- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub. Powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego
Typy materiatéw - jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1 Akceptowanie uzytych materiatow

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm. Wszystkie materiaty i
wyroby powinny mie¢ zadwiadczenia jakosci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki badan laboratoryjnych
potwierdzajgce wymagang jakos¢. Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane
odpowiednio do wymagan projektowych jesli w projekcie nie podano inaczej. Materiaty i wyroby nalezy przechowywacé i
konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci i w sposdb umozliwiajgcy fatwg i jednoznacznag
identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja
zgtoszonych w programach wytwarzania t montazu (pkt 5 12 \ 5 1 3) dostawcéw materiatéw nie oznacza akceptacji materiatow
Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jako$ci wszystkich partii materiatow

2.2 Stal konstrukcyjna

2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalepy uzywac¢ stal zgodnie z PN 901 B 03200. Inne gatunki stali (np. pochodzace z
importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwodrce za zgodg Inspektora Nadzoru Projektu jesli posiadajg Aprobate Techniczng IT8.
Elementy konstrukcyjno powinna spetnia¢ ponadto wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

- dla teownikoéw wg PN-55/H-93406,

- dla dwuteownikéw wg PN-801 H-93407,

2.3 Laczniki i materialy spawalnicze.

Zamoéwienia na tgczniki i materialy spawalnicze skiada Wytwoérca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru. Wytworcéw tych materiatdéw. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania
atestow potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu.
Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tacznikéw i materiatéw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestow Wytwédrca tacznikdw lub materiatéw spawalniczych przeprowadza na wtasny koszt. Materiaty pochodzace z
zapaséw Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora Nadzoru na koszt wiasny
Wytwoérey konstrukcii.

Spetnione muszg by¢é wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szeséciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby ze tbom sze$ciokatnym z gwintem na catej dtugos$ci

PN-M-82002 (PN- 771 M-82002) Podktadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN- 781 M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezanych

PN-M-09355 (P N- 731 M 09350) Topniki do spawania i napawania fukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i badania:
PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo - Elekirody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN- 741 M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach Wytworca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wediug gwaranciji
dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w
sposOb umozliwiajgcy segregacje na poszczegodlne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia
okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3.0 SPRZET

Wytwoérca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3) obowigzani sg do
przedstawienia Inspektora Nadzoru do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Wykonawca na zgdanie Inspektora Nadzoru jest
zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywacé sie w obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

4.0 TRANSPORT

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy). Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali
konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszczen moggcych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie
suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731 H
01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobéw nalepy
przeniesé oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢ nastepujace:
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- najwieksza dlugos¢ 11,0 m

- najwieksza szerokos¢ 2,5 m

- najwieksza wysoko$¢ 2,5 m

-masa 20.0 t.

Dopuszczalne odchylenia dtugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukéw moze by¢ do 18,0 m wysokosé
elementu, na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki
transportu w ten sposob aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen deformaciji lub
uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwosc¢ ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg by¢ elementy stykow montazowych. Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we
wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu Drobne elementy
takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potgczenia muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu
zamocowania przy pomocy srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki, nakretki, czy drobne
blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta
pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢ one
transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami.
Inspektora Nadzoru Projektu w razie potrzeby moze zgda¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania elementow
musi wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsunigcia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy
powinny by¢ zatadowane w ten sposob aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy
transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych ciezaréw pojazdéw
nalepy uzyskac¢ zgode DODP i Zarzgdéw Drogowych w miastach prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu.
Konwdj przewozgcy czesci nad wymiarowe konstrukcji powinien byé oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd
pilotujgcy.

4.2 Transport wewnetrzny, zatadunek i wyladunek. Urzgdzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i
przetadunkach powinny by¢é sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia peinego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen
powinna by¢ pouczona o ich dziataniu o postugiwaniu sig nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu na co nalepy uzyskac pisemne
potwierdzenie pracownikéw. Predkos$¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy
konstrukcji powinny by¢ nalezycie utoZzone i przymocowane do $rodka transportowego aby nie dopuscie do ich zsuniecia sie lub
zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywniac¢ aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen. Za pomocg zurawia nalezy
przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujgcymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw
przy ukosnym ulozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstgpi¢ pod warunkiem
przeprowadzenia obliczen sprawdzajgcych wytrzymatos¢ i stateczno$¢ zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong
konstrukcje nalezy kierowac linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

4.3 Odbior konstrukcji po roztadunku. Podczas odbioru po rozladunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg
kompletne i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczac
odchytek podanych w pkt 4.7 PN B 06200. Jezeli Zamawiajgcy zawart oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukciji

- montaz konstrukcji na miejscu budowy

z réznymi podmiotami gospodarczymi woéwczas Wykonawca montazu musi dokonaé odbioru konstrukcji po roztadunku i
naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien byé dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora
Nadzoru i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczyé wszystkie elementy
konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe ktére bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet srub. Z
dostawy wytagczone sg farby i materiaty spawalnicze ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwaranc;ji.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych. Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektora Nadzoru Projektu uzna za
konieczne to Wytwdrca przedstawia Inspektora Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek.
Inspektora Nadzoru Projektu moze zastrzec jakich prac nie mozna wykonywa¢ bez obecnosci przedstawiciela Inspektora
Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko jak jest to mozliwe ze
wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora
Nadzoru. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czes¢) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. 0 Wykonanie robét

5.1 Warunki ogélne

5.1.1 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy. Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym
zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu montazu.

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii. Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w
Dokumentacji Projektowej lub zachodzi koniecznos¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.

5.1.3 Kontrola wykonywanych robét. Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych
badawczych i odbiorcéw czesciowych na czas ktérych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inspektor Nadzoru
podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1 Skiadowanie konstrukcji na placu budowy. Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego
konstrukcji. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na podktadkach
drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewni¢ jej statecznos¢ i
nieodksztatcalnosé, dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych, dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,
zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych $niegu zanieczyszczen DTP.
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5.2.2 Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia. Elementy skladowane na placu budowy muszg
by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy
dzwigéw musza byé podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na
wysokos¢ 20 cm, brak przeszkéd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga). Wszelkie
uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inspektora Nadzoru i w razie
koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot.

Przygotowanie do montazu nadprozy. Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nadprozy nalezy wyku¢ bruzdy oraz
gniazda z obu stron $ciany w miejscu montazu nadprozy, zgodnie z rysunkami. Po wykonaniu bruzd nalezy oczysci¢ miejsca
stopek belek oraz wykona¢ podlewke cementowg w celu wypoziomowania nadprozy. Na tak przygotowanym podtozu utozy¢ belki
stalowe oraz wykonac¢ przewierty przez sciane dla scalania obu belek. Po osadzeniu i scaleniu nadprozy nalezy wykuc¢ otwory.
5.2.3 Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy.

Potaczenia na sruby. O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwoérni wykonywanie otwordw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonaé podczas ostatecznego montazu. Konstrukcji. Rozwiercone lub wiercone
otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci
prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otwordéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze byé wykonywane
tylko przy pomocy urzgdzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go
na wtasciwym miejscu. Wszystkie cze$ci muszg byé starannie dociéniete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone
otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora Nadzoru. Szczelnos¢
potgczenia za pomocg srub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy
powierzchnie tgczone gtebiej niz na 20mm. Diugos$¢ sruby powinna by¢ taka aby gwint Sruby pracujacy na docisk i $cinanie (w
potgczeniach zwyklych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwér tgczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb Sruby powinny
bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych elementéw.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu. Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane
jest w Wytworni gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powloki zabezpieczajgcej przed korozjg z wylgczeniem ostatniej warstwy
nawierzchniowej. Wykonawca zapewni natozenie ostatniej powtoki malarskiej po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania.
Poprawki i warstwe koncowg nalepy wykonywac¢ na elementach odczyszczonych osuszonych w dzien bez opadoéw i przy
temperaturze konstrukcji powyzej 10°C. Dopuszcza sie wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem
zapewnienia odpowiedniej temperatury malowania i schniecia farby pod zadaszeniem. W kazdym przypadku Wykonawca uzyska
wczesniejszg zgode Menedzera Projektu na wykonanie ostatecznej powtoki malarskiej.

5.4. Roboty wykonczeniowe. Po zabudowaniu i usztywnieniu nadproza nalezy przystapi¢ do przebicia otworéw. Przebicia
wykonac stosujgc lekkie narzedzia takie jak mtotki reczne i elektryczne, przecinaki i inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Po wykonaniu przebi¢ belki nadprozowe nalezy wyszpatdowac, osiatkowaé i otynkowac.

6. 0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowiagzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru.

6.2 Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzgdza Inspektor Nadzoru.

6.3 Zakres kontroli jakosci robét

Zakres kontroli jakosci robot obejmuje na etapie wstepnym.

- Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytworni.

- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow

- Badanie wzrokowe potaczen skrecanych

- Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich

- Jakosc tgcznikow.

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe spoin. Po zakonczeniu
montazu i malowania

- Sprawdzenie ogolnej geometrii ustroju

- Sprawdzenie potgczen

- Sprawdzenie wykonczenia zakotwien

- Kohcowy pomiar powtok malarskich.

7.0 OBMIAR ROBOT

Jak w Przedmiarze Robot

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia w ktore powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawiera¢:

- Znak wytworcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrobki cieplnej

8.2 Odbior zmontowanej konstrukcji stalowej

Odbidr konstrukcji powinien by¢é dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbidér powinien
polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejsze;j
Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodnosé uzytych profili
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- Prawidlowe wykonanie potgczen spawanych i skrecanych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w zatozeniach ogdinych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Cena obejmuje rowniez wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. niniejszej Specyfikaciji.
PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji stosowanymi w wymaganiach
PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscig- Wytyczne do planéw jakosci

PN-M-02105 (PN-91/M-021 05) Podstawy zamiennosci - Uktad tolerancji i pasowan

PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-821 01) Sruby ze tbem sze$ciokgtnym

PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby ze tbem szesciokatnym z gwintem na catej dlugosci

PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podkfadki -Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN- 78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podkfadki okragte do potgczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki szesSciokatne

PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5100 mm - Jako$¢ powierzchni ciecia
PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy
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ST 01.04 WARSTWY WYROWNAWCZE (KOD CPV 45450000-6)

1.0 WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw wyréwnawczych pod
posadzkKi

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
podktadéw cementowych wyréwnujgcych oraz wylewek samopoziomujgcych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2mm.

Zaprawa samopoziomujaca. Zaprawa samopoziomujgca, szybkowigzgca anhydrytowym, przeznaczonym do maszynowego lub
recznego wykonywania podktadéw podtogowych pod terakote, parkiet i roznego rodzaju wyktadziny.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.. Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa ST i poleceniami Inspektora

2.0 MATERIALY.

2.1. Cement

2.1.1. Rodzaje cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢c wymagania zawarte w PN-B-197011997. Dopuszczalne jest stosowanie
cementu marki ,,325"

2.1.2. Swiadectwo jakosci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan. Zakazuje sie pobierania
cementu ze stacji przesypowych (siloséw) jesli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej
cementowni.

2.1.3. Badania podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-
B-19701: 1997. Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni - mozna
wykonac tylko w zakresie badarn podstawowych.

2.1.4. Magazynowanie i okres skladowania.

Dla cementy pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,

zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

Dla cementu luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przeznaczone do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu
znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do oczyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych $cianach).

Podtoza skladéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed sciekami wody
deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania:

10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych, po uptywie trwato$ci podanym przez wytworce, w
przypadku przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna
by¢ przechowywana osobno w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.2. Woda

Woda zarobowa do zaprawy powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode przewiduje sie czerpa¢ z
wodociggéw miejskich (woda ta nie wymaga badania)

2.3. Zaprawy cementowe.

Na budowie nalezy stosowac klasy zapraw okreslone w Dokumentacji Projektowe;.

2.4, Zaprawa samopoziomujgca

Zaprawa samopoziomujgca, szybkowigzgca anhydrytowym, przeznaczonym do maszynowego lub recznego wykonywania
podktadéw podtogowych pod terakote, parkiet i r6znego rodzaju wyktadziny. Nadaje sie do stosowania we wszystkich suchych
pomieszczeniach budynkéw mieszkalnych, uzytecznosci publicznej oraz innych, o ile jego parametry techniczne spetniaja
wymagania eksploatacyjne i wytrzymatosciowe wiasciwe dla tych pomieszczen. Zaprawa moze by¢ uzyta do wykonania
podktadow wewnatrz budynkow.

3.0 SPRZET.

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie badZz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora. Dozatory muszg mie¢ aktualne sSwiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow winno sie
odbywaé wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Do
podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

4.0 TRANSPORT.

4.1.Transport, sktadowanie, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j.

Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
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zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem.

Srodki do transportu zapraw:

Mieszanki zapraw moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami"). llo$¢ "gruszek" nalezy dobra¢
tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

4.2. Czas transportu i wbudowania:

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min. przy temperaturze +15°C

70 min. - przy temperaturze +20°C

30 min - przy temperaturze +30°C.

4.3 Transport i sktadowanie materialow sypkich

Piasek oraz inne materiaty sypkie nalezy transportowa¢ samochodami skrzyniowymi lub samowytadowczymi. Materiaty sypkie w
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przed wysypywaniem sie na drogi oraz przed warunkami atmosferycznymi. Sktadowisko
materiatdw sypkich takich jak piasek czy zwir nalezy ogrodzi¢ by nie dopusci¢ do rozmywania w czasie opadéw deszczu. Cement
i wapno workowane nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych na podktadach panelowych z desek w
warstwach max 10.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki. w
jakich bedg wykonywane roboty.

5.2. Zalecenia ogélne.

Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje technologiczng (zaakceptowang przez
Inspektora) obejmujaca:

- wybor sktadnikéw zapraw,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposOb wytwarzania mieszanki zapraw,

- sposob transportu mieszanki zapraw.

- kolejnosc¢ i sposdb betonowania,

- sposob pielegnacji zaprawy,

Przed przystgpieniem do wylewek, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajgcych betonowanie. Roboty betoniarskie muszg by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-
65/B-06251

5.3. Wytwarzanie mieszanki

5.3.1. Dozowanie sktadnikéw.

a) Dozowanie sktadnikow do mieszanki powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:

+ 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

+ 3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi winny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujgce
wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu

b) Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa

5.3.2. Mieszanie sktadnikéw.

Mieszanie sktadnikow winno sie odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek
wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.3.3. Podawanie i uktadanie mieszanki.

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych, przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne,
przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki nie nalezy zrzuca¢ z
wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada, w przypadku gdy wysokos$c¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke
podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wys. 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wys. 8,0 m)

5.4. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji Jest wykonywane réwniez w nocy, konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki z zaprawy cementowej i wigzaniu cementu. Betonowanie konstrukcji nalezy
wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C. W wyjagtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia temperatury mieszanki zaprawowej +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki
zaprawowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna byé wyzsza niz 35°C. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej
0°C w okresie twardnienia zaprawy, nalezy wczes$niej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.6. Pielegnacja zaprawy.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczgc
pielegnacje wilgotnosciowg zaprawy i prowadzi¢ jg co najmniej przez 4 dni (przez polewanie co najmniej 3x na dobe),

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny i co najmniej 1 raz w
nocy, a w nastepne dni - jak punkt wyze;.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wode jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy zaprawa nie bedzie sie fgczyta z nastepng
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warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni Woda
stosowana do polewania zaprawy powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbior robdt winny by¢ wykonane
zgodnie z obowigzujgcymi normami. Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.

7.0 ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodnos¢ robét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

7.2.1. Dokumenty i dane.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:

. dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi
przez Inspektora,

. atesty uzytych materiatéw budowlanych, Dziennik Budowy,

. uzasadnienie zmian w dokumentacji.

7.2.2. Zakres.

Odbidr roboét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

Zgodnosci uzytych zabudowywanych materiatow z ST i Projektem, Prawidtowos$ci osadzenia elementow podlegajgcych zakryciu.
7.3. Odbidr koncowy.

Odbidr koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

8.0 OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogolne”

10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-791B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.

PN--861B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-78/B-06714 (12,13,15,16,18,34) Kruszywa mineralne. Badania. PN-88/B-32250 Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad wymagania i ocena zgodnosci.

PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy j zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$c¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 206-1 :2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
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ST 01.05 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE (KOD CPV 45320000-6)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i powtok zabezpieczajgcych na elementach budynku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej. Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce wykonanie izolacji paroszczelnych, przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powtokowych, z materiatéw rolowych.
1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z
danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

Hydroizolacje powinny: stanowi¢ ciggty i szczelny uktad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajgcy budowle lub jej czesci od wody
lub pary wodnej; Scisle przylega¢ do izolowanego podktadu; nie powinny pekaé, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka bez
lokalnych wgtebien lub wybrzuszen; by¢é wykonywane w warunkach umozliwiajgcych prawidtowg realizacje a mianowicie:

- po ukonczeniu robét poprzedzajgcych roboty izolacyjne,

- po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jesli zachodzi taka potrzeba. w temperaturze otoczenia nie nizszej niz:

- +5°C - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na gorgco;

- +10°C - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na zimno i folii ptynnych: +150C — dla izolacji z folii z
tworzyw sztucznych;

-+ 18°C - dla izolacji z zywic syntetycznych

Nie dopuszcza sie fgczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych materiatéw, réznej klasy odpornosci , jako
réwnorzednych zabezpieczen ( np. zaprawy wodoszczelnej z materiatami rolowymi). Miejsca przechodzenia przez warstwy
izolacyjne wszelkich przewodoéw instalacyjnych. | elementéw konstrukcyjnych (np. stupéw) powinny by¢ uszczelniane w sposéb
wykluczajgcy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami lub elementami a izolacjg podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢
uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania wodg.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowe;.

- Izolacja pozioma z folii PVC

- Izolacja pozioma z ptynnej folii

Dopuszcza sie stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub
posiadajg odpowiednie aprobaty techniczne. Kazda zamiana materiatébw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie bgdz mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty

5.2. Przygotowanie podtoza Podtoze powinno by¢:

trwate, nieodksztatcalne i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia w celu zapewnienia prawidtowej wspotpracy izolacji z
podiozem nalezy podfoze doktadnie oczyscic i odpyli¢. Powierzchnia podtoza pod izolacje z folii, pod przyklejane lub powtokowe
izolacje z materiatdw bitumicznych powinna byé gtadka ( bez wgtebien, wypuktosci oraz peknie¢ ), czysta, odttuszczona i
odpylona. Na narozach powierzchni izolowanych nalezy wykona¢ zaokraglenia o promieniu nie mniejszym niz 5 cm lub sfazowac
pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi. Spadki podioza izolacji odwadniajacej (w
pomieszczeniach mokrych) w kierunku kratki $ciekowej lub kanatu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentaciji projektowe;j,
lecz nie mniejsze niz 1 %. Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych (lub innych materiatéw
przyklejanych do podktadu lepikiem asfaltowym) nalezy zagruntowaé roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

1. Gruntowany podktad powinien by¢ suchy a wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé¢ 5%),

2. Powtoki gruntujgce nanosi sie dwiema warstwami, przy czym warstwe drugg wykonuje sie dopiero po catkowitym wyschnieciu
pierwszej.

3. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz + 5°C. W przypadkach technicznie
uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza sie gruntowanie podioza roztworami asfaltowymi przy temperaturze
ponizej +5°C. jednak nie nizszej niz 0°C, jezeli temperatura w ciggu doby nie byta nizsza niz 0°C.

5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych |zolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie w celu zabezpieczenia:

Scian podziemnych budynkéw, potozonych powyzej zwierciadta wody gruntowej, przed podcigganiem wody kapilarnej z gruntu i
przed wodg opadowg wsigkajaca w grunt. Nalezy wykonac izolacje powtokowe z mas asfaltowych a nastepnie zazbroi¢ warstwa
tkaniny technicznej. Przyklejenie warstwy tektury budowlanej na sciany dla zabezpieczenia izolacji w trakcie zasypywania
wykopu

Izolacje przeciwwilgociowe z folii PVC moga by¢ wykonywane jako jednowarstwowe grubosci nie mniejszej niz | mm. Folia z
PVC moze by¢ przyklejana do podtoza lub uktadana luzem. Do przyklejania folii nalezy stosowac¢ klej poliuretanowy.

Folie powinny by¢ tgczone na zaktady szerokosci od 3 do 5 cm. Zaktady nalezy mocno skleja¢, spawac lub zgrzewac. Sklejanie
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zaktadow folii lepikiem jest niedopuszczalne. Sklejone zakfady nalezy dodatkowo uszczelni¢ nad krawedzig uptynniong folig
otrzymang w wyniku rozpuszczenia PVC w cykloheksanonie (rozpuszczalniku).

Warstwowe izolacje przeciwwilgociowe fundamentow budynkéw wykonywaé nalezy z dwoch warstw papy asfaltowej na
lepiku asfaltowym na réwnym i gtadkim podiozu z zaprawy cementowej. Powinna ona wystawac co najmniej 1 cm z kazdej strony
fundamentu.

Izolacja pozioma w budynkach podpiwniczonych powinna by¢ utozona: dolna w $cianach na wysokosci wierzchu tawy
fundamentowej, a izolacja pozioma goérna pod stropem. W przypadku budynkéw posadowionych w gruncie o niewielkim
zawilgoceniu (piaski) dopuszcza sie ukfadanie gornej izolacji poziomej Scian na wysokosci wierzchu cokotu (okoto 30 cm nad
poziomem terenu). Izolacja pionowa powinna by¢ wykonana na zewnetrznej powierzchni scian i przebiega¢ od wierzchu tawy
fundamentowej do wysokosci min. 30 cm nad teren lub chodnik przylegajgcy do budynku oraz by¢ tgczona z warstwami
poziomych izolacji i Scian.

Izolacje powtokowe z mas asfaltowych bez wktadek wzmacniajgcych mogg by¢ stosowane tylko do przeciwwilgociowej ochrony
zewnetrznej fundamentéw, $cian piwnicznych itp.

1. Liczba naktadanych warstw mas asfaltowych powinna byé zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie mniejsza
niz dwie, a tgczna grubos¢ tych warstw nie mniejsza niz 2 mm.

2. W przypadku stosowania asfaltéw lub lepikéw asfaltowych na gorgco powinny by¢ one podgrzewane do temperatury 160°C-
180°C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego rozprowadzania na podkitadzie nie powinna by¢ nizsza niz 140°C.

3. Izolacje powtokowe z zywic syntetycznych bez wkitadek wzmacniajgcych z widkien szklanych mogg byé stosowane jako
samodzielne izolacje przeciwwilgociowe na powierzchniach do 20 m2. Grubosé¢ izolacji powtokowych z zywic syntetycznych nie
moze byé mniejsza niz 0,6 mm.

4. |1zolacje powiokowe z folii ptynnych mogg by¢ stosowane jako samodzielne izolacje przeciwwilgociowe bezposrednio pod ptytki
posadzkowe i Scienne, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw zgodnie z instrukcjami technicznymi producenta. llos¢ naktadanych
warstw - minimum 2 kazda 500g / m2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogodlne. Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robot
winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.
6.2. Warunki szczegoétowe. Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.
6.3. Odbioér hydroizolacji
Odbiodr hydroizolacji odbywa sie w dwoch etapach:
odbiory miedzyfazowe (czesciowe),
odbiér ostateczny (korncowy).
6.4. Odbiory miedzyfazowe polegajg na kontroli:

e jakosci materiatow:

e podkfadu pod izolacje,

o kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),

e uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki.
Odbidr materiatdéw polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczna.
Odbiodr podkitadu pod izolacje powinien obejmowac¢ sprawdzenie:
wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu: poprawnosci spadkéw poditoza oraz prawidtowosSci
rozmieszczenia i spadkow kanalikow sciekowych,
poprawnosci zagruntowania podktadu (jesli podlega on gruntowaniu),
oraz rejestracje wszelkich, usterek (nieréwnosci, peknie¢ i ubytkdbw w podktadzie, braku zaokraglen lub sfazowan w narozach,
braku prawidtowego osadzania wpustow itp.),
Odbior wykonania kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowaé sprawdzenie: ciggtosci warstwy
izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewoddw i innych elementéw przez izolacje oraz
wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki, oraz rejestracje wszelkich usterek (uszkodzen mechanicznych izolacji, pecherzy,
faldowan, odspojen, niedoklejenia zaktaddw itp.).
przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwroci¢ uwage, aby wktadki dylatacyjne byly wykonane z jednego materiatu
i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny, a w dylatacjach krzyzujgcych sie - aby byty doktadnie ze sobg potgczone (bez
mozliwos$ci rozerwania lub Scigcia, ale z mozliwoscig wydtuzen lub skurczéw).
6.3. Kontrola powinna polegaé na sprawdzeniu: ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem: a wystepowania ewentualnych
uszkodzen, a w przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykona¢ probe wodng lub inne badania pozwalajgce na prawidtowag
ocene wykonanych robét izolacyjnych: przy parciu wody od zewnatrz - prawidlowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowe;j
lub grubosci warstwy dociskowej oraz jej zgodnos$ci z projektem.
7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodnos¢ robét z Projektem i Specyfikacja. Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi
decyzjami Inspektora. Odbiér hydroizolacji odbywa sie w dwoch etapach:
1/ Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe)
2/ Odbiér ostateczny ( koncowy) ST oraz
Odbior czesciowy polega na kontroli:

e jakosci materiatow

e podkiadu pod izolacje

o Kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych) uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz

innych wrazliwych miejsc
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7.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét
ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:

e dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,
atesty uzytych materiatéw budowlanych,
Dziennik Budowy,
uzasadnienie zmian w dokumentac;ji.
Odbidr robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
Przygotowania podtoza dla wykonania powtok,

e  Zagruntowania podfoza przed wykonaniem ostatecznych powtok
7.3. Odbiér koncowy. Odbidér koricowy robdt przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Przy odbiorze koricowym powinny byé przedtozone
nastepujgce dokumenty:

e wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

e protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
7.4. Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu: ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem, a wystepowania
ewentualnych uszkodzen, a w przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykonaé prébe wodng lub inne badania pozwalajgce na
prawidtowg ocene wykonanych roboét izolacyjnych: przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonania i oparcia konstrukcji
dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz jej zgodnosci z projektem.
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtozona nastepujgca dokumentacja techniczna:
projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie robdét,
dokumenty potwierdzajgce jako$¢ uzytych materiatdw w postaci zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta albo
wynikow badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kierownika robot, protokoty z odbiorow czesciowych,
dziennik budowy (dziennik wykonywania robét izolacyjnych wodochronnych). Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzic¢
protokdt, w ktérym powinna byé zawarta ocena jako$ciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robot
stwierdzono usterki lub wadliwo$é wykonania robdt, powinno to byé wymienione w protokole wraz z okresleniem trybu
postepowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbiér koncowy moze byé dokonany dopiero po usunieciu usterek.
8. OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak pkt 9 ,Warunki Ogolne”
10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
PN--69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje. wymagania i metody badan i wytrzymato$ciowych.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco
PN-B-24620: 1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolaciji
wodochronnej dachéw. Zasady pobierania probek
PN-EN 1107-1 :2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie
stabilnosci wymiarow
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco
PN-B-24002: 1997 Asfaltowa emulsja anionowa
PN-B-24000: 1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa
PN-B-24003: 1997 Asfaltowa emulsja kationowa
PN-B-24005: 1997 Asfaltowa masa zalewowa
PN-B-24006: 1997 Masa asfaltowo-kauczukowa
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdlne. Arkady 1988 r.
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ST 01.06A WYKONANIE 1ZOLACJI TERMICZNEJ | AKUSTYCZNEJ Z WELNY MINERALNEJ (KOD CPV 45321000)
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji.

PRZEDMIOTEM NINIEJSZEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST) SA WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA |
ODBIORU IZOLACJI TERMICZNEJ | AKUSTYCZNEJ Z WELNY MINERALNEJ.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest elementem dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1. oraz podstawg prawidtowego wykonania tych robaét.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

- Termiczna izolacja pionowa i pozioma
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenie znajdujgce sie w niniejszej specyfikacji sg zgodne z ustawg Prawo Budowlane, towarzyszgacymi jej przepisami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych

e Roboty budowlane przy wykonywaniu izolacji termicznej i akustycznej z wetny mineralnej lub styropianu — nalezy przez
to rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tych robot zgodnie z ustaleniami projektowymi.
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione roboty budowlane.

e  Procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie, kto? wykonuje i kontroluje poszczegdine
operacje robocze. Procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje.

e Ustalenia projektowe — ustalenia wynikajace z dokumentacji technicznej, zawierajgce opis przedmiotu tej dokumentacji
oraz wymagania jakosciowe dotyczace materiatu i wykonania robo6t zwigzanych z izolacjg termiczng i akustyczng z wetny
mineralnej lub styropianu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Przy zakfadaniu izolacji termicznej i akustycznej elementéw budynkéw z zastosowaniem wetny mineralnej lub styropianu nalezy

stosowac¢ sie do instrukcji producenta materiatéw, Polskich Norm dotyczgcych tych robét, obowigzujgcych przepiséw z zakresu

bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ogdlnie przyjetych zasad wykonawczych. Zastosowane materialy muszg by¢ zgodne z PN

lub posiada¢ stosowne atesty. Ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét opisane sg w STO ,Wymagania ogoline”.

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacija projektowg, poleceniami inzyniera oraz

specyfikacjami technicznymi.

Polskie Normy dotyczgce takich materiatéw i robot wymieniono w p. 10 niniejszej Specyfikacji.

2. MATERIALY

2.2. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania opisano w STO ,,Wymagania ogéine”, p. 2.

2.3. Wetna mineralna. Jest to produkt nieograniczony i naturalny, otrzymywany w wyniku stopienia skat mineralnych (gtéwnie
bazaltu). Materiat ten jest w petni ekologiczny, ma doskonate wtasnosci termoizolacyjne, jest niepalny i hydrofobowy.

Produkowany jest w formie mat, ptyt i filcow, zréznicowanych pod wzgledem gestosci oraz dostosowanych do przyjetego typu
ocieplenia.

Nalezy zastosowaé ptyty z welny mineralnej o parametrach zgodnych z dokumentacjg techniczng. Ksztalt ptyt winien byé
regularny, krawedzie proste, a narozniki nie uszkodzone. Wetna powinna tworzy¢ warstwe réwng i cigglg bez rozwarstwien.
Wilgotnos¢ wetny nie powinna by¢ wieksza niz 2 % suchej masy. Plyty i filce powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowag
twardo$c¢ oraz Scisliwosé, Scisliwosé wtdkna powinny byé réwnomiernie zaimpregnowane. Plyty z wetny mineralnej przeznaczone
do ocieplania stropodachéw petnych pod bezposrednie krycie papa ( bez stosowania gtadzi cementowej) powinny spetniac
nastepujgce wymagania:

e Scisliwosé pod obcigzeniem 4 kPa — nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci.

e wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni — nie mniejsza niz 2 kPa,

e nasigkliwos$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie — nie wieksza niz 40% suchej masy.

Plytom innych odmian nie stawia sie dodatkowych wymagan poza podanymi w normie.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy transportowac¢ i przechowywaé¢ w warunkach suchych, pod przykryciem ochronnym lub
zadaszeniem. Ptyty i filce z welny mineralnej mogg by¢ stosowane do izolacji termicznej $cian, stropodachéw wentylowanych
poddaszy bez dostepu. Do izolowania stropodachéw petnych mozna stosowac ptyty z welny mineralnej spetniajgce podane wyzej
wymagania szczegbétowe. Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowaé do podtoza mechanicznie lub przez przyklejanie lepikiem
asfaltowym na gorgco lub innym preparatem wskazanym przez producenta. Wyroby z wetny mineralnej muszg spetniaé
nastepujgce kryteria:

- wodoodpornosé_dopuszczalna absorpcja wody tylko podczas wttaczania jej pod cisnieniem hydrostatycznym zgodnie z

normg BS 2975 , Metody testowania nieorganicznych materiatéw izolacyjnych.

- odpornos¢ na wilgo¢ dopuszczalna absorpcja jedynie minimalnej ilosci wody z powietrza ( np. w otoczeniu o
wilgotnosci wzglednej 90% woda higroskopijna zawarta w wetnie powinna stanowi¢ wiecej niz 0,02% - 0,05% objetosci
materiatu

- odpornos¢ biologiczna jako materiat nieorganiczny i nie zawierajgcy zadnych pozywek, wetna mineralna nie moze
stwarza¢ warunkow do rozwoju mikroorganizmow, gnic¢ lub by¢ atakowana przez insekty, robactwo i gryzonie

- odpornos¢ chemiczna - Wetna mineralna musi by¢ nieaktywna chemicznie. Warto$é pH=9 zgodnie z normg ASTM CB-
71-77. Zawarto$¢ chloru nie moze przekracza¢ 6 ppm ( czgsci na milion). Wetna mineralna moze by¢ stosowana z
wszelkimi innymi materiatami budowlanymi i we wszelkich srodowiskach przemystowych.

- niepalnos¢ i odpornosé_na wysokie temperatury - Wetna mineralna powinna by¢ odporna na ogien tj. wytrzymaé
temperature do 1000°C nie rozpuszczajgc sie. Srodek wigzgcy moze ulec zanikowi w warstwie zewnetrznej przy
temperaturze ponad 250°C. Natomiast widkna nie ulegajg w tych warunkach zniszczeniu

Strona 24 z 56




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA DOKUMENTACJI PN

- paroprzepuszczalnosé - Przegrody izolowane wetng mineralng muszg przepuszczac pare wodng, czyli ,oddycha¢”

- nietoksycznos¢ - W warunkach krytycznych wetna mineralna nie moze utraci¢ swych wiasciwosci izolacyjnych,
wydziela¢ szkodliwych substancji chemicznych, trujgcych gazéw lub innych niebezpiecznych zwigzkow.

Gestos¢ wyrobow z wetny mineralnej, waha sie od 35 — 180 kg/m?.

Standardowe wymiary ptyt to 1000x800 mm. Z zakresem grubosci 30-200 mm — w zaleznosci od rodzaju i gestosci materiatu.

2.21. Wyroby z welny mineralnej musza posiada¢ aktualne atesty i aprobaty techniczne

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu znajduja sie w STO ,,Wymagania ogélne”

3.2. Sprzet do wykonywania izolacji termicznej i akustycznej z wetny mineralnej

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tych robét powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi,
drobnego sprzetu budowlanego, wyciggu, rusztowan i srodkéw transportu pionowego

4. TRANSPORT

Ptyty z wetny mineralnej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przesuwaniem, uszkodzeniami mechanicznymi, utozone na catej powierzchni i wysokosci $rodka
transportowego. Utozone ptasko ptyty najlepiej przewozi¢ w jednostkach paletyzowanych.

Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego.

Przechowywanie: w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed wilgocig i odpadami atmosferycznymi, utozone na
ptasko na rownym podtozu w warstwach do 2 m wysokosci.

Do wyrobow sktadowanych do wysokosci ponad 2 m nalezy stosowac specjalne podesty lub palety.

Przy transporcie pionowym np. na dach stosuje sie wyciagi koszowe, palety przenosi sie dzwigiem z zawistem belkowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét znajduja sie w STO,,Wymagania ogoélne” p. 5.

5.2. Roboty z zastosowaniem weiny mineralnej

5.2.1. lzolacja termiczna i akustyczna z welny mineralnej

5.2.1.1. lzolacja w scianach dziatowych ptyt g-k

Po zamknieciu pierwszej strony Sciany i utozeniu wewnatrz sciany wszystkich przebiegajgcych tam instalacji ( sanitarnej,
elektrycznej, teletechnicznej) zaktada sie izolacje z ptyt wetny mineralne uktadanej mijankowo w poziomie.

Cata wewnetrzna powierzchnia plyty g-k musi by¢ obftozona wetng mineralng zamocowang do niej w celu zapobiezenia
opadania lub osiadania wetny. W miejscach potgczenia $cian dziatowych z innymi przegrodami budowlanymi oraz w miejscach
faczenia rusztu z ptytg g-k nalezy stosowaé podktadki elastyczno ttumigce. Brak takich podktadek zmniejsza warto$¢ izolacyjnosci
scian Rw, 0 3 -5 db.

Do wewnetrznej izolacji akustycznej scian dziatowych gipsowo- kartonowych nalezy stosowaé dobrej jakosci ptyty z wetny
mineralnej o gestosci 35 — 70 kg/m?®:

Parametry zastosowanych materiatébw muszg by¢ rownorzedne z parametrami produktéw firmy Rockwool Polska

5.2.1.2. lzolacja akustyczna poditég_Zastosowane do izolacji podiég materialy muszg charakteryzowac¢ sie duzg

odpornoscig na $ciskanie. Minimalna gesto$¢ ptyt z wetny mineralnej powinno wynosi¢ = 135 kg/m?®.

Jej parametry powinny by¢ rownorzedne z parametrami produktu Rockwool Polska o nazwie Stroprock.

Alternatywa izolacji z wetny mineralnej mogg by¢ ptyty styropianowe o gestosci 220 kg/m®.

Przy wykonywaniu zabezpieczen akustycznych stropéw powinny byé nastepujgce warunki:

- piyty stropowe z prefabrykowanych elementéw zelbetowych powinny by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami
dotyczgcymi parametréw akustycznych stropow

- nie dopuszcza sie wykonania ptyt stropowych z elementow prefabrykowanych kanatowych, w ktérych uszkodzone sg
dolne $cianki kanatow,

- piyty stropéw monolityczne z betonu zwyktego lub lekkiego powinny mie¢ grubos$¢ i mase nie mniejsza, niz podano w
projekcie,

- elementy drobnowymiarowe do ptyt stropowych( pustaki ceramiczne, betonowe itp.) nie mogg by¢ spekane i nie mogg
mie¢ ubytkow pogarszajgcych wtasciwosci akustyczne stropow,

- piyty stropowe z elementéw drobnowymiarowych oraz z betondéw lekkich kruszynowych powinny byé otynkowane
tynkiem cementowo-wapiennym grubosci nie mniejszej niz 15 mm nawet wowczas, gdy jest przewidziane na tych
stropach stosowanie podwieszonych sufitow izolacyjnych: stropy z betonéw lekkich kruszynowych moga by¢ tynkowane
tylko w tych przypadkach, gdy jest to dopuszczone w szczegdtowych warunkach technicznych dotyczgcych konkretnego
stropu,

- przed wykonaniem izolacji akustycznych stropu wszelkie otwory w stropie (montazowe, technologiczne, nie
wykorzystywane otwory na przewody instalacyjne, w stropach kanatowych otwory do odprowadzenia wody z kanatéw)
powinny by¢ catkowicie i dokfadnie wypetnione betonem: nalezy réwniez zabetonowac przestrzen wokdt tulei rur
instalacyjnych przechodzacych przez strop,

- izolacja akustyczna stropéw lekkich z elementéw prefabrykowanych lub zrobionych na budowie powinna byé wykonana
Scidle wedtug projektu, np. warstwy izolacyjne wypetniajace, uszczelnienia ztgczy; wszelkie zmiany w izolacji akustycznej
stropu powinny by¢ uzgodnione z projektantem w celu oceny wptywu proponowanych zmian na izolacyjnos¢ akustyczng
stropu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci opisano w STO ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan robot zwigzanych z wykonywaniem izolacji termicznej i akustycznej z wetny mineralnej oraz
styropianu powinna by¢ zgodna z instrukcjg producenta materiatu, udzielajgcego gwarancji trwatosci izolacji oraz zaleceniami
inzyniera. W szczegdlno$ci nalezy oceniaé:

- jakos¢ i wtasciwos¢ zastosowanych materiatow

- prawidiowos¢ (szczelnosé) utozenia ptyt

- wymiary ptyt, z uwzglednieniem toleranc;ji

- jakos¢ podtoza i warstw wierzchnich

- skutecznosé¢ izolacji akustycznej poprzez dokonanie pomiarow

6.3. Warunki badan wszystkich zastosowanych w tych robotach materiatow i ich aplikacji powinny by¢ wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru znajdujg sie w STO ,,Wymagania ogoéine” pkt. 7.

7.2. Jednostki i zasady obmiarowania

Zaréwno izolacje z wetny mineralnej jak i styropianu obmierza sie jako powierzchnie ptyt w m? skategoryzowang pod katem
gestosci (kg/m®) i grubosci ptyty. Powierzchnie oblicza sie wedtug wymiaréw stanu surowego elementu (strop, sciana, fundament,
dach) o okresla typ materiatu oraz jego grubosé.

7.3. Wielkosci obmiarowi izolacji termicznej i akustycznej okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z

uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.4. W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej, wielkosci obmiarowi
okresla sie na podstawie pomiaréow w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét opisano w STO ,,Wymagania ogélne” pkt. 8.

8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania izolacji termicznej i akustyczne;j.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy ponownie sprawdzi¢ jego jakos¢ i
oczysci¢ z zabrudzen oraz dokona¢ ewentualnych napraw.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami_inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okreslajg instrukcje producenta materiatdw izolacji termicznej i akustycznej udzielajgcego
gwarancji ich trwatosci oraz normy.

Sprawdzenlu podlegaja:

zgodnos$c¢ z dokumentacjg techniczng
rodzaj i gatunek zastosowanych materiatéw
przygotowanie podfoza
prawidtowos$¢ wykonania (zamontowania) izolacji termicznej i akustycznej
réwnos¢ powierzchni wykonanej izolaciji
doktadnosc¢ i szczelno$¢ stykow ptyt wetny mineralnej i styropianu
9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1.0gdIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci opisano w STO ,,Wymagania ogdine”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcje producentéw materiatow zastosowanych do wykonania izolacji termicznych termicznych akustycznych
WG PN - ISO 6946 Ochrona cieplna budynkow
Instrukcja ITB nr 321 , Stosowanie wyrobéw z wetny mineralnej w budownictwie”
BN-78/6033-06 Kleje butadienowo-styrenowe, klej lateksowy extra

Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne i samogasngce

Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralne;j. Filce i ptyty
BN-77/6759-03 Tasémy uszczelniajgce poliuretanowe bitumowane
BN-81/6859-03 Tkaniny szklane

Akustyka budowlana. Ocena izolacji akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych.
PN-87/B-02151 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

~oapow®
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ST 01.07 ZAPRAWA (KOD CPV 45262300-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania zaprawy

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji. Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie natrysku

1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg Specyfikacji i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne. Zaprawa j.w powinna by¢ wykonana zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, zaleceniami
producenta i instrukcja wykonania akceptowang przez Inspektora Nadzoru oraz powinien byé przeprowadzony zgodnie z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne. Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic
z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robdét. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentaciji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w
przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych moggcych mie¢ wptyw na nosnosc¢ obiektow
nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw. Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznaé sie z warunkami istniejgcymi w
miejscu  wykonania zaprawy ochronnej i upewni¢ sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.
Wykonawca przed przystgpieniem do zamawiania ma obowigzek dokona¢ pomiaréw wykonawczych.

2.MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy. Zastosowanymi materiatami sg: zaprawa

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki spos6b aby podczas transportu zapewniona byta ochrona przed
warunkami atmosferycznymi, statecznos¢ elementdéw i wykluczona ewentualno$¢ ich uszkodzenia. Materiaty powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych, o wilgotnosci do 70% lub w magazynach pétotwartych z ostonami
przeciwdeszczowymi (zabezpieczenie przed korozjg i wptywami atmosferycznymi). Nalezy rowniez odizolowac je od materiatow
budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwasow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane. Przed przystgpieniem do prac, nalezy sprawdzi¢ czy dostarczony towar jest zgodny ze specyfikacjg z
zamowienia.

5.2. Wymagania przy montazu stolarki:. Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z montazem stolarki, nalezy oceni¢
mozliwos$¢ bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegodlnosci stanu i wyglagdu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
wypoziomowania.

- sprawdzenie odpowiedniej jakosci elementow przewidzianych do wbudowania; sprawdzenie mozliwosci wtasciwego
potgczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku,

- wykonaniu przebi¢ przez stropodach

Wbudowywanie elementéw mozna rozpoczg¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzac czesci nosne budynku.

Warunkiem prawidtowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami, a wymiarami osciezy, w ktére
majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wigksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci wykonywanych robét nalezy objg¢ poszczegdlne ich etapy:

- wykonczenie

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbior elementéw i akcesoridw. Ocena jakosci elementéw przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na
sprawdzeniu:

- zadwiadczen o jakosci i Swiadectw wystawionych przez producenta;

- podstawowych wymiaréw i dopuszczalnych odchytek wymiarowych, zgodnie z obowigzujgcymi normami

- stanéw powierzchni;

7.2. Odbidr koncowy.. Przy odbiorze powinno zosta¢ sprawdzone: zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem;

8.0BMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robét

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w zatozeniach ogdlnych pkt
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ST 01.08 MONTAZ SLUSARKI ALUMINIOWEJ (KOD CPV 45223110-0)

1.0 WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu $lusarki aluminiowej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczng. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja. obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu $lusarki aluminiowej witryn, okiennej, drzwiowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z
danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie naruszajg
postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz sg udokumentowane zapisem dokonanym
w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem. Montaz Slusarki powinna byé
wykonana zgodnie z dokumentacjg techniczng uwzgledniajgcg wymagania norm i okreslajgcg rodzaj materiatu, rodzaj szkfa,
wymagang jakosé, termoizolacyjnosé, dzwiekoszczelnos¢ oraz kolorystyke.

2.0 MATERIALY.

Proponowane materiaty i ich rodzaje podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie stosowanie materiatéw zamiennych pod
warunkiem. ze spetniajg wymagania odpowiednich norm (P N, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku
odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatbw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Jako materiat zastosowano:

- drzwi aluminiowe jednoskrzydtowe o odpornosci ogniowej, / bez

- drzwi aluminiowe dwuskrzydtowe o odpornosci ogniowej / bez

- witryna

- Okucia do drzwi— samozamykacze, klamki, zamki

3.0 SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora. Stosowany sprzet drobny reczny i elektronarzedzia, samochod dostawczy.

4.0 TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. W czasie transportu nalezy Slusarke przewozi¢é w pozycji pionowej, dobrze
zamocowane, zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem mechanicznym w czasie transportu.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogolne

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem $lusarki, nalezy sprawdzi¢ czy dostarczony towar jest zgodny ze
specyfikacjg z zamoéwienia. Okna, $cianki i drzwi nie zamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wiasciwg
stabilno$é uzyskujg dopiero po prawidtowym zamontowaniu. Slusarka zabezpieczona folig ochronng nie nalezy przechowywaé w
miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Slusarke nalezy dodatkowo zabezpieczyé przed
zabrudzeniem ich zaprawg murarskg i farbg (najlepiej przy pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie tego typu zabrudzen
naraza stolarke na uszkodzenia.

Jak najszybciej po montazu zdjg¢ folie ochronng, gdyz po diuzszym czasie usuniecie jej moze byC utrudnione i zostawi¢
przebarwienia.

5.2. Przygotowanie do montazu. Przetransportowa¢ Slusarke w poblize otworu. Usung¢ petle transportowe (jezeli sg
zamontowane). Zdjg¢ skrzydta.

5.3. Montaz

5.3.1. Montaz okien. Montaz okien rozpocza¢ od umocowania kotew na ramie okna. Rozmieszczenie kotew okresla producent
stolarki, zwykle co 40cm. Rame wstawi¢ do otworu okiennego. Przy pomocy klinébw zaryglowaé rame w narozach, tak aby
dziatanie rozpierajgce klinéw przenoszone byto wzdtuz profili ramy. Uwaga - nigdy nie wolno klinowa¢ w potowie dtugosci ramy.
Poprzez manipulacje naroznymi klinami drewnianymi ustali¢ przy pomocy poziomicy witasciwe potozenie ramy w otworze
okiennym tzn. Wyréwnaé poziom, pion i potozenie w plaszczyznie pamietajgc jednoczesnie aby czoto ramy zdystansowaé od
wegarka o okoto 0,5 cm. Poprzez otwory w kotwach wykona¢ otwory w murze pod kotki rozporowe <D6 lub D8 i przy pomocy
wkretow przymocowac kotwy do muru

Uwaga: jezeli z jakichkolwiek wzgledéw niemozliwe jest zastosowanie kotew mozna przeprowadzi¢ montaz bezposrednio poprzez
rame - jest to montaz o na wiekszym stopniu trudnosci. Szczeline miedzy oscieznica a murem nalezy wypemi¢ piankg
poliuretanowg zapewniajgcg najlepszg izolacje termiczng Przy temperaturach ujemnych uszczelnienie nalezy dokonac przy
pomocy wetny mineralnej lup pianki dostosowanej do niskich temperatur.

Uwaga! jezeli wymiary otworu okiennego stwarzajg duzo wigksze luzy miedzy ramg okienng i murem (w stosunku do luzéw
optymalnych) w celu zaoszczedzenia pianki poliuretanowej mozna przestrzenie te "zawezi¢" poprzez zastosowanie pasow
styropianowych od strony muru a dopiero pozostatg przestrzen wypetnic piankg poliuretanowg

Nastepnie zamontowa¢ skrzydta i zamkng¢ okno. Okna nie otwiera¢ do czasu stwardnienia planki poliuretanowej. Po
stwardnieniu pianki naddatki obcig¢ ostrym nozem W razie potrzeby mozna usunagé kliny drewniane z wyjgtkiem klindw
znajdujgcych sie pod dolng czescig ramy, a otwory po nich wypetni¢ piankg poliuretanowg lub wetng mineralng. Nalezy zwrécié
uwage, czy otwory odptywowych sg drozne, a ich wyloty od strony zewnetrznej pozwalajg na swobodny wyptyw wody na parapet.

5.4. Osadzanie i mocowanie witryny i drzwi. Witryny i drzwi aluminiowe i stalowe nalezy montowa¢ tak jak okna.
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5.5. Prace wykonczeniowe. Wykonczenie otworéw tynkiem lub listwami maskujgcymi oraz wykonczenie silikonem. Szczegdine
znaczenie ma wypetnienie silikonem wszystkich krawedzi styku ramy okna z murem, parapetem zewnetrznym i wewnetrznym. Od
strony wewnetrznej krawedzie styku wypetnia sie zazwyczaj silikonem biatym za$§ od strony zewnetrznej silikonem
transparentowym (bezbarwnym). Eksploatacje stolarki rozpoczaé od sprawdzenia stanu elementéw oku¢ i usuniecia wszelkich
zabrudzenh zaprawg murarskg tynkiem itp.
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogoine.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbioér robét winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw
6.2. Warunki szczegotowe. Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejsze;j
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej normach i instrukcjach producentéw materiatow
6.2.1. Wymagania techniczne przy odbiorze robot Elementy stolarki i Slusarki budowlanej powinny by¢ osadzone zgodnie z
dokumentacjg techniczng. Odchylenia w tym zakresie nie powinny by¢ wieksze niz
e dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie posadzek +1 mm,
e dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie $cian i sufitéw 2 mm,
o dla pionowych .czesci elementu (np. prety balustrad, stupy, stojaki oscieznic)od teoretycznego pionu +1 mm na 1 m
dtugosci boku elementu, jednak nie wiecej niz £3 mm na catej dtugosci boku,
e dla poziomych cze$ci elementu od teoretycznego poziomu +2 mm na 1 m dtugosci boku elementu, jednak nie wiecej niz
+ 5 mm na catej dlugosci boku. Szczelina miedzy elementami , a otworem, w ktérym jest osadzony, nie powinna by¢
wieksza niz 1 cm dla elementéw $lusarki. Stojaki oscieznic powinny tworzy¢ z nadprozem kat prosty. Odchylenia od kata
prostego nie mogg spowodowac réznicy w szerokosci oscieznicy, mierzonej we wrebach.
Wychylenie catej oscieznicy lub jednego z jej stojakéw z ptaszczyzny pionowej, mierzone od strony wrebu, nie powinno
przekracza¢ 2 mm na catej wysokos$ci oscieznicy. Zamocowanie elementu $lusarki budowlanej powinno byé sztywne w kazdym
gniezdzie, a gtebokos¢ zamocowania nie powinna by¢ mniejsza niz 6 cm. Punkty zamocowania elementu $lusarki budowlanej
muszg by¢ umiejscowione zgodnie z dokumentacjg techniczng. Jezeli dokumentacja techniczna nie przewiduje inaczej, odlegtos¢
punktéw zamocowania elementu od jego narozy nie powinna przekracza¢ 25 cm, a odlegtos¢ pomiedzy punktami zamocowania
nie powinna by¢ wieksza niz 100 cm. Po zamontowaniu okien nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania i w przypadku
nieprawidtowosci przeprowadzi¢ regulacje oku¢ przy pomocy klucza imbusowego. Jezeli montaz okna wykonany zostat
prawidtowo skrzydta powinny "lekko" otwierac¢ sie i zamykac.
6.3. Ocena wynikéw badan. Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uznaé¢ zgodne
z wymaganiami W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, nalezy badz tylko ich cze$¢ uznac¢ za zgodne z
wymaganiami. W razie uznania catosci lub czesci rob6t za niezgodne z wymaganiami, nalezy:
a) roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami poprawi¢ w celu doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownych badan, albo
b) zakwestionowane roboty odrzuci¢ oraz nakaza¢ powtorne wykonanie robot
7.0 OBMIAR ROBOT.
Obmiar gotowych robét lub robét zanikajacych bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacijg
projektowa i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi obmiaréw.
8.0 ODBIOR ROBOT.
8.1. Zgodnos¢ robét z Projektem i Specyfikacjg. Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi
decyzjami Inspektora ST
8.2. Odbior robét.
8.2.1. Odbiér czesciowy wymaga sprawdzenia: wymiarow otworow, prostopadtosci i réwnosci osciezy mocowania i
zabezpieczenia srub i kotew mocujgcych wilgotno$¢ muréw
8.2.2. Odbiér koncowy wymaga sprawdzenia:
. 0sadzenia oscieznic
. jakosci osadzenia i dopasowania skrzydet okiennych i drzwiowych . szczelno$ci okien i drzwi
. statosci skrzydet okiennych i drzwiowych w potoZzeniu zamknigtym . jakos¢ powierzchni zewnetrznej,
. ilos¢ i wielko$¢ oku¢, sposdb zamocowania i dziatania oku¢
. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
. sprawdzenie prawidtowosci osadzenia parapetow
. jakosci osadzenia ( pionowos¢) i dopasowania elementéw Slusarki
8.3. Odbior koncowy.
Odbidr koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.
9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w zatozeniach ogélnych pkt 9
10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcja montazu producenta stolarki lub slusarki. Atesty zgodno$ci.
PN-EN 12365-1 :2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych. Czesé
1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja
PN-EN 12365-2:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych. Czes¢
2: liniowa sita zamykajgca. Metody badan
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PN-EN 12365-3:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych. Czesé
3: Oznaczenie powrotu poodksztatceniowego. Metoda badania

PN-EN 12365-4:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych. Czes¢
4: Oznaczenie odksztatcenia trwatego po starzeniu. Metoda badania

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze

PN/B-02100 z 1952 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym

PN-EN 951 :2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogodlna i miejscowa. Metoda pomiaru

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badania
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ST 01.09 TYNKI (KOD CPV 45410000-4)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkow wewnetrznych gipsowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie tynkdéw cementowo-wapiennych Il
kat. Oraz tynkéw gipsowych gr.1,5 cm na $cianach.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, instrukcjami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg. Specyfikacjg i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie tynkéw cementowo - wapiennych, zewnetrznych oraz gipsowych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wilasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Wykonawstwo tynkéw zgodne
Z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne. Przed przystgpieniem do robét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robé6t, wykonanym przez Inspektora robét Wszelkie
ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek
zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w
przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementoéw lub rozwigzan projektowych moggcych mie¢ wptyw na nosnosc¢ obiektéw
nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

2. MATERIALY.

2.1. Zastosowane materialy. Zastosowanym materiatem sg zaprawy gipsowe tynkarskie, przygotowywane na budowie. Uzyte do
wykonania mas tynkarskich. Zastosowane tynki gipsowe noga by¢ workowane lub pojemnikowane.

3.SPRZET.

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub
filcowych, poziomic itd. Do naktadania tynkéw gipsowych uzyé agregatu tynkarskiego. Roboty mozna wykonac przy uzyciu innego
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Materialy do wykonania tynkéw dostarczone by¢ moga dowolnym transportem, zapewniajgcym ochrone przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegolnosci przed wilgocig. Wapno oraz gips powinno by¢ skitadowane na suchym podiozu,
niedopuszczalny jest kontakt wapna i gipsu z gruntem. Miejsce gdzie skladowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w
sprzet gasniczy, zgodnie z wymogami p. poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowa¢ srodki ostroznosci zgodnie z wymogami
bhp. Wapno, cement, piasek, gips i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami organicznymi.

5.WYKONANIE ROBOT.

5..1 Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji haromonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty
beda wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkdw wewnetrznych, zostaly opisane w PN-70/B 10100 "Roboty tynkowe. Wymagania i badania przy
odbiorze".

5.3. OPIS OGOLNY.

Przed przystgpieniem do robét tynkowych powinny by¢:

- zakonczone wszelkie roboty stanu surowego,

- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe,

- zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywaé w temp. Nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych. Tynki gipsowe wykona¢ o dwuwarstwowo o grubosci kazdej warstwy 10 mm. Podioze z elementéw
ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny powinny byé nie zapetnione zaprawg na
gtebokos¢ 10-15 mm. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jako$ci wykonanych robét nalezy objg¢ poszczegdlne ich etapy:

osadzenie oscieznic (z wyjgtkiem aluminiowych),

jakosé podtoza,

uksztattowanie powierzchni, krawedzi,

sprawdzenie dopuszczalnych odchytek.

Powyzsze zgodne z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru- robét budowlano - montazowych".

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Odbior materiatow.

Przed rozpoczeciem wykonania tynkow nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od parametréw dostarczonych na
budowe sktadnikéw oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

7.2. Odbior koncowy.
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7.3. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

zgodno$¢ uksztattowania powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkdéw, gtadkos¢ i stan powierzchni -
wystepowanie wykwitéw, zaciekdw, peknieé, wypryskow i specznien jest niedopuszczalne, przyczepnosé tynkéw do podtoza (min.
0,025 MPa).

8. OBMIAR ROBOT

llos¢ jednostek wg przedmiaru robét

9. PODSTAW A PLATNOSCI

Jak w zatozeniach ogodlnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. roboty tynkowe.

PN-70/B-10100 Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania

PN-76/B-04350 Kamier wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.

PN-77/B-04351 Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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ST 01.10 SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH (KOD CPV 45421141-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $cianek z plyt gipsowo-
kartonowych na ruszcie metalowym

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie $cianek z ptyt
gipsowo-kartonowych:

Scianki z ptyt GKF gr. 10 cm, 12,5 mm z pokryciem jednostronnym i wktadem z weiny mineralnej

Scianki z ptyt GKF gr. 10 cm, 12,5 mm z pokryciem dwustronnym dwuwarstwowym i wktadem z weiny mineralnej

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatéw

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i koncowym robét przy suchych tynkach reguluje norma wg PN-72/B-
1012.

2.1. Wymagania zgodnosci z dokumentacja

Suche tynki powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem technicznym obiektu uwzgledniajgcym wymagania norm i
okreslajgcym wymiary i odmiane plyt gipsowo kartonowych. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktore nie naruszajg
postanowien norm, sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz udokumentowane zapisem dokonanym w
dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzor techniczny albo innym réwnorzednym dowodem

2.2. Materiat

Plyty gipsowo-kartonowe stosowane jako suche tynki - wg BN-86/6743-02 i PN-B-79405: 1997, gr. 12.5 mm

Gips budowlany-stosowany w postaci zaczynu o wspétczynniku wodno-gipsowym 0,65 -0.75

Klej gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042: 1997 lub wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,
Szpachléwka gipsowa powinna by¢ wykonana przez zarobienie wodg gipsu szpachlowego.

Ksztattowniki stalowe ocynkowane, oraz akcesoria do konstrukcji Sciennych, oktadzinowych i sufitowych zgodne z
wymaganiami odpowiednich aprobat technicznych

Wkrety samogwintujace do blach-wg PN-92/M-831 02 o srednicy 2-3 mm i dtug. 12-18 mm. Wkrety powinny by¢ ocynkowane.
Wetna mineralna gr.60 mm przeznaczona do izolacji akustycznej w $ciankach dziatowych gipsowych wg PN-B-23116 typ W,
klasy 39 o gestosci 60 kg/m3

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej

i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich bedg wykonywane roboty.

5.2. Wskazéwki montazowe

5.2.1. Wykonywanie okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych - rozpoczyna sie od montazu profili konstrukcji systemowej;

Po wypionowaniu i wypoziomowaniu konstrukcji nalezy mocowac¢ piyty za pomoca specjalnych wkretéw do metalu. Rozstaw
wkretow powinien by¢ nie wiekszy niz 30 cm. Giéwki wkretéw powinny byé zagtebione w licowe powierzchnie ptyt ok. 2 mm.
Rozstawy konstrukcji, do ktérej mocowane sg piyty, okresla norma PN-B-1 0122:1972. Styki plyt i zagtebione gtowki wkretow
nalezy zaszpachlowac¢ gipsowg masg szpachlowa.

Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych mogg by¢ uktadane bez spoin. W przypadku uktadania bez spoin miejsca styku nalezy
zaszpachlowa¢. Miejsce styku nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy zbrojacej.

Do ich wypetnienia nalezy stosowaé specjalne masy szpachlowe.

Przez wypetnienie przestrzeni migdzy profilami wetng mineralng konstrukcja petni role izolacji cieplnej lub akustycznej
Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

W przypadku uktadania ptyt bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowaé. Miejsce styku mozna dodatkowo wzmocni¢ przez
zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy zbrojgcej.

Przez wypetnienie przestrzeni nad profilami wetng mineralng konstrukcja petni role izolacji cieplnej lub akustycznej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogoine.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robot winny by¢ wykonane
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zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw. Kontrola wykonania okfadzin z ptyt
gipsowo-kartonowych powinna by¢ dokonana zgodnie z wymaganiami normy PN- 72/8-10122: 1972

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Oktadziny z niepalnych ptyt gipsowych powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng, uwzgledniajgca wymagania
norm. Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.

6.3. Badania

Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkéw stanowig nastepujgce badania.

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

b) sprawdzenie materiatow,

c) sprawdzenie podiozy,

d) sprawdzenie prawidtowos$ci zamocowania ptyt i wykonczenie tynkdw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach
dylatacyjnych i potgczeniach oktadziny $ciennej z sufitowa,

e) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.

Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykonanych suchych tynkéw z
projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Sprawdzenie
materiatdw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie kontroli zapisdw w dzienniku budowy oraz innych dokumentow
przedtozonych w trakcie czynno$ci wstepnych. Materialy i elementy, ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem (atestem) powinny by¢ przed uzyciem do robot poddane badaniom przez upowaznione laboratorium zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm, a w przypadku materiatdw nieznormalizowanych za wymaganiami ustalonymi $wiadectwem
dopuszczenia do stosowania, wydanym w trybie obowigzujgcych przepiséw. Sprawdzenie podiozy nalezy przeprowadza¢ przez
poréwnanie jakosci i prawidtowos$ci uksztattowania ich powierzchni z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru z doktadnos$cig do 1 mm w trakcie odbioru miedzyoperacyjnego.

6.4. Badanie prawidlowosci wykonania

Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt tynkowych i wykonczenia suchych tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz
przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny $ciennej z sufitem nalezy przeprowadzaé¢ przez poréwnanie tych robot z
wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz ogledzin
zewnetrznych i pomiaru z odpowiednig doktadnoscia.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtownych wymiaréw oktadzin z plyt gipsowych nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie z
dokumentacjg techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci nalezy
dokonywac¢ tasmg stalowg z podziatkg centymetrowa.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ na zgodnos$¢ z
wymaganiami normy za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach faty
kontrolnej dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu miedzy tg fatg a powierzchnig suchego tynku z
doktadnoscia do 0,5 mm. Sprawdzenie prawidtowosci wymaganego dokumentacja kata pomiedzy przecinajgcymi sie
powierzchniami suchych tynkéw nalezy po sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni, przeprowadzaé stalowym kgtownikiem
murarskim (a w przypadku katéw réznych od 90 stopni - kgtownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem ciesielskim),
tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrows.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie do powierzchni
oktadziny i do krawedzi taty kontrolnej dtugosci 2 m oraz przez pomiar wielko$ci przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub
krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadzaé pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadza¢ poziomnicg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezows.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym katownikiem
murarskim, tatg kontrolng i przymiarem podziatkg milimetrowg. Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie
powinien przekracza¢ wartosci podanej w normie

Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami normy.
W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robét, albo tylko ich niewtasciwie
wykonang cze$¢ uznac za niezgodng z wymaganiami normy. Woéwczas nalezy:

a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodnosci z norma, a po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownych, ostatecznych badan odbiorczych, albo

b) nakazac¢ usuniecie suchego tynku nie odpowiadajgcego wymaganiom normy i zada¢ ponownego jego wykonania.

7. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnos¢ robét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbioér koncowy.

Odbiodr koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koncowym powinny byé przedtozone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Jak w pkt 9 ,Warunki ogéine”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-1 0122: 1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdlne. Arkady 1988 r.

PN-EN 12859:2002 Plyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badan

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia

PN-B-19401: 1996 Plyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-B-79405: 1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
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ST 01.11 ROBOTY MALARSKIE (KOD CPV 45440000-3)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac malarskich o
charakterze ochronnym lub dekoracyjnym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne. Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania. Wykonawstwo robét malarskich zgodne z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne. Przed przystgpieniem do robot, wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie dokfadnie
zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robét, wykonanym przez Inspektora robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegodlnych opracowan przed przystgpieniem
do robdt. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskac
dodatkowg akceptacje projektantow. Prace malarskie na wysokos$ci nalezy wykonywaé z prawidtowo wykonanych rusztowan lub
drabin. Réwnoczes$nie zaleznie od rodzaju stosowanych materiatéw nalezy zachowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci (odziez
ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. poz). Przy pracach malarskich musza by¢
przestrzegane przepisy ppoz. i bhp.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty. Zastosowanym materiatem do malowania wewnatrz i na zewnatrz sg przeznaczone do stosowania
na tynki cementowe, cementowo -wapienne, podtoza gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiadaé obowigzujgcej aprobacie
technicznej AT-15-4205/00 i posiada¢ ocene higieniczna PZH. Farby powinny posiada¢ odporno$¢ ogniowg wg PN-B-02874:1996
oraz atesty higieniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu pedzli, watkdw, pistoletéw natryskujgcych lub innego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Farby i emalie dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je transportowa¢ samochodami dostawczymi lub
skrzyniowymi w sposéb uniemozliwiajgcy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikéw. Szczelnie zamkniete pojemniki z farbami i
emaliami nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w temperaturze 5-30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg one
wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu robo6t malarskich zostaty opisane w PN-69/B-10280 "Roboty malarskie budowlane farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi"”, oraz PN-69/B-10285 "Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i
emaliami na spoiwach bezwodnych". Wszystkie uzyte farby i lakiery musza posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, oceny PZH i odpowiadac¢ polskim normom.

5.3. Opis ogdiny

5.3.1.Malowanie farbami akrylowymi na podiozach z tynkéw cienkowarstwowych, tynkéw cementowo-wapiennych, tynkow
gipsowych lub ptyt gipsowo-kartonowych. Podtoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno byé odttuszczone i odpylone.
Sciany powinny byé réwne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwnaé, zaszpachlowaé i zeszlifowaé, jezeli
wymagana jest duza gtadkos¢ powierzchni.

Nowe tynki mozna malowac po 1-4 tygodniach, wilgotno$¢ tynkéw nie powinna przekracza¢ 4% (wg zalecen producenta farb).
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ W temperaturze 5-30°C. Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku. Przed
malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszaé. Do pierwszego malowania farbe nalezy rozciehnczy¢ wodg w ilosci 20-
30%.Kolejne warstwy mozna naktada¢ po wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do
petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne natozenie farby. Do farb akrylowych nie mozna dodawac¢ farb klejowych,
wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych nie mozna naktada¢ na powierzchnie zagruntowane mlekiem
wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzyé do zaniku zapachu i po tym czasie nadajg sie do uzytkowania.
Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywac¢ wodg z dodatkiem detergentow.

5.3.2. Malowanie elementéw metalowych.

Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposob:

starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczéw, topnikdbw z procesu spawania, poprzez szlifowanie spawow j ostrych krawedzi,
odttuszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie, elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez
zagruntowanie mozliwie wczesnie (nie pozniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania). Zalecana temperatura w czasie
wykonywania robot malarskich powinna wynosi¢ 15-20°C, wilgotnos¢ powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie
wykonywania prac malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgty, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych lub
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pdéznych popotudniowych, jak rowniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢
pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podtozu, po natozeniu dwdéch warstw przeswity podtoza sg niedopuszczalne.
Grubos$¢ dwoch warstw gruntujgcych, nanoszonych w odstepach 3-8 godzin powinna wynosi¢ ok. 25-50 um (zaleznie od zalecen
producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe po wyschnieciu zasadnicze] powtoki gruntujace;j.
Miejsca stykajgce sie z betonem nalezy pokry¢ powtokg o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych do zabetonowania nie nalezy
gruntowac. Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Do naktadania
farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych, dopuszczalne jest rowniez stosowanie pedzli. Naktadanie warstwy
malarskiej nalezy rozpoczg¢ od géry i przestrzegac¢ réwnomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekéw. Kolejne
warstwy farby moga by¢ naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12 godzin, o ile producent farby nie zaleca inaczej). Po
zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej | tydzien pozostawac odizolowane od wptywéw
agresywnego srodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robot nalezy objgé poszczegdlne ich etapy: podtoza (tynku, oscieznic itp.),

grubo$¢ powtoki malarskiej,

gtadkos¢ powtoki malarskiej,

kolorystyke zgodnie z projektem technicznym.

jakosé

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbidr elementow i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem wykonywania powtok malarskich nalezy sprawdzi¢ atestacje farb i lakierow oraz ich okres trwatosci. Nalezy
réwniez sprawdzi¢ stan przygotowania podtoza do malowania.

7.2. Odbidr korcowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje i zadwiadczenia o jakosci dostarczonych materiatow, zgodnosé wykonanej powtoki z dokumentacjg techniczng,

grubos¢ wykonanej powtoki i powigzanie powtoki z podfozem,

stopien wyschniecia,

stan powierzchni (bez zaciekow, zmarszczen, miejsc niepokrytych), rozprowadzenia farby, jednolitos¢ barwy i potysku,

odpornosci na wycieranie i uderzanie.

réwnomiernosé

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w warunkach ogdlnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-1085 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi, Roboty malarskie
budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

PN-69/B-10280 - atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierow.
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ST01.12 DOSTAWA | MONTAZ WYPOSAZENIA

1. WSTEP

1.1. . Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wyposazenia.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu zakup i montaz wyposazenia
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sig¢ stosowanie materiatow
zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm (PN, BN). Kazda zamiana materiatow
wymaga pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET.

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz
wytycznymi producenta w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rGwnomiernie na catej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca zakupi, dostarczy i zamontuje wszystkie elementy wyposazenia zgodnie z rysunkiem i zestawieniem wyposazenia
budynku. Warunki pracy i transportu zgodnie z warunkami UZD oraz og6lnymi warunkami BHP

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogélne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbioér robdt winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty montazowe powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna, uwzgledniajacg wymagania norm. Odstepstwa
od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez
nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.

7. OBMIAR ROBOT.

Jak poz.7 ,Warunki OgéIne” i przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiodr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:

. dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru,

. atesty uzytych materiatéw budowlanych,

. Dziennik Budowy,

. uzasadnienie zmian w dokumentacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Warunkach Ogdlnych
10. NORMY

Wg dostawcy wyposazenia
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$T01.13 POKRYWANIE PODLOG I SCIAN (Kod CPV 45430000-0)
UKLADANIE PLYTEK NA PODLOGACH I NA SCIANACH (Kod CPV 45431000-7)

SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE

. CZESC OGOLNA

. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI

. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I PRAC

TOWARZYSZACYCH

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jako$ci

1. CZESC OGOLNA

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
posadzkowych i oktadzinowych z plytek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w
budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i budownictwie przemystowym.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
rob6t budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub usci§lenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot,
niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakoSci tych robot. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej
specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z do§wiadczenia oraz uznanych
regul i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglgdnieniu przepisow bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami (posadzki), ktore stanowiag wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowia warstwe ochronng i ksztattujaca forme architektoniczng oktadanych
elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wiasnoSci materiatow, wymagan i sposobéw oceny
podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewngtrznych i zewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory. Specyfikacja nie obejmuje
wyktadzin i okladzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedlug metod opatentowanych lub innych zaprojektowanych
indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreélenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w ST
»Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:

Podloze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bgda roboty posadzkowe i oktadzinowe z ptytek.

Warstwa wyrownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomow powierzchni podtoza.
Warstwa wygladzajaca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca — powloka wzmacniajgca i uszczelniajaca podloze oraz zwigkszajaca przyczepnos¢ powtoki ochronne;.
Faseta — wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot posadzkowych i okladzinowych

01N DN A~ WLWIN—
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Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektows, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST
»Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwosci materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7

Wykonawca obowiagzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca skladanych na budowie materialow
przeznaczonych do wykonania robdt posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1.Ptyty i ptytki

Plytki powinny odpowiadaé nastepujacej normie:

—PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okres$la¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to ptytek dla ktorych
muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralno$ci, mrozoodpornos¢ i twardosc.

2.2.2.Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek musza spelnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.3.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— §rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wlasnos$ci techniczne okre§lone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.3.Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobéw do robo6t posadzkowych i okladzinowych z plytek

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastgpujace warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegodtowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknicte (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (peina nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyl dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spelniajag wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych powinien si¢
konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),
Niedopuszczalne jest stosowanie do robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatdéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materialow i wyrobow na budoweg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia
materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materialéw i wyrob6w do robét posadzkowych i okladzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej
+5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w
ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwos$ci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wodg¢ nalezy przechowywaé w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych Iub w takich, w
ktérych wezesniej przetrzymywano materialty mogace zmienié¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7
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3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robo6t posadzkowych i okladzinowych

Do wykonywania roboét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do

rozprowadzania kompozycji klejacych,

— taty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7

4.2. Wymagania szczegolowe dotyczace transportu materialow i wyrobéw do robot posadzkowych i okladzinowych
Zatadunek 1 wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprz¢tem mechanicznym.
Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek zaleca sig¢
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprz¢tu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem, przemarzni¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materialy plynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. Nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie istnieje
mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to wod¢ nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczeéniej
przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody. Transport materiatow wykorzystywanych
w innych robotach budowlanych nie moze odbywac si¢ po wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

5.2. Warunki przystapienia do robot

5.2.1.Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podiog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

5.2.2.Przystapienie do tych robot powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementdéw konstrukcji budynku, tj. po
uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

5.2.3.Roboty posadzkowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i temperatura ta powinna
utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.

5.2.4.Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z plytek

5.3.1.Podloza

Podloza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podklady betonowe powinny by¢ wykonane z
betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm. Podklady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na
$ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa. Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny
wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej Iub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych
posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i §rodkami antyadhezyjnymi. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. W
podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz
budynku powierzchnia dylatowanych p6l nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dlugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w
miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow
posadzek. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkoséci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementow powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne
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powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakos$ci i zmniejszenia ryzyka powstania pgknigé
skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow
cementowych widknem polipropylenowym. Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu posadzek z plytek ma zastosowanie
bezposrednio pod wyktadzing warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,,wylewki”) samopoziomujace wykonuje si¢ z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podtogi, powoduje jednak oszczedno$¢ kleju.

5.3.2.Ukladanie posadzek z plytek

Przed przystapieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowaé plytki wedtug wymiardow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek
nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkosé i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wigkszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga posadzka zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja (zaprawa)
klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycj¢ klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchni¢ podioza.
Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca si¢ stosowac
nastepujace wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—50x 50 mm -3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250x 250 mm — 8 mm

—300x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ Grubo$¢ warstwy
kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okolo 6-8 mm. Po
natozeniu kompozycji klejacej uklada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakladajac pierwsza ptytke
nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnaé dla uzyskania przyczepnosci kleju do
plytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnaé i mikroruchami odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po doci$nigeiu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca sig
dobija¢ miotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac cata
powierzchnig plytki. Mozna to osiggnaé naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin
przy ptytkach o dlugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy plytkami nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki
dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po ulozeniu ptytek na
podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegoty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z
ptytek identycznych jak dla wyktadziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania plytek
mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie plytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem
nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda). Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni posadzki paca gumowa. Zaprawg nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza
zaprawg mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢
poprzez przetarcie

zaprawy paca z naklejong gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Przed przystapieniem do
spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to plytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci posadzki i zwigkszenia odpornosci na czynniki
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zewngtrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢é powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢
takze ptytki.

5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1.Podloza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe,

— otynkowane mury z elementdéw drobno wymiarowych,

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow,
peknigé 1 ubytkow. Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyrownaé zaprawag cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewngetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M?7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢ nastgpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych powlok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2
m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysoko$ci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych utozonych na podtozach pokrytych starymi
powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.
5.4.2.Uktadanie ptytek (oktadzin)

Przed przystapieniem do zasadniczych robodt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowaé ptytki wedtug, wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek. Potozenie plytek
nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigksza niz polowa plytki. Szczeg6lnie starannego rozplanowania
wymaga okladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sklada si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed
uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tat¢ drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢
poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysoko$ci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja
producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
Kompozycje klejaca naktada si¢ na podiloze gtadka krawedzia pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchni¢ zgbata krawedzia
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnig
podioza. Wielo$¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbow i1 konsystencja kompozycji
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki. Zalecane wielkosci zgbow
pacy w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna
wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w
zaleznosci od rodzaju i rownosci podloza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢
od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma
by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczac od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje
si¢ efekt ,,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy,
uklada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia
wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w
zalezno$ci od wymiardw plytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz
inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska si¢ do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np.
shupow) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po
uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre§lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy
krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).
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Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania (zaprawg fugowa) po powierzchni oktadziny paca gumowa.
Zaprawe nalezy dokltadnie wcisnag¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié zaokraglonym
narzgdziem 1 uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gladka
gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakos$ci okladziny i zwigckszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny moga
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Doboér preparatdow powinien by¢é uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i stawianych im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢ materialy,
ktore beda wykorzystane do wykonania tych robot. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty
pomocnicze musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm Iub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom

okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe¢ musi posiadaé certyfikat lub
deklaracje¢ zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot posadzkowych i
oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkladu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatos$ci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie roéwnosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrows tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow nalezy
wykona¢ z doktadnos$cig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiarow
szerokosci 1 prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. 1 5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacja projektowa i ST
w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania
te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz
innych robdt ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
posadzek i oktadzin a w szczego6lnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robot i w trakcie ich
wykonywania. Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy podldg i oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidlowosci utozenia plytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i por6wnac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m przyktadanej w roéznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdhuz spoin na calej ich dtugosci (dla spoin
podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z
doktadnoscia do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym
narzgdziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm,

— grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé okreslona na
podstawie zuzycia kompozycji klejacej).
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Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i okladzin z plytek

6.5.1.Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastgpujagce wymagania:

— cala powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktdrych réznorodnosé barw
jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek wlasciwej przyczepno$¢) tj. przy lekkim
opukiwaniu plytki nie powinny wydawac ghuchego odglosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m) nie powinno by¢
wicksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypelnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci
lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2.Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy okladzin dla ktorych
réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypeliona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim
opukiwaniu plytki nie powinny wydawac¢ ghuchego odglosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,

— spoiny na catej dhugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej
oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

7.2. Szczegdétowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek i oktadzin z ptytek oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
$wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupow, pilastrow, fundamentow i innych
elementow wigksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieznosci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
si¢ wedtug stanu faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbior podioz
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot posadzkowych i oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy i
okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik
pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST 1 zezwoli¢ do przystgpienia do robdt
posadzkowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie
do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podloze musi by¢
skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz
materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilo$ci i1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robdt dokonuje si¢ dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru cze$ciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokoét odbioru czg$ciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka forme przewiduje.
8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacja projektows. Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie
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przedtozonych dokumentoéw, wynikow badan i pomiaré6w oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powolywania
komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace
dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacj¢ powykonawcza,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatdéw 1 wyrobow,

— protokoty odbioru podtoza,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porownac je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz
dokona¢ oceny wizualnej. Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i

pomiarow sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy
przyjaé jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

—jezeli to mozliwe, nalezy poprawié posadzke lub oktadzing i przedstawié jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci posadzki lub oktadziny, zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

—w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych
posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢
protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnoSci lub niezgodnos$ci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zamoéwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbiodr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dhugosc jest okres§lona w umowie. Celem
odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i1 oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych
w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad. Odbioér pogwarancyjny jest
dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i okladzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbior
ostateczny robdt”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien
zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

9.2. Zasady rozliczenia i platno$ci

Rozliczenie robot posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw cze$ciowych robot. Ostateczne rozliczenie
umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz
ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot posadzkowych i oktadzinowych stanowi warto$¢ tych robot obliczona na
podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i okladzinowych lub kwoty ryczaltowe

uwzgledniajg:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robo6t na wysokos$ci do 4 m,
— ocen¢ 1 przygotowanie podloza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badZ zastosowaniem odpowiednich $rodkéw
zwiekszajacych przyczepnosc, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej,
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— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowe] oraz innych elementdéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie
wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na peknigcia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot posadzkowych i oktadzinowych,

— usunigcie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie oktadanych
plytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposob podany w szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— likwidacj¢ stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania robot
pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

Rozliczenie robot oktadzinowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych moze by wariantowe:

Wariant 1

Ceny jednostkowe robot obejmuja réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty pomostéw i barier
zabezpieczajacych.

Wariant I1

Ceny jednostkowe robot nie obejmujg kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan do wykonania oktadzin na wysokosci
powyzej 4,0 m od poziomu ich ustawienia, a takze pomostéw i barier zabezpieczajacych.

Koszty rusztowan, pomostéw i barier beda rozliczane w oddzielnych pozycjach kosztorysu..

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 14411:2005 Ptytki i plyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

2. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.

4. PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.

5. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatos$ci na zginanie i sity famiace;.

7. PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspolczynnika
odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wglebne Scieranie plytek nieszkliwionych.

9. PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
10. PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

11. PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na szok termiczny.

12. PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalno$ci wodnej.

13. PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

14. PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na peknigcia wiloskowate plytek
szkliwionych.

15. PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

16. PN-EN ISO 10545-13:1999 Plytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemiczne;j.

17. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

20. PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

21. PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

22. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

24. PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do
spoinowania.

25. PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odporno$ci chemicznej zapraw na bazie

zywic reaktywnych.

26. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

27. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

28. PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji §$wiezej zaprawy (za pomocg stolika

rozptywu).
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29. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
30. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie konsystencji §wiezej zaprawy (za pomoca
penetrometru).
31. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréow — Cze$¢ 12: OkresSlenie przyczepnosci do podioza stwardniatych
zapraw na obrzutke i do tynkowania.
32. PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardnialych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.
33. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
34. PN-EN 197-1:2002 Cement — Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnoS$ci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.
35. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.
36. PN-EN 197-2:2002 Cement — Czg$¢ 2: Ocena zgodnoSci.
37. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
38. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.
39. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czg¢s$¢ 3: Ocena zgodnosci.
40. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
41. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czg$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.
42. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.
43. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.
44. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
45. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.
46. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.
47. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
48. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.
49. PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Witasciwos$ci i wymagania.
10.2. Ustawy
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z p6zn. zmianami).
10.3. Rozporzadzenia
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).
10.4. Inne dokumenty i instrukcje
— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogoélne Kod CPV 45000000-7,
wydanie I OWEOB Promocja — 2005 rok.
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1 czes$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
— Warunki techniczne wykowania i odbioru robdt budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
— Instrukcja uktadania plytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
— Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok
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ST01.14 SUFITY PODWIESZANE (KOD 45421146-9 )

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow
podwieszanych w modernizowanym oddziale pediatrii Szpitala nr 2 w Bytomiu

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji
Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu wykonanie:

sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych gr. 12,5mm mocowanych na rusztach stalowych,

sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych wodoodpoornych gr. 12,5mm mocowanych na rusztach stalowych — pomieszczenia mokre
zaplecza technicznego

sufitow akustycznych z ptyt z welny szklanej gr. 20 mm Ecophon Focus B/C j — mocowany na niewidocznych rusztach
stalowych;

obudéw kanalow wentylacyjnych w pomieszczeniach mokrych z ptyt AQUAPANEL — Knauf.

Specyfikacja nie uwzglednia robot zwigzanych z uktadaniem izolacji termicznej miedzy oktadzinami a §cianami zewng¢trznymi
budynku.

1.4.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych oraz sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji ST-KT-070/00.00 "Wymagania ogolne" pkt 1.4. a mianowicie:

roboty budowlane - przy wykonaniu oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezyrozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem oktadzin z plyt gipsowo - kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto"?

wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze - procedura moze by¢ zastapiona

przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane

opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin

1.5.0go6Ilne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu sufitow podwiesznych z plyt gipsowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122
,»Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w Specyfikacji technicznej
»A.Wymagania ogdlne"

2. MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji technicznej ,,A.
Wymagania ogélne”

2.2.Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych
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Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Lablica 1
Lp. [Wymagania KB GHF |GKBI1 GHFI
aryhila ognico (wodoodporma lwodo
dpoma i cgnicodpoma
1 {2 3 4 5 li
1. |Powierzchnia rowna, gladka, bez uszhodzen kartonu, naroznikow i krawedzi

y karton inien byc =t Z rdzeniem gips w taki
Przyczepnost kartonu M1 paw Yo SOy M GIPSCWETN W
2 S sposob, aby prey cdrywaniu reka rwa sie, nie powodujgc
do rdzenia gi 2 odklejania sie od rdzenia

gruboss 9.540,5; 12,5%0.5; 15405, = 1840.5
4 Wymiary i tolerancie srerokoss 1200 (+D; 5,00
© [mim] dugose [2000-30007 (+0; -8
prostopadioSc | roZnica w dhugosci preekginych S5
5. |Wilgotnos [%) < 10,0
g, |Trwalosc struktury _ =20 _ > 20
pr=y opalaniu [min.]
7. |Masigkiwose [%)] - - =10 =10
2. |Oznakowanie|napis na  |nazwa, symbol rodzaju phyty; grubose; PM
tylnej data produkcii
stronie
phyty
kolor szary jasny Szary jasny ziclony jasny  |zielony jasny
kartonu
barwa niebieska CZErWOna niebieska CZErWOnNa
napisu
Tahela 2
Grubosc Odleglosé PROBA ZGINANIA
nominalna (Dbciazeme mszezace Uziecte
[27] [mm]
Iphvty podpor]  [prostopadle [rownolegle |prostopadle frowmolezle
mipsowe]  |[mmJ do kierunku |do kiermunku |do kiemunku |do kiemunku
[mm] wlokien wlokien wlokien lwlokien
99 3RO 450 150 - -
12 5 00 GO0 180 0% 10
150 AN0 A0 180 ng 10
=180 20 500 - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowej GKF ““ Nida Ogien kompakt”, tworzacej sufit podwieszony nad ostatnig kondygnacja
budynku:

grubos¢ - 20 mm

szerokos$¢ - 625mm

dtugos¢ —2000 mm, 2600mm

masa 1 m2 -16,7 kg

Dane dotyczace ptyty GKBI — zastosowanie w pomieszczeniach mokrych:

grubos¢ — 12,5mm

szeroko$¢ — 1200 mm

dtugos¢ —2000 mm, 2500 mm, 2600mm, 3000mm

masa 1 m2 -9,0 kg
Dane dotyczace ptyty GKB — zastosowanie do budowy $cian, obudow $ciennych i sufitowych na konstrukcji nosnej oraz jako
suchy tynk:

grubos$¢ — 12,5mm

szerokos$¢ — 1200 mm
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dtugos¢ — 2000 mm, 2500 mm, 2600mm, 3000mm
masa 1 m2 —9,0 kg

2.3 Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych Do przymocowywania ptyt gipsowo-
kartonowych stosuje si¢ migdzy innymi nastepujace kleje gipsowe: Ansetzgips NIDA 60, Ansetzgips NIDA 120, ,,T", ,,T Plus",
,ISOCOL.

Termin waznosci 1 warunki stosowania podane sa przez producenta ,,LAFARGE" — NIDA GIPS na opakowaniach.

2.4 Plyty ptyty z welny szklanej Ecophon Focus A

-wymiary: dla ptyt gr. 20mm wg projektu wnetrz (600x600mm),

-kolor: biaty

-masa tacznie z konstrukcja nos$na: dla ptyt gr. 20mm —3kg/m2,

-klasa pochtaniania dzwigku NRC — A

-powierzchnia licowa pokryta odpowiednia powtoka w zalezno$ci od wymaganej absorpcji dzwigku, powierzchnia tylna
zabezpieczona welonem szklanym;

-krawedzie: odpowiednio uformowane, aby umozliwi¢ demontaz; wzmocnione, malowane;
-odpornos¢ na wilgoé¢: wilgotnos¢ wzgledna 95% przy temp. 300C;

-wspotczynnik odbicia §wiatla: 84%;

-klasyfikacja ogniowa: produkt niepalny;

inne : produkt nadaje si¢ do czyszczenia na mokro;

2.5Ruszt stalowy do mocowania ptyt z welny mineralnej lub szklane;j.
-Profil gtéwny

-profile poprzeczne

-wieszaki regulowane

-katowniki przyscienne

-listwy przyscienne

-gzyms przyscienny

Zasadniczo przyjmuje si¢ ruszt stalowy niewidoczny sktadajacy sie z profili gtéwnych (np. T24 HD Connect wg f. Ecophon),
profili dystansowych i listew przysciennych wyposazonych w specjalny klips ze stali narzedziowej umozliwiajacy szybki montaz
i demontaz ptyt bez uzycia narze¢dzi. Potaczenia wzdhuzne i poprzeczne powinny posiadaé¢ odpowiednia wytrzymatos¢ na
rozerwanie i $ciskanie.

Ruszt mocowany do stropu wieszakami rozmieszczonymi wg dokumentacji projektowe;.

Zabezpieczenia ochronne: Metalowe elementy konstrukeji i akcesoria powinny by¢ ocynkowane lub inaczej zabezpieczone
przed korozja.

2.6Plyty cementowe AQUAPANEL

-Wymiary ptyt 900x1200 mm, 900x2400 mm, 900x2500 mm,
-Grubos¢ 12,5 mm,

-Cigzar 15 kg/m2,

-Niepalna,

-odporna na wilgoc .

3. SPRZET
3.1.0gdblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Specyfikacji technicznej ,,A. Wymagania ogdlne"

3.2.Sprzet do wykonywania sufitow podwieszanych Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitow podwieszanych, powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1.0go6Ine wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji technicznej ,,A. Wymagania ogolne".

4.2 Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu
spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spigty tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem plaskim podktadzie.
Wysoko$¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugo$ci, naktadanych jeden na drugim.
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4.4 Pakowanie i transport plyt z welny mineralnej lub szklanej

Panele sufitowe muszg by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu o temperaturze od 0 do 45 stopni Celsjusza, wilgotnosci
wzglednej od 0 do 99%, w budynku, w ktérym sa juz zamontowane okna i drzwi. Panele powinny by¢ magazynowane w pozycji
poziomej min.

50 cm od $cian na drewnianych paletach lub podktadzie ochronnym. Panele powinny by¢ zapakowane w oryginalne opakowania
do czasu montazu paneli. Panele nie powinny by¢ magazynowanie w warstwach wyzszych niz 2 palety.

Panele sufitowe powinny by¢ transportowane w oryginalnych opakowaniach zadaszonym $rodkiem transportu. Podtoze powinno
by¢ suche, a palety zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ w trakcie transportu. Nalezy chroni¢ materiat przed zamoczeniem.
Kartony z panelami powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem wskutek uderzania kartonéw o burte srodka transportu

4.5 Pakowanie i transport plyt cementowych AQUAPANEL

Plyty powinny by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu o temperaturze od 0 do 45 stopni Celsjusza, wilgotno$ci wzglednej od
0 do 99%, w budynku, w ktorym sa juz zamontowane okna i drzwi. Ptyty powinny by¢ magazynowane w pozycji poziomej min.
50 cm od $cian na drewnianych paletach lub podktadzie ochronnym. Ptyty powinny by¢ zapakowane w oryginalne opakowania
do czasu montazu paneli i by¢ magazynowanie w warstwach wyzszych niz 2 palety.

Plyty cementowe powinny by¢ transportowane w oryginalnych opakowaniach zadaszonym $rodkiem transportu. Podtoze
powinno by¢ suche, a palety zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ w trakcie transportu. Nalezy chroni¢ materiat przed
zamoczeniem. Kartony z ptytami powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem wskutek uderzania kartonéw o burtg srodka
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0go6lne zasady wykonania robot podano w Specyfikacji technicznej ,,A. Wymagania ogo6lne"

5.2.Warunki przystapienia do robot Przed przystapieniem do wykonywania sufitéw podwieszanych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Sufity podwieszane z ptyt gipsowych i ptyt z welny mineralnej nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do
80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.Montaz sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych

5.3.1.Zasady ogoélne

Przy montazu sufitow ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.3.2Tyczenie rozmieszczenia plyt

Chcac uzyskac¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigtac o paru podstawowych zasadach:
styki krawedzi wzdhuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania

pomieszczenia), przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dlugich

krawedzi plyt opieraly si¢ na tych elementach, przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych

rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach.

Poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rze¢dzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescié, by na obu

krancach tego rzgdu znalazty si¢ odcigte kawatki o szerokos$ci zblizonej do potowy szerokosci plyty (lub potowy jej dlugosci),
styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do polowy
dlugosci ptyty, jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt

nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.

5.3.3 Kotwienie rusztu

W zaleznos$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu.
Wszystkie stosowane metody' kotwien musza spelnia¢ warunek pigciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wicksze od pieciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kwote.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego
rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie
formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do

stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotna warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne
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5.3.4 Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagaja warunki
ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5, 15 lub 20mm. Ptyty gipsowo-
kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposob:

mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

mocowanie podtuzne wzdhuz elementdow nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢:

do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami, do profili stalowych blachowkretami.

5.3.5Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubosc plyty [mm] [Eiermunek mocowania Dopuszezalna rozpretose
miedzy elementami rodnymi
[mm]
o5 lpoprzeczmy 420
leodbuzny 320
125 [poprzecToy 500
lpodhuznwv 420
15.0 preeczoy 550

5.4Sufity z ptyt z welny mineralnej lub szklanej 5.4.1Warunki przystapienia do robot:

Panele powinny by¢ instalowane przez wykwalifikowanych pracownikow w zakresie montazu sufitow podwieszanych. Kontakt
pracownika z plyta sufitowa mozliwy wylacznie przy stosowaniu odpowiednich czystych rekawic. Panele sufitowe powinny by¢
instalowane w miejscach wolnych od chemikaliéw, grzybow i ple$ni oraz innego rodzaju zanieczyszczen.

W czasie montazu temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza od 0°C i nie wyzsza od 45°C przy wilgotnosci
wzglednej do 99%RH

5.4.2Montaz sufitu

Poziom sufitu podwieszonego powinien by¢ wyznaczony przy pomocy odpowiednich urzadzen (np. poziomica laserowa).
Mocowanie i rozstaw profili wg projektu wykonawczego i wytycznych producenta systemu.

Przyciete ptyty w miejscach widocznych powinny mie¢ pomalowane krawedzie farba w kolorze ptyt sufitowych. Wszelkie
urzadzenia zamontowane w suficie powinny posiadac¢ niezalezne podwieszenie.

Powinno si¢ dazy¢ do symetrycznego rozmieszczenia ptyt na suficie. Plyty brzegowe nie powinny by¢ wezsze od 30cm.
Szczegdtly rozmieszcezenia ptyt wg projektu wnetrz.

Aby unikna¢ zabrudzenia plyt, nalezy podczas montazu uzywac czystych bawetnianych rekawiczek, natomiast sam montaz
powinien si¢ odbywac na jak najp6zniejszym etapie budowy

5.50budowy z ptyt AQUAPANEL

Ptyty docigte na wymiar obudowy powinny by¢ mocowane do wczesniej przygotowanej konstrukcji stalowej. Mocowanie i
rozstaw profili wg projektu wykonawczego 1 wytycznych producenta systemu. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do
kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne. Ptyty brzegowe nie powinny by¢ wezsze od 30cm. Szczegdty
rozmieszczenia plyt wg projektu wngtrz.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0go6lne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST,,a. Wymagania ogdlne"
6.2Badania przed przystagpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robdt oraz
przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatdéw dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracj¢ zgodnos$ci stwierdzajaca zgodnosé
wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2.1Badanie materiatow

Plyty gipsowo- kartonowe

Czestotliwosc oraz zakres badan dla plyt gipsowo- kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-

B-79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo- kartonowych”.
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W szczegblnosci powinna by¢ oceniona:

- rownos¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodnos¢ z tolerancja),

- wilgotno$¢ i nasigkliwos¢,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt.

Plyty z welny mineralnej lub szklanej

Nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny rowno$¢ powierzchni ptyt, narozniki i krawedzi (czy nie
ma uszkodzen, wymiary ptyt (zgodnie z tolerancjg) itp.

Wyniki badan dla poszczegbélnych materiatdéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.3Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania sufitow podwieszanych z dokumentacja projektowg i
specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidlowos$¢ dalszych prac.
Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot oraz roboét ,,zanikajacych”.

W przypadku sufitow podwieszanych szczegdlng uwage nalezy zwrocic¢ na prawidlowos¢ montazu i rozmieszczenie rusztow
stalowych lub elementéw mocujacych plyty. Powinny one by¢é mocowane wg wytycznych projektéw branzowych lub
wytycznych systemowych, tak aby nie stanowily zagrozenia dla bezpieczenstwa uzytkowania.

6.4Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych prac zwigzanych z montazem sufitow podwieszanych a w szczegoélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono wdokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowoS$ci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

-jakosci (wygladu) powierzchni sufitéw, prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem sufitéw podwieszanych powinien obejmowac
sprawdzenie prawidlowosci ulozenia ptyt sufitowych;

utozenie oraz barwe materiatow nalezy sprawdzi¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego;
Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora
(zamawiajacego) i Wykonawcy

6.5Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace sufitow podwieszanych

Sprawdzeniu podlega:

-zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

-rodzaj zastosowanych materiatow,

-przygotowanie podloza,

-prawidtowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, wichrowato$¢ powierzchni
Sufity z ptyty gipsowo- kartonowych

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié plaszczyzny poziome. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy przeprowadzac¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej

o dt. ok. 2m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢
wykonywany z doktadnoscia do 0,5mm.

Dopuszczalne odchyltki powierzchni

Odehylene powlerzchni
suchego tynku od
plaszezyveny 1 odehylenia
krawed= od linn proste;

Odehylena powierzchn
1 krawed= od kierunku
POZIOmEZE0

(dchylenie preecinajacych
sig plaszezyzn od kata
przewldrianego w
dokumentacji

nie wigksza mi# 2mm 1w

liczhboe me wisksze] mz 2
na cale] dhugosa laty

Lontrolne) o dlugosel 2mb

e wigksze mi# 2mm na
lmb 1 ogolem mie wiece) ms
imm na calej powierzchm
OFTaniczone] SClanan,
belkami 1itp.

nie wigksze
mE 2mm
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Sufity z plyt z welny mineralnej lub szklanej

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania sufitu z projektem. Powierzchnia ptyt powinna by¢ czysta, bez $ladéw palcéw. Docinane
krawedzie ptyt w miejscach widocznych powinny by¢ zamalowane. Wszystkie urzadzenia zamontowane w suficie powinny by¢
podwieszone niezaleznie. Nie dopuszcza sie montazu listwy przyS$ciennej w naroznikach na zaktadke. Plyty brzegowe powinny
opiera¢ sie catg dtugoscig krawedzi na listwie przysciennej. Ewentualne minimalne szczeliny powstate miedzy listwa
przysScienng a $ciang nalezy uzupehi¢ silikonem.

Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu oraz liniowo$¢ montazu piyt.

Plyty cementowe AQUAPANEL Wg wytycznych producenta systemu

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w specyfikacji ,,A. Wymagania ogdlne".

Jednostkg obmiarowa robét jest m2.

Tlos$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Projektanta i Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w natur

8.10dbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu sufitow podwieszanych elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza (stropy) oraz ruszty. Ich odbior musi by¢
dokonany przed rozpoczgciem robot zwigzanych z montazem plyt.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3 i 6.4 niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy
poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtoz.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza i ruszty za wykonane prawidlowo i zezwoli¢ na
przystapienie do montazu ptyt sufitowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze i ruszty nie powinny by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania poprawek.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru) i Wykonawcy (kierownik budowy)

8.20dbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jako$ci wykonanej czgséci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme przewiduje.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme przewiduje.
8.3 Odbidr koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (iloSci), jakosci i
zgodnoSci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powolana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

-dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja

powykonawcza),

-szczegdtowe specyfikacje techniczne,

-dziennik budowy,

-za$wiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, certyfikaty, deklaracje
zgodnosci),

-protokoty odbioru poszczegélnych etapéw robét zanikajgcych,

-protokoly odbioru materiatéw i wyrobow,

-wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3 i 6.4. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty zwigzane z montazem sufitéw podwieszanych powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan by} negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy poprawié
(rozebrad i utozy¢ na nowo) Zle wykonane elementy sufitéw i przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien
zawieraC:

-ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

-ocene wynikow badan,

-wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usuniecia,

-stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania rob6t z zaméwieniem

Protokét odbioru koficowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawca.

8.4 Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dlugosc jest okres§lona w umowie. Celem
odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu sufitow podwieszanych po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej sufitow z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
sufitach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-przygotowanie podtoza,

-dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

-obstuge sprzetu (nieposiadajgcego etatowej obstugi), wykonanie sufitow z plyt gipsowo-kartonowych, sufitow z ptyt z welny
mineralnej i szklanej;

-ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

-uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow, likwidacje stanowiska roboczego;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1Normy

PN- 72/B-1 0122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczer w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

10.2Inne opracowania

Informator-Poradnik "Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV- Krakow 1996r.

Instrukcja montazu plyt gipsowo-kartonowych LAFARGE -Nida Gips -wydanie 2002 r.

Specyfikacja dla ptyt ,,Duzy format” f. Eurocoustic; www.eurocoustic.com

Materiaty informacyjne f. Ecophon, Stara Iwiczna, ul. Nowa 23, Piaseczno www.ecophon.pl

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. B-12.01.01 Oktadziny z ptyt gipsowo- kartonowych (suche
tynki gipsowe), wydanie Osrodek Wdrozen Ekonomiczno- Organizacyjnych Budownictwa PROMOCIJA Sp. z 0.0. 2003r.
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