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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z zadaniem pn.: ,.Remont czgsci drogi powiatowej nr 12340 relacji DW nr 420-
Rozumice-Sciborzyce Wik.-Granica Panstwa’.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wyszczegdInionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania ogdlne, wspolne dla rob6t
drogowych i towarzyszacych, objetych nizej wymienionymi specyfikacjami szczegolowymi:

D-04.03.01  ..Oczyszczenie i skropienie nawierzchni”

D-05.03.05a . Nawierzchnia z betonu asfaltowego-warstwa $cieralna”

D-05.03.05b ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego-warstwa wigzaca i wyrdwnawcza
profilu”

D-05.03.11  ,.Frezowanie na zimno”

Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne zostaly opracowane na podstawie Zarzadzenia nr 4
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 5 kwietnia 1995 r., wprowadzajacego ,,Wytyczne
zlecania robot, ustug i dostaw w drodze przetargu”.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy caloéé techniczno-
uzytkowg (drogg), albo jego czgs¢ stanowigcg odrgbny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet itp.).

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub od niej odsuniety, przeznaczony do ruchu
pieszego 1 odpowiednio utwardzony.

Dokumentacja projektowa - wszelkie obliczenia, opisy i1 dane techniczne oraz rysunki dostarczane
Wykonawcy przez Zamawiajgcego, jak rowniez wszelkie obliczenia techniczne, rysunki, probki,
wzory, modele, instrukcje obstugi dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Zamawiaja-
cego.

Droga - wydzielony pas terenu, przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych,
wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem
ruchu.

Droga tymczasowa - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona dla ruchu pojazdéw obstuguja-
cych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.
Dziennik budowy - opatrzony pieczgcig Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondencji
technicznej pomigdzy Inzynierem, Wykonawcg i Projektantem.

InZynier - instytucja upelnomocnionego przedstawiciela Zamawiajacego, ktérego uprawnienia i
obowigzki w stosunkach z Wykonawca w procesie realizacji robdt okreslono w kontrakeie;
obowigzki Inzyniera moze pelni¢ osoba prawna lub fizyczna (w tym rowniez pracownik
Zamawiajgcego), o0 wyznaczeniu ktérej powiadomil Wykonawce na pismie.

Jezdnia - czgs¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Kontraki - zbiér dokumentéw okreslajacych prawne, techniczne i ekonomiczne warunki realizacji
robot lub ustug oraz wzajemne prawa i obowigzki Zamawiajacego i Wykonawcy zaakceptowane
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umowg podpisang przez obie strony.

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnymi i pasami

dzielacymi jezdnig.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polgczenia.

Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktdra ograniczona jest korong drogi i skarpami

TOWOW.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji

nawierzchni.

Kosztorys ofertowy - wyceniony, kompletny kosztorys $lepy.

Kosztorys slepy - wykaz robdt z podaniem ich ilosci, w kolejnoéci technologicznej ich wykonania.

Ksigga obmiardw - zaakceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, shuzacy do

wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentual-

nych dodatkowych zalacznikow; wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez

Inzyniera.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,

niezb¢dne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z ocena jako$ci materiatdw i

robét.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektows

i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Nadzor (Inspektor Nadzoru) - przedstawiciel Inzyniera - osoba pisemnie wyznaczona przez

Inzyniera, dzialajgca w jego imieniu w zakresie przekazanych uprawnien i obowigzkéw.

Nawierzchnia - warstwa lub uklad warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania obcigzen od

ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu
ruchu 1 czynnikéw atmosferycznych;

b) warstwa wigzqca - warstwa znajdujgca si¢ miedzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajaca
lepsze rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe;

) warstwa wyrownawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nierdéwnosci podbudowy lub profilu
istniejacej nawierzchni;

d) podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze;
podbudowa moze skiadac si¢ z podbudowy zasadniczej i pomocniczej;

€) podbudowa zasadnicza - gérna cze$¢ podbudowy, spetniajaca funkcje nosne w konstrukeji
nawierzchni; moze si¢ skladaé z jednej lub dwoch warstw;

f) podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy, spetniajaca obok funkcji nosnych funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza;
moze zawiera¢ warstwe mrozoochronna, odsaczajgca lub odcinajacy;

g) warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej glownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dzialania mrozu;

h) warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania drobnych czastek
gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej;

i) warstwa odsqczajqca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajace;j sie do
nawierzchni.

Niweleta - wysokosciowe 1 geometryczne rozwinigeie na plaszczyZnie pionowego przekroju w osi

drogi lub obiektu mostowego.

Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla pieszych i przepust.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana, stuzaca do

przeprowadzenia ruchu publicznego w okresie trwania budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a

Jesli przedziat tolerancji nie zostal okre$lony - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi

zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

Operat kolaudacyjny - zbiér wszystkich dokumentéw kontraktowych z odnotowanymi zmianami

zaistnialymi w czasie realizacji robdt, wynikami dokonanych badan, pomiaréw, przeprowadzonych
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prob stwierdzajacych jako$é wykonanych robét oraz zestawienie ich ilosci i rozliczen, stanowiacy
podstawe do oceny i odbioru koncowego.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewOw; pas drogowy moze roéwniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i $rodowisko przed ucigzliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

Plac budowy - teren przekazany czasowo Wykonawcy przez Zamawiajacego w celu wykonania
robot budowlanych i ich obstugi.

Pobocze - czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdow,
umieszczania urzgdzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszego, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Podloze gruntowe - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania, nie mniej jednak niz do glebokosci, na ktérej naprezenia pionowe od najwiekszych
obcigzen uzytkowych wynosza 0,02 MPa.

Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona
w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni,
spelniajgca wymagania okre$lone dla podtoza.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane w formie pisemnej Wykonawcy przez Inzy-
niera, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bgdaca autorem dokumentacji projektowe;.
Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polgczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym)
istniejgcego polgczenia.

Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej shuzacy do przeptywu
matych ciekéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kolowego, pieszego.
Przeszkoda naturalna - element §rodowiska naturalnego stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
inwestycyjnego, np. dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania inwestycyjnego,
np. droga, kolej, rurociagg itp.

Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Roboty - wszystkie czynno$ci i ustugi majgce na celu zapewnienie prawidlowego oraz terminowego
zakonczenia realizacji zadania budowlanego lub ulatwiajace te realizacje, w tym réwniez
dostarczania robocizny, materialow i sprzetu.

Rozjemca - osoba mianowana wspélnie przez Zamawiajacego i Wykonawce do rozstrzygania
sporow na drodze polubownej, a powstajacych na tle realizacji kontraktu.

Rysunki - czgs¢ dokumentacji projektowe;j, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedgcego przedmiotem robot.

Specyfikacje techniczne - zbiér wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i sposoby wykonania,
kontroli, obmiaru, odbioru i platnosci za roboty.

Wada - jakakolwiek czgs$¢ robot wykonana niezgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi i innymi dokumentami kontraktowymi.

Wykonawca - osoba prawna badz fizyczna, z ktérg Zamawiajacy zawart umowe na warunkach
okreslonych w kontrakcie o wykonanie robot i ustug w wyniku wyboru ofert lub jej legalni nastepcy
prawni.

Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé konstrukcyjna
lub technologiczng, zdolna do samodzielnego speinienia przewidywanych funkcji techniczno-
uzytkowych; zadanie moze polega¢ na wykonaniu robot zwigzanych z budows, modernizacja,
utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

Zamawiajgcy - osoba prawna lub fizyczna zlecajaca wykonanie robot na warunkach okreslonych w
kontrakcie i wystepujgca jako strona zawartej umowy z Wykonawca lub jej legalny nastepca
prawny.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy jest zobowiazany do przekazania Wykonawcy w okreslonym w umowie terminie
placu budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacji i wspoirzednych punktow gléwnych trasy oraz reperéw, dziennika budowy i ksiegi
obmiaréw robdt oraz dwdch egzemplarzy dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznych.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodnie z wykazem podanym
w szczegdlowych warunkach kontraktu, z podzialem na dokumentacje projektows dostarczang przez
Zamawiajacego i sporzadzang przez Wykonawce.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie sposobu organizacji ruchu i zabezpieczenia robét
prowadzonych w pasie drogowym (projekt czasowej organizacji ruchu, uzgodniony i zatwierdzony
przez organ zarzgdzajacy ruchem) oraz geodezyjnej dokumentacji powykonawczej.

1.5.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjq projektowq i specyfikacjg techniczng.

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inzyniera stanowig czgs¢ kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawecy tak, jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdéw obowiazuje kolejnosé ich
waznosci okreslona w ,,0Ogélnych warunkach kontraktu™.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i po-
prawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projekto-
wa 1 specyfikacjg techniczng. Dane okre§lone w dokumentacji projektowej i SST sa uwazane za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu
tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg
zgodnos¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. Jezeli zostala okreslona warto$¢ minimalna lub maksymalna tolerancji albo
obie te wartosci, to roboty powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych elementéw bu-
dowli lub materialoéw nie znajdowaly si¢ w przewazajacej mierze w poblizu wartosci granicznych.
W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub
SST, ale osiagnig¢ta zostanie mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementu budowli, woéwczas
Inzynier moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie, stosujgc odpowiednie
potracenia od ceny kontraktowej zgodnie ze szczegdtowymi ustaleniami kontraktu i SST.

W przypadku, gdy jako$c jest niezadowalajaca, wadliwe materialy musza by¢ zastgpione innymi, a
dany element rob6t winien by¢ rozebrany i wykonany ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy oraz utrzymania na nim ruchu
publicznego (jezeli jest to konieczne) w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i
odbioru koncowego robot.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi
projektu czasowej organizacji ruchu 1 zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy,
uzgodnionego i zatwierdzonego przez organ zarzadzajacy ruchem. W zaleznosci od potrzeb i
postepu robdt projekt ten powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawce.,

W czasie realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia, zainstalowania i obstugi
tymeczasowych urzgdzen zabezpieczajgcych, takich jak: ogrodzenia, zapory, sygnaly i znaki
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ostrzegawcze, o$wietlenie itp., zapewniajgc w ten sposob bezpieczefistwo pojazddw i pieszych.
Wykonawca zapewni state warunki widocznosci znakéw, zapor 1 innych urzgdzen zabezpieczaja-
cych zaréwno w dzien jak i w porze nocnej, gdyz jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajgce powinny by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca musi obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposob uzgodniony z Inzynierem, wraz z umieszczeniem tablic informacyjnych w miejscach
okreslonych przez Inzyniera.

Nie przewiduje sie odrebnego wynagrodzenia z tytulu opracowania projektu oraz wykonania i
utrzymania oznakowania i zabezpieczenia robdt; przyimuje sie, ze sa to wydatki w ramach kosztow
ogdlnych Wykonawcy i powinny byé wliczone w cene umowna zawarta w kontrakcie,

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robdét.
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot aktualne przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie prowadzenia robot Wykonawca powinien podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki
majgce na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na placu
budowy i wokol niego w celu uniknigcia zagrozen i ucigzliwo$ci dla 0séb lub wiasnosci spolecznej.
wynikajgcych ze skazenia, hatasu i innych czynnikéw.
Stosujac si¢ do tych wymagan Wykonawca musi spetnié¢ nastepujace warunki:
a) miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe musza by¢ tak
wybrane, aby nie powodowaty zniszczen w srodowisku naturalnym;
b) plac budowy i wykopy musza by¢ tak utrzymywane, aby nie gromadzita si¢ woda stojaca;
c) winny by¢ podjete $rodki ostroznosci, zabezpieczajgce przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami i innymi
szkodliwymi substancjami
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu
- mozliwo$cig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w okresie realizacji kontraktu norm okres§lonych w przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska obcigzaja Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Winien
dysponowac¢ okreslonym w odpowiednich przepisach sprawnym sprzg¢tem przeciwpozarowym na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, socjalnych i magazynowych zaplecza
budowy oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne musza by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dost¢pem 0s6b niepowolanych.

Wykonawca odpowiada za wszelkie straty spowodowane przez pozar powstalty w wyniku
prowadzonych robo6t lub wywolany przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Nie dopuszcza si¢ do stosowania materiatow, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, a
takze materialow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wyzszym od dopuszczalne-
go, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt powinny mie¢ aprobaty techniczne lub $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie stwierdzajace brak
szkodliwego oddziatywania na Srodowisko. Materiaty ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w
czasie wykonywania robot, a ktorych szkodliwo$¢ po zakonczeniu robdt zanika (np. materialy
pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode wlasciwego
organu administracji panstwowej na uzycie tych materiatow.
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Jezeli Wykonawca zgodnie ze specyfikacjami uzyje materialéw szkodliwych dla otoczenia i
spowoduje to jakiekolwiek zagrozenie dla srodowiska, konsekwencje tego ponosi Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony wlasno$ci publicznej i prywatnej przed uszkodzeniem lub
Zniszczeniem.

Wykonaweca jest w pelni odpowiedzialny za ochrong urzadzen uzbrojenia terenu, takich jak
przewody, rurociagi, kable teletechniczne itp. Wykonawca jest zobowiazany do uzyskania od
wia$cicieli tych urzadzen potwierdzenia informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego
dotyczacych lokalizacji tych urzadzen w obrgbie prowadzonych robot. O zamiarze przystapienia do
robot w poblizu urzgdzen obcych Wykonawca powinien powiadomic¢ wiadcicieli tych urzadzen
(zgodnie z wezesniejszymi uzgodnieniami branzowymi przebiegu sieci oraz uzgodnieniem ZUD)
oraz Inzyniera. W okresie trwania rob6t Wykonawca zapewni wlasciwe oznakowanie urzadzen
obcych i zabezpieczenie ich przed zniszczeniem lub uszkodzeniem. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia sieci lub urzagdzen obcych Wykonawca powinien bezzwlocznie powiadomié Inzyniera
oraz zainteresowane instytucje (wilasciciela sieci) oraz wspotpracowac z nimi dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za wszelkie spowodowane przez siebie uszkodzenia urzadzen
obcych, wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca musi stosowa¢ si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzenia na 0§ pojazdéw przy
transporcie materialdw i sprzetu po drogach publicznych poza terenem budowy. Zastosowanie do
transportu pojazdow ponadnormatywnych w kazdym przypadku wymaga uzyskania zezwolenia od
stosownych wladz oraz powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za uszkodzenia drég spowodowane ruchem tych pojazdow.
Wykonawca nie moze uzywac pojazdéw o ponadnormatywnych obciazeniach osi na istniejacych i
wykonywanych warstwach nawierzchni na terenie budowy. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakiekolwiek uszkodzenia z tego tytuhu i zobowiazany jest do ich naprawy na wiasny koszt, zgodnie
z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania obowigzujacych przepisow
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbag,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca ma zapewnic¢ i utrzymywac w nalezytym stanie wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne, sprzgt 1 odpowiednig odziez, stuzace ochronie zycia i zdrowia oraz zapewniajace
bezpieczenstwo o0sob zatrudnionych na budowie.

Wszelkie koszty zwigzane z zapewnieniem wymaganych warunkéw BHP nie podlegaja odrebnej
zaplacie 1 powinny si¢ zawiera¢ w warto$ci kontraktu.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie wykonanych robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wykonywanych elementéw w ramach prowadzonych
robot oraz wszelkich materialow i urzagdzen uzywanych do robot w okresie od rozpoczecia do
zakonczenia i odbioru koncowego robot. W okresie tym obowigzkiem Wykonawcy jest
utrzymywanie wykonanych elementéw budowli drogowej w zadowalajacym stanie. Jesli
Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe
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oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwiazane z robotami i bedzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie
wszelkich wymagan prawnych odnoénie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob ciagly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i
inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na 3 tygodnie przed planowanym uzyciem materialéw przeznaczonych do realizacji
robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia szczeg6étowe informacje dotyczace
proponowanego Zrodla wytwarzania lub wydobywania materialéw i odpowiednic §wiadectwa badan
laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatéw. W przypadku nie zaakceptowania przez
Inzyniera materiatu ze wskazanego zrédia, Wykonawca ma obowigzek przedstawienia do akceptacji
Inzyniera materialu z innego Zrodta. Zatwierdzenie przez Inzyniera partii materialow z danego
zrodia nie oznacza automatycznie, ze wszystkie materialy z tego zrédla beda przez Inzyniera
dopuszczone do wbudowania.

Uzycie materialéw z odzysku, pochodzacych z rozbiérki, dopuszczalne jest w zakresie
przewidzianym w dokumentacji projektowej, po przeprowadzeniu niezbednych badan i uzyskaniu
akceptacji Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia na biezgco badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta spetniajg wymagania SST.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrodel miejscowych, wlaczajac w to zrédla wskazane przez
Zamawiajacego 1 jest zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi wymaganych dokumentéw przed
rozpoczgciem eksploatacji Zrodta. Wykonawcea przedstawia Inzynierowi do zatwierdzenia
dokumentacj¢ zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez
siebie metode wydobycia i selekcji materiatow.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spehnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materialow z jakiegokolwiek Zrédia oraz ponosi wszelkie koszty zwigzane z pozyskaniem i
dostarczeniem materiatow.

Wykonawca nie moze prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie placu budowy poza wykopami
wyszczegolnionymi w dokumentach kontraktowych badz tymi, na ktére Inzynier wyrazi pisemna
zgode.

Wszystkie materialy odpowiadajace wymaganiom, pozyskane z wykopéw na budowie lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowych powinny by¢ wykorzystane do robot lub
odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan kontraktu lub wskazan Inzyniera.

Humus i nadkiad czasowo zdjete z terenu wykopéw, ukopéw i miejsc pozyskania materiatéw
miejscowych (piasek) powinny by¢ sktadowane w haldach i wykorzystane przy zasypce lub
rekultywacji terenu po zakonczeniu robét. Po zakoniczeniu eksploatacji Zrédla materiaty odpadowe
powinny by¢ z powrotem przemieszczone do wyrobiska. Skarpy powinny byé ztagodzone w stopniu
zblizonym do uksztaltowania otaczajacego terenu, nadktad réwnomiemnie roztozony i pokryty
roslinno$cia.

Eksploatacja zrodet materiatow musi by¢ zgodna ze wszystkimi prawnymi regulacjami
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialdéw moga by¢é
pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci, a wynik tych kontroli stanowi podstawe akceptacji
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okreslonej partii materialow pod wzgledem jakosci.

Podczas przeprowadzania inspekeji wytwomi Inzynier powinien mieé zapewniona wspdlprace i
pomoc Wykonawcy i producenta materialdéw oraz swobodny dostep w dowolnym czasie dotych
czgsci wytworni, gdzie odbywa sig produkcja materialow przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom Wykonawca musi wywieZz¢ z terenu budowy lub ztozyé
w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jezeli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materialow do innych roboét niz te, dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materialéw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera. Kazdy element robét, w ktérym znajdujg sie materialy nie
zbadane i nie zaakceptowane przez Inzyniera, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko liczac si¢ z
mozliwoscig nie przyjecia robdt i nie zaptaceniem za nie.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca powinien zapewni¢ skladowanie materialéw w taki sposdb, aby zachowaly one swoja
jakos¢ i przydatno$é do rob6t oraz zgodno$¢ z wymaganiami SST, a takze byty dostepne do kontroli
przez Inzyniera. Miejsca skladowania materiatéw oraz doprowadzenie ich do stanu pierwotnego po
zakonczeniu robot wymagaja akceptacji Inzyniera.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca musi powiadomié¢ Inzyniera o rodzaju
wybranego materiatu co najmniej 3 tygodnie przed jego uzyciem. Jezeli material bedzie wymagal
przeprowadzenia badar, okres ten musi by¢ odpowiednio dtuzszy. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materialu nie moze by¢ zmieniony bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w
SST, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji robét zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustalen w tych dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu musi gwarantowaé przeprowadzenie robot w terminie przewidzianym w
kontrakcie i zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inzyniera.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonywania rob6t musi by¢é stale
utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy, a takze odpowiadaéwymaganiom
ochrony srodowiska i przepisom dotyczgcym jego uzytkowania. Jezeli wymagaja tego przepisy,
Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia Inzynierowi kopii dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca musi uzgodni¢ z Inzynierem rodzaj wybranego sprzetu na co
najmniej 3 tygodnie przed jego uzyciem. Wybrany i zaakceptowany sprzet nie moze by¢ pozniej
zmieniony bez zgody Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkdéw
kontraktu zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie bedg dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i whasciwos$ci przewozonych materialdw.
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Liczba srodkow transportu ma zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom kontraktu, bedg przez Inzyniera
usuniete z terenu budowy.

Wykonawca na biezaco i na wlasny koszt bgdzie usuwaé wszelkie zanieczyszczenia, spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z kontraktem oraz za jakosc
zastosowanych materialow i wykonywanych robot i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robdt i wskazaniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie sytuacyjne i wysokoéciowe
wszystkich elementow robdt, zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu
popelnionego przez Wykonaweg w wytyczeniu i wyznaczeniu robot musza byé, jezeli tego bedzie
wymagac¢ Inzynier, poprawione przez Wykonawee na wiasny koszt.

Sprawdzenie przez Inzyniera wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosciowego nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladno$é.

Inzynier w sposob obiektywny podejmuje decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscia
robdt, oceng jakosci materialéw i postepem robét, a ponadto we wszystkich sprawach zwiazanych z
interpretacjg dokumentacji projektowej i SST oraz wypetianiem warunkéw kontraktu przez
Wykonawceg. Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materialéw lub elementow
rob6t winny by¢ oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i
SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki
badan materialéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace podczas produkeji i przy badaniach
materialow, dotychczasowe do$wiadczenia, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane w wyznaczonym przez niego terminie, pod grozbg
wstrzymania robot. Skutki z tego tytutu ponosi Wykonaweca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jako$ci
Do obowigzkéw Wykonawcey nalezy opracowanie i przedtozenie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg
projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakosci powinien zawieraé: a) czg$¢ ogdlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,
organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
- bhp,
wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$é wykonania poszczegoblnych elementow
robot,
system (spos6b i procedurg) proponowane;j kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robot
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza powierzy¢ prowadzenie badan),

-sposob oraz formg gromadzenia wynikoéw badan laboratoryjnych, zapisu pomiardw, nastaw

mechanizmow sterujacych , a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi,
b) czgs$¢ szezegdlowa opisujacy (dla kazdego asortymentu robot):
- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz

1
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wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

-rodzaje i ilo$¢ Srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materialow,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw w czasie transportu,

- $posdb 1 procedure pomiaréw i badan (rodzaj i cz¢stotliwosé, pobieranie probek, legalizacija i
sprawdzanie urzgdzen itp.), prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek
1 wykonywania poszczegolnych elementow robot,

- sposob postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci

Celem kontroli rob6t powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagng¢ zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robét i jako$ci materialdw. Powinien zapewnié
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie
urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badania materialéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu stwierdzenia, Ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy.

Wykonawca zobowigzany jest przeprowadza¢ pomiary i badania z czgstotliwo$cig pozwalajaca na
stwierdzenie, czy roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;
i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwoéci powinny by¢ okrelone w
SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustala
zakres kontroli, jaki jest konieczny dla zapewnienia wykonania robot zgodnie z kontraktem.
Wykonawca dostarcza Inzynierowi $wiadectwa stwierdzajace, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzgt badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier powinien mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich
inspekcji.

Inzynier powiadamia pisemnie Wykonawcg o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia s tak powazne, Zze moga wplyngé ujemnie na wyniki badan,
Inzynier moze wstrzyma¢ natychmiast uzycie badanych materialéw do robot i dopuscic je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ badanych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizacja i prowadzeniem niezbednych badan, pomiaréw i kontroli
ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ wytypowane
do badan z jednakowym prawdopodobienstwem.

Inzynier musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

W przypadkach, gdy jako$¢ stosowanych materialéw budzi watpliwosci Inzyniera, moze on zleci¢
przeprowadzenie dodatkowych badan , jesli Wykonawca z wlasnej woli nie usunie z budowy
kwestionowanych materiatow, badz ich nie ulepszy. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonaweca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym razie koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
InZyniera. Probki pobierane i dostarczane do badan muszg by¢ odpowiednio opisane i oznakowane
w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary muszg by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przy-
padku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna
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wytyczne krajowe lub inne procedury badawcze, zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystapie-
niem do pomiar6w lub badan Wykonawca powiadamia Inzyniera o ich rodzaju, miejscu i terminie.
Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawia na pi$mie ich wyniki do akceptacji
Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca zobowiazany jest przekazywa¢ Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w PZJ. Wyniki badan (kopie)
przekazywane sg Inzynierowi na formularzach przez niego zaakceptowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

W celu kontroli jako$ci materiatéw i zatwierdzenia ich do stosowania, Inzynier uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materialéw w miejscu ich wydobywania i
wytwarzania. Inzynier musi mie¢ zapewniong pomoc ze strony Wykonawcey robét i producenta
materialow. Po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawece, na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce Inzynier ocenia zgodno$¢ materialow i
robdt z wymaganiami SST.

Inzynier moze pobiera¢ probki materialéw i prowadzi¢ badania na swéj koszt, niezaleznie od
Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, Inzynier
zleca Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo przy ocenie zgodnosci materialéw i robét z dokumentacja projektows i SST opiera sie
wylgcznie na wlasnych badaniach. W takim wypadku catkowity koszt powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek ponosi Wykonawca.

6.7. Atesty jakoSci materialéw i urzgdzen

Przed wykonaniem badan jako$ci materialéw przez Wykonawce Inzynier moze dopuscié do uzycia
materialy posiadajace atest producenta, stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
SST. W przypadku materialéw, dla ktorych atesty s wymagane przez SST, atest powinna posiadaé¢
kazda dostarczona do robdt partia materialéw. Produkty przemystowe powinny posiadaé atesty
wydane przez producenta i w razie potrzeby poparte wynikami wykonanych przez niego badan.
Kopie wynikow tych badant Wykonawca musi dostarczy¢ Inzynierowi. Urzadzenia laboratoryjne i
sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwdrniach lub maszynach musza mieé wazna
legalizacj¢ wydang przez upowaznione instytucje.

Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia - wazne legalizacje mogg by¢é w kazdej chwili
skontrolowane i jezeli zostanie stwierdzona ich niezgodno$¢ z SST, wowczas materiaty takie lub
urzgdzenia zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujgcym Zamawiajacego i
Wykonawceg w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie dziennika budowy
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy winny by¢ dokonywane na biezaco i dotyczy¢ majg przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony data jego dokonania i podpisem osoby
dokonujgcej zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska sluzbowego. Zapisy musza
by¢ czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zatgezone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty musza by¢ oznaczone kolejnym
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numerem zalacznika oraz opatrzone datg i podpisem kierownika budowy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy placu budowy,

- date przekazania Wykonawcy przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonogramdw robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzgdzenia wstrzymania robot z podaniem przyczyny,

zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu oraz odbioréw cze¢sciowych i

koncowych,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody 1 temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

- dane dotyczace jakosci materialow, pobierania prébek oraz wynikéw przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzit,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy muszg by¢ przedlozone

Inzynierowi w celu ustosunkowania sie do nich.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy musza by¢ podpisane przez Wykonawce z

zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest

jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksiega obmiarow.

Ksigga obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie fizycznego postepu kazdego z
elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie ofertowym 1 wpisuje do ksiggi obmiardw.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow, orzeczenia o jako$ci materiatlow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy i Zamawiajgcego powinny by¢ gromadzone w formie
uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Powinny byé udostepnione
na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w p. 6.8.1. - 6.8.3. nastepujace
dokumenty:

- pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

- protokoty przekazania placu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencj¢ na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentow budowy.
Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy pocigga za sobg koniecznosé
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jego natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy musza by¢ zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wglagdu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robaét

Obmiar robét winien okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot. Przeprowadza sie go w
jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i SST. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru wpisuje si¢ do ksi¢gi obmiarow.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoneczenia wszystkich robot.

Obmiar gotowych robot powinien by¢ dokonywany z czestotliwoscia wynikajaca z koniecznosci
miesigcznej platnosci na rzecz Wykonawcey lub w innym czasie okreslonym w kontrakcie badz
ustalonym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okre$lania ilo$ci robét i materialow

O ile dla pojedynczych elementow zadania budowlanego nie okreslono inaczej, wszystkie pomiary
dlugosci nalezy wykonywaé w poziomie wzdhuz linii osiowe;j.

Wszystkie elementy robot okre$lone w metrach mierzy si¢ rownolegle do podstawy.

Jezeli SST dla danych robo6t nie wymagaja inaczej, objetosci nalezy oblicza¢ w m? jako iloczyn
dlugosci i sredniej powierzchni przekroju.

Ilosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, powinny by¢ wazone w megagramach (tonach) lub
kilogramach, zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru robot musza by¢
zaakceptowane przez Inzyniera. Powinny one by¢ dostarczone przez Wykonawce. Jezeli wymagaja
badan atestujgcych, to Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwa legalizacji. W calym
okresie trwania robot muszg by¢ utrzymywane przez Wykonawceg w dobrym stanie technicznym.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia, Wykonawca musi zainstalowac¢ odpowiednie
wagi w ilosciach i miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny mie¢ wazne
swiadectwa legalizacji. Muszg by¢ utrzymywane przez Wykonawceg w stanie zapewniajgcym
zachowanie doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera. Wykonawca moze uzywaé
publicznych urzadzen wagowych pod warunkiem, ze byly one atestowane i posiadajg aktualne
$wiadectwa legalizacji.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary nalezy przeprowadza¢ przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robét ulegajacych
zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz niezbedne
obliczenia musza by¢ wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub obj¢tosci musza by¢ uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢
dotaczone do ksiggi obmiaréw w formie oddzielnego zatgcznika, ktdrego wzor powinien byé
uzgodniony z Inzynierem.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujagcym etapom odbioru przez
Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

- odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi cze$ciowemu,

- odbiorowi ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Polega on na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu. Odbior ten musi by¢ dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
odpowiednich korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robét. Odbioru tych robot
dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza Wykonawea wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér powinien by¢
przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakosc¢ 1 1los¢ robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wezesniejszych ustalen
Inzynier okresla zakres robdt poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt.

W wyjatkowych wypadkach Inzynier podejmuje decyzje o dokonaniu potracen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub dodatkowych Inzynier
uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dla danego rodzaju robét.

8.3. Odbior czesciowy

Polega on na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czgsci rob6t wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia. Odbioru czg$ciowego dokonuje si¢ wg zasad obowigzujacych przy odbiorze
ostatecznym roboét. Odbioru rob6t dokonuje Inzynier.

8.4. Odbior ostateczny

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilodci, jako$ci 1 warto$ci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego powinny by¢ stwierdzone
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym pisemnym powiadomieniem o
tym fakcie Inzyniera.

Odbior ostateczny nastepuje w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robdt i kompletnosci oraz prawidtowosci operatu
kolaudacyjnego.

Odbioru ostatecznego robdt dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokonuje ich oceny ilo$ciowej i jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robé6t z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapoznaje sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajacych i poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot
poprawkowych lub uzupetniajacych w warstwie Scieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja
przerywa swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos$¢ robot w poszezeg6lnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji projektowej i SST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
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dokonuje potracen ustalajac pomniejszenie warto$ci wykonanych robot w stosunku do warto$ci
przyjetej w dokumentach kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

- dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami oraz dokumentacje dodatkowa lub zamienna,
jezeli zostata sporzadzona w trakcie realizacji kontraktu,

- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne,

- uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza dotyczace odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz udokumentowanie wykonania tych zalecen,

- recepty 1 ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksiggi obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST i PZJ,

- atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow

- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zalaczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

- sprawozdanie techniczne,

- geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza wykonanego obiektu budowlanego

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawieraé:

- zakres 1 lokalizacje wykonanych robét,

- wykaz zmian wprowadzonych w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot.

Po zapoznaniu si¢ ze wszystkimi dokumentami przygotowanymi i przedtozonymi przez Wykonawce

oraz po dokonaniu ogledzin wykonanego obiektu budowlanego komisja odbioru sporzadza protokot

odbioru ostatecznego robot wedlug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Protokdt ten jest

podstawowym dokumentem stwierdzajacym dokonanie odbioru ostatecznego robét.

W przypadku, gdy wedlug komisji roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie s3

gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza nowy termin

ostatecznego odbioru robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajgce muszg byé zestawione

wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych 1 uzupetniajgcych wyznacza komisja.

8.6. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét, zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad ustalonych dla odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa (za jednostke obmiarowsg) skalkulowana przez
Wykonawce dla danej pozycji kosztorysu $lepego.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa musi uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci zwiazane z
wykonaniem elementu budowli zgodnie z dokumentacja projektows i SST.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa obejmuje:
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- robocizng bezposrednia,

- wartos¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania i transportu,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami towarzyszacymi (dostarczenie na budowe, montaz i
demontaz na stanowisku roboczym),

- koszty posrednie, w sklad ktorych wchodzg: place personelu, kierownictwa budowy i
pracownik6w nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenia
energii i wody, budowy drég dojazdowych itp.), koszty oznakowania i zabezpieczenia robét,
wydatki zwigzane z bhp i ppoz., koszty ustug obcych na rzecz budowy, oplaty za dzierzawe
placow i bocznic, koszty ekspertyz dotyczacych wykonanych robdt, ubezpieczenia oraz koszty
zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa zaproponowana przez Wykonawce w kosztorysie
ofertowym za dany element budowli jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej
zaplaty za wyjatkiem przypadkéw wymienionych w warunkach kontraktu.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne specyfikacji

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunk6w umowy i wymagan ogo6lnych zawartych w
specyfikacji (D-M-00.00.00) obejmuje wszystkie warunki okreslone w tych dokumentach, a nie
wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami (wraz z
zatwierdzeniem przez organ zarzadzajacy ruchem) projektu organizacji ruchu na czas trwania
budowy, wraz z dostarczeniem kopia i projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczefistwa
ruchu, .

¢) oplaty z tytulu dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

¢) konstrukcj¢ tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikéw, barier, oznakowan
idrenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawianie, przykrycie i usunigcie tymezasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatel,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuni¢cie wbudowanych materialéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. Nr 207 z 2003 r., poz.
2016 z pdzniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi
zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.03.01
OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE NAWIERZCHNI
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni przy zadaniu pn.: ..Remont czesci
drogi powiatowej nrr 12340 relacji DW nr 420-Rozumice-Sciborzyce Wik.-Granica Paristwa ™.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
przedmiotowego zadania.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,.Wymagania ogélne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
0.00.00 ,,Wymagania ogo6lne™ pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sg:
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:
- kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
- uplynnione asfalty $rednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
- uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],
- asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2], za zgodg Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materialéw

Wymagania dla kationowej emuls;ji asfaltowej podano w EmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-96170 [2].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
*p. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)

LA, = B— SR R S SR S = SEUTE e e
1 [Emulsja asfaltowa kationowa | 0d0,4do 1,2
2 Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inzyniera (przyjeto planowane zuzycie 0,5 kg/m2).
2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze
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nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach
murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunk6w, jakie podano dla
zbiornikow stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni
cieczy ,.kozucha™ asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ., Wymagania ogdlne™ pkt 3.

3.2. Sprz¢t do oczyszezania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé sie¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzgtu:

- szczotek mechanicznych,
zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementow czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do
czyszczone] warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania.
Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzagdzenia odpylajace,

- sprezarek,

- zbiornikéw z woda,

- szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona
w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametréw:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dlugodci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadac aktualne Swiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 . Wymagania ogélne™ pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mogg by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajgcych izolacje
termiczng, zaopatrzonych w urzgdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpem wody.
Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je
na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m?, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie
umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
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emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,.Wymagania ogolne™ pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywac szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem
warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszezenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po
wyschnigeiu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowg).

Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

g"Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 [Emulsja asfaltowa kationowa T 0d 20 do 40 .
2 |Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 |Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosé.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
Jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania
wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajae tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci roboét
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ..Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzié¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowaé dla
kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Whadciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot
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f Lp. ! Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wiasciwosci { Badanie wedhug normy |
e e | F

1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkos¢ EmA-94 [5]
| 2 l,ASfalt drogowy penetracja PN-C-04134[1] I

6.3.2. Sprawdzenie jednorodhbﬁ:i skic;pzenz_a zz;/tzyczc—r lepiszcza
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloéci rozktadanego lepiszcza i kruszywa™ [4].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ..Wymagania ogdlne™ pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa Jednostkg obmiarowg jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 .,Wymagania ogélne™ pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci

Ogédlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej. Zakres
robot objetych ptatnoscia obejmuje wykonanie robét zgodnie z przedmiarem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe3. PN-C-96173  Przetwory naftowe.

Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty

1. ..Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa™.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
2. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA SCIERALNAAC 11 S
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznejf STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni bitumicznej jezdni przy wykonaniu zadania pn.:
~Remont czesci drogi powiatowej nr 12340 relacji DW nr 420-Rozumice-Sciborzyce

Wik.-Granica Panstwa:.

1.2.  Zakres stosowania STWiORB

Niniejsza STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejsze] STWiORB dotyczg rob6t wymienionych w pkt. 1.1. i obejmuja
wykonanie warstw konstrukcyjnych nawierzchni drég zgodnie z lokalizacjg okreslong w
Dokumentacji Projektowe;.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okre$lonym
sktadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscia asfaltu,
wytworzona w okreslony sposdb, spelniajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy - mieszanka mineralno - asfaltowa o uziamieniu réwnomiernie
stopniowanym, utozona i1 zageszczona.

Destrukt asfaltowy - material ziarnisty uzyskany w wyniku frezowania na zimno warstw
asfaltowych nawierzchni.

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwigkszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

Modyfikator asfaltu - $rodek chemiczny dodawany do asfaltu, zmieniajgcy strukture
czgsteczkowa asfaltu, zmniejszajacy lepkos¢, ulatwiajacy otaczanie kruszywa, polepszajacy
wlasnosci adhezyjne i w efekcie zwigkszajacy wytrzymatosc 1 odpornos$é na koleinowanie mieszanek
mineralno - asfaltowych.

Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwyz
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie.

Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5. Ogo6lne
wymagania dotyczace robot.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne
Ogodlne wymagania dotyczgce materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 2.

2.2. Materialy stosowane

2.2.1. Asfalt

SST D-05.03.05a

Do betonu asfaltowego na warstwe Scieralng dla drog KR 1-4 nalezy stosowaé asfalt drogowy
50/70, wg PN-EN 12591, wymagania dla asfaltu podano w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [27]

L inkciwodel Metoda Rodzaj asfaltu |

| B8 i ‘ badania 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 [ Penetracaw25°C [ 0imm ~ PN-EN1426 [ '50-70 _
|2 | Tempemturamighnlenia ; 7O | PH-EN1427 | 4664 |
| 3 Odpornos¢ na starzenie c
[ w163°C T ]

3a | Pozostatapenetracia @ % | > 50

Wzrost temperatury 5 PN-EN 12607-1
i E)___ mieknienia c =9
Zmiana masy @ (wartosé s

B ici bezwzgledna) e . i

4 Temperatura zaptonu °C PN-EN 2592 > 230

5 Rozpuszczalnosc % m/m | PN-EN 12591 >99,0
P Zmiana masy moze by¢ warto$cia dodatnig lub ujemng

WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Indeks penetracji - PN-EN 12591 zat. A NR
i Lepko$¢ dynamiczna Pas PN-EN 12596 NR
Temperatura tamliwosci wg 5
8 Frassa Cw PN-EN 12593 <-8
Lepkos¢ kinematyczna 2
9 W135°C mm /s PN-EN 12595 NR

2.2.2 Kruszywa
Do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywa wedtug WT-1 Kruszywa
2010 wdrazajgce PN-EN 13043 na drogach krajowych.
Skiadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed za-
nieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KRIKR2 | KR3-KRd KR5-KR6
o 4 i 2 Y
lUziamnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Ge85/200 G90/20- Ge90/15»
[Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie m;i—q—:i;zé nizwg kategorii;
Gao1s Gasas Gesis
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,Za\\:anoés': pk\'iiﬁi\'x g PN-EN 933- l_?ialegnria_;ﬁé \\x?qza niz:

| f2

l Flas Flz ! FI20
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz:

| ) ) ) lub Slzs lub Sz lub SIzo
Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i lamanej w kruszywie grubym wg

iPN-EN 933.5; kategoria nie nizsza niz: Uekikisvana Cost Cos

I

Odpomos¢ icrusz)r-'\x"a na razdrabnianig \\g hormy PN-EN 109:7-5,_13_2-1danie na- kmszy\\—;c 0

;\»}'miarzc 10/14, rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz: LA LAzo LAzs
1

:Odpornos'é.g_];olerowanie kruszywa (badania na normowej frakcji do mieszanki mineralno- !

las[‘alm\\'cj) wedlug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz sV Deklarowana PSVpektarowana "iemﬂie.r; PSVS0

niz 4%)

{Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 Tub 9:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub 9:

~V*24 Deklarowana

Gestos¢ nasypowa wg normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

“Pl\“lromodipom(;su'é“\\ig PN-EN 1367-6 w 19 NaC I kategoria nie \\}‘25;1; niz:

MNacl”
:_Eéorzel-;i oneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana“k-ateg()ria:
i SBra
Skiad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 |
i deklarowany przez producenta |
|
b e S : ey
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:
| mLPc0,]
Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chiodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.
10.1: wymagana odpornos¢
RT)ZPE el ;1'2_0'\\; zuzla wielkopiecowegc; '
chlodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p. 19.2; wymagana odpornos¢
: —

Stalos¢ ot;]u;—tosu k_ruszyx\; z zuzla slalo\\:niczegn wg PN-EN 1744-] p. 19.3;- ka-tcgoria nie
VYZ5Za NiZ;

V3,5

l a) D/fd<4

|

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D <

8mm do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego.

WiaSciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznoéci od kategorii ruchu

7 KR1-KR2  [KR3-KR4 KRS-KR6
IUziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana ka-;e;Jria: | _-GA85 lub Gr85 - Gr85 —
Froierancja uziarnienia; odchyle_hié nie wiekszeaﬁ Wé- I{ategorii: GTC}\I.;:.E 77 WWG:C 20 G: ;0‘ ) ]
;Zawartoéé pylu wg PN-EN 9331, kategoria nie wyzsza niz: 1 ‘ 16 o
|
T P i v T
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz. s, kategoria nie A o’é R ]

hizsza niz:

|

Estoéé ziaren wg PN-EN 10978, rozdz. 7, 8 lub 9

Nasigkliwosc wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7.8 lub 9

deklarowana przez producenta

AV424 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria nie
Wyzsza niz: |

ITILPCO,1
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2.2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny, spelniajacy wymagania okre§lone w PN-EN i wg WT-1
Kruszywa do mieszanek mineralno - asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach

krajowych.

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypelniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu 1
Wiasciwosci kruszywa

KR1-KR2 KR3-KR4 KR5-KR6

zgodnie z tablicg ZTW PN-EN 130;2’;_

Uziarnienie wg PN-EN 833-10:

| Jakoé¢ pylu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: | MBr10 ‘
L s
Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 % (m/m) ‘
Gestos$c¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypehiaczu wg PN-EN 1097-4, v 28/45

wymagana kategoria:

| S —

Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Ar&s8/25

Rozpuszczalno$é w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WS10

Zawartos¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-21, ﬁﬁégoria nie

E i CCmo
nizsza niz:

| Zawartos¢ wodorotlenku wa;;nia w wypelniaczu ;ﬁié;.anym, w;rr-n;g-ar{a
kategoria:

¥a Deklarowana

\
,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNDeklarowana ‘
|

2.2.4. Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinno wykazywaé
powinowadztwo fizykochemiczne, zapewniajace odpowiednia przyczepnos$é (adhezje) lepiszcza do
kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy
powinowadztwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowaé srodki poprawiajace adhezje.
Srodek adhezyjny i jego ilo$¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
przyczepnosci nalezy okreslic na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h
obracania, stosujgc kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza si¢ inne wymiary w wypadku braku
wymiaru podstawowego do tego badania). Wymagana przyczepnos¢ nie mniej niz 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.

2.2.5. Materialy do uszczelnienia polgczen i krawedzi
Do uszczelnienia polaczen technologicznych (tj. zlaczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych polgczenia réznych
materialow lub polgczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni Iub ja
ograniczajgcymi, nalezy stosowacé:
a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedhug norm lub aprobat technicznych,
b) emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych
Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
- nie mniej niz 10 mm przy grubosel warstwy tecﬁnologicznej do 2,5 cm,
- nie mnigj niz 15 mm przy grubo$ci warstwy technologiczne) wiekszej niz 2,5 cm.
Skiadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.
Do uszczelnienia krawegdzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
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modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ..metoda na gorgco™. Dopuszcza si¢ inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.2.6. Materialy do ziqczenia warstw konstrukcji
Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe
lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] .
Emulsj¢ asfaltowg mozna sktadowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw
zanieczyszczonych materialami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogolne

Ogoélne wymagania dotyczgce sprz¢tu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne"
pkt. 3.

3.2.  Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystgpujgc do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien

wykaza¢ sie mozliwos$cia korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych, przystosowanej do dozowania 1 podgrzewania destruktu
asfaltowego. Wytwoérnia powinna by¢ o wydajnosci co najmniej 100 Mg/h, a proces produkcji
mieszanki sterowany elektronicznie (w tym nawazanie),

- ukladarek do ukiadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego sterowanych
elektronicznie i wyposazonych w plyte wstepnego zageszczania z ukladem grzewczym.
Ukladarki winny umozliwi¢ uktadanie mieszanki peing szerokoscig jezdni,

- skrapiarek wyposazonych w elektroniczny uktad sterowania dozowaniem lepiszcza asfaltowego
(odchytka dozowania nie moze przekraczaé + 10 % ustalonej jednostkowej ilosci dozowania),

- walcow: lekkich, $rednich 1 cigzkich stalowych gladkich,

- walcéw ogumionych,

- samochodoéw specjalistycznych (pkt 4.2.4.) do przewozu mieszanki betonu asfaltowego

4. TRANSPORT

4.1.  Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne" pkt. 4.

4.2.  Transport materiatow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Moze si¢ on odbywaé w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych

- bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Wypeiniacz

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przeznaczonych do przewozu materialow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.
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4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub
jego frakcjami 1 nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ przewozona w warunkach zapewniajacych minimalne
straty cieplne w transporcie, dla utrzymania odpowiedniej temperatury wbudowania 1 zageszczenia.
W tym celu Wykonawca powinien:

- uzywac pojazddw specjalistycznych (samowyladowczych - wysokotonazowych o mozliwe
wysokich wskaznikach koncentracji fadunku (wysokosci tadunku na skrzyni) i mocy (na mase
pojazdu z fadunkiem), _

- oclepli¢ materialem termoizolacyjnym skrzynie tadunkowg (podloge i burty),

- zastosowac ostong ladunku (owiewka nad kabing oraz miedzy kabing a skrzynia),

- zabezpieczy¢ szczelnie od gory skrzynig tadunkows za pomoca oponczy,

- korzystaé z pojazdéw z podgrzewana spalinami skrzynia fadunkowa,

- przeanalizowa¢ tras¢ przewozu masy bitumicznej pod katem minimalizacji czasu przejazdu przy
zatozeniu $redniej predkosei roboczej 40 km/h,

- zdyscyplinowac kierowcow celem unikania postoju podczas przewozu goracych mieszanek,
zminimalizowa¢ czasy postoju pod zaladunkiem i roztadunkiem,

- w porze chlodnej stosowaé podgrzewania podfoza przed uloZeniem na niej goracej mieszanki,
(przy rozruchu ukladania mas - wymég konieczny).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 5.

5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skladu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC118). Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna
zawartosc¢ lepiszcza podane sg w Tablicy 5.

Minimalna zawartos$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza ilo$¢ lepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowe;j
(np. AC5S dla KR1-2, tablica 16, gdzie Bmin60=6,0%) przy zalozonej gestosci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/m3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosé (pa), to do
wyznaczenia minimalnej zawarto$ci lepiszeza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez
wspolczynnik a wedtug rownania:

a=2,650/pa

Gestos¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:

Pa - PI+P2+..Pn/(P1 +P2+ . Pn/PHP2+ -Pn)

gdzie:

P1+P2+...Pn = procentowa zawarto$¢ poszezegdlnych frakcji kruszyw (sktadnikéw mieszanki
mineralnej)

pl+p2+...pn = gestos¢ poszezegolnych frakeji kruszyw (sktadnikow mieszanki mineralnej)
Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna byé wyzsza od
podanego Bmin o wielkosci dopuszczalnej odchylki 0,3 zawierajgcej blad dozowania skladnikéw i
blad badania.

Wymagane wlasciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 516 -
projektowanie empiryczne.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszeza do betonu asfaltowego do
warstwy Scieralnej dla KR3-KR6 (projektowanie empiryczne)
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o - - Wymiar mieszanki 5
Wiasciwosé ____ ACsS __AC11S |
KR3-6 KR3-6
" Wymiar sita #, [mm] " od ] do od | do |
16 - = 100 PR
. 11,2 100 - 9 | 100
| & 90 100 60 | 90 |
5,6 60 80 - ' _
2 40 55 | 3 | 50 |
0,125 |8 2 | 8 20
0,063 [ 50 12,0 5,0 11,0
i Zawartos¢ lepiszcza, wzor(2) F Bmin35,6 Brnins,4
|

Tablica 6. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej dla
KR3 - KR4

| | | |

| Wymiar mieszanki

Wilasciwosé :Wﬂl‘lll'lkl ZBGESECEANIA W Metoda i warunki badania -
| PN-EN 13108-20 \
. ACSS AC11S |
Zawartos¢ ’ i E “min2,0 ~min2.G
woliyeh |  CHemiUae zigs PN-EM 126978,9.4 | — ;
g uderzen
przestrzeni ‘ ~max4,0 Vmaxd,0 E
1
’ PN-EN 12697-22, metoda B w
2 WT WTSam 0,50
Odpornoséna | C.1.20, walowanie,  Powietrzu, PN-f(?O:)%l 0315’-07 Sarr 0,50
. 3y, - D.1.6, 60°C, cykli
deformacje trwate®, P98-P100 FROAIR 9,0 emguniic
‘ PN-EN 12697-12, | |
Odpomoéé na C.1.1 ,ubijanie, 2*35 | Przechowywanie w 40°C z
dziagam'e wody udejrzeﬂ Jjednym cyklem zamrazania ¥, ITSRw ITSRo
l badanie w 25°C |

a) Grubo$é plyty: AC8 40mm, AC11 40mm
b) Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zataczniku nr
1 WT-2: Instrukcja badawcza - okreslenie odpornosci probek mieszanek min-asf. na dzialanie wody i mrozu,

5.3.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzaé na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skiladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze
wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania
skladnikow oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym
uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania.,
z ukladem termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z dokladnoscia + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé
180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypeliaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata temperature wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢é wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 7. W tej tablicy najnizsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
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wytworni.

Tablica 7. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180 ’

Sposdb i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwomi, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnoéci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj
sktadnikéw, wlasciwoscl objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach.

5.4.  Przygotowanie podloia i polgczenie miedzywarstwowe

Podloze pod warstwe $cieralng stanowi warstwa wigzaca. Przygotowanie podioza powinno
by¢ wykonane zgodnie z D-04.03.01. Podloze pod warstwe $cieralng powinno mieé odpowiedni
profil, by¢ suche 1 dokladnie oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (kurzu. blota, piasku,
rozlanego paliwa itp.).

Przed ulozeniem kazdej warstwy asfaltowej podloze (poprzednia warstwe) nalezy skropié
emulsjg asfaltowg, w celu zapewnienia odpowiedniego polaczenia miedzywarstwowego, w ilosci
ustalonej w SST D-04.03.01. Wytrzymaltosci na $cinanie dla odpowiedniego polaczenia
miedzywarstwowego ma spelnia¢ wymagania SST D-04.03.01

Powierzchnie czotowe kraweznikdw, wiazow, wpustéw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte
asfaltem lub innym materiatem uszczelniajacym zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5.  Prdba technologiczna i odcinek prébny

Ustalony sklad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przed ostatecznym
zastosowaniem by¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie préby technologicznej i
odcinka probnego. Préba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci whasciwosci
wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej z recepta. Odcinek probny o diugosei co najmniej
50m powinien by¢ wykonany przez Wykonawce w warunkach zblizonych do warunkéw budowy.
Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikow z odcinka probnego.
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5.6. Zakiadowa kontrola Produkcji

Nalezy prowadzi¢ Zaktadowa Kontrole Produkcji ZKP zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zakladowej Kontroli Produkcji nalezy sprawdzi¢ produkeyjny poziom zgodnosci metoda
pojedynczych wynikow, zgodnie z punktem A.3 Zalgcznika A do normy PN-EN 13108-21.
Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgodnosci jest miarg ogdlnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego 1 polega w uproszezeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynikow dla wszystkich
typow wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodny, jezeli ktorykolwiek z szesciu
wyszczegolnionych parametréw jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicy 8 odchylenia te
zawierajg poprawke ze wzgledu na doktadno$¢ pobierania probki i przebieg badania.

Tablica 8. Odchylenia stosowane w ocenie zgodnosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej z
dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenie Dopuszczalne odchylenie 5
pojedynczej probki od | $rednie od zalozonego skladu |
) zatozonego skiadu [%] [%]
Przechodzi przez sita (procenty) |
[%] ? 5
Mieszanki = Mieszanki | Mieszanki | Mieszanki
drobno | grubo | drobno grubo |
ziamniste | ziamniste ziarniste ziarniste |
D - L 8++5 | 9++5 | +4 i +5 1
D/2 lub sito charakterystyczne
dla kruszywa grubego +7 +9 +4 ' +4
Zmm | % ) 3 3
sito charakterystyczne dla O
kruszywa drobnego = £ 2 =2
0,063mm +2 *3 +] £
Zawartosé
rozpuszczalnego lepiszcza +0,5 +0.6 +0,3 +0,3

Nalezy obliczy¢ odchylenie Srednie od wymaganej wartosci kazdego z parametréw podanych w
tablicy 8 w odniesieniu do wszystkich mieszanek, kroczaca biezaca warto$¢ $rednia z odchylen
kazdego z tych parametrow z ostatnich 32 analiz powinna by¢ zachowana.

Jezeli ktérykolwiek z szesciu wyszczegblnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji
podanym w tablicy 8 lub, jesli srednie odchylenia przekraczajga odpowiednie wartosci (tablica 8), to
wyréb jest niezgodny z wymaganiami.

5.7. Whbudowanie i zaggszczenie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywac¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w D-04.03.01.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi
w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 15. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podtoza. Nie dopuszcza sig uktadania mieszanki mineralno-asfaltowe;j asfaltowej podczas silnego
wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperature
mieszania 1 wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢c wymagane warunki otoczenia.
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wytwdmi.

Tablica 7. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposéb i czas mieszania skiadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem
skoordynowania migdzy soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj
sktadnikow, wlasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wladciwosciach.

5.4.  Przygotowanie podioia i polgczenie miedzywarstwowe

Podioze pod warstwe $cieralng stanowi warstwa wigzaca. Przygotowanie podloza powinno
by¢ wykonane zgodnie z D-04.03.01. Podloze pod warstwe Scieralng powinno mieé¢ odpowiedni
profil, by¢ suche i doktadnie oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (kurzu, blota. piasku,
rozlanego paliwa itp.).

Przed ulozeniem kazdej warstwy asfaltowej podloze (poprzednig warstwe) nalezy skropi¢
emulsjg asfaltows, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilosci
ustalonej w SST D-04.03.01. Wytrzymatosci na $cinanie dla odpowiedniego polgczenia
migdzywarstwowego ma spelniaé wymagania SST D-04.03.01

Powierzchnie czolowe krawgznikdw, wlazéw, wpustéw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte
asfaltem lub innym materialem uszczelniajagcym zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5.  Proba technologiczna i odcinek prébny

Ustalony sklad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przed ostatecznym
zastosowaniem by¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie proby technologicznej i
odcinka probnego. Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej z recepta. Odcinek prébny o dlugosei co najmniej
50m powinien by¢ wykonany przez Wykonawce w warunkach zblizonych do warunkéw budowy.
Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zaggszczania oraz wynikow z odcinka prébnego.
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5.6. Zakladowa kontrola Produkcji

Nalezy prowadzi¢ Zakladowg Kontrol¢ Produkcji ZKP zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji nalezy sprawdzi¢ produkcyjny poziom zgodnosci metoda
pojedynczych wynikdw, zgodnie z punktem A.3 Zalgcznika A do normy PN-EN 13108-21.
Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgodnosci jest miarg ogélnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego 1 polega w uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynikéw dla wszystkich
typéw wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodny, jezeli ktérykolwiek z szesciu
wyszczegolnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicy 8 odchylenia te
zawieraja poprawke ze wzgledu na doktadno$¢ pobierania probki i przebieg badania.

Tablica 8. Odchylenia stosowane w ocenie zgodnosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej z
dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenie Dopuszczalne odchylenie |
pojedynczej probki od | srednie od zatozonego skladu
_ _ zatozonego sktadu [%] [%] |
Przechodzi przez sita (procenty) |
[%)] . RIS _ |
Mieszanki = Mieszanki ! Mieszanki Mieszanki
drobno grubo |  drobno grubo |
ziarniste ziarniste ziarniste ziarniste |
B o ; e o)
D -8+ +5 i 9+ +5 +4 +5 i
D/2 lub sito charakterystyczne |
dla kruszywa grubego : +7 +9 +4 +4
2mm £6 +7 +3 £3
sito charakterystyczne dla
kruszywargrc%nego =4 ! = +2 +2
0,063mm £ 43 +1 +2
Zawartosé o
rozpuszczalnego lepiszcza +0,5 +0,6 +0,3 0,3

Nalezy obliczy¢ odchylenie srednie od wymaganej wartosci kazdego z parametrow podanych w
tablicy 8 w odniesieniu do wszystkich mieszanek, kroczaca biezaca warto$¢ $rednia z odchylen
kazdego z tych parametréw z ostatnich 32 analiz powinna by¢ zachowana.

Jezeli ktoérykolwiek z szesciu wyszczegdlnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji
podanym w tablicy 8 lub, jesli §rednie odchylenia przekraczajg odpowiednie warto$ci (tablica 8), to
wyrob jest niezgodny z wymaganiami.

5.7.  Wbudowanie i zaggszczenie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywacé na podlozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w D-04.03.01.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi
w punkcie 4.2.

Mieszank¢ mineralno-asfaltows asfaltowa nalezy wbudowywaé¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 15. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podioza. Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego
wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okres$li¢ wymagane warunki otoczenia.
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Tablica 9. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

lA Minimalna temperatura otoczenia ['C] |
Rodzaj robét przed przystgpieniem do robét! w czasie robdt
Warstwa Scieralna +5 >+5

Wiasciwosci wykonanej warstwy $cieralnej powinny speinia¢ warunki podane w tablicy 10.
Tablica 10. Wlasciwosci warstwy AC [65]

I ! : T Zawarto§é \i‘volnych- T
Projektowana grubosé Wskaznik Iprzestrzeni w warstwie|
Typ i wymiar mieszanki warstwy zageszczenia | [%6(v/v)1
* technologicznej [cm] | [%] !
AC11S, KR3-KR4 3,0+5,0 =98 2,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkiadarka wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprz¢tu dopuszeza sie wbudowywanie reczne.
Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach
(w osi 1 przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.8.  Polgczenia technologiczne

5.8.1. Uwagi ogolne

Polgczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne. Ztacza podtuzne nie mozna
umiejscawia¢ w Sladzie kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania zlaczy w obszarze poziomego
oznakowania jezdni. Ziacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnych
warstw technologicznych nalezy przesungé¢ wzglgdem siebie o co najmniej 2m w kierunku
podiuznym do osi jezdni.

58.2. Zlgcza

5.8.2.1. Technologia rozkladania ,.goraco przy goracym™

Do metody tej s3 uzywane rozktadarki pracujgce obok siebie. Wydajno$¢ wstepnego zageszczania
stolami rozkiadarek musza by¢ do siebie dopasowanych. Przyjeta technologia rob6t ma zapewnié¢
prawidlowe i szczelne polgczenie uktadanych paséw warstwy technologiczne;.

5.8.2.2. Technologia rozktadania ,.,goragco przy zimnym”

Wezesniej wykonany pas warstw technologicznej powinien mie¢ wyprofilowana krawedz,
réwnomiernie zageszczona, bez peknie¢. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢
skosna.

5.8.2.3. Zakonczenie dzialki roboczej

Zakonczenie dzialki roboczej dotyczy wystapienia przerw w ukladaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktérym temperatura mieszanki obnizy si¢ poza dopuszczalng granice.
W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek walowych nalezy
poprzedzi¢ usunigciem utozonego wezeéniej pasa o dfugosci do 3m. Nalezy usungé fragment pasa
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na catej jego grubosci. Na tak powstalg krawedz nalezy naniesé lepiszcze lub inny material do
zlgez, w ilosci co najmniej 50g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezacy krawedzi.

5.8.2.4. Spoiny

Spoiny wykonywane sg w przypadku wszelkich polaczen technologicznych warstw wiazacej i
scieralnej z urzgdzeniami nawierzchni lub jg ograniczajgcymi. Spoiny wykonuje sie z materiatow
termoplastycznych (tasmy, pasty itp.). Grubos¢ materialu termoplastycznego do spoiny powinna
wynosic:

-nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5cm

-nie mniej niz 15mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5cm

5.8.2.5. Krawedzie

W wypadku warstwy Scieralnej rozkladanej przy urzgdzeniach ograniczajgcych nawierzchnie,
ktoérych goérna powierzchnia ma by¢ w jednym poziomie z powierzchnia tej nawierzchni oraz gdy
spadek jezdni w strong tych urzadzen, to powierzchnia warstwy $cieralnej powinna by¢é wyzsza o
0,5 - 1,0cm.

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajacych ja,
krawedziom nalezy nadac¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1, a za pomocg odpowiednich
srodkdw technicznych wykonaé krawedzie w linii prostej i docisnaé¢ rownomiernie na calej
dhugosci.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelnié
krawedz polozong wyzej, a w strefie zmiany przechylki - obie krawegdzie. W tym celu boczng
powierzchnie krawedzi nalezy pokry¢ gorgeym lepiszezem w ilodci 4,0 km/m?2. Lepiszcze powinno
by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawedzie nie ulegaly zabrudzeniu. Nizej potozona
krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna zosta¢ nieuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednoczesnie, jezeli kolejne warstwy ukladane
sa bezposrednio jedna po drugiej oraz jezeli zabezpieczy si¢ krawedzie przed zanieczyszczeniem.
Jezeli krawedz polozona wyzej jest uszczelniana warstwowo, to przylegajaca powierzchnie
odsadzki danej warstwy nalezy rowniez uszczelni¢ na szerokosei co najmniej 10cm.

5.8.2.6. Wykoriczenie powierzchni warstwy Scieralnej
Warstwa $cieralna powinna mie¢ jednorodng teksture i strukture dostosowana do przeznaczenia, np.
ze wzgledu na wlasciwosci przeciwposlizgowe, halas toczenia kot lub wyglad estetyczny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogdlne kontroli jakosci robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.

6.2.  Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

-uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialéw wykonane
przez dostawcdw itp.),

-ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdlne Badania dzielg si¢ na:
-badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
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-badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawece lub jego zleceniobiorcoéw celem
sprawdzenia, czy jakos¢ materialow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
skladnikow,

lepiszezy i materialow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
polgczenia itp.) spelniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywaé w protokotach. W razie
stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie
usunac.

Wyniki badant Wykonawcy nalezy przekazywaé Inzynierowi na jego zadanie. Wyniki tych badan sa
podstawg odbioru. Jezeli wyniki badan kontrolnych Inzyniera, o ktérych mowa w pkt. 6.3.3
wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to podstawg do odbioru bedg wyniki badan
Inzyniera.

Czegstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow Wykonawcy podczas wytwarzania mieszanki.

Tablica 11. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw Wykonawcy podczas wytwarzania
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

" Lp.| Wyszczegdlnienie badan } * Czestotliwoéé badan |
|

Materiaty wsadowe mieszanki mineralno-asfaltowe;j

1 Wiasciwosci asfaltu (penetracja lub - zatwierdzenie Zrédla przed uzyciem
temperatura migknienia co 300 Mg) - przy kazdej zmianie zrodta dostawy
Wiasciwosci wypelniacza (uziarnienie, gesto$¢ i - zatwierdzenie zZrédia przed uzyciem

. wilgotnosé) - przy kazdej zmianie Zrédla dostawy
3 Wiasciwosci kruszywa (uziamnienie, a ksztalt i - zatwierdzenie Zrodia przed uzyciem,
wskaznik przekruszenia co 2000 Mg) | - przy kazdej zmianie Zrodta dostawy

4 | Wiasciwosci dodatkéw (ocena - zatwierdzenie Zrodla przed uzyciem,
organoleptyczna) - przy kazdej zmianie zrédia dostawy

Mieszanka mineralno-asfaltowa

| 5 [Zawartosé asfaltu i uziarnienie mieszanki mineralno -| Minimalna iloé¢ wedhug Produkeyjnego Poziomu
~ asfaltowej pobranej w wytworni Zgodnosci wytwomi
6 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébkach Minimalna ilos¢ wedtug Produkcyjnego Poziomu |
] N Zgodnodci wytworni |
5 Temperatura skladnikéw mieszanki mineralno- dozdr ciggly i
| asfaltowej _ o
7| Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w kazdy pojazd przy zatadunku
wytworni
2 Sprawdzenie wizualne jednorodnosci kazdy pojazd przy zatadunku
~_ mieszanki mineralno-asfaltowej o
9 ~ Ocena wizualna przydatnosci samochoddw kazdy pojazd przed rozpoczeciem pierwszego
e PR— | .. Zaladunku
[ 10 '~ Ocena wizualna czystosci samochodow J kazdy pojazd przed rozpoczeciem zatadunku |

Tablica 12. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardéw Wykonawcy prowadzonych w ramach
wlasnego nadzoru

| Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw
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1| Temperatura powietrza Co najmmej 3 1azy dziennie, w tym jeden raz przed
I T przystapieniem do robét (punkt 8.5 WT-2)
2 | Temperatura mieszanki Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu do
mineralno- asfaltowej podczas zasobnika rozktadarki
wykonywania nawierzchni o . - _ ]
3 Grubo$¢ wykonywanej warstwy 'Nie rzadziej niz co 25 m w osi i na brzegach warstwy
i ' (punkt 8.5 WT-2)
4 | Szerokos¢ warstwy Minimum w mlejscach przekrojéw poprzecznych z
dokumentacji projektowe;
5 Spadki poprzeczne warstwy Minimum w miejscach przekrojow poprzecznych z W
dokumentac;ji projektowe;j ’
RoOwnosé podluzna warstwy Pomiar na kazdym pasie ruchu lata 4- metrowa( co 10
6 m lub metodg rownowazng, (punktu 8.7.2. WT-2)
7 | Rownosé poprzeczna warstwy Kazdy pas ruchu lata 4-metrowg co 10 m '(punkt ]
8.7.2. WT-2
Rzgdne wysokosciowe warstwy  [Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
‘8 I *wed%ug dokumentacy proj ektowej
it9 Uksztaltowanie osi w planie Pomiar usytuowania osi Wedlug dokumentaq1
| - - mejektowej _
Ocena wizualna Jednorodnosm Ocena ciggla
51 0 pow1erzchm warstwy
11 'Ocena wizualna jakosci Ocena ciagla na calej dlugodci zhgczy i krawedzi
i“wykonama zlaczy podtuznych i
poprzecznych oraz obramowania
lub krawedzi warstwy
Zageszczenie warstwy Oznaczenia wskaznika zageszczenia, pobrana 1
12 f probka na kazde 500mb z kazdego pasa i dla kazdej
warstwy
13 !Wolna przestrzen w warstwie K)znaczenie wolnej przestrzeni, pobrana 1 probka na |
i J(azde 500mb z kazdego pasa i dla kazdej warstwy
Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.3.3. Badania kontrolne InZyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$é materialow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skiadnikéw, lepiszezy i materiatow do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia itp.) spetniaja
wymagania okreslone w kontrakcie. Proby do badan kontrolnych sa pobierane w obecnosci
Inzyniera. Jezeli wyniki badan kontrolnych Inzyniera wykaza, Ze raporty z badan Wykonawcy sa
niewiarygodne, podstawg odbioru beda wyniki badan kontrolnych Inzyniera. Do przeprowadzenia
badan kontrolnych jest upowazniony tylko Zleceniodawca lub uznana przez niego placéwka
badawcza. Zleceniodawca decyduje o wyborze takiej placowki. Inzynier moze zmienié¢
czgstotliwos¢ i zakres (rodzaj) badan kontrolnych jezeli zdecyduje, ze istnieje taka konieczno$é.
Wykonawca jest zobowigzany do udzielenia pomocy Inzynierowi przy pobieraniu i wykonywaniu
badan na miejscu budowy jezeli zaistnieje taka koniecznosé. W przypadku, gdy Inzynier uzna, ze
wyniki badann Wykonawcy s3 niewiarygodne, badania kontrolne bedg przeprowadzane z
czgstotliwoscig podang w Tablicy 12 do czasu usuniecia wszelkich nieprawidtowosci. Jezeli
Inzynier nie wniesie zadnych zastrzezef co do wynikéw Wykonawcy, badania kontrolne bedg

SST D-05.03.05a
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przeprowadzane w ilo$ci nie mniejszej niz 10% z ilo$ci podanej w tablicy 12.
Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w

tablicy 13.

Tablica 13. Rodzaj badan kontrolnych

@. Rodzaj badar

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a)’ b)

’1 N lU ziarnienie

;I 2 Zawartos¢ lepiszcza

1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego

!1 4 ;Ge;stos'é 1 zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki

f Warstwa asfaltowa

E 1 !Wskaz’nik zageszezenia a)

2.2 Spadki poprzeczne |
2.3 Réwnosé i
2.4 iGrubos',é warstwy ‘
2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni a)

a) jedna prébka na kazde 1000mb z kazdego pasa i dla kazdej Wrérﬁst'{ifj/_ _
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zadaé przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspélnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek cze$ciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢é
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgle¢dniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkdw czgsciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitraZowe

Badania arbitrazowe sg powt6rzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istnieja uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesigcy od wplywu reklamaciji ze strony
Zamawiajgcego.

6.4.  WilasciwoS$ci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki
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6.4.1. Uwagi ogolne

Uziarnienia kazdej probki mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralneji pobranej zza
rozscielacza przed jej zageszczeniem nie moze odbiegaé od wartosci projektowej, z
uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek, ktére nie moga byé wieksze niz podane ponizej:

Tablica 13. Dopuszczalne odchytki od zalozonego skiadu mieszanek

| ! Dopuszczalne odchyleme od | ,
[Przechodm przezsita  zatozonego skiadu dla [

Lp!|
. ‘ (procenty) [%]  mieszanek drobnoziarnistych
I B k() I
RN =4
wr I D/2 Jubsito |
2 ‘charakterystyczne dla +4

kruszywa grubego
3 J[ _ +3
] sito .
4 chalakterystyczne dla +7 5
| | kruszywa drobnego | '
5 | 0,063mm ‘ +1

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny byé spelnione
jednoczesnie. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszeza z kazdej probki pobranej z mieszanki
mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z probki pobranej z nawierzchni nie moze odbiegaé od
wartosci projektowanej z uwzglednieniem dopuszczalnej odchytki réwnej +0,3%. Po
uwzglednieniu odchylki zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza w mma nie moze by¢ mniejsza niz
Bmin.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [40] moze odbiegaé od projektu
o wartosci podane w tablicy 14.

W wypadku okreslania Sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyjac za podstawe
caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdzac¢ odcinki czg$ciowe. Odcinek czesciowy
powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke roboczg. Do odcinka cze$ciowego obowigzuja
te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubo$¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ $rednia arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku cze$ciowym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchyltki grubosci warstwy na okreslonej powierzchni, [%]

r

| Warunki oceny \ Warstwa asfaltowaACa) J

A Srednia z wielu oznaczen grubosm oraz 110501

i
1 - duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza, '
niz 6000 m2 lub
- droga ograniczona kraweznikami, ‘
powierzchnia wieksza niz 1000 m2 lub | <10
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2. - matly odcinek budowy lub e

B~ PQ] edyncze > 0znaczenie grubosci <25

a) w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest uktadana
z opoznieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowiagzuje; w pierwszym \
etapie budowy do gérmej warstwy nawierzchni obowiazuje wartoéé 25%, a do|
[ tgcznej grubosdci warstw etapu 1 + 15% |

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zaggszezenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscia wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszezalnych podanych w tablicy 10. Okreslenie
gestosci objetosciowej nalezy wykonywac wedtug PN-EN 12697-6.

Okreslenie gestosci nalezy wykonac¢ wedlug PN-EN 12697-5

6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwie $cieralnej nie moze przekroczyé
dopuszczalnego przedzialu podanego w Tablicy 10.

6.4.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gléwnych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.4.2.5. Rownos¢ podluina i poprzeczna

Do oceny rownosci podiuzne] warstwy Scieralnej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowa¢ metod¢ z ~ wykorzystaniem faty 4-metrowej iklina ~ lub  metody
rownowaznej uzyciu faty i klina, mierzac  wysokos$¢ przeswitu w polowie dhugosci taty.

Pomiar

wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwno$¢ podtuzna jest okreslona w
Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w sprawie
warunk6w technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstwy $cieralnej nawierzehni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowaé metod¢ z ~ wykorzystaniem laty 4-metrowej iklina  lub  metody
rownowaznej uzyciu laty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi
jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢é
poprzeczna jest okreslona w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2
marca 1999r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich
usytuowanie

Wymagania dotyczgce rownosci podtuznej i poprzecznej powinny by¢ spelnione w trakcie
wykonywania robodt 1 po ich zakonczeniu.

6.4.2.6. Pozostale wlasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie r6znié od szerokogci
projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

Rzgdne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuzne;j i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z dopuszczalna tolerancja + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiar6w nie moze przekraczaé¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.
Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji
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projektowej o = 5 cm.

Z1acza podluzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w
linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie.

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spckan,
deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.
Obmiar nie powinien obejmowa¢ dodatkowych powierzchni nie wykazanych w Dokumentacji
Projektowej z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera na pismie.

Nadmierna grubos¢ lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku do Dokumentacji Projektowej
bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa
zaplate.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  Ogdlne zasady odbioru robot

Wykonana warstwa $cieralna podlega odbiorowi wg ogoélnych zasad okreslonych w STWiORB D-
M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne™ pkt. 8.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych, ktére
Wykonawca wykona w terminie ustalonym z Inzynierem.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne™ pkt. 9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m warstwy $cieralnej obejmuje:

- prace pomiarowe 1 przygotowawcze,

- zakup 1 dostarczenie materialdw przeznaczonych do produkcji mieszanki,

- opracowanie recept laboratoryjnych wraz z badaniami,

- wykonanie odcinka prébnego,

- wytworzenie mieszanki,

- oczyszczenie 1 przygotowanie podioza,

- posmarowanie lepiszczem kraweznikdw wysp, wbudowanie bitumicznej tasmy
uszczelniajgce] na styku z kraweznikami, krawedziami istniejacych nawierzchni oraz na styku z
urzadzeniami obcymi,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania i wszystkie niezbedne czynnoséci z tym
zZwigzane,
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- mechaniczne roztozenie mieszanki,

- zageszezenie 1 obcigeie krawedzi,

- wykonanie posypki,

- wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw, badan i sprawdzen,
- oznakowanie Robot 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (STWiORB)
D-M-00.00.00 Wymagania ogoine

10.2. Normy

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu - Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkaliéw w cemencie
3. PN-EN459-2  Wapno budowlane - Cz¢é¢ 2: Metody badan
PN-EN 932-3  Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw - Oznaczanie skiadu
ziamowego - Metoda przesiewania
PN-EN 933-3  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika plaskos$ci
7. PN-EN 933-4  Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Czes$é 4: Oznaczanie
ksztaltu ziaren - Wskaznik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub famania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 6: Ocena
wlasciwosci powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszywa

10. PN-EN 933-9  Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci
drobnych czasteK - Badania blekitem metylenowym

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wla$ciwosci kruszyw - Czesé¢ 10: Ocena
zawarto$ci drobnych czastek - Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Metody

1% oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie

gestosci nasypowej i jamistosci

14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czeséé 4:

Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypelniacza

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Czesé 5:

Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw -Czesé 6:
16. Oznaczanie ggstosci ziaren i nasigkliwosci
17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Czesé 7:
Oznaczanie ggstosci wypeiniacza - Metoda piknometryczna
18 PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia
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19

20

21
22

23

24

25
26

27
28
29
30
31

32

33

34

.

36

37

38

39

40

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych - Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie
czynnikoéw atmosferycznych - Cz¢$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji iglg

Asfalty 1 produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia -
Metoda Pierscien i Kula

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowe;j

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostalosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwalosci podczas magazynowania metoda pozostalosci
na sicie

Badania chemicznych wiasciwo$ci kruszyw - Analiza chemiczna
Badania chemicznych wlasciwoscei kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypelniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na
dzialanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych
Asfalty 1 produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwosci
Fraassa

Asfalty 1 produkty asfaltowe - Oznaczanie zawartosci parafiny - Cze$é 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornos$ci na twardnienie
pod wptywem ciepla i powietrza - Cz¢$é 1: Metoda RTFOT

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Czgé¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowe;j
metodg hydrostatyczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Cz¢$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej
przestrzeni

PN-EN 12697-11Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-

PN-EN 12697-
12

PN-EN 12697-
13

PN-EN 12697-
18
PN-EN 12697-
22
PN-EN 12697-
27
PN-EN 12697-
36

asfaltowych na goraco - Czg$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Czgsé 12: Okredlanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Cz¢$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czgs¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czegsc¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czgsc 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni

SST D-05.03.05a
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Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyplywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie warto$ci pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - Cze$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z
wypelniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$é 1: Beton
Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych - Czgs$é 1: Badanie metodg Pierécienia i Kuli

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych - Czesé 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie odpornoéci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciagliwo$cei lepiszezy
asfaltowych metodg pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych
asfaltow - Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metoda z kruszywem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Wypelniacze zlgczy i zalewy - Czgé¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

Wypelniacze zlaczy i zalewy - Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
Przetwory naftowe - Oznaczanie temperatury zaplonu i palenia - Pomiar
metodg otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda otwartego tygla
Clevelanda
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64 PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco - Czg$¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

65 PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Czgsé¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego
66 PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci
67 PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
10 asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 10: Zageszezalnosé

68 PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
23 asfaltowych na goraco - Czgs¢ 23: Odporno$¢ mieszanek mineralno-
asfaltowych na rozcigganie posrednie

69 PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
28 asfaltowych na goraco - Czgséé 28: Przygotowanie probek do oznaczania
zawartosci lepiszcza, zawarto$ci wody i uziarnienia
70 PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
29 asfaltowych na gorgco - Czgs¢ 29: Oznaczanie wymiaréw probki z
mieszanki mineralno-asfaltowej

71 PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
30 asfaltowych na goraco - Czg$¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych
przez ubijanie

72 PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
33 asfaltowych na gorgco - Czgs¢ 33: Przygotowanie probek zageszczonych
urzadzeniem walujacym

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa
2008

10.4. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drég krajowych i
Autostrad)

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych Warszawa 2010

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, Warszawa
2010

10.5. Inne dokumenty

Aprobaty techniczne

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie

(Dz.U. nr 43, poz. 430)

Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych - Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa 1997.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05b
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.

WARSTWA WIAZACA i WYROWNAWCZA AC16W
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1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwiazanych
z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podiuznego podbudowy bitumicznej mieszankami
mineralno-asfaltowymi oraz wbudowania warstwy wigzacej w ramach zadania:

»Remont czesci drogi powiatowej nr 12340 relacji DW nr 420-Rozumice-Sciborzyce Wik.-

Granica Panstwa” .

1.2. Zakres stosowania SST
SSTstosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia Robot zwigzanych z
wykonaniem wyro6wnania poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-
asfaltowymi oraz wbudowania warstwy wiazacej AC16W gr 6¢cm.

1.4.  Okreslenia podstawowe
1.1.1. Nawierzchnia - konstrukcja skladajgca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzgcych do
przejmowania i rozktadania obciazen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.1.2. Warstwa wigzaca - warstwa nawierzchni migdzy warstwa $cieralng a podbudowa.

1.1.3. Warstwa wyrdwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci, ulozona na istniejacej warstwie
w celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do ulozenia kolejnej warstwy.

1.1.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.1.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowe;,
wyro6zniajgce t¢ mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy
wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.1.6. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu
ciggltym lub niecigglym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.1.7. Uziarnienie - skiad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

1.1.8. Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym. wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
polsztywnych™ GDDP-IBDiM [68].

1.1.9. Wymiar kruszywa - wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D)
wymiar sita.

1.1.10. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.1.11. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza czes¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.
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1.1.12. Pyl -kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.1.13. Wypelniacz - kruszywo, ktérego wigksza czg$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypelniacz mieszany - kruszywo, ktére sktada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku wapnia. Wypeiacz dodany - wypelniacz pochodzenia mineralnego,
wyprodukowany oddzielnie).

1.1.14. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie ladunki
czgstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.1.15. Pozostale okreSlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 .,,Wymagania ogélne™ pkt
1.4.

1.1.16. Symbole i skroty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzacej i wyrownawczej PMB -

polimeroasfalt,
D - gbérny wymiar sita (przy okre$laniuwielkosci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okreslaniuwielkos$ci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance
Determined; producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze
dostarczy¢ odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego
zobowigzany),

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot
Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt
18

;2 MATERIALY
2.1.  Ogdlne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogé6lne™ pkt 2.

Wykorzystanie destruktu asfaltowego pochodzacego z frezowania warstw istniejacych
nawierzchni bitumicznych nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym (Inwestorem), Projektantem i
InZzynierem.

2.2.  Krusgywo

Do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywa wedtug
WT-1 Kruszywa 2010 wdrazajace PN-EN 13043 na drogach krajowych.

Skladowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nielamanego i tamanego, to
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nalezy przyjac proporcje kruszywa lamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Destrukt asfaltowy pochodzacy z frezowania warstw istniejgcych nawierzchni
bitumicznych moze by¢ stosowany do wytwarzania betonéw asfaltowych na warstwe
wzmacniajgcg i warstwe wyréwnawcza, w ilosci nie przekraczajacej 5 % masy gotowej
mieszanki. Destrukt nalezy skladowa¢ w warunkach zabezpieczajacych go przed
zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materialami oraz zbrylaniem sie, na haldzie
(wysokos¢ haldy nie powinna przekracza¢ 2 m, nie mozna dopuszczaé ruchu pojazdéw i
maszyn po destrukcie, do przemieszczania destruktu powinny by¢ stosowane tadowarki, nie
nalezy stosowaé spycharek).

W zaleznosci od kategorii ruchu nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 1, 21 3.

Tablica 1. Wymagane wiadciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzgcej i wyrdwnawczej z betonu
asfaltowego.

5 7 g Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa

KR1-KR2 KR3-KR4 KR5-KR6
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Ge85/20 Ge90/20 Gc90/20
ﬁ-l R g _._'.';' N a P R R e . 7"f'_' RS ) s RS ——
| oeran?{a uziamienia; odchylenia nie wigksze niz wg i G20/17.5 | - | G |
kategorii: | L i |
Zawartos¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: P
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, Flas Fl2s Flas
kategoria nie wyzsza niz: lub Slas lub Slzs lub Slas
Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszone; i N
famanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kategoria nie| cDeklarowana Csono Csor10
nizsza niz:
Odpernosé kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN
1097-2, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz: LAss LA LAso |

{Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
]

Nasiakliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zafacznik B; kategoria nie
Wa 24 Deklarowana

wyzsza niz:
Gestos& nasypowa wg normy PN-EN 1097-3; deklarowana przez producenta
Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16; kategoria nie wyzsza niz F2
.Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana 'SBLA
kategoria: i
ISktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wg PN- | " deklarowany przez producenta
EN 932-3
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2:
i ; mLPc0,1
kategoria nie wyzsza niz: o B N
Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chiodzonego B i
powietrzem wg PN-EN 1744-1 p. 19.1: wymagana odpornosé
;hozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego wymagana odpornosé T
chtodzonego powietrzem wg PNEN 1744-1 p. 19.2:
fStaloéc': objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN V35

_1_7_4:4—1 p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 2. Wymagane wiadciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8mm do
warstwy wigzgcej i wyrownawczej z betonu asfaltowego.
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!

i Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa

: -
| i KR1-KR2 I KR3-KR4 KR5-KR6
; S, e R
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85i GaB5 Gr85
Tolerancja uziamienia; odchylenie nie wieksze niz wg i !
Kategorii | GTCNR Grc20 Grc20
Zawartosé pylu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: 10

o "MBF10

| S —— i - S
'r'Ekoéc': pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz:

iKanciastoéé kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
|wydzie!onego z kruszywa o cigglym uziarnieniu wedtug wg
PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Ecs Deklarowana

Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 Iub 9
Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

‘deklarowana przez producenta

WVa 24 pekiarowans

[Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p, 14.2;
kategoria nie wyzsza niz:

mLPc0,1

Tablica 3. Wymagane wtasciwo$ci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8mm do
warstwy wiazacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego.

‘ Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
l\f\naéciwaéci kruszywa i
KR1-KR2 KR3-KR4 KR5-KR6
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr85 lub Ga85
}'(I'olerang.a uziamienia; odchylenie nie wigksze niz wg GTeNR GTc20 Grc20
ategorii: )
Zawartosé pylu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: f16
Jako$¢ pylu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz
MBF10

Kanciastosé ii[-uszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzie!on{égo z
kruszywa o ciaglym uziamieniu wediug wg PN-EN 933-6, rozdz. Ecs Dekiarowan

8, kategoria nie nizsza niz: Ec330 3¢
Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasiakliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 Wa 24 pexiarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1p. 14.2; |
kategoria nie wyzsza niz:

~ MtprcO,d




2.3.  Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny, spelniajgcy wymagania okres$lone w PN-EN i
wg WT-1 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych. Wymagania dla wypetniacza podano w Tablicy 4.

Tablica 4. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z
betonu asfaltowego.

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR1-KR2 KR3-KR4 KR5-KR6

Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodnie z tablicg 24 w PN-EN 13043

Uakosé pylu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10

l A ——

Zawartosc wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)

Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta

Wolne przestrz—e-rge w suchym zageszczonym wypelniaczu wg

PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: V 28/45

Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana AR&B 8/25

kategoria: R e S

Rozpuszczalnosé w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie WS10 |

wyzsza niz: m_ |

ZawartoS¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196- CCro r

21, kategoria nie nizsza niz: e |

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, K. ‘

wymagana kategoria: B S J

Liczba asfaltowa" wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: Bid i
Deklarowana

2.4.  Lepisicza
Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27]. Rodzaj stosowanego lepiszcza
asfaltowego podano w tablicy 5.

Tablica 5. Zalecane lepiszcze asfaltowe do warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego

1'_ Kategoria | Mieszanka | Gatunek lepiszcza |
L N .. asfaltdogowy
O KR KRS e 35/50

- KR6 |

Asfalt drogowy powinien speinia¢ wymagania podane w Tablicy 6.



Tablica 6. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

l L Webcinose Metoda . Rodzajasfaltu |
| aeose | badania [ s
i WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
| ; _
1 Penetracaw 25°C  0,1mm | PN-EN 1426 35-50
_ 2 | Temperaturamigknienia | °C ©  PN-EN 1427 5058
3 | Odporno$¢ na starzenie oc
w163°C
| 3a Pozostata penetracja % > 53
| i .
3p Wzros‘t tempgratury o PN-EN 12607-1 e
mieknienia
3c Zmiana masy 2 {warto$¢ o <05
| bezwzgledna) ] |
4 | Temperatura zapionu ‘cC PN-EN 2592 > 240
5 ' Rozpuszczalnosé %mm ' PNEN12591 | >000
= Zmiana masy moze byé wartoscia dodatnia lub ujemna T
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
6 Indeks penetracji 5 FN-EN 12531 ZatA | NR
7 Lepkos¢ dynamiczna | Pas | PN-EN 12596 NR
8 Temperatura tamliwosci wg c PN-EN 12503 | <.5 .
L _Frassa . o
Lepkos¢ kinematyczna 2 ;
9 W135C -~ PN-EN 12595 { NR '

Skladowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadaé
automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.5. Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinno wykazywaé
powinowadztwo fizykochemiczne, zapewniajgce odpowiednig przyczepnosé (adhezje) lepiszcza do
kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy
powinowadztwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowa¢ $rodki poprawiajace adhezje.
Srodek adhezyjny i jego ilos¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza.
Oceng przyczepnosci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po
6h obracania, stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie inne wymiary w wypadku
braku wymiaru podstawowego do tego badania). Wymagana przyczepno$é nie mniej niz 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym przez producenta.

Skladowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

2.6. Materialy do uszczelnienia polgczeri i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. zlaczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w rdéznym czasie oraz spoin stanowigcych polgczenia réznych
materialow lub_polaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja
ograniczajacymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak taSmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wediug norm lub aprobat
technicznych

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosié:

- nie mniej niz 10 mm przy grubosdci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
- nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Skfadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okre§lonych w aprobacie technicznej.
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Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metodg na goragco™. Dopuszcza si¢ inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.7.  Materialy do zlgczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukeji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe
lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] zgodne z SST D-

04.03.01.
Emulsj¢ asfaltowg mozna sktadowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych

zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw
zanieczyszczonych materialami mineralnymi.

1. SPRZET

3.1.  Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Wykonawca przystepujac do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych, przystosowanej do dozowania 1 podgrzewania destruktu
asfaltowego. Wytwdrnia powinna by¢ o wydajnosci co najmniej 100 Mg/h, a proces produkcji
mieszanki sterowany elektronicznie (w tym nawazanie),

- ukladarek do ukladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego sterowanych
elektronicznie i wyposazonych w ptyte wstepnego zageszczania z ukladem grzewczym.
Ukladarki winny umozliwic¢ ukladanie mieszanki peing szerokoscig jezdni,

- skrapiarek wyposazonych w elektroniczny uklad sterowania dozowaniem lepiszcza asfaltowego
(odchylka dozowania nie moze przekraczac + 10 % ustalonej jednostkowe;j ilosci dozowania),

- walcow: lekkich, $rednich i ciezkich stalowych gtadkich,

- walcow ogumionych,

- samochodow specjalistycznych (pkt 4.2.4.) do przewozu mieszanki betonu asfaltowego

4 TRANSPORT

4.1.  Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M.00.00.00 ..Wymagania ogdlne™ pkt
4.

4.2.  Transport materiatow

Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991. Moze sie on odbywac

w:
- cysternach samochodowych

- bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych zaakceptowanych przez Inzyniera.

Wypetniacz

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ pojazdami przystosowanych do przewozu materialow
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypeliacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb
zabezpieczajacy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
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Mieszanka mineralno-asfaltowa
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ przewozona w warunkach zapewniajacych

minimalne straty cieplne w transporcie, dla utrzymania odpowiedniej temperatury wbudowania i

zageszezenia,

W tym celu Wykonawca powinien:

- uzywaé pojazdow specjalistycznych (samowytadowczych - wysokotonazowych o mozliwe
wysokich wskaznikach koncentracji fadunku (wysokosci tadunku na skrzyni) i mocy (na mase
pojazdu z tadunkiem),

- ociepli¢ materialem termoizolacyjnym skrzynie fadunkowa (podtoge i burty),

- zastosowa¢ ostong tadunku (owiew{a nad kabing oraz miedzy kabing a skrzynig),

- zabezpieczy¢ szczelnie od gory skrzynie tadunkowa za pomocg oponczy,

- korzystaé z pojazdow z podgrzewang spalinami skrzynig fadunkowa,

- przeanalizowa( tras¢ przewozu masy bitumicznej pod katem minimalizacji czasu przejazdu przy
zatozeniu sredniej predkosci roboczej 40 km/h,

- zdyscyplinowac kierowcow celem unikania postoju podczas przewozu gorgcych mieszanek,
zminimalizowa¢ czasy postoju pod zaladunl?iem 1 roztadunkiem,

- w porze chlodnej stosowaé podgrzewania podioza przed ulozeniem na niej gorgcej mieszanki,
(przy rozruchu ukfadania mas - wymog konieczny).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania Robot
Ogolne zasady wykonania Robo6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,.Wymagania ogdlne™ pkt 5.

5.2.  Projektowanie mieszanek mineralno - asfaltowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC16W). Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna
zawartosc¢ lepiszcza podane sa w Tablicy 7.

Minimalna zawartos¢ lepiszcza (kategoria B_.) jest to najmniejsza ilo$¢ lepiszcza
rozpuszczalnego i nierozguszczalnefo, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowe;j
(np. ACSS dla KR1-2, tablica 16, gdzie B, ,;~6,0%) przy zatozonej gestosci mieszanki mineralne;
2,650 Mg/m? Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng ggstos¢ (p,), to do wyznaczenia
minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspolczynnik a wedlug
roéwnania: a = 2,650 / p,

Gestos¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:
Pa = P1+P2+ - Pn / (P1+P2+ -Pn / P1+P2+-Pn )

gdzie:
P1+P2+...Pn = procentowa zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji kruszyw (skladnikow mieszanki
mineralnej)
pi1tp2t...p, = gestos$¢ poszczegdlnych frakeji kruszyw (skiadnikéw mieszanki mineralnej)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (rece%ci? gowinna by¢ wyzsza od
podanego B, . o wielkosci dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawierajacej bltad dozowania sktadnikow i
btad badania.
Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 819 -
projektowanie empiryczne.
Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszeza do betonu asfaltowego
do warstwy wiazgcej i wyrownawczej (projektowanie funkcjonalne)
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i Przesiew, [% (m/m)]

Waasciwosé AC11W AC16W | AC16W | AC22W

i KR12 | KR1-2 KR3-6 KR3-6
Wymiar sita #, [mm)] od | do | od | do | od | 77_5_1'15 T
315 T el = = §F =1 =1 & | %00 -
22,4 - | - T1oo] - 1 100 - | g0 | 100
16 1000 - 1go | 100 90 | 100] 65 | 00 |
112 90 [ 100165 | 80 | 70 | @0 | - | -
8 60 |85 | - | - | 55| 85 | 45 | 70 |
7 _ 30 | 55 | 25 |55 | 25| 50 | 20 | 45
0,125 | 6124 1 5115 | 4] 12 | 4 | 12
0,063 13080 130[80] 4010,0 | 40100
Zawartos¢ lepiszcza, ' T '
'wzm(z)sc EHEAA Bmind 6 E Bmind,4 | mings 8mind,2 ﬁ

Tablica 8. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzace; i
wyrownawcze], przy ruchu KR3 + KR4 (projektowanie funkcjonalne)

Warunki zageszczania wg

Wymiar mieszanki

Wihasciwosé PN-EN 13108-20 iMetoda i warunki badania AC16W AC22W |
| __
Zawartos¢ C.1.3,ubijanie, 275 | mmo Amind,0 ]
wolnych T ,uderzeﬁ, i PN-EN 12697-8, p. 4
przestrzeni ' Amax7,0 Amax7,0
- B ~|PN-EN 12697-22, metoda| B T
| Odpornoséna . | B w powietrzu, PN-EN WTSair 0,30 WTSAR 0,30 |
deformacietrwate:  ©120 WaloWanie. 4315850, 0.16,60°C, 10|
a) ' 000 cykli PoAIR9,0 PROAIRO,0
‘ PN-EN 12697-12,
i - | howywanie w 40°C z
Odporno$é na C.1.1,ubijanie, 2*35  |Pr€¢
dzig*ame ol e érzeﬁ | jednym cyklem ITSR,0 ITSR80
! zamrazania ®, badanie w
i 25°C

a) Grubosé piyty- AC16 60mm, AC22 60mm

b) Ujednolicong procedurg badania odpornosci na dzialanie wody z jednym cyklem zamrazania

podano w zalaczniku 1

Tablica 9. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej i

_wyréwnawczej, przy ruchu KRS + KR6 (projektowanie funkcjonalne) [65]

| P —— ki E
o L Wi ; . _ ymiar mieszanki |
Wiasciwost a";r;jk_'éﬁgf;’fgza_gg "9 | Metoda i warunki badania | ———— ,
AC16W AC22W
Zawartosé :
v Vim0 Amin4,0
wolnych ' C.1.3,ubuamg, 2*75 PN-EN 12697-8, p. 4 ;
przestrzeni uderzern Vinax7 0 AmaxT. O
PN-EN 12697-22, metoda
Odpomosena | 4o oo B w powietrzu, PN-EN WTSAIR u1s WTSaIR a5
deformacje trwate| = <V P?OO M€, Fes~ 113108-20, D.1.6, 60°C, 10/
a) 000 cykli PRDars,0 PRDuroo
Odpornesé na C.1.1,ubijanie, 2*35 PN-EN 12697-12, ITSRso ITSRso
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" dziatanie wody | uderzen |przechowywanie w 40°C z|
| jednym cyklem

| zamrazania , badaniew
| 25°C l l

@) Grubosé pyty: AC16 60mm, AC22 60mm

|b) Ujédnolicona procedure badania odpornosci na dziatanie wody z j_égﬁﬁncyklem zamrazania pddano w
zataczniku 1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole
maszyn i urzgdzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania
gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze
wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta roboczg, a urzgdzenia do
dozowania skladnikow oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o r6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé¢ w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewniajacym utrzymanie zgdanej temperatury z
dokladnoscig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym
(roboczym) nie moze przekraczaé¢ 190°C dla asfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej
nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 10. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno- asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Na wytworni ma by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP.

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 35/50 od 155 do 195

Sposob 1 czas mieszania skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewni¢ rOwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwoérni, pod
warunkiem skoordynowania miedzy soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ,
rodzaj skladnikéw, wlasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku rdznic w 1ich
wlasciwosciach.

5.4.  Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyrownanie masq mineralno - asfaltowqg
oraz pod uloZenie warstwy wigiqcej

Przed przystgpieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego oraz
do wykonania warstwy wigzacej, powierzchnia podbudowy powinna zosta¢ oczyszczona z
luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i
skropienia podbudowy podane sa w SST D.04.03.01 ,.Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukeyjnych™.
Powierzchnig¢ podbudowy, na ktdrej grubo$¢ warstwy wyréwnawczej bylaby mniejsza od
grubosci minimalnej, zaakceptowanej przez Inzyniera, ukladanej warstwy wyréwnawczej,
nalezy sfrezowac na glebokos¢ pozwalajacg na jej ulozenie. Frezowanie nawierzchni nalezy
wykona¢ zgodnie z SST D.05.03.11 , Frezowanie bitumicznych warstw istniejacej konstrukeji
nawierzchni”.

5.5. Polgczenie miedzywarstwowe

Przed ulozeniem kazdej warstwy asfaltowej podtoze (poprzednig warstwe) nalezy
skropi¢ emulsjg  asfaltowg, w celu =zapewnienia odpowiedniego polaczenia
miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST D-04.03.01. Wytrzymatosci na $cinanie dla
odpowiedniego polgczenia miedzywarstwowego ma speinia¢ wymagania SST D-04.03.01
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5.6.  Proba technologiczna i odcinek probny

Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przed ostatecznym
zastosowaniem by¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie proby
technologicznej i odcinka probnego. Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci
wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej z receptg. Odcinek probny o
dtugosci co najmniej S0m powinien by¢ wykonany przez Wykonawce w warunkach zblizonych
do warunkow budowy. Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu
przez Inzyniera technologii wbudowania i zaggszczania oraz wynikow z odcinka probnego.

5.7.  Zakladowa Kontrola Produkcji

Nalezy prowadzi¢ Zakladowa Kontrole Produkciji ZKP zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zakladowej kontroli produkcji nalezy sprawdzié¢ produkcyjny poziom zgodnosci
metoda pojedynczych wynikow, zgodnie z punktem A.3 Zalacznika A do normy PN-EN 13108-
21

Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgodno$ci jest miarg ogdlnego stanu nadzorowania
procesu produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynikéw dla
wszystkich typéw wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodny, jezeli
ktérykolwiek z szeSciu wyszczegdlnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji podanym
w tablicy 11 odchylenia te zawierajg poprawke ze wzgledu na doktadno$é pobierania probki i
przebieg badania.
Tablica 11. Odchylenia stosowane w ocenie zgodnoéci produkcji mieszanki mineralno- asfaltowej
z dokumentacja, projektowa.

iDopuszczaIne odchylenie Dopuszczalne odchylenie
| pojedynczej probki od $rednie od zatozonego
zatozonego skiadu [%)] sktadu [%)]
Przechodzi przez sita
(procenty) [%] ] . 5 |
Mieszanki  Mieszanki Mieszanki  Mieszanki |
drobno grubo drobno grubo
ziarniste Ziarniste ziarniste Ziarniste
D -8+ +5 9++5 4 5
D/2 lub sito charakterystyczne ) o )
dla kruszywa grubego +7 +9 +4 [ +4
2mm +6 *7 +3 3
| sito charakterystyczne dla o y e 1
kruszywa drobnego 4 & £ 12
~006amm ) R
| Zawarto$¢ rozpuszczalnego - -
lepiszcza 0,5 +0,6 0,3 10,3

Nalezy obliczy¢ odchylenie srednie od wymaganej wartosci kazdego z parametréw
podanych w tablicy 11 w odniesieniu do wszystkich mieszanek, kroczgca biezaca wartosé
srednia z odchylen kazdego z tych parametrow z ostatnich 32 analiz powinna by¢ zachowana.

Jezeli ktorykolwiek z szeSciu wyszczegodlnionych parametréw jest poza zakresem
tolerancji podanym w tablicy 11 lub, jesli $rednie odchylenia przekraczaja odpowiednie
wartos$ci (tablica 11), to wyrdb jest niezgodny z wymaganiami.

5.8.  Wbudowywanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej i wigzqcej z betonu asfaltowego

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé na podlozu przygotowanym
zgodnie z zapisami w SST D-04.03.01.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien byé zgodny z
zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank¢ mineralno-asfaltowg asfaltowa nalezy wbudowywaé w odpowiednich
warunkach atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciagu doby nie powinna by¢ nizsza od
temperatury podanej w tablicy 15. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku
stosowania ogrzewania podioza. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
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podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym
temperatur¢ mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okreslié wymagane warunki

otoczenia.
Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych
rr ; Minimalna temperatura otoczenia [°C] !

Fegiza] Tehol ' przed przystapieniem do robét | w czasie rob'c”)tf"ﬁi’
| |
|

ir ~ Warstwa wiazaca i wyrdwnawcza i +5 >+5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetniaé warunki podane w tablicy
13. Tablica 13. Wiasciwosci warstwy AC

3 I Projektowana Uiakariik Zawarto$¢ wolnych |
| Typ i wymiar mieszanki grubosc¢ zageszczenia przestr[zo/e(ni/w)warstwie '
; rs viv

L tech\r'lvcaog?ignej [%] i il -

| AC16W, KR3-KR6 5,0+10,0 > 08 40+7,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazona
w uklad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacja  projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzgtu dopuszcza sie
wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone ciezkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac¢ walce drogowe stalowe gtadkie
z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Utrzymanie wyréwnanej i wzmocnionej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie podbudowy we wiasciwym stanie, az
do czasu ulozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy
Wykonawca naprawi na koszt wlasny.

5.10. Polgczenia technologiczne
Uwagi ogolne

Polgczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne. Zlacza podtuzne nie
mozna umiejscawia¢ w $ladzie kol. Nalezy unika¢ umiejscawiania zlagczy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni. Ztgcza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi ukladanych
pasow kolejnych warstw technologicznych nalezy przesungé wzgledem siebie o co najmniej
2m w kierunku podtuznym do osi jezdni

Zlgeza
Technologia rozktadania ,,goraco przy gorgcym”

Do metody tej sa uzywane rozkltadarki pracujace obok siebie. Wydajno$é wstepnego
zaggszezania stolami rozkladarek muszg by¢ do siebie dopasowanych. Przyjeta technologia
robot ma zapewni¢ prawidlowe i szczelne polaczenie ukladanych paséow warstwy
technologiczne;.

Technologia rozktadania ,.gorgco przy zimnym”™

Wezesnie] wykonany pas warstw technologicznej powinien mie¢ wyprofilowana
krawedz, rOwnomiernie zageszczong, bez pekni¢é. KrawedZ ta nie moze byé pionowa, lecz
powinna by¢ skosna.

Na krawedzi pasa warstw wigzacej i $cieralnej nalezy nanie$¢ lepiszcze lub inny
material do zigezy w ilo$ci co najmniej 50 g na 1 cm grubo$ci warstwy na 1 metr biezacy
krawedzi.
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Zakonczenie dzialki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystapienia przerw w ukladaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktérym temperatura mieszanki obnizy sie poza dopuszczalna
granicg. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologiczne] z mieszanek walowych
nalezy poprzedzi¢ usunigciem utozonego wczesniej pasa o dlugosci do 3m. Nalezy usungé
fragment pasa na calej jego grubosci. Na tak powstalg krawedz nalezy nanie$é lepiszcze lub
inny materiat do zigcz, w ilosci co najmniej 50g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezacy
krawedzi.

Spoiny

Spoiny wykonywane sg w przypadku wszelkich polaczen technologicznych warstw
wigzacej i Scieralnej z urzadzeniami nawierzchni lub jg ograniczajgcymi. Spoiny wykonuje sie
z materialdw termoplastycznych (tasmy, pasty itp.). Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do
spoiny powinna wynosic:
- nie mniej niz 10 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej do 2,5¢cm
- nie mniej niz 15mm przy grubodci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty. dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodno$ci, aprobate techniczna,
ew. badania materialdéw wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania roboét,
okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Uwagi ogodlne

Badania dziela si¢ na:

- badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy - Inzyniera).

Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow
celem sprawdzenia, czy jakos¢ materialdéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i
ich skladnikow, lepiszczy i materialéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spetniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscig 1 w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie
stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu. ich przyczyny nalezy niezwlocznie
usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zadanie. Wyniki
tych badan sg podstawg odbioru. Jezeli wyniki badan kontrolnych Inzyniera, o ktérych mowa
w pkt. 6.3.3 wykazg, ze badania Wykonawcy sa niewiarygodne, to podstawa do odbioru beda
wyniki badan Inzyniera.

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow Wykonawey podczas wytwarzania
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz w ramach wlasnego nadzoru podano w Tablicy nr 14 i 15.
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Tablica 14 Czestotliwo$¢ oraz zakres badarn i pomiaréw Wykonawcy podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej.

[ Lp. | Wyszczegodlnienie badan i Czestotliwos¢ badan |
e Materialy wsadowe mieszanki mineraino-asfaltowej |
|
1 Wiasciwosci “asfaltu (penetracja lub - zatwierdzenie Zrédfa przed uzyciem ]
temperatura migknienia co 300 Mg) ~ przy kazdej zmianie zrédta dostawy
5 Wiaciwosci wypetniacza (uziarnienie, gesto$¢ | - zatwierdzenie Zrédia przed uzyciem
wilgotnosc) przy kazdej zmianie zrodta dostawy
i 3 Wiasciwosci kruszywa (uziarnienie, a ksztatt - zatwierdzgnie 2r§d!a przed uzyciem,
wskaznik przekruszenia co 2000 Mg) - przy kazdej zmianie Zrodia dostawy
4 Wiasciwosci dodatkéw (ocena F zatwierdzenie zrodta przed uzyciem,
organoleptyczna) - przy kazdej zmianie zrodta dostawy i

Mieszanka mineralno-asfaltowa

5 Zawarto§¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki mineraino  Minimalna ilo$¢ wediug Produkcyjnego Poziomu |
- asfaltowej pobranej w wytwoni Zgodnosci wytworni i
5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébkach Minimalna ilo$¢ wediug Produkcyjnego Poziomu
| i - Zgodnosci wytworni
5 ﬁ'emperatura sktadnikow mieszanki mineralno-dozér ciggly
asfaltowej |
7 [Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej wlkazdy pojazd przy zatadunku
wytwaorni i
- S—méTvEéme wizualne jednorodnosci mieszanki J<azdy pojazd przy zatadunku |
mineralno-asfaltowej
9 Ocena wizualna przydatnosci samochoddw ‘kazdy pojazd przed rozpoczeciem pierwszego
| zatadunku
40 Ocena wizualna czystoéci samochodéw kazdy pojazd przed rozpoczeciem zatadunku
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Tablica 15 Czestotliwo$¢ oraz zakres badar i pomiaréw Wykonawcy prowadzonych w ramach wtasnego
nadzoru

Lp. ‘ Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiardw
_—1 “Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz przed -
! przystgpieniem do robét (punkt 8.5 WT-2)

' 2 Temperatura mieszanki mineraino-  Kazdy rozladunek mieszanki z samochodu do zasobnika |
asfaltowej podczas wykonywania rozktadarki i
nawierzchni |

" 3 |Grubosé wykonywanej warstwy Nie rzadziej niz co 25 m w osi i na brzegach warstwy (punkt l
8.5 WT-2) - 1
4 Szeroko$¢ warstwy Minimum w  miejscach przekrojow  poprzecznych z
dokumentaciji projektowe; !
5 Spadki poprzeczne warstwy Minimum w miejscach  przekrojow poprzecznych z
dokumentacji projektowej
Réwnos¢ podiuzna warstwy Pomiar na kazdym pasie ruchu fata 4-metrowg co 10 m lub |
3 _ metodg rownowazna, (punktu 8.7.2. WT-2)
Réwnos¢ poprzeczna warstwy Kazdy pas ruchu fatg 4-metrowa co 10 m (punkt 8.7.2. WT-2
8 Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej wedtug
; dokumentacji projektowe;j
9 |Uksztattowanie osi w planie Pomiar usytuowania osi wediug dokumentacji projektowej |
10 ‘Ocena wizuaina jednorodnosci Ocena ciagta - ]
powierzchni warstwy i
11 |Ocena wizualna jakosci wykonania  (Ocena ciagta na calej diugoéci ziaczy i krawedzi )
ztaczy podtuznych i poprzecznych oraz
obramowania lub krawedzi warstwy
s Zageszczenie warstwy Oznaczenia wskaznika zageszczenia, pobrana 1 probka na |
o kazde 500mb z kazdego pasa i dla kazdej warstwy -
13 Wolna przestrzen w warstwie Oznaczenie wolnej przestrzeni, pobrana 1 probka na kazde |
500mb z kazdego pasa i dla kazdej warstwy
Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach
gtownych tukéw poziomych

Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakosé

materialow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow, lepiszezy i
materialow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Proby do badan kontrolnych sg
pobierane w obecnosci Inzyniera. Jezeli wyniki badan kontrolnych Inzyniera wykaza, ze raporty
z badan Wykonawcy sg niewiarygodne, podstawa odbioru bgda wyniki badan kontrolnych
Inzyniera. Do przeprowadzenia badan kontrolnych jest upowazniony tylko Zleceniodawca lub
uznana przez niego placowka badawcza. Zleceniodawca decyduje o wyborze takiej placowki.
Inzynier moze zmieni¢ czestotliwos¢ 1 zakres (rodzaj) badan kontrolnych jezeli zdecyduje, ze
istnieje taka koniecznos¢.
Wykonawca jest zobowigzany do udzielenia pomocy Inzynierowi przy pobieraniu i
wykonywaniu badan na miejscu budowy jezeli zaistnieje taka konieczno$é. W przypadku, gdy
Inzynier uzna, ze wyniki badan Wykonawcy sa niewiarygodne, badania kontrolne beda
przeprowadzane z czgstotliwoscia podang w Tablicy 15 do czasu usuniecia wszelkich
nieprawidlowosci. Jezeli Inzynier nie wniesie zadnych zastrzezen co do wynikoéw Wykonawcy,
badania kontrolne bgdg przeprowadzane w ilosci nie mniejszej niz 10% z ilosci podanej w
tablicy 15.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy
podano w tablicy 16.
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Tablica 16. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

4 Mieszanka mineralno-asfaltowa 2%

1.1 iUziarnienie

1.2 Zawartos¢ lepiszcza

1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestos¢ i zawartoS¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 skaznik zageszczenia @

2.2 iISpadki poprzeczne

2.3 Rownosé

2.4 rubos¢ warstwy

2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni @

P jedna probka na kazde 1000mb z kazdego pasa i dla kazdej warstwy

b w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki
Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny
dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdaé przeprowadzenia badan
kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu
odcinkdw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony,
to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkdw czeéciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi
Wykonawca.

1.1.1. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktdérych istniejg
uzasadnione watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych
badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium,
ktore nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na
ktorej niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawarto$ci wolnych
przestrzeni lub wskaznika zageszczenia nalezy zlozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji
ze strony Zamawiajacego.

6.4. Wlasciwos$ci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki

6.4.1. Uwagi ogolne

Uziarnienia kazdej probki mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wiazacej
pobranej zza rozscietacza przed jej zageszczeniem nie moze odbiega¢ od wartosci projektowe;,
z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek, ktére nie moga by¢ wigksze niz podane ponizej:
Tablica 17. Dopuszczalne odchyiki od za%o;onego sktadu mieszanek

Przechodzi przez sita Dopuszczalne odchylenie od ‘

Lp " - zatozonego skiadu dla mieszanek |
| (procenty) [%] | gruboziarnistych [%] }
1 D ! 15

| DRbsito | -

2 charakterystyczne dla +4

| kruszywa grubego |
3 2mm +3 ]

_ i sito charakterystyczne
4 | dla kruszywa drobnego

5 0,063mm +2 i
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Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny by¢
spelnione jednoczesnie. Zawartos¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z
mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z probki pobranej z nawierzchni nie moze
odbiegac od wartosci projektowanej z uwzglgdnieniem dopuszczalnej odchyiki rownej £0,3%.
Po uwzgh;dmenlu odchyiki zawartos¢ rozpuszczalnego lepiszcza w mma nie moze by¢ mniejsza
niz Bmin.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.21. Grubos$¢ warstwy

Grubo$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [40] moze odbiegaé
od projektu o wartosci podane w tablicy 17.

W wypadku okreslania $redniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyjac¢ za
podstawg caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czgdciowe. Odcinek
czgSciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dzialke robocza. Do odcinka
czgsciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ Srednig arytmetyczng wszystkich
pojedynczych oznaczen grubosci warstwy na calym odcinku budowy lub odcinku czes$ciowym.

Tablica 17. Dopuszczalne odchyltki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej
powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC?

A - Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci 1. -
duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niz 6000 ‘

m?2 lub

- droga ograniczona kraweznikami, |< 10

g powierzchnia wigksza niz 1000 m2 lub |

‘[‘2. - maty odcinek budowy 15 B
B - Pojedyncze oznaczenie grubosci "2'1757‘ o o

2w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest uktadana z
opdznieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w pierwszym
etapie budowy do gérnej warstwy nawierzchni obowigzuje warto$¢ 25%, a do tacznej
grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zaggszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz
zawartoscia wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w
Tablicy 13. Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [32].
Okreslenie gestosci nalezy wykonac¢ wedhug PN-EN 12697-5.
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6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w wykonane]j warstwie wigzacej i wyréwnawczej nie
moze przekroczy¢ dopuszezalnego przedziatu podanego w Tablicy 13.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach
giownych tukow poziomych. ) ) .

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancja +
0,5%.

6.4.2.5. Rowno$¢ podiuzna i poprzeczna

Do oceny rownosci podiuznej warstwy wigzgcej nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem laty 4-metrowej 1 klina lub metody
rownowaznej uzyciu laty i klina, mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie dtugosci laty. Pomiar
wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana rowno$¢ podhizna jest okreslona w
Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstwy wiazacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina lub metody
réwnowaznej uzyciu laty i klina. Pomiar nalezy wykonywaé¢ w kierunku prostopadlym do osi
jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana rownosé
poprzeczna jest okreslona w Rozporzagdzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
2 marca 1999r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne
i ich usytuowanie

Wymagania dotyczgce réwnosci podtuznej i poprzecznej powinny byé spetnione w trakcie
wykonywania robdt i po ich zakonczeniu.

6.4.2.6. Pozostale wlasciwosci warstwy asfaltowe;j

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie r6zni¢ od
szeroko$ci projektowanej o wigeej niz + 5 cm.

Rzgdne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podhuznej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancja + 1
cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczaé przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rozni¢ sie¢ od
dokumentacji projektowej o + 5 cm.

Z1acza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru Robdt

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2.  Jednostha obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m (metr kwadratwy) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej.
8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogdlne zasady odbioru Robét

Ogolne zasady odbioru Robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,,.Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daly
wyniki pozytywne.
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8.2

. Odbior Robot ulegajgcych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyrdwnania i warstwy wigzacej nalezg do Robot

ule

gajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sg okre$lone w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania

ogblne” pkt 8.2.

9.
Sd

PODSTAWA PEATNOSCI

. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnodci podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne™ pkt 9.

9.2

. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

kra

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt,

dostarczenie materialow i sprzetu,

opracowanie recepty laboratoryjne;j,

wykonanie proby technologicznej 1 odcinka probnego,

wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem Iub pokrycie tasma asfaltowg krawedzi urzadzen obeych i
weznikow,

rozlozenie 1 zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

obcigcie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem,

przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
odwiezienie sprzetu.

PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1.  D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
8.2. Normy

2. PN-EN 196-21  Metody badania cementu - Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliéw w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane - Cze$¢ 2: Metody badan

4. PN-EN 932-3  Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego
- Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaftu
ziaren - Wskaznik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwoéci kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawarto$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czeé¢ 6. Ocena wiasciwosci
powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw - Ocena zawartosci drobnych
czgstek - Badania btekitem metylenowym

11.  PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 10: Ocena zawartosci
drobnych czagstek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

12.  PN-EN1097-2  Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

13.  PN-EN 1097-3  Badania mechanicznych i fizycznych wiaéciwosci kruszyw - Oznaczanie gestosci
nasypowe;j i jamistosci

14. PN-EN1097-4  Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 4:

Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczoneqo wypelniacza
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15.

16.

1%

18.

19.

20.
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22.

23.

24.
25.
26.
24,
28.

29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41,

42.
43,
44,

PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429
PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4
PN-EN 12591
PN-EN 12592

PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

i
PN-EN  12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 5: Oznaczanie

zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwoscei kruszyw -Czes¢ 6: Oznaczanie

gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Czgsé 7:
Oznaczanie gestosci wypelniacza - Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Czesé 8:
Oznaczanie polerowalnos$ci kamienia

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych - Czgé¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie

czynnik6w atmosferycznych - Czgs$é 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej

metoda gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igla

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia -
Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawartoéci wody w emulsjach
asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metods pozostalosci
na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna Badania
chemicznych whasciwosci kruszyw - Cz¢s¢ 4: Oznaczanie podatnoscei
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody
Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwoéci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie zawartosci parafiny - Cze$é 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod

wplywem ciepla i powietrza - Czg$¢ 1: Metoda RTFOT Jw. Czeéé 3:
Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Czes¢ 6: Oznaczanic gestosci objetosciowej
metoda hydrostatyczng
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45,

46.

47.
48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

56.

56.

57.
58.

50.

60.

61.

63.
64

65

66

67

68

69

70

71

72

8.1.

~ PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399
PN-EN 13587
PN-EN 13588
PN-EN 13589
PN-EN 13614

PN-EN 13703 PN-
EN 13808

PN-EN 14023
PN-EN 14188-1 PN-

EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592
PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-10

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30

PN-EN 12697-33

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - Czes$é 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypehiaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czgs¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych -
Czesé 1: Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych -
Czesé 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy asfaltowych
metoda pomiaru ciagliwoscei

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda testu wahadlowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych
asfaltow - Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami
Wypelniacze zigczy i zalewy - Czgsc¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

Wypelniacze zlaczy i zalewy - Czegsé 2: Specyfikacja zalew na zimno
Przetwory naftowe - Oznaczanie temperatury zaplonu i palenia - Pomiar
metodg otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda otwartego tygla
Clevelanda

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czgs$¢ 1: Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 2: Oznaczanie skiadu ziarnowego
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Cze$¢ 10: Zageszczalnosé

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Czes¢ 23: Odpornosé mieszanek mineralno-
asfaltowych na rozciaganie posrednie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Czegsc 28: Przygotowanie probek do oznaczania
zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czes¢ 29: Oznaczanie wymiaréw probki z mieszanki
mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badain mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czgs¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez
ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Cze$¢ 33: Przygotowanie probek zageszczonych
urzgdzeniem walujacym

Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

64. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych,
Warszawa 2008
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8.1. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drég krajowych i
Autostrad)

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych Warszawa 2010

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych,
Warszawa 2010

8.1. Inne dokumenty

64. Aprobaty techniczne

65. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

66. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i polsztywnych. Generalna
Dyrekcja Drog Publicznych - Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D=105.03.11.

FREZOWANIE NAWIERZCHNI NA ZIMNO
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoélowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno dla zadania
pn. ..Remont czesci drogi powiatowej nr 12340 relacjii DW nr 420-Rozumice-Sciborzyce WIik.-Granica
Panstwa™.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

frezowaniem istniejgcej nawierzchni gr. 5 cm z odwozem destruktu na miejsce wskazane przez
Zamawiajacego

- frezowaniem profilujgce powierzchni skoleinowanej  0-5cm,

- frezowanie wglebne na glebokosé 6 cm pod remont czastkowy

1.4. OKkreslenia podstawowe

Materiat odzyskany z nawierzchni (stary material - asfalt, wypelniacz, kruszywo) -
material odzyskany ze starej nawierzchni, przeznaczony do powtérnego uzycia.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérne;j
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong glebokosé.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5 Szczegélowe wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$é¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Szczegélowe wymagania dotyczace robdt podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2 MATERIALY

Material pozyskany z frezowania nawierzchni bitumiczne;j

3. SPRZET
3.1. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu
Szczegdlowe wymagania dot. sprzetu podano w SST D-00.00.00 ..Wymagania ogo6lne" pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonywania robot
Nalezy stosowal frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong glebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewni¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po sfrezowaniu. Do matych robét Inzynier moze
dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Do frezowania
profilujgcego szeroko$¢ bebna 1,8m do remontu czgstkowego szeroko$é 1m

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik frezowanego materiatu, podajacy
go z jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, byé
wyposazone w system odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu na
drogach miejskich, przy matym zakresie robot.
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Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢
demonstracje pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Szczegélowe  wymagania dotyczgce transportu
Szczegolowe zasady transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materialu
Transport frezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez
postojow. Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Szczegélowe  zasady wykonania robét
Szczegolowe zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Przed przystgpieniem do frezowania nalezy wykona¢ dokumentacje inwentaryzacji fotograficznej
zgodnie z pkt 1.5.2. SST D-00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne".

Jezeli frezowana nawierzchnia bitumiczna ma by¢ oddana do ruchu bez ulozenia nowej warstwy
Scieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciagtych prazkéw podtuznych lub
innych form geometrycznych, gwarantujacych rownoéé, szorstkosé i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowaniu czesci jezdni, to wowezas, ze wzgledéw
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

- nalezy usung¢ Scigty materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,

- przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysoko$¢ podtuznych pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

- przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
kraweznika ($cieku) dopuszcza si¢ wigkszy uskok niz 40mm

- krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia  roboczego powinny  byé sciete klinowo

5.3. Frezowanie warstwy $cieralnej przed ulozeniem nowejwarstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowania
na glebokos¢ projektowang z doktadnoscig +5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Szezegolowe zasady kontroli jakosci robot
Szczegbdlowe zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Czg¢stotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych

. Minimalna czgstotliwos¢ pomiardéw
Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

[ Lol Wiasciwosci Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw |
| nawierzchni ll'

~ ROWNO0LE podiuzna ] tata 4-metrowa co 20 m

i

!

L1

f 2 R6wWnos¢ poprzeczna i
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3 Spadki poprzeczne i co50m |
| |
4 = Szerokost frezowania l co 50 m ‘
6.3. Rownos$¢ nawierzchni

Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone latg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 6mm.

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjg +£0,5%.

6.5. Glebokosé frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ giebokosei okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadnoscig £5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyczace dokladnosci frezowania nie dotycza wyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢
okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikajacych z przyjetej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

Tl Szczegbélowe zasady obmiaru roboét

Szczegdtowe zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 .,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg robdt jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Szczegolowe zasady odbioru robot

Szczegoblowe zasady odbioru robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Szczegélowe ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Szczegdlowe ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ..Wymagania
ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wykonanie frezowania,

- przechowanie materiatu pofrezowego,
- transport pozostalego materiatu pofrezowego w miejsce akceptowane przez Inzyniera

- wykonanie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:
1. BN-68/8931-04 Drogi Samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i latg



