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D-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE



1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Specyfikacja techniczna D-00.00.00 — Wymagania ogélne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktore zostang wykonane w ramach zadania: ,,Przebudowa

drog dla pieszych przy ul. Orzeszkowej nr 4939N w Olecku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspoélne dla robot ujetych w ponizszych
grupach klasyfikacji Wspolnego Stownika Zamdwien obejmujacych ponizsze szczegdlowe specyfikacje techniczne.



D-01.02.04

ROZBIORKA ELEMENTOW DROG



1. WSTEP
1.1.Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z przebudowg drog dla pieszych przy ul. Orzeszkowej nr 4939N w Olecku.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegolowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach
powiatowych.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z rozbiorka:
— Warstw nawierzchni,

— Nawierzchni chodnikow, parkingdow, kraweznikow

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
,»Wymagania og6lne” pkt 2.
3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do rozbidérki

Do wykonania robdt zwigzanych z rozbiorka elementéw drog moze byé wykorzystany sprzgt podany ponizej, lub
inny zaakceptowany przez Inspektora:
— ladowarki,

— samochody ci¢zarowe,
— mloty pneumatyczne,

— pily mechaniczne,



— frezarki nawierzchni,

— koparki, koparko-tadowarki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialéw z rozbiérki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robot rozbiérkowych

Roboty rozbiorkowe elementéw drog obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow wymienionych w
pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazanych przez Inspektora.

Jesli dokumentacja przetargowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbidrkowej, Inspektor moze
poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub przez Inspektora.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone
w SST lub wskazane przez Inspektora.

Elementy i materialy, ktore zgodnie z SST staja si¢ wiasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementow drog znajdujace si¢ w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacja
beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec
gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;j.

Doly w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopdéw drogowych nalezy wypehnié, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w OST D-02.00.00
,,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbiorkowych oraz sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

Zaggszczenie gruntu wypelniajacego ewentualne doty po usunigtych elementach nawierzchni powinno spetnia¢
odpowiednie wymagania okreslone w OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbiorka elementow drog jest:
— dla nawierzchni bitumicznej- m? (metr kwadratowy),
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:
a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:
wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

rozkucie i zerwanie nawierzchni,

— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na poboczu,
— zaladunek i wywiezienie materialow z rozbiorki,

— wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1 PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

3. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia

4 PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco og6lnego
stosowania

5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno
og0lnego przeznaczenia

6. PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki roOwnoramienne

7. PN-H-93402 Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na gorgco

8. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okragtym
i kwadratowym

9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.



PROFILOWANIE I ZAGESZCZANIE PODLOZA

D-04.01.01.



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa przepisy dotyczace wykonania robdt drogowych
zwigzanych z przebudowa drog dla pieszych przy ul. Orzeszkowej nr 4939N w Olecku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z profilowaniem i
zageszczaniem podtoza pod warstwy konstrukcyjne

Zakres robot przedstawiono w przedmiarze robot:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicji podanymi w ST D-
00.00.00."Przepisy ogodlne".

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
ST oraz z zaleceniami Kierownika Projektu.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podane w ST D-00.00.00"Przepisy ogdlne".

2. MATERIALY

Nie wystepuja
3. SPRZET

Do wykonywania robot nalezy stosowac spycharki lub rowniarki uniwersalne z uko$nie ustawionym lemieszem, a
w razie potrzeby rowniez sprzet do recznego prowadzenia robdt ziemnych. Inzynier moze dopusci¢ wykonanie
profilowania podtoza z zastosowaniem zwyklej spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy
maszyny. Do zageszczenia podloza nalezy uzyé walcow oraz ewentualnie w miejscach trudno dostepnych innego sprzetu
zaggszczajacego, zapewniajacego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Caty sprzet budowlany,
maszyny, urzadzenia i narzgdzia powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajacym uzyskanie odpowiedniej jakosci robot, w
szczegdlnosei stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wilasciwosci gruntu podtoza. Sprzet
budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typoéw i ilosci wskazaniom zawartym w PZJ lub projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Kierownika projektu, lub w przypadku braku takich dokumentéw powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Kierownika projektu. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym.
Wykonawca powinien réwniez dysponowaé sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robdt w



przypadku awarii sprzetu podstawowego. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania wymagan jako$ciowych robot zostanag przez Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT

Uzyskany w wyniku profilowania urobek nalezy wywiez¢ na odktad w miejsce wskazane przez Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady og0lne

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania profilowania i zageszczania podtoza dopiero po zakonczeniu i
odebraniu roboét ziemnych oraz wszystkich robdt zwigzanych z wykonaniem robot branzowych. Wykonawca powinien
przystapi¢ do wykonania profilowania i zaggszczania podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni.

Po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z
wykonaniem nawierzchni.

5.2. Wykonanie koryta

Potozenie koryta musi zosta¢ wytyczone. Sposob wytyczenia powinien umozliwia¢é wykonanie koryta oraz warstw
nawierzchni z tolerancjami okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacjach lub przez Kierownika Projektu. Paliki
lub szpilki do kontroli uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane, odpowiednio
zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez Wykonawce. Rozmieszczenie palikow, ustawionych w rzedach
réwnolegtych do osi drogi, powinno umozliwia¢ naciaggnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie
wigkszych niz co 10 metrow.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta ma by¢ wywieziony na odklad.

Profilowanie i zageszczanie podtoza w korycie nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w p. 5.3.1 w p. 5.4.

5.3. Profilowanie podloza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Nalezy usunac
btoto i grunt ktory ulegt nadmiernemu zawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca si¢ aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania.
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glebokos$¢ zaakceptowana przez Kierownika Projektu, dowiez¢é dodatkowy
grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i1 zagesci¢ warstwe do uzyskania wymaganych rzednych wysoko$ciowych i zagesci¢ warstwe
do uzyskania warto$ci wymaganego wskaznika zaggszczenia.
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Jezeli rzgdne podtoza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed
przystapieniem do profilowania oczyszczonego podioza jego powierzchni¢ nalezy dogesci¢ 3 - 4 przejsciami Sredniego
walca stalowego, gladkiego lub w inny sposob zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki lub spycharki. Sciety grunt powinien byé wywieziony na odktad.

5.4. Zageszczanie podloza

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢c do jego doggszczania przez walowanie. Jakiekolwiek
nierownosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢é naprawione przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez
Kierownika projektu.

Zageszcezenie podtoza nalezy kontrolowaé wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-
04481 (metoda I lub I1).

Wilgotno$¢ gruntu podloza przy zageszczaniu nie powinna réznic¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej o wigeej niz 20 % jej
wartosci.

Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podtoza (Is) wynosza:
- gorna warstwa o grubosci 20 cm — 1,00

- na glebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni podtoza — 1,00

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i1 zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed
nadmiernym zawilgoceniem na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Kierownika
projektu.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystgpieniem do uktadania
podbudowy nalezy odczekaé do czasu jego naturalnego osuszenia.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

W czasie rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z czgstotliwosceig
gwarantujgca zachowanie wymagan jakosci robot, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej
specyfikacji.

Czestotliwos¢ badan kontrolnych w czasie robdt zwigzanych z wykonywaniem koryta oraz profilowaniem i
zaggszezeniem podtoza podano w tablicy 2.
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Tablica 2. Czgstotliwos¢ badan kontrolnych w czasie robot przy wykonaniu koryta oraz
profilowaniu i zageszczeniu podioza

Czestotliwos¢ badan
L
p.
Minimalna liczba Maksymalna
Wyszczegolnienie badan badan na dziennej powierzchnia (m?)
dzialce roboczej przypadajaca
na 1 badanie
Szerokos¢, glebokosé Z czestotliwoscig gwarantujaca
1. | i potozenie koryta spetnienie wymagan przy odbiorze
okreslonych w p. 6.2.
Uksztaltowanie pionowe
2. | osi koryta Jw.
Zaggszczenie, wilgotnosci
3. | Gruntu
- badanie wskaznika 2 600
zageszezenia

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12 , przynajmniej w dwoch punktach, wybranych
losowo na kazdej dziatce roboczej. Zaggszczenie nalezy kontrolowac na podstawie normalnej proby Proctora, wedtug PN-
88/B-04481 (metoda I lub 11).

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziatce roboczej.

6.2. Badanie i pomiary wykonanego koryta i podioza

6.2.1. Zaggszczenie podtoza
Do odbioru zageszczenia podloza Wykonawca przygotowuje i przedstawi tabelaryczne zestawienie wynikow badan

wskaznika zageszczenia, wraz z warto§ciami $rednimi dla catego odbieranego odcinka, wykonane na podstawie biezacej
kontroli zageszczenia.

6.2.2. Cechy geometryczne
6.2.2.1. Rownos¢
Nieréwnosci profilowanego i zageszczonego podioza nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata w kazdym przekroju

poprzecznym w kierunku podluznym. Nieréwno$ci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 metrowa latg w kazdym przekroju
poprzecznym.
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Nierownosci nie moga przekraczac¢ 2 cm.
6.2.2.2. Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg 4 metrowej taty i poziomicy co 25.0 m,
spadki poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancja 0,5 %

6.2.2.3. Glgbokosc¢ koryta i rzgdne dna

Glebokos$¢ koryta i rzedne nalezy sprawdzac co 25.0 m.
Roéznice pomiedzy rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +2 cm i -2cm.

6.2.2.4. Uksztattowanie osi koryta

Uksztaltowanie osi koryta nalezy sprawdza¢ co 25.0 m. O$ w planie nie moze by¢ przesunicta w stosunku do osi
projektowanej o wigcej niz 2 cm.

6.2.2.5. Szerokos¢ koryta

Szerokos¢ koryta nalezy sprawdzac co 25.0 m.
Szerokos$¢ koryta nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +5 cmi -5 cm.

6.2.2.6. Zasady postepowania z odcinkami o niewtasciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od okre$lonych w punkcie 6.2.2.
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gigbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtorne zageszczenie.
dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru wyprofilowanego i zageszczonego podtoza dokonuje si¢ na budowie w metrach kwadratowych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioér koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach odbioru rob6t zanikajacych
i ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw bez
hamowania postepu robot.

Wykonawca zgtasza Kierownikowi Projektu do odbioru zakonczony odcinek koryta (wyprofilowanego i zageszczonego
podtoza). Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie raportow Wykonawcy z biezacej kontroli robot, ewentualnych uzupetniajacych
badan i pomiarow oraz ogledzin warstwy.

Kierownik Projektu zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupehiajacych badan i
pomiaréw wtedy gdy:
a) zakres lub czgstotliwos¢ badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejsza specyfikacja; koszty tych badan ponosi
Wykonawca.
b) istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcey; koszty tych badan ponosi
Wykonawca tylko w razie stwierdzenia usterek.
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W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres wykonania robot poprawkowych, zakres i wielko$¢
potracen za obnizong jakos¢ lub poleci powtorzenie robot wedtug zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za metr kwadratowy wykonanego koryta nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakoSci robo6t na
podstawie pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:
- prace pomiarowe,
- odspojenie gruntu z wywiezieniem
- profilowanie dna koryta,
- zagegszezenie,
- utrzymanie koryta.

Zakres robot obejmuje wykonanie profilowania i zageszczenia podloza (koryta) pod konstrukcje nawierzchni jezdni,
chodnikow i $ciezek rowerowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

4.  BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe. Pomiar roéwnos$ci  nawierzchni
planografem i tatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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KRAWEZNIKI BETONOWE

D-08.01.01.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania zwigzane z przebudowa drog dla pieszych
przy ul. Orzeszkowej nr 4939N w Olecku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem
kraweznikoéw betonowych 15x30 cm.

Zastosowano krawezniki betonowe 20x30x100 zgodnie z PN-EN 1340: 2004 ,, Krawezniki betonowe. Wymagania i metody
badan” o nastepujacych parametrach:

— odporno$¢ na warunki atmosferyczne B, D
— odporno$¢ na $cieranie 1,

—  wytrzymato$¢ na zginanie T,

Producent kraweznikow w $wiadectwie zgodnosci zapewni 5-letnig gwarancje na dostarczane materialy.

2.2. Beton (lawa z oporem)

Do wykonania tawy podkraweznikowej nalezy stosowaé beton klasy C12/15 wedlug PN-PN 206-1 ,Beton. Czes¢ 1
wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢”

2.3. Podsypka cementowo-piaskowa

Podsypke pod kraweznik nalezy wykonac z piasku i cementu w proporcjach 4 : 1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania
normy PN-86/B-06712 ,,Kruszywa mineralne do betonu zwyklego”.

16



2.4, Zaprawa cementowo-piaskowa

Zaprawe do zalewania szczelin pomigedzy kraweznikami nalezy wykonaé z piasku i cementu w proporcjach 2:1. Zaprawa powinna
mie¢ konsystencj¢ umozliwiajaca wypeltnienie szczeliny i otworu powstatego na polaczeniu 2 kraweznikoéw. Piasek powinien spelniac
wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych”.

2.5. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypehiania szczelin dylatacyjnych w fawach podkraweznikowych powinna odpowiada¢ normie BN-74/6771-04
lub odpowiedniej aprobacie technicznej.

2.6. Inne materiaty

Do podsypki cementowo-piaskowej i zaprawy cementowo-piaskowej nalezy stosowac cement portlandzki klasy co najmniej 32,5 oraz
wode studzienng lub wodociagowa (bez badan).

3. SPRZET
3.1. Sprzet
Roboty wykonuje si¢ rgcznie przy zastosowaniu:
[ betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe;j,
[l wibratorow ptytowych, ubijakoéw recznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. Transport kraweznikéw

Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku
jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna
warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie law
Lawy betonowe z oporem wykonuje sie z betonu C12/15 w szalowaniu.

Beton rozscielony w szalowaniu powinien by¢ wyrownywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z
wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym nalezy stosowa¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypelnione bitumiczng masa
zalewows.

Szczeliny nalezy starannie oczys$ci¢ na petng wysoko$¢ tawy i osuszy¢ przed zalaniem ich bitumiczng masg zalewowa.
Przed zalaniem nalezy podgrza¢ mase do temp. 150-170°C.

5.2. Ustawienie kraweznikéw betonowych
5.3. Ustawienie kraweznikow

Ustawianie kraweznikow na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-
piaskowej o grubosei 5 cm po zaggszczeniu.

5.4. Wypelnianie spoin

Spoiny krawegznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypehic¢ zwirem, piaskiem lub
zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2.

Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed wptywami

temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa nalezy zalewac co 50
m bitumiczng masg zalewowa nad szczeling dylatacyjna tawy.

5.5. Krawezniki

5.5.1. Swiatto kraweznika

Swiatlo kraweznika wynosi:

- od strony jezdni 12 cm;

- na przejsciach dla pieszych i przejazdach dla rowerzystow zanizenie na 0;

- zanizenie na zjazdach i miejscach postojowych 2 cm.
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5.5.2. Niweleta podtuzna kraweznika

Powinna by¢ zgodna z projektowang niweleta jezdni ulicy.

6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Kontrola przed przystapieniem do robodt

Przed przystgpieniem do wykonywania robot Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawno$¢ sprzetu, srodkow transportu,
zasoby sprowadzonych materiatdw oraz inne czynniki zapewniajgce mozliwo$¢ prowadzenia robot zgodnie z PZJ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robodt

W czasie wykonywania robot Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymentéw robot
sktadajacych si¢ na ogolny element. Kontrola obejmuje zgodno$¢ wykonywanych robot z dokumentacja projektows,
ustaleniami zawartymi w 5 ST — ,,Wykonywanie robot” — oraz w zakresie rodzaju badan i tolerancji wykonania robot
podanych w tym punkcie. Czgstotliwos¢ kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujacych wykonanie robot
zgodnie z wymaganiami nie rzadziej jednak, niz przed uptywem kazdego dnia roboczego.

6.4.Kontrola po wykonaniu robét
6.4.1. Kontrola taw
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:
a) Zgodnos¢ profilu podtuznego goérnej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.

Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne odchylenia
moga wynosi¢ £ 5 cm na catym odcinku

b) Wymiary taw.

Wymiary law nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje
wymiarO6w wynosza:

- dla wysokosci £ 10% wysokosci projektowane;j,
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- dla szerokos$ci = 10% szerokos$ci projektowane;.
¢) Zgodnos¢ wymiardw szerokosci gornej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.

Tolerancja wymiardw szeroko$ci gornej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa wynosi 20% szerokosci
projektowane;j.

d) Rownosé gornej powierzchni taw.

Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza si¢ przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m lawy,
trzymetrowej laty.

Przeswit pomiedzy gorna powierzchnig tawy i przytozonag tatg nie moze przekraczac 1 cm.
e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.

6.4.2. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow
Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi £ 1 ¢cm na kazde 100 m
ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi £ 1 ¢cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c) rownos¢ gomej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach na kazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchnia kraweznika i przytozona tata nie moze
przekracza¢ 1 cm,

d) doktadno$¢ wypeknienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokosé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbior elementow ulic dokonywany jest na zasadach odbioru robot zanikowych i ulegajacych zakryciu. Odbior
elementéw ulic powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych
robo6t bez hamowania ich postgpu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Platno$¢ za m nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot w oparciu o wynik pomiaréw i badan.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:
[ prace pomiarowe, roboty przygotowawcze, roboty geodezyjne
- wykonanie rowkow pod tawe o szerokosci 40 cm,
[ zakup 1 dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,
[ zakup, dostarczenie i wbudowanie podsypki cementowo —piaskowej,
[l wykonanie szalunku pod fawe fundamentowsa, dostarczenie i wbudowanie mieszanki betonowej,
[ ustawienie kraweznikdw w pionie,
- zalanie spoin masg zalewowa,
[] zasypanie zewngtrznej $ciany kraweznika gruntem i ubicie,
- wykonanie dokumentow do odbioru wg ST,
- wykonanie geodezyjnej dok. powykonawczej,

- wykonanie badan i pomiaré6w wg ST.
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10. przepisy zwiazane

10.1. Normy

1. PN-
88/B-
04320
2. PN-B-
06050
3. PN-B-
06251
4, PN-B-
06711
5. PN-B-
06712
6. PN-B-
10021
7. PN-EN
197-1
8. PN-
88/B-
30003
9. PN-
B32250
10. PN-
84/C-
04134
11. PN-
65/C-
96170
12. PN-
83/N-
03010
13. PN-
76/P-
79005

Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

Roboty ziemne budowlane

Roboty betonowe i zelbetowe

Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw

Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

Prefabrykaty budowlane =z betonu. Metody pomiaru
geometrycznych

Cement.

Cement murarski.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

cech

Statystyczna kontrola jakoséci. Losowy wybodr jednostek produktu do

probki.

Opakowania transportowe. Worki papierowe.
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D-08.02.02. NAWIERZCHNIA Z BRUKOWE] KOSTKI BETONOWE]
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczagce wykonania nawierzchni
drég, ulic, parkingdéw i chodnikéw Powiatowego Zarzadu Drég w Olecku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczag zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni drogi z brukowej kostki betonowej:
- nawierzchnia kostki betonowej fazowanej grub. 8 cm — szarej typ ,behaton”.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest
jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkgiji.

2. MATERIALY
2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.1.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.1.2. Wymagania

Nalezy stosowac kostke brukowa o grubosci 8 cm, jednowarstwowa.

Nalezy stosowac kostke zgodnie z PN-EN 1338: 2005 , Betonowa kostka brukowa.

Wymagania i metody badan” o nastepujacych parametrach:

— odpornos¢ na warunki atmosferyczne B, D

— odpornos¢ na Scieranie I,

—  wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu nie mniej niz 3,6 MPa

Producent betonowej kostki brukowej w $wiadectwie zgodnosci zapewni 5-letnig gwarancje na dostarczane
materiaty.

Kolor kostki powinien by¢ ustalony z Inwestorem o ile nie jest to okreslone w Dokumentaciji.

2.2. Podsypka cementowo-piaskowa
Podsypke pod nawierzchnie nalezy wykonac z piasku i cementu w proporcjach 4:1. Piasek powinien spetnia¢
wymagania normy PN-86/B-06712 ,Kruszywa mineralne do betonu zwyktego”.
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2.3. Piasek
Do wypetnienia spoin pomiedzy kostkami betonowymi nalezy stosowac piasek spetniajgcy wymagania normy
PN-79/B-06711 ,Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych”

3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:
— betoniarek do przygotowania podsypki cementowo — piaskowej;
—  wibratoréw ptytowych z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. Transport betonowych kostek brukowych

Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg
dowolnymi $rodkami transportu na stanowisko. Kostke nalezy uktadac ptaszczyznami ku sobie, rebem w
kierunku jazdy. Kostka powinna by¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem w czasie
transportu, a ich gérna warstwa nie powinna wystawac poza Sciany Srodka transportu wiecej niz 1/3 wysokosci
tej kostki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Podloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych stanowi podsypka cementowo-
piaskowa o grubosci 5 cm, uktadana na podbudowie z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
C50/30 grubosci 20 cm. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny.

5.2. Podbudowa
Podbudowe stanowi kruszywo stabilizowane mechanicznie C50/30.
5.3. Podsypka

Zaprojektowano podsypke cementowo — piaskowg. Podsypka bedzie wykonana z mieszanki piasku z
cementem . Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 5 cm. Na podsypke nalezy stosowac piasek
odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712.

5.4. Obramowanie nawierzchni jezdni

Do obramowania nawierzchni jezdni nalezy stosowac¢ kraweznik betonowy 15x30 cm lub 15x22 cm,
zgodnie z warunkami okreslonymi w odpowiednich ST.
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5.5. Ukladanie kostki betonowej

Kostke nalezy ukfada¢ na wykonanej warstwie podsypki cementowo- piaskowej grubosci 5 cm po
wykonaniu podbudowy.

Kostke uktada sie na podsypce w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm.
Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety jezdni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania)
podsypka ulega zageszczeniu.

Po uloZeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni jezdni.

Do ubijania utozonej nawierzchni jezdni z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamieS¢ nawierzchnie.
Jezdnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt. 2.2.1. ST.
Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikow biezacych badan na
Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na Sciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy
produkgji dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).
Poza tym, przed przystgpieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan podanych w pkt.
2.2.2.i2.2.3. i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podsypki
Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi ST.

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podiuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.3 niniejszej ST.

6.3.2. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej ST:
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pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Kontrola po wykonaniu robét

6.4.1. Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone fatg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 0,8 mm.
6.4.2. Spadki poprzeczne

Powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac¢ +1 cm.
6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £5 cm.

6.4.5. Grubo$¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ +1 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiarow

Pomiary cech charakterystycznych, wymienionych w pkt. 6.4 muszg by¢ przeprowadzone 2 razy na 100 m?
nawierzchni w punktach charakterystycznych dla niwelety i przekroju poprzecznego oraz w miejscach
poleconych przez Inzyniera.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowej.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza
— wykonanie podbudowy
— wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki betonowej obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, roboty geodezyjne,
—oznakowanie robot,
— przygotowanie podtoza i podbudowy,
zakup i dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
wykonanie podsypki,
utozenie i ubicie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
—wykonanie dokumentéw do odbioru wg ST,
—wykonanie geodezyjnej dok. Powykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-EN 206- Beton zwykty
1:2003
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena

zgodnosci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw
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D-03.02.01

OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
REGULACJA WYSOKOSCIOWA

ELEMENTOW WOD-KAN
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
przebudowg drég dla pieszych przy ul. Orzeszkowej nr 4939N w Olecku.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét na drogach gminnych i powiatowych.

1.3. Zakres robdt objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
przypowierzchniowej regulacji pionowej studzienek kanalizacyjnych (np. studzienek rewizyjnych, wpustow ulicznych).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Studzienka kanalizacyjna - urzadzenie potaczone z kanatem, przeznaczone do kontroli lub prawidtowej eksploatacji
kanatu.

1.4.2. Studzienka rewizyjna (Kontrolna) - urzadzenie do kontroli kanalow nieprzetazowych, ich konserwacji i
przewietrzania.

1.4.3. Wpust uliczny (wpust Sciekowy, studzienka $ciekowa) - urzadzenie do przejecia wod opadowych z powierzchni i
odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowej lub ogdlnosptawne;.

1.4.4. Wiaz studzienki - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych,
umozliwiajacy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.5. Kratka $Sciekowa - urzadzenie, przez ktore wody opadowe przedostaja si¢ od gory do wpustu ulicznego.

1.4.6. Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w krawezniku) - urzadzenie, przez ktore wody opadowe przedostaja si¢ w
ptaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.
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2. MATERIALY
2.1. Materialy do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej
Do przypowierzchniowej naprawy, regulacji studzienki kanalizacyjnej nalezy uzy¢:

a) materialy otrzymane z rozbiorki studzienki oraz z rozbidrki otaczajgcej nawierzchni, nadajace sie do ponownego
wbudowania,

b) materialy nowe, bedace materiatlem uzupetniajagcym, tego samego typu, gatunku i wymiaréw, jak materiat
rozbidrkowy, odpowiadajgce wymaganiom:

3. SPRZET
3.1. Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej

Wykonawca przystepujacy do wykonania naprawy, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

- pity tarczowej,

- mlota pneumatycznego,

- sprezarki powietrza,

- dzwigu samochodowego,

- zageszczarki wibracyjnej,

sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).
4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Uszkodzenia zapadnietych studzienek, podlegajace naprawie

Uszkodzenie studzienek urzadzen podziemnych wystepuje, gdy réznica poziomoéw pomiedzy:

kratkg wpustu ulicznego a gorna powierzchnig warstwy $cieralnej nawierzchni wynosi powyzej 1,5 cm,

wlazem studzienki a gérng powierzchnia nawierzchni wynosi powyzej 1 cm.
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4.2. Zasady wykonania naprawy
Wykonanie naprawy polegajacej na regulacji pionowej studzienki, obejmuje:
1. roboty przygotowawcze
- rozpoznanie uszkodzenia,
- wyznaczenie powierzchni podlegajacej naprawie,
2. wykonanie naprawy
- naprawg uszkodzonej studzienki,
- ulozenie nowej nawierzchni.
4.3. Roboty przygotowawcze
Rozpoznanie uszkodzenia polega na:
- ustaleniu sposobu deformacji studzienki,
- okresleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otoczeniu studzienki,
- wstepnym rozpoznaniu przyczyn uszkodzenia,
- rozeznaniu mozliwos$ci wykorzystania dotychczasowych elementéw urzadzenia.

Powierzchnia przeznaczona do wykonania naprawy powinna obejmowaé caty obszar uszkodzonej nawierzchni
wokot zapadnietej studzienki. Powierzchni tej nalezy nadaé ksztalt prostokatnej figury geometryczne;.

Powierzchni¢ przeznaczona do wykonania naprawy akceptuje Inzynier.
4.4. Wykonanie naprawy uszkodzonej studzienki

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie przypowierzchniowej naprawy
uszkodzonej studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wlazu, kratki $ciekowej, nasady z wlewem bocznym) urzadzenia podziemnego,
2. rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokot studzienki:

- reczne (dtutami, haczykami z drutu, mlotkami brukarskimi, ew. dragami stalowymi itp. - w przypadku nawierzchni
typu kostkowego),

31



- mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni asfaltowej, betonowej) - z
pionowym wycieciem krawedzi uszkodzenia pitg tarczowa i rozebraniem konstrukcji jezdni przy pomocy miotow
pneumatycznych, dragéw stalowych itp.,

rozebranie uszkodzonej gomej czedci studzienki (np. czesci zeliwnych, ptyt zelbetowych pod studzienka, kregow
podporowych itp.),

zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementdw nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik lub miejsce sktadowania, z
posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przydatnego do dalszych robot,

szczegdtowe rozpoznanie przyczyn uszkodzenia i podjecie koncowej decyzji o sposobie naprawy i wykorzystaniu
istniejgcych materiatow,

sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gornej czgsci studzienki (np. nasady wpustu, komina
wlazowego) z ew. uzupeklieniem ubytkow,

w przypadku niewielkiego zapadniccia - poziomowanie gornej cze$ci komina wlazowego, nasady wpustu itp. przy
uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej, a w przypadku uszkodzen wigkszych - wykonanie deskowania oraz utozenie i
zageszczenie mieszanki betonowej klasy co najmniej B20, wedtug wymiaréw dostosowanych do rodzaju uszkodzenia i
poziomu powierzchni (jezdni, chodnika, pasa dzielacego itp.), a takze rozebranie deskowania,

osadzenie przykrycia studzienki lub kratki sciekowej z wykorzystaniem istniejacych lub nowych materialow oraz ew.
wyréwnaniem zaprawa cementowa.

W przypadku znacznych zapadnie¢ studzienki, wynikajacych z uszkodzen (zniszczen) korpusu studzienki,

kanalow, przykanalikow, elementow dennych, wymycia gruntu itp. - sposoéb naprawy nalezy okresli¢ indywidualnie i
wykona¢ ja wedtug osobno opracowanej specyfikacji techniczne;j.

4.5. Ulozenie nowej nawierzchni

Nowo wykonywana nawierzchnia bitumiczna powinna by¢ utozona od 5 do 10 mm. wyzej od gory pokrywy kratki

kanalizacji deszczowej, natomiast inne elementy kanalizacji wod - kan. znajdujace si¢ w nawierzchni drogi ( warstwa
$cieralna ) powinny znajdowac si¢ na tym samym poziomie ( wysokosci ) co warstwa $cieralna.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),

sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.
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Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do akceptacji.
5.2. Badania wykonanych robot
Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

- wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy w zakresie wygladu, ksztattu, wymiarow,

- poprawno$¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawiazujacego do otaczajacej nawierzchni 1 umozliwiajacego sptyw

powierzchniowy waod.
6. OBMIAR ROBOT
6.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest 1 szt. wykonanej naprawionej studzienki.
7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ogélne zasady odbioru robét
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora.
7.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

roboty rozbidrkowe,

naprawa studzienki.
8. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- roboty rozbidrkowe,

- dostarczenie materialéw i sprzetu,
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- wykonanie naprawy studzienki,

- ulozenie nawierzchni,

- odwiezienie nieprzydatnych materialéw rozbiérkowych na sktadowisko,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-03.02.01 Kanalizacja deszczowa
2. D-05.03.17 Remont czgstkowy nawierzchni bitumicznych
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D-07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE
1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania zwigzane z przebudowa drdg dla
pieszych przy ul. Orzeszkowej nr 4939N w Olecku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Zakres robot obejmuje wykonanie oznakowania poziomego zgodnie z kosztorysem ofertowym i dokumentacja
techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny na powierzchni ktérego umieszczana jest treS¢ znaku. Tarcza

moze by¢ wykonana z rdznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.)

1.4.3. Lico znaku - przednia czes$¢ znaku stuzgca do podania tresci. Lico znaku jest wykonane jako oklejane
folig odblaskowa.

1.4.4. Konstrukcja wsporcza znaku - stup na ktérym zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami

stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski, itp.)

2. MATERIALY

2.1, Swiadectwo dopuszczenia do stosowania

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktdry nie ma polskiej normy (PN lub BN)
musi posiada¢ dokument wydany przez Instytut Badawczy Drog i Mostow pt "Swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym i mostowym" lub "tymczasowe Swiadectwo dopuszczenia do
stosowania".

Kierownik Projektu nie dopusci do wbudowania materiatdw, ktdre nie bedg mialy "$wiadectwa
dopuszczenia".

2.2. Materiaty stosowane do fundamentow znakow

Fundament dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw powinien by¢ wykonywany z betonu B15.
Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-06250.
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2.3. Konstrukcje wsporcze

2.3.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, a w
przypadku braku wystarczajgcych ustalen Wykonawca przedstawi do akceptacji Kierownika Projektu propozycje
konstrukgji dostosowanej do wymiardéw znakdw i tablic, sktadajacych sie z:

- stupka pojedynczego
- facznikéw do mocowania elementow konstrukcji lub sposobu potgczen spawanych
- potaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem.

Konstrukcje wsporcze bedg wykonane z ocynkowanych rur o Srednicy 70 mm.

Rury stalowe okragte bez szwu walcowane na gorgco wedtug PN-80/H-74219

Srednica Gruboéc Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki

zewnetrzna $cianki mm kg/m Srednicy zewnetrznej grubosci Scianki
mm

70,0 2,9+16,0 4,80+21,3 +1,25 +15 %

2.4. Tarcza znaku

2.4.1. Trwato$¢ materiatdw na wplywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposdb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odporno$¢ na oddziatywanie Swiatta, zmian temperatury, wplywy
atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne ( w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.

2.4.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢ trwatos¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku
¢) instrukcje utrzymania znaku

2.4.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego jest blacha stalowa,

2.5. Znaki odblaskowe
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2.5.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie powierzchni znaku materiatem
odblaskowym. W zalezno$ci od wtasciwosci folii odblaskowej (odbijajgcej powrotnie) stosuje sie, wedtug
ustalenia ST lub wskazan Kierownika Projektu, znaki odblaskowe typu 1 i typu 2, spetniajgce wymagania
optyczne przedstawione w tablicy 5.

Tablica 5. Minimalne wspotczynniki luminacji barw znakéw drogowych odblaskowych

Barwa Biata Z6tta |Czerwon | Zielona | Niebieska |Szara Pomarancz
a owa
Wspdtczynnik  |Typ 1 | 0,35 0,27 0,05 0,04 0,01 0,14 0,17
luminadji Typ2 | 0,27 0,14 0,03 0,03 0,01 0,11 0,14

Oswietlenie: Wzorcowe zrodto Swiatta D65 (geometria pomiaru 45/00).
Minimalne wartosci wspotczynnika odbicia powrotnego powinny odpowiada¢ wymagania okreslonym w
TWT-94.

2.5.2. Wymagania dotyczace barwy znaku odblaskowego

Materiaty odblaskowe uzyte do wykonania tarczy znaku nowego powinny odpowiada¢ wymaganiom dla
wspotrzednych chromatycznosci.

2.5.3. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwigzane z tarczg znaku
przez caty okres deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia odklejenia, ztuszczenia
lub odstawianie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Sposdb potgczenia folii z
powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia. Przy malowaniu
lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materialy powinny by¢ uzgodnione z producentem folii. Okres trwatoSci znaku
wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych typu 1 powinien wynosi¢ co najmniej 7 lat, a znaku wykonanego
przy uzyciu folii odblaskowych typu 2, co najmniej 10 lat. Powierzchnia lica znaku powinna byc¢ rowna i gtadka,
nie moga na niej wystepowac lokalne nierdwnosci i pofatdowania. Potgczenie folii odblaskowej z tarcza znaku
nie moze wykazywac zadnych odklejen i rozwarstwien miedzy licem i tarczg znaku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarowno na powierzchni jak na obrzezach tarczy znaku. Dokfadnos$¢
rysunku znaku powinna by¢ taka aby wady konturéw znaku ktore mogg powstac przy nanoszeniu farby na
odblaskowg powierzchnie znaku nie byly wieksze niz 2 mm. Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na
odblaskowg cze$¢ znaku nie powinny by¢ wieksze w kazdym kierunku niz 2 mm. Uszkodzenia folii nie mogg
znieksztatcac tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie
wymieniony. W znakach niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii
do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po okresie
gwarancyjnym co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajgcych 2,0 mm w kazdym
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kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach znajdujgcych sie w
okresie gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowaé. Wymagana jest taka wytrzymatosc
pofaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku by po zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia i 10 mm w
kazdym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu. Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona
matowg farbg nieodblaskowg barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej) o wspotczynniku luminacji 0,08 do 0,10 -
wg wzorca stanowigcego zatgcznik do "Instrukgji o znakach drogowych pionowych" [26]. Grubo$¢ powtoki farby
nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo
i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie mogg pozostac niezabezpieczone
farbg ochronna.

Tarcze znakdéw powinny by¢ oklejone folig 3M

Tablice znakéw drogowych — $rednie.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wytadunku materiatow nalezy
stosowac¢ samochody dostawcze do 0.9 t.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1, Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy wyznaczy¢:

- lokalizacje znakuy, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni,
- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukgji wsporczej.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania
i odbioru robdt istniata mozliwos¢ odtworzenia lokalizagji znakow. Lokalizacja zamocowania powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjg Projektowa.

4.2.  Wykonanie wykopdw i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakdéw

Wykop nalezy wykonac recznie.

4.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST lub
wskazaniami Kierownika Projektu.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
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- odchyitka od pionu, nie wiecej niz 1 %,

- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz 2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni nie wiecej niz 5 cm, przy zachowaniu minimalnej
- odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych [26].

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1.  Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosci robdt

pkt. 6. Sposdb i procedura pomiaréw oraz badan kontrolnych powinny by¢ zgodne z zatwierdzonym
przez Kierownika Projektu PZ].

5.2. Badania materiatdw do wykonania fundamentow betonowych

Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robdt fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Kierownik
Projektu zwolni go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.

5.3. Badania w czasie wykonywania robot

5.3.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe ze $wiadectwem dopuszczenia do stosowania lub
zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.
5.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:
- zgodno$¢ wykonania znakdw pionowych z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢

zamocowanie znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek pomiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,

- poprawnos¢ ustawienia stupkow .

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi jest sztuka.
7. ODBIOR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady odbioru robét
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i normami, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

7.2. Odbidr ostateczny

Odbiér robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego. Odbidr
ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikdw pomiaréw i badan
jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

7.3. Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonac po uptywie okresu gwarancyjnego.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentow,

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-85/B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.

2. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci.

. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

. PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk.

. PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.

. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego
przeznaczenia.

10. PN-77/H-82200 Cynk

11. PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

12. PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdlnego przeznaczenia.

Gatunki.
13. PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

Nouui b~ W
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14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.

24,
25.

10.2. Inne dokumenty

PN-81/H-84023/07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.
PN-89/H-84030/02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.

PN-91/H-93010
PN-84/H-93401
PN-79/M-06515
PN-78/M-69011
PN-91/M-69430
PN-85/M-69775
BN-89/1076/02
BN-82/4131-03

BN-88/6731-08
BN-72/8932-01

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

Stal walcowana. Katowniki rdwnoramienne.

Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojow nosnych.

Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i

wymagania.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali

niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy

wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania.

Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopdw stellitowych i prety z zeliw

wysokochromowych do napawania.

Cement. Transport i przechowywanie.

Roboty ziemne. Budowle drogowe i kolejowe.

26. Instrukcja o znakach drogowych pionowych, 1994
27. Rozporzadzenie Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych, z dnia 11 stycznia
1993 r. w sprawie znakdw i sygnatéw drogowych.
28. System dopuszczenia do stosowania pionowych znakéw drogowych (Opracowanie: Transpojekt - Warszawa,
1994, Projekt).
29. Tymczasowe Warunki Techniczne. Znaki drogowe pionowe: wymagania techniczne, TWT-94, (opracowanie:
Transprojekt.)
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