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A. CIESC OPISOWA

OPIS TECHNICZNY

do projektu wykonawczego przebudowy kottowni gazowej dla potrzeb Domu Studenckiego Aviata
w Jasionce.

1.

*

Podstawa opracowania
e /lecenie.
e Akty prawne i normy.

Dz.U. 2023 rok, poz. 682 *
Dz.U. 2015 rok, poz. 1422 *

Ustawa z dnia 7-lipca-1994 roku Prawo budowlane
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12-kwietnia-2002 roku w

Dz.U. 2003 rok, nr 169, poz. 1650 *

Dz.U. 2003 rok, nr 47, poz. 401

Dz.U. 2002 rok, nr 8, poz. 70
Dz.U. 2017 rok, poz. 2294

Dz.U. 2010 rok, nr 109, poz. 719

Dz.U. 2018 rok, poz. 1935

Dz.U. 2016 rok, poz. 1966 *

sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé bu-
dynkiiich usytuowanie

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki z dnia 26-wrzesnia-1997 roku
Socjalnej w sprawie ogdinych przepisdw bezpieczehstwa i higieny
pracy

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia é-lutego-2003 roku w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob ot
budowlanych

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14-stycznia-2002 roku w
sprawie okreslenia przecietnych norm zuzycia wody

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 7-grudnia-2017 roku w spra-
wie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi
Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7-
zczerwca-2010 roku w sprawie ochrony przeciwpozarowej budyn-
kéw, innych obiektdéw budowlanych i terendw

Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Mor-
skiej z dnia 25 kwietnia 2012 roku w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy projektu budowlanego

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury | Budownictwa z dnia 17-listo-
pada-2016 roku w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzyt-
kowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym

- wraz z pozniejszymi zmianami

PN-EN 10216-3
PN-EN 10216-3/A1

PN-EN 10253-1

PN-EN 10253-2
PN-EN 757

PN-EN 1708-1
PN-EN 1708-1/A1
PN-EN 1SO 2560 (U)
PN-EN 10204
PN-EN ISO 15614-1

PN-EN ISO 15614-1/A1

PN-EN ISO 12944-1

Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych -- Warunki techniczne do-
stawy -- Cze$¢ 3: Rury ze stali stopowych drobnoziarnistych

Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych -- Warunki techniczne do-
stawy -- Cze$¢ 3: Rury ze stali stopowych drobnoziarnistych

Ksztattki rurowe do przyspawania doczotowego -- Czeé¢ 1: Stal weglowa do
przerdbki plastycznej ogdinego przeznaczenia bez specjalnych wymagan do-
tyczgcych kontroli

Ksztattki rurowe do przyspawania doczotowego -- Cze$¢ 2: Stale niestopowe i
stopowe ferrytyczne ze specjalnymi wymaganiami dotyczgcymi kontroli
Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego stali o wysokiej wytrzymatosdci — Oznaczenie

Spawanie — Podstawowe rozwigzania stalowych potgczen spawanych — Czese
1: Elementy ci$nieniowe

Spawanie -- Podstawowe rozwigzania stalowych potgczeh spawanych --
Czes¢ 1: Elementy ci$nieniowe

Spawalnictwo — Materiaty dodatkowe do spawania — Elekirody otulone do
recznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych — Ozna-
czenie

Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentdw kontroli

Wymagania dotyczgce technologii spawania metaliijej uznawanie — Badania
technologii spawania tukowego stali

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -- Badanie techno-
logii spawania -- Czes¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tu-
kowe niklu i stopdw niklu (oryg.)

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdéw malarskich -- Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie



3.

PN-EN ISO 12944-2 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdéw malarskich -- Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-3 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdw malarskich -- Cze$¢ 3: Zasady projektowania
PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systemdw malarskich -- Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdw malarskich -- Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-6 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdéw malarskich -- Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wtasciwosci

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdw malarskich -- Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzdér prac ma-
larskich

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systemdw malarskich -- Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacii do-
tyczgcej nowych prac i renowacji

PN-EN 14341 Armatura przemystowa -- Armatura zwrotna stalowa i staliwna

PN-EN 1983 Armatura przemystowa -- Kurki kulowe stalowe

PN-EN 12266-1 Armatura przemystowa -- Badania armatury -- Cze$¢ 1: Proby cisnieniowe, pro-
cedury badawcze i kryteria odbioru -- Wymagania obowigzkowe

PN-EN 12334 Armatura przemystowa -- Armatura zwrotna zeliwna

PN-EN 14341 Armatura przemystowa -- Armatura zwrotna stalowa i staliwna

Wymagania stawiane przy redlizacji inwestycji

Wszelkie roboty budowlano - instalacyjne nalezy wykonaé zgodnie z Prawem Budowlanym i in-
nymi obowigzujgcymi przepisami, Polskimi Normami wprowadzonymi do obowigzkowego stoso-
wania, normami i innymi dokumentami wskazanymi w dokumentaciji projektowej, ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych oraz zgodnie ze sztukg bu-
dowlang.

Na etapie realizacji inwestycji wszelkie zasadnicze odstepstwa od dokumentaciji projektowej na-
lezy uzgadniaé z projektantem.

Zmiany parametrow oraz typdw urzgdzen wymagajqg pisemnej zgody projektanta - przed faktem
dokonania zmiany.

Powyzsze zmiany dokonane bez zgody projektanta zwalniajg go od odpowiedzialnosci za nie-
prawidtowe funkcjonowanie przyjetych rozwigzan technicznych.

Wykonawca zobowigzany jest do zapoznania sie z projektem w zakresie rozwigzan technicznych
i do koordynaciji robét budowlano — montazowych. Ewentualne zmiany montazowe wynikajgce
z braku koordynaciji i wtasciwego przygotowania do montazu wykonawca wykona na wtasny
koszt.

Czes¢ opisowa, rysunkowa dokumentacji stanowi wzajemnie uzupetniajgcqg sie catos¢. W przy-
padku watpliwosci co do zawartych rozwigzan projektowych wykonawca zobowigzany jest do
wyjasnienia ich z projektantem.

Obowigzkiem wykonawcy inwestycji jest dostarczenie wymaganych, aktualnych atestow (do-
puszczen, certyfikatdw) wszystkich zastosowanych materiatdw i urzgdzen.

Wszelkie urzgdzenia oraz narzedzia muszg by¢ oznaczone znakiem bezpieczenhstwa, a w stosunku
do urzgdzen, ktére nie podlegajg obowigzkowi zgtaszania do certyfikacji na znak bezpieczen-
stwa i oznaczenia tym znakiem, wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ odpowiednig deklara-
cje dostawcy, zgodnosci tych wyrobdw z normami wprowadzonymi do obowigzkowego stoso-
wania oraz wymaganiami okreslonymi wtasciwymi przepisami.

Zakres opracowania

Zakresem inwestycji objete sg obiekty Politechniki Rzeszowskiej zlokalizowane w Jasione na terenie
Osrodka Ksztatcenia Lotniczego petnigce funkcje:

1. Domu studenckiego mieszkalnego Aviata
2. Budynku zywieniowego



3. tgcznika pomiedzy w/w budynkami.
Przedmiotem inwestyciji jest remont kottowni gazowej dia potrzeb w/w obiektdw.
Zakres opracowania obejmuje wykonanie robdt instalacyjno — budowlanych dotyczgceych istniejg-
cej kofttowni gazowej zlokalizowanej w budynku zywieniowym.
Obejmuje wykonanie robdt instalacyjnych: montaz rurociggdw, armatury i urzgdzen, proby
szczelnosci, izolacje rurociggdéw oraz wykonanie robét budowlanych majgcych na celu realizacje
przedmiotowej inwestycji w okreSlonym zakresie.

4. System grzewczy
4.1.Istniejgce rozwigzania

W obecnym stanie przedmiotowe budynki ogrzewane sq w okresie zimowym z gtdwnej kottowni
gazowej zlokalizowanej na terenie Osrodka Ksztatcenia Lotniczego Politechniki Rzeszowskie;.

Ciepto dostarczane jest do budynkdw poprzez zewnetrzng instalacje cieplng.

Ciepta woda uzytkowa wydzielona jest z uktadu grzewczego i przygotowywana jest lokalnie
w istniejgcej kottowni gazowej o mocy 70 kW zlokalizowanej w pomieszczeniu piwnic w budynku
zywieniowym.

4.2.Projektowane rozwigzania techniczne

Majgc ba uwadze przebudowe kottowni gtéwnej i zmiane sposobu zasilania obiektéw w energie
cieplng, zaprojektowano remont istniejgcej kottowni lokalnej w budynku zywieniowym, na potrzeby
grzewcze przedmiotowych budynkdéw oraz na potrzeby przygotowania cieptej wody uzytkowei.

W zwigzku z odtgczeniem zasilania od kottowni gtdéwnej, zaprojektowano przetqczenie istniejgcych
zewnetrznych rurociggdw do kottowni lokalne;.

Istniejgce zasilanie przed odgatezieniem do budynku zywieniowego nalezy zlikwidowac a zasilnie
domu studenckiego AVIATA wykorzystuje sie do dalszej eksploatacii - do przesytu ciepta z kottowni
lokalne;j.

5. Bilans energetyczny

Projektowe zapotrzebowanie mocy cieplnej dla potrzeb ogrzewania

— budynek mieszkalny wraz z tgcznikiem Q=110kW

— budynek zywieniowy Q=67 kW
Projektowe zapotrzebowanie mocy cieplinej dla potrzeb cieptej wody uzytkowe;:

— budynek mieszkalny wraz z tgcznikiem, budynek zywieniowy Q = 60 kW*
Projektowe zapotrzebowanie mocy cieplnej dla pofrzeb cieptej wody uzytkowej z uwzglednieniem
jednoczesnosci dziatania w okresie zimny (przyjeto 30%): Q=20 kW

tgczne zapotrzebowanie na moc cieplng Q=197 kW

W bilansie nie uwzgledniono projektowego zapotrzebowania na moc cieplng dla potrzeb wentylacji
kuchni, z uwagi iz w budynku nie przygotowuije sie positkow.

Projektowe zapotrzebowanie na moc cieplng dla potrzeb wentylacji kuchni z uwzglednieniem odzy-
sku ciepta w wysokosci n=80 % wynosi: Q=15kW

UWAGA:

(*) W istniejgcej kottowni zamontowane sg 2 podgrzewacze cieptej wody uzytkowej o pojemnosci
500 dm3, o tgcznej mocy znamionowej 60 kW (Q = 2 x 500 dm3 x 4,2 kJ/(kg K) x (55-5 °C)/3600) =
58,3 kW).

Wymagany przeptyw cieptej wody 1,.81/s

6,48 m3/h
llo§¢ osdb 150 oséb
Jednostkowe zapotrzebowanie na cwu 40 |/osobe/dobe
Maksymalne godzinowe zapotrzebowanie na cwu 870 dm3/nh

Zapotrzebowanie na moc cieplng 45,5 kW



6. Kottownia gazowa
6.1.Istniejgce rozwigzania

W obecnym stanie przedmiotowe budynki ogrzewane sq w okresie zimowym z gtéwnej kottowni
gazowej zlokalizowanej na terenie Osrodka Ksztatcenia Lotniczego Politechniki Rzeszowskie;.

Ciepto dostarczane jest do budynkdw poprzez zewnetrzng instalacje cieplng.

Ciepta woda uzytkowa wydzielona jest z uktadu grzewczego i przygotowywana jest lokalnie
w istniejgcej kottowni gazowej o mocy 70 kW zlokalizowanej w pomieszczeniu piwnic w budynku
zywieniowym.

6.2. Projektowane rozwigzania techniczne

Majgc ba uwadze przebudowe kottowni gtéwnej i zmiane sposobu zasilania obiektéw w energie
cieplng, zaprojektowano remont istniejgcej kottowni lokalnej w budynku zywieniowym, na potrzeby
grzewcze przedmiotowych budynkdéw oraz na potrzeby przygotowania cieptej wody uzytkowej.

W zwigzku z odtgczeniem zasilania z kottowni gtéwnej, zaprojektowano przetqczenie istniejgcych
zewnetrznych rurociggdw do kottowni lokalne;.

Istniejgce zasilanie przed odgatezieniem do budynku zywieniowego nalezy zlikwidowac a zasilnie do
domu studenckiego wykorzystuje sie do dalszej eksploatacii - do przesytu ciepta z kottowni lokalne;.
Zapofrzebowanie na gaz wyniesie: 2x10,3 m3/h = 20,6 m3/h

Sterownie pracq uktadu odbywac sie z poziomu sterownikdéw kottdw. Sterowanie istniejgcymi obie-
gami grzewczymi w budynku nalezy podtgczy¢ do modutdw automatyki kottowej. Uktad automatyki
kottowej nalezy wyposazy¢ w modut automatyki LMS14 i modut kaskady OCI345 oraz wyposazyé
w modut ethernetowy umozliwiajgc zdalny odczyt i sterowanie ich praca.

7. Elementy technologiczne
7.1. Rurociqgi
7.1.1. Rurociqgi — materiat

Instalacje grzewczqg zaprojektowano z:

— z stalowych czarnych, ciSnieniowych, bez szwu o potgczeniach spawanych z gatunku stali
P235GH lub P265GH (1.0460) wg normy PN-EN 10216.

— ksztattek kutych stalowych, w technologii rurociggow.

Instalacje cieptej wody i cyrkulacii zaprojektowano z:

— rur stalowych ze stali nierdzewnej 1.4401 lub 1.4404, o wspdtczynniku rozszerzalnosci liniowej 0,016
mm/m K, przenikalnosci cieplnej min. 15 W/m2K, temperaturze roboczej min +135 °C i ci$nieniu
min. 16 bar o potgczeniach zaciskowych zgodnych z normg PN-EN 10312:2006, z uszczelkami z
EPDM odpornymi na temperature +135 °C, z dopuszczeniem do stosowania w instalacjach wody
pitnej.

— ksztattek z rur stalowych ze stali nierdzewnej 1.4404, o wspdtczynniku rozszerzalnosci liniowej 0,016
mm/m K, o potgczeniach zaciskowych zgodnych znormg PN-EN 10312:2006, z uszczelkami z EPDM
odpornymi na temperature +135°C, z dopuszczeniem do stosowania w instalacjach wody pitne;.

Ins‘rolaqe zimnej wody zaprojektowano z:
rur stalowych ze szwem z gatunku stali $t-37, ocynkowanych metodqg galwaniczng, o potgcze-
niach gwintowanych wg PN-EN 10255, z uszczelnieniem tasmq teflonowq, dopuszczonych do sto-
sowania w instalacjach wody pitnej.

— z ksztattek z zeliwa ciggliwego EN-GJM-400-5 ocynkowane zgodnych z normqg PN-EN 10242, do-
puszczonych do stosowania w instalacjach wody pitnej.

UWAGA:
Podtqczeniu rurociqgdéw nalezy wykonaé w uktadzie Tichelmana.

7.1.2. Rurociqgi - elementy mocujgce

Przewody mocowac za pomocg typowych uchwytéw do konstrukcii $cian i stropu.
Do montazu rur stosowaé obejmy galwanizowane, z ptytami podstawy 2-otworowe lub przy wyko-
rzystaniu konsoli montazowej lub szyny montazowe.



Maksymalny odstep miedzy podporami przewoddw w instalacji grzewczej — przewody stalowe

TABELA 7.1-1
Materiat Srednica rury Sposéb montazu przewoddw
Pionowo 1) Inaczej
stal niestopowa do DN 20 (dn15-dn22) 2,0 1,5
(stal weglowa zwykta) DN 25 (dn28) 2,9 2,2
stal odporna na korozje DN 32 (dn35) 3.4 2,6
DN 40 (dn42) 3.9 3.0
DN 50 (dn54) 4,6 3.5
DN 65 (dné4) 4,9 3.8
DN 80 52 4,0
DN 100 59 4,5
) lecz nie mniej niz jedna podpora na kazdg kondygnacije

Maksymalny odstep miedzy podporami przewoddw stalowych w instalacji wodociggowej wody cie-
ptejizimnej

TABELA 7.1-2
Materiat Srednica rury Sposéb montazu przewoddw
Pionowo ! Inaczej
stal weglowa zwykta DN 10 do DN20 2,0 1.5
ocynkowana; DN 25 2,9 2.2
stal odporna na koro- DN 32 3.4 2,6
Zie; DN 40 3.9 3.0
DN 50 4,6 3.5
DN 65 4,9 3.8
DN 80 52 4,0
DN 100 59 4,5
) lecz nie mniej niz jedna podpora na kazdg kondygnacije

7.1.3. Rurociqgi — prowadzenie

Projektowane przewody instalacji prowadzi¢ po $cianie pomieszczenia lub pod sufitem.

Rurociggi nalezy prowadzi¢ ze spadkiem 0,3 % w strone miejsc spustu medium.

Przejscia przewodow przez sciany piwnic wymagajqg zabezpieczen pozarowych w klasie odpornosci
ogniowej EI&0.

UWAGA:
Prowadzenie i mocowanie rurociggéw wykonaé w sposéb umozliwiajgcy montaz izolacji termicz-
nych w podanych grubosciach.

7.1.4. Rurociqgi - oznakowanie

Przewody instalacji grzewczej i wodociggowe] nalezy oznakowad zgodnie ze standardem
ASME/ANSI lub normy PN-N-01270:1970.

Na zewnetrznej powierzchni izolacji i/lub ptaszczowania rurociggdw nalezy przyklei¢ etykiety w kolo-
rze barwy rozpoznawczej medium z napisem informujgcym o rodzaju rurociggu w kolorze biatym
i strzatkami okreslajgcymi kierunek przeptywu medium — w kolorze czarnym.



Oznaczenia kolorystyczne medium:

Barwy rozpoznawcze

Biaty

261ty

Czerwony

Pomaranczowy

Fioletowy

Ziclony

Niebieski

Czarny

Szary

Srebrny

Brqzowy

HALON £ GORACA
WODA

KWASY | ZASADY &

OLEJE ICIECZE PALNE ®

Inne zdefiniowane

Gazy - takze gazy skroplone.
Najczesciej gazy palne

Woda i inne substancje uzywane w
systemach przeciwpozarowych
(ANSI). Czasem gorgca woda

Plyny 2zrgce, toksyczne lub moggce
powodowacé korozje.
Substancje toksyczne.

Kwasy i zasady

Kazda woda nie stosowana w
systemie przeciwpozarowym

Wszelkie pary lub gazy pod
ci$nieniem, ktére nie pasujq do
innych kategorii

Wszelkie ciecze, nie pasujgce do
innych kategorii

Para

Para

Oleje. Takze ciecze, ktére mogq si¢
pali¢, ale nie sq tatwopalne

Irodto: hitps://elmetal.pl/oznakowanie-barwne-rurociagow-kolory-strzalki-napisy/



Sposdb oznaczenia rurociggu:

gdy wystepuja .
‘dodatkowe zagrozenia

kolor kolor nazwa substancji
ostrzegawczy podstawowy

@ % kierunek przephywu substandji
‘ ‘% amon |a°ka Ina R
35,20% np. cisnienie, temperatura,
& 75°C stezenie

Znak ostrzegawczy
wg normy I1SO-7010

B A A AA
AL A A M

Symbole GHS

Zrodto: https://elmetal.pl/iso-20560-znakowanie-rurociagow/

7.
7.

2. Armaturaiurzgdzenia

2.1. Armatura odcinajgca iregulacyjna

W uktadzie grzewczym wyodrebniono uktady instalacyjne: uktad zasilania, uktad grzewczy, uktad
instalacyjny cwu.

W uktadzie zasilania zaprojektowano:

wymiennik ciepta ptytowy, lutowany typ LB wielko$¢ ptyt 31, ilos¢ ptyt 50, z kréEcami przytgcze-
niowymi GZ1",

naczynie przeponowe typu zamknietego o pojemnosci nominalnej 50 dm3, o pojemnosci uzytko-
wej 45 dms, PNé6, (D=441 mm, H=487 mm), z niewymienng membrang, ze ztqgczem samoodcinqjg-
cym GW 1", Tpracy = +70 °C, dopuszczone do pracy w instalacjach grzewczych.

zawor bezpieczehstwa membranowy, o potgczeniach gwintowanych, o srednicy GW 1", z gniaz-
dem o $rednicy 20 mm, nastawa 2,5 bar, z obudowq z mosigdzu i brgzu, czes$ci wewnetrzne z
mosigdzu Ms58, ze sprezynqg ze stali sprezystej pokrytej powtokg galwaniczng, czynnik woda,
wspotczynnik wyptywu ac = 0,41, dopuszczony do pracy w instalacjach grzewczych.

pompa obiegowa — elekironiczna 25/0,5-10, AC 230V, pompa pracowac bedzie w charaktery-
styce Ap—c (const); Qmax = 8.8 M3/h, Hpoa = 25 kPa, PN10, Tmax = +110 °C, IP44, klasa izolaciji F, dtu-
gos¢ zabudowy L = 130 mm.

separator powietrza, o potgczeniach spawanych, DNé65, z wktadem separujgcym ze stali nie-
rdzewnej, Tmax=110 °C, PN10, obudowa ze stali niskoweglowej, z automatycznym odpowietrzni-
kiem — korpus z brgzu, ptywak odpowietrznika z tworzywa sztucznego odpornego na wysokg fem-
perature, dopuszczony do pracy w instalacjach solarnych.

Filtr siatkowy, o potgczeniach gwintowanych, o srednicy GW 24", z wktadem separujgcym ze stalli
nierdzewnej, Tmax=110 °C, PN10, obudowa ze stali niskoweglowej, dopuszczony do pracy w insta-
lacjach grzewczych.

zawory kulowe, o potgczeniach gwintowanych, Tmax = 120 °C, PN10, o potgczeniach gwintowa-
nych, kula ze stali nierdzewnej TH18N9T (1.4541), z uszczelnieniem PTFE,

zawor zwrotny, o potgczeniach gwintowanych, o srednicy GW 2", PN16, Tmax= +120 °C, korpus z
mosigdzu DZR, sprezyna ze stali nierdzewnej X10CrNi18-8 (AlSI 302), zwieradto ze stali nierdzewnej
AISI316L, praca w dowolnym potozeniu.

odpowietrzniki automatyczne, o potgczeniach gwintowanych, o srednicy GW 2", Tmax = +110 °C,
PN10, korpus z brgzu, ptywak odpowietrznika z tworzywa sztucznego odpornego na wysokqg fem-
perature, dostosowane do pracy w instalacjach solarnych, montaz z zaworami odcinajgcymi.
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W uktadzie grzewczym zaprojektowano:

naczynie przeponowe typu zamknietego o pojemnosci nominalnej 400 dm3, o pojemnosci uzyt-
kowej 360 dm3, PNé, (D=740 mm, H=1102 mm), z niewymienng membrang, ze ztgczem samood-
cinajgcym GW 1", Tpracy = +70 °C, dopuszczone do pracy w instalacjach grzewczych.

pompa obiegowa co - elektroniczna 25/0,5-10, AC 230V, pompa pracowac bedzie w charakte-
rystyce Ap—c (const); gmax = 9.4 m3/h, Hpoda = 55 kPa, PN10, Tmax = +110 °C, IP44, klasa izolaciji F, dtu-
gos¢ zabudowy L = 130 mm, o potgczeniach gwintowanych GZ 112",

pompa tadujgca cwu — elektroniczna 25/0,5-10, AC 230V, pompa pracowac bedzie w charakte-
rystyce Ap—c (const); max = 2,6 m3/h, Hpoa = 30 kPa, PN10, Tmax = +110 °C, IP44, klasa izolacji F, dtu-
gos¢ zabudowy L = 130 mm.

separator powietrza, o potgczeniach kotnierzowych, DNé5 z wktadem separujgcym ze stali nie-
rdzewnej, Tmax=110 °C, PN10, obudowa ze stali niskoweglowej, z automatycznym odpowietrzni-
kiem — korpus z brgzu, ptywak odpowietrznika z tworzywa sztucznego odpornego na wysokg fem-
perature, dopuszczony do pracy w instalacjach solarnych.

separator zanieczyszczen, o potgczeniach kotnierzowych, DN65, z wktadem separujgcym ze stali
nierdzewnej, Tmax=110 °C, PN10, obudowa ze stali niskoweglowej, z automatycznym odpowietrzni-
kiem — korpus z brgzu, ptywak odpowietrznika z tworzywa sztucznego odpornego na wysokg fem-
perature, dopuszczony do pracy w instalacjach solarnych.

zawory kulowe o srednicy GW 24", Tmax = 110 °C, PN10, o potgczeniach gwintowanych, kula ze
stali nierdzewnej TH18N9T (1.4541), z uszczelnieniem PTFE,

W uktadzie instalacyjnym cwu zaprojektowano:

podgrzewacze wody o pojemnosci 2x 500 dm3 —istniejgce, z ptaszczem izolacji, dopuszczone do
pracy w instalacji wody pitnej.

naczynie wzbiorcze przeponowe DT-60 o pojemnosci nominalnej 60 dms3, pojemnosé¢ uzytkowa 45
dms3, maksymalna temperatura pracy 70, maksymalne dopuszczalne cisnienie pracy PN10, z wy-
mienng membrang zgodng z normg PN-EN 1381, z armaturg przytgczeniowg GZ 14", lakierowane
wewnatrz i zewngtrz, dopuszczone do pracy w instalacji wody pitnej — istniejgce do wymiany
zawory bezpieczehstwa membranowe, o potqgczeniach gwintowanych, o $Srednicy GW1",
Tmax=110 °C, z gniazdem o Srednicy 20 mm, z obudowqg z mosigdzu i brgzu, czeSci wewnetrzne z
mosigdzu Ms58, ostona z tworzywa sztucznego wzmacnianego wtdknem szklanym:; ze sprezynq ze
stali sprezystej pokryte] powtokg galwaniczng, nastawa 6,0 bar, czynnik woda, dopuszczalny
wspotczynnik wyptywu ac = 0,30 - istniejgce do wymiany

pompa cyrkulacyjna - istniejgca

zawory zwrotne, o potgczeniach gwintowanych, o srednicy GW 14", Tmax=80 °C, PN10, wykonane
z mosigdzu CuZn40Pb?2, ze sprezyng ze stali nierdzewnej X10CrNi18-8 (AlSI 302), z uszczelnieniem z
EPDM, z przeznaczeniem dla klarownych i nieagresywnych cieczy, praca zaworu w dowolnym
potozeniu.

zawor termostatyczny cieptej wody typ TA-MATIC 3400, GW 14", o potgczeniach gwintowanych.
reduktory cisnienia GZ 1'2", o potqgczeniach gwintowanych.

zawory kulowe, Tmax = 110 °C, PN10, o potgczeniach gwintowanych, kula ze stali nierdzewnej
TH18NO9T (1.4541), z uszczelnieniem PTFE,

7.2.2. Armatura kontrolno - pomiarowa

Do pomiaru parametréw czynnika grzewczego zaprojektowano:

do pomiaru temperatury czynnika grzewczego zaprojektowano czujniki zanurzeniowe
QAE2110.010, Pt100, gtebokos¢ zanurzenia 100 mm, PN10 IP54, z ostong ze stali nierdzewnej ga-
funku 1.4571, PN16, z uszczelnieniem na gwincie.

do pomiaru temperatury w zasobniku zaprojektowano czujnik gtowicowy, Pt100, ostona czujnika
ze stali 1.4301, podtqgczenie GZ 3/8", zakres pomiarowy 0-150 °C, zakres doktadnosci B, PN10, min.
IP54.

do pomiaru cisnienia: manometry M-100/0-1,0 MPa (skala zgodnie z normq EN 837-1/5), klasa do-
ktadnosci 1,6 zgodnie z normg EN837-1/6; do pomiaru temperatury - termometry proste, przemy-
stowe, bimetaliczne, zakres pomiarowy 0-200 °C, dziatka 1 °C, zanurzenie R-50 z oprawq stalowaq,
klasa doktadnosci 2; medium: woda do 150°C

do pomiaru cisnienia: manometry M-100/0-1,0 MPa (skala zgodnie z normg EN 837-1/5), klasa do-
ktadnosci 1,6 zgodnie z normg EN837-1/6; do pomiaru temperatury - termometry proste, przemy-
stowe, bimetaliczne, zakres pomiarowy: - dla instalacji zimnej wody 0-30 °C, - dla instalacji cieptej
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wody 0-100 °C, dziatka 1 °C, zanurzenie R-50 z oprawq stalowq, klasa doktadnosci 2; medium:
zimna woda do 15 °C; ciepta woda do 80 °C.

— kurki manometryczne o Srednicy 3/8" - 2", klasa cisnieniowa PN16, temperatura medium zgodna
z okre$lonymi parametrami medium, korpus z mosigdzu.

7.2.3. Elementy ztqgczne - kotnierzowe

Dla armatury kotnierzowej zaprojektowano elementy ztgczne w postaci érub i nakretek z gwintem
metrycznym z podktadkami.

Do potgczeh nalezy stosowac Sruby i nakretki wykonane ze stali weglowej konstrukcyjnej wyzszej ja-
kosci zgodnie z PN-EN 10083-1 w stanie ulepszonym cieplnie i wydtuzeniu procentowym po zerwaniu
A>12%.

Nalezy stosowac $ruby i nakretki spetniajgce wymagania norm PN-EN 1515-1, PN-EN 1515-2, PN-EN
ISO 4016, PN-EN ISO 898-1 i mie¢ klase wtasnosci mechanicznej 5.6/5.

Metalowe czesci ztgczne, w tym Sruby, nakretki muszg by¢ pokryte antykorozyjnymi powtokami elek-
frolitycznymi zgodnie z PN-EN ISO 4042 — ocynkowane zgodnie z PN-EN 2081.

7.2.4. Elementy ztgczne - gwintowane

Do potgczen gwintowanych zaprojektowano ztgczki zeliwne zgodnie z PN-EE 10242, wykonane z ze-
liwa ciggliwego biatego EN-GJMW-400-5, czarne (nie dopuszcza sie do stosowania ztqgczek zeliw-
nych ocynkowanych) zgodnie z PN-EN 1562, o powierzchni odpowiedniej dla rur zgodnie z PN-EN
10255 lub ztgczki mosiezne.

Potgczenia gwintowane nalezy uszczelnia¢ tasmg teflonowq bez kleju o grubosci 0,15 mm.

7.3. Préby i ptukania
7.3.1. Czynnik proby

Do przeprowadzania préb instalacji nalezy stosowaé wode wodociggowq lub powietrze.
Temperatura czynnika prébnego i cisnienie atmosferyczne mogg wptyngé na wyniki mierzonych ci-
Snien podczas proby wytrzymatosci oraz préby szczelnosci. Wahania tych parametréw nalezy brac
pod uwage oceniajgc wyniki préb.

7.3.2. Plukanie i préby - instalacje grzewcze

Uktady rurowe instalacji grzewczej powinny by¢ poddane prébie cisnieniowej szczelnosci.

Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ na cisnienie 6 bar.

Po osiggnieciu cisnienia prébnego nalezy przeprowadzi¢ ogledziny badanego odcinka w celu wy-
krycia nieszczelnosci lub ewentualnych odksztatcen plastycznych.

Podczas oceny proby uktaddw rurowych odkrytych nalezy stosowac metode oceny wizualnej.
Wszystkie sktadowe elementy uktadu rurowego powinny by¢ odkryte i mie¢ zapewniony swobodny
dostep. Ztgcza spawane powinny by¢ wolne od smardw, farby, pokrye, tasm ochronnych i podob-
nych materiatéw.

Cisnienie probne powinno by¢ utrzymywane bez przerwy (min. 24 godziny) - az do zakohczenia ogle-
dzin.

Wynik sprawdzania uznaje sie za pozytywny, jezeli nie wystepujq zadne nieszczelnosci oraz trwate
odksztatcenia elementédw badanego uktadu.

1 kazdej wykonanej proby szczelnosci nalezy sporzgdzi¢ protokdt.

7.3.3. Plukanie i préby - instalacje wodociggowe

Po wykonaniu robdét montazowych catos¢ instalacji wodociggowej nalezy przeptukac
i poddac prébie szczelnosci na cisnienie 9 bar.

Prébe instalacji nalezy wykonaé bezwzglednie przed zakryciem i zaizolowaniem przewodow.

Po montazu rurociggdw i armatury catqg instalacje nalezy przeptukadé trzykrotnie celem wyptukania
zanieczyszczeh mechanicznych.

Przewody, po ich doktadnym przeptukaniu czystg wodqg nalezy poddac¢ dezynfekciji.

Nalezy zapewni¢ takie warunki dezynfekcji aby woda uzywana do ptukania i dezynfekcji mogta
tatwo by¢ dostarczona i odprowadzona bez stwarzania zagrozenia dla srodowiska.
Dezynfekowana cze$¢ instalacji powinna by¢ odtgczona od uzytkowanych czesci systemu
zaopatrzenia w wode.
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Do dezynfekcji nalezy zastosowac podchloryn sodu o stezeniu maksymalnym 50 mg/I.

Dezynfekcje nalezy przeprowadzi¢ wedtug procedury statycznej, w taki sposdb, aby srodek do
dezynfekcji znalazt sie w catkowicie wypetnione] czesci instalacji. Czas kontaktu Srodka
dezynfekujgcego z przewodami musi wynosi¢ min. 2 godziny.

Do przeprowadzenia dezynfekcji nalezy stosowad urzqgdzenia przeznaczone do uzdatniania wody
(urzgdzenia ktére wykonane sg z materiatéw ktdre przy kontakcie z podchlorynem sodu nie ulegajqg
korozji).

Po przeprowadzeniu dezynfekcji przewody nalezy ponownie przeptukaé wodg wodociggowq jak
poprzednio. Przewody nalezy ptukac tyle razy, ile jest to niezbedne dla zapewnienia, ze pozostate
stezenie Srodka do dezynfekcji nie jest wieksze niz okreslone jako dopuszczalne wg stosownych
przepisdw.

Po doktadnym przeptukaniu oraz dezynfekciji nalezy wykonac analize bakteriologiczng wody, ze
szczegdlnie na obecnos¢ bakterii Legionella.

Prébki do analizy nalezy pobrac na poczatku i kohcu czesci instalacji poddanej dezynfekcji.

Nalezy pobrac 2 prébki w odstepach 24 godzin.

Badanie wody musi by¢ przeprowadzone przez laboratorium posiadajgce akredytacije.

W przypadku wykrycia bakterii nalezy dezynfekcje przeprowadzi¢ ponownie.

7.4. Izolacja przewodow

e Na przewodach wody cieptej i cyrkulacji zaprojektowano izolacje termiczng z wetny minerainej
skalnej z oktadzing powierzchni zewnetrznej z folii aluminiowej wzmocnionej siatkg z wtdkna szkla-
nego z zaktadkqg wzdtuzng samoprzylepnq - o grubosciach podanych w tabeli 7.4-1.

TABELA 7.4-1
Rura przewodowa Grubos¢ izolacji
Prowadzenie po wierzchu* Przejécie przez przegrode
dn15x1,0 20 mm 15 mm
dn18x1,0 20 mm 15 mm
dn22x1,2 20 mm 15 mm
dn28x1,5 25 mm 15 mm
dn35x1,5 30 mm 15 mm
dn42x1,5 40 mm 20 mm
dnb4x1,5 50 mm 25 mm

* Wymagana grubos¢ izolacji zgodnie z Dz.U. nr 201, poz. 1238 z dnia 06-11-2008 (zatgcznik nr 2 ust. 1, pkt. 1.5)

Charakterystyka techniczna izolaciji:

— centryczny uktad widkien, z jednostronnym nacieciem wzdtuznym

- wspdtczynnik przewodzenia ciepta n = 0,037 W/m2K przy temperaturze 50 °C,
— zakres dopuszczalnych temperatur: max. 700 °C,

— klasa reckcji na ogieh A1, A2.-s1 dO,

— gestos¢ min. 85 kg/m3

e Na przewodach wody zimnej zaprojektowano izolacje termiczng z pianki polietylenowej, w kolo-
rze szarym o grubosciach podanych w tabeli 7.4-2.
TABELA 7.4-2

Rura przewodowa

Grubos¢ izolacji

Prowadzenie po wierzchu

Przejicie przez przegrode

DN20 mm 13 mm -
DN25 mm 13 mm -
DN40 mm 13 mm -

Wymagana grubosc¢ izolacji zgodnie z Dz.U. nr 201, poz. 1238 z dnia 06-11-2008 (zatgcznik nr 2 ust. 1, pkt. 1.5)

Charakterystyka techniczna izolac;ji:

- wspdtczynnik przewodzenia ciepta n = 0,040 W/m2K przy temperaturze 40 °C,
— zakres dopuszczalnych temperatur: -80 °C do +95 °C,

— nierozprzestrzeniajgcy ognia,

— gestos¢ 30-40 kg/m3
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e Na przewodach instalacji grzewczej zaprojektowano izolacje z wetny mineralnej skalnej z okta-
dzing powierzchni zewnetrznej z folii aluminiowej wzmocnionej siatkg z witdkna szklanego z za-
ktadkg wzdtuzng samoprzylepng - o grubosciach podanych w tabeli 7.4-3.

TABELA 7.4-3
Srednica rurociggu Zalecana catkowita grubos¢ izo- Przej$cie przez przegrode
lacji *
DN20 20 mm 20 mm
DN25 25 mm 20 mm
DN32 30 mm 20 mm
DN40 40 mm 20 mm
DNS50 50 mm 25 mm

* Wymagana grubos¢ izolacji zgodnie z Dz.U. nr 201, poz. 1238 z dnia 06-11-2008 (zatgcznik nr 2 ust. 1, pkt. 1.5)

Choqu’rerys’ryko techniczna izolacji:
centryczny uktad widkien, z jednostronnym nacieciem wzdtuznym
—  wspobtczynnik przewodzenia ciepta n = 0,037 W/m2K przy temperaturze 50 °C,
— zakres dopuszczalnych temperatur: max. 700 °C,
— klasa reakcji na ogien A1, A2i-s1 dO,
— gesto$¢ min. 85 kg/m3

Izolacje nalezy montowac bezwzglednie w temperaturze powyzej 5 °C.

7.5. Napetnianie, uzupetnianie ztadu wody, odprowadzanie kondensatu

Napetnianie i uzupetnianie czynnika grzewczego w wodnej instalacii grzewczej zaprojektowano z in-
stalacji wody zimnej. W uktadzie napetniania i uzupetniania zaprojektowano izolator przeptywow
zwrotnych typ CA 296.

Woda do napetniania ztadu powinna odpowiadac warunkom okreslonym w normie PN-93-C-04607.
Porodwnanie wymagan dla parametréw wody wodociggowej przeznaczonej do spozycia przez ludzi
z wymaganiami normy PN oraz zaleceniami normy VDI 2035.

Lp Parametry wody wodociy- | Woda zgodnie zPN-93 Woda wodociagowa Zalecenia VDI 2035
gowej C-04607
Ph wody 8-9 6,5-95 8,2 -1C

do 11,2 °dH 3,2

600 pS/cm 2500 pS/em

4 zawarto$¢ chloru w wodzie | < 100 mg/l <250 mg/l

[s pozostate sktadniki state l<1 mg/L <1mg/l [ < 0,Tmg/l . <0,02mg/l

Majgc na uwadze jakos¢ wody wodociggowej zaprojektowano uktad zmiekczania wody o wydaij-
nosci 1,0 m3/h.

Nagromadzony podczas pracy kottdw kondensat mysi by¢ odprowadzony do kanalizacji. Do
neutralizacji kondensatu, przed wprowadzeniem do kanalizacji zaprojektowano neutralizator dla
uktaddéw wielokottowych z grawitacyjnym odptywem skroplin.

Do odprowadzania kondensatu wolno stosowac tylko materiaty odporne na korozje.

W celu unikniecia ulatniania sie spalin nalezy na odptywie kondensatu zamontowac syfon.

8. Wymagania dla pomieszczenia
8.1.Wentylacja pomieszczenia kottowni

Na poftrzeby wentylacji pomieszczenia kottowni wykorzystuje sie istniejgcy komin wentylaciji grawita-
cyjnej o przekroju 14x14 cm.

W kofttowni zamontowany jest nawiew powietrza w formie kanatu typu ,,Z" do wentylowania po-
mieszczenia i przede wszystkim do dostarczania powietrza w obecnym stanie do spalania dla po-
tfrzeb istniejgcego kotta.

14



Z uwagi na zmiane sposobu dostaw powietrza do spalania zaprojekfowano ewentualng likwidacje
kanatu z rdGwnoczesnym montazem nawiewnikdéw w oknach lub jego ograniczenie (zdtawienie) do
ilosci wymaganego minimalnego naptywu powietrza do pomieszczenia.

8.2. Odprowadzenie spalin
8.2.1. Stanistniejgcy

Obecnie dla kotta gazowego zamontowany jest system spalinowy grawitacyjny z frybem pracy na
sucho. Srednica systemu kominowego dw180/dz280 mm.

Komin zlokalizowany jest na elewacji zewnetrznej budynku od strony zachodniej, wyprowadzony jest
ponad dach budynku.

8.2.2. Projektowane rozwigzania

Z uwagi na montaz kottdw gazowych kondensacyjnych istniejgcy system kominowy nalezy wymienic
na system pracujgcy w nadci$nieniu z trybem pracy na mokro.

Dla kottdéw zaprojektowano system powietrzno - spalinowy z naptywem powietrza bezposrednio do
kottdéw przez Sciane zewnetrzng kottowni i odprowadzeniem spalin kominem wyprowadzonym po-
nad dach budynku.

Nowy komin nalezy lokalizowa¢ w miejscu istniejgcego.

8.2.3. Parameiry techniczne systemu spalinowego

Temperatura spalin max. 70 °C

Temperatura pracy do 200 °C

Rodzaj paliwa gaz ziemny gruba wysokometanowa — symbol E
Odpornos¢ korozyjna V2

Tryb pracy w nadci$nieniu

Rodzaj potgczen kielichowo

Srednia szorsko$é 1 mm

Technologia spawania plazma/TIG

Izolacja wetna mineralna grubosci min. 5 cm
Srednica wewnetrzna dw150 mm

Ptaszcz wewnetrzny stal gatunku 1.4304/1.4571 grubosci 0,6 mm
Ptaszcz zewnetrzny stal gatunku 1.4301/1.4016 grubosci 0,6 mm

8.3.Wymagania p.poz. dla pomieszczenia kottowni

W zwigzku z przebudowq kottowni gazowej nie zmienia sie warunkdw p.poz. dla kottowni.
Z uwagi, iz nie zmienia sie warunkdéw ochrony p.poz dla istniejgcej kottowni nie ma koniecznosci
uzgadniania warunkdw lokalizacii z rzeczoznawcqg do spraw p.poz.

9. Zabezpieczenie urzgdzen i instalaciji

W uktadzie grzewczym zaprojektowano zabezpieczenia:

- przed wzrostem ci$nienia — zawér bezpieczenstwa w uktadzie grzewczym c.o.

- przed wzrostem ciSnienia — zawér bezpieczenstwa w uktadzie grzewczym cwu

- przed wzrostem objetosci wody grzewczej — naczynie przeponowe typ N z niewymienng mem-
branqg dla instalacji grzewczych (istniejgce do wymiany)

- przed wzrostem objetosci ciepte] wody uzytkowej — naczynie przeponowe typ DT dla instalacii
wody uzytkowej (istniejgce do wymiany)

10. Instalacja gazu
10.1. Rozwigzania projektowe

Dla poftrzeb kottowni zaprojektowano przebudowe wewnetrznej instalaciji gazu w budynku.
Instalacja zasilana bedzie w gaz z istniejgcego przytqgcza gazu.

10.2. Dane techniczne i parametry pracy instalacji
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Instalacja zasilana bedzie gazem ziemnym, grupa wysokometanowa, symbol E wg PN-C-04750.
Gaz w budynku wykorzystywany bedzie na potrzeby grzewcze i do przygotowania cieptej wody uzyt-
kowej.

Zapotrzebowanie gazu na potrzeby kottowni wynosi 20,6 m3/h.

Maksymalne ci$nienie robocze MOP =0,010 MPa 0,10 bar

Cisnienie robocze OP =0,012 MPa 0,12 bar

10.3. Rurociqgi
10.3.1. Rurociqgi — materiat

Instalacje gazu zaprojektowano z:

— rurstalowych czarnych bez szwu wg normg PN-EN ISO 3183, gatunku stali L220GA tgczonych przez
spawanie. Wszystkie tuki giete wykonac z rur bez szwu.

— zksztattek z zeliwa ciggliwego EN-GJM-400-5 zgodnych z normg PN-EN 10242.

— ksztattek kutych stalowych, w technologii rurociggow.

Zaprojektowano rury o srednicach DN32 (dz42,4x2,9 mm), DNé5 (dz76,1x3,6 mm).

10.3.2. Rurociqgi — prowadzenie

Przewodly instalacji gazowej w budynku prowadzi¢ po wierzchu $cian, poziomy rozprowadzajgce —
korytarzem piwnic, przez pomieszczenia niemieszkalne (nie majgce migjsc do spania) tatwo do-
stepne i suche.

Rurociqgi prowadzi¢ w odlegtosci 2,0 cm od tynku, nie wolno prowadzi¢ przez kanaty wentylacyjne,
spalinowe, dymowe, pod podtogami oraz w miejscach niedostepnych, utrudniajgcych kontrole i
dostep do przewoddéw gazowych.

Dotyczy to réwniez lokalizacji kulowych zawordw odcinajgcych, ktére muszg by¢ zawsze widoczne i
tatwo dostepne.

Przewody prowadzone w $wietle biegdw schoddw nalezy montowac z dodatkowymi uchwytami, w
odlegtosci przewoddw od sciany — jak najblizej, uniemozliwiajgcej objecie (pochwycenie) rury rekq.
Przewody instalacji gazowej nalezy montowa¢ w stosunku do innych instalacji (centralnego ogrze-
wania, wodociggowej, kanalizacyjnej, elekirycznejitp.) w sposdb zapewniajqcy bezpieczenstwo ich
uzytkowania. Odlegtos¢ pomiedzy przewodami instalacji gazowej a innymi instalacjami powinna
umozliwia¢ wykonanie prac konserwacyjnych.

Poziome odcinki instalaciji gazowej prowadzi¢ w odlegtosci co najmniej 0,1 m od w/w innych prze-
woddw instalacyjnych. Przewody instalaciji gazowej krzyzujgce sie z innymi instalacjami oddalone od
nich o co najmniej 0,02 m.

Urzgdzenia i przewody gazowe montowac w odlegtosci nie mniejszej niz 0,60 m od urzgdzen elek-
frycznych, iskrzgcych.

Minimalna dtugosc¢ instalaciji od gazomierza do urzgdzenia gazowego, mierzgc w rozwinieciu dtugo-
$ci przewodu, bedzie wieksza niz 3,0 m.

10.3.3. Rurociggi - mocowanie

Do montazu rur stosowac obejmy ocynkowane z gumg izolacyjng ze srubami kotkowymi w odlegto-
Sciach podanych w tabeli 10.3. mocowane do $cian.
Maksymalny odstep miedzy podporami przewoddw w instalacji — przewody stalowe

TABELA NR 10.3.3

Materiat Przewdd montowany
Srednica nominalna rury pionowol) inaczej
m m
1 2 3 4
rury stalowe do DN 20 2,0 1.5
DN 25 2,9 2.2
DN 32 3.4 2,6
DN 40 3.9 3.0
DN 50 4,6 3.5
DN 65 4,9 3.8
DN 80 52 4,0
DN 100 5,9 4,5
) Lecz nie mniej niz jedna podpora na kazdg kondygnacje
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10.4. Technologia potqczen
10.4.1. Rurociqgi - tgczenie za pomocg spawania

Elementy przewoddéw instalaciji nalezy tgczy¢ za pomocqg spawania elektrycznego.

Dobdér materiatdw dodatkowych do spawania musi by¢ przeprowadzony w oparciu o wymagania
okreslone w normie PN-EN 12732 tj. dla spawania tukowego (metoda nr 111) wg PN-EN ISO 2560 i EN
757.

Do spawania rurociggdw nalezy stosowac elektrody celulozowe Celex lub inne dostosowane do
klasy materiatowej wg API 5L 1j. X42 (L290GA) lub niskowodorowe elekirody o otulinie zasadowej np.
EVB S, EVB K.

Wszystkie spoiwa powinny by¢ certyfikowane na zgodno$¢ z odpowiednimi normami.

Wszelkie materiaty dodatkowe do spawania uzyte do budowy gazociggu lub urzgdzen gazowni-
czych powinny posiadac $wiadectwo odbioru zgodnie z normg PN-EN 10204:2006.

Swiadectwo odbioru (wraz z wykazem materiatéw) nalezy przedtozyé Inwestorowi przed przystgpie-
niem do wykonywania zadania.

Sktad chemiczny spoiw powinien by¢ zgodny z materiatem podstawowym (przy uwzglednieniu wy-
maganych okre$lonych wtasciwosci).

Wszystkie prace spawalnicze nalezy wykonac zgodnie z uznang instrukcjg technologiczng spawania.
Rury i ksztattki rurociggu powinny by¢ tgczone z zastosowaniem ztqgczy doczotowych.

Podczas prac spawalniczych nalezy stosowac system jakosci odpowiadajgcy odpowiedniej katego-
rii wymagan jakos$ciowych oraz spetni¢ dla danej kategorii wymagania jakosciowe zgodnie z normqg
PN-EN 12732.

Przestrzen robocza powinna umozliwia¢ odpowiedni dostep do obszaru roboczego w celu zabez-
pieczenia otoczenia oaz umozliwienia wtasciwego wykonania i badania ztgcza spawanego.
Odstep spoiny powinien by¢ wystarczajgcy dla zapewnienia integralnosci ztgcza.

Brzegi ztqgczy powinny by¢ przygotowane zgodnie z uznang instrukcjg technologiczng spawania.

W przypadku spawania ztgcza doczotowego rur o réznych grubosciach Scianek nalezy postepowad
zgodnie z normg PN-EN 1708-1.

Po zakohczeniu spawania nalezy usungc¢ odpryski. Powierzchnie spoiny nalezy oczysci¢ z zuzla. Pro-
cesu chtodzenia nie nalezy przyspieszac powyzej predkosci okreslonej w instrukcji technologicznej
spawania.

10.4.2. Prowadzenie robét spawalniczych

Sprzet do spawania elekirycznego powinien spetnia¢ wymagania okredlone w przepisach dotyczg-
cych oceny zgodnosci oraz by¢ uzytkowany zgodnie z dokumentacjq techniczno — ruchowg,.
Spawacz kazdorazowo przed rozpoczeciem spawania jest obowigzany sprawdzi¢ prawidtowose po-
tgczen przewoddw i przytqgczenia koncdwki przewodu roboczego do uchwytu.

Do zasilania uchwytu elektrody i do masy nalezy stosowac wytqcznie przewody oponowe - spawal-
nicze o wtasciwie dobranym przekroju.

10.4.3. Spawacze

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania lub posiadania instrukcji technologicznej spawania
tukowego zgodnie z normg PN-EN 15614-1.

Osoby wykonujgce prace spawalnicze muszg byc¢ kwalifikowane zgodnie z PN-EN 287-1. Zakres
uprawnien spawaczy powinien pokrywac sie z metodami spawania, grupami materiatowymi, geo-
metrig i wymiarami elementdéw spawanych, materiatami dodatkowymi oraz pozycjami spawania
przewidzianymi w projekcie.

10.4.4. Kontrola jakosci i badanie spoin

Wykonawca powinien zapewni¢ wtasciwg jakos¢ robdt. Wiasciwa jakos¢ potgczen powinna by
stwierdzona przez kontrole i nadzér Wykonawcy na miejscu spawania w oparciu o badania nienisz-
czqgce oraz prébe cisnieniowq.

Kontrola powinna obejmowacd sprawdzenie przed, podczas spawania oraz badania kohcowe po
spawaniu.

Procedury badan nieniszczqcych, zakres, rodzaj badan oraz kryteria akceptacii nalezy przyjg¢ zgod-
nie z normg PN-EN 12732.

Badanie wizualne spoin nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 970.
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Badanie spoin przewoddéw nalezy wykonac¢ w kategorii wymagan jakosciowych A dla ktérych zakres
badan przedstawia sie nastepujgco:

e badania wizualne - 100 % spoiny obwodowe, 100 % szwy wzdtuzne.
Klasa wadliwosci spoin skontrolowanych powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z normami odpo-
wiednimi dla danego sposobu badania.

10.4.5. Potgczenia gwintowane

Materiaty uzyte do uszczelnieh potgczen roztgcznych powinny by¢ odporne na dziatanie gazu, za-
chowywad wtasciwosci uszczelniajgce i umozliwiaé roztgczenie potgczenia.
Do potgczen gwintowanych uzywac tasm uszczelniajgcych.

10.5. Zabezpieczenia antykorozyjne rurociqgéw

Zaprojektowane rurociqgi instalacji gazu nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie za pomocqg powtok
malarskich zgodnie z PN-EN ISO 12944:1-8, kontrola pokry¢ powinna by¢ wykonana zgodnie z PN-EN
ISO 2409.

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonaé prébach szczelnosci z wynikiem pozytywnym.
Rurociqgi przed zabezpieczeniem powtokg malarskg obrabiac strumieniowo — $ciernie do stopnia
Sa2,5 wedtug PN-ISO 8501-1.

Przed malowaniem dopuszczalna jest rdza nalotowa w klasie L wg PN-ISO 8501-4.

Powierzchnie zewnetrzng przed nanoszeniem powtok malarskich nalezy odttuscic przy zastosowaniu
detergentu na bazie sktadnikdw: pirofosforan tetropotasu, C?-C11 alochol ethoxylate, czwartorze-
dowa oksyetylenowa alkiloamina kokosowa, pieciowodzian metakrzemianu sodu.

Do malowania nalezy stosowac dwusktadnikowq farbe epoksydowq wysokocynkowqg w kolorze sza-
rym, matowq, o zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych 390 I/g, odpornosci temperaturowej 150
°C, gestosci 2,1 kg/l (po zmieszaniu sktadnikdw w temp. 20 °C), a nastepnie farbg nawierzchniowq
(grunto - emalig), potyskiem jedwabistym, o zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych 300 I/g, od-
pornosci temperaturowej 150 °C, gestosci 1,57 kg/l (po zmieszaniu sktadnikéw w temp. 20 °C).
Powtoki malarskie wykonac zgodnie z zaleceniami producenta farb. — do uzyskania wymaganej gru-
bosci powtoki.

Zalecana grubo$¢ powtoki przy zabezpieczeniu antykorozyjnym warstwy suchej 125 um, mokrej— 195
um.

Farbe nalezy nanosic na powierzchnie suche. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i
farby nie powinna byc¢ nizsza niz +10 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotnos¢ wzgledna nie
powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢ wyzsza o
min. 3 °C od punktu rosy.

W zaleznosci od techniki naktadania farba moze by¢ rozciehczana w granicach 0 + 10 %. Przy apli-
kacji pedzlem farbe rozciehczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Do rozciehczania stosowac rozpuszczalnik dopuszczony do stosowania z danym typem farby.

10.6. Urzqdzenia i armatura

10.6.1. Armatura

Do odciecia doptywu gazu do urzqgdzen zaprojektowano kurki kulowe gazowe, o potgczeniach
gwintowanych, PN4, zgodne z normg PN-EN 331.
Kurki nalezy montowac w odlegtosci nie wiekszej niz 1,0 m od krécca przytgczeniowego.

10.6.2. Kotty gazowe

Do ogrzewania budynkdw i przygotowania cieptej wody uzytkowej zaprojektowano 2 kotty gazowe
kondensacyjne o mocy 99 kW.

Laprojektowano kotty z wymiennikami ze stali nierdzewnej, z orurowaniem wewnetrznym ze stali nie-
rdzewnej, ze wspotczynnikiemm modulacji 12:1, klasa NOX 6, montowane w kaskadzie, zuzycie gazu
1,22 - 10,29 m3/h, emisja CO - 80,2 mg/kWh.
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10.7. Proby szczelnosci
10.7.1. Dane ogdlne

Prébe cisnieniowq, uruchomienie, eksploatacje instalacji nalezy wykonac¢ zgodnie z normg PN-EN
1775 oraz z rozporzgdzeniem Dz. U. z 1999 roku, nr 74, poz. 836.

Prébom nalezy poddac catq instalacje lub jej poszczegdlne czesci.

Uktady rurowe instalacji powinny by¢ poddane prébie cisnieniowej szczelnosci.

Gtéwng prébe szczelnosci przeprowadza sie odrebnie dla czesci instalacji przed gazomierzami oraz
odrebne dla pozostatej czesci instalaciji z pominieciem gazomierzy.

Gtéwng probe szczelnosci przeprowadza sie na instalaciji nie posiadajgcej zabezpieczenia antyko-
rozyjnego, po jej oczyszczeniu, zaslepieniu kohcodwek, otwarciu kurkdw i odtgczeniu odbiornikow
gazu.

10.7.2. Czynnik proby

Do przeprowadzania préb instalacji gazu nalezy stosowac powietrze lub gaz obojetny (azot).
Temperatura czynnika prébnego i cisnienie atmosferyczne mogg wptyngc na wyniki mierzonych ci-
Snien podczas proby wytrzymatosci oraz préby szczelnosci. Wahania tych parametréw nalezy brac
pod uwage oceniajgc wyniki préb.

10.7.3. Préba szczelnosci

Zmontowane elementy instalaciji powinny by¢ poddane probie szczelnosci.

Probe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ na cisnienie 0,1 MPa (1 bar; 100 kPa).

Po osiggnieciu cisnienia prébnego nalezy przeprowadzi¢ ogledziny badanego odcinka w celu wy-
krycia nieszczelnosci. Cisnienie probne powinno by¢ utrzymywane bez przerwy (min. 30 minut) - az
do zakohczenia ogledzin.

UWAGA: Cate wyposazenie zintegrowane z przewodami gazowymi, takie jak reduktory, gazomierze,
armatura odcinajgca, urzgdzenia zabezpieczajgce, ktére nie jest zdolne wytrzymad przyjetego ci-
Snienia préoby powinno by¢ odtgczone przed prébg.

Po osiggnieciu okresSlonego cisnienia prébnego nalezy przeprowadzi¢ kontrole uktadu rurowego
poddawanego prébie w celu wykrycia nieszczelnosci lub ewentualnych odksztatcen plastycznych.
Podczas oceny proby uktaddw rurowych odkrytych nalezy stosowac metode oceny wizualnej.
Wszystkie sktadowe elementy uktadu rurowego powinny by¢ odkryte i mie¢ zapewniony swobodny
dostep. Ztgcza spawane powinny by¢ wolne od smardw, farby, pokrye, tasm ochronnych i podob-
nych materiatow.

Manometr uzyty do przeprowadzenia préby szczelnosci powinien spetnia¢ wymagania klasy 0,6; po-
siadac swiadectwo legalizacii, z zakresem pomiarowym 0 — 0,06 MPa dla préby instalaciji zlokalizo-
wanej przed gazomierzami oraz z zakresem pomiarowym 0 — 1,6 MPa dla préby instalacji w czesci
mieszkalne;j.

Wynik sprawdzania uznaje sie za pozytywny, jezeli nie wystepujq zadne nieszczelnosci oraz trwate
odksztatcenia elementédw badanego uktadu.

Z kazdej wykonanej proby szczelnosci nalezy sporzgdzi¢ protokdt.

10.7.4. Wykrywanie nieszczelnosci

Do wykrywania nieszczelnosci nalezy stosowad ptyn lub wykrywacze gazu.

Ptyn do wykrywania nieszczelnosci nie powinien agresywnie dziata¢ na elementy sktadowe instalacii.
Nalezy stosowac ptyny zgodne z normg PN-EN 14291.

Do wykrywania nieszczelnosci nie wolno stosowac otwartego ognia.

Stosowane wykrywacze gazu powinny sprawne, kalibrowane oraz dostosowane do potrzeb i rodzaju
wykrywanego gazu, by osiggngc pozgdany cel.

10.7.5. Badania dodatkowe

Podczas napetnienia gazem przewoddw gazowych, osoba uprawniona powinna przeprowadzic¢

prébe przydatnosci do uzytkowania celem upewnienia sie o braku nieszczelnosci na potgczeniach

pomiedzy:

— nowymi odcinkami przewoddw gazowych, ktére byty poddawane prébom oddzielnie,

— odcinkami poddanego probom nowego przewodu gazowego i odcinkami poddanego prébom
istniejgcego przewodu gazowego, do ktdérego zostaty podtgczone.
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10.8. Odbidr i uruchomienie

Po wykonaniu instalacji gazowej wykonawcza ma obowiqzek przeprowadzenia w obecnosci
przedstawiciela dostawcy gazu sprawdzenia instalacji gazowej, ktére polega na:

— kontroli zgodnosci wykonania z projektem i obowigzujgcymi przepisami i normami,

— ocenie jakosci wykonania,

— sprawdzeniu szczelnosci instalacji powietrzem.

10.9. Napetnianie gazem

Napetnianie gazem nalezy nadzorowac.

Gazy usuwane z przewodoéw gazowych powinny by¢ odprowadzane w bezpieczny sposdb do at-
mosfery.

W przypadku matej objetosci usuwanych gazdéw mogg one by¢ usuwane przez palnik, np. planik
ptyty grzejnej kuchenki. W takim przypadku nalezy zapewni¢ ciggte przewietrzanie pomieszczenia i
skontrolowac¢ zakonczenie operacii np. zapali¢ palnik.

W przypadku duzych objetosci usuwanych gazdw powinno sie rozwazy¢ ich spalanie na wolnym
powietrzu celem ograniczenia emisji do srodowiska.

Nalezy kontrolowac sktad odprowadzanego gazu np. wykonujgc pomiar stezenia gazu.

Czas tfrwania operacji napetniania gazem powinien by¢ na tyle dtugi, by zapewnié, ze przewody
instalacji zawierajg rozprowadzony gaz.

Podczas wprowadzania gazu do przewoddw gazowych, cisnienie powinno wzrastac¢ stopniowo.
Jezeli podczas napetniania gazem przewoddw gazowych odbiorniki gazowe nie sqg jeszcze zainsta-
lowane, otwarte konce przewoddw gazowych najpierw nalezy zamkngc i uszczelni¢ odpowiednimi
materiatami.

Jezeli podczas napetniania przewoddw gazowych, odbiorniki gazowe sg zamontowane, powinny
one by¢ przekazane do uzytkowania w tym samym czasie, chyba ze przedsiewzieto srodki ostrozno-
$ci przed ich uzytkowaniem.

11. Aktywny system bezpieczenstwa instalacji gazu

W celu zabezpieczenia projektowanej instalacji gazu przed niekonfrolowanym wyptywem gazu pro-

jektuje sie Aktywny System Bezpieczenhstwa Instalacji Gazu (ASBIG).

W sktad systemu wchodzq:

e zawdrz gtowicg samozamykajgcg typ MAG o srednicy nominalnej 65 mm — montowany w szafce
Sciennej, na zewnetrz budynku (montaz za uktadem pomiarowym w oddzielnej szafce gazowej),

e detektor gazu o budowie przeciwwybuchowej typu DEX 1.2 — montowany w pomieszczeniu z
kottami gazowymi , nie nizej niz 30 cm od poziomu sufitu,

e modut alarmowy typ MD sterujgcy zaworem samoodcinajgcym — montowany w pomieszczeniu
z kottami gazowymi,

e sygnalizator optyczny — montowany na zewngtrz budynku,

e sygnalizator akustyczny - montowany na zewnagtrz budynku.

Istniejgcy system detekcji nalezy zdemontowad. Istnieje mozliwo$¢ wykorzystania elementdw sys-
temu detekcji po ich sprawdzeniu poprawnosci dziatania.

12. Uruchomienie i rozruch prébny kottowni

Po zakohczeniu prac montazowych nalezy przeprowadzi¢ rozruch kottowni zgodnie z DTR poszcze-
gdélnych urzgdzenh.

Rozruch prébny wezta prowadzi¢ przez 72 godziny analizujgc prawidtowos$¢ dziatania wszystkich
urzgdzen i osigganie zgdanych parametréw.

13. Wymagania dla branzy elekirycznej

Dla potrzeb kottowni nalezy wykonac:
- zasilanie kotta i uktadu pompowego w energie elekiryczng AC230 V
- zabezpieczenie elektryczne zasilania kottdw
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- zabezpieczenie elekiryczne zasilania pomp obiegowych
- podtgczy¢ zasilanie pomp do sterownika kottow

14. Armatura i urzgdzenia do zgtoszenia do UDT

Armatura i urzgdzenia wymagajgce zgtoszenia do UDT:

Zawory bezpieczenstwa.
Naczynia przeponowe

Paszporty urzgdzen i armatury zostang dostarczone do zgtoszenia do UDT przez Wykonawce robdt
wg typdw i producentéw ktdre zostang wbudowane.

15. UWAGI

Wszystkie materiaty, urzgdzenia i armatura powinny posiada¢ aktualne deklaracje wtasciwosci
uzytkowych i dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Wykonawca robdt winien posiadac obowigzujgce uprawnienia do wykonania i montazu instala-
cji gazowe.

Gtéwnym warunkiem odbioru instalacji do eksploataciji jest posiadanie pozytywnej opinii komi-
niarskiej.

Instalacje gazowqg wykonac zgodnie z Ustawq z dnia 7-lipca 1994 roku Prawo budowlane - Dz.U.
z 2020 roku poz. 1333 wraz z pdzniejszymi zmianami oraz Rozporzgdzeniem w sprawie warunkdw
technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynkiiich usytuowanie z dnia 12-kwietnia-2002 roku
—Dz.U. 2018 poz. 1202 wraz z pdzniejszymi zmianami oraz warunkami technicznymi dostawy gazu
oraz obowigzujgcymi normami.

Prébe na gorgco wykonac w sezonie grzewczym w terminie uzgodnionym z Inwestorem.

Catosc robdt prowadzi¢ i wykonac zgodnie z obowigzujgcymi normami, przepisami bhp i p.poz,
oraz aktualnie obowigzujgcymi normami i przepisami prawnymi w zakresie wykonawstwa robét
budowlano - instalacyjnych.

Opracowat:

Grzegorz Bednarski
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Budynek dom studenta

Budynek tqcznika

Budynek socjalo - zywieniowy

Odciecie istniejgcej instalacji gzrewczej

NAZWA INWESTORA:

POLITECHNIKA RZESZOWSKA POLITECHNIKA
ul. Powstancow Warszawy 12A RZESZOWSKA
35-959 Rzeszéw im. IGNACEGO LUKASIEWICZA

NAZWA INWESTYCJI:

PRZEBUDOWA KOTLOWNI GAZOWEJ

uprawnienia budowlane nr $-129/01 w specjalnosci

igazowych - bez

PROJEKTANT: P . instalacyine] w zakresie sieci, instalacfi i urzqdzen
BRANIA SANITARNA mgr inz. Grzegorz Bednarski 3 | f ciepinych, ‘
1g ych - bez podpis

s uprawnienia budowlane nr $-97/00 w specjalnosci

PRAWDIZIL: [ PR . instalocyinej w zakresie sieci, instalacli i urzqdzen

BRANZA SANITARNA mgr inz. Kazimierz Pajda 3 i jrvch,  ciepinych,

podis

Nazwa RYsunks: MAPA SYTUACYJNO - WYSOKOSCIOWA

NAZWA PLIKU: Jasionka-AVIATA_PZT KT.dwg

Jednostka ewidencyjna: 181613_2 Trzebownisko
Obreb 0001 Jasionka
Nr dz. ewid.: 1867/106

DATA: SKALA: NR RYSUNKU: FAZA - BRANZA - INDEKS - NUMER
sierpien 2024 1:500 PW- SAN - KT -1.00
LOKALIZACJA:

LICENCJA:

PODGIK.4211.1.15595.2024_1816_CL1 (mapa zasadnicza)

NR ZLECENIA:

Jasionka_Aviata

é)‘ na....




NAZWA INWESTORA:

POLITECHNIKA RZESZOWSKA

ul. Powstancow Warszawy 1
35-959 Rzeszow

POLITECHNIKA

2A RZESZOWSKA

im. IGNACEGO tUKASIEWICZA

NAZWA INWESTYCJI:

PRZEBUDOWA KOTLOWNI GAZOWEJ

lienk nr §-129/01 w jalnosci

PROJEKTANT: P : instalacyjnej w zokresie sieci, instalacji i urzqdzed

BRANZA SANITARNA mgr inz. Grzegorz Bednarski 8 ; ci. I Py
wentylacyjnych | gazowych - bez ograniczen podpis

S lienk nr $97/00 w i i

PRAWDZIL: Fa P . instalacyinej w zokresie sieci, instalacii i urzqdzeri

BRANZA SANITARNA mgr inz. Kazimierz Pajda ) i i ciopinych,

wentylacyjnych i gazowych - bez ograniczef

podpis

nazwa rysunku: SCHEMAT TECHNOLOGIC

NAZIWA PLIKU: PRZ-AVIATA_KT schemat technolog

INY

iczny.dwg
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I I | | Py gy g
| ____ _DN20__ cyrkulacja wody cieptej uzytkowej
''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' 1-3 DN40  ciepta woda uzytkowa
DN40
X\ DN65
I DN65 ZASILANIE DS AVIATA
? : ? 21.1 2-1 r ******* B -
|
/‘\ I -5 4-6 /‘\
0-9 \0-10\0-9 \0-9\ 0-11 21 2.5 2-1 :
|
| NSTALACJA ZIMNEJ WODY
- - O — - 4-6 | Modut zmigkczania wody 1
4-5 | Zawor kulowy gwintowany GW %" PN10, Tns=120 °C 2
4-4 | Zawor zwrotny antyskazeniowy gwintowany GW Y 1
0-12 0-13 27 2-6 4-3 | wodomierz wody zimnej GZ /2" 1
4-2 | Filtr siatkowy gwintowany GW 12" 1
4-1 | Zawor kulowy gwintowany GW 155" PN10, Tra=120 °C 2
L.p. Nazwa elementu llogé Uwagi
OBIEG INSTALACYJNY CO
3-15 | Zawor zwrotny gwintowany GW 1 2
OBIEG GRZEWCZY 3-14 | Reduktor cisnienia GW 14" 1
0-13 | Naczynie wzbiorcze przeponowe typ N50, PNG, Tna=70 °C 1 e u or C|s'n|er.1|a 2 -
- — > 3-13 | Zawor rozdzielajacy cwu GW 1% 1
0-12 | Zawor samodocinajacy GW %" 1 12 — 7 1
0-11 | Zawor kulowy gwintowany GW /3", PN10, Trs=120 °C 3 - Zawor rodrogowy cwu GW 12
010 | F - Yg - y 2},',, 1' = —120° 1 3-11 | Zawor kulowy gwintowany GW 1% PN10, Tns=120 °C 1
0—9 Flltra’3|atkow gwmtowany GW ; PN10, Tmax—_ 0 OC ) DBIEG INSTALACYJNY CO 3-10 | Pompa cyrkulacyjna - istniejaca 1
- ZaW(’)r kulowy gw!ntowany GW 2" 2", PN10, Tmax—12°0 C 28 | Istniejace rozdzielacze co 2 39 | Zawdr regulacyjny GW i 2
0-8 | Zawor kulowy gwintowany GW 2", PN10, Tne=120 °C 6 - — - - - 3
: : 2-7 | Zawér samodocinajacy GW 1 1 3-8 | Zawor zwrotny gwintowany GW %" 3
0-7 | Separator powietrza kotnierzowy DN65 1 N . —70 ° - -
: : _ 2-6 | Naczynie wzbiorcze przeponowe typ N400, PN6, Tna=70 °C 1 3-7 | Zawor kulowy gwintowany GW1 /4", PN10, Tw=120 °C 2
0-6 | Zawdr zwrotny gwintowany GW 2 2 - - - - - 3
a _ 2-5 | Separator zanieczyszczen kotnierzowy DN65 1 3-6 | Zawor kulowy gwintowany GW Y Tra=120 °C 4
0-5 | Modut hydrauliczny podtaczeniowy DN8O 2 - - - -
04| Wymiennk ciepia LB30-502 1 IOBIEG GRZEWCZY CWU 2-4 | Separator powietrza kotnierzowy DNG5 1 3-5 | Zawor kulowy gwintowany GW %", PN10, Ts=120 °C 2
. ) - i - 1-4 | Zawdr kulowy gwintowany GW 19", PN10, Tra=120 °C 4 2-3 | Zawor zwrotny gwintowany GW 255" PN10, Twa=120 °C 1 3-4 | Zawor kulowy gwintowany GW 11/2, PN10, Tra=120 °C 3
0-3 | Pompa obiegowa modutu hydraulicznego 2 - - m S i i
- - . 1-3 | Zawdr zwrotny gwintowany GW 2", PN10, Trs=120 °C 1 2-2 | Pompa obiegowa co 1 3-3 | Naczynie przeponowe DT-60 1
0-2 | Zawor bezpieczenstwa kotta 1915 GW 1", nastawa 2,5 bar 2 P b ad - " 211 - - - 7 — 1 3.2 | Zawor bezpieczenstwa SYR 2115 GW 1", nastawa 6 bar 2
Kociol gazowy kondensacyjny 0 mocy 99 KW z wezownica ze 1-2 | Pompa o |egowal adowania pogrzewacza wody 1 -1.1 | Zawor regulacyjny gwintowany GYV1 2", PN10, Tna=120 °C - awdr bezpieczenstwa W T, astawa 6 ba
0-1 stali nierdzewnej 2 1-1 | Zawor kulowy gwintowany GW 2", PN10, Tw=120 °C 2 2-1 | Zawor kulowy gwintowany GW 275" PN10, Tn=120 °C 5 3-1 | Podgrzewacz wody V=500 dm3 - istniejacy 2
L.p. Nazwa elementu llosé Uwagi L.p. Nazwa elementu llo$é Uwagi L.p. Nazwa elementu llosé Uwagi L.p. Nazwa elementu llo§é Uwagi

DATA: SKALA:

sierpien 2024 -

NR RYSUNKU:

PW - SAN -

FAZA - BRANZA - INDEKS - NUMER

KT -1.00

LOKALIZACJA:

Jednostka ewidencyjna: 181613_2 Trzeb
Obreb 0001 Jasionka

Nr dz. ewid.: 1867/106

ownisko

LICENCJA:

NR ZLECENIA: | Jasionka_Aviata

égona
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Proj. komin spalinowy dw180/dz280 mm

/— Proj. wymiennik ciepta

/ \ \

/

yy
-

 — /

;

Projektowana szafka gazowa
z zaworem samoodcinajgcym DNé65
Projektowana szafka gazowa

z uktadem pomiarowym
Istniejaca szafka gazowa
z punktem gazowym
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Proj. detektor gazu .
Istn. podgrzewacze wody V=500 dm3 I I

Proj. kotty gazowe kondensacyjne Q=99 kW

Istn. rozdzielacze instalacji grzewczej

Proj. sygnalizator $wietlno-akustyczny

Proj. naczynie wzbiorcze
systemu wodociggowego DT60

Proj. naczynie wzbiorcze systemu grzewczego N300 . |

Proj. modut detekcji gazu
Proj. tablica elektryczna

9\— Proj. detektor gazu

DN65 I I 5
©
/ i
IR e T
%% \ REIG0 7/
Proj. instalacje wodociggowe
Istn. instalacje wodociggowe
NAZWA INWESTORA:
POLITECHNIKA RZESZOWSKA POLITECHNIKA
ul. Powstancoéw Warszawy 12A RZESZOWSKA
35-959 Rzeszoéw im. IGNACEGO EUKASIEWICZA

NAZWA INWESTYCJI:

PRZEBUDOWA KOTLOWNI GAZOWEJ

uprawnienia budowlane nr $-129/01 w specjalnosci
PROJEKTANT:

) : instalacyjnej w zokresie sieci, instalachi i urzqdzer
BRANZA SANITARNA magr inz. Grzegorz Bednarski : P i ciepinych,
1gezowyceh - bez podpis
SPRAWDIZIE uprawnienia budowlane nr $-97/00 w specjalnosci
o Fs it . instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzqdzen
BRANZA SANITARNA mgr inz. Kazimierz Pajda > . I e
igazowych - bez iczef podpis
nazwa rysunku: RZUT PIWNIC - KOTLOWNIA
NAZWA PLIKU: PRZ_AVIATA_KT.dwg
DATA: SKALA: NR RYSUNKU:  FAZA - BRANZA - INDEKS - NUMER
sierpien 2024 1:100 (1:50) PW- SAN - KT -3.00

LOKALIZACJA:

Jednostka ewidencyjna: 181613_2 Trzebownisko
Obreb 0001 Jasionka

Nr dz. ewid.: 1867/106

LICENCJA:

NRZLECENIA: | Jasionka_Aviata Spena .-
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Istniejaca szafka z punktem gazowym
Istniejaca szafka z uktadem pomiarowym

Projektowana szafka
/z zaworem samoodcinajgcym DNé5

DNé5 \

\ DN32

DN32 —o

Proj. kociot gazowy kondensacyjny Q=99 kW

Proj. kociot gazowy kondensacyjny Q=99 kW
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<
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NAZWA INWESTORA:

35-959 Rzeszéw

POLITECHNIKA RZESZOWSKA

ul. Powstancoéw Warszawy 12A

POLITECHNIKA
RZESZOWSKA

im. IGNACEGO EUKASIEWICZA

NAZWA INWESTYCJI:

PRZEBUDOWA KOTLOWNI GAZOWEJ

uprawnienia budowlane nr $-129/01 w specjalnosc

BRANZA SANITARNA mgr inz. Kazimierz Pajda

instalacyinej w zakresie sieci, instalaci i urzqdzer
i Y i i ciepinych,

h - bez

PROJEKTANT: P . Instalacyjne] w zakresle  sieci, Instalacli I uzqdzef
BRANZA SANITARNA mgr inz. Grzegorz Bednarski | h, . ciopiyen,
h - bez podpis
uprawnienia budowiane rr $97/00 w specjalnosci
SPRAWDZIt:

podpis

NAZWA PLIKU: PRZ_AVIATA_KT.dwg

nazwa rysunku: AKSONOMETRIA INSTALACIJI GAZU

DATA: SKALA: NR RYSUNKU: FAZA - BRANZA - INDEKS - NUMER
sierpien 2024 1:50 PW- SAN - KT -4.00
LOKALIZACJA:

Obreb 0001 Jasionka
Nr dz. ewid.: 1867/106

Jednostka ewidencyjna: 181613_2 Trzebownisko

LICENCJA:

NR ZLECENIA: | Jasionka_Aviata

étéono
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NAZWA INWESTORA:
Uwagi: POLITECHNIKA RZESZOWSKA POLITECHNIKA
1. Maksymalna dfugos¢ przewodu YDY 2x2,5 mm? fgczqcego moduf alarmowy MD—2.Z z zaworem MAG-3 — 22 m. ul. Powstancow Warszawy 12A RZESZOWSKA
35-959 Rzeszow im. IGNACEGO LUKASIEWICZA

Maksymalna dfugos¢ przewodu YDY 4x2,5 mm? fqczqcego modut alarmowy MD—2.Z z zaworem MAG-3 — 44 m (z dodatkowq puszkq Pz2).

2.
3. Dostepne $rednice zawordw MAG—3: DN32, DN40, DNSO, DN65, DN80, DN100.
4. Maksymalna ilos¢ detektordw — 2.

PRZEBUDOWA KOTLOWNI GAZOWEJ

NAZWA INWESTYCJI:

PROJEKTANT uprawnienia budowiane nr $-129/01 w specjalnosci
ANT: in7 : instalacyjnej w zokresie sieci, instalachi i urzqdzer
BRANZA SANITARNA mgr inz. Grzegorz Bednarski ; ; ; ciopinych,

Tg ych- bez podpis

s uprawnienia budowlane nr $-97/00 w specjalnosci
PRAWDIZIL: [ PR . instalocyinej w zakresie sieci, instalacli i urzqdzen
BRANZA SANITARNA mgr inz. Kazimierz Pajda 3 . I e

i igazowych - bez iczefi podpis

nazwa rysunku: SCHEMAT DETEKCJI GAZU

NAZWA PLIKU: PRZ-AVIATA_KT schemat detekcji.dwg

DATA: SKALA: NR RYSUNKU: FAZA - BRANZA - INDEKS - NUMER
sierpien 2024 - PW- SAN - KT -5.00
LOKALIZACJA:

Jednostka ewidencyjna: 181613_2 Trzebownisko
Obreb 0001 Jasionka
Nr dz. ewid.: 1867/106

LICENCJA:

NRZLECENIA: | Jasionka_Aviata éfémo -




=L HEXONIC | rearexchancers: ARKUSZ OBLICZEN WYMIENNIKA

Projekt

Kalkulacja
Przygotowane

Typ wymiennika ciepta

Liczba urzadzen

DANE PROJEKTU

DANE WEJSCIOWE
Moc

TLog

Min. przewymiarowanie
Ptyn

Temp. na wejsciu
Temp. wyjsciowa
Przeptyw masowy
Wejsc. przeptyw objet.
Wyjsc. przeptyw objet.
Maks. spadek cisnienia
Cisnienie obliczeniowe
Temp. obliczeniowa
WYMIENNIK CIEPEA
Pow. wymiany ciepta
Wspotcz. zanieczyszczenia
K czyste

K zaniecz.

Przewymiar.

Oblicz. spadek cisn.
Predk. w przytaczach
Predk. w urzadz.
Liczba Reynoldsa

Alfa

WEASCIWOSCI FIZYCZNE
Ptyn

Temp. referencyjna
Gestosé

Ciepto whasciwe
Przewod. cieplna
Lepkos¢ dyn.

Liczba Prandtla

CAIRO

000000 Mdj nowy projekt
000000 Nowa kalkulacja

2024-09-02
LB31-50-1"

Przygotowane przez

1
Grzegorz Bednarski

0203-0065

1

Numer Katalogowy

Licz. urz. szereg./rownolegle

Cena Katalogowa / Cena catkowita

Strona 1
130.0
24.9
0.00
Woda
80.0
60.0
1.56
5.77
5.70
25.0
3.0
80.0

-

Strona
15
0.02619057
39214
3556.1
10.3
14.8
3.83
0.30
2929
15731.7
Strona 1
Woda
70.0
977.09
4.18
0.662
0.0004
2.54

HEXONIC Sp. z 0.0., ul. Warszawska 50, 82-100 Nowy Dwér Gdanski, tel: +48 55 888 55 00,

info@hexonic.com, www.hexonic.com

ver. 1.0.0.99, build 190824

1/1

2660.00 PLN /2660.00 PLN

Strona 2

Woda
10.0
70.0
0.52
1.87
191
25.0
3.0
70.0

Strona 2

1.8
1.26
0.10
589
5895.9
Strona 2
Woda
40.0
990.82
4.18
0.630
0.0007
433

JEDN.
kw

°C

%

°C

°C
ka/s
m/h
m®/h
kPa
bar

°C
JEDN.

m?K/kW
W/m?2K
W/m?2K
%

kPa

m/s

m/s

W/mK

JEDN.

°C

kg/m?
kJ/kgK
W/mK

Ns/m?

27

Strona 1z 2


http://www.hexonic.com

ﬂ Hexonlic | HEAT EXCHANGERS

Projekt
Kalkulacja
Przygotowane

Typ wymiennika ciepta

ARKUSZ DANYCH TECHNICZNYCH WYMIENNIKA

000000 Mdj nowy projekt

000000 Nowa kalkulacja

2024-09-02
LB31-50-1"

2% :m
- &
© [QN}
ol <
68 [2.687]

PARAMETRY PRACY
Maks. ci$nienie
Maks. temperatura
Min. temperatura

Grupa ptynow

PRZYLACZA

K1 Gwint zewnetrzny G 1"
K2 Gwint zewnetrzny G 1"
K3 Gwint zewnetrzny G 1"
K4 Gwint zewnetrzny G 1"
CAIRO

Strona 1
30
230
-195

1

Strona 2
30
230
-195
1

Przygotowane przez

Numer Katalogowy

il

i
WG

c 1"

127.5

[5.02"] 28

1
Grzegorz Bednarski

0203-0065

bar
°C

°C

PARAMETRY KONSTRUKCYJNE

Objetos¢ strony 1
Objetosé¢ strony 2

Waga

15

1.6

7.3 kg

STANDARDOWA LOKALIZACJA PRZYLACZY

Przeptyw przeciwpradowy
K1 - wlot strony 1

K2 - wylot strony 2

K3 - wlot strony 2

K4 - wylot strony 1

HEXONIC Sp. z 0.0., ul. Warszawska 50, 82-100 Nowy Dwér Gdanski, tel: +48 55 888 55 00,

info@hexonic.com, www.hexonic.com

ver. 1.0.0.99, build 190824

28
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HUSTY

®

http://narzedzia.husty.pl

Dane zaworu:

Numer katalogowy: 1915.25.150
Srednica: 1"
Ciene
Temperatura pracy: 140°C

Dane do obliczen:

Najmniejsza Srednica kanatu przeptywowego
Powierzchnia kanatu przeptywowego (A):
Wspétczynnik wyptywu dla cieczy(ac):
Przyrost ci$nienia poczatku otwarcia(b1):
Cisnienie zrzutowe (p1):

Cisnienie odptywowe (p2):

Wymagana zabezpieczna przepustowosc:
Ilos¢ wymaganych zaworow:

Czynnik roboczy
Gestos$¢ wody w warunkach zrzutowych:

20 mm
314.16 mm?2
0.41

10 %

2.75 bar

0 bar

4250 kg/h

1

woda
997.405 kg/m3

29




Obliczenie przepustowosci wybranego zaworu:

Obliczenie powierzchni kanatu przeptywowego:

2 a2
A=1I- % = 3. 14 - % = 314.16 mm?

Obliczenie cisnienia zrzutowego:

m=11-p=11-20bar =0.270 M Pa

1) Przepustowos¢ zaworu bezpieczenstwa (masowa)- wzor

m=0503 a.-A-/p —p2) 7

2) Obliczona przepustowos$¢ wybranego zaworu bezpieczenstwa (masowa)- wynik

m = 5.03-0.41 - 314.16 - 1/(0.275 — 0) - 997.405 = 10730.198 kg

h
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Thinking solutions.

1. Informacje ogdlne

1.1 Woda pitna i uzytkowa

2. Dane instalacji

Numer projektu
Nazwa projektu
Opracowat
Data

Notatka

Jezyk

Polski

2.1 Dane instalacji: Informacje Kryterium projektowe DIN 4807-5
ogdlne
2.2 Temperatura Maks. temperatura wody w zasobniku (tmaks) 70 °C
Min. temperatura wody w zasobniku (tmin) 10 °C
Wspétczynnik rozszerzalnosci 22 %
2.3 Cisnienie Cisnienie spoczynkowe (p,) 1,5 bar
Cisnienie otwarcia zaworu bezpieczenstwa (psy) 6,0 bar
Minimalne ci$nienie robocze (pg) 1,3 bar
2.4 Moc grzewcza i pojemnosé Pojemnos¢ zasobnika 1000 L
instalacji Maksymalne natezenie przeptywu (Vs) 2,50 m*h

2.5 Dane instalacji: Podgrzewacz
c.w.u.

Zastosowanie

Maks. temperatura robocza c.w.u.
Maks. temperatura wody grzewczej
Temperatura zadana c.w.u.

Maks. ci$nienie robocze c.w.u.
Maks. ci$nienie robocze wody grzewczej
Wspétczynnik zapotrzebowania (N)
Funkcja

Priorytet zasobnika

Liczba — rodzaj

Szerokos¢ drzwi

Wysokos$¢ drzwi

Wysoko$¢ pomieszczenia

Domy jedno- i wielorodzinne (DIN 4708)
90 °C

110 °C

60 °C

6,0 bar

2,5 bar

0,7

c.o. i przygotowanie c.w.u.
tak

1 - zrédto konwencjonalne
2000 mm

2000 mm

8000 mm

e cNUS
55‘§aﬂd of

Uzywanie tego oprogramowania podlega naszym Ogolnym Warunkom Handlowym. Wszelka odpowiedzialno$¢ za szkody

jest wylaczona. « 09 — 24 « Reflex Solutions Pro Wersja 24.08
Reflex Winkelmann GmbH « Gersteinstrale 19 « 59227 Ahlen, Germany +49 2382 7069-9546 « www.reflex.de « info@reflex.de
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7309000

1

Refix DT 60

Refix DT

Przeptywowe ci$nieniowe naczynie wzbiorcze do instalacji wody pitnej, podwyzszaja-
cych cisnienie i podgrzewajgcych wode. Membrana zgodna z niemieckimi przepisami
dot. wymagan dla elastomeréw i W 270. Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna wg KTW-
A. Zastosowanie wytgcznie w instalacjach wody zimnej. Dla przytacza Rp 1 1/4" w
komplecie z kierownicg przeptywu i armaturg przeptywowg Flowjet, od DN50 - przy-
tacze kotnierzowe z kierownicg przeptywu. Konstrukcja naczyn zgodnie z normg PN-

EN 13831 i VDI 4708 lub AD 2000. Dopuszczenie zgodnie z Dyrektywg o urzadze-

niach cisnieniowych 2014/68/UE.

— Flowjet z zaworem odcinajgcym i oprézniajgcym lub przytgcze Duo
— Wymienna membrana, zgodna z normg PN-EN 13831, DIN 4807 T5, KTW-C i
W270, Konstrukcja i kontrola zgodnie z normami DIN 4807 cz.5, DIN DVGW nr

reg. NW-0411AT2534

— Powloka zewnetrzna i wewnetrzna zgodna z KTW-A, Trwata lakierowana

powierzchnia zewnetrzna
— Kroéciec do czujnika MBM (opcja)

— manometr i zawor cisnienia wstepnego chronione metalowg ostong
— Wylacznie do stosowania w rurociggach wody zimnej (nalezy przestrzega¢

instrukcji montazu i obstugi)

Typ DT 60
Kolor kolor zielony
Pojemno$¢ nominalna 60 |
Maks. pojemnos$¢ uzytkowa 45|
Maks. dop. temperatura w systemie 70 °C
maks. dop. temperatura pracy 70 °C
Maks. dop. ci$nienie pracy 10 bar
Cisnienie wstepne ustawione 4 bar
fabryczne

Liczba przytgczy 2 St.
Przytacze Rp 1 1/4"
Srednica 409 mm
Maks. wysoko$c¢ 766 mm
Wysokos$¢ przytacza wody 80 mm
Przekatna przechytu ok. 1576 mm
Waga 13,10 kg
Ustawione cis$nienie wstepne 1,3 bar

reflex

Thinking solutions.

W przypadku dostawy drogg morska naczynie ci$nieniowe wymieniane jest automatycznie na zbiornik o identycznej budowie, lecz o ci$nieniu wstgpnym 2 bary, oznaczony odrebnym indek-
sem. Nie sg w tym celu wymagane zadne dodatkowe dziatania z Panstwa strony.

Uzywanie tego oprogramowania podlega naszym Ogélnym Warunkom Handlowym. Wszelka odpowiedzialno$¢ za szkody
jest wylaczona. « 09 — 24 - Reflex Solutions Pro Wersja 24.08
Reflex Winkelmann GmbH « Gersteinstrale 19 « 59227 Ahlen, Germany +49 2382 7069-9546 « www.reflex.de « info@reflex.de
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8218000

7613100

1

1

Reflex N 400

Reflex Reflex N 400

Przeponowe naczynie wzbiorcze do zamknigtych instalacji grzewczych i chtodni-

czych. Naczynia zbudowano zgodnie z normg DIN EN 13831. Dopuszczenie zgodnie

z Dyrektywa o urzadzeniach cisnieniowych 2014/68/UE.

— Trwata lakierowana powierzchnia zewnetrzna
— Membrana niewymienna, zgodna z normg PN-EN 13831

— Zbiorniki o pojemnosci od 35 litréw - wykonanie stojgce na przyspawanych nogach

— Dodatek $rodka przeciwdziatajgcego zamarzaniu: od 25% do 50%

Przytgcza gwintowane

Typ

Kolor

Pojemno$¢ nominalna

Maks. pojemnos$c¢ uzytkowa
Maks. dop. temperatura w systemie
maks. dop. temperatura pracy
Maks. dop. ci$nienie pracy
Cisnienie wstepne ustawione
fabryczne

Przytacze

Srednica

Maks. wysokosc¢

Wysokos$é przytacza wody
Przekatna przechytu ok.
Waga

Ustawione cisnienie wstepne

Maks. dopuszczalna temperatura uktadu 120 °C
Dopuszczalna temperatura pracy 70 °C

N 400
kolor szary
400 |

360 |

120 °C

70 °C

6 bar

1,5 bar

R 1"

740 mm

1102 mm
245 mm

1327 mm
47,00 kg

1,7 bar

Reflex Zlgcze odcinajace SUR 1" x 1"

Zawor kotpakowy Reflex

do przeponowych naczyn wzbiorczych w zamknietych instalacjach grzewczych

lub chtodniczych.Z zaworem odcinajgcym zabezpieczonym przed przypadkowym

zamknieciem oraz zaworem oprézniajgcym, zgodny z normg PN-EN 12828.

Typ

maks. dop. temperatura pracy
Maks. dop. ci$nienie pracy
Przytacze

Waga

SUR1"x 1"
120 °C

10 bar

R1"

0,57 kg

Uzywanie tego oprogramowania podlega naszym Ogélnym Warunkom Handlowym. Wszelka odpowiedzialno$¢ za szkody
jest wylaczona. « 09 — 24 - Reflex Solutions Pro Wersja 24.08
Reflex Winkelmann GmbH « Gersteinstrale 19 « 59227 Ahlen, Germany +49 2382 7069-9546 « www.reflex.de « info@reflex.de
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