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1. Wymagania ogélne

1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (st) sg wymagania techniczne dotyczace

wykonania i odbioru robét w zwigzku z planowang rozbudows i przebudowg czesci

Szpitala Powiatowego w Nisku (budynek B, C ,D) przy ul. T. KosSciuszki, gmina Nisko.
Przebudowa budynku B bedzie polegac:

- W piwnicy wydzielenie wejscia na zewnatrz wraz z schodami zewnetrznymi, wykonanie

nowego szybu windowego wraz fundamentem,

- na pozostatych kondygnacjach przebudowa klatek schodowych w celu spetnienia
wymagan ochrony ppoz. tj. wyburzenie dwoch klatek schodowych i czesci stropu
w otoczeniu klatek schodowych i szybow windowych, wyburzenie otworéw w $cianach
nosnych z zastosowaniem nadprozy stalowych, demontaz okien i drzwi zgodnie
z poszczegOlnymi rzutami kondygnacji, wyburzenie $cianek dzialowych, demontaz
urzadzen sanitarnych, demontaz sufitbw podwieszanych w miejscu potgczenia

istniejgcego budynku szpitala z projektowang rozbudowa.

- Przebudowa budynku C dotyczy tylko kondygnacji nadziemnych z wytgczeniem piwnicy,
przebudowa bedzie polega¢ na: wyburzeniu otworéw w S$cianach nosnych
z zastosowaniem nadprozy stalowych, poszerzenia lub zwezenia otworéw drzwiowych
w $cianach nosnych, demontazu okien i drzwi zgodnie z poszczegllnymi rzutami
kondygnacji, wyburzenie $cianek dziatowych, demontazu i ponownego montazu drzwi
przeciwpozarowych, demontazu urzadzen sanitarnych a takze demontazu catej balustrady
klatki schodowej.

- Projektowana rozbudowa czesci Szpitala Powiatowego do istniejacego kompleksu
od strony potudniowo-wschodniej polega na budowie budynku 3-pietrowego,
podpiwniczonego z poddaszem nieuzytkowym.

- Przebudowa budynku D polega na wydzieleniu pozarowym od budynku E
Lokalizacja :

Projektowana rozbudowa i przebudowa czesci Szpitala Powiatowego w Nisku na dziatce nr
ew.: 1743/1, potozonej w miejscowosci Nisko, powiat nizanski.
JEDNOSTKA EW.: 181205 4 NISKO
OBREB: 0001 NISKO - MIASTO



Zakres stosowania specyfikacji technicznej

SzczegOtowa ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
reali- zacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1. Okreslenia podstawowe

[1]

Adaptacja

przystosowanie obiektu budowlanego do petnienia odmiennej
funkcji od tej, dla ktdrej zostat zaprojektowany i zbudowany
lub do eksploatacji w nowych warunkach

[2]

Antykorozja

Zabezpieczenie przed korozjg elementow konstrukcyjnych i
wykonczeniowych obiektu budowlanego

3]

Aprobata tech-
niczna

pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu, dopusz-
czajaca do stosowania w budownictwie, wymagana dla wyro-
bow, dla ktérych nie ustalono Polskiej Normy. Zasady i tryb
udzielania aprobat technicznych oraz jednostki upowaznione
do tej czynnosci okreslane sg w drodze Rozporzadzen wiasci-
wych Ministréw

[4]

Atest

Swiadectwo oceny wyrobu lub materiatu pod wzgledem jako-
$ci i bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez upowaznione
instytucje panstwowe i specjalistyczne placowki naukowo-

badawcze

[5]

Bezpieczenstwo
realizacji robét
budowlanych

zgodne z przepisami bhp warunki wykonania robét budowla-
nych, ale takze prawidtowa organizacja placu budowy i pro-
wadzonych robét oraz ubezpieczenie wykonawcy od odpowie-
dzialnosci cywilnej w zwigzku z ryzykiem zawodowym

[6]

Budowa

wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowa, rozbudowa, nadbudowa, przebudowa oraz
modernizacja obiektu budowlanego

[7]

Budowla

kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: drogi, mosty, maszty antenowe, insta-
lacje przemystowe, sieci uzbrojenia terenu

8]

Budynek

obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wy-
dzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz
posiada fundament i dach

[9]

Certyfikat

znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez spe-
cjalistyczng, upowazniong jednostke naukowo-badawczg lub
urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona jest zgodnos¢
wyrobu z kryteriami technicznymi okreSlonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepi-
sow i dokumentéw technicznych

[10]

Doktadnos¢ wy-
miaréw

zgodno$¢ wymiaréw wykonanego przedmiotu z przyjetymi
zatozeniami lub z dokumentacjg techniczng




[11]

Dokumentacja
budowy

og6t dokumentéw formalno-prawnych i technicznych nie-
zbednych do prowadzenia budowy. Dokumentacja budowy
obejmuje:

. pozwolenia na budowe wraz z zalgczonym projektem
budowlanym

. dziennik budowy
. protokoty odbioréw czesciowych i koncowych

. projekty wykonawcze tj. rysunki i opisy stuzace reali-
zacji obiektu

. ksigzki obmiarow

[12]

Dziennik budowy

urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zda-
rzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robot.
Dziennik budowy wydawany jest przez wiasciwy organ nadzo-
ru budowlanego

[13]

Elementy robét

wyodrebnione z catosci planowanych robét ich rodzaje, badz
stany wznoszonego obiektu, stuzace planowaniu, organizowa-
niu, kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji

[14]

Inspektor nadzoru
budowlanego

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
wykonywaniem technicznego nadzoru nad robotami budowla-
nymi, ktdrg moze sprawowac osoba posiadajaca odpowiednie
uprawnienia budowlane i bedaca cztonkiem lIzby Inzynierow
Budownictwa

[15]

Inwestor

osoba fizyczna lub prawna, inicjator i uczestnik procesu inwe-
stycyjnego, angazujaca swoje Srodki finansowe na realizacje
zamierzonego zadania

[16]

Kierownik budo-
wy

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
bezposrednim kierowaniem organizacja placu budowy i proce-
sem realizacyjnym robdt budowlanych, posiadajagca odpo-
wiednie uprawnienia budowlane i bedaca cztonkiem Izby In-
zynieréw Budowlanych

[17]

Kontrola tech-
niczna

ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego
zgodnosci z Polskimi Normami, przeznaczenie i przydatnoscia
uzytkowa

[18]

Kosztorys

dokument okreslajacy ilos¢ i warto$¢ rob6t budowlanych spo-
rzadzany na podstawie: dokumentacji projektowej, przedmiaru
rob6t, cen jednostkowych robocizny, materiatu, narzutow
kosztow posrednich i zysku

[19]

Kosztorys oferto-
wy

wyceniony kompletny kosztorys $lepy

[20]

Kosztorys Slepy

opis robdt w kolejnosci technologicznej ich wykonania z ze-
stawienie materiatow podstawowych

[21]

Kosztorys powy-
konawczy

sporzadzone przez wykonawce robét zestawienie ilosciowo-
wartosciowe zadania z uwzglednieniem wszystkich zmian
technicznych i technologicznych dokonywanych w trakcie re-
alizacji robot

[22]

Materiat budow-
lany

0g6t materiatdbw naturalnych i sztucznych, stanowigcych pre-
fabrykaty lub péprefabrykaty stuzace do budowy i remontéw
wszelkiego rodzaju obiektow budowlanych oraz ich czesci
sktadowych




[23]

Nadzér autorski

forma kontroli, wykonywanej przez autora projektu budowla-
nego inwestycji, w toku realizacji robét budowlanych, polega-
jaca na kontroli zgodnosci realizacji z zatozeniami projektu
oraz wskazywaniu i akceptacji rozwigzan zamiennych

[24] Nadzor inwestor- | forma kontroli sprawowanej przez inwestora w zakresie jako-
ski $ci i kosztow realizowanej inwestycji
[25] Norma zuzycia okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniong wielkos¢
(ilos¢) jakiegos skiadnika niezbedng do wytworzenia produktu
o okreslonych cechach jakosciowych
[26] Obiekt budowlany | budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi, bu-
dowla stanowigca catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instala-
cjami i urzadzeniami, obiekt matej architektury
[27] Obiekt matej ar- niewielki obiekt uzytkowy stuzacy rekreacji i utrzymaniu po-
chitektury rzadku (ogrodzenia, piaskownice, $mietniki, place zabaw dla
dzieci, elementy architektury ogrodowe))
[28] Obiekty liniowe drogi oraz sieci uzbrojenia technicznego terenu
[29] Obmiar wymierzenia, obliczenia iloSciowo-wartosciowe faktycznie
wykonanych robot
[30] Polska Norma dokument okre$lajacy jednoznacznie pod wzgledem technicz-
(PN) nym i ekonomicznym najistotniejsze cechy przedmiotdw.
Normy w budownictwie stosowane sg m.in. do materiatdw bu-
dowlanych, metod, technik i technologii budowania obiektéw
budowlanych
[31] Pozwolenie na bu- | decyzja administracyjna okre$lajgca szczeg6lne warunki za-
bezpieczenia terenu budowy i prowadzenia rob6t budowla-
dowe nych, okresla czas uzytkowania i terminy rozbiérki obiektow
tymczasowych, okres$la szczegétowe wymagania dotyczace
nadzoru na budowie
[32] Projektant samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
opracowaniem projektu budowlanego inwestycji, osoba posia-
dajaca odpowiednie uprawnienia budowlane, bedaca czion-
kiem 1zby Architektow lub Inzynieréw Budowlanych
[33] Projekt organiza- | zbior informacji pisemnych, wykreséw, obliczen i rysunkow
cji budowy niezbednych dla zagospodarowania placu budowy, ustalenia
niezbednych $rodkdéw realizacyjnych oraz terminéw czastko-
wych i zakonczenia budowy. Projekt organizacji budowy spo-
rzadza Wykonawca robo6t. Projekt organizacji budowy za-
twierdza Inwestor
[34] Protokot odbioru | dokument odbioru rob6t przez inwestora od wykonawcy, sta-
robé6t nowiacy podstawe zadania zaptaty
[35] Przedmiar obliczenie ilosci rob6t na podstawie dokumentacji projekto-
wej, ewentualnie z natury (przy robotach remontowych), w
celu sporzadzenia kosztorysu
[36] Przepisy technicz- | warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty bu-
no-wykonawcze dowlane i ich usytuowanie oraz warunki uzytkowania obiek-
tow budowlanych
[37] Roboty budowla- | budowa, a takze prace polegajace na montazu, modernizacji,

no-montazowe

remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego




[38]

Roboty zabezpie-
czajace

roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz wyko-
nanych lub bedacych w trakcie realizacji rob6t inwestycyj-
nych. Konieczno$¢ wykonania robét zabezpieczajagcych moze
wynika¢ z projektu organizacji placu budowy np. wykonanie
prowizorycznych przej$¢ dla pieszych lub wjazdow, zadaszen
lub wygrodzen, odwodnienia itp. albo tez sg to nieprzewidzia-
ne, niezbedne do wykonania prace w celu zapobiezenia awarii
lub katastrofie budowlanej. Roboty zabezpieczajgce mogg wy-
stgpi¢ na obiekcie w chwili podjecia przez inwestora decyzji 0
przerwaniu rob6t na czas dluzszy, a stan zaawansowania
obiektu wymaga wykonania tych rob6t dla ochrony obiektu
przed wptywami atmosferycznymi lub dla zapobiezenia wy-
padkom 0s6b postronnych

[39]

Roboty zanikajgce

roboty budowlane, ktorych efekty sg zakrywane w trakcie wy-
konywania kolejnych etap6w budowy

[40]

Rusztowanie

konstrukcja jednorazowa (na og6t drewniana), systemowa wie-
lokrotnego uzytku (z rur stalowych lub aluminiowych) lub
specjalna (np. wiszaca), stuzgca jako pomost roboczy do wy-
konywania robdt na poziomie przekraczajacym dopuszczalng
przepisami, bezpieczng prace na wysokosci

[41]

Wada techniczna

efekt niezachowania przez wykonawce reziméw w procesie
technologicznym powodujacy ograniczenie lub uniemozliwie-
nia korzystania z wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem, za
co odpowiedzialno$¢ ponosi wykonawca

[42]

Znak bezpieczen-
stwa

prawnie okre$lone oznakowanie nadawane towarom i wyro-
bom, ktore uzyskaty certyfikat




Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Wymagania dotyczace Wykonawcy Robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumenta-
cjag Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do
obowigzkow Wykonawcy Robdt nalezy przed przystgpieniem do robdt opracowanie i
przedstawienie do apro- baty Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ),

w ktorym przedstawia sie za- mierzony sposob wykonania robdt, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne, gwarantu- jace wykonanie robo6t zgodnie z projektem,
specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora Nadzoru.

Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robét

1.Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji
technicznej w budownictwie — kierownika budowy i rob6t w specjalnosci konstrukcyjno-
budowlanej oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynierow Budowlanych

2.Kierownicy poszczeg6élnych rodzajow robét (sanitarnych i elektrycznych) musza
posiadaC uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie —
kierownika budo- wy i rob6t w odpowiedniej specjalnosci i by¢ cztonkami Izby Inzynieréw
Budowlanych.

3.Wymagany jest ciggty nadzor kadry technicznej nad prowadzonymi robotami budowlano-
montazowymi remontu i modernizacji.

3. Materiaty
Materiaty wykorzystane do wykonywania robo6t objetych niniejsza specyfikacja musza
spetnia¢ wymogi odnosnych przepiséw i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych wydano:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
tech- nicznymi okreSlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych (dla wyrobow wymienionych w
Zarzadzeniu Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z 28 marca 1997 r. — MP
22/97 poz. 216)

b) certyfikat zgodnoSci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (dla wyrobow
wymienionych w Rozporzadzeniu MSWIA z 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobdw
stuzagcych do ochrony przeciwpozarowej, ktore moga by¢ wprowadzone do obrotu i
stosowania wylgcznie na podsta- wie certyfikatu zgodnosci Dz U.. 55/98 poz. 362 lub
wyrobow, dla ktérych wymaganie takie za- wiera dokument odniesienia, ktorym
dokonywana jest ocena zgodnosci)

c) certyfikat lub deklaracje z Polska Norma lub aprobate techniczng zgodnosci dla
materialdw nie wymienionych w pkt a) i b) (wg Rozporzadzenia MSWIA z 31 lipca 1998 r.
w sprawie sys- temow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu
znakowania wyrobéw bu- dowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie Dz.U. 113/98 poz. 728)

Dopuszcza sie stosowanie wyrobéw przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w
przed- miotowym obiekcie. Wyroby te muszg posiada¢ oSwiadczenia dostawcy wyrobu, w
ktorym za- pewnia sie zgodno$¢ wyrobu z indywidualng dokumentacjg oraz przepisami i
obowigzujacymi normami. OSwiadczenia dostawcy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie
z warunkami okreslo- nymi w Rozporzadzeniu MSWIA z 24 lipca 1998 r. w sprawie
okres$lenia wykazu wyrobdw bu- dowlanych nie majgcych wptywu na spetnienie wymagan
podstawowych oraz wyrobéw wytwa- rzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad
sztuki budowlanej (Dz.U. 99/98 poz. 637).

131 Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

1. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
Terenu Budowy, badZ ziozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli



Inspektor Nad- zoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robot, niz te
do ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewarto$ciowany przez
Inspektora Nadzoru.

2. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wy- konawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem |
niezaptaceniem.

1.3.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do Robdt, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wiasciwosci do ro- bét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

1.3.3. Wariantowa zastosowanie materiatéw

Jezeli Dokumentacja Projektowa Ilub ST przewidujg mozliwo$é wariantowego
zastosowania ro- dzajow materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu,
albo w okresie dluzszym, jeze- li to bedzie wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakcep- towany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
nieko- rzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robdt. Sprzet uzywany do Robot
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdow i
iloSci wskazaniom zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4.Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaC przeprowadzenia Robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora Nadzoru
w terminie przewidzianym Kontraktem.

5.Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robo6t, ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i prze- pisami dotyczacymi jego uzytkowania.

6.Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopusz- czenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

7.Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji, nie mo- ze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

8.Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania warunkow
Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
Robot.

5. Transport

1.Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ Robdt i wkasciwosci przewozonych towardw.

2.Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenia Robét zgodnie z zasadami
okre$lo- nymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w
terminie przewi- dzianym Kontraktem.

3.Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow tech- nicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na
polecenia Inspektora Nadzoru bedg usunigte z terenu budowy.

4.Wykonawca bedzie na biezgco usuwac, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodo- wane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu Budowy.

6. Wykonanie robot

1.6.1. Ogolne zasady wykonania Robdt
1.Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem, oraz



jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji
Robot i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wyso- kosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w
Dokumen- tacji Projektowej.

3.Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyzna- czeniu Robdt zostang, je$li wymagac bedzie tego Inspektor Nadzoru, poprawione
przez Wyko- nawce na wiasny koszt.

4.Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

5.Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i
elementéw Ro- bot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie,
Dokumentacji Projektowej i ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i Robot, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy bada- niach materiatow, dosSwiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang decyzje.
6.Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyzna- czonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

7. Kontrola jakosci

1.7.1.  Zasady kontroli jakosci Robot

1.Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osig- gna¢ zalozong jako$¢ Robat.

2.Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robo6t i jakosci materialow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenia
i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatdw i Robot.

3.Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajacy. 4.Wykonawca bedzie prowadzi¢ pomiary i badania materiatow i Rob6t z
czestotliwoscig zapew- niajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

5.Minimalne wymagania co do zakresu badan i czestotliwosci sg okreSlone w ST, normach
i wy- tycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inspektor Nadzoru ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Kontraktem.
6.Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru S$wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia 1 sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidiowo
wykalibrowane i odpowia- dajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
7.Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekcji.

8. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
nie- dociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te bedg tak
powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na rzetelno$¢ wynikdéw badan Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do Ro- bét badanych materiatdw i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy la- boratorium Wykonawcy zostang usuniete |
stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych mate- riatow.

9.Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wy- konawca.

1.7.2.  Atesty jakosci materiatow

1.Przed wykonaniem badan jakosci materiatdbw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru
moze do- pusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy petng
zgodno$¢ z odpo- wiednimi normami i ST.

2.W przypadku materiatow, dla ktérych atesty wymagane sg przez ST, kazda partia
dostarczana do Robdét bedzie posiadac atest okreslajacy jednoznacznie jej cechy.



3.Produkty przemystowe beda posiadacC atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrze- by wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

1.7.3. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy.

1.Dziennik  budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do
korica okresu gwaran- cyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenia Dziennika Budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

2. Zapisy w dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu
Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
3.Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktdra dokonata zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod dru- gim, bez przerw.

4.Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnymi
nu- merami zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru

5.Do Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w

szczegOlnosci: o date przekazania Wykonawcy

Terenu Budowy

0 date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

0 uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramu Robét,
0 terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow Robdt,

0 przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Ro- botach,

0 uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru i Projektanta (w ramach nadzoru autorskiego)

o0 daty wstrzymania Rob6t z podaniem powodu

0 zgloszenia i daty odbiorow Robot zanikajgcych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i
korco- wych odbioréw Robot,

0 wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

0 stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajgcych
ogranicze- niom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

0 zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projekto- wej,

o0 dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wy- konywania Robot,

o0 dane dotyczace materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
poda- niem, kto je przeprowadzat,

0 inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

6.Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przeditozo- ne Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

7.Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z
zazna- czeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

8.Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.

Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajagcy na rozliczeniu faktycznego postepu
kazdego elementu Robdt. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciagty
w jednostkach przyjetych w kosztorysie Ofertowym i wpisuje sie do Ksiegi Obmiaru.

Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentow budowy zalicza sie opr6cz wymienionych wyzej, nastepujace
dokumenty: o protokoty przekazania Terenu Budowy



0 umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne

0 protokoty odbioru Robot

0 protokoty z narad i ustalen,
0 korespondencje na budowie.
Przechowywanie dokumentow
budowy.

1. Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabez- pieczonym.

2. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworze- nie w formie przewidzianej prawem.

3.Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

8. Obmiar robét

181 Ogolne zasady obmiaru robot

1.Obmiar rob6t bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Dokumenta- cjg Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie Ofertowym.
2.0bmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru
0 zakresie obmierzanych Robdt i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed terminem.
3.Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.

4.Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w Przedmiarze
Robot nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane
zostang po- prawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru.

5.0bmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu
pfatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i In- spektora Nadzoru.

1.8.2.  Zasady okre$lania ilosci Robdt i materiatow

1.Dhugosci i odlegtosci miedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzane
po- ziomo wzdtuz linii osiowe;.

2.Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robot nie wymagajg inaczej,
objetosci be- da wyliczone w m® jako dtugoé¢ pomnozona przez $redni przekroj.

3.llosci, ktdre majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

1.83. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

1.Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot bedg
zaakcep- towane przez Inspektora Nadzoru.

2.Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
Swiadectwa kwalifikacyjne.

3.Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
staniu, w catym okresie trwania Robot.

1.84. Woagi i zasady wazenia

1.Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaga- niom ST. Bedzie utrzymywa¢ to wyposazenie zapewniajgc zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

1.85. Czas przeprowadzania obmiaru

1.Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koicowym odbiorem robét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy
Robot.

2.0bmiary robo6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich trwania.

3.0bmiary rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich

zakryciem.

4.Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob
zro- zumiaty i jednoznaczny.



5.Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci uzupetniane bedg odpowiednimi szki-
cami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dota-
czone w formie osobnego zalacznika do Ksiego Obmiaru, ktérego wzdr zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

9. Odbiér robot

1.9.1. Rodzaje odbioréw

W zaleznoSci od ustalen odpowiadajgcych ST, Roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czeSciowemu

c) odbiorowi kohcowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

1.9.2.  Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
1.0dbioér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloSci i
jakosci wy- konywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

2.0dbiér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego
postepu Robot.

3.0dbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

4.Gotowos¢ danej czesci Robo6t do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie
przeprowadzony nie- zwiocznie , nie pdzniej jednak niz w ciggu trzech dni roboczych od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy.

5.Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumen- tow zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone po- miary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

1.93.  Odbior czesciowy
Odbior czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru
czescio- wego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym Rob6t.

1.9.4.  Odbidér kohcowy Robot

1.0dbioér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w
odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci.

2. Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzone
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwiocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

3.0dbidr koncowy Robdt nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia zakoriczenia Rob6t i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa
w punkcie 2.8.5.

4.0dbioru koncowego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w
obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST.

5.W toku odbioru koricowego Robdt komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trak- cie odbiorow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwiaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajgcych i Robot poprawkowych.

6.W przypadku niewykonania wyznaczonych Robo6t poprawkowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

7.W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych Robdt w
poszczegblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacjg
Projektowg i1 ST z uwzgled- nieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy



eksploatacyjne obiektu i bezpieczen- stwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonanych Rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Kontraktowych.

1.95. Dokumenty do odbioru koncowego

1. Podstawowym dokumentem do odbioru korncowego Robot jest protokdt koricowego
odbioru Robét sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajacego wzorul.

2.Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace
dokumenty: o Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami

0 Specyfikacje Techniczne

0 Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze Robot Zanikajgcych i
ulegajg- cych zakryciu,

0 Recepty i ustalenia technologiczne,

0 Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiarow,

0 atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow

0 inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego

3.W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponow- ny termin odbioru kofcowego Robot.

4.\Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

5. Termin wykonania Robdt poprawkowych i uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

1.9.6. Odbior ostateczny

1.0dbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwier- dzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
2.0dbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

10. Podstawa ptatnosci

1.10.1. Ustalenia ogdlne

1. Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg dla danej pozycji Przedmiaru Robot.

2. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajgce sie na jej wykonanie.

11. Przepisy zwigzane

1.11.1. Normy

Podstawowe normy lub ich zrédia, dotyczacego wykonania poszczegdlnych asortymentow
Ro- bét, podano na koncu kazdego rozdziatu Specyfikacji techniczne;j.



1.

11.

12

13.

Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

2. Roboty ziemne

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t ziemnych.

Zakres stosowania SST

Szczeg&towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce
na celu wykonanie robét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych rob6t wchodza:

- Wykopy.

- Podkfad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

- Podkfad podposadzkowy z piasku zwyklego.

- Zasypki.

- Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

2.

2.1.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wy- tycznymi.

Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacija

pro- jektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Do wykonania robét ziemnych materiaty nie

wystepuja. 2.2. Grunty do wykonania podktadu pod

fundamenty

2.3.
24.

Do wykonania podktadu nalezy stosowac pospétki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace po-
spotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- faczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

Do wykonania podktadu pod posadzki nalezy stosowac piasek zwykty.

Do zasypywania wykopow - moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,

niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna. odpadki materiatow

budowlanych itp.



3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni fadunkowej i zabezpieczyé przed

spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykona¢ kon- trolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopow konieczne jest kontro- lowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do

badan geologicznych.
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okre$lono inaczej dopuszcza sie stosowanie
naste- pujgcych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujace zabezpieczenia:
- W pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej
3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i
mate- riatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wdd opadowych
- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen
- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania
niekorzystnych czynnikow.
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.
5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem

posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwiaszcza

ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumieé sie z Inzynierem



celem podje- cia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypKi i nasypy

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po

uzyskaniu ze- zwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Ukfadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakoriczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z

odpadkow ma- teriatow budowlanych.

(3) Ukfadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie

war- stwami grubosci 25 cm.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej

po- wierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy

od Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podkfadu pod posadzki:
(1) Ukfadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkdw

materiatow budowlanych.
(3) Ukfadanie podkiadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej

po- wierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podkiadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug
préby normalnej Proctora.
5.3. Zasypki
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapic¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia

Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu

przewidzia- nych w nim robét.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z

odpadkoéw materiatow budowlanych i $mieci.
(3) Uktadanie i zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o

grubosci: 0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,



0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tar- czami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz

Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w

sposéb nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jako$ci robot
Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbidr rob6t ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegol- nionymi w p. 11.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowac:
- zgodnos$¢ wykonania rob6t z dokumentacja
- prawidtowos¢ wytyczenie rob6t w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podiozu
- wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie

wykopow. 6.2. Wykonanie podktadéw

Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podioza
- materiat uzyty na podkiad
- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podkiadu
- sposob i jako$¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki

- sposob i jako$¢ zageszczenia.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sg:
~ wykopy — [m’]
— podktady— [m°]
— zasypki — [m°]

— transport gruntu — [m*] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbidr robot



10.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

Podstawa ptatnosci

Wykopy — placi sie za m* gruntu w stanie
rodzimym. Cena obejmuje:
- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i

odwiezieniem; Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
Wykonanie podktadéw- ptaci sie za m® podktadu po

zageszczeniu. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyrdéwnaniem powierzchni.
Zasypki — placi sie za m® zasypki po

zageszczeniu. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

Transport gruntu — pfaci sie za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem od- legtosci transportu.

Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu na $rodki transportu

- przewdz na wskazang odlegtos¢

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwalce.

Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole

literowe i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia
gruntow. PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty
ziemne.

BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztattow i wymiardw.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

3. Roboty rozbiérkowe

1. Wstep

1.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczgce wykonania i
odbioru robdét zwigzanych z rozbiorkg elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych obiektu zwigzanych z remontem budynku wraz z usunigciem

gruzu i elementéw rozbiérkowych.

1.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 3.1.

1.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z rozbior- kg elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych obiektu
zwigzanych z remontem budynku wraz z usunieciem gruzu i elementow
rozbiérkowych :

demontaz istniejgcej windy wraz z maszynownig w budynku ,,C”,

wyburzy¢ szyb windowy oraz dwie klatki schodowe i fragmenty stropu w miejscu projektowanych
klatek schodowych,

wyburzy¢ Sciany i strop istniejacej maszynowni, zdemontowac ptyty dachowo-korytkowe, belki

stalowe, schody o konstrukcji stalowej prowadzace do maszynowni,
zdemontowa¢ balustrade w klatce schodowej w budynku ,,B”,

zdemontowa¢ okna i drzwi, urzadzenia sanitarne zgodnie z rzutami architektonicznymi

poszczeg6lnych kondygnacji,

wyburzy¢ fragmenty $cian zewnetrznych czesci istniejgcych budynkéw ,,B” i ,,C” w miejscu gdzie
przewidziane jest przejScie poprzez tacznik do projektowanej rozbudowy,

wyburzy¢ Sciany dziatowe zgodnie z rzutami architektonicznymi poszczegdélnych kondygnacji,

wyburzy¢ $ciany w miejscu poszerzanych otwordéw okiennych, drzwiowych oraz nowych otworéw

w Scianach konstrukcyjnych — zgodnie z rzutami poszczegolnych kondygnaciji,
zdemontowa¢ sufity podwieszane w pomieszczeniach gdzie przewidziane sg nowe sufity

zdemontowac¢ cze$¢ placu z kostki betonowej przy wejsciu do budynku ,,C” na klatke schodowa

oraz w miejscu zejscia do piwnicy,



- zdemontowac pokrycie dachu wraz z otaceniem i systemem orynnowania w miejscu projektowanej

klatki schodowej,

1.1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
Polskimi Nor- mami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogélne
niniejszej specyfikaciji.

1.1.5. Ogdle wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.2. Materiaty

Nie wystepuja

1.3. Sprzet
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania Ogodlne
niniejszej specy- fikacji. Do wykonania robdt zwigzanych z rozbiorka elementow

betonowych i usunieciem gruzu stosowac nastepujacy sprzet:

0 specjalne reczne mioty pneumatyczne i udarowe, ktére nie beda niekorzystnie
wphywac na istniejacg konstrukcije budynku,

Sprzet stosowany do rozbiorek powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru

Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowa¢ wykonanie zamdwienia zgodnie ze

sztukg budowlang i zasadami bhp.

Sprzet do robét rozbidrkowych, np. : miotki, przecinaki, pity, wysiegnik koszowy, rynny, taczki, liny.

1.4. Transport

Gruz wywiez¢ samochodami samowytadowczymi. Gruz nie przedstawia wartosci
jako materiat budowlany. Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach
publicznych powinny spetnia¢ wy- magania dotyczace przepisow i ruchu
drogowego. Przew06z odpadow na skfadowisko moze od- bywac sie tylko
wyspecjalizowanym transportem. Firma transportowa musi posiadac¢ zezwolenie
na usuwanie azbestu (w tym transport), wydane przez staroste wiasciwego ze
wzgledu na miej- sce sktadowania azbestu.

OgoblIne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn. Wymagania Ogolne.

1.5. Wykonanie robot

Ogo6Ine wymagania wykonania robot podano w czesci pn. Wymagania Ogolne



niniejszej specy- fikacji.

Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty rozbiérkowe, aby nie naruszyc
konstrukcji istniejgcego obiektu. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy
robotnikbw oraz 0s6b postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca
(strefy) rozbiorki, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i
higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i rozbidrko-
wych. Niedopuszczalne jest palenie jakichkolwiek rzeczy usunietych z obiektu.

Przed przystapieniem do rozbiérek oznakowaé tasma na stupkach strefe pracy a
pracownikéw zapozna¢ z zasadami bhp i wyposazy¢ w odziez ochronng i narzedzia
niezbedne do wykonania robot rozbiérkowych na tym obiekcie.

»Zgodnie z przepisami usuwanie azbestu moze by¢ wykonywane tylko przez
wyspecjalizowang jednostke (firme), posiadajaca odpowiednig decyzje wydang
przez staroste. Aby takie zezwole- nie dostaé, trzeba dysponowaé odpowiednim
systemem, pracownicy muszg by¢ przeszkoleni (zgodnie z rozporzadzeniem) oraz
musi by¢ zawarta umowa z firmg, ktora przyjmuje odpady zbestowe. Jedynym
legalnym sposobem unieszkodliwiania azbestu jest sktadowanie na specjal- nych
sktadowiskach. Odpadow azbestowych nie wolno kruszy¢. Zabezpiecza sie je folig

poliety- lenowg o grubosci 0,2 mm i w takiej formie przekazuje na sktadowisko.

1.6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci pn. Wymagania Ogolne
niniejszej specy- fikacji. Sprawdzenia jakosci robo6t polega na wizualnej ocenie
wykonania rozbidrek, usuniecia gruzu i pozostawienie w czystoSci miejsc

rozebranych.

Poszczegdlne etapy wykonania rob6t rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i

zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do

Dziennika Budowy.

1.7. Obmiar robdt

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
1.7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robo6t zwigzanych z rozbidrka jest:
o dlakonstrukcji murowych - m®

o dlaoécieznic drewnianych, tynkéw, posadzek, - m?
o dlaoécieznic okiennych do 2,0 m?, powyzej - szt.

1.8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w czesci pn. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikacji.



Poszczegdlne etapy wykonania robot rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robét (stwierdzenie wykonania
zakresu robot przewidziane- go w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po
zgloszeniu przez Wykonawce robdt do od- bioru. Odbiér powinien byé
przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentual- nych poprawek
bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na

wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

1.9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czesci pn. Warunki ogolne.

1.10. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Cze$¢ |
Roboty 0g6l- nobudowlane ITB wydanie IlI.

Przepisy bhp przy robotach rozbiérkowych i transportowych. ia dotyczace
transportu podano w czeSci pn. Wymagania Ogélne. Uzywane pojazdy,
poruszajgce sie po drogach publicznych po- winny spetnia¢ wymagania dotyczace

przepisow i ruchu drogowego.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
4. Zbrojenie betonu

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
zbrojenia be- tonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg&towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace

na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wchodza:
- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O.

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-111.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Whasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadac
wymaga- niom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w

tabeli ponizej.

Gatunek stali | Srednica preta | Granica pla- Wytrzymatos¢ Wydtuzenie Zginanie
stycznosci na rozcigganie trzpienia a—srednica
mm MPa MPa % d — praobki
St0S 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
34GS 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac

peknieé, na- derwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwie- nia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gladkich,



- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy

nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wiekszych Srednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢

zaopa- trzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytworcy,

$rednice nominalna,
gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrdbki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2

sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb
lub innych zanieczyszczen,

odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej

wiek- szego niz 5 mm na 1 m dhugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach
lub sto- jakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:

nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
ze- wnetrznych,

stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu

sprzetu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu zeby unikna¢

trwa- tych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.



Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry,
luznych platkdw rdzy, kurzu i blota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasci- wosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z

réwnoczesnym za- chowaniem postanowiefh normy PN-B-03264:2002. £.gczenie pretow

nalezy wykonywac zgod- nie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002 Skrzyzowania

pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,

urzg- dzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w

desko- waniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac

przed ustawie- niem szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw

ozna- czonego w projekcie. Dla zachowania wAasciwej otuliny nalezy ukiadane w

deskowaniu zbro- jenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o

grubosci réwnej grubo- Sci otulenia.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z
poda- nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowsg jest 1 tona.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
faczng dhu- gos¢ pretow poszczegdlnych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy fgczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani drutu
wig- zatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania

przez Wyko- nawce pretow o $rednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbidru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz odbioru koricowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST—,,Wymagania ogolne”.




8.2. Odbidr koicowy — wg - ,.WWymagania

0g6lne”. 8.3. Odbiér zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z
ry- sunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji,
zgodnosci z rysunkami liczby pretébw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion,
wykonania hakow ztacz i dhugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow

betonem.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, aczenie oraz montaz
zbrojenia za pomocy drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza
specyfikacjg, a takze oczyszcze- nie terenu robo6t z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza

teren robét.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

5. Beton

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg&towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontrak- towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

ma- jace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych
objetych kon- traktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony._

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-

mentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
do- datkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych
markach:
marki ,,25” — do betonu klasy C8/10—
C16/20 marki ,,35” — do betonu klasy
wyzszej niz C16/20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalenn normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem
Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaly sie

nastepujacym skia- dem:

Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawartos$¢ alkaliéw do 0,6%

Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do



0,9%
- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe
WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni i
miejscowosci masa worka
z cementem
data wysyiki
termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé¢ cementowagony i cementosomochody
wyposa- zone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i
urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature
odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegblnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000:1990. Zakres badan cementu pochodzacego z
dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami bada cementowni obejmuje tylko
badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sig prze-
prowadzenie kontroli obejmujacej:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN- EN 196-6:1997
- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-
3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w
palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie
moze by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres skfadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢
nastepujace: dla cementu pakowanego

(workowanego):



skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokdw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o

szczelnym dachu i $cianach)
dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe
przysto- sowane do pneumatycznego zatadowania i wyladowania
cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia
kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory
do przeprowadzenia pomiar6w poziomu cementu, wlazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).

Podtoza skladéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio
pochylone, zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem wody deszczowej i
zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste,
zabezpieczajgce ce- ment przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowy- wania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku
prze- chowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne Swiadectwo jakosci powinno by¢
prze- chowywana w sposob umozliwiajgcy jej fatwe rozroznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom
normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢
nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej
ptaszczyz- nie prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowej obejmuje oznaczenia:
- skiadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy
prowa- dzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i

statosci za- wartosci frakcji 0-2 mm.



2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

- C16/20 dla wykonania konstrukcji
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodporno$ci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodpornos$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci
nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. C12/15 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatoSci
betonu na Sciskanie.

Orientacyjny skfad podbetonu:

- pospdtka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm®, wilgotnos¢
optymalna 8%. Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet
Dozatory muszg mieC aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow
powinno sie odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania

sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami). Hos$¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢
betono- wania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej re- zerwy w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢

dtuzszy niz: 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia

+20°C 30 minut przy temperaturze

otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia og6lne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia

Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej




(1) Dozowanie sktadnikdw:

Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo, z dokfadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i

wody 3% — przy dozowaniu

kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu skfadnikow powinno sie uwzgledniaé korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow
Mieszanie skfadnikow powinno sie odbywa¢ wylgcznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu (zabrania sie¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ dosSwiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy
niz 2 minuty.

(3) Podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji
umozli- wiajgcej fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek pla- stycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrebne
wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylo- cie. Przed przystgpieniem do
ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystan- sowych
zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od po-
wierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy
mieszan- ke podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego tele- skopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu
konstrukcji monolitycznych na- lezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepuja- ce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowg nalezy ukladac
bezpo- Srednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezpo$rednio
z po- jemnika lub rurociggu pompy. W piytach o grubosci wiekszej od 12
cm zbrojo- nych gora i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute,
z bu- fawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezagcymi w ptaszczyZnie poziomej. Podczas zageszczania wibratorami

wgtebnymi nie wolno do- tykac zbrojenia butawa wibratora. Podczas



zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie
20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibru- jagcym. Kolejne miejsca
zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi
0,35-0,7 m.
Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu
ptyt i charakteryzowaé sie jednakowymi drganiami na catej diugosci. Czas
zageszczania wi- bratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund. Zasieg dziatania wibratoréw
przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Roz- staw wibratoréw nalezy ustali¢
doSwiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow
powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie
roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna sie kie- rowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtdwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygo- towana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cemen- towej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym
albo tez na- rzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wy- kona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukiadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowie- nie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin
lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza
niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania,
zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy
konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie odpowiedniego oSwietlenia
zapewniajagcego prawi- diowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan

laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie,



przechowywanie i oka- zywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan
dotyczacych jakosci betonu i stoso- wanych materiatow. Jezeli beton poddany jest
specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidto- wosci
zastosowanych zabieg6w technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz
+5°C, za- chowujgc warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci
co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —
5°C, jed- nak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej
o0 temperaturze
+20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystagpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania
na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie
odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego beto- nu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
przed za- marznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na
prébkach przechowywa- nych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia
betonu na- lezy wcze$niej podjag¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na

odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy
temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach

od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i



prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na
dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajagcych wody jest dopuszczalne tylko
wtedy, gdy beton nie bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji
monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odno$nie jakosci
pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢é wymagania normy PN-
EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione
przed ude- rzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7
dni. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24
godzinach od za- betonowania. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN- 63/B-06251) lub wytrzymatosci

manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betondw w konstrukcji noSnej obowigzuja nastepujace
wymagania: wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez
zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad
powierzchnie,
pekniecia sg niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowa- na otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie
wieksza  niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany, réwnos¢ gorszej
powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukiosci i wglebienia nie powinny
by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych,
to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
wszystkie wystajace nierownosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw, raki i ubytki na
eksponowanych po- wierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygladzic i
uklepaé, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow,
wyréwnang wg powyzszych zalecer po- wierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i
lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby usu- ngé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod

wzgledem no- $nosci zatozonej w projekcie technicznym. Podtoze winne byé rowne,



czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb

ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — 1 m* wykonanego podbetonu.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

6. Roboty murowe
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru muréw z materiatow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg&towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontrak- towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i

ma- jace na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn:
B.08.01.00 Sciany z cegty petnej
B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegty petnej.

B.08.02.00. Sciany z cegty kratowki
B.08.03.00. Sciany warstwowe
B.08.04.00. Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-

mentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub

jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz

wod zawiera- jacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B

12050:1996 Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm,

h =65 mm

Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petna powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowe;j.

Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym

pek-
nieciem przechodzacym przez calg grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6mm
nie moze przekraczaé dla cegty — 10% cegiet badanych.

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz

24%. Wytrzymato$¢ na Sciskanie 10,0



MPa

Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm®

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i
odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.

Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci
1,5m na inne cegty nie rozpadia sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-

12050:1996 Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% iloSci cegiet

badanych Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa.

Odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci
1,5 m na inne cegly nie rozpadfa sie na kawatki; moze natomiast wystgpic
wyszczerbie- nie lub jej pekniecie. 1los¢ cegiet nie spetniajacych
powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa

Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odporno$ci na dziatanie
mrozu jak dla cegly wg poz. 2.2.2.

Przewiduje sie mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich
ewentual- nym zakwalifikowaniu przez Inzyniera.
2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50

Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h =

65 mm Masa 2,15-2,8 kg

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz

22%. Wytrzymato$¢ na Sciskanie 5,0 MPa

Gesto$¢ pozorna 1,3 kg/dm®
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i
odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie
panstwowej. Wymiary typ K1 1 = 250 mm, s = 120mm, h =
65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 | = 250 mm, s =120 mm, h = 140



mm Masa typ K2 4,9-6,3 kg

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie

10,0 MPa Gesto$¢ pozorna 1,4

kg/dm®,

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i
odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komorkowego

Wymiary: 59%24%24 cm,

59x24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zalezno$ci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na
Sciskanie. Beton komorkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Cegta silikatowa

Cegty petne i bloki drgzone.

Wymiary: INF

25043x1204+2x65+2

1,5NF 250+3x120+2x104+2

2NFD 250+3%x1204+2x138+2

3NFD 250+3x120+2x220+3

6NFD 250+3%250+2x220+3

Wymagania:

- nasigkliwos¢ 16%

- odporno$¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

- gesto$é — nie wiecej niz 1,9 kg/dm? dla cegly petnej i 1,5 kg/dm®dla drazonych.

2.5. Pustak MAX klasy 15
Pustak powinien odpowiada¢ aktualnej normie
panstwowej. Wymiary | = 288 mm, s = 188mm, h =
188mm Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz
20% Wytrzymato$¢ na Sciskanie 15,0 MPa
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,47 W/mK
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i
odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.

2.6. Bloczki z betonu

Wymiary: 38 x 14 x 24 cm

Wytrzymatos$¢ Srednia na Sciskanie: 15 MPa

Reakcja na ogien: Euroklasa Al

Kategoria odchytek: D1



2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla
marki 50: cement: ciasto wapienne:
piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 45
cement: wapienne hydratyzowane:
piasek 1
0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowacé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem

zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze

temperatura oto- czenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza

niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub

gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktore

powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i

zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doSwiadczalnie, w zaleznosci od

wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.



5. Wykonanie robot
Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo-
§ci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do

odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe
grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu
$cian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potg- czenia muréw wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzepia
zazebione kon- cowe.

d) Cegly ukfadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu ceglg suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed
utoze- niem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

f)  Mury grubo$ci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powy- zej 0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa).
Przy wznawianiu robot po dtuz- szej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny

murow, facznie ze zdjeciem wierzch- nich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegty petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie
powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym
grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5
mm.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypetnione zaprawg. W S$cianach

przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na gtebo- kosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢

wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw ceglty (np. cegta nowa i
rozbiorkowa), na- lezy przestrzega¢ zasady, ze kazda Sciana powinna by¢
wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Polgczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z
cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaé na

strzepia zazebione boczne.



5.2. Mury z cegty dziurawki

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywac¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z
cegly petnej. W naroznikach, przy otworach, zakoriczeniach muréw oraz w kanatach
dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegte petna.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy
powinny by¢ wykonane z cegly petnej.

5.3. Mury z cegty kratowki

a) Cegte kratowke nalezy stosowac¢ przede wszystkim do zewnetrznych $cian
no$nych, samonos$nych i ostonowych.

b) Mozna jg réwniez stosowac do murowania $cian wewnetrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng
w granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujace sie w nich szczeliny miaty
kieru- nek pionowy.

e) Cegty przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie woda.
Wigzanie cegiet kratowek w murze zgodne z zasadami wigzania cegly peinej.

f)  Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin
pio- nowych — 10mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosié¢: dla spoin poziomych +5 i
—2 mm, a dla spoin pionowych = 5mm.

5.4. Sciany warstwowe

Przed przystgpieniem do wznoszenia S$cian zewnetrznych z bloczkow
betonowych na- lezy sprawdzi¢, czy gestos¢ objetosciowa bloczkéw odpowiada
wymaganiom norm dla odmiany bloczkdéw okreSlonej w dokumentacji. W
przypadku stwierdzenia wiek- szej gestosci bloczki mogag by¢ uzyte do
wznoszenia $cian zewnetrznych.

- Wilgotnos¢ bloczkéw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wieksza niz 20%.
- Sciany z bloczkéw nalezy murowaé na zaprawach klejowych. Moga byé
réwniez stosowane zaprawy cementowo-wapienne. Bloczki nalezy uktadaé z
zachowaniem za- sad normalnego wigzania na petne spoiny o grubo$ci 15mm
dla spoin poziomych i 10mm dla spoin pionowych. Odchyiki grubosci nie
powinny by¢ wieksze niz + 3mm.

- Mury powinny by¢ wznoszone na catej ich dtugosci, a Sciany podtuzne i
poprzeczne powinny by¢ wykonywane jednoczes$nie z odpowiednim
przewigzaniem lub zako- twieniem.

- Przed utozeniem bloczkdéw w murze nalezy je obficie zwilzy¢ woda, aby

beton odznaczajgcy sie duzg nasigkliwoscig, nie odciggat wody z

zaprawy.

- Narozniki muru z bloczkéw nalezy wykonywac¢ wedtug wigzania pospolitego,
stosu- jgc na przemian przenikanie sie poszczeg6lnych warstw obu Scian. Te

samg zasade na- lezy rowniez stosowac przy wigzaniu $cian poprzecznych, o



grubosci wiekszej od 6¢cm, ze Scianami zewnetrznymi.

- Wegarki okienne w murze z bloczkéw z betonu komorkowego nalezy
wykonywaé przez dolepienie do bloczkéw na zaprawie cementowo-wapiennej
marki 3 paskéw cie- tych z ptyt o grubosci 6¢cm, z ewentualnym dodatkowym
zamocowaniem ich przez wbicie gwozdzi. Mozna

rowniez wycig¢ je w bloczkach stanowigcych obrzeza otworéw okiennych.
- Mury z kanatami dymowymi, spalinowymi lub wentylacyjnymi nalezy

wykonywac z cegty lub z pustakow z betonu zaroodpornego.
- Roboty murowe nalezy realizowac i odbiera¢ zgodnie z wymaganiami PN-
68/B- 10024.

5.5. Sciany warstwowe

5.5.1. Wewnetrzne czeSci Scian warstwowych wykonywac¢ wg zasad podanych w punkcie

5.1. z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali
zbrojeniowej 0 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie
lakierem bitumiczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.5.2. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania
wykonywaé zgodnie z wymaganiami jak dla czesci wewnetrznych.

5.5.3. Zewnetrzne czeSci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania
wykonywaé ze szczeg6lng starannoscig, tak aby lico miato prawidtowe
wigzanie i spoiny o jedna- kowej grubosci. Licowke uktada¢ z zastosowaniem
listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny
wykazywaé doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do

3mm.

5.6 Izolacje termiczne

- Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

- Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczeg6lnie starannie.

- Piyty izolacji nalezy uktadac na styk bez szczelin.

- Phyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien.

- Przy ukiadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktadac

mijankowo, przesuniecie stykdw winno wynosi¢ minimum 3 cm.
- Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢
wbudowywane w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci
jednej warstwy $ciany, zmontowa¢ ptyty a nastepnie wykona¢ drugg warstwe
Sciany.

- W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chronic przed

zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).

Kontrola jakosci

Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:



sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami

sta- wianymi w dokumentacji technicznej,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczeg6lnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okres$lenia jakoSci cegly przez prébe dorazng nalezy ja

podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie

mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej

mar- ke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw

materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiardw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek

Dopuszczalne odchytki [mm]

mury spoinowane

mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m dtugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otwordw w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokosc¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$¢ +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

110$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidr rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych

rob6t wy- koriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,




b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczeg6lnych etapow rob6t zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatow i wyrobow,

f)

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem

budynku._8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét

zanikajacych.

9. P

odstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w

punkcie 7. Cena obejmuje:

dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy
wykonanie $cian, narozy, przewoddéw dymowych i wentylacyjnych
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowarn

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy
odbiorze. PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementow powszechnego uzytku.
PN-97/B-30003 Cement
murarski 15. PN-88/B-30005
Cement
hutniczy 25. PN-86/B-30020
Wapno.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do
zaprawy. PN-80/B-06259 Beton

komorkowy.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

7. Konstrukcje zelbetowe prefabrykowane

1. Wstep
1.1.Przedmi

ot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne
doty- czace wykonania i odbioru robot budowlanych — konstrukcji zelbetowych
prefabryko- wanych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dothzy Specyfikacja obe%mujaz wszystkie czynnosci przy montazu
elementdw prefabrykowanych zelbetowych :

a) ptyt kanatowych wielokanatowych h = 24,0 cm
b) belki nadprozowe zelbetowe

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiedni- mi normami
1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych
robét oraz za zgodnoS¢ z dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wy- magania dotyczace rob6t podano w specyfikacji Wymagania Ogdline.

2. Materiaty

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczone na budowe powinny by¢ trwale
ozna- kowane. Poszczegllne partie elementow tego samego typu powinny
posiadac Swiadec- two jakosci (atest).

2.1. Belki nadprozowe zelbetowe. Charakterystyka belek nadprozowych:

* wysokos¢ 19,0 cm
o szerokosé 9,0 cm
e grubosc¢ 6,0 cm

2.1.1. Wymagania. Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem
» Tolerancje wymiarowe
Odchyiki od wymiarow projektowanych nie powinny przekraczac : w
dtugosci do 6,0mm w wysokosci do 4,0 mm; w grubosci do 3,0 mm
» Dopuszczalne wady i uszkodzenia
1) skrzywienia belek w poziomie — do 5,0 mm
2) skrzywienia belek w pionie — nie dopuszcza sie
3) szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokos¢ do 5,0 mm, dtugosé do



30,0 mm, ilo$¢ 3 szt/ mb
Skiadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podiozu, na podkiadach grubosci co
naj- mniej 80,0 mm, utozonych poziomo w odlegto$ci 1/5 dtugosci od ich
koncow. Nastepne warstwy ukitada¢ na podkiadach umieszczonych nad
podkiadem dol- nym. Licz warstw nie wigksza niz 5.

2.2. Piyty wielokanatowe h=24,0 cm
Pyty stropowe z kanatami o przekroju kotowym w rozstawie co 22,0
cm — plaskie o ponizszych danych technicznych :

Wysokos¢ ptyty wynosi h = 24,0 cm,

Grubos¢ piyty 24,0 cm ; Srednica kanatdow d = 17,8 cm

Diugo$¢ modularna od 240 do 720 cm w zaleznosci od typu

Szeroko$¢ modularna : 90[89], 120[119] 150[149] cm

Dopuszczalne obcigzenia zewnetrzne (normowe) 4,50; 6,0; 7,50; 10,0 kN/m
Przeznaczone do opierania na $cianach grubosci > 20,0 cm

Gilebokos¢ oparcia ptyty > 8,0 cm

Wymagane zbrojenie podporowe w spoinach podtuznych

prefabrykatow stro- powych ze stali A-0 g 16,0 mm .

2

Zalety ptyt stropowych wielokanatowych :

Przyspieszenie prac zwigzanych z wykonaniem stropu
Znaczna eliminacja tzw. ,,mokrych robét”
Mozliwo$¢ montazu bez podp6r

2.2.1. Wymagania

Wady i uszkodzenia

1) niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki
powstate na skutek niewlasciwego zageszczenia betonu

2) szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy : gieboko$¢ do 5,0 mm,
dtugos¢ do 30 mm, ilos$¢ do 3 szt/mb .

3) uszkodzenia spodniej powierzchni ptyty sg niedopuszczalne

4) wyszczerbienia krawedzi sg niedopuszczalne

5) zwichrowanie powierzchni na koncach ptyty po przekatnej sg

niedopusz- czalne

6) rysy i pekniecia — powstate na skutek skurczu betonu niedopuszczalne

badania ptyt obejmuja :

1) sprawdzenie ksztattu i wymiaru

2) sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen

3) sprawdzenie cigzaru

4) sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie

sktadowanie :

system stropow z phyt kanatowych jest systemem ,,just in time”, co
oznacza, Ze ptyty dowozone sa na miejsce budowy w okre$lonym
przez inwestora lub wykonawce terminie.

* Transport



Na $rodkach transportu ptyty powinny by¢ ukiadane jak przy
sktadowaniu, diu- goscig w kierunku jazdy. Ptyty nie powinny wystawac
wiecej niz 5 cm ponad gérng krawedzZ Srodka transportu.

3. Sprzet

3.1. Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu

OgobIne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.
4. Transport

4.1. Og6lne wymagania dotyczgce transportu

Og06lne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania
0golne" pkt 4.

4.2. Transport ptyt kanatowych
Transport piyt filigran jak w pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji.

5. Wykonywanie robét
5.1.0g6lIne zasady
wykonaniaro- bot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne™ pkt 5.

5.2.Wykonanie robot

Wykonanie rob6t zwigzanych z prefabrykacjg wg ST — 2.2.2. Zbrojenie
betonu stalg kl.A-0 do A-111'i ST- 2,1.3. Beton konstrukcji nosnych B20, B25,
B30, B37

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Kontrola robot

Kontroli podlegaja:
- montowane prefabrykaty i utozenie w miejscu zaznaczonym w projekcie

- wykonanie zbrojenia wiernca
- styki miedzyptytowe

7. Obmiar robdt

7.1.Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest :

- dlanadprozy mbiszt.
dla plyty m? i szt.

8. Odbior robot

8.1. Zgodnosc¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowa, ST oraz pisemnymi
decy- zjami Inzyniera.



8.2. Odbiér robot

Roboty nalezy odebra¢ w etapach :

* po montazu piyt ich rozmieszczenie wg dokumentacji

* po montazu zbrojenia dodatkowego

* po wykonaniu spoin podtuznych wydtuz krawedzi nieodpartych
9. Podstawa ptatnosci

Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 — Stal do zbrojenia betonu
«  PN-B-03264-2002 - Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone.
Obliczenia Statyczne i projektowanie.
« PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.
* PN-92 B-03380 - Elementy prefabrykowane z betonu. Phyty stropowe plaskie.
* PN-76/9013-02 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki i rygle.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

8. Konstrukcje drewniane

1. Przedmiot i zakres stosowania
specyfika- cji 1.1 Przedmiot
specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji te chnicznej (SST) sg wymagania ogolne
dotycz gce wykonania i odbioru robét dla projektu pt. " Budowa sali gimnastycznej wraz z
facznikiem przy Zespole Szkét w Nisku™

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczeg&towa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymien ionych w pkt.

1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypad- kach matych prostych rob6t i konstrukcji dru gorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnie- je pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na pod- stawie doSwiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki

budowlanej.

1.3 Zakres robot obj etych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuj g wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie i odbidr wi ezby dachowej.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotycz gce rob6t podano w ST B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”™

1.4. 1.5 Ogoblne wymagania dotycz gce robét

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako $¢ wykonania robét, ich zgodno $¢ z
dokumenta- cjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotycz gce rob6t podano w ST B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”™

Wykonanie konstrukcji drewnianych klejonych jest dopuszczalne tylko w
wyspecjalizowanych wy- tworniach, maj gcych odpowiednie wyposazenie, wykwalifikowany
personel oraz zorganizowang kontrole techniczng. Kontrola musi dotyczy¢ rodzaju i jakosci
stosowanych materiatow oraz wia- Sciwego przebiegu procesu technologicznego.

2. Materiaty
2.1 Drewno
2.2.1. Drewno klejone: definicje

Elementy z drewna klejonego powstaja przez obrobk e i sklejanie tarcicy - desek nazywanych
lamelami o wysoko$ci 40 mmm (belki tukowe) i 40 mm (belki proste), taczonych na dtugosci
na tzw. potgczenia kli- nowe (palcowe) tworzac dtugie kilkudziesieciometrowe wstegi. Nie
wptywa to w zaden sposéb na natu- ralne walory drewna (spoiny klejone s g niemal
niewidoczne), jednak w znaczny sposob



podnosi parametry wytrzymatosciowe. Mozliwe jest zwiekszenie wielko$ci elementow, co
pozwala na pokonywanie rozpieto$ci nawet 200 m. Warstwowe klejenie drewna daje mozliwos¢
ksztattowania belek w tuki, bez dodatkowych kosztow, a belkom pro stym przy duzych
obcigzeniach nadawania niewielkiego tuku -odwrotnej strzatki ugiecia. Wokna s g klejone
rownolegle. To odré znia drewno klejone od innych klejonych materiatdw z drewna. G6 rne
powierzchnie smarowane sg klejem, uktadane jedna na drugg do zadanej wysokos$ci. Nastepnie
elementy w specjalnych $ciskach (prasie) sa formowane w zadane ksztatty i wymiary, potem sg
obrabiane i szlifowane. Drewno klejone jest bardziej wytrzymate niz drewno lite o takim samym
przekroju. Wskazniki przeliczeniowe dla drewna klejonego warstwowo sg 0 20% wyzsze od
wskaznikow dla drewna litego. Problemy takie jak pekania, wyboczenie i skrecanie drewna
zostajg niemal wyeliminowane. Mozliwe jest jedynie pekanie drewna juz podczas eksploatacji
lub montazu pod wptywem zmieniajgcych sie gwattownie czynnikéw atmosferycznych, takich
jak zbyt szybkie wysuszenie

2.2.2. Podstawowe wielkosci elementow:

Dlugos¢ elementéw: do 40 m, ograniczenie dtugo $ci ze wzgledu na transport, max
dtugosc¢ do bezpiecznego przewozu przez Polske: 40 m.

Wysokos$¢ elementdw: od 10 do 260 cm, Przekrdj nale zy dobiera¢ uwzgledniajgc wysoko$¢ deski: Dla
belek prostych wymiar powinien by¢ pochodng 40 mm, minimalnie 3 warstwy:

12 cm, Szeroko$é elementow: 6 - 30 cm

Wysoko$¢ tarcicy: najwyzsze lamele (deski) uzyte w procesie klejenia nie moga

przekro- czy¢ wysokosci 45 mm.

Tarcica, leSn. materiat drzewny otrzymywany przez przecieranie (pitowanie) drewna
okragtego (ktdd tartacznych) rownolegle do jego osi podtu znej. Tarcice iglastg nie
obrzynang dzieli sie na de- ski (szerokos¢ co najmniej dwukrotnie wieksza od grubosci, dl.
ponad 0,5 m) i bale (szeroko$¢ w przyblizeniu réwna dwukrotnej grubo Sci, dt. ponad 1 m)
Szeroko$¢ transportowa: do 3,5 m, powyzej - konieczno$¢ zaplanowania trasy.

Promienie krzywizny: dla lameli 40 mm- powyzej 800 cm, przy mniejszym promieniu
stosuje sie nizsze wysokosci lameli, co zwieksza koszty. Przy projektowaniu dzwigaréw
mo zna stosowac wyginanie dwuptaszczyznowe, taczy€ ré zne promienie lub wygina¢ tylko
czesci dzwigarow.

2.2.3. Odchytki wymiardw:

Zaden wymiar skorygowany nie moze sie ré zni¢ od wymiaru docelowego o wiecej niz:

> Szeroko$¢ przekroju poprzecznego: +/- 2 mm

> Wysoko$¢ przekroju poprzecznego:

h <400 mm: +4/-2 mm h > 400 mm: +1/-0,5 %

> dtugosc¢ prostej dla

elementdw: o dtugosci i <

2 m: +/- 2 mm o dtugosci

2-20m: +/-0,1% o

dtugosci i > 20 m: +/- 20

mm

> katy przekroju poprze, nie powinny mie¢ odchytki od kata prostego wiekszej niz 1:50

Pomia- ry: pomiar nalezy wykona¢ w punkcie nie blizszym niz 1 m od ktoéregokolwiek z
czot lub w Srodku sztuki, jezeli jej dhugoS¢ jest mniejsza niz 2 m

Wspétczynnik odksztatcenia wilgotno Sciowego K dla 1% r6 znicy

wilgotno- ci: W poprzek wAokien: k= 0, 0025

Wzdtuz widkien: k= 0, 0001

(dla drzew iglastych dla zakresu wilgotnosci 6% do 25%)

Pomiedzy elementami z drewna klejonego mozna stosowac dylatacje montazowa 0,1 do
1,5 cm w zalezno$ci od dtugo$ci podparcia na tgczniku.

2.2.4. Drewno klejone: Podstawowe

parametry wilgotnosé: ~ 12 %

zabezpieczanie drewna: impregnacja przeciw korozji biologicznej, lakierowanie lub bejcowanie.
wykorniczenie: powierzchnie strugane, krawedzie fazowane

klasa odpornosci ogniowej: NRO - nie rozprzestrzeniajgce ognia od 12 cm szerokosci elementu.



2.2.5. Drewno klejone: Etapy produkcji

Wykonawca wykona lub zleci wykonanie konstrukcji wyspecjalizowanej firmie, jednocze$nie
za- pewni dostep Inspektora Nadzoru do wykonywanych elementéw na e tapie produkcji,
przedstawi do akceptacji wyniki badar i kontroli wykonanych przez wytworni e konstrukcji.
Gtownymi etapami produkcji drewna klejonego sa: suszenie, badanie wytrzymatosci tarcicy,
klejenie desek na dtugosci za pomocg ztgcz klinowych i badanie nosnosci ztgczy klinowych,
szlifowanie lameli, klejenie, for- mowanie ,nadawanie ksztattow - obrébka, wyka nczanie
powierzchni i pakowanie w folie. Sortowa- nie drewna wedtug wytrzymatosci i operacja
klejenia dajg niezawodne i trwate spoiny. W procesie produkcyjnym nie stosuje sie zadnych
mechanicznych tgcznikdw takich jak gwi Zdzie, bolce. Skon- czone elementy majg ro
znorodne ksztatty od prostych do tukowych.

2.2.6. drewno Klejone: Surowiec

W przeciwienstwie do stali i betonu, ktére s g kosztowne i trudne w formowaniu, ale
rownie z optymalne i bardziej podatne standaryzacji i globalizacji, drewno jest materiatem
organicznym. Jest tez materiatem duzo bardziej wymagajacym i r6 znorodnym gatunkowo,
w zaleznosci od wa- runkow lokalnych, zwi gzanych z klimatem, lesistoscia i
uksztattowaniem terenu. Wytrzymato$¢ drewna jest nie tylko zalezno$cig jego natury
fizycznej, ale réwnie z organicznej. Rozmiar i wy- trzymato$¢ komorek drewna i ich jako
§¢ zalezg od warunkdw, w jakich drewno wzrastato, wilgo- ci, temperatury, wystepowania
szkodnikow. Rodzaj drewna tak ze ma znaczenie, mniej wytrzy- mate sg drzewa ktore maj g
»wrodzone defekty”, takie jak np. g este ustojenie. Sg drzewa miekkie i twarde. Uzywanie
twardszych gatunkéw drzew w znaczny sposob p odnosi parametry konstruk- cyjne, jednak
przy produkcji drewna konstrukcyjnego znaczenie majg takze takie parametry jak ogélna
dost epnosé, koszt surowca i ekologia. W Europie do produkcji drewna klejonego najcze-
$ciej stosuije sie tarcice drzew iglastych. Swierku (tzw. drewno biate, fac. Picea abies, Abies
aiba, Poi: Swierk pospolity, niem.: Fichte ang. Whitewood) i sosny, (tzw. drewno czerwone
fac. Pinus syivestris, Poi. Sosna pospolita: niem:Fohre, Kiefer ang. Redwood, Scots pine).
Oba gatunki po- siadajg bardzo podobne podstawowe wiasciwosci, sg bardzo mocne, faczg
niski ciezar z duzg wy- trzymato$cig. W zwigzku z podobienstwami biologicznymi, ktore s
g niemal identyczne, oba ga- tunki sg razem ujmowane w polskich i europejskich normach.
Drewno powinno by¢ sortowane wytrzymatosciowo zgodnie z EN 518 lub EN 5109.

2.2.7. Kleje
Produkcja na podstawie: PN-EN 301. Do produkcji uzywa sie zywic melaminowych | rezorcynowych.

2.2.8. Odporno$¢ ogniowa

Drewno klejone ma bardzo wysokg odporno$¢ ogniowa i bez problemu spetnia wymogi normowe w
kaz- dej klasie odpornosci ogniowej, co czyni je szczegOlnie przydatne przy projektowaniu
budynkdw uzytecz- nosci publicznej, gdzie czesto wymagana jest nawet godzinna odpornos¢
ogniowa. Projektujac

z drewna klejonego trzeba pamietac, ze jest ono bezpiecznym materiatem, co przeczy
stereotypom o tatwopalnych wtasciwosciach samego drewna. Drewno pali sie powoli.

Podczas pozaru, o ile przekroje sg wkasciwie dobrane i jesli elementy nie znajduja sie
bezposrednio w ogniu, ptomien gasnie niemal samoczynnie. Pfomienie nie majg sie czego
»uchwyci ¢". Wokot nienaruszo- nego rdzenia elementu no$nego tworzy sie zweglona warstwa
zmniejszajgca doptyw tlenu i ciepta do rdze- nia, co znacznie spowalnia dalsze spalanie.
Zweglona powtoka chroni przed zniszczeniem struktury we- wnetrznej elementu
konstrukcyjnego, dzieki czemu moze dtugo zachowac no$nos¢. Wiele innych materia- 0w osi
gga stan plastycznosci, gdy temperatura sie podnosi do pewnego poziomu i konstrukcja zawala
sie pod wiasnym ciezarem Zgodnie z europejskimi normami klasa odpornosci F0,5 jest
zazwyczaj osiggana w przekroju wynikajacym z obliczen statycznych, bez zadnej warstwy
ochronnej, jaka wymagana jest dla elementéw stalowych. Niemniej jednak na takg klase
odpornosci ogniowej kazdorazowo sg sporzgdzane obliczenia statyczne wg odpowiednich
instrukcji ITB. Obliczenia obejmuja sprawdzenie przekroju no$ne- go po danym czasie trwania
pozaru. Podobnie, bardzo ekonomicznie wypada drewno klejone przy wymo- gu klasy FI. W
duzym uproszczeniu przyjmuje sie, ze odporno$¢ ogniowg mozna zwigksza¢ dodajac do
szerokosci 12 cm (NRO) po okoto 2 cm z kazdej strony na 30 min. Szczegdln g uwage nalezy
zwrdci ¢ na projektowanie elementow



potaczen, ktore cz esto w przypadku zigczy stalowych umieszczane sg w drewnie. Palgce sie
drew- no nie wydziela toksycznych zwigzkdw, w przeciwie Astwie do innych materiatow.
Elementy z drewna, niezaleznie od przyjetego przekroju, mozna impregnowac preparatami
ogniochronnymi.

Elementy klejone sklasyfikowane sg przez Instytut Techniki Budowlanej jako:

* SRO (Stabo Rozprzestrzeniaj gce Ogien) przy grubosciach ponizej 12cm, i jako

* NRO (Nie Rozprzestrzeniaj gce Ognia) przy grubosciach powyzej 12cm, lub ponizej
12cm w wypadku zabezpieczenia Srodkiem ogniochronnym.

Elementy posiadajg klasy odpornosci ogniowej elementéw no $nych nie petnigcych
funkcji od- dzielajagcych F 0,5 (R30) i F 1 (R 60) w zaleznos$ci od przyjetych wymiardw.
Odporno $¢ ognio- wg mozna zwiekszac¢ dodajac do szerokosci 12 cm (NRO) po okoto 2
cm z kazdej strony na 30 min.

2.2.9. Parametry elementdw konstrukcyjnych

Zmiany ukfadu statycznego, obcigzen lub spowodowanie ostabienia przekrojow (np.
wiercenie dodatkowych otworéw) s g dozwolone tylko i wytgcznie po ustaleniach i uzyskaniu
zgody odpowiedzialnego za konstrukcje projektanta.

Krzywizna podtuzna

a) plaszczyzn
30 mm - dla grubosci do 38
mm 10 mm - dla grubo$ci do 75 mm

b) bokdéw
10 mm - dla szerokosci do 75mm 5 mm - dla szerokosci >250 mm

Wichrowato$¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4%

szerokosci

Rysy, falistos$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci
elementu. Nieréwno $¢ ptaszczyzn - plaszczyzny powinny byé wzajemnie rownolegte,
boki prostopadte, odchylenia w granicach odchyitek.

Nieprostopadtosé niedopuszczalna.

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%.

Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie
wiek- sze: - w dhugosci: do + 50 mm lub do -20
mm dla 20% ilosci - w szerokosci: do +3 mm lub
do -lmm

- w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

c) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
> dla fat o grubosci do 50 mm:

- w grubosci: +1 mm i -1 mm dla 20% ilosci

- w szerokosci: +2 mm i -1 mm dia

20% ilo- $ci > dla tat o grubosci

powyzej 50 mm:

- w szerokosci: +2 mm i -1 mm dla 20% iloSci

- W grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

d) odchytki wymiarowe krawedziakow na grubo Sci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mmii



-2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2 mm.

2.2 & gczniki_

Gwozdzie

Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-
70/5028- 12

7

Sruby
Nalezy stosowac:

Sruby z them szesciokatnym wg PN-EN - 1ISO
4014:2002 Sruby z them kwadratowym wg PN-
88/M- 82121 KI. minimum 8.8.

Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO
4034:2002 Nakretki kwadratowe wg PN-
88/M-82151.

Podktadki pod

Sruby

Nalezy

stosowac:

Podkfadki kwadratowe wg PN-59/M-

82010

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Whkrety do drewna z them szeSciokgtnym wg PN-85/M-
82501 Wkrety do drewna z them stozkowym wg PN-
85/M-82503 Wkrety do drewna z them kulistym wg
PN-85/M-82505

2.3 Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem
ognia po- winny by¢ stosowane wytgcznie Srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr
2/ITB-1TD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami,

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem,

¢) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi nadzoru i Projektantowi wykaz Srodkéw u

zytych przez wytwérni ¢ do impregnacji konstrukcji w zakresie a,b,c.

2.4 Wiatroizolacja
Nalezy stosowac wiatroizolacje o paroprzepuszczalno$ci powyzej 12009/m2/24h
2.4 Sktadowanie materiatéw i konstrukcji drewnianyc h

2.4.1 Materialy i elementy z drewna powinny by¢ skladowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementow warst g folii. Elementy powinny by¢
skfadowane w pozycji pozio- mej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposob, aby n ie
powodowac ich deformacji. Odlegto$¢ sktadowanych elementéw od podto za nie powinna by¢
mniejsza od 20 cm.

2.5.2 £ gczniki, materiaty do ochrony drewna, folia wiatroizolacyjna oraz materiaty dekarskie
nale- zy przechowywac i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug
odpowiednich norm wyrobu.

Ogo6lne wymagania dotycz gce sprzetu podano w ST B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

3. Sprzet

Sprzet uzywany przy wykonywaniu wiezby dachowej i pokrycia dachowego powinien
spetnia¢ wy- magania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczeg6lno $ci wszystkie



rodzaje sprzetu, jak: elektronarzedzia mechaniczne, narzedzia reczne (strugi, siekiery, miotki,
diuta itd.), nozyce

wibracyjne, nozyce do blach powinny by¢ sprawne oraz posiadac¢ fabryczng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy
szczegoOlnie ni ebezpiecz- ne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlega¢ kontroli osoby od- powiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszko- lone.

Ogo6lne wymagania dotycz gce sprzetu podano w ST B-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” 3

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposéb
zapewniaj acy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Ogolne wymagania dotycz gce transportu podano w ST B-00.00.00. ,,Wymagania og 6Ine”

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg sta- teczno$ci. Transport elementéw do 30 m i szeroko Sci
transportowej do 3,5 nie stanowi problemu. Gdy te wielkosci zostajg przekroczone mamy
do czynienia z transportem specjalnym.

Elementy wieZzby dachowej szkoty nie przekraczajg warto$ci skrajnych. Trzeba precyzyjnie
zaplano- wac trase a bezposrednio przed przejazdem usung¢ wszystkie przeszkody zwigzane z
wjazdem i miej- scem skfadowania w obrebie placu budowy.

Z powodu duzych wymiarow i stosunkowo smukiej formy elementéw n alezy podczas
transportu, skltadowania i montazu szczegdln g uwage zwroci ¢ na ich prawidtowe utozenie,
zabezpieczenie pionowej statecznosci (przed wywrdceniem si ¢ elementdw) oraz st ezanie.
Elementy, ktdre dostar- czono w ciasnym opakowaniu foli g nalezy zaraz po dostawie
rozfoliowac i nakry¢ folig budowlang lub plandeka tak by zabezpieczata przed opadami
atmosferycznymi a jednoczes$nie zapewniata wen- tylacje drewna klejonego (folia powinna
luzno zwisac po bokach i od czota az do dolnej krawedzi zabezpieczanego elementu). Jesli
elementy nie zostaty zabezpieczone folig lub plandekg wowczas nale zy je przed
zamontowaniem oczyscic np. papierem Sciernym, usuwajgc zabrudzenia i/lub wierzchnig
warstwe podniesionych od wilgoci widkien drewna.

Do roztadunku i montazu wskazane jest zastosowanie takich zawiesi, ktére bedg chronity
przede wszystkim (ale nie tylko) pas dolny podnoszonego elementu z drewna klejonego:
najlepiej zawie- sia pasowe o szer. minimum IOOmm. Dodatkowo przy przenoszeniu
ciezkich elementow np. po- wyzej 500 kg zawiesia nalezy zaktada¢ dodatkowo na
przektadki z desek, aby unikng¢ odciskow na krawedziach belek z drewna klejonego.
Podczas montazu nalezy poprzez fachowe wykonaw- stwo unikngé mimosrodu, w
przeciwnym razie nalezy liczy¢ sie z tym, ze pojawig sie nie brane w obliczeniach
statycznych pod uwage dodatkowe wymagania co do statyki.

5. Wykonanie robét

5.1 Organizacja robot

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgl edniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
roboty.

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST.00 Wymaga nia og6lne -

5.2 Wiezba dachowa

Przed przystgpieniem do wyznaczania i wykonania poszczegdlnych e lementow wi ezby
dacho- wej nalezy sprawdzi¢ wymiary rzeczywiste wiernca na poddaszu oraz usytuowania
komindw i innych statych elementow poddasza i w razie stwierdzenia r 6 znic

skorygowac¢ wymiary w pro- jekcie budowlanym.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale



Srodkdw, ktore zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu
geometrycznego i wymiarow konstrukgcji.

Montaz

Konstrukcja drewniana z drewna klejonego ztozona z kratowych dZzwigaréw dachowych oraz
st ezen Szczegotowy wykaz elementdw konstrukcyjnych na rysu nkach projektu wykonawczego
konstrukcji z Drewna klejonego technicznego. Stezenia konstrukcji zgodnie z projektem.

Jesli wystapig zabrudzenia na surowym lub impregnowanym srodkiem wodnym drewnie
klejonym mozna je usungé, jednak nie obedzie sie bez lekko jasniejszych sladow pozostatych po
wyczyszczeniu takich brudnych miejsc. Drobne zabrudzenia czy tez odci$niecia mechaniczne sg
nieuniknione a zatem dopuszczalne.

Pokrycie dachu i wykonczenie $cian nalezy wykona¢ krotko po zmontowaniu konstrukcji z
drew- na klejonego, dzieki czemu unika si¢ nadmiernego przyjmowania przez konstrukcje
wilgoci.

Elementy drewniane, ktore zaraz po zmontowaniu cate j konstrukcji nie sg kryte pokryciem
dacho- wym nalezy zabezpieczy¢ folig budowlang lub plandeka tak by zabezpieczata przed
opadami atmosfe- rycznymi a jednocze$nie zapewniata wentylacje drewna klejonego (folia
powinna luzno zwisa¢ po bokach | od czota az do dolnej krawedzi zabezpieczanego elementu)
Do montazu wskazane jest zastosowanie takich zawiesi, ktore beda chronity przede wszystkim
(ale nie tylko) pas dolny podnoszonego elementu z drewna klejonego: najlepiej zawiesia
pasowe 0 szer. min. IOO mm. Dodatkowo przy przenoszeniu cigzkich elementéw np. powy zej
500 kg zawiesia nale- zy zaklada¢ dodatkowo na przektadki z desek, aby unikna¢ odciskdw na
kraw edziach belek z drewna klejonego.

Podczas montazu nalezy poprzez fachowe wykonawstwa unikngé mimosrodu, w
przeciwnym razie nalezy liczy¢ sie z tym, ze pojawig sie nie brane w obliczeniach
statycznych pod uwage dodatkowe wymagania co do statyki.

Wykonanie przy montazu dodatkowych otworéw czy naci e¢ jest dozwolone tylko i

wylacznie po ustaleniach i uzyskaniu zgody odpowiedzialnego za konstrukcje

projektanta.

Poczatki uzytkowania

W budynkach ogrzewanych do ,,rozruchu” konstrukcji n alezy podej$¢ Swiadomie: zalecane

jest powolne zwiekszanie temperatury wewnatrz budynku z konstrukcja z drewna klejonego,
dzieki czemu wilgotno$¢ drewna konstrukcyjnego stopniowo wyréwna si e z wilgotnoscig
powietrza.

Konserwacja

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem
ognia po- winny by¢ stosowane wytgcznie Srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr
2/ITB-1TD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i

ple$nieniem c) Srodki zabezpieczajace przed

dziataniem ognia.

Impregnacje elementow konstrukcyjnych wykona Wytwérnia na zlec enie

Wykonawcy i pod Nadzorem Inspektora Nadzoru.

Przed powtérnym malowaniem impregnatem nale zy ustali¢, jaki jest skiad

zastosowanego pier- wotnie w Wytwarni Srodka impregnujacego, tak aby skfad nowo
naktadanego impregnatu nie wywotat niepozadanych skutkow.

Powtdrna impregnacja b edzie najwczes$niej wymagana na elementach z drewna klejonego, kto re sg
bez- posrednio wystawione na dziatanie czynnikdw atmosferyc znych. Podczas malowania
impregnatem nalezy zwrdci ¢ uwage na to, by srodek dotart do wewnatrz istniejacych juz szczelin
lub peknigc.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci wykonania wiezby dachowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z
projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami.

Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST B-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”
7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest: m3



Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00.,,Wymagania ogoélne”
8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robdt podanym powy zej.
Roboty podlegaja odbiorowi zgodnie z Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00.
,»Wymagania ogdlne”

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Ogolne zasady podstaw ptatno $ci podano w ST B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

10. Przepisy zwigzane

Uwzgledniono nastepujace przepisy: -normy:

1) PN-B-03150:2000, Konstrukcje drewniane, obliczenia statyczne i projektowanie.

2) PN-EN 1194: Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i
okreslenie warto$ci charakterystycznych.

3) PN-EN 386: Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne wymagania
produk- cyjne.

4) PN-EN 519: Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej

wytrzy- matosciowo

metoda maszynowg oraz dla maszyn sortujgcych.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

9. Zabezpieczanie konstrukcji z drewna

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z
wy- konywaniem zabezpieczenia p. pozarowego i p. grzybowego konstrukcji wiezby
dachowych obiektow kubaturowych.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t
wymie- nionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad Browadzenia_ robot zwigzanych z
wyko- naniem impregnacji elementow drewnianych wiezby dachowe;j.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Impregnaty grzybobdjcze i ognioochronne - preparaty chemiczne uodparniajg elementy
drew- niane przed dziataniem ognia, owaddw i grzybow.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosC stosowanych materiatow i wykonywanych robot
oraz za ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Nalezy zastosowa¢ kompleksowe srodki stuzace do efektywnej ochrony drewna i materiatow
drew- nopodobnych przed dziataniem ognia ,grzybow i owadow. Powinien to byC preparat
solny, rozpusz- czalny w wodzie, niebarwiacy materiatow impregnowanych, nadajacy si¢ do
zabezpieczenia drewna w masie oraz do impregnacji. Gtebokos¢ wnikania preparatu w
drewno o wilgotnosci 28% minimum 8 mm, a o wilgotnosci 12% minimum 2mm.

Parametry techniczne:

Barwa wg PN -76/C-04906 -bialoszara

Zapach wg PN-76/C-04906 -staby niedraznigcy

Konsystencja wg PN-76/C-04906-wilgotny proszek

0Zawartos’é wody wolnej wg PN-76/C-04906-do 5

Yo

Zawartos¢ substancji nierozpuszczalnych w wodzie wg PN-54/C-0417-

do 1 Rozpuszczalnos¢ w wodzie dla 20 % roztworu wg PN-76/C-

04906-do 220% pH 20% roztworu wgPN-76/C-04906-5

Lepkos¢ kinetyczna roztworéw wodnych w temperaturze 20 °C dla stezenia 20% wg PN-
77/C-04014-1,53 cSt Temperatura krzepniTcia roztwordw dla stezenia 20%--4,800C Napiecie
po- wierzchniowe w temperaturze 18 oC dla stezenia 20 %-0,0730 N/m Gestos¢ w
temperaturze 20°C wg PN-85/C-04004 -1,089 g/cm3 Agresywnos$¢ korozyjna w odniesieniu do
stali wg PN-74/C04904- srednia Skuteczno$¢ zabezpieczenia ogniochronnego drewna wg BN-
87/8826-02 przy naniesieniu 40kg/mj materiat trudno zapalny przy naniesieniu 200 g/m3
materiat trudno zapalny Warto$c grzy- bobdjcza oznaczona metoda agarowa -klockowa
przeciwko podstawczakom wg PN-76/C-04903 -nie wiecej niz 4kg/m3 Substancje lotne
przechodzz1ce do powietrza : badania na wolny formaldehyd wg PN-76/Z-04045/02 brak
substancji lotnych badania na amoniak wg PN-71/Z-04041-brak substancji lotnych Graniczna
wartos¢ owadobdjcza dla stezenia 5% wg BN-63/6058-03; po 3m-cach-23,3 kg/m3 po 6 m-
cach-23,3kg/m3 .



3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z
w/w pozycjami w poszczegblnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentow
poszcze- golnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zaladunek, trar_13ﬁ0rt, roztadunek i sktadowanie materiatdw pokrycia powinny odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegolnym materiatom
przez pro- ducentdw.

5. WYKONANIE ROBOT

Drewno i materiaty drewnopodobne stosowane przy wznoszeniu obiektow budowlanych
po- winny by¢ uodpornione na niszczace dziatanie czynnikow biologicznych przez zastosowanie
wiasci- wych i dopuszczalnych Srodkow impregnacyjnych, ponadto nalezy zwiekszy¢
odpornosc na dziata- nie ognia. Wymagania techniczne dla ochrony drewna oraz
wykonywanych z nich konstrukcji bu- dowlanych przed korozjg biologiczng powinny by¢
podane; w fazie projektowania elementu i w toku wykonywania robét. Wszystkie Srodki
Impregnacyjne, stosowane do ochrony drewna i materiatdw drewnopochodnych, powinny mieé
pozytywne orzeczenie Panstwowego Zakiadu Higieny.

Najwieksze zagrozenia elementéw drewnianych i
drewnopochodnych: rozwoj plesni rozwéj grzybow owady zrace w
drewnie

Elementy drewniane opiera¢ na murach za posrednictwem przektadek z drewna twardego i papy
asfalto- wej.

Zabezpieczenie konstrukcji z drewna i materiatdw drewnopochodnych srodkami ochrony
drewna Roboty zabezpieczajace drewno Srodkami przeznaczonymi do ochrony drewna
po_wir:jny by¢ wykonywane na wyodrebnionym stanowisku roboczym , do ktérego powinny
mie¢ dostep
tylko osoby zatrudnione przy tego rodzaju robotach. Stanowisko robocze powinno: a/ mie¢

o- wie[(zq_ nie dostosowang do wykonywania impregnacji danego rodzaju materiatow lub

onstrukcjl
b/ by¢ wyposazone w urzadzenia niezbedne do prawidfowego wykonania rob6t w warunkach
minimal- nego zagrozenia Srodowiska i 0sb kaonujazcych dany rodzaj ochrony drewna
¢/ umozliwia¢ zachowanie wymaganych warunkéw zdrowotnych osobom wykonujacych roboty
zabez- pieczajace
d/ umozliwi¢ zachowanie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy wynikajacych z aktualnie
obowia- zujgcych przepisow
e/ by¢ wyposazone w Srodki i sprzet ochrony przeciwpozarowej f/ by¢ wyposazone w podstawowe
urzadzenia higieniczno-sanitarne, w cieptg wode srodki myjace oraz zestaw lekdw dla pierwszej
E{omocy lekarskiej ) ) ) )

oboty zabezpieczajace drewno srodkami ochronnymi moga wykonywac osoby ktore
uzyskaty pozytywna opinig lekarskg do wykonywania tego typu robot. Pracownicy powinni by¢
wypo- sazeni we wiasciwe okulary 1 odziez ochronng, ktora po zakonczeniu pracy powinna by¢
p(rqususzona i przechowywana w szafkach przeznaczonych tylko do przechowywania tej
odziezy.
Zabezpieczenie drewna na budowie moze by¢ wykonywane metoda:
a/ prozniowo-cisnieniowg przy uz&/ciu roznych urzadzen impregnacyjnych - w przypadkach gdy
ele- menty lub konstrukcje bedg eksploatowane w Srodowisku 0 wysokim stopniu zagrozenia
biologicznego b/ powierzchniowego zabezpieczenia przez kapiel w odpowiednio przygotowanych
zbiornikach, opry- skiwanie lub smarowanie
Elementy z drewna powinny by¢ przed przystapieniem do nasycania srodkami ochrony drewna odpo-
wiednio przygotowane. Drewno przygotowane do zabezpieczenia tymi srodkami powinno by¢:
al oczyszczone (po zakonczeniu jego obrobki mechaniczneE ze wszystkiego rodzaju
zanieczyszczen, jak np. resztki kory, tyka, zaprawy, powtok malarskich itp. b/ wilgotnosci nie
wieksze{'(niz 20% - w wy- padku nasycania Srodkami olejowymi i o wilgotnosci 10% w
przypadku nasycania roztworami srodkow solnych; w przypadku stwierdzenia wilgotnosci
wiekszej od wartosci podanych drewno przeznaczone do zabezpieczenia Srodkami ochronnymi
powinno by¢ dosuszone w suszarniach lub przez sezonowanie; w przypadkach technicznie
uzasadnionych dopuszcza sie impregnowanie drewna o wil?otnos’ci do 30% w roztworach solnych
pod warunkiem opracowania szczegdtowej instrukcji okreslajgcej przebieg procesu
technologicznego nasycania drewno mokre o wilgotnosci powyzej 30%, dopuszcza si¢



impregnowac wylacznie przez kapiel dtugotrwatg w roztworach o duzym stezeniu i stosowaniu

odpowiednich do tego rodzaju kapieli Srodkow.

Zabezpieczenie drewna Srodkami ochronnymi moze by¢ dokonane nastepujacymi metodami: a/

Imprde- gnacja metoda prézniowo-cisnieniows powinna by¢ wykonana wg instrukcji obstugi

urzadzenia

uwggledniaj cej specyficzne parametry technologiczne b/ Impregnacja metodg kapieli powinna by¢dokonana w
zbiornikach (wannach)betonowych, metalowych z tworzyw sztucznych, drewnianych itp. o wymiarach
dostosowanych do impregnowanych elementow. Dtugosc kapieli oraz temperatura kapieli uzalezniona jest od
instrukcji stosowania o[pr_acowanej_przez,pr_oducenta preparatu Impregnacja metodg smarowania powinna by¢
stosowana przy niewielkim zakresie robot [mpregnacyjnych oraz jako zableg uzupetniajacy przy metodzie "
natrysku i kapieli. Smarowanie, co najmniej dwukrotne w odstepach czasu do 2 i wiecej godzin w zaleznosci od
_rtodzaju $rodka i temperatury otoczenia., powinno by¢ przeprowa- dzone, za pomocg pedzli, miekkich szczotek
itp.

IrI?lpregnacja metoda natrysku moze b?/é wykonywana za pomocg pistoletow natryskowych

podigczo- nych do sprezarki. Minimalna liczba zabiegow 2-krotny natrysk, w odstepach do 2 i

wiecej godzin w za- leznosci od rodzaju srodka i temperatury otoczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiory materiatow

Odbior materiatdw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe
Odbi6ér materiatdbw powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych
zgodnie z wymoga- mi odpowiednich norm podmiotowych lub Swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownic- twie Sprawdzenie materialdbw nalezy przy odbiorze robot
zakonczonych przeprowadzi¢ posred- nio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaSwiadczen (atestow) Z kontroli producenta, stwierdzajagcych zgodno$¢ uzytych
materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wiasciwymi nor- mami. Materiaty w ktorych
jakosc¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny
y¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakosci przez upowaznio- ne laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe

Kontrole robot zabezpieczajgcych Srodkami ochrony drewna nalezy przeprowadza¢ podczas
trwa- nia robot i po zakonczenia kazdego etapu pracy Kontrole powinny przeprowadzaé
osoby prze- szkolone w zakresie rob6t impregnacyjnych Nalezy sprawdzac:
a/ Jakos$¢ dostarczonej partii Srodkdw ochrony drewna z wymogami
normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczajagcymi dany Srodek
do stosowania w budownictwie
b/ Prawidtowos¢ sktadowania materiatow z drewna pod dachem w stosach na stupach
betonowych, na przekiadkach itp.
¢/ Przygotowanie impregnatéw (rodzaj, stezenie robocze, brak zanieczyszczen,
temperatura kapieli itp.
d/ Przygotowanie materiatdw do impregnacji (po zakonczeniu obrébki mechanicznej
elementdw, usuniecie resztek kory, tyka zaprawy itp.)
e/ sprawnosé i czystos¢ sprzetu impregnacyjnego
f/ Prawidtlowos$¢ przeprowadzenia zabiegow impregnacyjnych, dotrzymywanie
czasu kapieli i przewidzianej liczby powtdrzen zabiegow natryskiem lub
smarowaniem, rownomiernos¢ nanoszenia impregnatu metoda natryskowa lub
smarowania, catkowite zanurzenie w kapieli impregnacyjnej, wtasciwe stezenie i
temﬁe(atqra_ cieczy impregnacyjnej, normy zuzycia impregnatu, gtehokosc
whniknigcia impregnatu (na probkach) )
g/ skutecznos¢ wysezonowania zaimpregnowanych elementow (stopien
wilgotnosci koncowej elementow przed ich wbudowaniem, stopien zaniku
ucigzliwego zapachu wonnych srodkdw zabezpieczajgcych w impregnowanym
materiale) ponadto nalezy mie¢ na uwadze, ze:
h/ kontrole wykonywanych robdt w konstrukcjach podlegajacych zakryciu nalezy
przeprowadziC przed ich zakryciem
I/ wyniki przeprowadzonej kontroli jako$ci robdt impregnacyjnych nalezy zanotowacé w
dzienniku budowy i sporzadzi¢ protokot.

6.3  Odbior robdt zabezpieczajgcych

Po zakonczeniu robdt zabezpieczajacych okreslonej partii elementow nalezy dokonac odbioru
jako- Sciowego i iloSciowego przed montazem. Odbior jakosciowy powinien obejmowac



sprawdzenie wiasciwego doboru metod i Srodkdw impregnacyjnych, w zaleznosci od
przeznaczenia elementow i stopnia ich zagrozenia, a przede wszystkim ocene jakosci
wykonanych robot z uwzglednieniem réwniez zapiséw w dzienniku budowy dotyczgcych
dokonanych kontroli biezacych i okresowych.

Odbior ilosciowy polega na wykonaniu obmiaru zaimpregnowanego drewna okresleniu ilosci
srod- ka impregnacyjnego, ktora wnikneta w jednostke pomiaru drewna. Dokonuje si¢ tego na
podstawie analizy zuzytych materiatow impregnacyjnych, gtebokosci nasycenia I innych
danych. Do drewna okragtego, drewna tartego i phyt izolacyjnych nalezy stosowac jako
jednostke pomiarowa m . Wy- jatkiem jest impregnacja za pomocg kqgieli, przy ktorej
obmiaru nalezy dokona¢ w m . Materiaty wypetniajgce - rowniez w m®.

7.OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 elementow drewnianych zabezpieczonych przed ogniem i grzybami

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA P ATNOSCI

Cena wykonania zabezpieczenia 1 m3 konstrukcji

drewnianej: roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

zabezpieczenie konstrukcji drewnianej preparatami antygrzybicznymi i
przeciwpozarowymi testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-75/C-04901 Srodki ochronne drewna .Oznaczenia gtebokosci wnikania w drewno PN-
g6/C- 04902 Srodki ochrony drewna .Oznaczenia lotnosci PN-76/C-04903 Srodki ochrony
rewna
.Oznaczenia wartosci grzybobdjczej metoda agarowa-  klockowa przeciwko
podstawczakom [Basidiomycetes]. PN-74/C-04904 Srodki ochrony drewna .Badania
agresywnosci korozyjnej w odniesieniu do stali .
E_N-76/C-04905 Srodki ochrony drewna .Badania przenikania przez tynki i powitoki la-
ierowane .
PN-76/C-04906 Srodki ochrony drewna .Og6lne wymagania i badania . PN-72/C-04907
Srodki ochrony drewna .Oznaczenia wptywu na wytrzymato$¢ drewna . PN-76/C-04908
Srodki ochrony drewna .Oznaczenie stopnia wytrzymato$ci metoda biologiczna .
PN-80/C-04909 Srodki ochrony drewna .Oznaczenia wartosci grzybobojczej srodkow
che- micznych przeciwko grzybom powodujacym szary rozktad drewna . PN-63/C-
6053-04 Srodki ochrony drewna .Oznaczenia metoda klockowa skutecznos$ci
zabezpieczenia drewna przed owadami .

10.2.  Inne dokumenty
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Aprobata techniczna dopuszczajgca do stosowania w budownictwie



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
10. Izolacje z weilny mineralnej

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych izolacyjnych stropu.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
od- biorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie
izolacji termicznych z weiny mineralnej.

1.4. OkreSlenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okre$leniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlnej.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
pro- jektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdle wymagania dotyczace robét podano w ST
»Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Ukfadanie izolacji termicznej powinno byC zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujagcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.
Izolacja po- winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkéw.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sig doktadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasnic
z autorami opra- cowan. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane
w takcie wykonaw- stwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elemen- tow lub rozwiazan projektowych nalezy uzyskac¢ dodatkowa
akceptacje projektantow. Przy robotach izo- lacyjnych nalezy przestrzegac przepisow BHP i p.poz.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowane ptyty i maty z weiny mineralnej powinny
charakteryzowac sig: Zastosowanie:
- do stropodachow niewentylowanych (dachow ptaskich) bezposrednio pod powtokowe pokrycia
da- chowe (w ukfadzie izolacji jednowarstwowym lub dwuwarstwowym jako ptyta wierzchnia),
- zalecane do dachow standardowych, dla ktérych nie przewiduje sie specjalnych wymagan.
wspotczynnik przewodzenia ciepla 0,040 [W/mK]
obcigzenie charakterystyczne ciezarem wiasnym 1,30 KN/m3
naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym =40 kPa
wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni > 7,5 kPa

klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 Al - wyréb niepalny



Widkna powinny byc¢ hydrofobizowane. Materiaty powinny posiadac swiadectwo ITB i Swiadectwo
ja- kosci wystawione przez producenta.

3. Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robot, za- akceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Transport i sktadowanie

Piyty i maty z we’fnz mineralnej sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwa. Pakiety z
pty- tami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, Scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszcze- niem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz Srodka
transportu Sruby i inne cze- Sci nalezy usungC lub zabezpieczyc¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie
transportu. Phyty i maty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na
suchym podiozu, z dala od Zrodfa ognia.

5. Wykonywanie robét
5.1.0gdlne zasady wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
wa- runki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonywania i
odbioru rob6t ogélnobudowlanych w zakresie przepisow BHP i p. poz.

5.2. Opis ogdlny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach
zimowych mozliwe jest wykonywanie robot bez proceséw mokrych.

Warstwy poyvinng byC ukladane w sposob zabezpieczajacy je Erzed zawilgoceniem. Warstwa
izolacji powinna by¢ ciggta i miec¢ sta’fﬁ(gruboéé, zgodng z prolje tem. Piyty 1zolacyjne powinny
byC uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktadac mijankowo, tak aby
przesuniecie w sgsied- nich warstwach wynosito min. 3 cm. Ptyty uzyte w jednej warstwie powinny
mieC statg grubosc. 1zolacja stropu nad ostatnig kondygnacja, z ptyt lub mat z wetny mineralne),
moze zosta¢ ulozona bez przykleja- nia. Ukladanie izolacji nalezy wykona¢ na warstwie
paroizolacji, pasami prostopadtymi do okapu.

Podioze, pod wykonanie izolacji powinno byC suche, czyste i rowne. Nierownosci nie mogg
przekra- cza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nierownosci nalezy je wyréwnac
zaprawg cemen- towg, przed roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe].

6. Kontrola jakosci robot

6.1 .0g0lne zasady kontroli jakosci robdt

Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Kontrola robot

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Og06lne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ,,Wymagania ogdélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows izolacji jest 1 m’.



8. Odbior robot
8.1 .Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pi- semnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbidr robot

Odbioér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach: po dostarczeniu materiatdbw na
budowe, po przygotowaniu podioza, po wykonaniu warstwy ocieplajacej. Przy odbiorze
materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatbw z norma- mi, lub S$wiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Odbior podioza powinien obej- mowaC sprawdzenie: zatozonych spadkow,
rownosci, czystosci i suchosci podioza, jakosci wykonania paroizolacji. Odbior wykonanej
warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie: jakosci zasto- sowanych materiatow,
grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej, czy materiat izolacyjny nie ulegt za- wilgoceniu. Odbior
koricowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbiorow miedzy- fazowych, oraz
sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami. Odbiér powinien  byc
zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotgczy¢ wszystkie dokumenty.

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.” - Polskie normy:

* PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkdéw. Wymagania i obliczenia.
* PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia iklasyfikacja.
* PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

11. Roboty pokrywcze

1.  WSTEP

11 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem pokrycia dachu blachg dachéwkowg

12. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem pokrycia dachu blachg dachoéwkowg

14.  Okre$lenia podstawowe
Pokrycie - warstwa izolacyjna chronigca obiekt przed opadami atmosferycznymi.

15.  Ogdblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot
oraz za ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inzyniera. Pokrycie dachu
powinno zapobiegac przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukcji.

2. MATERIALY

2.1. Blacha dachéwkowa powlekana
Blachy dachowkowe z powtoka poliestrowa utwardzong przez wypalanie charakteryzuje duza
odporno$é na wptywy atmosferyczne i wytrzymato$¢ mechaniczng. Skiad blachy tj.: blacha,
warstwa konwersyjna, lakier podktadowy i lakier dekoracyjny zapewniajg dtugoletnia trwatos¢
koloru. Blachy kladziemy na folii paroprzepuszczalnej z zastosowaniem fat i kontriat. Blachy
trapezowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-76/0642-34.

2.3. Parametry techniczne folii dachowej paroprzepuszczalnej:
Folia dachowa -parametry techniczne:
Materiat polipropylen
Masa g/m2 115
Wytrzymatos¢ na zerwanie N/5 cm  wzdtuz 150 w poprzek 100
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu wzdtuz 40% w poprzeg 60%
Odporno$¢ na rozdzieranie przez gwozdz fi 25 mm wzdtuz 60N wpoprzeg 50N
Zakres temperatur stosowania -40 do +80 C
Wysokos$é stupa wody mmH20 2000
Paroprzepuszczalnosc g/m2/24 h ~ 2000/4000
Stabilizacja UV 3 miesiace
wymiary szerokos¢ -1.5 m dtugos¢ 50m

3.SPRZET
Specjalistyczny sprzet dekarski
4. TRANSPORT
Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywac sie tak

aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.
Jezeli zachodzi konieczno$¢ przechowywania blach trapezowych przed dtuzszy okres czasu

nalezy:
bezwzglednie usung¢ folie ochronng



5.1

5.2.

5.3.

sktadowaé w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
oddzieli¢ materiat od podtoza minimum 20 cm
przetozy¢ kazdy arkusz przektadkami

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki dotyczace podkiadu .

Do robét pokrywczych mozna przystapi¢ po spetnieniu wymagar og6lnych podanych w p. 5.2
wykonania podioza. Krycie blachg moze by¢ wykonane praktycznie w kazdej porze roku.
Przed przystapieniem do uktadania wAasciwego pokrycia powinny by¢ wykonane obrébki
blacharskie na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach, rurach masztowych i
podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe z mozliwoscig zastosowania
tzw. fartuchéw blaszanych na pokrycie od strony okapu.

Podktad pod pokrycie z blachy dachowkowej.

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniaé nastepujace wymagania ogélne: pochylenie
ptaszczyzny potaci dachowej z fat, powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z
wymogami normy przedmiotowej. W podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do
zawieszania rynny dachowej oraz usztywnione krawedzie wewnetrzne. Podklad z fat
drewnianych pod pokrycia z blachy dachéwkowej: taty do wykonania podktadu powinny mieé
przekroj 38x50 mm; wymiar ten moze byé inny, jezeli wynikac to bedzie z obliczen statycznych.
Wzdhuz okapu taty powinny by¢ grubsze o 20 mm (58x50 mm) taty nalezy przybijaé¢ do krokwi
jednym gwozdziem. Styki tat powinny znajdowac sie na krokwiach. Rozstaw osiowy tat nalezy
dostosowac do rodzaju blachy. W przypadku stosowania rynien do czét krokwi nalezy przybié
deske grubosci 32-38 mm w celu umocowania do niej uchwytéw rynnowych. Wierzch deski
powinien pokrywac sie z wierzchem faty okapowej. Wzdtuz kalenicy i narozy przybija¢ dodat-
kowe taty do mocowania gasioréw taty, deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem
$rodkami dopuszczonymi do stosowania w budownictwie.

Krycie dachéw blacha dachéwkowa.

Blache kiadziemy na folii paroprzepuszczalnej z zastosowaniem fat i kontriat. taty nalezy
przybijac doktadnie w rownych odstepach tak aby podpieraty blache w jej najniz-szym punkcie.
Blache mocujemy do tat wkretami dtugosci 35 mm. Srednie zuzycie wkretéw wynosi okoto 6
szt. na m2 (w rejonach narazonych na silne wiatry nalezy zagesci¢ punkty mocowan). Mocuje sie
je w dole fali za pomoca nasadki magnetycznej wiertarki. Szczelno$¢ potaczenia gwarantujg
wkrety posiadajace uszczelke z EPDM, ktéra przy prawidlowym (prostopadtym) dokreceniu
wkreta powinna wyjs$¢ nieco poza obreb podkiadki. Ciecie blach nalezy wykonywaé wylacznie
nozycami wibracyjnymi, ktére nie powodujg efektu termicznego tzn. nie uszkadzaja powtoki.
Krycie blachg dachéwkowg zgodnie z PN-76/0642-34. Obrdbki blacharskie wykonac zgodnie z
ST B-03.07.03.



6.1.

6. KONTROLA JAKOSCI

Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiér podkiadu : Badanie podktaddw nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru cze-$ciowego,
podczas suchej pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowej Sprawdzenie réwnosci
powierzchni podkiadu nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 3 m. Prze$wit
miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg przytozong do tej powierzchni nie powinien by 1
wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do pochylenia potaci i nie wiekszy niz |Ocm w
kierunku réwnolegtym do pochylenia potaci Sprawdzenie przekroju tat lub ptatwi stanowiacych
podkiad pod pokrycie nalezy przeprowadzi¢ przez pomiar za pomoca miarki z doktadnoscia di
Imm. Sprawdzenie rozstawu fat lub platwi nalezy przeprowadzi¢ przez pomiar za pomoca
miarki kontrolnej albo tasmy z doktadnoscia do 2mm. Sprawdzenie poziomego potozenia fat lub
ptatwi nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poziomicy oraz taty kontrolnej o diugosci 3m.
Sprawdzenie przybicia fat do krokwi nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin, a nastepnie w
przypadkach watpliwych przez probe oderwania faty od krokwi. Sprawdzenie wielkosci
otworéw po sekach nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i pomiar $rednicy otworéw z
doktadnoscia do 2mm. Jezeli w czasie odbioréw czesciowych przeprowadzone badania dadza
wynik dodatni, to wykonane podtoze lub podkfady nalezy uzna¢ za zgodne z niniejszymi
warunkami technicznymi i opusci¢ do wykonania na nich przykry¢ dachowych W przypadku
gdy cho¢ jedno z badan da wynik ujemny, wéwczas odbierany podkitad nalezy uzna¢ za
niezgodny z niniejszymi warunkami technicznymi. W razie uznania podktadu w catosci lub
czes¢ za wykonane niezgodne z wymogami niniejszych warunkéw technicznych nalezy ustalié
czy niezbedne jest cat-kowite lub czeSciowe odrzucenie robét i nakaza¢ ponowne ich wykonanie
lub wykona¢ poprawki, ktére doprowadza do zgodnoSci rob6t z wymaganiami warunkow
technicznych. Decyzje w tej sprawie podejmuje Inzynier. Podjete decyzje o dopuszczeniu lub
niedopuszczeniu podkiadu do wykonania robét poprawkowych powinny by¢ wpisane do
dziennika budowy, a wyniki badarn odbioréw czesciowych powinny by¢ umieszczone w
protokole odbioru. Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika
budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

Odbidr robét pokrywczych

Wymagania ogdlne:

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagaja odbioréw czeSciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktorych dostep pdznigj jest
utrudniony. Dokonanie odbioru czeSciowego powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.
Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu rob6t po deszczu. Do odbioru
technicznego robd6t pokrywczych wykonawca jest obowiazany przedstawic:

a/ dokumentacje techniczng
b/ zapisy stanowigce dokonanie odbiorow czesciowych podkiadu oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia

c/ zapisy dotyczace wykonania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow Przed
przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokétow i zapisow w dzienniku
budowy:

al czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia rob6t pokrywcezych b/ czy
zastosowane materiaty pokrywcze byty odpowiedniej jakoSci ¢/ czy zostaty spetnione
warunki wykonania robét - zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi - oraz inne
wymagania zapisane w dzienniku budowy



6.2 Odbior pokrycia z blachy dachéwkowej.

Sprawdzenie prostoliniowosci rzedéw pokryé dachowych powinno by¢ przeprowadzone za pomoca miarki z podziatka
milimetrowg i sznurka murarskiego lub zytki z tworzywa sztucznego ¢ 08+1 ,0 mm, lub drutu napietego wzdtuz
badanego rzedu dachdwek. Badanie nalezy przeprowadzié¢ co najmniej w trzech rzedach na kazdej potaci dachu, jezeli
wyniki badan bedag ujemne. Sprawdzenie stykdw i wielkosci zaktaddéw nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w
przypadkach nasuwajacych sie watpliwosci co do prawidtowego ich wykonania, przez pomiar zgodnosci z wymogami
podanymi w p. 5.5 Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia okapow, kalenic i grzbietow oraz koszy nalezy przeprowadzaé
wzrokowo, a w przypadkach nasuwajacych sie watpliwosci co do prawidlowego wykonania -przez pomiar na zgodnosc¢
z wymaganiami podanymi w w/w punktach.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla pokrycia folig dachows, blachg trapezows i papg termozgrzewalng.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie pokrycia folig dachowa

wykonanie pokrycia blacha trapezowa lub papg termozgrzewalng
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN71/b-10241 krycie dachéwka

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych".
PN-69/B-10260 "lzolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-76/0642-34 Blacha trapezowa ocynkowana

10.2. Inne dokumenty
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania Instrukcja producenta izolacji.

Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét



12. Obrobki blacharskie, rynny, rury spustowe

1. WSTEP

11.  Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace
wyko- nania robot zwigzanych z wykonywaniem obrobek
blacharskich.

12.  Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

13.  Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem obrobek blacharskich.

14.  Okres$lenia podstawowe
Rynny i rury spustowe- stuzg do odprowadzania wody z potaci dachowych.

15.  Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosC stosowanych materiatow i
wykonywa- nych robot oraz za ich zgodnos¢ z rysunkami, specyfikacjg oraz
zaleceniami In- zyniera. Obrobki blacharskie facznie z catym systemem
odwodnienia budynku powinny zapobiega¢ przedostawaniu sie wody
opadowej do konstrukcji.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowych systemow
odwod- nieniowych w postaci rynien i rur spustowych posiadajgcych
ABrobaty Tech- niczne. Rynng szerokosci 150 mm, rury spustowe @120.
Obrobki blacharskie powinny by¢ wykonane z blachy powlekanej. Miejsce
montazu poszczegolnych rodzajow blach zgodnie z projektem.

Materiat - blacha stalowa ocynkowana i powlekana

Grubos¢ rdzenia - 0,6mm

Powtoka - materiat - poliester standard ( z potyskiem), poliester mat,
Powtoka - grubos$¢ - 38 um — poliester

Kolory wg palety RAL

Zastosowanie - w konstrukcjach nosnych dachéw, stropow i fasad oraz przy
zabudowie duzych obiektow przemystowych, handlowych i ustugowych
Gwarancja - 10 lat

SPRZET
Specjalistyczny sprzet dekarski.

4, TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialow pokrycia

powinny od- bywac¢ sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny
5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne warunki dotyczace wykonywania obrobek blacharskich
- Obrébki blacharskie wykonane z blachy powlekanej powinny by¢



5.2.

6.1.

dostosowa- ne do rodzaju pokrycia i wielkosci pochylenia potfaci dachowe;j.

- Scianki ogniowe i ich stgk z pokryciem papowym powinny by¢
zabezpieczone obrébkami blacharskimi tak, aby byta zachowana dylatacja
obwodowa.

- Dylatacje konstrukcyjne dachu powinny by¢ zabezpieczone w sposéb
umozli- wiajgcy przemieszczenie ruchéw dachu w taki sposéb, aby
nastepowat szybki od- ptyw wody z obszaru dylatacji. Obrébki blacharskie
do podtoza mocuje sie za po- mocg silikonu dekarskiego natomiast przy
okapach mozna faczy¢ gwozdziami bla- charskimi . Jednym ze sposobow
polaczenia blachy wykonuje sie na pojedynczy lub podwdjny rabek lezacy i
na zabki lub fapki. Styki z pokryciem potaci mozna wykonac na rabki lezgce
lub pofaczenia systemowe. Obrobki komindw moga by¢ z wydrg i bez wydry.
Okna pofaciowe, wywietrzaki dachowe, wywiewki kanalizacyj- ne
montowane sg z gotowg obrdbka dekarska.

Rynny i rury dachowe

Stosujac systemowe rozwigzania odwodnienia potaci dachowej w postaci
rynien I rur spustowych wykonujgc montaz nalezy Scisle stosowa¢ sie do
wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta systemu.

- Szczegllng uwage nalezy zwr6cié na mocowanie rynien i rur
spustowych, po- faczenia z rurami spustowymi, dylatacje.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagania ogolne:

- Obrdbki blacharskie , orynnowanie i rury spustowe nalezy odbierac tgcznie
z od- biorem pokrycia dachowego.

- Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw
czesciowych. Badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy
przeprowadzac dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest utrudniony.
lI)Dodkonamie odbioru czeSciowego powin- no by¢ potwierdzone w dzienniku

udowy.

- gsadania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu robdt po

esz- czu.

- Do odbioru technicznego robot pokrywczych wykonawca jest
obowig- zany przedstawic: a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbiorow czesciowych podktadu oraz

i)oszczegol nych warstw

b fragmentow pokrycia

c/ zapisy dotyczace wykonania robo6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych

mate- riatdw

- Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzic¢ na podstawie protokotow i

zapisdw w

dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podkiady nadawaty sie do rozpoczecia robot

pokryw- czych b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byty

odpowiedniej jakosci ¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania

robot - zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi - oraz inne

wymagania zapisane w dzienniku bu- dowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmlaru jest 1 m (metr) dla rynien dachowych i spustowych Jednostka
obmiaru jest 1 m? dla obrébek blacharskich

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i
wymaga- niami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA P ATNOSCI



Cena wykonania 1 m rynien obejmuje: roboty przygotowawcze zakup i dostawe
materia- 0w wykonanie rynien dachowych testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m rury spustowych

obejmuje: roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materialtow

wykonanie rur spustowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m? obrébek blacharskich obelj;mu'e: roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow wykonanie obrébek blacharskich testy | pomiary
zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 607:1999 ,,Rynny dachowe i elementy z PCV-U. Definicje i
wymagania” PN-EN 612+AC:1999 ,,Rynny dachowe i rury spustowe.
Definicje podziat i wyma- gania
PN-61/B-10245 ,,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badanie techniczne przy odbiorze.”
PN-/B-1220:1997 "Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachowki i ggsiory
dachowe". PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powiok asfaltowych".
PN-(*S(?/B-10260 "lzolacje bitumiczne" PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i
smotowe".

10.2.  Inne dokumenty
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania Instrukcja producenta.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

13. Konstrukcje stalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych zadaszenia sali gimnastycznej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg&towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontrak- towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majg- ce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujagcych w

obiekcie przetar- gowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi

normami i wytycznymi.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z

doku- mentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukeji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY
wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg 0
dtugosciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm
dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o
dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do
6.0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.



3)

(4)

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla

dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

Blachy

a)

b)

c)

d)

Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubo$ciach 6-
40 mm. szerokosciach 160-700 mm i dtugos$ciach:
dla grubosci do 6 mm - 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm —-do 14,0 mz

odchytka do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubo$ciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie
stosowanie blach grubych.

Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250x2500 mm;

1500%3000 mm. Tolerancje wymiarowe wg Ww normy.

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubo$ciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm
w kregach o masie:

- przy szeroko$ci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokos$ci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm - do

120 kg Tolerancje wymiarowe wg ww

normy.

Prety okragte wg PN-75/H-

93200/00 Prety dostarcza sie o

dtugosciach:



- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy $rednicy do 25 do 50 mm -
3-9 m. Tolerancje wymiarowe wg

Ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz
zamkniete (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX,
St3SY. Dilugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci

wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé wymaganiom
poda- nym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez
pek- nie¢, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg do- puszczalne jezeli:

-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla
wal- cowki o grubo$ci wiekszej.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powi- nien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest
powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach

metalo- wych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
osta- tecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem
wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako tgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.



2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwykiej stosuje sie spawanie elektryczne przy
uzy- ciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac elek- trody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania
konstruk- cji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
- zaSwiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z

wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukeji stalowych stosuje sie:
(1) Sruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 $redniodoktadne
klasy: dla $rednic 8-16 mm — 4.8-I1
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-I1
stan powierzchni wg PN-EN 26157-
3:1998 tolerancje wg PN-EN 20898-
7:1997
wiasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szeSciokatne wg PN-EN-I1SO 4034;2002
wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czeSciowo zast. PN-EN
20898- 2:1998
(4) podkfadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na

gtowkach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane
zurawia- mi. Do wyfadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub
wciggnikow. Elementy ciezkie, dhugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadac
w sposéb umozliwiajacy od- czytanie znakowania. Elementy do scalania powinny
by¢ w miare mozliwosci sktado- wane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,

segregowac i ukfada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaC powstate w



czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykoro- zyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z
bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegto$ci 2.0 do 3.0 m od
siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac w tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody skfadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podkiadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub
becz- kach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi

uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materiatow, spoin, otworéw na Sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy
powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikdw,
pod- no$nikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i
trawersy podlega- jace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone

wraz z aktualnymi doku- mentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z
techno- logig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak

10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno byc urzadzone zgodnie z przepisami bhp I przeciwpoza- rowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wen-



tylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskdw metalu po cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicz- Snych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i
peknie- cia.

5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czesci do skiadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co
naj- mniej w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane
metody i przy- rzady powinny zagwarantowaC dotrzymanie wymagan

doktadnosci zespotdw i wy- konania potaczen wedtug zalgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci
potek, scianek Srodnikdw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie Srodnika

0,006 wysokosci

Woygiecie Srodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

mm przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5




2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny
by oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny

wykazywacé roz- warstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne

odchyiki przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od
nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubos$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
miesz- czg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia,
braki przeto- pu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrobka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do

dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co

spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem,
nato- miast pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze

nalezy usu- ng¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Pofaczenia na $ruby
- dhugos¢ Sruby powinna byé taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie
najmniej- szg liczbe podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie

powinien wcho- dzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.



- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie
przy- legac do tgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkiadek
przed montazem pokry¢ warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu

miot- kiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukciji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale
$rod- kdw, ktore zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i
statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne
elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementow uprzednio zmontowanych. Potgczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystagpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzic¢ stan fundamentow, kompletno$c i stan $rub fundamentowych
oraz re- perdw wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
- poroéwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym
odchyiki nie powinny przekracza¢ wartosci:
Posadowienie Dopuszczalne

odchytki mm stupa
rzedna fundamentu  rozstaw $rub

na powierzchni betonu do 2,0
do 5,0 na
podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

5.4.4. Zabezpieczenie konstrukcji stalowych narazonych na czynniki atmosferyczne :
Wszystkie konstrukcje stalowe narazone na czynniki atmosferyczne nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe zgodnie z normg DIN
50976 (PN-93/E-04500



— powtoki ochronne cynkowane zanurzeniowo). Wymagana grubos$¢ powtoki cynku

po- winna wynosi¢ minimum 100 ym.

5.4.4. Zabezpieczenie konstrukcji stalowych nie narazonych na czynniki atmosferyczne :

Nazwa handlowa / nazwa wyrobu Symbol [los¢ Grubos¢ o
wyrobu  |warstw | powioki | Zuzycie teoretyczne
[Hml
farba epoksydowa do gruntowania 1 100 0,15
uniwersalna tiksotropowa
farba epoksydowa nawierzchniowa specjal- 2 50 0,10
na
RAZEM 3 min. 200

krotka charakterystyka :

Zestaw dwusktadnikowych farb epoksydowych, dobrze przyczepnych do podioza,
elastycz- nych o wysokiej wytrzymato$ci mechanicznej.

Powioka odporna na agresywne Srodowisko atmosferyczne oraz okresowe oddzia-
tywanie wody i roztwordw zasad i soli, a takze produktéw ropopochodnych.
Malowanie zacza¢ od naktadania farby podktadowej, epoksydowej,

przeznaczenie :

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementow stalowych wewnatrz
pomieszczen przeznaczonych na staty pobyt ludzi i w branzy zywno$ciowej oraz w
budyn- kach uzytecznosci publicznej, w tym stuzby zdrowia i zakfadach
ustugowych (réwniez przy wysokiej wilgotnosci np. faznie, pralnie).

Budowle ogrzewane i nie ogrzewane. Zestaw przeznaczony do malowania

kons

trukcji noSnych hal sportowych i magazynow, pawilondw targowych itp. Zestaw
moze by¢ stoso- wany do malowania powierzchni aluminium. Stosowany moze by¢
rowniez jako zestaw re- nowacyjny powtok epoksydowych szczegdlnie w miejscach
lokalnych uszkodzen.

przygotowanie podtoza :

W warunkach pomieszczer wewnetrznych “suchych” powierzchnia stalowa
oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej St 3 wg PN-1SO 8501 - 1;
W warunkach "mokrych™ do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 wg PN-1SO 8501 - 1;

Przy lokalnych naprawach podioza oczyszczone do stopnia czystosci co najmniej St 3 wg

PN-1SO 8501 - 1, brzegi starej powtoki Scieniowane i zszorstkowane.

Powierzchnie aluminiowe suche, pozbawione produktéw korozji, soli, thuszczow ikurzu.

uwagi technologiczne:

Przed natozeniem kolejnej warstwy powtoka powinna by¢ sucha,
pozbawiona $la- dow korozji, kredowania, kurzu, soli i thuszczu.

Najkrotszy odstep czasu (w 20°C ) od natozenia powtok do oddania pokrycia

do eks- ploatacji - 7 dni

Szczeg&towe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sg w
kartach ka- talogowych farb.

6. Kontrola jako$ci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wy-

maganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:



Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w

punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione
w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogoblne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

14. Balustrady ze stali nierdzewnej

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne
doty- czace wykonania i odbioru rob6t budowlanych — balustrad ze stali
nierdzewnej

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie balustrad stalowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami, oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania
Ogolne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z ry- sunkami, ST i poleceniami InZyniera. Ogélne wymagania dotyczace robot
podano w ST

»Wymagania ogdlne”.

1.6. Wymogi formalne

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno byc¢ zlecone
przedsiebior- stwu

gwarantujagcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujace- mu

wiasciwg jakos¢ ich wykonania.

Balustrady winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz doku-
mentacji

zwigzanych.

1.7. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z caloscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem
organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robdt. Wszelkie ewentualne
niejasnosci  w sprawach tech- nicznych nalezy wyjasni¢c z autorami
poszczegblnych opracowan przed przystgpieniem do robdt. Jakiekolwiek zmiany
w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementdw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskac¢ do- datkowg
akceptacje projektantéw.

1.8. Dokumentacja zwigzana



Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystgpieniem do robdt
mu- sza by¢ sporzadzone rysunki warsztatowe balustrad.

2. Materiaty

- Rury stalowe bez szwu

- Rury stalowe ze stali kwasoodpornej
- Blacha stalowa

- Kotwy wklejane

- Sruby z tbami kulistymi;

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego
dla da- nego rodzaju robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0g06Ine wymagania dotyczgce transportu
Og06lne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania
0golne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Transport i sktadowanie elementow stalowych powinny gwarantowac
zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonywanie robot
5.1.0gdlIne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne™ pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot
uwzgled- niajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Opis ogolny

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:
- wykonanie probnego montazu balustrady w wytworni
- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady
- zabezpieczenie elementow budynku przed uszkodzeniami i
zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montaz na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia
- wykonanie otworéw kotwigcych
- montaz i kotwienie balustrady
- naprawy drobnych uszkodzen powioki
- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu
Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami upraw- nienia. Gotowe
elementy powinny by¢ rowne i gladkie, bez nalotu, zendry, i innych elementéw stanowigcych wade
gotowej powierzchni. Konstrukcja balustrady przed wy- sytka z wytworni powinna by¢ prébnie
zmontowana i odebrana w obecno$ci wykonaw- cy montazu. W przypadku powazniejszych uszkodzen
elementy konstrukcji nalezy na- prawi¢ w wytworni. Montaz konstrukcji  nalezy przeprowadza¢ w
sposéb  zapew-



niajacy stateczno$¢ poszczegolnych elementow i catoSci w kazdej fazie. Przy
montazu nalezy zwr6ci¢ uwage na kolejno$¢ montazu zapewniajaca nie
uszkadzanie elementéw skladowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by¢
przeprowadzone przez wykwa- lifikowanych pracownikéw. Stupy balustrady
nalezy zamocowa¢ do podioza w sposob trwaly zapewniajacy przeniesienie
obcigzen wymaganych w normach i przepisach. Ko- twienie nie moze by¢
wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji stropu mogacej ulec oderwaniu lub
rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu. Elementy kotwigce balustrade nie
moga powodowac powstawania mostkdw termicznych i zagrozenia po- wstawania
przeciekOw i zaciekow z wody deszczowej. Kotwienie podstawy stupa w podiozu
nie moze spowodowac uszkodzenia warstw izolacji termicznej, przeciwwod- nej,
przeciwwilgociowej i paroizolacji. Sruby kotwiace nie moga by¢ widoczne na ze-
wnatrz elementu i nie moga by¢ dostepne do odkrecenia dla 0s6b postronnych.
Moco- wanie wypetnienia balustrady i pochwytu powinny spetnia¢ wymogi jak
dla mocowania stupow balustrady. Wykluczone jest wykonywanie balustrad i
elementow ze stali nie- rdzewnej w warsztatach, ktére prowadza obrdbke stali
czarnej.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogo6lne kontroli jakosci robdt podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne”

6.1. Rury bez szwu

* Wiasciwosci

» Walcowane na goraco, ogdlnego zastosowania wg PN-H-74219

» Klasa dokfadnosci D1

* Materiat — skfad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne
odchyt- ki od skfadu chemicznego powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm klasyfika- cyjnych

* Wykonczenie $cianek na koncu rur — $cianki proste

*  Wymiary

$rednica zewnetrzna [mm] — wg

rysun- kow grubos¢ Scianki [mm]

—wg rysun- kow
» Dilugosc¢ fabryczna [m] -4 + 12,5
» Dopuszczalne odchyiki srednie

zewnetrznych Srednica pow.

50mm - £1,25% Srednica do

10mm - £0,5 mm
* Dopuszczalne odchyiki grubosci Scianek [%] —£15
» Dopuszczalne odchytki dtugosci rur [mm] — £500
*  Wyglad zewnetrzny

Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
* Badania
» Bada sie partiami zawierajagcymi rury o jednakowej Srednicy zewnetrznej,
gru- bosci Scianki oraz z jednego gatunku stali. Liczno$¢ partii nie moze
przekracza¢ 400 sztuk
» Pobieranie prébek — z kazdej do badan rury nalezy wycig¢ odcinek prébny
0 wymiarach dostatecznych do wykonania wymaganej liczby probek.
Probki nale- zy oznakowa¢ w sposob umozliwiajgcy jednoznaczng ich
identyfikacje. Niedo- puszczalna jest jakakolwiek obrdbka plastyczna lub
cieplna odcinkéw prébnych.



o Zakres badan:

- sprawdzenie powierzchni i koncow (probka - 100%) - przeprowadzi¢
nie- uzbrojonym okiem, wnetrze rury oglada sie przy o$wietleniu z obu
koncow; gtebokos¢ zalegania wad nalezy sprawdzi¢ przyrzgdami
pomiarowymi, po- stugujac sie pilnikiem lub tarczg szlifierska

- sprawdzenie wymiarow (probka - 100%)
> $rednice zewnetrzng, grubos$¢ Scianki i kowalno$¢ nalezy

mie- rzy¢ z doktadnoscig do 0,5 mm
> dhugosé nalezy sprawdzic przez przylozenie liniatu i zmierzy¢ naj-
wiekszg krzywoliniowo$¢ z doktadnoscig do 0,1 mm
> sprawdzenie wiasciwosci mechanicznych (probka 2 rury wg PN-H-
04314): proba rozciggania wg PN-H-04314
préba sptaszczenia wg PN-H-04414/02 préba
roztta- czania wg PN-H-04414/03 Rury nie
odpowiadajace wymogom nalezy usung¢ z partii.
» Zadwiadczenie jakosci i atest
Wytworca zobowigzany jest wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadczenie
jakosci, stwierdzajgce zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami normy i atest
zawierajacy naste- pujgce dane:

- nazwe i znak zamawiajgcego

- numer i date zamowienia

- nazwe i znak wytworcy

- numer wytopu

- 0znaczenie wyrobu

- liczbe rur w partii

- stan dostawy

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- znak i podpis KJ wytworcy

6.2. Blacha stalowa

* Rodzaj - blacha stalowa uniwersalna ze stali nierdzewnej o podwyzszonej
do- kladnosci wykonania grubosci, z brzegami obcietymi, pierwszej klasy
jakosci - wg PN-H-92120 oraz PN-H-92203:1994

* Wymagania

- Powierzchnia blachy - réwna, czysta, bez peknieé, pecherzy, tusek i
zwalco- wan. Dopuszcza sie¢ mechaniczne usuwanie miejscowych wad
powierzch- niowych, przy czym grubo$¢ blachy w miejscu usunietej
wady nie moze by¢ mniejsza od dolnego wymiaru granicznego, a $lady
po usunietych wadach nie powinny mie¢ ostrych krawedzi.

- Brzegi - arkusze powinny by¢ obciete ze wszystkich stron réwno i o
bokach prostopadtych wzgledem siebie. Brzegi obciete nie powinny
wykazywa¢  peknieé, naderwan, rozwarstwien i  wtrgcen
niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem. Dopuszcza sie
skos ciecia oraz rysy i uszkodzenia mechaniczne na powierzchni ciecia
jezeli ich wielko$¢ umozliwia wyciecie arkusza o wymiarach
nominalnych.

- Wymiary odchytki wymiarowe wg PN-H-92203
> Grubo$¢ [mm] - wg rysunkow
> Szeroko$¢ [mm] - 160 + 700
> Masa [kg/m] - 6,28 + 27,47
> Diugosc¢ fabryczna [m] - 3 + 14
> Najwieksza masa arkusza blachy [t] - 1,3

- Odchytki wymiarowe wg PN-H-92203
> Diugos¢ [mm] - +200
> Grubo$¢ [mm] - +0,3, -0,5



> Szeroko$¢ [mm]
szeroko$¢ b < 300
mm-+4,0300<b
<400 mm - £5,0
> 400<b<700 mm-+6,0> Dopuszczalna réznica grubosci
arkuszy bla- chy [mm] 150 < b <500 mm - 0,5 500 < b <700 mm -
0,6
- Prosto$¢ blachy - blacha powinna byc¢ prosta, sierpowato$¢ nie moze
prze- kracza¢ 2 mm/m
- Plaskos¢ - blachy powinny by¢ plaskie. Falistos¢ nie moze przekraczac
3 mm/m. Diugos¢ blachy oraz 0,7% dtugosci blachy, lecz nie wiecej
niz 20 mm na catej dtugosci blachy. Wygiecie (korytkowatos¢) nie
moze przekra- cza¢ 0,3% wymiaru szerokosci blachy.
- Materiat - sktad chemiczny blachy, jej wiasnosci wytrzymatosciowe,
zgina- nie oraz udarno$¢ wg PN-H-84020

» Badania
> Rodzaje badan, ich opis oraz ocena wynikow badan wg PN-83/H-
92120, a odcinki przeznaczone na probki do badan mechanicznych
nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-1SO377-1:1994
> Cechowanie ma zawierac
> znak wytworcy
> znak gatunku stali
> numer wytopu, numer pasma lub numer partii blachy
> znak KJ wytworcy
Miejsce z wybitymi znakami ma by¢ obwiedzione trwalg jasng farba.
Wszystkie wymienione znaki nalezy umiesci¢ na gérnym arkuszu i przywieszce
przy- mocowanej
do paczki.
o Zaswiadczenie o jakosci - do kazdej partii blachy wytwoérca
obowigzany jest dotgczyé zaswiadczenie stwierdzajace zgodnosé blach
Z wymaganiami nor- my.
» Atest dla kazdej partii powinien zawierac:
> nazwe wytworcy
> nr i date zamdwienia
> znak gatunku stali, kategorie wytrzymatosci oraz odmiane plastycznosci
> nr wytopu lub nr partii
> skfad chemiczny
> wymiary blachy
> wielko$¢ partii
> wyniki wszystkich przeprowadzonych badan
> stan dostawy
> numer normy
» Partie blachy uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytworca
moze przesortowac, naprawi¢ lub ponownie obrobi¢ cieplnie i
przedstawi¢ do ba- dan jako nowg partie.

6.3. Sruby z tbem kulistym

«  Sruba M8x55-3.6 - Fe/Zn5 PN-M-82410
* Wiasnosci mechaniczne $rub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg
PN-M- 82054/03
*  Wykonanie:
> zgrubne (c) wg PN-M-82054/02
> gwint klasy zgrubnej 8g - wg PN-M-02113
> wyjscie gwintu normalne - wg PN-M-82063



> zakonczenie $rub - koniec Sciety (A) wg PN-M-82061
» Powloki ochronne - metalowe - wg PN-M-82054/15

» Pozostate wymagania oraz badania wg:PN-M-82054/01 PN-M-
82054/03 PN- M-82054/15 PN-M-82054/19

6.4. Kotki rozporowe
» Kotwy rozporowe wklejane

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogblne zasady obmiaru robdt podano w ST — 1.0. ,,Wymagania og6ine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowi balustrad stalowych jest kg lub m.

8. Odbidr robot
8.1. Zgodnosc¢ robdt z projektem i Specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz
pisem- nymi decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbiér robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:
- zgodno$¢ z dokumentacijg techniczna,
- jakos$¢ uzytych materiatow,
- zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
- zamocowanie balustrady do podioza.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng
okreslajacg ich wymiary, przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do
niej:

- dhugosc, szerokos¢ 1 mm

- rozstaw elementéw £1 mm

Usytuowanie elementéw wedtug rzednych z
tolerancjg £2 mm Dopuszczalna odchytka od pionu
I poziomu £1 mm

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczona z zakresu opracowania.



10. Przepisy zwigzane

- Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

- Polskie normy:

PN-B-06200 »Konstrukcje budowlane.

Wymagania i bada- nia.” PN-M-82410 .Sruby ze them kulistym

z noskiem.”

PN-H-74219 »Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco

0golnegozastosowa nia.”



Szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

15. Roboty tynkowe - tynki zwykte i gladzie gipsowe

1.WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem tynkow wewnetrznych, a takze gtadzi gipsowych.

1.2. Zakres robét objetych STT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg odbioru czesciowego i koricowego robét
tynkowych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Tynki zwykte — stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktorej wykonania uzyte zostaty zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm

przedmiotowych dla zapraw budowlanych/ PN- 90/B-14501 Zaprawy budowlane. Tynki
wewnetrzne i gladzie gipsowe — wykonywane wewnatrz pomieszczen

1.4. Zgodno$¢ z dokumentacija

Tynki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym uwzgledniajgcym wymagania norm
i okreslajagcym rodzaj, odmiane i kategorie tynku.

Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktore nie naruszajg postanowien norm, a sg
uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu i s3 udokumentowane zapisem dokonanym
w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2.MATERIALY

Zaprawy uzyte do wykonywania tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom norm — tynki
cementowo — wapienne — PN 65/B-14503

Do zapraw stuzacych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek odmiany 11 wg
BN-69/6721-04. Do zapraw przeznaczonych na wierzchnig warstwe tynku o gtadkiej powierzchni
nalezy stosowac piasek przesiewany odpowiadajacy wymaganiom odmiany I .

3. SPRZET

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Warunkach Ogoélnych pkt.3.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w Warunkach Ogolnych pkt.4
5. WYKONANIE ROBOT - TYNKI ZWYKLE

5.1. Zasady prowadzenia robot

Ogolne zasady prowadzenia robét podano w Wymaganiach ogolnych pkt. 5.
5.2. Prawidtowos$¢ i doktadnos¢ wykonania robdt

5.2.1 Zasady ogolne , ktdre nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynk6w : a/ przed rozpoczeciem
robét tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, wykonane roboty
instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy . b/ podtoze powinny by¢
przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé tynku

¢/ marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci

podtoza.

d/ tynk powinien by¢ na catej powierzchni $cisle powigzany z podtozem , a przy tynkach

wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy tynku powinny $cisle do siebie przylegac na

catej powierzchni. e/ tynki powinny byé wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5° C.

f/ Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnigciem przez zastanianie ich

przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz ochrone przed wiatrem, w przypadku

prowadzenia robot tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki cementowo — wapienne ,

cementowe i wapienne powinny by¢ w okresie wigzania zaprawy ( tj. w ciggu ok. 1 tygodnia)

zwilzane woda.



Minimalne warto$ci sity przyczepnosci tynku do podtoza dla tynkow cementowo piennych wynosi 0,25 kG/cms,.

5.2.2 Przygotowanie podtozy

- Wymagania dotyczace podtoza tynkarskiego

- przed wykonaniem prac tynkarskich nalezy zbada¢ przydatno$¢ podtoza pod tynkowanie. Badanie
podtoza nastepuje na podstawie normy / PN-70/B-10100 oraz na podstawie bezposrednich ogledzin.

Powierzchnie pod tynk powinny by¢ réwne, no$ne i mocne, wystarczajaco stabilne, jednorodne ,

rownomiernie chtonne, hydrofilne, szorstkie, suche , wolne od zanieczyszczen, wolne od wykwitow,

nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C,

- Przygotowanie podtoza

Podtoza z elementow ceramicznych — Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy w razie potrzeby
podioze oczyscic z kurzu, sadzy, z rdzy i substancji ttustych.

Obrdbka wstepna stuzy trwatemu i silnemu zwigzaniu tynku z podtozem, wigze sie z zastosowaniem
Srodka zwiekszajacego przyczepnos$é — obrzutki wstepnej.

- Ochrona budynku przed dziataniem szkodliwych warunkéw atmosferycznych Przed rozpoczeciem a
takze w trakcie wykonywania prac tynkarskich nalezy uwzglednié nastepujace zasady:

- zabezpieczenie przeciw wptywom atmosferycznym sktadowanych materiatdw budowlanych

- zakrywanie wierzchniej czeSci muru podczas dtuzszych przerw w pracy,

- mozliwie najwczesniejsze wykonanie obrzutki wstepnej, zabezpieczenie przed dziataniem wod
opadowych poprzez balkony, otwory , parapety , nie zabezpieczone kominy.

- Sprawdzenie podtoza pod tynk

cegta petna , dziurawka , pustaki ceramiczne, bloczki i elementy z betonu lekkiego Mur musi
by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa , uwzgledniong przez normy. Spoiny murarskie nie
moga byc¢ ani zbyt gtebokie, ani wystajgce przed lico muru — przed natozeniem tynku nalezy
wyréwnaé. Przy ukfadaniu bezspoinowym puste szczeliny nie mogg by¢ wieksze niz 5 mm. Tego
typu szczeliny nalezy wypetni¢ najp6zniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania. W tabeli 1
przedstawiono liste kontrolng do sprawdzenia stanu podtoza pod tynk..

5.3 .Przyczepno$é tynku do podtoza

polegajaca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z podtozem powinna zapewnic takie
przyleganie i zespolenie tynku z podtozem , aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty
odparzenia , pecherze itp.

wa-
Wzajemna przyczepno$¢ poszczegblnych warstw w tynkach dwu — i tréjwarstwowych nie powinna
by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku do podtoza.
5.4. Mrozoodporno$¢ tynkow —
Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. prébki wykonane z zaprawy przeznaczonej do
wykonania tynkow nie powinny wykazywa¢ zmian po badaniu odporno$ci na dziatanie mrozu wg
PN-71/B-04500
5.5. Grubosc¢ tynkow w zaleznosci od kategorii oraz rodzaju podtoza lub podkiadu.
Kategoria Podtoze lub podktad| Grubos¢ tynku Dopuszczalne odchytki w
tynku mm
0| cegta, beton ,drobnowymiarowe elementy| 12 -6+4
ceramiczne i betonowe
lila cegta, beton ,drobnowymiarowe elementy 10 -6 +4
ceramiczne i betonowe
I jw. oraz phty wibrowo -15 -5 +3
cementowe itp. siatka stalowa lub druciano
— 20 ceramiczna , otrzcinowanie




", v
VT, Ivw

podioze gipsowe i 12 -4 +2
gipsobetonowe cegta, beton
,drobnowymiarowe elementy 1
ceramiczne i betonowe,  piyty
widrkowo-cementowe 8
siatka stalowa lub druciano — ceramiczna

5.6. Wyglad powierzchni otynkowanych wg normy

5.7. Wady i uszkodzenia powierzchni tynkow

5.7.1. Nierownosci

Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynkdw sg niedopuszczalne dla tynkéw doborowych a dla tynkdéw pospolitych dopuszczalne sg o
szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni
otynkowanej.

5.7.2.Wypryski i specznienia powstajgce na powierzchni tynkow z powodu obecno$ci w zaprawie
niezlasowanych czastek wapna , gliny itp. sg niedopuszczalne.

5.7.3.Pekniecia sg niedopuszczalne — z wyjatkiem tynkdw surowych , w ktérych dopuszcza sie rysy
skurczowe.

5.7.4.Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordéw soli, plesh
itp. sg niedopuszczalne. 5.7.5.Zacieki — sg niedopuszczalne

6. WYKONANIE ROBOT - GLADZIE GIPSOWE

(Snieznobiaty kolor; fatwos¢ mieszania i nakladania; mozliwos¢ stosowania techniki "“mokre
na mokre"; bardzo dobra przyczepnosc; fatwe szlifowanie; umiarkowane pylenie podczas
szlifowania; wysoka wydajnos¢; bardzo wysoka jako$¢ wykonanej powierzchni)

6.1. Zasady prowadzenia robdt
Ogolne zasady prowadzenia robét podano w Wymaganiach ogolnych pkt. 5.

6.2. Prawidtowos$¢ i doktadnos¢ wykonania robdt

6.2.1 Zasady ogolne , ktore nalezy przestrzegac przy wykonywaniu tynkow :

Biata gtadz gipsowa do wykonywania wysokiej jakosci gladzi na $cianach i

sufitach Zastosowania - Do uzycia wewnatrz pomieszczen.

- Do wygtadzania tynkdéw wewnetrznych cementowych, cementowo-wapiennych, powierzchni
ptyt gipsowo-kartonowych oraz gtadkich powierzchni betonowych; - Moze by¢ zastosowana na
powierzchnie wykonane z elementéw gipsowych, ceramicznych, silikatowych, betonowych, betonu
komorkowego i innych;

- Do wszelkich prac przygotowawczych przed malowaniem lub tapetowaniem.

a/ przed rozpoczeciem robdt tynkowych powinny by¢ ukoriczone wszystkie roboty stanu surowego ,
wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamkniete wszelkie bruzdy .

6.2.2. Przygotowanie podtozy

Podtoze powinno mie¢ réwng powierzchnie, wszystkie ubytki wypetnié Gipsem Szpachlowym
Rigips.

- Przygotowanie gtadzi:

Zawarto$¢ worka 25 kg nalezy wymiesza¢ mechanicznie lub recznie w 14 | czystej, chtodnej wody
(worek 5 kg w 2,8 I) doprowadzajac do jednorodnej mieszaniny o zatozonej konsystenciji
pozbawionej grudek. Poczatek wigzania: od rozpoczecia wsypywania do wody i w zalezno$ci od
warunkoéw atmosferycznych i rodzaju podtoza ok. 60 min.

Sposéb uzycia:

Przygotowang mase nakfadac pacg stalowg tak, by uzyska¢ powtoke bez ubytkow. Nastepnie
wyréwnaé powierzchnieg jak najdtuzszymi pociggnieciami pacy rozpoczynajac od naroznika
Sciany. Po ok. 15-20 min

mozna nanie$¢ drugg warstwe stosujgc technike "mokre na mokre”, a po wyschnieciu w razie
potrzeby, w miejscach ktore tego wymagaja, lekko przeszlifowac. Grubos$¢ warstwy: w zaleznosci
od podtoza od 0 do 2mm.

Zuzycie: ok. 1,0 kg/m2/1 mm grubosci. Jednak zawsze trzeba mie¢ na uwadze, ze rzeczywiste
zuzycie jest zalezne od sposobu pracy i wkasnosci podioza.

Parametry techniczne: wytrzymatoscéna Sciskanie - 3,0 MPa - Wytrzymato$¢ na zginanie -

1,5 MPa -

Przyczepnos¢ (wytrzymato$¢ na odrywanie) - 0,5 MPa Wskazowki:



- Uzywac nierdzewnych naczyn i narzedzi;

- Stosowacé przy temperaturze powietrza i podtoza min +5 C i max +30 C;

- Przechowywac w suchych pomieszczeniach;

- Nie stosowac¢ pod wykonczenia ceramiczne (glazure, terakote);

- Dopuszczalny okres sktadowania wynosi 9 miesiecy; -  Ostrzezenia:
RiTop biata gladz gipsowa jest produktem nietoksycznym w trakcie uzycia i podczas
eksploatacji, mimo to nalezy stosowac odpowiednie $rodki ochronne. W dostania sie

mieszanki do oczu nalezy skontaktowac sie z lekarzem. Produkt nalezy przechowywac¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci.

Produkt zgodny z: PN B-30042:1997, spetnia wymagania normy dla gipsu szpachlowego B i G.
PZH: HK/B/1163/2003

6.3. Wyglad powierzchni otynkowanych wg normy

6.4. Wady i uszkodzenia powierzchni tynkow

6.4.1. Nierownosci
Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynkdw sg niedopuszczalne

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1.Ogolne zasady kontroli jako$ci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w Warunkach ogélnych pkt.6.
7.2.Kontrola wykonania tynkow

Sprawdzenie wykonania tynkéw polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i SST. W czasie kontroli
szczegolng uwage nalezy zwrdcic na:

a/ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna

b/ sprawdzenie materiatdw c/ sprawdzenie przyczepnosci tynkow do podtoza d/ sprawdzenie
podtozy e/ sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow

f/ sprawdzenie grubosci tynkow
g/ sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych
h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi

i/ sprawdzenie wykonczenia tynkow na stykach , narozach obrzezach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Wymaganiach ogdélnych pkt 7.

8.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy wykonanego tynku).

9. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w Wymaganiach ogolnych pkt 8.
Jezeli wszystkie badania kontroli jakosci robét dadzag wynik dodatni wykonane tynki nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami normy i specyfikacji. W przypadku gdy cho¢ jedno z badan da wynik
ujemny, tynki nalezy uznac za niezgodne z normg i w takim wypadku nalezy je poprawic i
przedstawi¢ do ponownego odbioru.



16.

Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
Wykonanie posadzek wraz z podktadem, izolacjg i ociepleniem

1. WSTEP.

11 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wykonania
podiozy i posadzek.

1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych ST.
Ustalenia niniejszej specyfikacji dotycza:
Warstwy posadzkowe w pozostatych pomieszczeniach parteru:
- wykonanie podbudowy z betonu C12/15 na podtozu gruntowym,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z folii PE 0,3 mm z wywinieciem sklejona na zaktadach,
- wykonanie izolacji termicznej ze styropianu EPS 200-036,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z folii PE 0,3 mm z wywinieciem sklejona na zaktadach,

- wylewka cementowa 0 wytrz. 10MPa zbrojona siatke zgrzewang z pretéw 03 mm o oczkach
10x10cm ze stali A-0O, zatarta na ostro

- gres ptytki mm na kleju w pomieszczeniach komunikacji , sanitariatach i schodach zewn.
twardos$¢ powierzchni 7-9 Mohs UNI EN 101
odporno$é na Scieralnie wgtebne 120-150 mm3 UNI EN 102, ISO 10545.6
Antyposlizgowe klasy R12
Zastosowanie: hole, komunikacja, pomieszczenia socjalne, WC itp.
- w sali gimnastycznejj wykona¢ parkiet debowy grub.22 mm
- panele podtogowych o klasie Scieralnosci AC5

2. MATERIALY.

2.1 Wymagania ogoélne. Ogoélne wymagania stawiane materiatom podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania
0golne™.

2.2Wymagania szczeg6towe.

221 Zaprawa cementowa..

Do wykonania warstw wyréwnawczych pod posadzki zastosowac zaprawe cementowg M15 zbrojona.
2.2.2 Siatka zbrojeniowa stalowa.

Do zbrojenie warstwy wyrownawczej pod posadzki stosowac siatke zgrzewang z pretow 03 mm o oczkach
10x10cm.

2.2.2  Styropian FS 20
Do izolacji termicznej posadzek stosowac styropian FS 30

2.2.3 Folia PE

Do izolacji przeciwwilgociowych na gruncie stosowac 2 warstwy folii PE grab. 0,2 mm z wywinieciem
sklejong na zakladach.



3. Sprzet.

3.1 Wymagania ogo6lne.
Ogdlne wymagania stawiane .sprzetowi podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

3.3Wymagania szczeg6towe.
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem :
- $rodkami transportu do przewozu materiatow,
- betoniarkg do przygotowania zaprawy,
- sprzetem do transportu poziomego zaprawy,

4. TRANSPORT.

4.1 Wymagania ogolne. Wymagania ogolne stawiane transportowi podano w STOO.00.00
»Wymagania ogolne".

4.2 Wymagania szczegdtowe.
Materiaty nalezy przewozi¢ Srodkami transportu przystosowanymi do odpowiedniego rodzaju
materiatdw. Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Materiaty do przygotowania zapraw chroni¢ przed wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ogdlne warunki wykonania robdt.
Ogdlne warunki wykonania robét podano w STO0.00.00 ,,Wymagania ogoine".

5.2Zakres wykonania robdt.
521 Podkiad betonowy.
Po wyréwnaniu poditozy z ubitych materiatow sypkich uktada¢ warstwe z betonu podktadowego C12/15
MPa gr. 12 cm z doktadnym zageszczeniem.
5.2.3 Podkiady cementowe pod posadzke.

Na przygotowanym podtozu utozy¢ siatke zbrojeniowa posadzki, tak aby po zabetonowaniu znalazfa sie
w osi obojetnej betonu. Po utozeniu zaprawe cementowg zageszcza¢ do osiggniecia wspotczynnika 1,0.
Podtoza zaciera¢ na gladko. Podtoza muszg mie¢ zachowany spadek w kierunku kratek $ciekowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robdt.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST00.00.00 ,,Wymagania ogélne".

6.2 Zakres kontroli.
Badania w czasie prowadzenia rob6t polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru na biezaco, w
miare postepu roboét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci wykonywanych
robét z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami ST. W szczegdlno$ci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole poprawnosci wykonania

- kontrole prawidtowosci wykonania robét ( geometrii i technologii),

- ocene estetyki wykonania robdt.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1 Ogolne zasady odbioru robét.



Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania og6lne™

8. Przepisy Zwigzane.
8.1 Normy.

PN-B-10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

- PN-B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-14504 - Zaprawy budowlane cementowe.

- PN-EN 197-1 - Cement, cz.l: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementOw powszechnego uzytku.

- PN-EN 197-2 - Cement, cz.2 : Ocena zgodnosci.

- PN-EN 459-1 - Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

- PN-EN 459-2 - Wapno budowlane. Cze$¢ 2: Metody badan.

- PN-EN 459-3 - Wapno budowlane. Cze$¢ 3 : Ocena zgodnosci.

- PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

17. Posadzki gresowe i oktadziny Scienne z ptytek glazurowanych

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania wewnetrznych
prac posadzkarskich zwigzanych z remontem sanitariatow.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 26.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robdt dotyczacych prac

posadzkarskich:
- Przygotowanie poditoza przez zagruntowanie

- Potozenie warstwy wyréwnawczej z zaprawy samopoziomujgcej

- Wykonanie okfadzin i wyktadzin zgodnie z przeznaczeniem wg dokumentacji projektowej
- Wykonanie prac wykanczajgcych (fugowanie, cokoliki itp.)

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi
Normami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
1.5. Ogoble wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Do wykonania robot w zakresie okreslonym punktem..26.1.3 przewiduje sie zastosowanie
nastepujacych materiatow:

2.1. Emulsja gruntujaca

2.2. Wylewka samopoziomujaca;

2.3. Piytki glazurowane

2.4. Piytki posadzkowe gresowe

e wymiary i jako$¢ powierzchni 1SO 10545.2

e nasigkliwo$¢ 0,005% UNI EN 99, ISO 10545.3

e mrozoodpornos¢ zgodny UNI EN 202, 1ISO 10545.12

e twardos$¢ powierzchni 7-9 Mohs UNI EN 101

e odpornos¢ na Scieralnie wgtebne 120-150 mm3 UNI EN 102, ISO 10545.6
e Antyposlizgowe klasy R12

e Zastosowanie: hole, komunikacja, pomieszczenia socjalne, szatnie, WC itp.



3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do wykonania
robot budowlanych zgodnie zatozong jakoscig

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

4. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot okfadzinowych nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podfoza,
e szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

e narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

e packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkdéw 6+12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

e laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

e poziomice

o wkiadki dystansowe,

e mieszadta koszyczkowe o0 napedzie elektrycznym,

¢ pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

¢ gabki do mycia oraz czyszczenia okfadziny.

5. Wymagania dotyczgce srodkow transportu

Og6lne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

Piytki glazurowane w opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniami.

Skiadowac¢ w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej.

6. Wymagania dotyczace wykonania robdt budowlanych z podaniem sposobu
wykonczenia  poszczegdélnych  elementdéw, tolerancji  wymiarowych, szczegotdéw
technologicznych oraz niezbedne informacje dotyczace odcinkéw robét budowlanych,

przerw i ograniczen, a takze wymagania specjalne

Og6lne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne”

7. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robo6t pokrywania podtog i Scian ptytkami ceramicznymi
nalezy zakonczyc:

e wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania Scian,
e podiogi z materiatbw mineralnych wigcznie z cokolikiem,( w przypadku kiadzenia glazury)



e roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem prob
ci$nieniowych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

e wszystkie przebicia, kanaly i bruzdy naprawione i wykornczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 Co w ciaggu catej doby.

8. Przygotowanie podtoza

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ Sciany
lub posadzki betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyt gipsowo-
kartonowe.

Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od zanieczyszczen bez rakdw peknie€ i
ubytkdw. Pofgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ pfaskie i
rowne. W przypadku wystepowania matych nierébwnosci nalezy je zeszlifowaé, a wieksze
uskoki i ubytki wyréwnac zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowo-wapiennej marki M4 —
M7. W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni powinien on spetnia¢ wymagania zawarte w
ST NR 2 Tynki zwykie.

Powierzchnia podtozy pod wykladziny powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, pekniec i
ubytkéw, pozbawiona zanieczyszczen.

9. Wykonanie oktadzin i wyktadzin ceramicznych

9.1. Okfadziny ceramiczne

Phytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiaréw, gatunkow i
odcieni. Wyznaczy¢ na $cianie linie poziomga, od ktdrej bedg uktadane ptytki oraz przygotowac
kompozycje klejaca zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejaca rozprowadzi¢ pacag zabkowang ustawiong pod katem ~500. Kompozycja
klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaC calg powierzchnie Sciany.
Powierzchnia z naftozong warstwg kompozycji Klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie
okiadziny w ciggu 15 minut.

Po natozeniu kk uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na $cianie
linii. Nakladajac ptytke, trzeba jg lekko przesung¢ po Scianie (ok. 1+2 cm), ustawi¢ w zgdanej
pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubo$¢ 4+-6 mm. Przesuniecie nie
moze powodowa¢ zgarniania kk. W celu dokladnego umocowania phytki i utrzymania
oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wkiadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu okiadziny nalezy usung¢ nadmiar kk ze spoin miedzy ptytkami. Po
zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wkiadki dystansowe i wypeti¢ spoiny zaprawg do
fugowania.

Pasy lub wzory z ptytek innego koloru uktadac¢ jw., zgodnie z projektem.



9.2. Wykladziny ceramiczne

Wykitadzina powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku, jezeli
projekt nie przewiduje inaczej. W miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢
wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna
powinna by¢ wykonana w linii wodo-rozdziatu. Na gotowym podtozu ukfada¢ ptytki ceramiczne
przy zastosowaniu kompozycji klejacych, podobnie jak okfadziny $cian. Powierzchnia z
natozong warstwg kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu 10
minut. Warstwa kleju pod ptytka powinna mie¢ grubo$¢ 6+8 mm.

Spoiny powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajacg dokladne wypetnienie fuga. Zaleca sig, aby
szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

e do 100 mm ~2 mm

e 0d 100 mm do 200 mm ~3 mm
e 0d 200 mm do 600 mm ~4 mm
e powyzej 600 mm ~5+20 mm

Szerokos$¢ powinna by¢ jednakowa, dlatego najlepiej uzyé wkiadek dystansowych. Po zwigzaniu
kleju usung¢ wkiadki i wypehic¢ fugg na menisk wklesty.

Spoiny powinny przebiegac prostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od linii prostej wynosi nie
wiecej niz 1 mmna 1 mi 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wkiadki.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne poziomg albo o okreslonym
pochyleniu (spadku).

10. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobdw i robot

budowlanych w nawigzaniu do dokumentéw odniesienia

Ogolne zasady kontroli jakoSci rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

11. Badania w czasie robot

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

e PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
e PN-I1SO 13006:2001 PHyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie

= PN-EN 87:1994 Piyty i phytki ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie

= PN-EN 159:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa
B Il

= PN-EN 176:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

= PN-EN 177:1997 Pyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% < E< 6%.
Grupa B lia.

= PN-EN 178:1998 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 6% < E< 10%
Grupa B 1b.



» PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaSwiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badarh materiatbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

12. Badania w czasie odbioru

Badania okfadzin i posadzek z phytek ceramicznych powinny by¢ przeprowadzane w sposob
umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

e stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

o spadki podtoza lub podkfadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, j.w.

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania okfadziny przez sprawdzenie:

« przyczepnosci okladziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac ghuchego dzwieku.

e odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. faty 2 m),

 odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m ( nie powinno wieksze niz 2 mm na catej
dt. faty),

« prawidfowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z dokfadnoscig do 1mm.

e grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

e plaszczyzny poziomej lub spadkdw,

e nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny by¢
wieksze niz 3 mm na calej dtugosci faty),

e odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wiegksze niz 3
mm na dhugosci taty 2 m i nie wieksze niz 5 mm na calej dtugosci lub szerokosci posadzki).

e przebiegu i wypetnienia spoin z doktadno$cig do 1 mm,

e grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej

13. Wymagania dotyczgce przedmiaru i obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania og6ine”.



Plaszczyzne okiadzin ptytkami oblicza sie w metrach kwadratowych .

14. Opis sposobu odbioru rob6t budowlanych

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty

pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okiadzina z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

 okfadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci okfadziny oraz
jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizyé warto$¢ wykonanych robét,

e W przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usungé¢ okfadzine i ponownie
wykonac.

15. Odbidr podtozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
okiadzinowych.

Jezeli odbidér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
oczysci¢ i umy¢ woda.

16. Odbior oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych

Odbioér gotowych okladzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem,
ktorego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w
ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania okfadzin
stwierdza sie na podstawie porownania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Okladziny powinny byc¢
odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbioér powinien obejmowac sprawdzenie:

e wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokows

o prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

e przyczepnosci do podioza

 prawidtowosci osadzenia kratek Sciekowych w podtodze, wkiadek dylatacyjnych itp.
e szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbidr gotowych okfadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
 ocene wynikow badan

o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia.
o stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.



17. Opis sposobu rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

Podstawg rozliczenia finansowego 2z uwzglednieniem zapisbw zawartych pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca w umowie 0 wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilos¢ m?
powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e przygotowanie kompozycji klejowej

e dostarczenie materiatéw i sprzetu,

e ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 ,
e przygotowanie podtoza,

e sortowanie ptytek wg wymiaréw i odcieni.
przyciecie i dopasowanie ptytek

utozenie oktadzin z obrobieniem wnek i o$ciezy oraz wykfadzin
ospoinowanie i oczyszczenie okfadzin i wykiadzin
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacja stanowiska roboczego.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

1.

18 osadzki PCV antystatyczne

WSTEP.

11

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ufozeniem wykladzin
homogenicznych, winylowych antystatycznych

Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majagce na celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z ulozeniem
homogenicznych wyktadzin podtogowych z winylu, zabezpieczonych poliuretanem
oraz dywanowych. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem
i wykonczeniem rob6t wykonywanych na miejscu.

Zakres robot objetych specyfikacia.
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych czynnosci:
przygotowanie podtoza (z masy samopoziomujace),
dokfadne zachowanie kolorystyki posadzki,
docinanie arkuszy,
klejenie wykitadzin,
spawanie arkuszy,
prace wykonczeniowe wraz z umyciem posadzek,

OKreslenia podstawowe.
Okre$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Og6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢
z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora
nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatow.

Og6lne wymagania dotyczace materiatbw i ich rodzaju podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej

Wykiadziny podlogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30°C, w warunkach
zabezpieczajagcych  przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci od urzadzen grzejnych i punktow
o$wietleniowych zgodnie z obowigzujgcymi przepisami przeciwpozarowymi.
Podloze pod wykiadziny powinno by¢ rdéwne oraz pozbawione jakichkolwiek
wystajagcych  ostrych  przedmiotébw czy krawedzi mogacych  uszkodzi¢



wyktadzine.Wyktadziny arkuszowe zwiniete w rulon powinny by¢ przechowywane w
pozycji pionowej. Sznur spawalniczy powinien by¢ sktadowany w pomieszczeniach
krytych, suchych, nienastonecznionych w temperatuze od +5 £ do +30 C, w
warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne
czy chemiczne. Klej nalezy przechowywac w opakowaniach w
pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki powinny sie
znajdowacé w odlegtosci, co najmniej 1m od urzadzen grzewczych. Czas sktadowania
6 miesiecy od daty produkcji.

Zamawiajacy dostarczy wzorcowe probki kolorystyki i struktury

materiatow.

2.2. HOMOGENICZNA WYKLEADZINA WINYLOWA

DANE TECHNICZNE NORMY Electra 43
Klasyfikacja
Typ wyktadziny 1SO 10581 Pradoprzewodzaca homogeniczna

wyktadzina winylowa. Typ I.

ISO 10581 (EN 649) - winylowa Klasy:
Klasa uzytkowa Komercyjna 34

Do przemystu lekkiego 43
CHARAKTERYSTYKA
Grubos¢ catkowita ISO 24346 (EN 428) 2.00mm
Grubos¢ warstwy uzytkowej ISO 24340 (EN 429) 2.00mm
Waga catkowita I1SO 23997 (EN 430) 3000 g/m?

Zabezpieczenie powierzchni

PUR Reinforced

WEASCIWOSCI TECHNNICZNE

Catkowita emisja LZO

Jakos¢ powietrza

Wigniecenie resztkowe Srednia warto$¢ zmierzona 0.03mm

ISO 24343-1 (EN 433) <0.10mm

EN 13501-1 By sl
Reakcja na ogien EN 1SO 9239-1 >8 kW/m?

EN 1SO 11952-2 Nie dotyczy

DIN 51130 R9
Antyposlizgowosc EN 13893 >0.30

BS 7976-2 Niskie zagrozenie
Stabilnos¢ wymiaréw 1SO 23999 (EN 434) ;09-2‘;%;? dﬁ':"g@'tikk
Oddziatywanie kdtek krzeset ISO 4918 (EN 425) Brak uszkodzen
Przewodza?nie cieplne EN 1SO 10456 (EN 12524) F).OlrnzK/W
Ogrzewanie podtogowe Odpowiednia — max. 27°C
Odpornosé na $wiatto EN 1SO 105-B02 > poziom 6
Izolacja elektryczna 'VDE 0100, Part 600 Ri<5x10*Q
Wiasciwosci elektrostatyczne EN 1815 <2kV

EN 1081 R1 5 x 10°<R<10°QR
Opdr elektryczny EN/IEC 61340-4-1 5 x 10*<R<10°Q

ISO 16000-6 < 10pg/m? (po 28 dniach) Platinum

Odpornos¢ chemiczna

I1SO 26987 (EN 423)

Bardzo dobra

Odpornos¢ przeciw grzybom i
bakteriom

10S 846: Czes¢ C

Dobra, nie sprzyja wzrostowi

2.3. Klej do wykiadzin.

Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem



sie do wskazarn producenta .

2.4. Sznur spawalniczy.

Nalezy stosowac sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.

3. SPRZET.

3.1. Ogdle wymagania dotyczace sprzetu.

Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt wykonczeniowych pozostawia sie do uznania
przy jednoczesnym zachowaniu norm ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi
uzytkowania.

3.2.

Sprzet i narzedzia do wykonywania robot.

noze do ciecia wykfadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,
liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,

paca do nanoszenia kleju,

n6z do Scinania spawow z blaszka dystansowa,

frezarka reczna lub automatyczna,

spawarka reczna lub automatyczna,

walec dociskowy.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoble wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

4.2,

Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkow transportu, ktéry
pozwoli unikng¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatdw. Zatadunek,
transport i roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ

przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba S$rodkoéw transportu, musi

gwarantowa¢ ciggto$¢ prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca co najmniej nastepujace dane:



e nazwe i adres producenta,

e oznaczenie ( nazwe handlowg),

e wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwréci¢ szczegdlng uwage na ufozenie

i ilo$¢ warstw tak, aby nie powstaty zatamania wyktadziny. Klej transportowaé

w oryginalnych, zamknietych pojemnikach. Skitadowaé w zamknietych, suchych

pomieszczeniach w temp powyzej 15°C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1

5.2.

5.3.

Zasady ogdélne wykonywania robét.
Ogolne zasady wykonywania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Warunki przystgpienia do robét.

Przy podkfadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajacych
(samopoziomujgcych) przeznaczonych do stosowania pod wykiladziny elastyczne.
Wszelkie oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi.
Wykiadzine PCV nalezy uktadaé¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce
warunki:

e temperatura otoczenia 17 — 25 C,

e temperatura podioza 15 - 22 C,

e wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%.

Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozostaC przez 24 godz.
w pomieszczeniu, w ktorym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy
rozwingé w celu dokfadnego dopasowania do podioza. Przed instalacjg nalezy
sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerow fabrycznych (zachowujgc etykiety
fabryczne wszystkich rolek do chwili zakonczenia instalacji). W celu unikniecia
réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobraé wyktadzine
pochodzacy z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie réwniez uktadanie wyktadziny
kolejno sgsiednimi numerami rolek.

Przygotowanie podioza.

Wiasciwe przygotowanie podioza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na

trwato$¢ instalowanej wykladziny oraz efekt estetyczny. Podioze pod elastyczne

wyktadziny podtogowe PCV musi by¢:

¢ Wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtdg,

e suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnos$¢ podkiadu cementowego mierzona
metodg CM nie moze przekraczac 2,5 %,

e bezrys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed
wykonaniem warstwy wygtadzajgcej,

e gladkie, na powierzchni nie moga wystepowac zadne zgrubienia, a catos¢
powinna by¢ wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej,

e rowne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze
przekracza¢ 1mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,

e czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen.

Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy wykona¢ wylewki samopoziomujgce. Prace

rozpoczynamy od wyznaczenia pozioméw na $cianach oraz w catym polu wylewania.




Zaprawe wylewamy recznie, rownolegtymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang mase nalezy
wstepnie rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang powierzchnie chroni sie
przed niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotnosc). Uzytkowanie wylewki mozna
rozpoczg¢ po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania wykadzin winylowych
przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni.

5.4. Projekt kolorystyczny posadzKi.

Jezeli warunki podtoza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustali¢ kompozycje

kolorystyczng zgodng z projektem dla pomieszczen.

5.4.1. Oszacowanie iloSci materiatdw, docinanie arkuszy.
Na przygotowanym podiozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie gczeniowe
zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym. Wyk#tadzine doktadnie docigé¢ do
linii wyznaczonych na podiozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi $ciany pofozonej
najdalej od wejscia.

5.5. Instalacja wyktadzin elastycznych.

Uziemienie osigga sie dzieki paskom miedzi.
Przytnij arkusze wykladziny na dtugosc i rozloz je, aby sie zaaklimatyzowaty przed montazem.
Jest to szczegdlnie wazne w przypadku wiekszych dtugosci.

Arkusze nalezy montowa¢ tak, aby obracaé je wzgledem siebie o 1800.

Arkusze z uziemieniem

Arkusze < 10 metrow biezacych: o
Uzyj paska miedzi przy jednym z krétszych koncow.

Arkusze 10 — 20 metréw biezgcych:

Pasek miedzi znajduje sie poprzecznie pod arkuszami, ok. 200 mm od
krétszych koncéw. 100 cm pasek miedzi znajduje sie w kierunku wzdtuznym pod
poprzecznymi spojeniami.

Arkusze > 20 metrow biezacych:

Uzyj paskow miedzi w kierunku poprzecznym przy krotszych koncach i przy
kazdym 20 metrze. 100 cm pasek miedzi znajduje sie w kierunku wzdtuznym pod
poprzecznymi spojeniami.

Ogdlne zalecenie dla arkuszy z uziemieniem: Odlegto$¢ od ktdregokolwiek
losowo wybranego punktu na zamontowanej podtodze do paska miedzi nie moze
przekracza¢ 10 metrow.




Arkusze sg przyklejane za pomocg standardowego kleju do wyktadzin PCW o wysokiej jakosci.
Klej pradoprzewodzacy nalezy zastosowac tylko na powierzchni paskow miedzi stuzacych do

uziemienia. Czas montazu zalezy od typu podfoza, jego chlonnosci, temperatury i wilgotnosci
powietrza w pomieszczeniu.

Uwaga koniecznie zmieszac klej pradoprzewodzacy przed natozeniem

Arkusze sg spawané na goraco. Nie spawac, dopdki klej catkowicie nie polaczy sie z podtozem(nie
wczesniej niz 24 godziny po potozeniu). Spojenia sg fazowane lub rowkowane do ok. % grubosci za

pomocg recznego narzedzia lub maszyny przed spawaniem. Zadbaj aby nie uszkodzi¢ paskow
miedzi.



SPAWANIE

Spawaj goragcym powietrzem i za pomocg dyszy szybkiego spawania Tarkett.
PrzeprowadZ spawanie probne na pozostatym kawaitku zanim
rozpoczniesz prace, aby dostosowac predkos¢ i temperature. Temperatura ok. 350°C-
400°C.

UWAGA: Spawy muszg wystygna¢ do temperatury pokojowej przed przycinaniem. Rozpocznij

przycinanie tam, gdzie zaczynate$ spawanie. Przycinanie zaleca sie¢ wykonywac¢ w dwoch etapach:

przycinanie pobiezne i dokfadne.

Przed instalacja wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz18°C).
Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wykfadziny. W miare mozliwosci roztozy¢ na ptaskim
podiozu, by materiat, pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to
szczegOlnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania
materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac nalezy tylko klejow
przeznaczonych do wyktadzin winylowych. Arkusze wykadziny nalezy fgczy¢ termicznie przy
pomocy sznura spawalniczego Tarkett. Przy uzyciu przymiaru i oldwka zaznacz linie na
wszystkich scianach pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy drobno zgbkowanej
pacy natozy¢ warstwe kleju na Sciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢ cze$¢ kleju na podioze.
Podczas gdy klej nabiera ciagliwej konsystencji, przycig¢ wyktadzine wedtug projektu.
Dhugos¢ arkuszy powinna przewyzsza¢ dtugo$¢ pomieszczenia, oznaczy¢ srodek arkusza oraz
$rodek podioza prostopadtymi osiami. Ufatwi to ufozenie arkusza we wiasciwej pozycji.
Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jezeli
szeroko$¢ pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wyktadziny (tzn., jezeli dla przykrycia podioza
potrzeba wiecej niz jednego arkusza), zaznaczy¢ na podiozu linie rownolegty do Sciany
wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od miejsca, gdzie siega arkusz wykfadziny. Na tej linii
zaznaczy¢ Srodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich
Srodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podiozu i na arkuszach powinny
zachodzi¢ na siebie. Zwing¢ arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadzic klej na
podtozu pacg zebatg. Nalezy stosowaé sie do zalecen producenta kleju. Przy pomocy rolKi
naroznikowej docisng¢ wyktadzine tak, aby przylegata Scisle do linii zetkniecia Sciany z
podtoga. W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ falde materiatu rozpoczynajac na
wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba
jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzac takze przestrzen pomiedzy Sciang a materiatem.
Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem Sciany. Docisng¢ starannie
wykltadzine rolkg naroznikowa. Polgczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej
ze écian, pod katem ok. 45°. W naroznikach zewnetrznych wykladzine nalezy odgia¢ i naciag,
rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Nastepnie nalezy wykona¢ ciecie po
przekatnej. Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona trojkgtem wycietym z wykifadziny. Aby
utatwic przyklejanie trojkata, wykonac¢ ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomocg noza
okragtego.

Glebokos¢ ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubosci arkusza. Teraz zagigC trojkat i



docisng¢é go do naroznika. Jezeli tréjkat bedzie zachodzit na cze$¢ Scienng wyktadziny,
przycigé nadmiar materiatu tak, aby krawedzie dokladnie do siebie pasowaty a zachodzacy
materiat SciSle przylegat. Frezowanie i spawanie polaczen nalezy wykona¢ po dokiadnym
wyschnieciu  kleju. W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania
zgrzewarki termicznej. Koncéwka do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do
zgrzewania podtog winylowych, koncéwka reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdtuz
Scian i podidg. Wszystkie zgrzewy musza ostygnaC przed odcieciem nadmiaru zgrzewu.
Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg
obrdbke zgrzewu: wstepng i wygtadzajaca. Do frezowania wszystkich ztgcz stosuje sie frezarka
reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie frezowac przy pomocy frezarki
elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapow pracy. Po
jednej stronie noza znajduje sie ostrze do obrébki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.

5.5.1. Uwagqi i zalecenia korcowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

o halezy ulozy¢ wykiadzine Scisle wedtug instrukciji,

e uzywac tylko klejow do podtdég winylowych polecanych przez producenta
wykitadzin,

o dokonac przegladu podiogi po potozeniu wyktadziny,

e w przypadku montazu wyktadziny na ztgczach dylatacyjnych nalezy
stosowac specjalne listwy kompensacyjne,

e nie nalezy przesuwac ciezkich przedmiotow np. mebli bezposrednio po wyktadzinie
- powierzchnie wyktadziny nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.6. Laczenie wykitadziny.
Sasiadujgce ze sobg pasy wykladziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw
spawalniczych. Spawanie stykow mozna rozpoczg¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia
wykladziny. Zbyt wczesne przystapienie do fgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany
klej. Przed wykonaniem #gczenia sznurami spawalniczymi, miejsca tgczen nalezy sfrezowac
recznie lub specjalng maszyng frezujaca, nie giebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas
ciecia, frezowania nalezy zachowac szczeg6lng ostrozno$¢, majac na uwadze miedziana siatke
przewodzaca, ktéra moze ulec uszkodzeniu. Nastepnie uzywajac zgrzewarki elektrycznej
nalezy ,,zespawac” brzegi za pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinaé
po ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwoch etapach:
- wstepne Scinanie spawu, ktore nalezy wykonac specjalnym nozem z nalozong prowadnicg
lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat
$ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywacé, gdy wykonany
spaw jest jeszcze ciepty,
- wiasciwe Scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegéw wykladziny - $cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.

5.7. Ukladanie wykiadziny na stopniach.
Stopnie nalezy zabezpieczy¢ systemowymi, elastycznymi profilami schodowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

6.2. Kontrola wykonania posadzek.
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.
e kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac




zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania
podioza,

o kontrola koncowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wilasciwosci calej posadzki
(kontrola koncowa) — po zakonczeniu montazu wykfadziny,

o sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie wykonanych wykladzin z dokumentacjg opisowa i rysunkowg wedtug
protokotdw badan kontrolnych i atestdw jakosci materiatdow, protokotdw odbioréw
czeSciowych podioza i podkiadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie ciggtosci spawdw, zgodnosci wzoréw i
kolorystyki z dokumentacja.

6.3. Badania w czasie realizacji i odbioru robdt.

Wiasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiaréw, a nastepnie dobér odpowiednich produktow
majg kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robo6t. Przed przystgpieniem do montazu
wykladzin nalezy skontrolowac stan podioza i sporzadzi¢ protokdt. Z przeprowadzonych
pomiaréw wilgotnosci podioza metodg CM nalezy sporzadzi¢ protokdt pomiaru oraz
odnotowa¢ wynik w Dzienniku Budowy. Kontrola dostarczonych na budowe zestawoOw
wyrobow oraz wyrobdéw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw
dopuszczajacych poszczegblne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia.
Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegdinych wyrobow
(oznakowanie znakiem B i znakiem CE). Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdw
nalezy dokonaé sprawdzenia  zgodnosci  asortymentowej, iloSciowej i  posrednio
jakoSciowej  w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Og0lne zasady obmiaru robét.
Og0lne zasady obmiaru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

7.2. Jednostka obmiaru.
Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY Pt ATNOSCI,

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Przy wykonywaniu rob6t konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez
wykonawce, a takze nadzor inwestorski i autorski. W czasie wykonywania rob6t konieczne
jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w Ktorym
powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace jakosci podioza, utozenia warstwy
wyktadziny wraz przyklejeniem, zachowania wzoru zgodnego z projektem, ulozenia
uziemienia, wykonania spawow potgczen.

8.1.1. Odbior materiatow.

Odbi6r materiatow powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatow
powinien obejmowal sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatbw nalezy przy odbiorze robdt
zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy i
zaSwiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych
materialdw z dokumentacjg techniczng oraz wkasciwymi normami.

8.1.2. Odbior techniczny robot.
Odbidr robot nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podiog i
posadzek. Ponadto przy odbiorze robdét nalezy sprawdzic:




zgpdnos$¢ zastosowanych materiatdw ze specyfikacja,

prawidtowos¢ doboru materiatdw do rodzaju pomieszczen oraz zachowania wzoréw
zgodnych z projektem,

e dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatow do stosowania w
budownictwie,

e protokoty sprawdzenia stanu podioza.

8.2. Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.2.

8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.
preygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie
materiatu, narzedzi i sprzetu, przygotowanie podioza,
utezenie wyktadziny wraz z wywinieciem, zachowanie wzoru wg projektu,
preyklejenie wyktadziny, wykonanie ztgczy (sznurem do spawania), frezowanie
zlaczy,
uaemienie wyktadzin pradoprzewodzgcych, umycie
pasadzek winylowych wodg,
useiniecie resztek i odpadéw materiatow z miejsca pracy,
lilewidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.
N-EN 685: Elastyczne pokrycia podiogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wykiadzin podlogowych. Wymagania dotyczgce

mechanicznych i elektrycznych wiasciwosci uzytkowych.
PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych, tom | -
Budownictwo ogolne.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

19.Roboty malarskie

a Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z robotami malarskimi

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 3.1.

1.3.Zakres rob6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja:

a)
b)

b.

Przygotowanie podtozy
malowanie farbami

Okreslenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i
definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.

C.

Ogodle wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

d.

Materiaty

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w specyfikacji
~Wymagania ogolne™ pkt Il. Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie gotowych
zestawdw malarskich posiadajacych Aprobaty Techniczne dopuszczajgce wyroby do stosowania w
budownictwie o wydajnosci 6-8m2/litr farby przy jednokrotnym malowaniu. Na zastosowane zestawy
malarskie musi by¢ akceptacja Inwestora

e.

Sprzet

OgobIne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikaciji.

f.

Transport

Uzywane pojazdy, poruszajace sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisdw i ruchu drogowego. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn. Wymagania

Ogolne.

g.

Wykonanie robot

Ogo6Ine wymagania wykonania robot podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikaciji.
Zasady wykonania prac malarskich.

O
O

Roboty malarskie wykona¢ na podtozach tynkowych odpowiednio przygotowanych;

Przed przystgpieniem do malowania wyrownac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie i gruntowanie.
Do robo6t malarskich przystgpi¢ dopiero po wyschnieciu tynkdw i miejsc naprawionych.
Malowanie konstrukcji stalowych po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementdw konstrukcyjnych, dokonania wzmocnien.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych pod malowanie — dla farby emulsyjnej wilgotnos¢ nie
wieksza niz 4%, dla olejnej 3%, dla wapiennej 6%;

Pierwsze malowanie wewnatrz budynku wykona¢ po catkowitym ukonczeniu robdt
budowlanych i instalacyjnych, wykonaniu podkiadéw pod wykiadziny podiogowe,
dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki oraz $lusarki okiennej i drzwiowej;

Drugie malowanie wykona¢ po osadzeniu ,,biatego montazu”, po ulozeniu posadzek (z
wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych), po oszkleniu okien itp.;



o Tynki przeznaczone do malowania powinny spetniaC nastepujace wymagania techniczne:

Przygotowanie powierzchni tynkow jw.;

W/w powierzchnie nalezy oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze,
tluszcze itp.) i chemicznych.

o Roboty malarskie nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C (w ciggu doby
temperatura nie moze spas¢ ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C.
o W czasie wykonywania robot malarskich w ramach kontroli miedzyfazowych nalezy:

Sprawdzi¢ jako$¢ materiatdw malarskich (materiaty zgodne z odpowiednimi
normami panstwowymi lub Swiadectwami dopuszczenia);

Sprawdzi¢ wilgotno$¢ i przygotowanie podioza pod malowanie zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi;

Sprawdzi¢ stopien skarbonizowania tynkéw zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi;

Sprawdzi¢ jako$¢ wykonania kolejnych warstw powlok malarskich zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi;

Sprawdzi¢ temperature w czasie malowania i schniecia powtok;

o Powierzchnie podiozy przewidzianych pod malowanie powinny byc:

Gladkie i réwne bez nadrostow betonowych, zaciekow zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern. Ewentualne wystepy od lica powierzchni nalezy skuc,
usung¢ lub zeszlifowaé. Wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku naprawi¢ przy uzyciu
tej samej zaprawy, z ktorej tynk byt wykonany.

Dostatecznie mocne tzn., powierzchniowo niepylace przy pocieraniu dfonig, nie
wykruszajace sie, bez widocznych rys, spekan, rozwarstwien;

Czyste bez plam, zaoliwien i innych zanieczyszczen (w razie potrzeby nalezy je
usunac¢ szpachelkg lub pedzlem, zmy¢ woda z detergentem i sptukac czystg woda);

Dostatecznie suche zgodnie z opisem przygotowania podioza;

Podloze pod farby emulsyjne gruntowa¢ farbg emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powiloki malarskiej;

Przy malowaniu farbami i emaliami olejnymi podioza nalezy gruntowa¢ pokostem
rozcienczonym np. benzyna lakierniczg w stosunku 1:1;

o Wymagania odnos$nie powitok

Powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych
oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a takze na reemulacje. Powinny
one dawac aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni.

Nie powinny mie¢ uszkodzen, smug, przeswitéw, plam i Sladéw pedzla, spekan,
tuszczenia i odstawania powierzchni, widocznych tgczen i poprawek;

Nie dopuszcza sie wydzielania przykrego zapachu i zawarto$ci substancji
szkodliwych dla zdrowia;

Barwy powlok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢
zgodne z wzorcem producenta farb.

Powinny mie¢ barwe jednolita zgodng z wzorem, bez S$ladow pedzla, smug,
zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powloka
powinna by¢ bez przeswitow pokrywac podtoze lub podkiad;

Powinny mie¢ jednolity potysk. Wszystkie powloki z farb nawierzchniowych
powinny wytrzymac probe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie wodg z mydiem,
przyczepnosc i wsigkliwosc¢;



h. Zakres wykonywanych robét

a) Przygotowanie podioza
b) Gruntowanie podifoza;
C) Dwukrotne malowanie;

i. Kontrola jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.
Poszczegdlne etapy prac malarskich powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
e Kontrola jakosci robdt powinna obejmowac:

o Jakosci uzytych materiatow;

o Jakos¢ przygotowanego podioza;

o Jako$¢ wykonania wymalowa¢ farbami emulsyjnymi nie wcze$niej niz po 7 dniach,

olejnymi nie wcze$niej niz po 14 dniach;

o Kompletnosci wykonania robot;

o kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatdw, pomiarach,
badaniach oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

j.  Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
I. Jednostka obmiarowa
o Jednostka obmiarowa wykonania prac malarskich jest 1 m?;

k. Odbidr robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci pn. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikacji.
PoszczegOlne etapy prac malarskich muszg by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru robét (stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w dokumentacji) dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru. Odbiér powinien by¢
przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru. Odbiory rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu robot,
kontrolujgc ich jako$¢ w sposob podany w punkcie 24.5.1 i 24.6. Odbiory czesciowe i korcowe
prowadzi¢ zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 24.6.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacjg Projektowa, przedstawiajac je do ponownego
odbioru.

|. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czesci pn. Warunki ogdline.

m. Przepisy zwigzane

0 Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:

0 PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
0 PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

0 PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreslania uszkodzen powlok
zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe.

0 PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

0 PN-72/M-47185.01 Agregaty malarskie. Podziat.

0 PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogolne wymagania i badania

0 PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. Ogolne wymagania i badania.

0 Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Roboty ogdlnobudowlane
(aktualnie obowigzujace)

0 przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonania prac malarskich i transportowych.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

20. Stolarka okienna

1.0 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace realizacji rob6t montazu stolarki okiennej z PCV w budynku Szkoty Podstawowej w
Kamieniu Prusinie

1.2 Zakres stosowania specyfikacji.

Ustalenia zawarte w SST obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatdw wykonawstwem i
wykoriczeniem rob6t montazu stolarki okiennej.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot :

1.3.1 Stolarka okienna
- montaz okien typu PCV rozwierno- uchylnych i statych wg rysunku w zalgczeniu., szyba
thermofloat 4-16-4, U<1,1, profil pieciokomorowy
- montaz parapetow wewnetrznych z marmuru syntetycznego
- montaz parapetéw zewnetrznych z blachy powlekanej gr. min. 0,55mm

1.4 Wymagania dotyczace wykonania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz zgodno$c¢ ich wykonania z
uMmowa.

2.0 MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczace materiatdbw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.
Zastosowane materiaty budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny stosowalnosci w obiektach
oSwiaty, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty techniczne zastosowanych materiatow i
wyrobow. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-88/B-10085 lub aprobatom technicznym.

2.1. Stolarka okienna winna posiada¢ nastepujace dane techniczne okien:

e profil minimum pieciokomorowy bezotowiowy z nieplastyfikowanego PCV zakwalifikowanego
do materiatéw niezapalnych spetniajgcych wspoétczynnik ,,i =0 i ,,c ¢’=0,13, wewnatrz

e wzmocnienie z ksztattownika stalowego,

* wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej okna o min. Rw = 31 dB

» funkcja — skrzydta uchylno-rozwierne,

* Kkolor biaty,

* blokada btednego potozenia klamki,

* aparat statej mikrowentylacji higrosterowanej montowany w ramie okna
Zastosowany system profili winien uwzglednia¢ normy obcigzen wiatrem wg PN77/B02011,
dopuszczalnych ugiec¢ elementow okna, charakterystyki wytrzymatosciowej stalowych

ksztattownikdéw wzmacniajgcych oraz spetnia¢ warunki zachowania szczelnosci na
przenikalno$¢ wody i prawidtows infiltracje powietrza.

Zestawy szklane w oknach powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
* przepuszczalno$¢ Swiatta stonecznego  62+80%
* odbicie zewnetrzne Swiatta stonecznego 14+22%
* przepuszczalno$¢ bezposrednia energii stonecznej do 38 %
» odbicie energii stonecznej powyzej 15%
* absorpcja energii stonecznej powyzej 47%



* przepuszczalno$¢ catkowita energii stonecznej do 53%
* wspotczynnik przenikania ciepta zestawu ,,U" nie wiecej niz  1,1W/m2K
Wszystkie okna istniejace zaopatrzy¢ w nawiewniki higrosterowalne

2.2. Pianka poliuretanowa —jednosktadnikowa — do uszczelnienia stolarki po wbudowaniu,

2.3. Silikon do uszczelnienia stolarki od zewnatrz,

2.4. Blacha stalowa powlekana, grubo$¢ 0,6 mm

2.5. Zaprawa tynkarska do obrobek oSciezy - zastosowac gotowa zaprawe szybko wigzaca
3.0 SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.5. Rodzaj
sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi odpowiadac
przyjetej technologii. Mieszanie zaprawy odbywac sie bedzie na miejscu przy pomocy mieszadia
elektrycznego.

4.0 TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6.
Dostawa materiatdw i wywdz materiatdw z rozbiorki odbywac sie bedzie samochodami
skrzyniowymi. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzic¢ zgodnie z
przepisami bhp oraz przepisami o ruchu drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT

Zabrania sie wbudowywania okien i ich osadzanie w okresie jesienno-zimowym w surowych,
niewykonczonych pomieszczeniach, ktore z kolei po zamknieciu otworami okiennymi sg
tynkowane lub nastepuje w nich wylewanie posadzek. Nagromadzona w ten sposob w
zamknietym , niewkasciwie wentylowanym pomieszczeniu woda powoduje gwattowny wzrost
wilgotnosci powietrza.
Nalezy przestrzega¢ zasady doboru optymalnego miejsca usytuowania okna na gtebokosci oscieza
tak, aby izoterma punktu rosy przechodzita zawsze przez konstrukcje okna.
Obnizenie trwatosci uzytkowej okien moze nastgpi¢ réwniez w przypadku popetnienia btedow ich

wbudowywania polegajacych na:
. braku wiasciwego wypoziomowania i wypionowania okna w otworze oscieza,

. zastosowaniu zbyt matej i niewlaSciwie rozmieszczonej iloSci punktéw trwatego
zamocowania okna z oéciezem,

. braku zastosowania wkasciwego uszczelnienia styku oscieznicy okna z oSciezem w
zakresie paro i wiatroizolacji,

. braku lub btednym wykonaniu zewnetrznych obrébek blacharskich, niewtasciwym

doborze wymiardéw gabarytowych okna do wymiardw osciezy.
Przy montazu okien nalezy zachowac luz 1-20 mm miedzy ramg okna, a murem. Ze wzgledu na
bilans cieplny muru, rame okna nalezy montowa¢ w potowie grubosci $ciany (przy murze petnym),
jednak nie dalej niz 150 mm od ptaszczyzny elewacji, lub w ptaszczyZnie warstwy izolacyjnej
(przy murze warstwowym).
Przy montazu okien nalezy zastosowac pianki montazowe o duzej gestosci pozornej oraz niskiej
rozprezalnosci, oraz taSmy rozprezne i folie paroizolacyjne na petnym obwodzie okien, np. pianki

SOUDAFOAM LOW EXPANSION lub réwnowaznej, posiadajacej certyfikat izolacyjnosci
akustycznej. Okna nalezy osadza¢ przy pomocy nastepujacych materiatow:



. klockéw nos$nych (podpierajace rame od spodu), klockéw dystansowych (do ustawienia
ramy wzgledem $cian bocznych),

. klinbw wypierajacych, lasz montazowych (uchwyty z blachy),

. dybli z metalowymi koszulkami,

. wkretow do drewna, dyble, lasze i wkrety musza mie¢ powierzchnie zabezpieczo-
ne antykorozyjnie, klocki musza by¢ wykonane z materiatu mogacego przenosi¢ sity nacisku.

Przed przystapieniem do montazu okien nalezy:

- sprawdzi¢ czy wymiary otworu sg zgodne z wymaganym luzem
- zdjac skrzydta z oscieznic
- zamontowac na zewnetrznej stronie oscieznicy kotwy wg schematu wskazanego przez producenta
- ustawié o$cieznice na klockach i wypierajac jg od dotu ustawi¢ w pionie
- sprawdzi¢ potozenie ramy w otworze (czy zachowane sg luzy montazowe, pion i poziom ramy oraz
jej przekatne), zabezpieczy¢ prawidtowe ustawienie klockami dystansowymi zamontowa¢ kotwy do
muru za pomocg dybli. Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi przy pomocy gwozdzi lub
innych facznikéw niszczacych elementy osciezy (wyjatek stanowi polaczenie wkretami dwdch
oscieznic)
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
okna, nie wiecej niz 3 mm.
Rdéznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
— 2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,
— 3 mm przy dhugosci przekatnej do 2 m,
— 4 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2 m.
Stolarke okienng nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéow Rozmieszczenie punktow
wysokosé szerokos¢ zamocowan zamocowan
w nadprozu i na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po1l po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3

- zamontowac skrzydfa okienne i przeprowadzi¢ ich ewentualng regulacje

- odpyli¢ i zwilzy¢ wodg fuge miedzy murem a ramg i wypetnic piankg PU w sposéb ciggty. Od jakosci
wykonania tej spoiny zalezy szczelno$¢ osadzania okna.

- po zastygnieciu i stwardnieniu pianki usung¢ kliny oraz klocki dystansowe i uzupetni¢ wypetnienie
fugi pianka PU

- po zakonczeniu montazu okien nalezy uprzatna¢ miejsce pracy.
- Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokladnie zamknac.

- Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.



6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

6.1 Oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkéw w osciezach.

6.2 Wymiary stolarki okiennej i czesci sktadowe.

6.3 Zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna.

6.4 Prawidtowo$¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej — osadzenie w plaszczyznie
pionowej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

6.5 Dokadnos¢ uszczelnienia o$cieznic elementu z o$ciezami otwordw lub Scian.

6.6 Prawidlowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzagdzen zamykajacych.

6.7 Zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem.

7.0 OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.8
Podstawg dokonania obmiaréw okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczeg6inych
pozycji sg zatagczone do dokumentacji przetargowej rysunki okien. Wykonawca jest zobowigzany
dokona¢ pomiaru z natury stolarki okiennej bedgcej przedmiotem zamdwienia.
7.1 Jednostki obmiarowe:

1 m? — powierzchnia otwor6éw okiennych w $wietle osciezy.

1 m - dhugosci parapetow

1 m? - powierzchnia parapetow zewnetrznych

8.0 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 9.

Odbior nastapi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreSlonych w SST pkt. 1.3 W czasie

odbioru zostanie sprawdzone prawidtowo$¢ montazu stolarki okiennej, parapetdw wewnetrznych i

zewnetrznych..

Cena oferty winna obejmowac tgczng warto$¢ catego zamdéwienia zgodnie z wyszczegdlnionym

zakresem , z podaniem ceny jednostkowej z uwzglednieniem danych technicznych wg pkt.2.0

Podstawg ptatnosci bedzie kwota okre$lona przez wykonawce w formularzu ofertowym, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy

- demontaz istniejacej stolarki okiennej i drzwiowej drewnianej, zgodnie z zatgczonymi szkicami,

- demontaz podokiennikdéw zewnetrznych,

- wykonanie i montaz okien i drzwi wewnetrznych typu PCV zgodnie z zatgczonymi rysunkami i
opisami,

- montaz podokiennikdw zewnetrznych i wewnetrznych,

- obrobka budowlana o$ciezy okiennych i drzwiowych wraz z gtadzig tynkowg i malowaniem,

- transport elementow (dostawa nowej stolarki, wywo6z zdemontowanych materiatéw z rozbidrki i ich
utylizacja) - likwidacje stanowiska roboczego.

9.0 PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Normy

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem. PN-
87/B-02151/03  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen
budynkach. 1zolacyjnos$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz
izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych.

Wymagania.
PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
Izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. Pomiary
Laboratoryjne izolacyjnosci od dzwigkéw powietrznych
elementow budowlanych
PN-EN-ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i i
Izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Izolacyjno$¢ od dzwiekdw powietrznych.

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne. PN-B-
05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i

transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéw
drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

PN-B-13079:1997 Szkio budowlane. Szyby zespolone .



BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.
AT-15-3422/98 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U) do produkcji okien i drzwi balkonowych.

9.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Wydawnictwo z 2006
roku.



Szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

21. Slusarka drzwiowa

1. Cze$¢ ogolna
Przedmiot.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) sag wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki

drzwiowej i innej drobnej.
Zakres stosownia.
Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym.

Zakres robdét.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot
opisanych w pkt. 1.1.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie przedmiotu specyfikacji.
Specyfikacja dotyczy:

= Wykonania stolarki drzwiowej

= wykonania $lusarki aluminiowej,

= wykonania drobnych elementéw $lusarskich (barierki, pochwyty,)

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w ST (Wymagania ogdlne).

Wymagania og6lne dotyczace robot.

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania podano w

ST (Wymagania ogdlne)

2. Materiaty.
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST

(Wymagania ogolne)

2.1. Stolarka drzwiowa

Nazwa wyrobow budowlanych:
Drzwi wewnatrzlokalowe

Przeznaczenie i zakres stosowania:
Drzwi wewnatrzlokalowe przeznaczone do stosowania w budownictwie uzytecznosci
publicznej jako drzwi wewnatrzlokalowe stanowigce, zgodnie z terminologig ustalong w normie
PN-B-91000:1996, zamknigcia otworéw w $cianach wewnetrznych miedzy izbami.
drzwi ptytowe wzmocnione - hybrydowe - 2. klasa wymagan, tj. w Srednich warunkach eksploatacji.
Odchytki wymiardw i prostokatnosci naroza skrzydet drzwiowych - klasa tolerancji
2 ( PN-EN 1529:2001),
Odchyiki ptaskosci - klasa tolerancji 3 (PN-EN 1530:2001),
Sity operacyjne - klasa tolerancji 2 (PN-EN 12217:2005),
Odpornos$¢ na obcigzenia statyczne pionowe (PN-EN 947:2000):

drzwi ptytowych wzmocnionych - hybrydowych - 2 klasa
Wytrzymato$¢ na skrecanie statyczne (PN-EN 948:2000): drzwi ptytowych



wzmocnionych - hybrydowych - 2 klasa

Odpornos¢ skrzydet na uderzenie ciatem twardym (PN-EN 950:2000): drzwi ptytowych
wzmocnionych - hybrydowych - 2 klasa

Odpornos$¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim (PN-EN 949:2000): drzwi ptytowych

wzmocnionych - hybrydowych - 2 klasa

Odpornos$¢ na wstrzasy - 1 i 2 klasa

Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie (trwato$¢ mechaniczna)
(PN-EN 1191:2002):

drzwi ptytowych wzmaocnionych - hybrydowych - 20 000 cykli
Wydzielanie substancji niebezpiecznych. Drzwi nie mogg wydziela¢
substancji niebezpiecznych
Kazde skrzydto drzwiowe oraz o$cieznica powinno by¢ oznakowane - nazwg i

adresem producenta, nazwg wyrobu, numerem

2.2. Slusarka aluminiowa

* Badania
klasa klimatyczna Il1/grupa obcigzeniowa S wg normy RAL-RG 426

*  Plyta drzwiowa

Aluminiowa konstrukcja ramowa z tréjstronng przylga

Grub. Scianki: 2 mm

Wyposazona w: zamek wpuszczany zgodnie z DIN 18251 . Uszczelki przyszybowe z EPDM.
Malowana proszkowo, wg zyczenia kolor z palety RAL

*  Wypetnienia/przeszklenie Jednoszybowe szkto bezpieczne 6 mm

Panel aluminiowy 10 mm

*  Oscieznica

Grub. 1,5 mm, ocynkowana i zagruntowana wyposazona w: tréjstronng uszczelke z EPDM, dolne
czesci zawiasow i przyspawane kotwy pod kotki rozporowe lub do zamurowania w $cianie
Oscieznica katowa zgodnie z DIN 18111

e Zawiasy Ocynkowane
*  Szczeblina poprzeczna szczeblina poprzeczna z aluminium, szeroko$¢ 130 mm

*  Wykonczenie dolne
Uszczelka progowa

* Okucia
Zamek wpuszczany zgodnie z DIN 18251, kl. 3, przystosowany pod wkiadke bebenkowsg i zamek



zwykly, wyposazony w zamek zwykty i klucz

*  Klamki
Komplet klamek (stal nierdzewna).

2.7. Panel petny drzwi skladajacy sie z blach stalowych ocynkowanych gr.1mm i
pomalowanych farbg proszkowg ocieplony styropianem 30 [mm] Skrzydta drzwiowe
wyposazy¢ w samozamykacze .
Panel petny drzwi skladajacy sie z blach stalowych ocynkowanych gr.1mm i pomalowanych farbg
proszkowg , w drzwiach zewnetrznych ocieplony styropianem 30
[mm]
Skrzydta drzwiowe wyposazy¢ w samozamykacze .

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt. 3.
Sprzet uzywany do robét objetych specyfikacjg powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w
budownictwie ogélnym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega kontroli przez osoby
odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujace sprzet winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt. 4.
Materiaty stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny by¢ przewozone w sposéb
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgod-
nie z
BHP i przepisami ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robot.
Ogoblne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne
pkt. 5.
Zakres i technologia robdt opisana jest w dokumentacji projektowej (opis i rysunki).

Obowigzkiem wykonawcy jest doktadny pomiar otworéw. Okna i drzwi powinny posiadac odstep
od o$ciezy murowanych po 15 -20 mm z kazdej strony.

Kotwy do montazu - stalowe $rednicy 10 mm I= 180 mm - kotwienie poprzez profil, dtugosé
zakotwienia w murze min. 70 mm.

Spos6b montazu winien by¢ ustalony na podstawie wytycznych producenta Slusarki. W
przypadku braku wytycznych kotwy montowac¢ po obwodzie na kazdej krawedzi (pierwsze
mocowanie w odlegtosci do 15 cm od krawedzi, maksymalny rozstaw kotew 70 cm).

Uszczelnienie stykow z murem - pianka montazowa. Od zewnatrz uszczelnienie silikonem
dekarskim stykow z o$ciezami.

Oscieznice drzwiowe mocowaé po zakoriczeniu robot tynkarskich. Srodek oécieznicy
pokrywacé sie musi z osig otworu drzwiowego. Po wypionowaniu oscieznicy nalezy ja
zaklinowac a nastepnie przymocowac¢ mechanicznie kotwami i uszczelni¢ piankg montazowa
- rozstaw kotew mocujacych wg instrukcji producenta.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
prawidtowos¢ wykonania osciezy i przewodow
kominowych, mozliwo$¢ mocowania elementéw do
$cian, jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub

instrukcii

zaakceptowana przez Inspektora.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy oSciezem a o$cieznicg lub Sciang tak aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac
z elastycznej masy uszczelniajacej.

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, Sladow pedzla, rys i odpryskéw i




spetnia¢ wymagania podane dla robét malarskich.

Zamocowanie balustrady do podtoza winno byc takie, aby pod dziataniem sity min. 500 N
przytozong prostopadle w najmniej korzystnym punkcie nie nastepowaty trwate odksztatcenia
balustrady. Balustrada i wszystkie potaczenia szlifowane, matowe.

Kontrola jakosci robét.
Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST B-
00.00.00

Wymagania ogolne pkt. 6. 6.25 Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystagpieniem do robét Wykonawca sprawdza zakoniczenie robét przygotowawczych,
sprawdza dostarczone materiaty (jakos¢ , zgodnos¢ z dokumentacjg i ST).

Badania w czasie robét.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca sprawdza i na biezaco kontroluje jako$¢ prac - odchyiki i
tolerancije.

Badania w czasie odbioru.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w
szczegolnosci: zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowa, jakos¢ zastosowanych materiatow,
prawidtowos$¢ montazu.

Uwaga: Wkiady kanatu spalinowego od urzgdzen gazowych na ostatniej kondygnacji liczona od
otworu przerywacza ciggu do gornej krawedzi wylotu spalin nie moze by¢ mniejsza niz dwa
metry.

Obmiar robat.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt. 7.
Jednostki i zasady obmiarowania.

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wiasciwych katalogach naktaddw rzeczowych
opisanych w przedmiarze robét.

Odbior robot.
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST B-00.00.00 Wymagania og6lne
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty wynik
pozytywny. Wymagania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:

* zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i SST,

* rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatdw (certyfikaty i deklaracje

e profil,

* wkilady szybowe,

¢ okucia,

e drzwi prawidlowo$¢ montazu, kompletnos¢ wyposazenia, sprawne dziatanie oku¢, szczelno$¢

potaczen stolarki ze Sciang. estetyka i mocowanie balustrad, drabin i innych elementéw.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi okien i drzwi w poziomie -
1 mm/ 1mb i nie wiecej niz 3 mm na catosci,

Dopuszczalne odchylenia krawedzi okien i drzwi w pionie
-1 mm/ 1mb i nie wiecej niz 3 mm na catosci,




10.

Rdéznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigeksze od:
2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m,

Podstawa ptatnosci.

Ogoblne wymagania dotyczace podstawy pfatnosci podanow ST B-00.00.00 Wymagania
0golne

Podstawa rozliczenia finansowego jest protokdt odbioru czesSciowego danego elementu robdt.
Wysoko$¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy.

Przepisy zwigzane.
Ustawa z dnia 07.07.1994 r. - Prawo Budowlane
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Normy:
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. PN-EN
10025:2002  Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogoblne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

22. Roboty elewacyjne
1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot i zakres robol
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru ocieplenia $cian zewnetrznych styropianem w systemie bezspoinowym
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu aplikacje zestawu materiatdw do docieplenia i wykonczenia $cian zewnetrznych budynku ,
ktora polega na przymocowaniu do $cian, piyt ze styropianu za pomocg Kleju i tgcznikow,
wzmocnieniu ich warstwg zaprawy klejacej zbrojonej tkaning szklang i wykonczeniu catosci
wyprawg tynkarska .3
1.2. Okreslenia podstawowe
Wszystkie okre$lenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne lub réwnowazne z
Polskimi Normami przywolanymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 maja
2004r.(Dz.U.Nrl09 poz.1156) Zalgcznik nrl. a w przypadku ich braku z normami branzowymi,
warunkami technicznymi wy- konania i odbioru wymienionymi indywidualnie. Roboty muszg by¢
wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych przepiséw, norm i instrukcji. Nie
wyszczegolnienie jakichkolwiek obowigzujacych ak- tdw prawnych nie zwalnia wykonawcy od ich
stosowania.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z okre$leniami podanymi wymaganiach
0gol- nych, p.6.
2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH
Wszelkie materiaty do wykonywania docieplenia i wykonczenia Scian wg SST i kompletnego
systemu muszg posiada¢ Aprobate ITB Ocieplenie zaprojektowano zestawem materiatow niskiej
prze- puszczalnosci pary wodnej i dobrej izolacyjnosci akustycznej.
*Grunt do gruntowania $cian
*Klej do przyklejania styropianu
*Plyty ze styropianu lub wetny min. gr.15cm
*} gczniki mechaniczne z trzpieniem plastikowym 4sztuki na Im2
*Cienkowarstwowy klej do wykonania warstwy zbrojonej siatkg z widkna szklanego
*Siatka z wiokna szklanego o gramaturze min 145g/m2
*Podkitad tynkarski, ewentualnie preparat gruntujacy do gruntowania warstwy zbrojonej
* Akcesoria systemowe (listwy startowe, okapnikowe, narozniki ochronne, taSmy uszczelniajgce)
. System ocieplen powinien mie¢ odporno$¢ na uderzenia (udarno$¢) gwarantujaca
przeniesienie energii uderzenia nie mniejszg niz:
3 Jule dla systemu z zastosowaniem elewacyjnych ptyt styropianowych i mineralnego
tynku cienkowarstwowego.
Mineralna cienkowarstwowa zaprawa tynkarska winna posiada¢ aktualng klasyfikacje niepalno-
Sci.
* Cokot wykonczony tynkiem mozaikowym , zywicznym gr. 2 mm

3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO
ROBOT BUDOWLANYCH
Ogolne warunki uzycia sprzetu podano w p.lll czesci ogdlnej specyfikacji. Do wykonania
docieplenia $cian niezbedne sa.
Mieszarka z mieszakiem koszykowym Szpachla oraz kielnia
Pace dhugie ze stali nierdzewnej do nakladania zaprawy Pace krotkie ze stali nierdzewnej do
usuwania nadmiaru zaprawy Samoprzylepne tasmy papierowe do wykonywania #gczen i
oddzielen Urzadzenia do transpor- tu pionowego oraz rusztowana stojakowe

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogolne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.4 czesci ogblnej specyfikaciji.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu ma- teriaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
stateczno$ci oraz wg STO.



5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w specyfikacji icchnicznej wykonywania i odbioru
robot - czes¢ ogolna, p. V. Docieplenie wykona¢ w kompletnym wybranym systemie, ktory posiada
Aprobaty Techniczne, $cisle wg opracowanej przez ITB Instrukcji z uwzglednieniem Certyfikatu
Zgodnosci i wy- tycznych i instrukcji producenta.

Zasady przygotowywania podiozy.

Sciany murowane oczyscié i wyréwnaé zaprawa cementowo-wapienng zagtebienia wieksze niz
30mm. Nalezy przestrzega¢ zasad aplikacji zawartych w instrukcji producenta.

5.1. Mocowanie ptyt styropianowych

» Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ oceny geometrii podtoza (nieréwnosci i

odchylenia od pionu wyréwnac zaprawg cementowa), podtoze chtonne zagruntowac

preparatem gruntujgcym

* Mocowanie listew startowych; nad cokotem zaizolowanym styropianem umocowac

facznikami mechanicznymi co Im listwy metalowe z okapnikiem
»  Styk z cokotem uszczelni¢ samoprzylepng taSma rozprezng

* Przyklejanie ptyt w ukladzie poziomym z zachowaniem mijankowego ukiadu spoin na

zaprawe klejgca naktadang na ptyty metodg pasmowo - punktowg grubos¢ pokrycia do IOmm,

powierzchnia pokrycia zaprawa; min. 40% piyty. Sciane zaszpachlowaé zaprawa w miejscach
przytozenia piyt.
» Narozniki osciezowe wykonac¢ z listwa narozng z siatkg natozong pod siatke szklang

*  Mocowanie mechaniczne ptyt do podtoza; tgcznikami KI11SOz trzpieniem plastikowym na

gtebokos¢ min. 8cm.

5.2. Wykonanie warstwy zbrojonej
»  Warstwe zbrojong na umocowanych ptytach wykonywac po 3 dniach od ich przyklejenia
» Nakiadanie zaprawy klejacej pasami na szeroko$¢ siatki i rozprowadzenie pacg zebata.

» Nalozenie siatki szklanej, rownomiernie napietej i catkowicie zatopionej w zaprawie,

natozenie siatki wzmacniajgcej (arkusze o wym. 20x35cm pod katem 45° na naroza otwordw,

naniesienie warstwy zaprawy o gr. Imm dla wygtadzenia
Siatka nie moze by¢ widoczna, musi by¢ w petni zatopiona.
Do wysokosci 200cm od poziomu terenu zastosowac¢ podwdjna siatke.

5.3. Wykonanie zewngetrznej wyprawy tynkarskiej

»  Gruntowanie warstwy zbrojonej po jej zwigzaniu (48 godzin, temperatura =20"*C]

wilgotnos¢ 60%

* nakfadanie tynku .ego gr Imm z zatarciem o fakturze ,,baranka”

5.4. Warunki wykonania robdt zwigzanych z ociepleniem $cian
e temperatura powietrza od 5 do 25°C
» temperatura podtoza od 5 do 25°C

» prac nie mozna wykonywac na powierzchniach narazonych na bezposrednie

nastonecznienie, przy silnym wietrze oraz w czasie deszczu i bezposrednio po opadach deszczu
6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Wymaga sie, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty atesty i byty dopuszczone do
sto- sowania w budownictwie. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajg- cych przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbior
materiatow izolacyj- nych powinien obejmowac¢ zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci tech- nicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen, co do zgodno$ci materiatu z zaSwiadczeniem o jakoSci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany zgod- nie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowia- dajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobow powinny
by¢ kazdorazowo wpisy- wane do dziennika budowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT



Ogdlne warunki podano w p.VTI czesci ogdlnej specyfikacji. Jednostkg obmiarowa robot jest
1m2 docieplanej powierzchni. Aprobaty Techniczne, $ci$le wg opracowanej przez 1TB
Instrukcji z uwzglednieniem Certyfikatu Zgodnosci i wytycznych i instrukcji producenta
Zasady przygotowy- wania podtozy. Sciany murowane oczysci¢ i wyréwnac zaprawg
cementowo-wapienng zagtebienia wieksze niz 30mm. Nalezy przestrzegac zasad aplikacji
zawartych w instrukcji producenta.

5.1. Mocowanie ptyt styropianowych

* Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ oceny geometrii podtoza (nieréwnosci i

odchylenia od pionu wyréwnac zaprawg cementowa), podtoze chtonne zagruntowac

preparatem gruntujgcym

* Mocowanie listew startowych; nad cokotem zaizolowanym styropianem umocowac

facznikami mechanicznymi co Sm listwy metalowe z okapnikiem

»  Styk z cokotem uszczelni¢ samoprzylepng taSma rozprezng

*  Przyklejanie ptyt w ukladzie poziomym z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin na

zaprawe klejaca naktadang na ptyty metoda pasmowo - punktowg grubos$¢ pokrycia do IOmm,

powierzchnia pokrycia zaprawa; min. 40% piyty. Sciane zaszpachlowaé zaprawa w miejscach
przytozenia piyt.

» Narozniki osciezowe wykonac¢ z listwa narozng z siatkg natozong pod siatke szklang

* Mocowanie mechaniczne ptyt do podtoza, tacznikami K1180z trzpieniem plastikowym na

gtebokos¢ min. 8cm.

5.2. Wykonanie warstwy zbrojonej

»  Warstwe zbrojong na umocowanych ptytach wykonywac po 3 dniach od ich przyklejenia

» Nakiadanie zaprawy kiejacej pasami na szeroko$¢ siatki i rozprowadzenie pacg zebata.

* Nalozenie siatki szklanej, rownomiernie napietej i catkowicie zatopionej w zaprawie,

natozenie siatki wzmacniajgcej (arkusze o wym. 20x3 5¢cm pod katem 45° na naroza otwordw,

naniesienie warstwy zaprawy o gr. | mm dla wygtadzenia

» Dodatkowa warstwa siatki na parterze do wysokosci 2,0m.

» Siatka nie moze by¢ widoczna, musi by¢ w petni zatopiona.

5.3. Wykonanie zewngtrznej wyprawy tynkarskiej

»  Gruntowanie warstwy zbrojonej po jej zwigzaniu (48 godzin, temperatura =20°C,

wilgotnos¢ 60%

» nakfadanie tynku .ego gr. Imm z zatarciem o fakturze ,,baranka™

5.4. Warunki wykonania robdt zwigzanych z ociepleniem $cian

e temperatura powietrza od 5 do 25°C

» temperatura podtoza od 5 do 25°C

» prac nie mozna wykonywac na powierzchniach narazonych na bezpo$rednie

nastonecznienie, przy silnym wietrze oraz w czasie deszczu i bezposrednio po opadach deszczu
6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Wymaga sie, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty atesty i byty dopuszczone do
sto- sowania w budownictwie. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajg- cych przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbior
materiatow izolacyj- nych powinien obejmowa¢ zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie whasciwosci tech- nicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen, co do zgodno$ci materiatu z zaSwiadczeniem o jakoSci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany zgod- nie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiada- ja wymaganiom przedmiotowych nonn. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny
by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne warunki podano w p VII czesci ogdlnej specyfikacji. Jednostka obmiarowa robét jest 1 m2

docieplanej powierzchni, ilo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w

naturze.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
Og06lne warunki podano w p.VIH czesci 0ogolnej specyfikacji. 8 1. Odbidr robot



Ocena i odbior stanu przygotowania podtoza pod przyklejenie i zamocowanie izolacji
termicznej- odbior przyklejonej i zamocowanej warstwy termoizolacji
- 0dbiér wykonania ocieplenia w miejscach szczegdlnych elewaciji
- sprawdzenie i odbidr prawidtowosci wykonania warstwy zbrojonej siatkg z widkna szklanego
- 0dbiér wykonania cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej
- odbidr poprawnos$ci zamontowania rynien, rur spustowych o obrébek blacharskich
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budo- wy. Podstawe do odbioru rob6t stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy
podtoza oraz poszczegblnych warstw tub fragmentow pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatowa
- protokoty odbioru materiatdw i wyrobdw.
Odbidr koncowy polega na dokfadnym sprawdzeniu stanu wykonanego
docieple- nia i malowania elewacji
9. ROZLICZENIA ROBOT
Placi sie za ustalong ilo$¢ m2 izolacji z wykonaniem podioza i warstwy wierzchniej wg
ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynkow. Opor
cieplny i wspditczynnik przenikania ciepta. Metody obliczania Instrukcja 1TB Nr
334/2002 Bezspoinowy system ocieplania budynkéw PN-B-20130:1999 Wyroby do
izolacji cieplnej w budownictwie- Piyty styropianowe, PN-91/B-10102 Farby do
elewacji budynkow, PN-91/B- 10105 Masy tynkarskie do wykonania pocienionych
wypraw elewacyjnych



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

23. Nawierzchnie z kostki betonowej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t przy
utozeniu nawierzchni z kostki betonowe;.

1.2.  Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymie-
nionych w p. 1.1.

1.3.  Zakres robot ujetych w ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowej o grubosci 6 i 8cm na podsypce
cementowo- piaskowej 1:4 grubosci 3 cm

1.4,  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kostka betonowa — ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produko- wana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potgczonych
ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i
defi- nicjami podanymi w ST "Wymagania ogolne"

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Og06lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST. "Wymagania ogolne"

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Og6lne wymagania dotyczace materiatdbw podano w ST. "Wymagania ogolne"
2.2. Kostka betonowa — wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania kostki betonowej w budownictwie drogowym
jest po- siadanie aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia
gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste,
wklesniecia nie powin- ny przekracza¢ 2 mm, dla kostek o grubosci [1 80 mm,

2.2.3. Ksztatt i wymiary
Zastosowano kostki o grubosci 60 i 80 mm, tolerancje wymiarowe wynosza:

- nadiugosci + 3 mm,
- naszerokosci = 3 mm,



- nagrubosci £5 mm.

2.2.4. Wytrzymatos¢ na Sciskanie

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢
mniejsza niz 60 MPa..

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50
MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy PN-
B- 06250 [2] i wynosi¢ nie wiecej niz 5 %.

2.2.6. Odporno$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos$¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z
wymaganiami PN-B-06250 [2].

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest
wystarczajg- ca, jezeli:

- probka nie wykazuje peknigc,

- strata masy nie przekracza 5%

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie
zamrazanych nie jest wieksze niz 20 %.

2.2.7. Scieralno$¢

Scieralno$¢ kostek betonowych okre$lona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] nie
powinna wynosi¢ wiecej niz 4mm.

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Cement stosowany do produkcji kostek betonowych powinien by¢ cementem
portlandzkim, bez dodatkdw, klasy nie nizszej niz 32,5 i odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-19701.

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
Piasek do wykonania podsypki cementowo - piaskowej powinien odpowiada¢ PN-79/B-
06711 [4] lub PN-86/B-06712 [5].

Piasek do zaprawy cementowej powinien by¢ odmiany 1 wg PN-86B-06712, natomiast na
pod- sypke - piasek odmiany 1 lecz o zawartosci pytdw mineralnych w granicach 3-8%.
Piasek tamany do podsypki piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11112.

2.3.3. Woda
Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych
powin- ny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

Barwa wody powinna odpowiadac barwie wody wodociggowej. Woda nie powinna

wydziela¢ zapachu gnilnego i nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek kiaczkow.

Badania wody nalezy wykonywac:

- w przypadku nowego zrédfa poboru wody,

- w przypadku podejrzen dotyczacych zmiany parametréw wody np. zmetnienie, zapach, barwa.

2.3.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikow,
zgodnie z recepty laboratoryjna.



Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymato$¢, mniejsza
nasigkliwos¢ i wiekszg odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢
barwniki nieorganiczne.

2.4. Kruszywo do zaprawy cementowo-piaskowej

Kruszywo na podsypke i do wypetniania spoin powinno odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-06712. Do zaprawy cemento-piaskowej nalezy stosowaé piasek frakcji 0/4
mm. Zawarto$¢ pytow w piasku nie moze przekracza¢ 3%.

2.5. Cement
Cement stosowany na podsypke i do wypetniania spoin powinien by¢ cementem
portlandzkim klasy 32,5, wg PN-B-19701.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST. "Wymagania ogdlne"

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztait i kolor, mozna
stosowa¢ me- chaniczne urzagdzenia ukadajace. Urzadzenie to, po skofczonym uktadaniu
kostek mozna wyko- rzystywa¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do
chwytaka szczotkami.

Do zageszczania nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach,

prowa- dzone liniami na szynie lub kraweznikach.

Do ukfadania kraweznikow nalezy stosowac wibratory ptytowe, ubijaki reczne lub mechaniczne.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne
Og06lne wymagania dla transportu podano w ST. "Wymagania ogolne"

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Kostka betonowa

Kostka betonowa wibroprasowana moze by¢ przewozona dowolnymi Srodkami transportu
po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 R.

Kostke betonowa wibroprasowang na srodkach transportowych nalezy uktada¢ na paletach
drewnianych.

Kostka powinna by¢ zabezpieczona przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
trans- portu, a gérna ich warstwa nie powinna wystawac¢ poza Sciany srodka transportu.
4.2.2. Kruszywo

Piasek i kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpiecza- jacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu piasek i kruszywo powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem i
rozpyleniem.

4.2.3. Pozostate materiaty

Nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi z zastosowaniem zasad
poda- nych przy transporcie kostki betonowej.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podtoze
Podtozem pod nawierzchnie z kostki betonowe;j jest podsypka piaskowa zageszczona gr.
10cm po zageszczeniu

5.2.Krawezniki i obrzeza

Do obramowania nawierzchni drég z kostki nalezy stosowaé krawezniki
betonowe 15x30x100cm na fawie z betonu C12/15.

Do obramowania nawierzchni chodnikdw z kostki nalezy stosowac obrzeza betonowe

6x20x100 na fawie z betonu C12/15.

5.3. Podbudowa
Podbudowe pod nawierzchnie z kostki brukowej stanowi podbudowa betonowa z betonu
C12/15 o gr.15cm pod drogi oraz 7cm pod chodniki.

5.4. Podsypka
Rodzaj podsypki powinien by¢ zgodny z Dokumentacjg Projektowa. Grubos$¢ podsypki po
za- geszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm dla chodnikéw i 4cm dla drég.

5.5.  Ukladanie kostki betonowej

5.5.1. Spos6b uktadania kostek

Kostke uktada sie na podsypce w ten sposob, aby szczeliny pomiedzy kostkami wynosity
od 2 do 3mm. Kostke nalezy ukfada¢ okoto 1,5 cm powyzej projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

W celu uzyskania réwnolegtego utozenia kostek sg rozciggane sznurki w odlegtoSciach co
3-5m. Ukladanie nastepuje "od czota", tzn. ukfadajacy stoi na Swiezo utozonej warstwie
kostki. W za- leznosci od geometrii i wymiarow ukladanych powierzchni stosuje sie
elementy brzegowe i po- tdwki. Do podziatu kostek na czesci o nietypowych wymiarach
stosuje sie specjalne urzadzenia przycinajace.

Do ukfadania mogg by¢ stosowane kleszcze, ktére poza podnoszeniem warstwy kostki i
utoze- niem jej na przygotowanym podiozu mogg ukfadang warstwe dodatkowo dosuwaé
do warstwy poprzednio potozonej. Zapewnia to wyzszy stopien mechanizacji i zmniejsza
nakfad pracy recz- nej.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie na- lezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku Srodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

5.5.2. Spoiny
Spoiny pomiedzy kostkami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone odpowiednio piaskiem
lub zaprawg cementowo-piaskowg na petng grubosc kostki.

5.6.  Pielegnacja nawierzchni z kostki betonowej

Nawierzchnie z kostki betonowej o spoinach wypetnionych zaprawg cementowo-piaskowsg
nale- zy poddac pielegnacji przy pomocy polewania wodg w kilka godzin po zalaniu spoin i
utrzymy- wac jg w stanie wilgotnosci przez okres jednej doby. Nastepnie powierzchnie
nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywa¢ w stanie wilgotnosci przez jeden tydzien. Po
uptywie od 2 do 3 tygodni — w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych, nawierzchnie
nalezy oczysci¢ dokladnie z piasku i mozna odda¢ do ruchu. Nawierzchnie o spoinach
wypetnionych piaskiem mozna oddac do ruchu bezposrednio po wykonaniu.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Zasady ogo6lne kontroli jakosci robdt podano w "Wymagania ogolne".

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatdw
przeznaczo- nych do wykonania nawierzchni kostkowych i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.3.  Sprawdzenie konstrukcji podbudowy
Konstrukcje i grubos$¢ podbudowy nalezy sprawdzi¢ wg dokumentacji projektowej.

6.5. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuz- nych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacijg projektowa oraz niniejsza
ST.

6.6.Sprawdzenie wykonania kraweznikéw i utozenia nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania kraweznikdw i utozenia nawierzchni nalezy

przeprowa- dzi¢ przez dokonanie oceny wizualnej w trakcie robdét i po ich zakorczeniu.

Nalezy sprawdzi¢ szeroko$¢ spoin, prawidtowos$¢ ubijania oraz prawidtowo$¢ wypetnienia spoin.

6.7.Sprawdzenie wymagan dotyczacych cech geometrycznych nawierzchni z kostki

6.7.1. RGwnos¢ nawierzchni
Nierownosci podtuzne i poprzeczne nalezy sprawdzic tatg 4 metrowg lub planografem.
Nierownosci nie powinny przekraczac 0,8 cm.

6.7.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows z tolerancjg + 0.5%.

6.7.3. Rzedne nawierzchni z kostki brukowej
R&znice miedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ 1 cm.

6.7.4. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac¢ 1 cm.

Odbidr robot moze by¢ dokonany jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Og06lne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogdlne™

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej jest
metr kwadratowy [m’].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot



Og0lne zasady odbioru rob6t podano w ST "Wymagania og6lne”
8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior podioza i podbudowy jest wykonywany na zasadach odbioru robét zanikajgcych i
ulega- jacych zakryciu.

Nawierzchnia z kostki brukowej podlega odbiorowi czesciowemu i koricowemu. Odbidr
rob6t powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
napraw wa- dliwie wykonanych elementoéw nawierzchni bez hamowania postepu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia og6lne dotyczace podstawy ptatnosci
Ustalenia og6lne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST "Wymagania og6lne" pkt. 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej
Platno¢ za m? (metr kwadratowy) nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny
jakosci ro- bot w oparciu o wyniki pomiaréw i badan.
Cena jednostkowa za utozenie 1 m? nawierzchni z kostki brukowej obejmuije:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,
- rozscielenie podsypki,
- utozenie kostki betonowej wibroprasowanej,
- pielegnacje przez posypanie piaskiem i polewanie wodg,
wypetnienie spoin.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

1./ PN-B-04111 - Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci na tarczy Boehmego.
2./ PN-B-06250 - Beton zwykly.

3./ PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu zwykiego.

4./ PN-B-19701 - Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i
ocena zgodnosci.

5./ PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody

pomiaru cech geometrycznych.

6./ PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do beton6w i zaprawa.

7./ BN-80/6775-03/0I - Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,

ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Wsp6lne wymagania i badania.

8./ BN-80/6775-03/04  -Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg,

ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.

9./ BN-68/8931-04 - Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.
10./ OST D-05.03.23 - Nawierzchnia z kostki betonowe;.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).



8. odbidr robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-05.02.00 ,,Nawierzchnie twarde
nieulep- szone. Wymagania ogolne” pkt 8.

9. podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-05.02.00
»,Nawierzch- nie twarde nieulepszone. Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m* nawierzchni tluczniowej obejmuije:
— prace pomiarowe i oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
— rozlozenie warstwy kruszywa grubego (thucznia, klinca),
- zaklinowanie warstwy kruszywa grubego, skropienie wodg i zageszczenie
— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. Przepisy zwigzane

Przepisy zwigzane podano w OST D-05.02.00 ,,Nawierzchnie twarde
nieulepszone. Wy- magania ogolne” pkt 10.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

24, Obrzeza chodnikowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
doty- czace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza
chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujgca podstawe opracowania
szcze- gotowej specyfikacji technicznej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajowych i wojewodzkich.

Zaleca sie wykorzystanie SST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce
jednostronnie lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do
komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
»~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sg:
— obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
— zwir lub piasek do wykonania taw,
- cement wg PN-B-19701 [7],
— piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozréznia sie dwa rodzaje obrzezy:
— obrzeze niskie - On,
— obrzeze wysokie - Ow.

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzer oraz odchytek
wymiaro- wych obrzeza dzieli sie na:
- gatunek1 - G1,
— gatunek 2 - G2.

Przykiad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o
wymiarach 6 x 20 x 75 cm gat. 1:

obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.



Rysunek 1. Ksztatt
chodnikowego

Tablica 1. Wymiary
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ROSB?iez\ Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
75 6 20 3
On 100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy

betonowego obrzeza

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
! +8 +12
b, h +3 +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze z

formy lub zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie
powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielko$¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 | Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypukios$¢ powierzchni i krawedzi 2 3
w mm
_Szczerby _ ogranic;a_jqcych powierzchnie niedopuszczalne
I uszkodzenia gorne (Scieralne)
krawedzi i narozy | ograniczajacych pozostate
powierzchnie:
liczba, max 2 2
dtugos¢, mm, max 20 40




2.4.4. Skfadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach
otwartych, posegregowane wedtug rodzajow i gatunkdw.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadac¢ z zastosowaniem podkiadek i
przektadek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm,
dtugos$¢ minimum 5 cm wieksza niz szerokos¢ obrzeza.

2.4.5. Beton i jego skiadniki
Do produkcji obrzezy nalezy stosowa¢ beton wedtug PN-B-06250 [2], klasyB 25 i B 30.

2.5. Materiaty na tawe i do zaprawy

2.2. Beton.
Beton do wykonania tawy pod kraweznik musi spetnia¢ nastepujace wymagania
wedtug PN- 88/B-06250:
- wytrzymato$c klasy B15
- nasigkliwo$¢ nie wiekszg niz 5%,
- wodoszczelno$¢ nie mniej niz W4,
2.3. Podsypka cementowo-piaskowa
Skfad mieszanki cementowo-piaskowej powinien wynosic 1:4.
2.4. Kruszywo.
Do wykonania zaprawy cementowo-piaskowej nalezy stosowac kruszywo (piasek)
wg PN- 79/B-06711. Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw.
2.5. Cement.
Cement do produkcji betonu na fawe, zaprawy cementowo-piaskowej i podsypki
cementowo- piaskowej powinien odpowiada¢ PN-88/B-30000, PN-88/B-30001, PN-
88/B-30005,
2.5.1. Warunki dostawy.
Cement powinien pochodzi¢ z jednego Zrédfa. Pochodzenie cementu i jego jako$¢
okre- $lona atestem musi by¢ zatwierdzona przez Inzyniera.
2.6. Woda.
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-32250.

1. Sprzet.
Wykonawca przystepujacy do wykonania obrzezy powinien wykazac sie mozliwoscig
korzy- stania z nastepujacych maszyn i sprzetu:
- ubijaki o recznym prowadzeniu,
- wibratory samobiezne,
- piyty ubijajace przeznaczone do zageszczania
podfoza, Pozostate prace wykonane recznie.

2. Transport.

2.1. Transport kraweznikow.
Do transportu mozna przekazywac krawezniki, w ktorych beton osiggnat
wytrzymatos$¢ co najmniej 0,75 marki.

3. Wykonanie robét.
5.1. Lawy betonowe.
Wymiary fawy betonowej powinny by¢ zgodne z niniejszymi ST lub poleceniem
Inzyniera. Tolerancja wymiarow moze wynosic:
- dla wysokosci (grubosci) + 10% wysokosci projektowanej,
- dla szerokosci + szerokosci projektowanej,



Wykop koryta pod fawy nalezy wykonac zgodnie z PN-68/B-06050. tawy betonowe z
opo- rem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio
w korycie powinien by¢ wyréwnany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykona¢
zgodnie z wymoga- mi PN-63/B-06251, przy czym w odcinkach betonowych nalezy
stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne, wypetnione bitumiczng masa zalewowa
odpowiadajaca BN-66/6771-04. Szczeli- ny nalezy starannie oczysci¢ na petng wysoko$¢
fawy i osuszyc przed zalaniem ich bitumiczng masg zalewowa. Przed zalaniem nalezy
podgrza¢ mase zalewowa do temperatury 150+170 °C.

3. sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. transport

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci
projektowanej.
Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
trans- portu.

4.3. Transport pozostatych materiatéw
Transport pozostatych materiatdbw podano w SST D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe”.

5. wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w
szerokos$ci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.3. Podtoze lub podsypka (tawa)

Podloze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub
podsypka (tawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.
Podsypke (tawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie
z polewaniem wodg.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podfozu w miejscu i
ze Swiatlem (odlegtoscig gérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z
ustale- niami dokumentacji projektowej.Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana
piaskiem, zwi- rem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.Spoiny nie
powinny przekraczac szeroko$ci 1 cm. Nalezy wypetic je piaskiem lub zaprawg cementowo-
piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny
muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng glebokosc.



6. kontrola jakosci robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialtow
prze- znaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki
tych badan Inzynierowi do akceptacji.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen
wystepujacych na powierzchniach i kra- wedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy
3. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego
lub suwmiarki z doktadnos$cig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].Sprawdzenie
ksztattu i wymiardéw elementdw nalezy przeprowadzic¢ z dokfadno$cig do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub taSmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2.
Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje sie przez przytozenie
katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.Badania
pozostatych materiatdw powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci okreslone w normach
podanych dla odpowiednich materiatbw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie robot nalezy sprawdzac¢ wykonanie:

a) koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podioza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku -
zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,

C) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopusz- czalnych odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

— niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m
dtugosci obrzeza,

— wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywac catkowite
wypetnie- nie badanej spoiny na petng gtebokosc¢.

7. obmiar robét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowag jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki po- zytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane koryto,
— wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 9.



9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatow,

10. przepisy zwigzane

wykonanie koryta,

rozscielenie i ubicie podsypki,

ustawienie obrzeza,
wypetnienie spoin,

obsypanie zewnetrznej $ciany obrzeza,
wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

Normy

1.  PN-B-06050

2. PN-B-06250

3. PN-B-06711

4.  PN-B-10021

5. PN-B-11111

6. PN-B-11113

7.  PN-B-19701

8. BN-80/6775-
03/01

9. BN-80/6775-
03/04

Roboty ziemne budowlane

Beton zwykty

Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw
Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru
cech geometrycznych

Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do na-
wierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do na-
wierzchni drogowych. Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodnosci

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy na-
wierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk tramwa-
jowych. Wsp6lne wymagania i badania
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy na-
wierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk tramwa-
jowych. Krawezniki i obrzeza.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

23. Windy

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej
(SST) sag wymagania doty- czace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
montaze wind osobowych

1.2. Zakres stosowania SST
Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujgca
podstawe opracowania szcze- gotowej specyfikacji technicznej (SST),
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
1.3. Zakres robot objetych SST
o Monta wind osobowych
o Wymiana drzwi windy istniejgcej na nowe EI130

Dzwig w projektowanej rozbudowie - 5 przystankéw
Dzwig w budynku istn. - 4 przystanki

Parametry dzwigu :

Opis dzwigu osobowego -

pacjentow na t6zkach:

typ
udzwig
predkosé

liczba przystankow

liczba dojs¢

wysokos¢ podnoszenia

szyb SxG

wysokosc podszybia
wysokos¢ nadszybia
kabina

drzwi kabinowe
drzwi szybowe

zabezpieczenie drzwi

odpornos¢ ogniowa drzwi

zasilanie

naped

szpitalnego przystosowanego do

osobowy - szpitalny

1600 kg / 21 o0s6b

1,0 m/s

5 - rozbudowa

4 - budynek istn.

4i5 -jednostronnie

-15,23m - rozbudowa

- 12,09m - budynek istn.

2,15x 3,00 m

1,15m minimum

3,65m minimum

1,40x2,40x 2,10 m

automatyczne, teleskopowe 1,2 x 2,0 m
automatyczne, teleskopowe 1,2 x 2,0 m
kurtyna Swietlna

EI30

400V /240V - 50 Hz

przewozu

bezreduktorowy elektryczny z wciggarka umieszczong w

nadszybiu, szafa sterowa na ostatniej kondygnacji.



aparatura sterowa

sterowanie

tacznos¢é awaryjna

Zjazd pozarowy

zjazd automatyczny
sygnalizacja dzwiekowa
oswietlenie kabiny
sygnalizacja wizualna
Informacja gtosowa
Wentylator

wykonczenie kabiny

wykonczenie drzwi kabiny

wykonczenie drzwi szybu

wykonczenie sufitu
panel sterowy
pochwyt

lustro

podtoga

kontrola dostepu za pomocg czytnika kart — projektowana winda w budynku istniejgcym

mikroprocesorowa regulowana falownikiem o matym
poborze energii

simplex - dzwig pojedynczy, zbiorczos¢ gora-dot
tacznos¢ dwukierunkowa z serwisem za pomoca linii
analogowej zgodnie z EN 81-28 albo GSM

na statym zasilaniu sieciowym, po otrzymaniu sygnatu
pozarowego, na przystanek ewakuacyjny

tak - po zaniku napiecia do najblizszego przystanku
gong w kabinie

LED

pietrowskazywacz

tak

automatyczny

stal szlachetna szlifowana

stal szlachetna szlifowana

stal szlachetna szlifowana

stal szlachetna szlifowana z oswietleniem LED

stal szlachetna szlifowana

1 szt. pochwyt -rurka ze stali nierdzewnej

3/4 wysokosci tylniej sciany

wyktadzina w kolorze szarym PCV

o Wymiana drzwi windy istniejgcej na nowe EI130

W istniejgcej windzie w budynku istniejgcym wymieni¢ drzwi wejsciowe na

nowe EI30 — 5szt.



