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Dotyczy: postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego na podstawie art. art. 275 pkt 1 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r.— Prawo
zamowien publicznych (Dz. U. z 2023r. poz. 1605 z pozn. zm.) pn. ,,Rozbiorka mostu i budowa
mostu drogowego w ciggu DP 1575N Sepopol — R6zyna — Smiardowo w km 3+163 w msc. RézZyna,
gmina Sepopol”

Dzialajac na podstawie art. art. 284 ust. 6 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo
zamoOwien publicznych (Dz. U. z 2023r. poz. 1605 z p6zn. zm.), informuje, iz w dniu 8 marca
2024r. do Zamawiajacego wplynetly pytania nastgpujacej tresci:

PYTANIE 1

Zwracamy si¢ z prosba do Zamawiajacego o potwierdzenie, ze wpust z odprowadzeniem do rowu
widoczny w km 0+006,80 zalagczonego PZT nie nalezy do opracowania zgodnie z Projektem
Budowlanym, Projektem Architektoniczno-Budowlanym oraz przedmiarem robot.

ODPOWIEDZ

Zamawiajacy potwierdza.

PYTANIE 2

Zwracamy si¢ z prosba o potwierdzenie, ze rozbiorka wiaty przystankowej oraz budowa nowej
wiaty przystankowej zgodnie z Projektem Budowlanym, Projektem Architektoniczno-
Budowlanym oraz przedmiarem robo6t nie nalezy do wyceny.

ODPOWIEDZ

Rozbiorka wiaty lezy po stronie Wykonawcy. Nie nalezy wycenia¢ budowy nowej wiaty
przystankowe;.

PYTANIE 3

Zwracamy si¢ z pro$ba o potwierdzenie, ze minimalna szeroko$¢ pobocza wynosi 1,0m.

ODPOWIEDZ

Zamawiajacy potwierdza.

PYTANIE 4

Zwracamy si¢ z prosbg o potwierdzenie, ze linia elektroenergetyczna widoczna w km 0+158,60
nie znajduje si¢ w kolizji z projektowang przebudowa.



ODPOWIEDZ

Zamawiajacy potwierdza.

PYTANIE 5

Zwracamy si¢ z prosba o dodanie pozycji kosztorysowej zabezpieczenie kabla sieci
telekomunikacyjnej zgodnie z zalaczonym uzgodnieniem nr 53137/TTISILU/P/2021 lub
potwierdzenie, ze uzgodnione zabezpieczenie zostato wykonane przed rozpoczeciem inwestycji.

ODPOWIEDZ

Zabezpieczenie kabla nalezy przewidzie¢ w ramach wyceny.
PYTANIE 6
Zwracamy si¢ z prosba o potwierdzenie w pozycji 52 ilosci z przedmiaru.

ODPOWIEDZ

Zamawiajacy koryguje pozycje nr 52 przedmiaru robot.

PYTANIE 7

Zwracamy si¢ z prosba o potwierdzenie koniecznosci wykonania wzmocnienia pod podpory
obiektu poprzez wykonanie kolumn zwirowych $r. 100 cm. Jednocze$nie prosimy o wskazanie
dtugosci kolumn oraz parametrow zageszczenia kruszywa.

ODPOWIEDZ

Zamawiajacy potwierdza konieczno$¢ wykonania.

Materialy do wykonania kolumn zwirowych

Do przygotowania mieszanki kruszywa przeznaczonej do wykonania kolumn zwirowych mozna
stosowac ptukane lub tamane kruszywa naturalne albo kruszywa odzyskowe, posiadajace atest do
stosowania w budownictwie.
Podstawowym sktadnikami mieszanki kruszyw sa zwir, pospotka i piasek. Gorne ograniczenie
$rednicy ziarna do ok. 40 mm wystepuje ze wzgledu na mozliwos¢ blokowania si¢ wigkszych
ziaren kruszywa wewnatrz wibratora sluzowego. Dla uzyskania dobrej zaggszczalno$ci materiatu
mieszanka kruszyw powinna mie¢ mozliwie ciagla krzywa uziarnienia, a zawartos¢ frakcji pylastej
nie moze przekraczac 5%. Stopien rdznoziarnisto$ci mieszanki kruszywa U=d60/d10 nie powinien
by¢ mniejszy niz 5.
Kruszywo przewidziane do wykonania kolumn zwirowych powinno spetnia¢ rOwniez wymagania:
- odpornosci na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, kategoria nie wigksza niz LA45,
- nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, kategoria < WA242 — jesli nasigkliwos$¢ jest wigksza
nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornos¢,
- mrozoodpornos$¢ wg PN-EN 1367-1 na frakcji referencyjnej, nie wigksza niz 10%,
- zawartoS$ci zanieczyszczen obcych — brak zanieczyszczen obcych takich jak drewno, szkto,
plastik,
- obecno$¢ substancji organicznych wg PN-EN 1744-1 (badanie wodorotlenkiem sodu) -
barwa cieczy nie ciemniejsza od wzorcowe;.



Sprzet stosowany do wykonania kolumn zwirowych

Kolumny zwirowe nalezy wykona¢ metoda wibrowymiany za pomocg specjalistycznej palownicy
na  podwoziu gasienicowym oraz wibratora wglebnego z rdzeniowym
(tj. wewngtrznym) podawaniem materialu, zamocowanego do masztu palownicy. Zastosowany
sprzet musi zapewniac:
- obserwacj¢ 1 rejestracj¢ oporoOw penetracji wibratora w podtoze w celu weryfikacji
zatozonej dtugosci kazdej wykonywanej kolumny zwirowej,
- sprowadzenie kruszywa na wymagang gltgbokos$¢ w podtozu,
- kontrolowane formowanie i wibracyjne zagg¢szczanie trzonu zwirowego na catej dlugosci
kolumny, tacznie z wywotaniem docisku pionowego i rozpychaniem kruszywa na boki
w celu zwigkszenia efektywnej srednicy kolumny, co ma szczegodlne znaczenie w strefach
wystgpowania stabych gruntow w podtozu,
- przyblizong ocen¢ objetosci materiatu wbudowanego w podloze na podstawie liczby
zatadowanych koszy lub tyzek kruszywa,
- rejestracje parametréw produkcyjnych kolumny w czasie rzeczywistym, pozwalajaca na
biezace kontrolowanie przebiegu robot.
Sprzet do wykonywania kolumn zwirowych musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru na podstawie obserwacji skuteczno$ci wykonywania robot. W szczego6lnosci palownica
do wykonywania kolumn zwirowych musi by¢ wyposazona w zautomatyzowany system
rejestracji parametréw produkcyjnych, ktory musi pozwala¢ na prowadzenie zapisu w czasie
rzeczywistym co najmniej nast¢pujacych parametréw:
- numer kolumny i data wykonania,
- godzina rozpoczecia 1 zakonczenia wykonywania kolumny,
- glebokos¢ penetracji wibratora w podtoze, liczac od poziomu roboczego,
- nat¢zenie pradu pobieranego przez wibrator w fazie penetracji i formowania trzonu
kolumny zwirowej,
- drukowanie zestawienia zbiorczego wszystkich kolumn wykonanych na danej zmianie
roboczej.
Ze wzgledu na mozliwe uszkodzenie czujnikéw pomiarowych zaktada si¢, ze sprawno$¢
zastosowanego systemu automatycznej rejestracji powinna umozliwié rejestracje co najmniej 80%
wykonanych kolumn. Niezaleznie od systemu automatycznej rejestracji operator maszyny musi
dysponowa¢ urzadzeniami kontrolnymi pozwalajagcymi na obserwacj¢ i sterowanie procesu
wykonywania kazdej kolumny nawet w przypadku awarii systemu automatycznego, co pozwala
wyeliminowac nieuzasadnione przerwy robot.

Technologia wykonania kolumn zwirowych

Kolumny zwirowe nalezy wykona¢ w technologii wibrowymiany za pomocg wibratora wglebnego
z wewnetrznym podawaniem materialu, przy wspomaganiu transportu kruszywa wewnatrz
wibratora sprezonym powietrzem i zastosowaniu §luzy wlotowe;.

Podawanie kruszywa odbywa si¢ przez kosz zasypowy poruszajacy si¢ wzdhuz masztu palownicy.
W pierwszej fazie wibrator wypetnia si¢ kruszywem 1 pograza w podtoze przy udziale wibracji
1 docisku maszyny podstawowej. Po osiggnieciu glgbokosci przewidzianej w projekcie nastepuje
formowanie poszerzonej stopy z kruszywa w gruncie no$nym, przy czym podtoze rodzime doznaje
dodatkowo wzmocnienia na skutek doggszczenia (grunty sypkie) lub przyspieszonej konsolidacji



(nawodnione grunty spoiste). W drugiej fazie nast¢puje formowanie trzonu kolumny w obrebie
gruntow stabych, wymagajacych wzmocnienia. W tym celu do wibratora wsypuje si¢ od gory
kruszywo przez specjalng §luze. W trakcie podciggania wibratora do gory kruszywo wyptywa spod
ostrza wibratora przy udziale spr¢zonego powietrza i wypelnia przestrzen zajeta wczesniej przez
wibrator. Z kolei ponowne opuszczenie wibratora powoduje rozepchni¢cie kruszywa na boki
1 zwigkszenie efektywnej srednicy kolumny. Posuwisto zwrotny ruch wibratora kontynuowany
jest na calej dlugosci kolumny, az do osiaggnigcia poziomu roboczego. W trakcie formowania
trzonu $rednica kolumny zwirowej dostosowuje si¢ do podatnosci bocznej gruntu i wynosi od
okoto 0.6 do okoto 0.8 m, tzn. w gruntach stabych jest wigksza a gruntach bardziej wytrzymatych
mniejsza. Maksymalny docisk pionowy przekazywany na wibrator wynosi okoto 150 kN.

Przy zastosowaniu typowego wibratora sita odsrodkowa powodujaca rozpychanie gruntu w czasie
wibrowania, wywotana obrotem masy zamocowanej ekscentrycznie w poblizu konca wibratora,
wynosi okoto 160+180 kN a amplituda poziomych drgan wibratora osiaga okoto 7 do 10 mm.
W specjalnych zastosowaniach istnieje mozliwo$¢ uzycia wibratorow o innej charakterystyce,
dostosowanej do budowy wzmacnianego podioza gruntowego. Rodzaj stosowanego sprzetu
nalezy uzgodni¢ z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru, tak aby zapewni¢ prawidtowe wykonanie
wzmocnienia podioza.

W trakcie formowania kolumny rejestruje si¢ automatycznie, w funkcji czasu i gitebokosci,
podstawowe parametry produkcyjne. Kontrola wykonania obejmuje ciagly zapis na rejestratorze
parametréw. Parametry te pozwalajg na biezace §ledzenie 1 kontrolowanie wykonywanych robot.
Wykonawca jest zobowigzany do ciagltej kontroli warunkow gruntowo — wodnych
1 porownywania ich z danymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej oraz odpowiedniego
dobrania sprzetu do wzmocnienia podtoza.

Jezeli na terenie robot stwierdzi si¢ wystgpowanie urzadzen podziemnych nie przewidzianych
w Dokumentacji Projektowej (urzadzenia instalacyjne, wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne,
gazowe, elektryczne, inne kablowe itp.), wowczas roboty nalezy wstrzymac, powiadomi¢ o tym
Inzyniera/Inspektora Nadzoru, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu
postepowania z instytucjami sprawujagcymi nadzor nad tymi urzadzeniami.

W przypadku konieczno$ci wykonywania robot w okresie obnizonych temperatur, roboty te nalezy
wykonywac¢ w sposob okreslony w stosownych przepisach 1 wytycznych. Przez pojecie "obnizonej
temperatury" nalezy rozumie¢ temperatur¢ otoczenia nizszg niz +5°C.

W przypadku, gdy przewiduje to dokumentacja projektowa, ponad kolumnami nalezy wykonaé
materac zwienczajacy oraz przecigzenie nadnasypem — korek betonowy.

PYTANIE 8

Zwracamy si¢ z prosba o potwierdzenie, ze Zamawiajacy dysponuje pozwoleniami na wycinke
drzew bedacych w kolizji z zakresem inwestycji.

ODPOWIEDZ

Wycinka drzew (jezeli zajdzie taka koniecznos¢) jest po stronie Zamawiajgcego.

PYTANIE 9

Zwracamy si¢ z prosba o potwierdzenie, ze Zamawiajacy dysponuje aktualnym projektem TOR
oraz PSOR.



ODPOWIEDZ

Zamawiajacy potwierdza.

PYTANIE 10

Zwracamy si¢ z pro$ba o podanie lokalizacji projektowanych balustrad szczeblinkowych.

ODPOWIEDZ

Lokalizacja bariery szczeblinkowej za obrzezem chodnika — rys. pt. SYTUACJA. Bariera
segmentowa, z rury srednicy 48 mm i grubosci $cianki 3,0 mm. Kotwiona w gruncie na gt. 80 cm
— obetonowana. Cig¢zar przesta o di. 1 m — okoto 54 kg. Dhugo$¢ bariery L=100 mb. Cig¢zar 5,4
tony.

PYTANIE 11

Majac na uwadze prawidtowa wycene¢ zwracamy si¢ z prosba o zmiang¢ jednostki w pozycji 6 d.4
przedmiaru drogowego z ,,t” na ,,m” oraz wskazanie rzeczywistej ilosci barier szczeblinkowych.

ODPOWIEDZ

Jednostka miary jest poprawna.
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