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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zaméwienia

Przedmiotem opracowania jest ,,Wykonanie projektu obiektow malej retencji wodnej na terenie lesnictw Ceranow,
Kurowice, Repki, Przezdziatka Nadle$nictwo Sokoldw” w ramach zadania wspoétfinansowanego przez Uni¢ Europejska z
Funduszu Spojnosci z Programu Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko — Projekt pt. Kompleksowy projekt adaptacji lasow
i leSnictwa do zmian klimatu — malej retencji oraz przeciwdziatanie erozji wodnej na terenach nizinnych. Niniejsza czgs¢

stanowi Projekt Wykonawczy odbudowy zbiornikow wodnych ,,Czekanow”.

1.2. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i montazu elementow
konstrukcji stalowych oraz kontroli jakosci i odbioru robét.

Odstgpstwa od niniejszych Specyfikacji Technicznej dozwolone sa pod warunkiem zachowania wymagan
okreslonych we wtlasciwych przypisach w tym techniczno-budowlanych, obowigzujacych normach oraz warunkow
okreslonych w projekcie lub przez Projektanta i inspektora nadzoru w trakcie wykonawstwa. Inspektor nadzoru moze takze w
trakcie wykonywania rob6t wprowadza¢ zmiany w zakresie przyjetego planu lub programu oraz harmonogramu realizacji
projektu. Powinien on wspolpracowac z projektantem, a w szczegdlnych przypadkach zasiggaé opinii ekspertow.

Specyfikacja obejmuje nastgpujace czynnosci:

- spawanie,
- polaczenia na taczniki mechaniczne,
- montaz konstrukcji,

- ochrona przed korozja.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane sa w specyfikacji technicznej, w cz¢sci I —,,Wymagania ogo6lne”.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podane sa w specyfikacji technicznej, w czesci I — ,,Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wzmagania dotyczgce materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podane sa w specyfikacji technicznej, w czgséci I —,,Wymagania ogolne”.
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu konstrukcji stalowych, objetymi niniejsza ST, sa:
- wyroby hutnicze,
- materiaty do spawania,
- faczniki,
- materiaty do powlok ochronnych.
2.3. Wyroby hutnicze

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S, St3SX, St3SY wg PN-EN 10025:2002
Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach: do 140 mm - 3 do 13m, powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla

dtugosci do 6,0 m , do 100 mm dla dtugosci wickszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003



Ceowniki dostarczane sa o dlugosciach : do 80 mm — 3 do 12 m, 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm - 3 do 15 m z
odchytkami : do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m : do 100 mm dla dtugosci wigkszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m

Katowniki PN-EN 10056-2 : 1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sa o dlugosciach : do 45 mm — 3 do 12 m ; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchylkami do 50 mm dla
dlugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugo$ci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm, szeroko$ciach 160-700mm i dtugosciach : dla grubosci do 6 mm —
6,0 m, dla grubosci 8-25 mm- do 14,0 m z odchytka do 250 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140mm.

Zakres Zalecane formaty mm
5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
Uwaga : do produkcji elementéw z blach a szczegodlnie blach wegztowych zaleca si¢ stosowanie blach grubych..
Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blach¢ zebrowana dostarcza si¢ w grubosciach 3,5 — 8,0 mm. Zalecane wymiary : 1000x2000 mm; 1250x2500
mm;1500x3000 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie : przy szerokosci do 30 mm —
do 60 kg, przy szeroko$ci 30 do 50 mm — do 100 kg, przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg. Tolerancje wymiarowe wg
WW. normy.
Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza si¢ o dlugos$ciach : przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m, przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m. Tolerancje
wymiarowe wg Ww. normy.
Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonane s3 jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragle). Produkuje si¢ je ze
stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej
doktadnosci wykonania.

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki 1 pretdw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia, i pgknigcia widoczne
gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtragcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli : mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek nie
przekraczaja 0,5 mm dla walcowki o grubo$ci od 25 mm, 0,7 mm dla walcéwki o grubos$ci wicksze;j.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac :

- znak wytworcy,

- profil,

- gatunek stali,



- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej,

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych

Odbidr konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.5. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg
PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowa¢ ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne 1 dynamiczne.

Elektrody powinny miec :

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.
2.6. taczniki
Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje si¢: Sruby z tbem szeéciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-1I, dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-II, stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998. Tolerancje wg
PN-EN 20898-7:1997.
Wtasciwosci mechaniczne wg PN-EN 20989-7:1997.
Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne W; Z lub P
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
Wtasciwosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: §ruby i nakretki wywalcowane cechy na glowkach.
2.7. Materialy do powtok ochronnych
Materiaty do powtok ochronnych powinny posiadac atesty dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.
3. SPRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podane sg w specyfikacji technicznej, w czesci [ — ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych

Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wceiagarek, dzwignikow podnosnikoéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone

wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

Sprzet do robdt spawalniczych



Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajagcego nie powinny by¢ wigksze jak 10 %.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone :
- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych,
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych, os§wietlone, z dostateczng wentylacja;

Sprzet do potaczen na §ruby

Do scalania elementéw mozna stosowa¢ dowolny sprzet do tego przeznaczony.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w specyfikacji technicznej, w czesci I — ,,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport materiatow

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych ja przed korozja i

uszkodzeniami.

4.3. Skiadowanie materiatow

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe¢ powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementdw mozna uzy¢ wceiggarek lub wciggnikéw. Elementy cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uklada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwos$ci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i ukladaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i
jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podkladkach drewnianych z bali lub desek na wyréownanej do
poziomu ziemi w odleglosci 2,0 do 3,0 m od siebie .

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonania robét

Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robdt podane sg w specyfikacji technicznej, w czgsci I — ,,Wymagania
ogo6lne”.
5.2. Wytwarzanie
Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po
cigciu. Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

Prostowanie i giecie




Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

Sktadowanie zespotow

Czes$ci do skladowania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktore po
montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan dokladno$ci
zespotéw i wykonania potaczen wedhug zataczonej tabeli.

5.3. Pofaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, polozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedhug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigkszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20 % a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubosé
mniejsza:o 5% - dla spoin czotowych, o 10 % - dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienie oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg pgknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrdbka spoin,

- przetopienie grani,

- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

- wady zewngetrzne spoin mozna naprawic¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pgkniecia, nadmierng ospowatosc ,
braki przetopu, pecherze nalezy usunac przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4. Polaczenia na Sruby

Dhugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy zachowaniu
warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje. Nakretka i teb §ruby powinny bezposrednio lub
przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drgaé przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.5. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow, ktore zapewniag osiggnigcie
projektowanej wytrzymatoSci 1 stateczno$ci, uktadu geograficznego i wymiaro6w konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementdw uprzednio zamontowanych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i

sktadowania.

6. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW I ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podane sa w specyfikacji technicznej, w czesci I — ,,Wymagania ogo6lne”.



6.3. Kontrola robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi w

punkcie 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podane sa w specyfikacji technicznej, w czesci I — ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest masa gotowej konstrukeji w tonach.

8. ODBIOR MATERIAL.OW I ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru materialéw i robot

Ogodlne zasady odbioru materiatow i robdt podane sg w specyfikacji technicznej, w czesci I- ,,Wymagania og6lne”.
8.2. Kontrola wykonania robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami inspektora, jezeli wszystkie

pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podane sa w specyfikacji technicznej, w czgsci I- ,,Wymagania
ogoblne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 tony elementu konstrukcji stalowej obejmuje:
a) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
b) oznakowanie robot,
¢) dostarczenie materiatow,
d) wykonanie cigcia, prostowania i gigcia,
e) wykonanie montazu elementow,

f) gruntowanie antykorozyjne.

10. DOKUMENTY I ODNIESIENIA

Projekt budowlany

Projekt wykonawczy

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994r (z p6zniejszymi zmianami)

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t. Roboty ziemne. Ministerstwo Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i
Le$nictwa, Warszawa 1986 r.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goragco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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