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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamowienia

Przedmiotem opracowania jest ,,Wykonanie projektu obiektow malej retencji wodnej na terenie le$nictw Cerandw,
Kurowice, Repki, Przezdziatka Nadlesnictwo Sokolow” w ramach zadania wspoétfinansowanego przez Uni¢ Europejska z
Funduszu Spéjnosci z Programu Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko — Projekt pt. Kompleksowy projekt adaptacji lasow
i lesnictwa do zmian klimatu — matej retencji oraz przeciwdziatanie erozji wodnej na terenach nizinnych. Niniejsza czgs$é
stanowi Projekt Wykonawczy odbudowy zbiornikoéw wodnych ,,Czekanow”.
1.2. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania elementéw zelbetowych
zbiornika i urzadzen towarzyszacych oraz kontroli jakos$ci i odbioru robot.

Odstepstwa od niniejszych Specyfikacji Technicznej dozwolone sa pod warunkiem zachowania wymagan
okreslonych we wlasciwych przypisach w tym techniczno-budowlanych, obowigzujacych normach oraz warunkow
okreslonych w projekcie lub przez Projektanta i inspektora nadzoru w trakcie wykonawstwa. Inspektor nadzoru moze takze w
trakcie wykonywania robot wprowadza¢ zmiany w zakresie przyjetego planu lub programu oraz harmonogramu realizacji
projektu. Powinien on wspotpracowac z projektantem, a w szczeg6lnych przypadkach zasigga¢ opinii ekspertow.

Specyfikacja obejmuje nastepujace czynnosci:

- deskowanie,
- zbrojenie,
- betonowanie.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane sg w specyfikacji technicznej — ,,Wymagania ogdlne”.
1.4. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podane sg w specyfikacji technicznej — ,,Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wzmagania dotyczgce materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materialdow podane sa w specyfikacji technicznej — ,,Wymagania ogo6lne”.
2.2. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu muréw oporowych, objetymi niniejsza STWiORB, sa:
- beton i jego sktadniki,
- stal zbrojeniowa,
- materiaty do szczelin dylatacyjnych,

- materialy izolacyjne,

2.3 Beton i jego sktadniki

Beton do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowiadac¢

wymaganiom zawartym w normach: PN-EN-206-1:2002, PN-88/B-06250, PN-S-10040:1999. Wskazane jest zeby beton byt
przygotowany w wytworniach posiadajacych mieszalniki o wymuszonym dziataniu oraz dozatory skladnikow betonu
posiadajace aktualne $wiadectwo legalizacji. Wytwornia betonu towarowego powinna dla kazdej partii betonu udzieli¢ atestu

potwierdzajacego marke betonu oraz zgodnos¢ z PN-EN 206-1:2003. Obowiazkiem Wykonawcy jest gromadzenie,



przechowywanie i1 okazywanie inspektorowi nadzoru atestow oraz innych dokumentéw dotyczacych jakosci betonu i jego
sktadnikow.
Klasa betonéw — wg rysunkdéw konstrukcyjnych w projekcie wykonawczym.
2.4. Stal zbrojeniowa
Stal zbrojeniowa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007 i PN-EN 10025-2:2007.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku
gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (staest),
- stal peka przy gigciu,
- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej jakosci na podstawie ogledzin.
Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje inspektor nadzoru inwestorskiego.
2.5. Materialy izolacyjne
Do izolacji plyty mozna stosowa¢ nastgpujace materiaty:
- lepik asfaltowy stosowany na zimno
- roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni $cian przed ulozeniem wlasciwej powtoki izolacyjnej
- lepik asfaltowy z wypelniaczami stosowany na goraco
- asfaltowa emulsj¢ kationowa do gruntowania powierzchni
- emulsj¢ asfaltowa
- kit asfaltowy uszczelniajacy
- papg asfaltowa na tekturze budowlane;j
- papg asfaltowa na wtokninie przyszywanej \
- inne materialy izolacyjne posiadajace aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

Zastosowane materialy izolacyjne musza by¢ zaakceptowane przez inspektora.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podane sa w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonywania robét
Do wykonania rob6t niezbedny bedzie nastgpujacy sprzet:
- zuraw samochodowy do 4 t
- gietarka do pretow
- nozyce do pretow
- prosciarka do pretow
- wibrator wglebny do betonu,
- Dbetoniarka.
Sprzet uzyty w trakcie realizacji robot objetych specyfikacja powinien spelnia¢ wymagania obowiazujace w
budownictwie, powinien by¢ sprawny, spelnia¢ wymagania bhp oraz dosiada¢ instrukcj¢ obstugi. Osoby obstugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzgt powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na budowie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sa w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne”.



4.2. Transport materiatow

4.2.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.2. Transport cementu
Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami producenta.
4.2.3. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych ja przed korozja
i uszkodzeniami.

4.2.4. Transport mieszanki betonowej

Srodki do transportu betonu:
— mieszalniki transportowe (tzw. gruszki) — ilo$¢ ,,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagana szybkos$¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu,
— samochody samowytadowcze.

W czasie transportu nie moze nastgpi¢ w mieszance betonowej segregacja sktadnikéw lub zmiana jej konsystencji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych w normie PN-S-10040:1999 w
szczegolnosci:
— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C,

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych wykonawca bedzie usuwal na biezaco i na wlasny koszt. Transport
powinien odbywac si¢ zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.2.5. Transport drewna i elementow deskowania

Drewno i elementy deskowania mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je

przed uszkodzeniami, a elementy metalowe w warunkach zabezpieczajacych je przed korozja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podane sa w specyfikacji technicznej — ,,Wymagania ogo6lne”.
5.2. Wykonanie deskowania

Deskowania powinny zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ wymiardw konstrukcji podczas uktadania zbrojenia,
betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie ich eksploatacji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w
sposob umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masa betonowa, deskowanie powinno by¢
sprawdzone, aby wykluczyé wyciek zaprawy i mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.
5.3. Wykonanie konstrukcji z betonu lub zelbetu

Konstrukcje z betonu lub zelbetu powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i STWiORB oraz
odpowiada¢ wymaganiom: PN-S-10040:1999, PN-88/-06250, PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251. Wykonawca przedstawi do
akceptacji ,,Projekt organizacji robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z

wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania”.



5.3.1. Roboty zbrojarskie

Prety zbrojenia przed ich uzyciem nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu czy blota. Czyszczenie
zwykle przeprowadza si¢ recznie przy uzyciu drucianych szczotek. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oleje)
lub farbami olejnymi nalezy opali¢, np. lampami lutowniczymi, az do calkowitego usunigcia zanieczyszczen. Prety uzyte do
wykonywania zbrojenia powinny by¢ proste. Miejscowe wykrzywienie nie powinno przekracza¢ warto$ci 4mm. W przypadku
stwierdzenia przekroczenia ww. wartosci nalezy prety wyprostowac. Prostowanie stali wykonuje si¢ za pomocg np. wciagarki
koztowej, whasciwej dla niewielkiego zakresu zbrojenia z uwagi na niezbyt duza wydajnosc.

Cigcie i gigcie stali nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Dlugo$¢ pojedynczych pretow nalezy odmierza¢ miarka
sktadang lub zwijana. Przy wigkszej liczbie cigtych pretow nalezy zastosowac taty pomiarowe z suwakiem. Lata przystawiona
do nozyc przyspiesza ci¢cie pretow.

Najprostszym sposobem gigcia stali jest wlozenie preta migdzy wbite w stol trzpienie. Pomigdzy trzpienie wktada si¢
prety stali i wygina si¢ je kluczem zbrojarskim. W zaleznosci od ilosci wykonywanego zbrojenia nalezy wykorzystywac
gietarki reczne lub mechaniczne.

Haki, odgiecia pretow, zlacza i skrzyzowania nalezy wykonywac zgodnie z projektem. Do zgrzewania i spawania
pretow moga by¢ dopuszczeniu jedynie spawacze wykwalifikowania posiadajacy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub taczyé specjalnymi zaciskami. Skrzyzowania
zbrojenia plyt i $cian wiaze si¢, spawa lub taczy kazde skrzyzowanie w dwodch rzedach pretéw skrajnych, a w pozostatych
skrzyzowaniach - co drugie w szachownicg. W zbrojeniach plyt opartych na wszystkich podporach nalezy taczy¢ wszystkie
skrzyzowania pregtow.

Konce strzemion nalezy odgina¢ do $rodka stupa lub belki. Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej
do zbrojenia podtuznego nie powinno przekraczac¢ 3%. Zamknigcia strzemion nalezy umieszczac na przemian.

Montaz zbrojenia wykonuje si¢ na dwa sposoby. Pierwszy z nich to montaz zbrojenia na stanowisku zbrojarskim i
uktadania go do deskowania. Kolejny to montaz przygotowanych pretow zbrojeniowych w przygotowanym deskowaniu.
Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wedtug naznaczonego rozstawu pretow.

Grubo$¢ otulenia, jezeli nie zostala zwigkszona ze wzgledow przeciwpozarowych lub antykorozyjnych, nalezy
zwigkszy¢ o 5 mm w przypadku elementéw narazonych na bezposrednie dzialanie wpltywow atmosferycznych, zaglebionych
w gruncie nie nawodnionym lub znajdujacych si¢ w pomieszczeniach o statej wilgotnosci wzglednej wigkszej niz 75%.

5.3.2. Roboty betonowe

Przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania
robot przygotowawczych, a w szczegodlnosci:

- sprawdzeniem i odebraniem deskowania i rusztowania,

- sprawdzeniem i odebraniem zbrojenia,

- sprawdzeniem i odebraniem wszystkich robot ulegajacych zakryciu,

- przygotowaniem powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- przygotowaniem i pozostawieniem w gotowosci sprzetu niezbgdnego do prowadzenia betonowania.

Prawidtowos¢ i zgodno$¢ z dokumentacja wszystkich ww. prac powinna by¢ odnotowana w dzienniku budowy.

Przy uktadaniu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane nastgpujace warunki:

- wysokos$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej lub wilgotnej nie powinna
przekracza¢ 30,00 m, a im mieszanka jest bardziej ciekta, tym wysokos$¢ ta powinna by¢ mniejsza. Aby nie dopusci¢
do rozsegregowania mieszanki betonowej nalezy ja uklada¢ za pomoca rur lub rynien, aby wysoko§¢ swobodnego

spadania nie przekraczata 50 cm.



- przy ukladaniu mieszanki betonowej z wysokosci przekraczajacej 10 m nalezy stosowaé gigtkie przewody odcinkowe
zaopatrzone w bezposrednie i koncowe urzadzenia do redukcji predkosci spadajacej mieszanki,

- przy betonowaniu w okresie upatéw lub silnego operowania promieni stonecznych nalezy utozong mieszanke
betonowa niezwlocznie zabezpieczy¢ przed nadmierng utrata wody. Natomiast w czasie deszczéw ukladana i utozona
mieszanka betonowa powinna by¢ chroniona przed rozwodnieniem.

- czas uzycia mieszanki betonowej wymieszanej w temperaturze do 20°C nie powinien przekracza¢ 1,5 h od chwili
zarobienia, a gdy zostanie wymieszana w temperaturze wyzszej wtedy nalezy utozy¢ mieszanke w formie w czasie 1
h. Mozna ogolnie przyja¢, ze mieszanke betonowa nalezy utozy¢ w formie i zagesci¢ przed rozpoczgciem wigzania.
Dopuszcza si¢ zaggszczanie r¢czne lub mechaniczne mieszanki betonowej. Zaggszcezanie reczne jest mato wydajne i

powinno by¢ stosowane jedynie w wyjatkowych przypadkach gdy nie mam mozliwosci zastosowania zaggszczania
mechanicznego. Recznie mozna zaggszczaé mieszanki o konsystencji gestoplastycznej i plastycznej lub gdy zbrojenie jest zbyt
gesto rozstawione i nie pozwala na zastosowanie wibratorow pograzanych.

Zageszczanie reczne mieszanki o konsystencji ciektej lub poétciektej polega na sztychowaniu jej pretami stalowymi w
celu usunigcia pecherzykoéw powietrza oraz jak najdoktadniejszego wypetnienia formy.

Zageszczanie rgezne mieszanki o konsystencji plastycznej wykonuje si¢ przez tzw. rydlowanie. Polega ono na
poruszaniu mieszanki betonowej drazkiem drewnianym zakonczonym w ksztalcie topatki lub pretem stalowym splaszczonym
na koncu.

Oprocz sztychowania w narozach i w miejscach, w ktorych wystepuje zaggszczenie zbrojenia nalezy jednoczes$nie
opukiwa¢ deskowanie mlotkami drewnianymi lub dragami uderzajac w listwy, ktorymi potaczone jest deskowanie. Betonujac
$ciany lub inne wysokie czgsci konstrukcji mieszanke nalezy uktada¢ w formie warstwami o grubosci 30 do 40 cm.
Zaggszczac¢ nalezy do momentu wystapienia oznak zakonczenia procesu zaggszczania takich jak wyrdwnanie si¢ powierzchni
mieszanki, wyplywanie na powierzchni¢ przekroju zaczynu cementowego, pojawienie si¢ zaprawy cementowej w
nieszczelnosciach deskowania.

Mechaniczne zaggszczanie wibratorami pograzanymi polega na uruchomieniu wibratora, po czym zanurzeniu butawy
w mieszance betonowej. Po jej zanurzeniu nalezy ja kilkakrotnie podciggnaé w gore i opusci¢ w dot na wysokos¢ okoto 10 cm,
poniewaz promien skuteczno$ci wibracji nie jest jednakowy wzdtuz wysokosci czgéci roboczej. Po okre§lonym czasie wibracji
wyciaga si¢ powoli butawe tak, aby nie pozostal otwor i zanurza si¢ w inne miejsce. W przypadku, gdy przy powolnym
wycigganiu butawy pozostanie otwor i nie ulegnie zamknigciu to oznacza to, ze mieszanka jest zbyt sucha.

Jezeli mieszanke uklada si¢ i wibruje warstwami, pionowe ruchy bulawg nalezy wykonywac¢ tak, aby koniec butawy
zanurzala si¢ w poprzednia zaggszczong warstwe na glebokos¢ od 5 do 10 cm.

Nalezy dopilnowaé, aby bulawa wibratora nie dotykala $cian deskowania ani innych twardych przedmiotow. Nalezy
unika¢ kontaktu butawy ze zbrojeniem, a w zadnym wypadku nie wolno nig przesuwaé zbrojenia. Wibratory pograzane mozna
stosowac do zageszczania wszystkich zelbetowych elementéw konstrukcyjnych.

Do zaggszczania powierzchniowych elementéw o wydtuzonym ksztatcie stosowa¢ mozna wibratory powierzchniowe.
Pozwalajg one zageszczac element na catej szerokosci jednoczesnie. Z uwagi na fakt, ze wibrator powierzchniowy dobrze
zageszcza mieszanke betonowa na glgbokos¢ 20-30 cm stosuje si¢ go do zageszezania mieszanki w elementach poziomych o
nieduzej grubosci i rzadko rozstawionym zbrojeniu.

Wibrator nalezy przesuwac powoli po powierzchni mieszanki. Szybkos$¢ przesuwania wibratora wynosi okoto 0,5 do
1,0 metra na minute. Przy wibrowaniu elementow szerszych od listwy wibratora przenosi si¢ go tak, aby sgsiedni pas zachodzit
okoto 10 do 20 cm na pas poprzednio zawibrowany. Podczas wibrowania nalezy dba¢ o usuwanie powierza znajdujacego si¢

pod ptyta wibrujacg. W celu jego usunigcia nalezy wykonywac sztychowanie mieszanki, zaglebiajac ukosnie sztychulec pod



ptyte wibracyjna od strony mieszanki jeszcze nie zaggszczonej. Jezeli wibrator ma nadmierng moc lub, gdy przy bardzo suchej
mieszance odrywa si¢ od jej powierzchni, nalezy zastosowa¢ dodatkowe obcigzenie wibratora balastem.

Podczas prowadzenia prac zwigzanych z zaggszczaniem mechanicznym mieszanki betonowej nalezy zwrocic
szczegblng uwage na przestrzeganie przepisdw i wymagan w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy. Obstuga wibratorow
stwarza przede wszystkim niebezpieczenstwo porazenia pradem. Jest ono szczegdlnie wysokie z uwagi na wilgotnosé
mieszanki betonowej i obecnos¢ zbrojenia.

W przypadkach, gdy nie mozna zachowaé ciaglosci robdt betonowych. dopuszczalne sa przerwy robocze w
betonowaniu. Kat nachylenia ptaszczyzny styku mieszanki betonowej w przewie roboczej powinien wynosic¢ 45°. Wznowienie
betonowania powinno nastapi¢ nie poézniej niz po 3 h lub, gdy beton zwigze calkowicie. W przypadku wznowienia
betonowania po diuzszej przerwie ptaszczyzng styku nalezy oczysci¢ z luzno tkwigcych ziaren kruszywa za pomoca szczotki
drucianej oraz starannie nawilzy¢ woda.

W czasie dojrzewania mieszanki betonowej nalezy dba¢ o jej wlasciwa pielegnacje. Najwazniejszym zabiegiem
pielegnacyjnym jest zabezpieczenie wiasciwej wilgotnosci betonu w okresie dojrzewania. Swiezy beton powinien byé
utrzymywany w wysokiej wilgotnosci przez okres, co najmniej:

- 7 dni przy stosowaniu cementow portlandzkich,
- 4 dni przy stosowaniu cementdw hutniczych i innych,
- 3 dni dla betondéw naparzanych.

W celu zapewnienia dojrzewajacemu betonowi odpowiedniej wilgotnosci stosuje si¢ najczesciej polewanie woda.
Dobre efekty uzyskuje si¢ rowniez nakrywajac beton matami stomianymi lub powtokami z folii utrzymujacymi wilgo¢ przez
dhuzszy czas. Dopuszczalne jest rowniez stosowanie preparatow do utrzymywania wilgoci w betonie, np. Hydrolit, ktorym po
uptywie okoto 1 do 2 h pokrywa si¢ powierzchni¢ betonu.

Odkryte powierzchnie betonu powinny by¢ chronione przed dziataniem wod gruntowych przez okres, co najmniej 4
dni od momentu jego wykonania.

Pielegnacja betonu polega réwniez na ochronie przed nadmiernym operowaniem promieni stonecznych jak i
dziataniem niskich temperatur, niekorzystnymi wptywami atmosferycznymi takimi jak silne opady, przed uszkodzeniami typu
mechanicznego jak rowniez od wstrzasow, ktoére moga rozluzni¢ strukturg $wiezego betonu.

5.4. Izolacja

Izolacje nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i STWiORB. Izolacj¢ wykonuje si¢ na powierzchni od
strony gruntu lub materiatu zasypowego.

Jesli w dokumentacji projektowej lub STWiORB nie okreslono sposobu wykonania izolacji, to mozna ja wykona¢
poprzez dwu lub trzykrotne nalozenie na powierzchni¢ §ciany materiatow izolacyjnych okreslonych w pkt 2.7.

Kazda warstwa izolacji powinna tworzy¢ jednolita, ciagla powloke przylegajaca do powierzchni $ciany lub do
uprzednio utozonej warstwy izolacji. Wystgpowanie ztuszczen, spekan, pecherzy itp. wad oraz stosowanie uszkodzonych
materiatdéw rolowych jest niedopuszczalne. Warstwa izolacji powinna by¢ chroniona od uszkodzen mechanicznych. Materiaty i
sposob wykonania izolacji musza by¢ zaakceptowane przez inspektora.

5.6. Zasypywanie wykopu

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywa¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody zageszczania

gruntu, ktora to grubos$¢ nie powinna przekraczaé:
- przy zaggszczaniu recznym i watowaniu - 20 cm,
- przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm,

- przy stosowaniu ci¢zkich wibratorow lub ubijarek ptytowych - 60 cm.



Zaggszczanie gruntu przy zasypywaniu urzadzen lub warstw odwadniajagcych powinno odbywaé si¢ rgcznie do

wysokos$ci okoto 30 cm powyzej urzadzenia lub warstwy odwadniajace;j.
5.7. Dopuszczalne tolerancje odchylenia wykonania

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia wymiaréw w stosunku do podanych w dokumentacji projektowe;j:

rzednych wierzchu $ciany + 20 mm,
rzednych spodu + 50 mm,
w przekroju poprzecznym + 20 mm,

odchylenie krawedzi od linii prostej nie wigcej niz 10 mm/m i nie wigeej niz 20 mm na catej dtugosci,
zwichrowanie i skrzywienie powierzchni (odchylenie od ptaszczyzny lub zalozonego szablonu) nie wigcej niz 10 mm/m i nie
wigcej niz 20 mm na catej powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW | ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakos$ci robot podane sa w specyfikacji technicznej — ,,Wymagania og6lne”.
6.2. Kontrola robot betonowych i zelbetowych

Deskowania

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu statecznosci deskowania,

— sprawdzeniu szczelno$ci deskowania,

— sprawdzeniu czysto$ci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym potozenia géornego poziomu deskowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999

Zbrojenie

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz wymogami zawartymi w normach
PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042. Kontrola zbrojenia podlega odbiorowi przed przystapieniem do betonowania i musi by¢
dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-
10040:1999 1 PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inspektorowi wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatdw. Mieszanka betonowa powinna mie¢ wilasciwosci zgodne z
postanowieniami normy PN-S-10040:1999.

Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z PN-S-10040:1999 oraz niniejsza STWiORB. Zakres

sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.



Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z PN-S-10040:1999 oraz niniejsza STWiORB. Zakres sprawdzenia i
wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.4. Kontrola izolacji

I1zolacja przeciw wilgotnosciowa powinna by¢ sprawdzona przez ogledziny i by¢ zgodna z wymaganiami punktu 5.8.
6.5. Kontrola prawidfowosci zasypywania wykopu

Sprawdzenie prawidlowosci zasypania nalezy przeprowadzaé systematycznie w czasie wykonywania robot w
zgodnosci z wymaganiami punktu 5.6.
6.6. Ocena wynikow badan

Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania podane w punkcie 2. Wszystkie elementy roboét, ktore wykazuja

odstepstwa od postanowien STWiORB powinny zostaé¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawecy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podane sg w specyfikacji technicznej — ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m* (metr szeScienny).

8. ODBIOR MATERIALOW | ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru materiatéw i robot
Ogolne zasady odbioru materiatow i robot podane sg w specyfikacji technicznej - ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Kontrola wykonania robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa,STWiORB i wymaganiami inspektora, jezeli

wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podane sa w specyfikacji technicznej - ,,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m’® konstrukeji obejmuje:
a) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
b) oznakowanie robot,
¢) dostarczenie materiatow,
d) wykonanie robdt ziemnych,
e¢) wykonanie konstrukeji z betonu lub zelbetu
wykonanie deskowania,
wyprodukowanie mieszanki betonowej,
wykonanie zbrojenia,
wbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej,- wykonanie szczelin dylatacyjnych,
pielegnacj¢ betonu
wykonanie izolacji przeciw wilgotno$ciowej,

zasypanie wykopu,



roboty odwodnieniowe,
- roboty wykonczeniowe i1 uporzgdkowanie terenu,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. DOKUMENTY | ODNIESIENIA

Projekt budowlany, Projekt wykonawczy
Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994r (z p6zniejszymi zmianami)

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t. Roboty ziemne. Ministerstwo Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i

Les$nictwa, Warszawa 1986 r.
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