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UWAGI:
1. PRZESTRZEGAC PROCEDURY TECHNOLOGICZNEJ PRODUCENTA SYSTEMU,

ZGODNIE Z OPISEM TECHNICZN'YM.

— przed przystgpieniem do wykonywania bruzd i wiercenia otworéw sprawdzit
przebieg instalacji (gazowej elektrycznej teletechnicznej). W przypadku
kolizji, bruzdy wykuwa¢ bez uzycia szlifierek i bruzdownic.
szerokoS¢ bruzdy nie mniejsza niz Srednica preta + 4 mm,
glebokos¢ bruzdy od 35 do 70 mm,

Srednica otwor6w wierconych:

kotwa 6 mm srednica otworu 14 mm

kotwa 8 mm $rednica otworu 14 — 16 mm;

kotwa 10 mm Srednica otworu 16 mm,

przed ukfadaniem zaprawy bruzdg lub otwdr nalezy oczyscic z pylu i

drobin luznego materiafu oraz wymy¢ wodq pod cisnieniem,

wypehi¢ bruzdg lub otwdr zaprawq systemowq przy pomocy pistoletu

iniekcyjnego, pierwsza warstwa o gr. ok 10 mm,

— zatopic w pierwszej warstwie zbrojenie spiralne,

— wypehi¢ bruzde drugqg warstwq zaprawy przy pomocy pistoletu
iniekcyjnego,

— w przypadku wigkszej iloSci prgtow w bruZdzie, procedurg nalezy
powtorzyé,

— prety ciqgfe fgczy¢ na zaktad dfugosci 50 cm,

2. KAZDORAZOWO PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC WYKONAWCZYCH NALEZY

ZWERYFIKOWAC ILOSC | GEOMETRIE PROJEKTOWANYCH PRETOW ZSZYWAJACYCH
DOSTOSOWUJAC DO FAKTYCZNIE ZASTANEJ MORFOLOGII RYS.

3. RYSY O SZEROKOSC WEKSZEJ NIZ 0.4 MM NALEZY INIEKTOWAC SPOIWEM
POLIMEROWO—-CEMENTOWYM; WIEKSZE SZCZELINY WYPEENIAG ZAPRAWA
SYSTEMOWA,

4. USZKODZENIA NIEZNWENTARYZOWANE NALEZY NAPRAWAC ZGODNIE Z
ZASADAMI OGOLNYMI ZAWARTYMI W KATALOGU PRODUCENTA SYSTEMU.

5. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB ZMIAN W STOSUNKU DO PROJEKTU NAEZY
SKONSULTOWAC Z PROJEKTANTEM.

I e ——

INWESTYCJA:

_BUDYNEK INSTYTUTU OCHRONY ZDROWIA NA TERENIE
PANSTWOWEJ WYZSZEJ SZKOLY TECHNICZNO—EKONOMICZNEJ
W JAROSLAWIU PRZY UL. CZARNIECKIEGO 16

ADRES INWESTYCJI:
37-500 JAROStAW, UL. CZARNIECKIEGO 16

INWESTOR /ZLECENIODAWCA:

PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA TECHNICZNO—EKONOMICZNA
IM. KS. BRONISLAWA MARKIEWICZA W JAROSLAWIU
UL. CZARNIECKIEGO 16, 37—-500 JAROSLAW

FAZA: PROJEKT TECHNICZNO—WYKONAWCZY

branza:  [KONSTRUKCJA upr. bud. podpis:
projektowat:[mgr inz. Daniel Szczesniak LUB/0295/PWBKb /18 %
sprawdzil:  |dr inz. tukasz Jabtonski LUB/0044,/PWOK /12 %,
opracowat: v

" ™" ISCHEMAT SZYCIA OD WEWNATRZ| skala: 1: 50

K/06 | ELEWACJA POLUDNIOWA | crerwiec 2023




SZCZEMAT SZYCIA 0D WEWNATRZ
ELEWACJA WSCHODNIA
SKALA: 1:50

SCHEMAT A
PRZEKROJ PRZEZ SCIANE

|
|
|
| SCHEWAT ¢
} FPRIEKRO) PRZEZ SCHNE W POLACZEMIU SCIAN POPRZECZNYCH
] WSS, B \
50, ‘
y 22 }
§ i
SCHEMAT £ ;
PRIEKROJ PRIEZ NADPROZE WOOK NADPROZA Z ZEWVATRZ ) SARALNY
PR_SAIRALNY PR._SPAIRALNY
/]
| |

]

LEGENDA

PRET SPIRALNY 98

2HPRET SPIRALNY 98
— PRET SPIRALNY 970
ZHPRET SPAIRALNY #10

e RYSA

Q) PRET MERCOVY W SCANE
Q-3 KOTHIEMIE ZE WSKAZANYM KIERUNKIEW

R ;%%Iﬁ?gggﬁ; NA POOSTAME: WZHI LOKALNES

RISy STHEROZONE WA PODSTAME IWHENTARYZACH

KIERUNEK PATRZENIA NA ELEWACE
OZNACZENIE BIEZACE) ELEWACH NA RZUGIE

1

%E\—

UWAGI:
1. PRZESTRZEGAC PROCEDURY TECHNOLOGICZNEJ PRODUCENTA SYSTEMU,

ZGODNIE Z OPISEM TECHNICZNYM.

— przed przystqpieniem do wykonywania bruzd i wiercenia otwordw sprawdzi¢
przebieg instalacji (gazowej elektrycznej teletechnicznej). W przypadku
kolizji, bruzdy wykuwa¢ bez uzycia szlifierek i bruzdownic.
szeroko$¢ bruzdy nie mniejsza niz srednica preta + 4 mm,
gfebokos¢ bruzdy od 35 do 70 mm,

Srednica otwor6w wierconych:

kotwa 6 mm srednica otworu 14 mm

kotwa 8 mm $rednica otworu 14 — 16 mm;

kotwa 10 mm Srednica otworu 16 mm,

przed ukfadaniem zaprawy bruzde lub otwdr nalezy oczyscic z pylu i

drobin luznego materiatu oraz wymy¢ wodg pod cisnieniem,

wypelni¢ bruzde lub otwdr zaprawq systemowq przy pomocy pistoletu

iniekcyjnego, pierwsza warstwa o gr. ok 10 mm,

zatopi¢ w pierwszej warstwie zbrojenie spiraine,

wypelni¢ bruzde drugq warstwg zaprawy przy pomocy pistoletu

iniekcyjnego,

- w przypadku wigkszej ilosci pretéw w bruZdzie, procedurg nalezy
powtdrzyt,

— prety ciqgfe fgczy¢ na zaktad dfugosci 50 cm,

2. KAZDORAZOWO PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC WYKONAWCZYCH NALEZY
ZWERYFIKOWAG ILOSC | GEOMETRIE PROJEKTOWANYCH PRETOW ZSZYWAJACYCH
DOSTOSOWUJAC DO FAKTYCZNIE ZASTANEJ MORFOLOGI RYS.

3 RYSY O SZEROKOSC! WEKSZEJ NiZ 0.4 MM NALEZY INIEKTOWAC SPOIWEM
POLIMEROWO—-CEMENTOWYM; WIEKSZE SZCZELINY WYPEENIAG ZAPRAWA
SYSTEMOWA,

4. USZKODZENIA NIEZINWENTARYZOWANE NALEZY NAPRAWAG ZGODNIE Z
ZASADAMI OGOLNYMI ZAWARTYM! W KATALOGU PRODUCENTA SYSTEMU.

5. W RAZE WATPLINOSCI LUB ZMIAN W STOSUNKU DO PROJEKTU NAEZY
SKONSULTOWAC Z PROJEKTANTEM.

INWESTYCJA:

,BUDYNEK INSTYTUTU OCHRONY ZDROWIA NA TERENIE
PANSTWOWEJ WYZSZEJ SZKOLY TECHNICZNO—EKONOMICZNEJ
W JAROSLAWIU PRZY UL. CZARNIECKIEGO 16

ADRES INWESTYCUI:
37-500 JAROSLAW, UL. CZARNIECKIEGO 16

INWESTOR /ZLECENIODAWCA:

PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA TECHNICZNO—EKONOMICZNA
IM. KS. BRONISLAWA MARKIEWICZA W JAROStAWIU
UL. CZARNIECKIEGO 16, 37-500 JAROSLAW

FAZA: PROJEKT TECHNICZNO—WYKONAWCZY

branza:  |[KONSTRUKCJA upr. bud. podpis:
projektowat:| mgr inz. Daniel Szczesniak LUB/0295/PWBKb /18 %
sprawdzi:  |dr inz. tukasz Jabtonski LUB/0044,/PWOK /12 /%’;,
opracowat: 4

" ™*  ISCHEMAT SZYCIA OD WEWNATRZ| skala: 1:50

K/07 | ELEWACJA WSCHODNIA | crerwiec 2023




SZCZEMAT SZYCIA OD WEWNATRZ
ELEWACJA ZACHODNIA
SKALA: 1:50
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UWAGI:
1. PRZESTRZEGAC PROCEDURY TECHNOLOGICZNEJ PRODUCENTA SYSTEMU,

ZGODNIE Z OPISEM TECHNICZNYM.

%E\—

— przed przystqpieniem do wykonywania bruzd i wiercenia otwordw sprawdzi¢
przebieg instalacji (gazowej elektrycznej teletechnicznej). W przypadku

kolizji, bruzdy wykuwa¢ bez uzycia szlifierek i bruzdownic.
szeroko$¢ bruzdy nie mniejsza niz srednica preta + 4 mm,
gfebokos¢ bruzdy od 35 do 70 mm,

Srednica otwor6w wierconych:

kotwa 6 mm srednica otworu 14 mm

kotwa 8 mm $rednica otworu 14 — 16 mm;

kotwa 10 mm Srednica otworu 16 mm,

drobin luznego materiatu oraz wymy¢ wodg pod cisnieniem,

iniekcyjnego, pierwsza warstwa o gr. ok 10 mm,

zatopi¢ w pierwszej warstwie zbrojenie spiraine,

wypelni¢ bruzde drugq warstwg zaprawy przy pomocy pistoletu

iniekcyjnego,

- w przypadku wigkszej ilosci pretéw w bruZdzie, procedurg nalezy
powtdrzyt,

— prety ciqgfe fgczy¢ na zaktad dfugosci 50 cm,

przed ukfadaniem zaprawy bruzde lub otwdr nalezy oczyscic z pylu i
wypelni¢ bruzde lub otwdr zaprawq systemowq przy pomocy pistoletu

KAZDORAZOWO PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC WYKONAWCZYCH NALEZY

ZWERYFIKOWAC ILOSC | GEOMETRIE PROJEKTOWANYCH PRETOW ZSZYWAJACYCH

DOSTOSOWUJAC DO FAKTYCZNIE ZASTANEJ MORFOLOGI RYS.

POLIMEROWO—-CEMENTOWYM; WIEKSZE SZCZELINY WYPEENIAG ZAPRAWA
SYSTEMOWA,

4. USZKODZENIA NIEZINWENTARYZOWANE NALEZY NAPRAWAC ZGODNIE Z

ZASADAMI OGOLNYMI ZAWARTYMI W KATALOGU PRODUCENTA SYSTEMU.

5. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB ZMIAN W STOSUNKU DO PROJEKTU NAEZY

SKONSULTOWAC Z PROJEKTANTEM.

RYSY 0 SZEROKOSCI WEKSZEJ NIZ 0.4 MM NALEZY INIEKTOWAC SPOIWEM

INWESTYCJA:
,BUDYNEK INSTYTUTU OCHRONY ZDROWIA NA TERENIE

PANSTWOWEJ WYZSZEJ SZKOLY TECHNICZNO—EKONOMICZ

W JAROSLAWIU PRZY UL. CZARNIECKIEGO 16

NEJ

ADRES INWESTYCUI:
37-500 JAROSLAW, UL. CZARNIECKIEGO 16

INWESTOR /ZLECENIODAWCA:

UL. CZARNIECKIEGO 16, 37-500 JAROSLAW

PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA TECHNICZNO—EKONOMICZNA
IM. KS. BRONISLAWA MARKIEWICZA W JAROStAWIU

FAZA: PROJEKT TECHNICZNO—WYKONAWCZY

branza:  |[KONSTRUKCJA upr. bud. podpis:
projektowat:| mgr inz. Daniel Szczesniak LUB/0295/PWBKb /18 %
sprawdzi:  |dr inz. tukasz Jabtonski LUB/0044,/PWOK /12 /%’;,
opracowat: 4

nrorys.

SCHEMAT SZYCIA OD WEWNATRZ| skala: 1: 50

K/08 | ELEWACJA ZACHODNIA | crerwiec 2023




WYKAZ PRETOW SPIRALNYCH

INWESTYCJA:

,BUDYNEK INSTYTUTU OCHRONY ZDROWIA NA TERENIE
PANSTWOWEJ WYZSZEJ SZKOLY TECHNICZNO—EKONOMICZNEJ
W JAROSLAWIU PRZY UL. CZARNIECKIEGO 16

ADRES INWESTYCJI:
37-500 JAROSLAW, UL. CZARNIECKIEGO 16

INWESTOR /ZLECENIODAWCA:

PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA TECHNICZNO—EKONOMICZNA
IM. KS. BRONISLAWA MARKIEWICZA W JAROSLAWIU
UL. CZARNIECKIEGO 16, 37—-500 JAROSLAW

FAZA: PROJEKT TECHNICZNO—WYKONAWCZY

[ Ksztalt Dlugose Dlugos¢ catkowita [m]
Nr [[mm] | Sztuk [mm] [mm]
1| ¢8 2 3500 7
3500
2| ¢8 1 1600 1.6
1600
4| ¢8 63 2100 132.3
2100
5| #8 | 148 1000 148
1000
7| ¢8 60 2200 132
2200
8| ¢8 7 1300 9.1
1300
9 ¢8 2 1800 3.6
1800
10| ¢8 5 1400 7
1400
11| ¢8 4 3000 12
3000
12| ¢8 ) 1200 6
1200
13| ¢8 4 1100 44
1100
14| ¢8 1 2700 27
2700
15| #8 | 147 500 73.5
17| ¢8 ) 1700 8.5
1700
19| ¢8 5 2000 10
2000
20| ¢8 8 2500 20
2500
21| ¢8 J 2800 8.4
2800
22| ¢8 19 2300 43.7
2300
23| ¢8 21 2400 50.4
2400
25| ¢8 8 1900 15.2
1900
28| ¢8 1 3700 40.7
3700
30| ¢8 1 1500 1.5
1500
31| #8 62 800 49.6
Dlugos¢ ogblem [m] 123.1]  664.1

branza: | KONSTRUKCJA upr. bud. podpis:
projektowat:|mgr inz. Daniel Szczesniak LUB/0295/PWBKb /18
sprawdzil: |dr inz. tukasz Jabtonski LUB/0044/PHOK/12 |~ A _
opracowat: v

nrons. skala: —

czerwiec 2023
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