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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z remontem drogi gminnej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa  specyfikacja techniczna jest stosowarf@ko  dokument  przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyenionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejgnwymagania ogolne wspolne dla robot gpgh
realizacy zadania w p.1.1.,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Droga wydzielony pas ruchu przeznaczony do ruchu lodtqju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urgdzeniami technicznymi zwzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.2. Dziennik budowy opatrzony pieczxia Zamawiajcego, zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuwzacy do notowania wydarfe zaistniatych w czasie wykonywania zadania budoadan
rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekemyia polecé i innej korespondencji
technicznej pomidzy Inzynierem - Inspektorem Nadzoru, a Wykonawc

1.4.3. Ksgga obmiaru - akceptowany przez igniera - Inspektora Nadzoru zeszyt
z ponumerowanymi stronami, shcy do wpisywania przez Wykonawmbmiaru wykonywanych
robét w formie wyliczé, szkicow ew. dodatkowych zalznikdw. Wpisy w ksidze obmiaréw
wymagaj potwierdzenia przez hyniera - Inspektora Nadzoru.

1.4.4. Kierownik budowy- osoba wyznaczona przez Wykongwaipowaniona do kierowania
robotami i do wysipowania w jego imieniu w sprawach realizacji kokia

1.4.5. Jezdniaczs$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.6. Nawierzchnia zesp6t warstw shacych do przejmowania i rozkladania op@n ruchu na
podiaze gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

1.4.7. Niweleta- wysokaciowe i geometryczne rozgdanie na ptaszczpie pionowego przekroju w
osi drogi.

1.4.8. Pobocze- cz$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymast pojazdow,
umieszczenia usdzen bezpieczastwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, zasda
jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji, nawierzchni.

1.4.9. Podtege - grunt rodzimy lub nasypowy,4gcy pod nawierzchgido gkbokasci przemarzania.



1.4.10. Objazd tymczasowydroga specjalnie przygotowana i odpowiednioyutrana do prowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.11. Polecenie fyniera - Inspektora Nadzoruwszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera - Inspektora Nadzoru w formie pisemnej, dafge sposobu realizacji robét lub innych
spraw zwijzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.12. Pozostate nazwy i oklenia s3 zgodne z definicjami i oké&eniami zawartymi w normie PN-
87/S-02201 Drogi samochodowe, oraz innychazasmych normach.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za ich zgoditaz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera - Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w dokumentach kontraktowych prze&aWykonawcy
plac budowy)wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodi@en prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacg i wspotrzdne punktow gtdwnych trasy oraz reperéw, dziennikddwy roboét oraz
dokumentagj projektovs.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziaitioza ochron przekazywanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego roboszkbdzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja

Wykonawca nie mge wykorzystywd biedow lub brakéw w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadotinzyniera - Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiehin
zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiabiglzgodne z SST.

Dane okrélone w SST bda uwazane za wart@i docelowe, od ktérych dopuszczalreosichylenia w
ramach okrdonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatdw eneéntéw budowli mugz by¢
jednorodne i wykazyw@abliskg zgodndé z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mog
przekraczé dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

Jezeli zostata okrdona wartd¢ minimalna lub warté& maksymalna tolerancji albo obie te wadio to
roboty powinny by prowadzone w taki sposob, aby cechy tych mateviéd elementéw budowli nie
znajdowalty s w przewaajacej mierze w pobiu wartgci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z SST, ale agnicta zostanie
mozliwa do zaakceptowania jak®d elementu budowli, to kynier - Inspektor Nadzoru me
zaakceptowatakie roboty i zgodZisie na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiegiviigcenia
od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szcloegymi kontraktu i/lub SST.

W  przypadku, gdy materialy Ilub roboty nie edl9 w pelni zgodne z SST
i wptynie to na pogorszenie jai@ elementu budowli, to takie materialy zostaasgpione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wgkary.

1.5.3. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowrany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymaciau publicznego na
placu  budowy, w okresie trwania realizacji konttgkt @& do  zakaczenia

i odbioru ostatecznego robat.

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca przedstawizynierowi — Inspektorowi Nadzoru
zatwierdzony  przez Organ Zadzapcym Ruchem projekt  organizacji ruchu
zabezpieczenia robét w czasie trwania budowy. Rroganizacji ruchu na czas wykonania
rob6t powinien b§ opracowany przez wykonawegodnie z Rozpogzlzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 12 fdviernika 2003 r. w sprawie szczegotowych warunkénwadzania
ruchem na drogach (Dz. U. nr90 poz. 1006). W zed&i od potrzeb i pospu roboét projekt
organizacji ruchu powinien Byaktualizowany przez Wykonawaa biegco. W przypadku realizacji
rob6t niewymagajcych catkowitego zamkecgia jezdni dla ruchu pojazdéw samochodowych, lecz
wymagajcych zmiany organizacji ruchu vagznie w czasie wykonywania czynied remontowych



Wykonawca mee korzysta z zatwierdzonego Projektu tymczasowej organizagjhu lkedacego w
posiadaniu Gminy Bochnia.
W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczynstaiuje i ldzie obstugiwal tymczasowe
urzadzenia zabezpieczgje takie jak : ogrodzeniaswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, zapory
itp., zatrudni dozorcow i podejmie wszystkie inmedki niezlzdne dla ochrony robét, bezpieédszeva
pojazddéw i pieszych. Wykonawca zapewni state warwioczngci w dzier i w nocy tych zapor i
znakow, dla ktérych jest to nieodzowne ze wdgw bezpieczestwa.
Wszelkie znaki, zapory i ugdzenia zabezpieczgje powinny by akceptowane przez Apniera —
Inspektora Nadzoru.

Fakt przysipienia do robot Wykonawca obw@ publicznie przed ich rozpoeziem
w spos6b uzgodniony z ipnierem - Inspektorem Nadzoru oraz przez umiesiezen
w miejscach i iléciach okrélonych przez layniera - Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnyeb
wzoru (zat. Nr 1). Tablice informacyjnedy utrzymywane przez Wykonawav dobrym stanie przez
caly okres realizacji rob6t. Wykonawca zawiadomi oglpowiednim terminie o rozpoezu i
zakaiczeniu prac instytucje z zatwierdzonym Projektegaaizacii ruchu.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podleggbodyj zaptacie i przyjmuje gi ze jest
wigczony w cen kontraktove.

1.5.4. Ochronarodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowkek zna i stosowa w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczce ochronyrodowiska naturalnego. W okresie trwania realizkojitraktu, a do zakaczenia i
odbioru ostatecznego robot. Wykonawealdie podejmowéa wszelkie uzasadnione kroki meg na
celu stosowanie sido przepiséw i norm dotygeych ochronysrodowiska na placu i wokét placu
budowy oraz bdzie unik& uszkodzé lub uchzliwosci dla oséb lub wiasrgi spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w ¢astivie jego sposobu
dziatania.

Stosujc sk do tych wymaga Wykonawca zapewni spetnienie ngstjagcych warunkow:

a) Miejsca na bazy, magazyny, skladowiska i wetrane drogi transportowe zostatak wybrane,
aby nie powodowazniszczé w srodowisku naturalnym.

b) Plac budowy i wykopy édg utrzymywane bez wody stgijej.

c) Zostan podgte odpowiednigrodki zabezpieczage przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnychapyt, paliwami, olejami,
materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innysakodliwymi substancjami,
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mazliwoscig powstania pzaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacjpb6t norm, okrédonych
w odpowiednich przepisach dotycych ochronyrodowiska, obgzajg Wykonawe.

1.5.5. Ochrona przeciwparowa

Wykonawca bdzie przestrzedgaprzepiséw ochrony przeciwparowej.

Wykonawca bdzie utrzymywdé sprawny sprg przeciwpaarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnyectpomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne ¢dg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisa
i zabezpieczone przed dgsem osbb trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowpogarem wywotanym
jako rezultat realizacji robét albo przez persagkonawcy.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.
Nie dopuszcza si uzycia materiatbw wywolyjcych szkodliwe promieniowanie
0 skzeniu wikszym od dopuszczalnego.



Wszelkie materiaty odpadoweyde do robét powinny mieswiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawnioqp jednostk, jednoznacznie okémjace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatdbw narodowisko.

Materiaty, ktore g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a zakaczeniu ich
szkodliwasi¢ zanika (np. materiaty pylaste) mpby¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaga
technologicznych wbudowania. zé# wymagaj tego odpowiednie przepisy Zamavgizy powinien
otrzyma zgocdk na wycie tych materiatow od wégiwych organéw administracji patwowej.

Jezeli Wykonawca uayt materiatdbw szkodliwych dla otoczenia zgodnie geecyfikacy,

a ich wycie spowodowato jakiekolwiek zagmnie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiagcy.

1.5.7. Ochrona witasdoi publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowkany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenigasndaci
publicznej i prywatne;.

Jeceli w zwigzku z zaniedbaniem, niew@wym prowadzeniem robot lub brakiem
koniecznych dziaka ze strony Wykonawcy nagli uszkodzenie lub zniszczenie wtastiopublicznej
lub prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt napraub lodtworzy uszkodzanwlasndgé. Stan
naprawionej wtasrizi powinien by nie gorszy m przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za ockramzdzer uzbrojenia terenu takich jak:
przewody, rurocigi, kable teletechniczne itp. oraz uzyska u odpdwigh wladz bdacych
wiascicielami tych urzdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przezmZwiapcego
odnasnie doktadnego pof@nia tych urzdzex w obrbie placu budowy.

O zamiarze przyspienia do robot w pobtu tych uradzen, badz ich przetaenia, Wykonawca
powinien zawiadondi wiascicieli urzadzen i Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowzany w okresie trwania kontraktu do wdavego oznaczenia
i zabezpieczenia przed uszkodzeniem tychdmen.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji iadeen podziemnych Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi #yniera - Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadegz lgdzie
z nimi wspotpracowat dostarcaajwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapr

Wykonawca bdzie odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego dziatania ukzkta
urzadzea uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dasiaych mu przez Zamawigiego.

1.5.8. Ograniczenie obyzien 0si pojazdow

Wykonawca bhdzie stosowé sig do obowizujacych ograniczé obchzen osi pojazdéw
podczas transportu materiatéw i sgitzpo drogach publicznych poza granicami placu bwydo

Uzyska on wszelkie niezdne zezwolenia od odpowiednich wladz nayaie pojazdow
o ponadnormatywnych okyzieniach osi i w sposob gty bedzie powiadamiat layniera -Inspektora
Nadzoru o fakcie zycia takich pojazdow. Uzyskanie zezwolenia nie niealWykonawcy od
odpowiedzialnéci za uszkodzenia drog, ktore modpy¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.
Wykonawca nie mee wywaé pojazddéw o ponadnormatywnych obaniach osi na istniggych i
wykonywanych warstwach nawierzchni w glie placu budowy.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia vepdowane ruchem
budowlanym i lpdzie zobowizany do naprawy uszkodzonych elementow na witassygtkagodnie z
poleceniami layniera - Inspektora Nadzoru.

1.5.9. Bezpieczestwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadhie przestrzegaprzepisow dotycych bezpieczestwa i
higieny pracy. W szczegoélsa Wykonawca ma obowtek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdeovdraz nie spetniggych odpowiednich
wymaga sanitarnych. Wykonawca ma ob@aek opracowania programu BIOZ, ktéry podlega
akceptacji Inyniera i podlega kontroli Inspekcji Pracy.

Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczgje, socjalne oraz spitzi
odpowiedny odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0oséb zatrudnionych na budowie orazzapewnienia
bezpieczéstwa publicznego.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zwrzane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie podlegaj
odrebnej zaptacie igsuwzgkdnione w cenie kontraktowe;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot




Wykonawca jest odpowiedzialny za ochganbot, materiatdw i ugtdzen uzywanych do rob6t od daty
rozpoczcia do zakaczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca bdzie utrzymywaé roboty do czasu kKamowego odbioru robot. Utrzymanie
powinno by prowadzane w taki sposéb, aby budowla drogowa Jap elementy byly
w zadawalajcym stanie przez caly czas, do momentu odbioruexstaego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyriearobét, to na poleceniezyniera
- Inspektora Nadzoru powinien rozpgéz roboty utrzymaniowe nie pdiej niz
w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Upratniccie placu budowy

Wykonawca jest zobowkany do niezwlocznego  oczyszczenia  nawierzchni
i wywiezienia (na wilasny koszt) dnego materialu pozostalego po wykonaniu remontwesli J
Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba prace gitkawe na placu budowy, to na polecenie
Inzyniera - Inspektora Nadzoru powinien rozpgicz te prace nie phiej niz
w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

2.1.7Zr6dta uzyskania materiatow

Zrodta uzyskania wszystkich materiatébw powinny ¢ byvybrane przez Wykonawc
z wyprzedzeniem, przed rozpgciEem robdét. Nie pgniej niz 3 tygodnie przed zaplanowanyraygiem
materiatbw Wykonawca dostarczyzimierowi - Inspektorowi Nadzoru wymagageiadectwa bada
laboratoryjnych do zatwierdzenia.

Wykonawca zobowdzany jest prowadzina bigagco badania w celu udokumentowani,
materiaty uzyskane z dopuszczonegadta w sposéb agty spetnialy wymagania SST.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozuioled wigcicieli i odngnych wtadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiekddet miejscowych, wiczapc w to zrodla wskazane przez
Zamawiajcego i jest zobowgzany dostarczy Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru wymagane
dokumenty przed rozpoeziem eksploatacjirodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacj zawierajca raporty z bada terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowarprzez siebie metedwydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca  ponosi  odpowiedziakto za  spetnienie  wymaga ilosciowych
i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiekddia.

Wykonawca poniesie  wszystkie koszty zmdne z pozyskaniem  materiatéw
i dostarczeniem ich do robét. Eksploatamj@det materiatow édzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowazujagcymi na danym obszarze i dokumengagggodnion z odpowiednimi wtadzami
administracyjnymi i Nadzorem Zamawiaggo.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatbw mag by¢ okresowo kontrolowane przez zymiera - Inspektora
Nadzoru w celu sprawdzenia zgodciostosowanych metod produkcyjnych z wymaganiambbki
materialtbw mog by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich $giavosci. Wynik tych kontroli kedzie
podstavg akceptacji okrdonej partii materiatdw pod wzetlem jakdci.

W przypadku, gdy laynier - Inspektor Nadzoruebzie przeprowadzat inspekcvytworni
powinny by zachowane nagiujace warunki:

a) Inzynier - Inspektor Nadzorucghzie miat zapewnian wspétprag i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materialébw w czasie prowadzenia inspekcj

b) Inzynier - Inspektor Nadzorueldzie miat wolny wsip, w dowolnym czasie, do tych &zi
wytwdrni, gdzie odbywa siprodukcja materiatéw przeznaczonych do realizatjot.



2.4. Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom

Materialy nie odpowiadace wymaganiom zostan przez Wykonawg wywiezione
z placu budowy, &z zlozone w miejscu wskazanym przezzyniera - Inspektora Nadzoru. §lle
Inzynier - Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy nayeie materiatdw do innych robotnie dla
ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materialbostanie przewargoiowany przez layniera -
Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, iczsk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadgerzachowaly swaj jakosé
i przydatnd¢ do robét oraz zgodié z wymaganiami SST i byly dagine do kontroli przez kyniera
- Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skiadowania materiatétlgbpo zakaczeniu robot doprowadzone przez
Wykonawe do ich pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowearezpreyniera -Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowkany do uywania jedynie takiego spgtri, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké wykonywanych robot. Spez uzywany do robot powinien gy
zgodny z ofeg Wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgtdem typow i iléci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji rolxdtakceptowanym przezzmiera -Inspektora
Nadzoru; w przypadku braku ustalev takich dokumentach stz powinien by uzgodniony i
zaakceptowany przeziyniera - Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajné¢ sprztu Ikgdzie gwarantowd przeprowadzenie robot, zgodnie
z zasadami oks&tonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazanialmzyniera - Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca zobowdzany jest do dostarczeniazymierowi - Inspektorowi Nadzoru kopii
dokumentéw potwierdzagych dopuszczenie sgtn do wytkowania, w przypadku gdy wymagaj
tego przepisy. Jakikolwiek spitz maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania
warunkéw kontraktu, zostan przez Iryniera - Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane
i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takishodkdéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jaké wykonywanych robét i wkkiwosci przewaonych materiatow. Liczba
srodkdw transportu dmlzie zapewni@ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami dkremi w
dokumentacji projektowej, S ST i wskazaniamizyiniera - Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdyldspetnig wymagania dotycze przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnychigebt na osie i innych parametrow
technicznych.Srodki transportu nie odpowiadae warunkom Kkontraktu na poleceniezyniera -
Inspektora Nadzorughla usunégte z placu budowy.

Wykonawca bdzie usuwé& na bigaco, na wilasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ratgatdnie z kontraktem oraz za jako
zastosowanych materiatow i wykonywanych roboét, @a zgodné¢ z dokumentagj projektowva,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robézgroleceniami tkyniera - Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedziakio za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokaci  wszystkich elementéw robo6t zgodnie z  wymiarami rzgdnymi  okrélonymi
w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi nénpe przez layniera - Inspektora Nadzoru.



Inzynier - Inspektor Nadzoruelzie podejmowadecyzje we wszystkich sprawach gganych
z jakdscia robot, a ponadto we wszystkich sprawach szamych z interpretagj dokumentaciji
projektowej i SST oraz dotygeych akceptacji wypetnienia warunkow kontraktu gréykonawe.

Inzynier - Inspektor Nadzoru edzie podejmow& decyzje w sposéb sprawiedliwy
i bezstronny.

Decyzje Irtyniera - Inspektora Nadzoru dotyce akceptaciji lub odrzucenia materiatéw i
elementéw robdt dda oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakaekumentacji
projektowej i w SST, a take w normach i wytycznych.

Inzynier - Inspektor Nadzoru jest upomdony do kontroli  wszystkich  robot
i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych nadbwe lub na niej produkowanych, ydzapc
przygotowanie i produkej materiatdw. laynier - Inspektor Nadzoru powiadomi Wykonawo
wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiaty boty, ktore nie spetniajwymaga jakosciowych
okreslonych w dokumentacji projektowej i w SST. Z odrangmi materiatami naley postpowa jak
wp. 2.4.

6. KONTROLA JAKO S$CI _ROBOT

6.1. Program Zapewnienia Jakéci (PZJ)

Do obowhzkéw Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do aprobatyyiiera-
Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia deikov ktérym przedstawi on zamierzony sposob
wykonania robo6t, mgdiwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwaratejwykonanie robot
zgodnie z dokumentagjprojektows, SST oraz poleceniami i ustaleniamizyniera - Inspektora
Nadzoru.

Program Zapewnienia Jad@ powinien zawier&

a) cz$¢ 0golmy opisupca:
- organizac} wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadaeibdt,
- organizag} ruchu na budowie wraz z oznakowaniem rob6t,
- bhp,
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i pgptowanie praktyczne,
- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakd terminowad¢ wykonania poszczegoélnych elementow
robot,
- system (sposdb wykonania i procegurproponowanej kontroli i sterowania jaloy
wykonywanych robot,
- wyposaenie w sprzt i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumashego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zdiggowadzenie

bada),
- sposéb oraz foren gromadzenia wynikéw badalaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmoéw sterggych, a take wychganych wnioskédw i zastosowanych korekt

w procesie technologicznym, proponowany sposéb rimdo przekazywania tych informacji
Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru;

b) cz$¢ szczegodtow opisupca dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techyiozroraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iggtzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilégci srodkow transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- Sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedhuth wiasciwosci w czasie transportu,
- sposob i procedgrpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie ugdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialdwwaytzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementow robot,
- sposb6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiadgmi wymaganiom.



6.2. Zasady kontroli jakasci robot

Celem kontroli rob6t powinno IBytakie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniey a
osiggng¢ zalazong jakosé robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petkontrok robét i jak@ci materiatdow. Wykonawca
powinien zapewri odpowiedni system kontroli, w¢zapc personel, laboratorium, sgtzzaopatrzenie
i wszystkie urgdzenia niezidne do pobierania probek i badaateriatdw oraz robot.

Wykonawca bdzie przeprowadZa pomiary i badania materialbw oraz rob6t
z czstotliwoscia zapewniagca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowi S ST.

Wykonawca dostarczy hynierowi - Inspektorowi Nadzoruswiadectwa, ze wszystkie
stosowane ugdzenia i sprg badawczy posiadaj wazng legalizacg, zostaty prawidiowo
wykalibrowane i odpowiadajwymaganiom norm okg&jacych procedury bada

Inzynier - Inspektor Nadzoru edzie mi€ nieograniczony dogp do pomieszcze
laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Wszystkie kiyszwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
bada& materiatbw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki kzda pobierane losowo. Zalecas stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie,ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moghyé
z jednakowym prawdopodolsistwem wytypowane do bafla

Inzynier - Inspektor Nadzorugdzie mie€ zapewnion mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Inzynier - Inspektor Nadzoru edzie mogt przeprowadza dodatkowe  badania
w niezalenym laboratorium (nie zwkanym z wykonawstwem robét) tych materiatdw ktéreidy
watpliwosci co do jakéci. Koszty tych dodatkowych baflapokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterki, a w przeciwnyypadku koszty te pokrywa Zamavgey.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary ety przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmypkiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogsawazna
wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowarez Irzyniera - Inspektora Nadzoru.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub balaWykonawca powiadomi kyniera -Inspektora
Nadzoru o rodzaju, miejscu, terminie pomiaru lulddrda. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi naspnie ich wyniki do akceptacji ltyniera - Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazywa Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw
Zz wynikami bada jak najszybciej, nie priej niz w terminie okrélonym w Programie Zapewnienia
Jakaci.

Wyniki bada (kopie) lkedg przekazywane lynierowi - Inspektorowi Nadzoru na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wizdrinnych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez lzyniera - Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzania, liynier - Inspektor Nadzoru uprawniony jest do
kontroli, pobierania probek i badania materiatowmp@wniona mu ¢uizie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy.

Inzynier - Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikagjstemu kontroli rob6t prowadzonego
przez Wykonawe, bedzie ocenid zgodnd¢ materiatdw i robét z wymaganiami SST na podstawie
wynikow bada dostarczonych przez Wykonagvc

Inzynier — Inspektor Nadzoru w przypadkach bwyzh watpliwos¢ bedzie mogt pobra
probki materiatdbw oraz probki z wykonanej nawienzich zleck ich przebadanie w niezaleym
laboratorium (nie zwizanym z wykonawstwem robot).

W przypadku, gdy wyniki tych badapotwierdz niewiarygodné¢ raportow Wykonawcy,
catkowite koszty tych badai pobierania probek poniesione zostgrzez Wykonawg i odjete od
wartasci kontraktu a wyniki te &da podstaw oceny jakéci rob6ét w odbiorach rob6t ulegaych
zakryciu i ostatecznych.



6.7. Atesty jakdci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badgakasci materiatdw przez Wykonawdnzynier- Inspektor Nadzoru
moze dopyci¢ do wycia materialy posiadage atest producenta stwierdggj ich peta zgodnd¢ z
warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych atesgywsymagane przez SST, 4da partia dostarczona
do robdt powinna posiadatest okrélajacy w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posigdaatesty wydane przez producenta, poparte
w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niegaddda Kopie wynikow tych bada beda
dostarczone przez Wykonagvinzynierowi - Inspektorowi Nadzoru. Usdzenia laboratoryjne i spiz
kontrolno - pomiarowy zainstalowany w wytwoérniachbl maszynach muszposiadéa wazng
legalizacg wydary przez upowznione instytucje. Materiaty posiadag atesty, a ugzlzenia - wane
legalizacje mog by¢ badane w dowolnym czasie.z88 zostanie stwierdzona niezgodtoich
wiasciwosci z SST to takie materiaty i/lub wdzenia zostanodrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnyowigzujacym Zamawiaicego i
Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowykdira okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné za prowadzenie dziennika budowy zgodnie
Z obowhzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowyebla dokonywane na bigco i bedg dotyczy przebiegu robdét,
stanu bezpiecistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsteny budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyetizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiaka oraz stanowiska sowego.

Zapisy lgda czytelne, dokonane trwatechnilg, w poradku chronologicznym, bezpeednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokurgebtda oznaczone kolejnym
numerem zaicznika i opatrzone dat podpisem kierownika budowy izgniera - Inspektora Nadzoru.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegolngci:

- dat przekazania Wykonawcy placu budowy,

- dat przekazania przez Zamawjeggo dokumentacji technicznej robdét,

- uzgodnienie przez #yniera - Inspektora Nadzoru Programu Zapewnieniakosda

harmonograméw robaét,

- terminy rozpocgcia i zakaczenia poszczegoélnych elementow robot,

- przebieg robdt, truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyozy przerw
w robotach,

- uwagi i polecenia tiyniera- Inspektora Nadzoru,

- daty zarzdzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

- zgtoszenia [ daty odbiorow robét zani@jch, ulegajcych zakryciu,

i ostatecznych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatur powietrza w okresie wykonywania robét podleggich
ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym wazii z warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apisedokumentacji projektowej,

- dane dotyczre czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedwi trakcie

wykonywania robat,

- dane dotyczce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotycxe jakdci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przepadzonych bada
Z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli Zigoiem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjaienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowslaboprzediaone
Inzynierowi - Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowaréa s



Decyzje Irzyniera - Inspektora Nadzoru wpisane do dziennikdolbty Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich pragia lub zagciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika lgdobliguje
Inzyniera - Inspektora Nadzoru do ustosunkowaniaRiojektant nie jest jednak stepkontraktu i nie
ma uprawnié do wydawania pole@Wykonawcy robot.

2. Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwatsj na rozliczenie faktycznego pegt kazdego z
elementéw robo6t. Obmiary wykonanych rob6t przepmzea s¢ w jednostkach przgfych w
kosztorysie ofertowym i wpisuje do kgi obmiaru.

3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzataeo jakd@ci materialdw, recepty robocze i
kontrolne  wyniki bada Wykonawcy i Zamawiajcego powinny b§ gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia fakoDokumenty te stanowizahczniki do odbioru
robét. Winny by udostpniane na kadezyczenie Zamawiagego.

4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zaliczacsbprécz wymienionych w pkt. 1-3 naptijagce dokumenty:
a) pozwolenie na realizaggadania budowlanego,
b) protokotly przekazania placu budowy,
c) umowa na wykonanie powierzonego zadania podpisarez fnwestora,
d) umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inneawy cywilno - prawne,
e) harmonogram robdt,
f) zatwierdzony projekt oznakowania robot,
g) protokoty odbioru robdt,
h) protokoly z narad i ustate
i) korespondengjna budowie.

5. PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY

Dokumenty budowy ddg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiedni
zabezpieczonym. Zagigtie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgoj@matychmiastowe
i odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wskeldokumenty budowy dulg zawsze dogpne
dla Inzyniera - Inspektora Nadzoru i przedstawiane dg@ighazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot w jednostkarstalonych w
kosztorysie ofertowym i SST.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiiaigniu Irzyniera - Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru,péajiej 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru leda wpisane do ksgi obmiaru. Jakikolwiek bfd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdach
podanych w kosztorysie ofertowym lub SST nie zwallkVykonawcy od obowkku ukaczenia
wszystkich robot.

7.2. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot rpudmc¢
zaakceptowane przezzyniera - Inspektora Nadzoru.

Urzagdzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te lub spet
wymagaj bada atestujcych to Wykonawca powinien posigdavazne swiadectwa legalizacii.
Wszystkie urgdzenia pomiarowe mugzy¢ przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w
calym okresie trwania robot.



7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary lgda przeprowadzone przed odbiorem robét zamiaih i ulegajcych zakryciu lub
ostatecznym odbiorem roboét, a takw przypadku wyspowania diaszej przerwy w robotach i
zmiany Wykonawcy robét. Obmiar robdt zanid@jch przeprowadzasiw czasie ich wykonywania.
Obmiar rob6t ulegapych zakryciu przeprowadzagsprzed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do
obmiaru oraz nieodzowne obliczeniedlp wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny. Wyynia
skomplikowanych powierzchni lub aipsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
na karcie ksigi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mdiy¢ dofaczone w formie oddzielnego
zakcznika do ksjgi obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z/ierem - Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru (wzory
protokotéw odbioru w zatzeniu):

a) odbiorowi robét zanikacych i ulegajcych zakryciu,

b) odbiorowi ostatecznemu,

c) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robdt zanikacych i ulegaicych zakryciu polega na ostatecznej ocenigcilojakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizulegry zakryciu.

Odbior robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie uioviajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez harmavagdlnego pospu robdét. Odbioru robot
dokonuje Iynier - Inspektor Nadzoru. Gotowéodanej czsci robot do odbioru Wykonawca zgtasza
wpisem do dziennika budowy z jednoczesnym powiadarem Irkyniera - Inspektora Nadzoru.
Odbiér powinien b¥ przeprowadzony niezwiocznie, nie zpéej jednak ni w ciaggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomgieno tym fakcie Iayniera - Inspektora
Nadzoru.
llos¢ i jakos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia f#tynier - Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawieragych komplet wynikéw bada laboratoryjnych
i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfroritaajlokumentagj projektows, SST, uprzednimi
ustaleniami oraz w oparciu o ewentualne badanismv@aW przypadku stwierdzenia odchyled
przyjetych wymaga i innych wczéniejszych ustalé Inzynier - Inspektor Nadzoru ustala zakres robot
poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyoz zmian i korekt. W wyikowych przypadkach
podejmuje decyzj dokonania poticea. Przy ocenie odchytei podejmowaniu decyzji o robotach
poprawkowych lub robotach dodatkowychiynier - Inspektor Nadzoru uwzglinia tolerancje i zasady
odbioru podane w SST dotyz danej cgci robot.

8.3. Odbior ostateczny robot

Odbior  ostateczny polega na finalnej ocenie rzettypgo  wykonania  roboét
w odniesieniu do ich ikei, jakadsci i wartdsci.

Calkowite zakaczenie robot oraz gotow® do odbioru ostatecznego powinna Istwierdzona przez
Wykonawe wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiaigoiem na pimie o tym fakcie
Inzyniera - Inspektora Nadzoru.

Odbiér ostateczny robot napt w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, diczod dnia
potwierdzenia przez hyniera - Inspektora Nadzoru zalazenia robd6t i kompletdoi oraz
prawidtowdici operatu kolaudacyjnego.

Odbioru  ostatecznego rob6t dokona  komisja  wyznazonprzez  Zamawiagego
w obecndci Inzyniera - Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisjebiedapca roboty dokona ich
oceny jakdéciowej na podstawie przeddonych dokumentéw, wynikow i pomiaréw, oceny wizuglin
oraz zgodngci wykonania rob6t z dokumentagprojektows i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozh@ 2 realizacj ustalé przyjetych
w trakcie odbioréw robét zanikgjych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniagcych i robdét poprawkowych. W przypadku niewykonanigyznaczonych roboét
poprawkowych lub robot uzupetnagych w warstwiescieralnej lub robotach wykmzeniowych,
komisja przerwie swoje czynbd i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W ypadku



stwierdzenia przez komisj ze jaka&¢é wykonywanych robo6t w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymagane] dokumeatagjjektows i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie
ma wikszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu ipleEzeéstwo ruchu, komisja dokona
potracen, oceniagc pomniejszog wartags¢ wykonanych robot w stosunku do wymagarzyjetych w
dokumentach kontraktowych.

8.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostagg robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego robG6t spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawsapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zoheany przygotowanasepujace dokumenty:
- dokumentagj projektowy z naniesionymi zmianami,
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
- uwagi i zalecenia lryniera - Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odigiorab4t zanikajcych
i ulegapcych zakryciu i udokumentowanie wykonania zatgce
- recepty i ustalenia technologiczne,
- dzienniki budowy i ksigi obmiaru,
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baildoznaczé laboratoryjnych zgodne z SST i PZJ,
- atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,
- opini¢ technologicza sporadzory na podstawie wszystkich wynikow badgpomiaréw zadczonych
do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZ3T,
- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamaggago.

Sprawozdanie techniczne powinno zawdera

- zakres i lokalizagj wykonywanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokun@ntarojektowe] przekazanej przez
Zamawiajcego,

- uwagi dotyczce realizacji robot,

- dat rozpoczcia i zakdiczenia robat.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wezdem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroeuniai z Wykonawg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego roboét. Wszystkie sdwane przez Komigj roboty poprawkowe lub
uzupetniagce leda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamae&gjo. Termin wykonania robot
poprawkowych i robét uzupetniglych wyznaczy komisja.

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyclotrozwihzanych z usugciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyaiadw okresie gwarancyjnym.

Odbior  pogwarancyjny dalzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzgkdnieniem zasad odbioru ostatecznego.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdélne

Podstaw ptatngci jest ocena jednostkowa, skalkulowana przez Walan za jednosti obmiarovy
ustalora dla danej pozycji kosztorysu ofertowego. Cenangstkowa pozycji édzie uwzgédnia
wszystkie czynngi, wymagania i badania skltadeg sé na jej wykonanie, ok&one dla tej roboty w
pkt. 9 SST i dokumentacji projektowej.

Cena jednostkowaghdzie obejmowa :

- robocizre bezpdredni,

- warta¢ zuzytych materialdw wraz z kosztami zakupu,

- wartas¢ pracy sprgtu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie gprna plac budowy
i z powrotem, montai demonta na stanowisku pracy),

- koszty pdrednie, w skiad ktérych wchoglz place personelu i kierownictwa budowy, pracovimik

nadzoru i laboratorium, koszty adzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym do@dzenia

energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), Kgszlotyczce oznakowania robdt, wydatki



dotyczce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, oplaty za rdmne placoéw

i bocznic, ekspertyzy dotygze wykonanych robdt, ubezpieczenia oraz koszty adarz
przedsgbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wikdav mogcych
wystgpi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczane zgodnie z obazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonazecdan pozycg w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robdetigh & pozych

kosztorysow, za wyptkiem przypadkéw omowionych w warunkach kontraktu

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlanéznigjszymi zmianami.




1. D-04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAG ESZCZANIEM
PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagjhhicznej (SST)gswymagania dotycxe
wykonania i odbioru robét zgzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowanieragszczaniem
podiaza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna (SST) stanaskuiinent przetargowy i kontraktowy dla
zadania SST -.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t z@anych z
wykonaniem koryta przeznaczonego dozetwa konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obovgizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og/oprkt
1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.

3.2. Sprzt do wykonania robot
Wykonawca przyspujacy do wykonania koryta i profilowania pod# powinien wykazasic
mozliwoscig korzystania z nagbujagcego spretu:
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywanigskich koryt),
— walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracygtn.
Stosowany spet nie maze spowodowaniekorzystnego wplywu na wdeiwosci gruntu
podiaza.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine”
pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Wymagania dotycgce transportu materiatdw podano w SST D-04.02.004D2.02, D-
04.03.01 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-N@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.



5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przygti¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia
podtaza bezpérednio przed rozpoeziem robot zwazanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Weczeniejsze przygipienie do wykonania koryta oraz profilowania i gsarzania podia, jest
mozliwe wytacznie za zgoglinzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podizu nie mae odbywa
sie ruch budowlany, niezwkany bezpérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowarkaryta w planie i profilu powinny hy
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawi& w osi drogi i w rgdach rownolegtych do osi drogi lub w inny
SposoOb zaakceptowany przezyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powimeazliwiad
nacigniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w aghstch nie wgkszych nk co 10 metrow.

Rodzaj spretu, a w szczegdlrigi jego moc nalgy dostosowado rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzonegroboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa r¢cznie, gdy jego szerokénie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rolmaatym zakresie. Sposob wykonania musi by
zaakceptowany przeziyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poamby wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, tj. wlbwany w nasyp lub odwieziony na odktad w
miejsce wskazane przezzmiera.

Profilowanie i zagszczenie podia naley wykona zgodnie z zasadami oktenymi w pkt
5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie podiaa

Przed przyspieniem do profilowania podke powinno by oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze

Po oczyszczeniu powierzchni pogdonaley sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu
umazliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanychdaych podiga. Zaleca si, aby rzdne
terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5wnvsze ni projektowane rgdne podiaa.

Jereli powyzszy warunek nie jest spetniony i wyistlja zanzenia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinignuehni podtaze na gébokas¢
zaakceptowanprzez Iryniera, dowieé¢ dodatkowy grunt spetnigy wymagania obowkzujace dla
goérnej strefy korpusu, w ifai koniecznej do uzyskania wymaganychbdizych wysokéciowych i
zag:sci¢ warstwe do uzyskania wartei wskanika zagszczenia, okgdonych w tablicy 1.

Do profilowania podiga naley stosowd rowniarki. Sciety grunt powinien b§ wykorzystany
w robotach ziemnych lub w inny spos6b zaakceptovgangz Irkyniera.

Bezpdarednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie
podiaza naley kontynuowé do osjgnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w
tablicy 1. Wskanik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartei wskanika zagszczenia podia (l)

Minimalna warté¢ | dla:
Strefa Autostrad i Innych drdég
drog
korpusu ekspresowych Ruch Ruch mniejszy
cigzki od ckzkiego
i bardzo
ciezki
Gorna warstwa o grukoi 20 1,03 1,00 1,00
cm
Na gkbokasci od 20 do 50 cm
od powierzchni podima 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgny poditaze uniemaliwia przeprowadzenie
badania zagszczenia, kontrel zag:szczenia nalg oprze na metodzie obgien plytowych. Naley
okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia pogho wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek
wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nieipiem przekracza?,?2.



Wilgotnosé gruntu podtaa podczas zagzczania powinna ldyrowna wilgotndci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podia

Podiae (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kiyutrzymywane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwrzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@ nasipi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystnatychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpiecgyodtaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad pragkzenie
folii lub w inny sposéb zaakceptowany przezyiniera.

Jereli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
ukladania kolejnej warstwy mnoa przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoramezlgdnych
napraw. Jeeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgamykona on na
wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt
6.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw dotyczcych cech geometrycznych i zasgczenia
koryta i wyprofilowanego podi@a podaje tablica 2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego

podiaza
Lp. Wyszczegdlnienie Minimalng cr;s'_[otliwoéé
bada bada i pomiaréw
i pomiarow
1 | Szerokéc koryta 10 razy na 1 km
2 | Rownd¢ podiuzna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 | Rownda¢ poprzeczna | 10razy na 1l km
4 | Spadki poprzeczneé |10 razy na 1 km
5 | Rzd KéCi co25mw osi_jezdni i na jej kradziach dla
zdne wysokeciowe autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég
6 Uksztattowanie osi w | co 25 m w osi jezdni i na jej kradziach dla
planie” autostrad i drég ekspresowych, co 100an|d
pozostatych drég
Cd. tablicy 2
7 Zaggszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
wilgotnos¢ gruntu rzadziej nk raz na 600 M
podiaza
*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksatehnia osi w planie
nalezy wykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2.Szerokd¢ koryta (profilowanego podia)

Szerokéc¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ sic od szerokéci projektowanej o
wigcej nz +10 cm i -5 cm.

6.2.3.ROWNG¢ koryta (profilowanego podi@)



Nieréwndci podtwne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrovy tatg zgodnie
z normy BN-68/8931-04 [4].

Nierébwnaci poprzeczne nakg mierzy¢ 4-metrowy tata.

Nieréwndci nie mog przekracz&20 mm.
6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padtpowinny by zgodne z dokumentagj
projektowg z tolerancgj + 0,5%.

6.2.5.Rz¢dne wysokéciowe

R&nice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzdnymi
projektowanymi nie powinny przekragzal cm, -2 cm.

6.2.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie nie mge by przesungta w stosunku do osi projektowanej ceej niz = 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lukzegj niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7.Zag;szczenie koryta (profilowanego podé&)

Wskanik zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podéokralony wg BN-77/8931-12 [5]
nie powinien by mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jeili jako kryterium dobrego zagzczenia stosujecsporownanie wartei modutéw
odksztatcenia, to wargé stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odkszgcekrélonych
zgodnie z norm BN-64/8931-02 [3] nie powinna bywicksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania naley bad& wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgot$é
gruntu podtga powinna by rowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego podiaa)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuwyieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny bynaprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10
cm, wyrOéwnanie i powtérne zaggczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigyli@nanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@PNymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarovy jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@OWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentacja projektd®5T i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem teji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hkoryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rogpleaniem,
- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntdrodki transportowe i odwiezienie na odktad lub sy
— profilowanie dna koryta lub podia,
— zagszczenie,
— utrzymanie koryta lub podia,



— przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectanigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek tgrun

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. @zanie wilgotnéci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie toooldksztatcenia
nawierzchni podatnych i podta przez obagzenie piyt

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réégnaawierzchni
planografem i tat

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkia zagszczenia gruntu



D-04.04.00 PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSiTwymagania ogolne dotygeze wykonania i
odbioru rob6t drogowych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakaioh@nt kontraktowy przy realizacji robét na
drogach gminnych
1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zzanych
z wykonywaniem podbuddw z kruszyw stabilizowanyachanicznie wg PN-S-06102 [21] i
obejmup SST: D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanegadigtallanego mechanicznie.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczalegapcy na odpowiednim
zag:szczeniu w optymalnej wilgotdoi kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.
1.4.2.Pozostate ok&genia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wagania ogllne” pkt 1.4 oraz w SST
dotyczicych poszczegoélinych rodzajéw podbudéw z kruszywiktawanych mechanicznie:
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabiimago mechanicznie.
1.5. Ogblne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogopkt
1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotycrce materiatdw
Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, poder SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Materiaty stosowane do wykonania podbudéw z krusgtahilizowanych mechanicznie
podano w SST dotygzych podbudéw: D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tema
stabilizowanego mechanicznie.
2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1.Uziarnienie kruszywa
Uziarnienia kruszywa, natg okresla¢ wedtug PN-EN 933-1:2000 [3]. Wymiar napkszego
ziarna kruszywa nie nie przekracza2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo.
2.3.2.Wi&ciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnéawymagania okrdone w tablicy

1. Tablica 1.

Lp. |Wyszczegolnieni Wymaganii Badania

e wiaciwosci Kruszywa tamane |wedtug
Podbudow
zasadnic |pomochicz

1 |Zawart@¢ ziarn mniejszycl od2do| od2dol12 |PN-EN 933-1:2000 [3]
niz 0,075 mm, % (m/m) 1C

2 |Zawartg¢ nadziarna, % (m/m 5 10 PN-EN 933-1:2000 [3]
nie wiecej niz

3 |Zawartd¢ ziarn 35 40 PN-EN 933-4:2001 [4]
nieforemnych %(m/m), nie

4  |ZawartG¢ zanieczyszcze 1 1 PN-B-04481 [1]
organicznych, %(m/m), nie
wiecej niz

5 |Wskaznik piaskowy po picio- od 30dc| od30do 70 |[BN-
krotnym zagszczeniu metagl 70 64/8931 -01
lub I wg PN-B-04481, % [26]

6 |[Scieralndg¢ w bebnie Los 35 50 PN-EN 1097-2:2000
Angeles ajcieralng¢ catkowita [12]
po peinej liczbie obrotéw, nie




b) scieralnas¢ czesciowa po 1/t 30 35
petnej liczby obrotéw, nie wcej

7 |Nasikliwos¢, %(m/m), nie 3 5 PN-EN 1097-6:2002 [6]
wiecej niz
8 |Mrozoodporné¢, ubytek mas 5 10 PN-EN 1367-1:2001 [7]

po 25 cyklach zameania,
%(m/m), nie wgcej niz

9 |Rozpad krzemianowyzele- - - PN-B-0671¢
zawy hcznie, % (m/m), nie -37 [10]
wiecej niz PN-EN 17441:2000
10 |Zawartag¢ zwigzkow siarki w 1 1 PN-EN 1744-1:2000 [9]
przeliczeniu na SQ%(m/m),
niewiecej niz
11 |[Wskaznik nasnasCi Wie 80 60 PN-S-06102
mieszanki kruszywa, %, nie 120 [21]
mniejszy nk:
a) przy zagszczenius > 1,0C
2.3.3. Woda
Nalezy stosowa wode wg PN-EN 1008:2004 [20].
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.
3.2. Sprzt do wykonania robét
Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykagaic maozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypasg/ch w uradzenia dozujce woa. Mieszarki
powinny zapewrd wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgogopboptymalnej,
b) réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
¢) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtanych do zagszczania. W miejscach
trudno dosipnych powinny b¥ stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdllne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane”
pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzaaih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyremagami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.
Transport pozostatych materiatéw powinien odb§sia zgodnie z
wymaganiami norm przedmiotowych.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podiga
Podtaze pod podbudownalezy wykona zgodnie z dokumentagcprojektows i powinno
spetni@ wymagania zawarte w SST D.04.02.01, D.04.01.01.
Podbudowa powinna Byutozona na podiau zapewnigjcym nieprzenikanie drobnychgstek
gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikania haprawdzt wzorem:
w ktorym:
D15 - wymiar boku oczka sita, przez ktére przecho&goXiarn warstwy podbudowy lub warstwy
odsyczajacej,
w milimetrach, g - wymiar boku oczka sita, przez ktore przecho&2&iarn
gruntu podtaéa, w milimetrach.
Jezeli warunek (1) nie mae byt spetniony, naley na podtau utozy¢ odpowiednio dobran
geowtoknire. Ochronne wigciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu drobnychysiek gruntu,
wyznacza si z warunku g, - wymiar boku oczka sita, przez ktére przecho@¥oziarn gruntu
podtaza, w milimetrach, @ - umownarednica poréw geowtdkniny odpowiadea wymiarom
frakcji gruntu zatrzymujca s na geowtokninie w iléci 90% (m/m); warté¢ parametru &
powinna by podawana przez producenta geowiokniny.
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowaniadioudowy powinny b§wczeniej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w ¢dach réwnolegtych do osi drogi, lub w
inny sposéb zaakceptowany przezyimiera.
Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno utiviac¢ nacagnigcie sznurkéw lub
linek do wytyczenia robo6t w odgtach nie wgkszych nk co 10 m.



5.3. Wytwar zanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa acisle okreslonym uziarnieniu i wilgotn€ci optymalnej nalgy
wytwarza w mieszarkach gwarantigych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdglna
konieczné¢ zapewnienia jednorodia nie dopuszcza siwytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wgpkowaniu powinna liyod razu
transportowana na miejsce wbudowania w taki spaadpnie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Woudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna byozktadana w warstwie o jednakowej grétiotakiej, aby
jej ostateczna grulé po zagszczeniu byta rowna grubd projektowanej. Grukig pojedynczo
uktadanej warstwy nie nie przekracz&a20 cm po zagszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by
roztozona w sposob zapewriay oshgniccie wymaganych spadkow iganych wysokéciowych.
Jezeli podbudowa sktadagse wiccej niz jednej warstwy kruszywa, to kda warstwa powinna by
wyprofilowana i zagszczona z zachowaniem wymaganych spadkdwdimzch wysokéciowych.
Rozpoczcie budowy kadej nasipnej warstwy mée nasipi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez
Inzyniera.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zagczania powinna odpowiadevilgotnasci
optymalnej, okrdonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481(inetoda Il). Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zostasuszony przez mieszanie i napowietrzanieelle
wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jestasiza od optymalnej o 20% jej wasth, mieszanka powinna by
zwilzona okrélong iloscig wody i rbwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdigetnasé
mieszanki kruszywa jest vrgza od optymalnej o 10% jej wadtd, mieszank nalezy osuszy.

Wskaznik zag:szczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinidpaviadd
przyjctemu poziomowi wskaiika ngnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpgciem robot, Wykonawca powinien wykahadcinek
prébny w celu:

- stwierdzenia czy spek budowlany do mieszania, rozkladania i gsagzania kruszywa jest

wiasciwy,

- okreslenia grubéci warstwy materiatu w stanieanym, koniecznej do uzyskania wymaganej
grubgsci warstwy po zagszczeniu,

- okreslenia liczby przej¢ sprztu zagszczagcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zagszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powiniezyd takich materiatow oraz spitz do
mieszania, rozkladania i zggyczania, jakiednla stosowane do wykonywania podbudowy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyaasl 400 do 800 fn

Odcinek prébny powinien yzlokalizowany w miej scu wskazanym przezyimiera.

Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka
prébnego przez kyniera.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przedagniem nasfpnej warstwy, powinna kiyutrzymywana
w dobrym stanie. Jeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadnzyniera, gotow podbudow do
ruchu budowlanego, to jest obazany naprawi wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane
przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niesgfavego utrzymania podbudowy obza
Wykonawe robét. . )

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt
6



6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robo6t Wykonawca powinien wykériadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstaminiki tych bada Inzynierowi w celu akceptacji
materiatéw. Badania te powinny obejmawaszystkie wtaciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej
SST.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czstotliwosé¢ oraz zakres bada i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badgpodano w tablicy 2.
Tablica 2. Cestotliwos¢ ora zakres badgprzy budowie podbudowy z kruszyw

stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwose bada

Lp. |Wyszczegolnienie bada Minimalna Maksymalne
liczba bada na powierzchnia
dziennej dzialce podbudowy
roboczej przypadapca na

j edno badanie

1 |Uziarnienie mieszan 2 600

2 Wilgotnos¢ mieszank

3 Zageszczenie warstv 10 prébek na 10007

4  |Badanie wtéciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt |dla kazdej partii kruszywa i przy kale]

232 Zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno bggodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki
nalezy pobierg w sposéb losowy, z rozionej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki bada
powinny by na bigaco przekazywane #ynierowi.

6.3.3. Wilgotnagé mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadavilgotnosci optymalnej, okrdonej wedtug proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda ll)pletanch +10% -20%.

Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-EN 1097-5:2001 [5].
6.3.4.Zagszczenie podbudowy

Zageszczenie kadej warstwy powinno odbywssie az do osigniecia wymaganego
wskaznika zagszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalesprawdza wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest nigfivee ze wzgédu na gruboziarniste kruszywo, kontrol
zagszczenia naley oprze na metodzie obgzen ptytowych, wg BN-64/8931 -02 [27] i nie rzadziej
niz raz na 5000 A lub wedtug zaledelnzyniera.

Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechaniczniezgaleng za prawidtowe, gdy
stosunek wtérnego moduhy Bo pierwotnego modutu odksztalcenia E1 jest nigksay od 2,2 dla
kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

E.

F1 < 2,2
6.3.5. Wi&ciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmoévacer wszystkich widciwosci okreslonych w pkt
2.3.2.
Probki do bada& petnych powinny b§ pobierane przez Wykonawav sposéb losowy w
obecndci Inzyniera.
6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych
podbudowy 6.4.1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw
Czstotliwas¢ oraz zakres pomiaréw dotygz/ch cech geometrycznych podbudowy podano w
tablicy 3. Tablica 3. Gstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszyw
stabilizowanego mechanicznie

Lp. |Wyszczegolnienie bada pomiaréw |Minimalna czstotliwos¢ pomiarow

1 Szerokd¢ podbudow 10razy na 1 kr

2 Rownas¢ podiwzna w sposob eigty planografem albo co 20 m 4ata
kazdym pasie ruch

3 Rownai¢ poprzeczn 10 razy na 1 ki

4 Spadki poprzeczn/ 10 razy na 1 ki

5 Rzedne wysokéciowe co 100 n

6 Uksztattowanie o w planie” co 100 n

7 Grubg¢ podbudow Podczas budow




w 3 punktach na Kalej dziatce roboczej, lecz r
rzadziej

niz raz na 400 m

Przed odbiorem:

8 Nosnos¢ podbudowy co najmniew dwoch przekrojach na kde
- modut odksztatcenia 1000 m co najmniej w 20 punktach nadea
- ugiecie spezyste 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksat@hnia osi w planie natg wykona w
punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szeroké& podbudowy
Szerokd¢ podbudowy nie mee r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraxnikoéw szeroké¢ podbudowy powinna liywicksza od szerokai warstwy
wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o waftowskazan w dokumentacji projektowe;.
6.4.3.R6wné¢ podbudowy

Nieréwndaici podiuzne podbudowy nafy mierzy¢ 4-metrowy tata lub planografem, zgodnie z
BN-68/8931-04 [28].

Nierowndaici poprzeczne podbudowy najemierzy¢ 4-metrovg

tata. Nierébwndci podbudowy nie magprzekraczé:
-10 mm dla podbudowy zasadniczej,
-20 mm dla podbudowy pomocniczej.
6.4.4.Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukaetinoy by¢ zgodne z dokumentagj
projektows, z tolerancj = 0,5 %.
6.4.5.Rzdne wysokdciowe podbudowy

Raznice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+ 1 cm, -2 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy
Os podbudowy w planie nie nie by¢ przesunjta w stosunku do osi projektowanej ceej niz + 5
cm.
6.4.7.Grubg¢ podbudowy

Grubas¢ podbudowy nie mie sk rézni¢ od grubdci projektowanej o wicej niz + 10%,
- dla podbudowy zasadniczej i pomochniczej +10%%15
6.4.8.N@&nosé¢ podbudowy
- modut odksztatcenia wg BN-64/8931 -02 [27] powinilt zgodny z podanym w tablicy 4,
- ugiccie spezyste wg BN-70/8931 -06 [29] powinno dggodne z podanym w tablicy 4.
Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy

Podbudowa : Wskaznik  |Maksymalne ugjicie Minimalny modut odkszti-cenia
kruszywa o zag:szczeni|sprzyste pod kotem, mierzony piyg o srednicy 30 cm,
wskaniku wy,i nie  |als nie mm MPa
mniej szym mniej szy
niz, % niz
40 kN 50 kN od pierwszeg: |od drugiegc
obcigzenia E1 |obcigzenia &
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewt&ciwe cechy geometryczne podbudowy

Woszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazwjeksze odchylenia od okilenych w
punkcie 6.4 powinny hynaprawione przez spulchnienie lub zerwanie @bakasci co najmniej 10
cm, wyréwnane i powtérnie zasgczone. Dodanie nowego materialu bez spulchniegi@nanej
warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerékigorojektowanej o wicej niz 5 cm i nie
Zzapewnia podparcia warstwom ey lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy
podbudow przez spulchnienie warstwy na pefruba¢ do potowy szerokiei pasa ruchu, dokenie
materiatu i powtérne zggzczenie.



6.5.2. Niewldciwa grubosé podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wezim grubéci, Wykonawca wykona
napravg¢ podbudowy. Powierzchnie powinnydgaprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy
na odpowiedni

gtebokas¢, zgodnie z decyz Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyrébwnane i ponownie zgggczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wiglaiu tych robét nagbi ponowny
pomiar i ocena gruldoi warstwy, wedtug wiej podanych zasad, na koszt Wykonawi$.3.
Niewtasciwa nasnosé podbudowy

Jezeli néénoé¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelksz
roboty niezledne do zapewnienia wymaganegnagsci, zalecone przez hyniera.

Koszty tych dodatkowych rob6t poniesie Wykonawcdipalowy tylko wtedy, gdy zainie
nasnasci podbudowy wynikto z niewkgiwego wykonania robot przez Wykonamgodbudowy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@PNymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest m (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami kryniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycice podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnéri objetych cen jednostkow 1 m podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie, podano w SST: D-0820RBodbudowa z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania pkarentu
. PN-EN 933-1:2000 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skiagrnowego

3

4.  PN-EN 933-1:200 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanitakszziarn
5. PN-EN1097-5:2001 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotndci
6
7

PN-EN1097-6:2002 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaieznasikliwosci
. PN-EN1367-1:2001 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie mrozoodporrici metod,
bezpdredni
8. PN-EN1744-1:2000 Kruszywa mineralne. Badania. Ozawiezzawartéci zanieczyszcze
organicznych
9. PN-EN1744-1:2000 Kruszywa mineralne. Badania. Ozawaiezzawartéci siarki metod
bromowg

10. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezazpadu krzemianowego
11. PN-EN1744-1:2000 Kruszywa mineralne. Badania. Ozamaiezrozpaduelazawego
12, PN-EN1097-2:2000 Kruszywa mineralne. Badania. Ozauaiezcieralngci w bebnie Los
Angeles
14. PN-EN 13043:2004  Kruszywa mineralne. Kywsz naturalne do nawierzchni drogowych.
ZWir i

mieszanka
15.  PN-EN 13043:2004  Kruszywa mineralne. Kruszyavaane do nawierzchni drogowych
16. PN-EN 13043:2004  Kruszywa mineralne. Kruszyaturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek
17.  PN-EN 197-1:2002 Cement. Cement powszechnag&w Sktad, wymagania i ocena
zgodndci
18. PN-EN 13055:2003  Kruszywo do betonu lekkiego
19. PN-B-30020:1999 Wapno
20. PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Wodadtonu i zapraw

21.  PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszsilezowanych
mechanicznie

22. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawtharia z thucznia kamiennego
23. PN-S-96035 Popioty lotne

24. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie



25. BN-84/6774-02
drogowych

26. BN-64/8931-01
27. BN-64/8931-02
podatnych i

28. BN-68/8931 -04
29. BN-70/8931 -06
30. BN-77/8931-12
10.2.Inne dokumenty

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamietaraane do nawierzchni

Drogi samochodowe. Oznaczanie wska piaskowego
Drogi samochodowe. Oznaczanie moddksztatcenia nawierzchni

podiaza przez obaizenie piyth
Drogi samochodowe. Pomiar rosenaawierzchni planografem i tat
Drogi samochodowe. Pomiarcagiodatnych ugiciomierzem belkowym
Oznaczanie wskdka zagszczenia gruntu

31. 31. Katalog typowych konstrukcji nawidracpodatnych i pétsztywnych, IBDiM - Warszawa

1997.



D-04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA +tAMANEGO STABILI ZOWANEGO
MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowe]j specyfikagjhhicznej (SST)gswymagania ogdine
dotyczce wykonania i odbioru robot zgdanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa famanego
stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna (SST) stanakiutinent przetargowy i kontraktowy dla
zadania SST

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z@anych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego staimiemego mechanicznie.
Ustalenia zawartegsv SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagagidee” pkt 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mécdrae - jedna lub wicej warstw
zag;szczonej mieszanki, ktora stanowi warstvesng nawierzchni drogowe;.

1.4.2.Pozostatekreslenia podstawowegszgodne z obovgzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST D-04.@4,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne”
pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygze robo6t podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kmsz
Wymagania ogoélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puder SST D-
04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolnd 2pk

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw fanwmngtabilizowanych mechanicznie
powinno by kruszywo famane, uzyskane w wyniku przekruszeni@vsca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakéw albo ziatwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno b§jednorodne bez zanieczysztiz#bcych i bez domieszek gliny.

Nalezy zastosowé&
- kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie ornigaiu 0/31,5 (pod drag
- kruszywa naturalne 0/31,5 lub 0/63 (pod zjazdigadniki)

2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1.Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno byzgodne z wymaganiami podanymi w SST D-04.04.00
»Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.1.

2.3.2.Whasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spetnéawymagania okrdone w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 2.3.2.



3. SPRZET

Wymagania dotycece sprztu podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszywmagyania
ogolne” pkt 3.
4. TRANSPORT

Wymagania dotyegce transportu podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudolwraszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-0d004odbudowa z kruszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podiea

Przygotowanie podi@ powinno odpowiadawymaganiom okrdonym w SST D-04.04.00
~Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa nalgy wytwarza zgodnie z ustaleniami podanymi w SST D-04.04.00
»Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.3.

Jeli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanigskyw cementem, wapnem lub
popiotami przy WP od 20 do 30% lub poiey 70%, szczegbtowe warunki i wymagania dla takiej
podbudowy okrdi SST, zgodnie z PN-S-06102 [21].

5.4. Wbudowywanie i zagszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotycace rozkiadania i zagzczania mieszanki podano w SST D-04.04.00
»Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.4.

5.6. Utrzymanie podbudowy
Utrzymanie podbudowy powinno odpowigdaymaganiom okrdonym w SST D-04.04.00
»Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.6.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jako robét podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z krwsz
Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykérzadania kruszyw, zgodnie z
ustaleniami SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszywmalgania ogolne” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw kontrolnych w czasie rob6t podano w 5T
04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogoind 6oR.

6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych podbudowy

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow podano w SST D-04.04.00 ,Bdda z kruszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 6.4.

6.5. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
Zasady pospowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowgdano w SST D-
04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolnd gok.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-040040dbudowa z kruszyw. Wymagania
0golne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarovy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudawy
kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-04040dbudowa z kruszyw. Wymagania
ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrici podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hpodbudowy obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— sprawdzenie i ewentugmaprawe podiaza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z racep
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— roztozenie mieszanki,
— zagszczenie rozizonej mieszanki,
- przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robat.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwjzane podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z krus#yyymagania
o0golne” pkt 10.

63 WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek minerasialtowych i
powierzchniowych utrwatena drogach publicznych, Warszawa 2008
64. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie léshee na drogach publicznych, Warszawa
2008
65. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfiee na drogach publicznych, Warszawa
2009

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefizia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadirogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr
43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyichotsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Wawa 1997
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teciazniej (OST) $ wymagania dotycgce wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijmych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obpwics podstaw opracowania szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako do&nt przetargowy i kontraktowy
Zaleca sj wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na droga@gjskich i gminnych.

1.3. Zakres robo6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngcted utgeniem naspnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” fl4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[vkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw &wokcyjnych nawierzchnigs
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
- —kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
— —uptynnione asfaltgrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
- —kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5
— —uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-35[13],
— —asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 §2],zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBEmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C72G2].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyatwierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4do1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Dokfadne zaycie lepiszczy powinno iy ustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera.



2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie magowodowa utraty cech lepiszcza i olninia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywéa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza reiagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lablbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwiggodano
dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg maozna magazynowia w opakowaniach transportowych lub stacjonarnychornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowad zbiornika walcowego lecego, ze wzgldu na tworzenie gina duej powierzchni
cieczy ,kazucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” kt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aag sie mazliwoscia
korzystania z nagpujgcego spretu:
— —szczotek mechanicznych,

zaleca g uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrfaviykonana z twardych
elementoéw czyszaeych i sheyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczysazgreylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiadaickkie elementy czyszaze i shiy¢ do zamiatania. Zalecaesi
uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,
- —sprzarek,
— —zbiornikéw z wod,
— —szczotek ¢gcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna dy
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie i regulowanie wpsfacych
parametréw:

- —temperatury rozktadanego lepiszcza,
— —cis$nienia lepiszcza w kolektorze,
— —obrotéw pompy dozygiej lepiszcze,
— —predkosci poruszania giskrapiarki,
- —wysokdaici i dlugdsci kolektora do rozktadania lepiszcza,
—dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienc¢bgolowany termicznie tak, aby bylo rdawve zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewmiozktadanie lepiszcza z toleranej 10% od iléci zatazonej.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagaine” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdohwych, posiadagych
izolacje termiczry, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczopgzdd dosipem
wody.

Emulsja ma@e by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienie nie tedg korodowaly pod wplywem emulsji i nieetty powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemnzi nie wickszej ni 1 nT, a kada przegroda powinna ndiavykroje w dnie umaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emubsjiifny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-MQQO0 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniluznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cknieniem. W miejscach trudno deghych
naleey uzywaé szczotek ¢gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogbanpezpérednio przed
skropieniem warstwa powinnadgczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.

Jereli do czyszczenia warstwy bylaywana woda, to skropienie lepiszczemzemasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzaimaze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpoca¢ Si¢ po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskow).

Temperatury lepiszczy powinny nd@c sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufZj
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 40"
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 [ Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigej wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibpapozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedhy dla umdliwienia penetracji lepiszcza w warsfw odparowania
wody z emulsji. W zalimosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \&lyawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3lpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowagziobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iedkenia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byoparta na atestach producenta z tyrm, Wykonawca powinien
kontrolowa dla kazdej dostawy wisciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie rob6t

o Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza i
wihasciwosci wedtug normy
1 [Emulsja asfaltowa kationowa lepkas¢ EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodia skropienia i zaycia lepiszcza



Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody podanepra@waniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogollne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0@QWymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektowy, SST i wymaganiami bkyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogollne ustalenia dotycpce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatréci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 moczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— - mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wogl lub uzyciem spezonego powietrza,
—reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

Cena 1 rskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— —dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— —podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— —skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- —przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetaffltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkigdN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. 4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdd rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeeprz
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z t9@2-02-03.
5. 5.Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodinej specyfikacji tecaniej (OST) $ wymagania dotyee wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej z betosfaltowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) jest matemalpomocniczym do opracowania specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanycBT) stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy.Zaleca siwykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na droggechinnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wiacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-ENAB1 [47] i
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszankhemalno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltovpegez Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowizany jest prowadziZaktadove kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstve wigzaca i wyrownawca z betonu asfaltowego mea wykonywa dla drég kategorii ruchu od
KR1 do KR6 (okrélenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8teene mieszanki betonu asfaltowego o
wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
uchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W? AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-6 AC16W, AC22W

U'Podziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
2 Dopuszcza 8iAC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchu KRR6 przy spetnieniu wymaggak
w tablicach 16,17, 18, 19, 20 WT-2 2010 [65] w zalsci od KR.

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sklade@a s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obeizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2 Warstwa wjzaca — warstwa nawierzchni guizy warstvy scieralrg a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyrownawcza — warstwa o zmiennej géehaitozona na istniejcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do tdoia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze veziyl na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa ktérej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciggtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.



1.4.13.Wypetiacz — kruszywo, ktérego ghisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
— kruszywo, ktore sktadaesiz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkodiany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej kyator nadaje dodatnie tadunki gstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15.Pozostate okienia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganigdlne” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe
ACW - beton asfaltowy do warstwy aiacej | wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okétaniu wielkaici ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okéaniu wielkdsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wigciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined,;
producent mge jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predu mae dostarcz§

odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaxabzany),
MOP - miejsce obstugi podidych.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
Og6lne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[d] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowad asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffaity wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podanablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicy 2
mozna stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techiyiczn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwyacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | AC11W,AC16W 50/70 )
KR3 - KR4 | AC16W,AC22W 35/50, 50/70, PMB 25/55-60

wielorodzajowy
35/50, 50/70

KR5 - KR6 | AC16W AC22W 35/50, PMB 25/55-60
wielorodzajowy
35/50

Asfalty drogowe powinny spetnfavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdiavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P- ° badania 35/50 | 50070
1 2 3 4 5

WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 35+50 =780




2 | Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+54 46+54
3 | Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 [62] | 240 230
nie mniej nk
4 | Zawartg¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej nk
5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1[31]| 0,5 0,5
nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po |
starzeniu, nie mniej fi % PN-EN 1426 [21] 53 50
7 | Temperatura naknienia o
po starzeniu, nie mniej i c PN-EN 1427 [22] 52 48
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartd¢ parafiny, 0
nie wiecej niz Yo PN-EN 12606-1 [30] 2,2 2,2
9 | Wzrost temp. mknienia o
po starzeniu, nie wcej niz c PN-EN 1427 [22] 8 9
10| Temperawra _lamiwsl | oc | pN-EN12503[20] | 5 -8
raassa, nie weej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltow
. q modyfikowanych
Wymaganie Wiasciwosé Metoda Jednostka polimerami (PMB)
podstawowe badania 2555 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja W
pasrednich Penetracja
temperatu-rach o J PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3
w 25°C
eksploa-
tacyjnych
Konsystencja w|
wysokich Temperatura
temperatu- rach beral PN-EN 1427 [22] °C > 60 6
mieknienia
eksploa-
tacyjnych
Sita rozcagania
2 PN-EN 13589 [55] o
(mata pedkos¢ PN-EN 13703 [57] Jlent >2w5°C 3
rozciggania)
Sita rozcigania
. w 5°C (duza PN-EN 13587 [53]
Kohezja oredkokc rozck- | PN-EN 13703 [57] | /e NPO? 0
gania)
Wabhadto Vialit
metoda - c
( d PN-EN 13588 [54] Jlc NPD? 0
uderzenia)
Statas¢ Zmiana masy % >0,5
konsystencji | Pozostata o
(Odporng¢ | penetracja PN-EN 1426 [21] % =40
na starzenie
wg PN-EN Wzrost .
12607-1 lub te_mlfe_rat_ury PN-EN 1427 [22] C <8 3
3[31] migknienia
Inne | Temperatura PN-EN 1SO 2592 [63] °C > 235 3
wihasciwosci | zaptonu




Temperatura

R PN-EN 12593 [29] °C <-12 6
tamliwosci
Nawrot — spezysty ) o
W 25°C PN-EN 13398 [51] % >50 5
Nawrot — spezysty
W 10°C NPC? 0
Zakres PN-EN 14023 [59] R
plastyczndci Punkt 5.1.9 c TBR 1
Stabilng¢
magazynowania. PN-EN 13399 [52] oC <5 2
Réznica tempe- PN-EN 1427 [22] =
ratur meknienia
Stabilng¢

PN-EN 13399 [52]

PN-EN 1426 [21] 0.1 mm NPD 0

magazynowania.
Réznica penetracji
Spadek tempe-
ratury meknienia
po starzeniu wg
PN-EN 12607

-1 lub -3 [31]
Nawrot spe-zysty
w 25°C po
starzeniu wg PN- >50 4
EN 12607-1 lub -3
[31] PN-EN 12607-1 [31]
Nawrét spe-zysty PN-EN 13398 [51]
w 10°C po
starzeniu wg PN- NPD? 0
EN 12607-1 lub -3
[31]

Wymagania
dodatkowe

PN-EN 12607-1 [31]

PN-EN 1427 [22] C TBR !

%

® NPD — No Performance Determined ($aavos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno ¢ siodbywa& w zbiornikach, wykluczaicych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powiniencbigolowany termicznie, posiadaautomatyczny system
grzewczy z tolerangj+ 5°C oraz ukiad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldymagazynowany w zbiorniku wypogmym w system grzewczy gredni z
termostatem kontrolggym temperatur z doktadnécig + 5°C. Zaleca si wyposaenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca s} bezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nglainikat wielokrotnego rozgrzewania i
chlodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowariraz unik& niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltow rénego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego rglstosowa kruszywo wedtug PN-EN
13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmog kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz.
Kruszywa powinny spetnéawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablicg, 80, 11.

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpieczajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inwymiarze lub pochodzeniu. Pod sktadowiska musi
by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyjpelra powinno si odbyw& w silosach
wyposaonych w uradzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epia asfaltowego i kruszywa, gwaramtejgo
odpowiedny przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpotomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley dobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krugrjepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynostdanajmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.



2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. ztzy podhiénych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w zAym czasie oraz spoin stan@eych pohczenia ranych materiatéw lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehtgcznych,
b) emulsg asfaltows wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhagm lub aprobat technicznych

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna 8ino
— nie mniej nk 10 mm przy grubéxi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nz 15 mm przy grubsei warstwy technologicznej wkszej ng 2,5 cm.

Sktadowanie materiatdow termoplastycznych jest ddem® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowdé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda gosco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg
norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukgcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwayagca z warstw scieralrg) nalezy stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulspdyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica &hilica 3 [66].

Emulsg asfaltows maozna skltadowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarrgtgiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie rnglenalewa emulsji do opakowai zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkj 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zat@sci od potrzeb, powinien wykagasic mazliwoscig
korzystania ze spetu dostosowanego do prztgj metody robot, jak:
— wytwdlrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekem@mo-asfaltowych,
— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roweiaktadanej warstwy,
—  skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— walce ogumione
— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszeze,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,
—  sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamgalne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatdw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanic
zaopatrzonych w ugdzenia umealiwiaj ace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatarailmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w spos6b chropcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniet przewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatow sypkich, ustizviaj agcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa ni@ by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiene, nie lgda korodowaty pod wptywem emulsji i nieetly powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byvyposaone w przegrody. Nie nalg uzywat do transportu opakouiez metali
lekkich (maze zachod# wydzielanie wodoru i grdoa wybuchu przy emulsjach o pH4).



Mieszank mineralno-asfaltow nalely dowozt na budow pojazdami samowyladowczymi w
zaleznosci od posgpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbadiewm mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeknrtermoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu miesgaoll produkcji do wbudowania, powinna zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Bmghnie pojemnikédw aywanych do transportu
mieszanki powinny hy czyste, a do zwihnia tych powierzchni mma wywaé tylko srodki antyadhezyjne
niewptywapce szkodliwie na mieszaeak

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-MXQ0 ,Wymagania ogdéine” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robét Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11W, AC16W, AC2PW

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeteé¢ lepiszcza podane sv tablicach 5.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegoamahego i tamanego, to najeprzyjac¢
proporcg kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wiciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach
6,7, 8.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej i wyréwnawczej, dla ruchu KR1+KR6 [65]

Przesiew, [% (m/m)]

Wiasciwosé AC11W AC16W AC16W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm]| od do od do od do| (o]0 do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 16 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
Zawartctci Ieplszcza, Bmin4,6 Bmin4,4 Bmin4,4 Bmin4,2

minimum’

7 Minimalna zawarté lepiszcza jest okébona przy zateonej gstcici mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/ Jeceli stosowana mieszanka mineralna may igestai¢ (pg),
to do wyznaczenia minimalnej zawaitolepiszcza podanwartags¢ naley pomnayé

przez wspoétczynnik? wedtug rownania:
2650

s

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwygigicej i wyréwnawczej, dla
ruchu KR1 + KR2 [65]

Warunki
Wiasciwosé zagszCzania | \1a16da i warunki badania AC11W AC16W
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartce .
¢ C.1.2,ubjjanie,  pN-EN 12697-8 [33] Vinin 3.0 Vinin 3.0
wolnych 2x50 uderzé ’ Vv V.
przestrzeni p. 4 max 6,0 max 6,0
Wolne I
przestrzenie | C-L-2:ubiianie)  pN.EN 12697-8[33], | VFBrines | VFBrine
wypeknione 2x50 uderze p.5 VFBrinsgo VFBinso




lepiszczem
Zawartgé
wolnych C.1.2,ubijanie
Ilgnrizee;szt;]ecr;‘l W i e0 uderzs PN-EN ]F-)2.6597 833, | VMAuni | VMAgnw
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
uperias | .41 pgane | PEEOIETE Y 0
2x35 uderze jednym cyxie I'TSReo I'TSRso
wody Zamraania,
badanie w 25°C

3 Ujednolicor procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wyr@mrezej, dla ruchu KR3

+ KR4 [65]
Warunki
Wiasciwosé zageszczania Metoda i warunki badania AC1l6W AC22W\
wg PN-EN
13108-20 [48]

Zawartag¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vinin 4.0 Vinin 4.0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinax 7. Vinax 7.

. C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B w
dotgfg?rrr:]igen?rwal @ | walowanie, powietrzu, PN-EN 13108-20, \F/,VFISA'R 03 ;’,\QSA'R 03

] Pee-Proc D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] AIR dekd AlRdek

PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z TS, ITR,
dziatanie wody 2x35 uderze jednym cyklem zameania, 0 0
badanie w 25°¢)

3 Grubdi¢ piyty: AC16, AC22 60mm.
®) Ujednolicorn procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wyr@mezej, dla ruchu KR5

+ KR6 [65]
Warunki
Wiasciwosé zag;lsDch_zEaplla "9 Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20 [48]
Zawart@g¢  wolnych | C.1.3,ubijanie, ) i Vimin 4.0 Vimin 4.0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Viax 70 Vmax 7.0
PN-EN 12697-22, metoda B
Odpornéé na vC\/élibif/)énie w powietrzu, PN-EN 13108! WTSur 015 V\QF?E)'R 0.15
deformacje trwaté : 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli PRDR dekia AR
Pog-P100 [38] dekla
PN-EN 12697-12 [35],
Odporna¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITR, ITR,
dziatanie wody 2x35 uderze jednym cyklem zameania, 0 0
badanie w 25°¢)

4 Grubdi¢ plyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm
®) Ujednolicorn procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow naleey wytwarz& na gogco w otaczarce (zespole maszyn igazn
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltpwentaczarkach, w tym tak wstpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z regepbbocz, a urzdzenia do dozowania sktadnikbw oraz pomiaru
temperatury powinny hkiy okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naje
dodawa odmierzone oddzielnie.



Lepiszcze asfaltowe nale przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniaym utrzymaniezadanej temperatury z doktadimig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) mieze przekracza180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
polimeroasfaltu drogowego PMB25/55-60 oraz 190°&€atifaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minensyakata temperaterr
wihasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatuegsrainki mineralnej nie powinna bwyzsza o
wiecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgmegl w tablicy 9. W tej tablicy
najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtodostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asteftbezpérednio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania skltadnikéw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewnréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twérni, pod warunkiem
skoordynowania mzy soly deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrdic w ich wi&ciwosciach.

5.4. Przygotowanie podida

Podtaze (podbudowa lub stara warstéeieralna) pod warstyvwigzaca lub wyréwnawcgz z betonu
asfaltowego powinno léyna catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.

Wymagana réwni@ podtwzna jest okrdona w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada drogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni,
nierbwndci nie powinny przekracZawvartgsici podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Maksymalne nieréwfm podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfatgpomiar tad
4-metrovg lub réwnowang metod)

Maksymalna nieréwnig
Klasa drogi Element nawierzchni podiaza pod warstw
wigzaca [mm]
AS Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe gedania 9
T i wytagczania
GP Jezdnie 4cznic, jezdnie MOP, utwardzone 10
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i
G wytgczania, postojowe, jezdnie acknic, 10
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu 12

Jezeli nieréwndci s3 wigksze nk dopuszczalne, to nadg wyréwna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzea usytuowanych w nawierzchni lula pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentacprojektovs. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Nieréwndci podiaza (w tym powierzchgi istniegcej warstwyscieralnej) nalgy wyréwna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawcze;.

Wykonane w podtau taty z materialu 0 mniejszej sztywéod (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usunié, a powstale w ten sposéb ubytki wypétnmateriatem o wiiwosciach zblzonych
do materiatu podstawowego (np. wypéthetonem asfaltowym).



W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidmzie podiaa
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podia nalery wypeinic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wediug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61b@linnymi materiatami wedtug norm lub aprobat
technicznych.

Na podiau wykazugcym zniszczenia w postaci siatki ¢gpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca esistosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lubr@pat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobgwany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wdeenie zgodrixi wihasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recept¥V tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i
w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada naley pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu si pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrsoi pracy otaczarki oraz prawidtod@ skltadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unagaliwg segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gi pracy otaczarki naly zgromadz w silosie lub
zatladowa na samochdéd. Prébki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z mato#éreslong w
PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikowzymier podejmuje decyzjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przygpieniem do wykonania warstwy awiacej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona
odcinek prébny celemsuislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz leste warunkéw zagszczania.

Odcinek prébny powinien Byzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésto najmniej 500 A a diugéé co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinienzy¢ takich materiatow oraz spytu jakie zamierza stosowao wykonania warstwy.

Wykonawca mee przysgpi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyhiera technologii
wbudowania i zagszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu @behia nawierzchni ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu ggizenie paiczenia m¢dzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikariigaleganiem wody nadzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podis (np. podbudowa asfaltowa), przedzghoiem warstwy wjzacej z betonu
asfaltowego powinno léywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszGz€,3 + 0,5 kg/rh,
przy czym:

—  zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowat®i mieszanki ; jéli mieszanka
ma wiksz zawart@¢ wolnych przestrzeni, to nate uzy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po
utozeniu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podioa naley wykonywa& réwnomiernie stosgg rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszczae sskrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (np.s$cieki
uliczne) oraz przy ugdlzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ggraniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione pagimaley wytaczy¢ z ruchu publicznego
przez zmiag organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtqpowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowa na rozktadarce.

5.8. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow mazna wbudowywdé na podtau przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.4 5.7.
Temperatura podia pod rozktadapwarstwe nie mae by nizsza ni +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljop@vinien by zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltow naleey wbudowyw@& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.



Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 11.
Temperatura otoczenia w® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltoNie dopuszcza i
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopajczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaldbwy dodatkiem obwajacym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia na Wgét 2m podczas wykonywania warstwy giacej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robétl  w czasie robot

Rodzaj robét

Warstwa wiyzgca 0 +5

Warstwa wyrownawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Wtaciwosci warstwy AC

Projektowana L Zawarta¢ wolnych
Wskaznik
Typ i wymiar grubas¢ warstwy . przestrzeni w

g . ) ' zag:szczenia :
mieszanki technologicznej [%] warstwie

[cm] > [%(vIV)]
AC11W, KR1+KR2 4,0+10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR1+KR2 5,0 +10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR3+KR6 5,0 +10,0 >98 4,5+8,0
AC22W, KR3+KR6 7,0+10,0 >98 4,5 +8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana rozktadagk wyposaona w ukiad
automatycznego sterowania grdbiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektovs. W
miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢ach
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny lbyrdownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw
Z betonu asfaltowego nale stosowd walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscig wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIfi] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysjpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl znakiem budowlanym B, certyfikat zgodoio
deklaracg zgodndci, aprobag techniczi, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawtd i

- ew. wykond& wilasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboteidne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia4pnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi ogdlne

Badania dziel si¢c na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawoygyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jaka¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw



do uszczelnigitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae, pohczenia itp.) spetnigjwymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywae badania podczas realizacji kontraktu, z ngdep starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw#& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybi@ stosunku do
wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usust.

Wyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywéa Inzynierowi na jego zagdanie. lrkynier mae
zdecydowd o dokonaniu odbioru na podstawie bad@/ykonawcy. W razie zastrzeh Inzynier maze
przeprowadzi badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowefqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatow lub grubgi wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania pajczehr technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne gsbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy fgkmateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych is&kadnikow, lepiszczy i materiatow do uszczeinigp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowelaczenia itp.) spetniaj wymagania okrdone w
kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bade miejscu
budowy zajmuje silnzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagic rowniez wtedy, gdy Wykonawca
zostanie w par powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj bad& kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w
tablicy 13.

Tablica 13. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfalto#a”
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ | zawart@¢ wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zagszczenid
2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownas¢

2.4 Grubdi¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartg¢ wolnych przestrzerf!
2.6 Wiasciwosci przeciwpdglizgowe

¥ do kadej warstwy i na kade rozpoczte 6000
nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczivdbpk
moze zosté zwigkszona (np. nawierzchnie drég w tereni
zabudowy)

®) v razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

e

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeg
odcinka budowy, Wykonawca ma prawgac przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznatzeucinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych
nie mae by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek né@n powinien by mniejszy nk 20%
ocenianego odcinka budowy.



Do odbioru uwzgldniane § wyniki bada& kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.
Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitraowe g powt6rzeniem bada kontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnychabad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitraowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponesiona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wigciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wihasciwosci materialdw nalgy oceni@ na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczkowgnie warstwy asfaltowej). Watkowo dopuszcza
sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy tsfa).

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269746% oraz ila¢ wbudowanego
materiatu na okrdong powierzchrg (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiega od projektu o
wartasci podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartdci grubdci warstwy z reguly
nalezy przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdzabdcinki czsciowe. Odcinek
czgséciowy powinien zawier&co najmniej jeda dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowjzuja
te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubg¢ warstwy lub warstw przyjmuje siredni arytmetycza wszystkich pojedynczych oznadze
grubaici warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&Zdowym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki grébiowarstwy oraz iléci materiatu na oki&onej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilGci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni

6000 nf lub
— droga ograniczona krganikami, powierzchnia <10
wicksza nk 1000 nf lub
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie grgbio <15

3

w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warsté@eralna jest uktadana
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboyzuje; w pierwszym etapi
budowy do gérnej warstwy nawierzchni obgmije warté¢ 25%, a do dcznej
grubaici warstw etapu 1 + 15%

N

D

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyme wskanikiem zagszczenia oraz zawasita wolnych
przestrzeni, nie m@ przekrocz§ wartagsci dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotyczy kmdego
pojedynczego oznaczenia danejdstaosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart@ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie peowykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w
tablicy 12.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne



Spadki poprzeczne nawierzchni mgldadd nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentagcprojektova, z tolerancgj + 0,5%.

6.4.2.5. ROwn& podtwzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podtwnej warstwy wazacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznyalery
stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyagwnowanej uzyciu taty i klina, mierac
wysoka¢ przewitu w potowie diugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej i co 10 m. Wymagana
réwnaos¢ podiwzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowé metod: z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej wyciu faty i klina.
Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazéigm ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej nk co 10 m. Wymagana réw#b poprzeczna jest okdlena w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wdaiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aj jezdni, nie mge st rézni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej niz + 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m naposituznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentagcprojektows z dopuszczalntolerancy = 1 cm, przy czym co najmniej 95%
wykonanych pomiaréw nie nie przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 re,powinno réni¢ sic od dokumentacji projektowej o
+5cm.

Ztacza podtune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyvne i zwizane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogzyRgapce warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien ¢byednorodny, bez sfan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-0@0QWymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1]
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
— oczyszczenie i skropienie podéy
- dostarczenie materiatléw i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irf@p$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciéntg asfaltows krawedzi urzidzen obcych i krawznikdw,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,



— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Spos6b rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktéregspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale fjieprzekazywane
Zamawiagcemu i g usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysge, ktore g niezledne do wykonania rob6ét podstawowych, niezaliczame rdbét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgaane z badaniami materialdéw wgstijgcych w niniejszej

OST)
2,

3.
4.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

Wymagania ogolne

Metody badania cementu — Oznaczaaeartéci chlorkéw, dwutlenku wgla i
alkaliow w cemencie

Wapno budowlane —¢&z2: Metody bada

Badania podstawowych égiavosci kruszyw -
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomoa wskanika ptaskdci

Badania geometrycznych satavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskanik ksztattu

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku rzeszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Cegé¢ 6: Ocena wiciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych $awosci kruszyw — Ocena zawa#im drobnych
czastek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych $eilmosci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznydasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznyd@sciwosci kruszyw — Oznaczanieggtcsci
nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, gsgrzonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznydssciwosci kruszyw — Czs¢ 5: Oznaczanie
zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznydssciwosci kruszyw —Czgé¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyhsciwosci kruszyw — Cgé¢ 7: Oznaczanie
gestasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznyhsciwosci kruszyw — Cgé¢ 8: Oznaczanie
polerowalndgci kamienia

Badania wiawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

Badania wiawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — G&¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej megtod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie penetracji igh

Procedura i terminologia



22.

23.

24,

25.
26.

27.
28.
29.
30.

31.

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41,
42,
43,
44,
45,
46.
47.
48,
49,
50.
51.
52.
53.

54.

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074
PN-EN 13075-1
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399
PN-EN 13587

PN-EN 13588

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceamémperatury mknienia — Metoda
Piercien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaamawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzaamie pozostakgi na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwatdci podczas magazynowania meiqubzostatéci na sicie

Badania chemicznych d&etavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych dshavosci kruszyw — Cgé¢ 4: Oznaczanie podatém
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie rozpuszczalboi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzrenie temperatury tamliwoi Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —n@ezanie zawarfei parafiny — Czs¢ 1: Metoda
destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdmma twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza — G&¢ 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 6: Oznaczaniegptasici objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawatit wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowkletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 11: Okrglenie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowkletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na wo@

Mieszanki mineralno-asfaltowkletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowkletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowkletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowkletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Cz4¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowkletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkasciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie wartéci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznypbwierzchniowych utrwalge stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pnaezonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodaypeiniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvigania — C&¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypelaégich stosowanych do mieszanek bitumicznych e$€z
1: Badanie metagdPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypelaégich stosowanych do mieszanek bitumicznych e$€z
2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @mzanie nawrotu sgtystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie odporrigi na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie cigliwosci lepiszczy asfaltowych
metod, pomiaru cigliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zranie kohezji lepiszczy asfaltowych metod
testu wahadtowego



55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zzanie cigliwosci modyfikowanych asfaltéow —
Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@mzanie przyczepsoi emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie energii deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - aths specyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczegeky i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczegeky i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &aipry zaptonu i palenia — Pomiar metod
otwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptgaleinia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwale
na drogach krajowych - Zagdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowytostrad z dnia
19 listopada 2010 r.

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie l@fee na drogach krajowych - Zadzenie nr
102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autodteadnia 19 listopada 2010 r.

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfiee na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefzia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,
poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnychpétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drdg
Publicznych — Instytut Badawczy Drdg i Mostéw, Waawa 1997



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D - 05.03.05a
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.

WARSTWA SCIERALNA
wg WT-11WT-2z2010r.

[

SPIS TRESCI
L M S TR P ittt ettt ettt eeteeteeteiteeteetieeieeireieeieeieeiiteseeieeieeaieens 3
Y NS N A 5
B S P R Z T ittt it ettt ettt ettt eetteeteeteeieeieeseeteesiesisisseessesssesssesscesseeseissesns 9
R N oo o P 9
5. WYKONANIE ROBO T ittt ittt sttt et et et et ae et estesreaerareaeeseeseeaneaneans 10
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT ..ttt tt et ettt iet et eeiesereieeaseeseeaeeans 17
7. OBMIAR ROBOT ittt ettt st sttt ettt esttesttaeeseseseressessseseessssssesseeseesseeaseeas 24
8. ODBIOR ROBO T ..ttt ittt st ettt e et sttt stteseeeaeesesesseeseesseesseasseaseseesseesseesees 24
9. PODSTAWA PEATNO SC ittt ittt sttt sttt eees st e setse et eeeieesessesaeeseeseesseseeas 24
0. PRZEPISY ZWIAZANE ..ottt ettt sttt e st ettt aeesieesteeseeaseeaneesseesesaeeesees 25




1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodinej specyfikacji tecaniej (OST) $ wymagania dotyee wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem warstwégieralnej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) jest matemalpomocniczym do opracowania specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlany8i Y stosowanej jako dokument przetargowy i kontadt
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajatvy

Zaleca sj wykorzystanie OST przy zlecaniu robét na drogatingych.

1.3. Zakres robo6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem i odbiorem warstwycieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1] [47WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mitrerasfaltowej dostarczonej od producenta. W prditpa
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wiywee dla potrzeb budowy, Wykonawca zobgrany
jest prowadzi Zaktadow kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe $cieralg z betonu asfaltowego moa wykonywa dla drog kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). 8teene mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria : : :
ruchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC5S, ACS8S, AC11S
KR 3-4 ACS8S, AC11S
KR 5-6 ACS8S, AC11%

Dpodziat ze wzgldu na wymiar najwkszego kruszywa w mieszance.
2 Dopuszczony do stosowania w terenach goérskich.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sklade@a s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obeizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchedica w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdéw.
1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze veziyl na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu aggtym lub
nieciggtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.



1.4.12. Wypetiacz — kruszywo, ktérego ghisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
— kruszywo, ktore sktadaesiz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkodiany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej kyator nadaje dodatnie tadunki gstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14.Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganigdlne” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skréty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwigieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkdici ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oke&taniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiasciwos¢ wzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined,;
producent mge jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producentemdostarcz§
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaxabzany),

IRI — (International Roughness Index)etizynarodowy wskaik rownasci,

MOP - miejsce obstugi podedych.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[d] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowad asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffaity wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podanablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicy 2
mozna stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyican

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstweralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | ACS5S, ACS8S, 50/70, 70/100
AC11S Wielorodzajowy 50/70

KR3 - KR4 | ACS8S, AC11S 50/70 PMB 45/80-55

Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65

KR5 - KR6 | ACS8S, AC11S Wielorodzajowy 35/50 PMB 4%/85

PMB 45/80-65

Asfalty drogowe powinny spetntavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetrdavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P 5 badania 50/70 | 70/100
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-f0 -1G0
2 | Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51
3 | Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 [62] | 230 230
nie mniej ni




4 | Zawartg¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej ni
5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,8
nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po |
starzeniu, nie mniej fi % PN-EN 1426 [21] 50 46
7 | Temperatura nmaknienia o
po starzeniu, nie mniej i c PN-EN 1427 [22] 48 45
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartd¢ parafiny, 0
nie wiecej niz %o PN-EN 12606-1 [30] 2,2 2,2
9 | Wzrost temp. mknienia o
po starzeniu, nie wcej niz c PN-EN 1427 [22] 9 9
10 | Temperatura tamlivéoi o
Fraassa, nie weej niz C PN-EN 12593 [29] -8 -10

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow

modyfikowanyilimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN 14023

D

[59]
Gatunki asfaltéw modyfikowanych
Wymaganie e Metoda polimerami (PMB)
wymaganie klasa wymaganie klas
Konsystencja w
pasrednich Penetracja
temperatu-rach W 25°C ] PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 45-80 4 45-80 4
eksploa-
tacyjnych
Konsystencja w
wysokich Temperatura
temperatu- rach| - pera PN-EN 1427 [22] °C >55 7 > 65 5
migknienia
eksploa-
tacyjnych
Sita rozcigania
s PN-EN 13589 [55] R R
(mata pedkos¢ PN-EN 13703 [57] Jlent >1w5°C 4 >2 w5°C 3
rozciggania)
Sita rozcigania w
. 5°C (dua PN-EN 13587 [53]
Kohezja predkosé PN-EN 13703 [57] Jlent NPD? 0 NP 0
rozciggania)
Wahadto Vialit
(metoda PN-EN 13588 [54] Jictn NPD? 0 NPD 0
uderzenia)
Statcs¢ Zmiana masy % >0,5 3 >0,5 3
konsystencji Pozostata
(Odporng¢é penetracja PN-EN 1426 [21] % > 60 7 > 60 7
na starzenie wg| Wzrost
PN-EN 12607-1] temperatury PN-EN 1427 [22] °C <8 2 <8 2
lub -3 [31] mieknienia
Inng o Temperatura PN-EN ISO 2592 oC > 235 3 > 235 3
wihasciwosci zaptonu [63] = =
Temperatura PN-EN 12593 [29] °C <-12 6 <15 7
tamliwosci
Wymagania Nawrét spezysty
dodatkowe | w 25°C PN-EN 13398 o =50 ° =10 8
\',\'val"g[f’ct Spezysty [51] NPD? 0 NPD 0




Zakres PN-EN 14023 [59]

plastycznéci Punkt 5.1.9 C TBR ! TBR

Stabilng¢

magazynowa-nia.

P PN-EN 13399 [52] o

Ré&znica PN-EN 1427 [22] C <5 2 <5

temperatur

mig¢knienia

Stabilna¢

magazynowa-nia. i’l}l\lilr\l 113432%9[[2512]] 0,1 mm NPD 0 NPT

Réznica penetracji

Spadek tem-

Eﬁi?;?;yp?_ PN-EN 12607-1
Wymagania starzeniu wg PN- PN-EI\[I3114]127 [22] c TBR 1 TBR
dodatkowe EN 12607

-1 lub -3 [31]

Nawrot spe-zysty

w 25°C po

starzeniu wg PN- >50 4 >60

EN 12607-1 lub -3 PN-EN 12607-1

[I\?al\]/vrét spe-zysty [31] %

i PN-EN 13398 [51]

w 10°C po

starzeniu wg PN- NPD? 0 NPT

EN 12607-1 lub -3

[31]

® NPD — No Performance Determined ($aavos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Skladowanie asfaltu drogowego powinno ¢ siodbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powiniencbigolowany termicznie, posiadautomatyczny system
grzewczy z tolerangj+ 5°C oraz ukiad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldymagazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy gredni z
termostatem kontrolagym temperatur z doktadnécia = 5°C. Zaleca si wyposaenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca s bezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleinikat wielokrotnego rozgrzewania i
chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowargraz unik& niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltéw rénego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyklym.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nalestosowd kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i
WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacmiggywa powinny
spetnigd wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablicalB2 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inwymiarze lub pochodzeniu. Pod sktadowiska musi
by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyjpelra powinno si odbyw& w silosach
wyposaonych w uradzenia do aeracji.

2.4.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epra asfaltowego i kruszywa, gwaragptejgo
odpowiedni przyczepnéé (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoidomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley dobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krugrjepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynostdanajmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamypakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.




2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. ztzy podhiénych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w zAym czasie oraz spoin stan@eych pohczenia ranych materiatéw lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:

c) materiaty termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehtécznych,
d) emulsg asfaltows wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhagm lub aprobat technicznych

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna 8ino
— nie mniej nk 10 mm przy grubéxi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nz 15 mm przy grubsei warstwy technologicznej wkszej ng 2,5 cm.

Sktadowanie materiatdow termoplastycznych jest ddem® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowdé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda gosco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg
norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukgciji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwayagta z warstw $cieralrg) nalezy stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulspdyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]punkt 5.1 tablicet@blica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerdasfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub
lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosujéysko pod cienkie warstwy asfaltowe na goo.

Emulsg asfaltows mozna skiadowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarrngfeiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie riglenalewa& emulsji do opakow@i zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” ki 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zat@sci od potrzeb, powinien wykagasic mazliwoscig
korzystania ze spetu dostosowanego do prztgj metody robot, jak:
— wytwolrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekem@mo-asfaltowych,
— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rédgiakiadanej warstwy,
—  skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— lekka rozsypywarka kruszywa,
— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszeze,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,
—  sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu
Ogblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanic
zaopatrzonych w ugdzenia umaliwiaj ace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatarailmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w spos6b chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinieté psizewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatéw sypkich, utiszviajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nmi@ by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiene, nie lgda korodowaty pod wptywem emulsji i nieetly powodowaly jej



rozpadu. Cysterny powinny byvyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu opakowiaz metali
lekkich (maze zachodzi wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozi na budow pojazdami samowyltadowczymi w
zaleznosci od posgpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbadhoeyn mieszanka powinna dy
zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeknrtermoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu miesgaoll produkcji do wbudowania, powinna zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Bmghnie pojemnikédw aywanych do transportu
mieszanki powinny by czyste, a do zwihnia tych powierzchni mima wywaé tylko srodki antyadhezyjne
niewptywapce szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-MX0Q0 ,Wymagania ogdéine” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robét Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC5S, AC8S, AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnaagai¢ lepiszcza podane sv tablicach 61 7.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegoamahego i tamanego, to najeprzyjac¢
proporcg kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 8, 9i 10.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadacs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)
AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od 9o

16 . - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100

8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90

2 40 65 25 65 30 =
0,125 9 22 8 20 3 0
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0

an?r\:\ilﬁqr;[j(rﬁhci)lep|szcza, Brineo Brs _—

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla ruchu KR3-KR6 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 - -
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5 12,0 5 11,0
Zawarta¢ lepiszcza, minimum Bumins.6 Bumins,42
7 Minimalna zawarté lepiszcza jest okéona przy zaleonej gstcici mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/m Jeeli stosowana mieszanka mineralna ma igestas¢ (pg),
to do wyznaczenia minimalnej zawaitolepiszcza podanwartas¢ naley pomnayé
przez wspotczynnik? wedtug rownania:
2650
Pd




Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégieralnej, dla ruchu KR1 +

KR2 [65]
Warunki
Wiasciwosé zagszczania| Metoda i warunki AC5S AC8S AC11S
wg PN-EN badania
13108-20 [48]
izm?,réﬁc C.1.2,ubijanie,| pN-EN 12697-8 [33]| Vmini0 Viming,0 Vimin1,0
: 2x50 uderze 4 Vmax3,0 VmaxS,O Vmax3,0
przestrzeni p
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie,| pN-EN 12697-8 [33], VFByins VFBinzs | VFBpints
wypetnione 2x50 uderzaé p.5 VFBiings VFByingz | VFBiings
lepiszczem
Zawartgé
wolnych C.1.2,ubijanie
méiszt;ig W oee uderzs | EN 1)2'6597'8 [33]) VMAGms | VMAGima | VMAGins
mineralnej
PN-EN 12697-12
[35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w
dziatanie wody? | 2x35 uderze 40°C z jednym I TSR0 ITSRy, | 1 TSReo
cyklem zamraania,
badanie w 25°C

¥ Ujednolicors procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w

zakczniku 1.

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstyeyeralnej, dla ruchu KR3 + KR4

[65]
Warunki
Wiasciwosé zagszczania | Metoda i warunki badania AC8S AC11S
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawart@g¢  wolnych | C.1.2,ubijanie, Vinin2,0 Vinin2,0
przestrzeni 2x50 uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vimaxe Vimaxe
C.1.20 PN-EN 12697-22, metoda B
Odporndé na ) *Owa’.nle w pOWietrZU, PN-EN 13108t WTSyr 0,50 WTSar 0,50
deformacje trwaté \Igva P : 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli PRD ardekiar PRD A Rdekiar
9871100 [38]
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w 40°C z ITR, ITR,
dziatanie wody 2x35 uderze | jednym cyklem zameania, 0 0
badanie w 25°¢)
4 Grubdi¢ plyty: AC8, AC11 40mm.
® Ujednolicors procedu¢ badania odporrisi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65]| w
zahkczniku 1.

Tablica 10. Wymagane wiaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégieralnej, dla ruchu KR5 +

KR®6 [65]
Warunki
Wiasciwosé zagszczania | Metoda i warunki badania AC8S AC11S
wg PN-EN
13108-20 [48]

Zawarté¢  wolnych | C.1.2,ubijanie, ) i Vinin2,0 Viin2,0
przestrzeni 2x50 uderz#é PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vimaxs Vimaxs
Odporndé na C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda BVTSaR 0,3C WTSar 0,3(




deformacje trwaté watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108t PRDrgekiar PRD ardekiar
Pog-P100 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli
[38]
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w 40°C z ITR, ITR,
dziatanie wody 2x35 uderzeé | jednym cyklem zameania, 0 0
badanie w 25°¢)

¥ Grubgé plyty: AC8, AC11 40mm.
® Ujednolicorn procedu¢ badania odporrisi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65]| w
zahczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole maszyn igaz
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltpwentaczarkach, w tym tak wstpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z regepbbocza, a uradzenia do dozowania skladnikobw oraz pomiaru
temperatury powinny kiy okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naye
dodawa& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewnqgym utrzymaniezagdanej temperatury z dokladioiy + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) mieze przekracza180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45680

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinnoé byysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperafumwitasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturaszainki
mineralnej nie powinna kywyzsza o wgcej niz 3°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 11. W tej tablicy nagra temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfeijto
dostarczonej na miejsce wbudowania, a napmg temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfeijto
bezpdrednio po wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 11. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [{C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

Sposbéb i czas mieszania sktadnikébw mieszanki ralnerasfaltowej powinny zapewnréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twérni, pod warunkiem
skoordynowania mdzy soly deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrdic w ich wi&ciwosciach.

5.4. Przygotowanie podida

Podiaze (warstwa wyréwnawcza, warstwagiica lub stara warstwiieralna) pod warstyscieralry z
betonu asfaltowego powinno dpa catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.

Wymagana rowng podtuzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada drogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni,
nierbwndci nie powinny przekracZawvartgsici podanych w tablicy 12.

Tablica 12. Maksymalne nierowém podtaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfagtgpomiar tad
4-metrovg lub réwnowang metod)



Maksymalna nieréwnié
Klasa drogi Element nawierzchni podiaza pod warstw
scieralrg [mm]
A'S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegozhnia 6
i wytagczania
GP Jezdnie gkznic, jezdnie MOP, utwardzone 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, ggkania i
wytgczania, postojowe, jezdnigcknic, 8
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nierdwndaci 3 wieksze nk dopuszczalne, to nate wyréwna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urgdzea usytuowanych w nawierzchni luly pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentagcprojektovs. Z poditaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padimaley usung.

Nieréwndci podiaza (w tym powierzchgi istniegcej warstwyscieralnej) nalgy wyréwna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawcze;.

Wykonane w podizu taty z materialu 0 mniejszej sztywod (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usuné, a powstate w ten sposob ubytki wypétmateriatem o wigiwosciach zblzonych
do materiatu podstawowego (np. wypéthetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiémzia podiaa
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podita nalery wypeinic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wediug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61b@linnymi materiatami wedtug norm lub aprobat
technicznych.

Na podiau wykazugcym zniszczenia w postaci siatki ¢gpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca ¢sistosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lubr@lpat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobgwany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wgdeenie zgodrixi wihasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recep¥V tym celu nalgy zaprogramow&otaczark zgodnie z receptrobocz i
w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalery pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu s pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrsoi pracy otaczarki oraz prawidtod@ skltadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unagaliwg segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naly zgromadz w silosie lub
zatadowé na samochdd. Probki do bddaalery pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z metodreslona w
PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przyspieniem do wykonania warstwgcieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona
odcinek prébny celemsaislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz leste warunkow zagszczania.

Odcinek prébny powinien lgyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésio najmniej 500 /) a diugéé co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinien zy¢ takich materiatbw oraz spitu jakie zamierza stosowado wykonania warstwy
scieralnej.

Wykonawca mee przysgpi¢c do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyhiera technologii
wbudowania i zagszczania oraz wynikdw z odcinka prébnego.

5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaid nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu gbenia nawierzchni ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu ggizenie paiczenia m¢dzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikarigaleganiem wody nadzy warstwami.



Skropienie lepiszczem podid (np. z warstwy wizagcej asfaltowej), przed umeniem warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego powinna: lwyykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze,
ti. 0,1 = 0,3 kg/m, przy czym:

— zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowat®i mieszanki ; jéli mieszanka
ma wikszy zawart@¢ wolnych przestrzeni, to nate uzy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po
utozeniu warstwyscieralnej uszczelngj

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosgg rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszczas skrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki
uliczne) oraz przy ugdlzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ggraniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione pagimaley wytaczy¢ z ruchu publicznego
przez zmiag organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtqpowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranmamontowas na rozktadarce.

5.8. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow mazna wbudowywdé na podtau przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.4 5.7.

Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowe] asfaljop@vinien by zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltow naleey wbudowyw@& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 13.
Temperatura otoczenia w® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltoNie dopuszcza ei
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopajczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaldbwy dodatkiem obwpajacym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 13. Minimalna temperatura otoczenia na Wyt 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do rob6t  w czasie robot
Warstwascieralna o grubi > 3 cm 0 +5
Warstwascieralna o grubgei < 3 cm +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 14.
Tablica 14. Wtaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartag¢ wolnych
Typ i wymiar grubas¢ warstwy . przestrzeni w

g i . : zag:szczenia :
mieszanki technologicznej [%] warstwie

(S ° [%(vV)]
ACS5S, KR1-KR2 2,0+4,0 >98 15+4,0
ACS8S, KR1-KR2 25+45 >98 15+40
AC11S, KR1-KR2 3,0+5,0 >98 15+4,0
ACS8S, KR3-KR6 2,5+4,5 >98 3,0+5,0
AC11S, KR3-KR6 3,050 >98 3,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana rozkladagk wyposaong w ukiad
automatycznego sterowania grdbiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektova. W
miejscach niedosgpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢ach
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny lbyréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw
z betonu asfaltowego nale stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #iwosciag wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8Ifi] pkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl@h znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklaracg zgodndci, aprobag techniczi, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawtd i

- ew. wykong& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robétedéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi ogdlne

Badania dziel si¢c na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawoygyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,
czy jaka¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw
do uszczelnigitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfae, pohczenia itp.) spetnigjwymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywae badania podczas realizacji kontraktu, z nidmlp starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywé w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie stosunku do
wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwlocznie uswg.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywé zleceniodawcy na jegaadanie. lrynier mae
zdecydowd o dokonaniu odbioru na podstawie bad@/ykonawcy. W razie zastrzeh Inzynier maze
przeprowadzi badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowepqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatow lub grubgi wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodfw powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania pajczehr technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne gsbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy fgkmateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i s&kadnikéw, lepiszczy i materiatbw do uszczemitp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowelgczenia itp.) spetniaj wymagania okrdone w
kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bade miejscu
budowy zajmuje silnzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagic rowniez wtedy, gdy Wykonawca
zostanie w parpowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w
tablicy 15.

Tablica 15. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfalto\#a”™
11 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego




1.4 Gestas¢ i zawart@c¢ wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zagszczenid

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Réwnas¢

2.4 Grubg¢ lub ilos¢ materiatu

25 Zawartgé wolnych przestrzerft
2.6 Wiasciwosci przeciwpdglizgowe

3 do kazdej warstwy i na kade rozpocate 6 000 m nawierzchni jedna prébka; w razje
potrzeby liczba probek me zostéd zwickszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

b)

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeg
odcinka budowy, Wykonawca ma pravwglat przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznatzemcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych
nie mae by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek mén powinien by mniejszy ni 20%
ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane § wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkdw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem bada kontrolnych, co do ktérych istnigj uzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychahad

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitraowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponesiona, na ktorej
niekorzy¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wihasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenid na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczkowsnie warstwy asfaltowej). Watkowo dopuszcza
sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy tsfa).

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubag¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697488 oraz ila¢ wbudowanego
materiatu na okrdona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) ra@glbiegé od projektu o
wartasci podane w tablicy 16.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartdci grubgci warstwy z reguty
nalezy przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy. ltynier ma prawo sprawdgaodcinki czsciowe. Odcinek
cze$ciowy powinien zawier@ co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowizujg
te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubaé¢ warstwy lub warstw przyjmuje skredni arytmetyczg wszystkich pojedynczych oznadze
grubaici warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&zdowym.

Tablica 16. Dopuszczalne odchyiki grgbbwarstwy oraz iléci materiatu na okigonej powierzchni, [%0]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdici oraz ilgici

1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni
6000 nf lub

— droga ograniczona krganikami, powierzchnia <10
wigksza nk 1000 nf lub




— warstwascieralna, ilé¢ wicksza nk 50 kg/nt

2. — maly odcinek budowy lub <15
— warstwascieralna, ilé¢ wigksza ni 50 kg/nf -

B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <25

¥ w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstdcieralna jest ukltadana
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio obosmuje; w pierwszym etapie
budowy do goérnej warstwy nawierzchni obemije warté¢ 25%, a do dcznej
grubasci warstw etapu 1 + 15%

N

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wycme wskanikiem zagszczenia oraz zawatia wolnych
przestrzeni, nie m@ przekrocz§ wartagsci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy kmdego
pojedynczego oznaczenia danejdstaosci.

Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawart@d¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie zmowykroczy poza wartéci
dopuszczalne kéone w tablicy 14.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rigidadd nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny dggodne z dokumentacprojektovs, z toleranci = 0,5%.

6.4.2.5. Rowné&t podhwna i poprzeczna

Pomiary rownéci podtwznej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownéci podiuwznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog iegych klas
nalezy stosowdé metod pomiaru umaliwiajaca obliczanie wskanika réwndci IRl. Wartas¢ IRI oblicza s¢ dla
odcinkéw o diugéci 50 m. Dopuszczalne wadm wskanika IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni
okreslono w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiédbiogi publiczne
[67].

Do oceny réwnéci podiuznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz @dav i
parkingdw naley stosowdé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej, mierac
wysokas¢ przewitu w potowie dlugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej i co 10 m. Wymagana
réwnas¢ podhwzna jest okréona przez wart& odchylenia réwngci (przewitu), ktére nie mog przekroczy 6
mm. Przez odchylenie réwéa rozumie sj najwicksza odlegtad¢ miedzy tat a mierzog powierzchni.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartowskanika réwndci IRl warstwy Scieralnej
nawierzchni drogi klasy G i drég vyzych klas nie powinny Bywicksze nk podane w tablicy 17. Badanie
wykonuje s¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchrprawymsladzie kota.

Tablica 17. Dopuszczalne wadtd wskaznika réwndgci podiwnej IRl warstwy scieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Wartczsc[|r:]/vnii<§:z]n|ka IRI

Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <29

A'S wlgczania i wyhczania -

GP Jezdniegkznic, jezdnie MOP, utwardzorne <37
pobocza -
Pasy: ruchu, dodatkowe, sgkzania i

G wytgczania, postojowe, jezdnigckznic, <4,6

utwardzone pobocza




Przed uplywem okresu gwarancyjnego w&rtedchylenia réwnéci podiuiznej warstwy scieralne;
nawierzchni drég klasy Z i L nie powinnadwicksza nk 8 mm. Badanie wykonujeesivedtug procedury jak
podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny roéwnfci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkidasktechnicznych natg
stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyogbwnowanej wzyciu taty i klina. Pomiar
nalezy wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazdtgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej ni
co 10 m. Wymagana réwkbdpoprzeczna jest okdlena w rozporgdzeniu dotycgcym warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne [67].

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartodchylenia réwngci poprzecznej warstwycieralnej
nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nmvimna by wicksza ni podana w tablicy 18. Badanie
wykonuje s¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 18. Dopuszczalne wadtd odchyléi réwnaici poprzecznej warstwycieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Wartcici odchyler
Klasa drogi Element nawierzchni réwnasci poprzecznej
[mm]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <6
A'S wlgczania i wyhczania -
GP Jezdniegkznic, jezdnie MOP, utwardzorne -8
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, sgkzania i
G wytgczania, postojowe, jezdnigcknic, <8
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Wiaciwosci przeciwpglizgowe

Przy ocenie whkiwosci przeciwpdlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drog wszych klas
powinien by okreslony wspétczynnik tarcia na mokrej nawierzchni pcaykowitym pdlizgu opony testowe;.

Pomiar wykonuje si przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie ziefchiz co 50 m na
nawierzchni zwitanej wod w ilosci 0,5 I/nf, a wynik pomiaru powinien liyprzeliczany na warté przy 100%
paoslizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Mliawtasciwosci przeciwpdlizgowych jest miarodajny
wspotczynnik tarcia. Za miarodajny wspotczynnik ctar przyjmuje si roznice wartasci sredniej Ef1) i
odchylenia standardowego D: i D. Dluga¢ odcinka podlegagego odbiorowi nie powinna byicksza ni
1000 m. Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku nigvipoa by mniejsza ni 10. W wypadku odbioru
krotkich odcinkéw nawierzchni, na ktérych nie ima wykon& pomiaréw z pgdkoscig 60 lub 90 km/h (np.
rondo, dojazd do skrzgwania, niektdregcznice), poszczegblne wyniki pomiaréw wspoétczynniliecia nie
powinny by¢ nizsze nk 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne warfoi miarodajnego wspoétczynnika tarcia nawierzchnmagane w okresie od 4 do 8
tygodni po oddaniu warstwy do eksploataci ekrelone w rozporzdzeniu dotycazcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne [67].

Jezeli warunki atmosferyczne unierdiwiaja wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien
by¢ on zrealizowany z najmniejszym aliovym opG&znieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego w&aitaniarodajnego wspétczynnika tarcia nie powinny by
mniejsze ni podane w tablicy 19. W wypadku badaa krotkich odcinkach nawierzchni, rondach lub na
dojazdach do skrzpwan poszczegoélne wyniki pomiaréw wspétczynnika targie powinny by nizsze ni
0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 19. Dopuszczalne wadtd miarodajnego wspoétczynnika tarcia wymagane progdywem okresu

gwarancyjnego
Miarodajny wspétczynnik tarcig

. . . przy prdkosci zablokowanej
Klasa drogi Element nawierzchni opony wzgédem nawierzchni
60 km/h 90 km/h

Pasy ruchu - >0,37

A'S Pasy: whczania i wyhczania, jezdnie =044 i
tacznic =




Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzone
pobocza

GP, G, Z

>0,36 -

6.4.2.7. Pozostate wdaiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzH#aj jezdni, nie mge sk rézni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej niz + 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m naposituznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentagcprojektows z dopuszczalntolerancy = 1 cm, przy czym co najmniej 95%
wykonanych pomiaréw nie nde przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 re,powinno réni¢ sie od dokumentacji projektowej o
+5cm.

Ztacza podtune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyvne i zwizane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogzyRgapce warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien ¢byednorodny, bez sfan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogoélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwgieralnej z betonu asfaltowego
(AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-0@0QWymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentaprojektows, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
— oczyszczenie i skropienie podéy
— dostarczenie materiatow i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ifg@p$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzidzen obcych i krawznikdw,
— rozilozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Spos6b rozliczenia robdt tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robot okdlenych niniejsz OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktoregspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sjigrzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
- prace towarzysie, ktore s niezlydne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczame rdb6t
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgaane z badaniami materialtdéw wgstijgcych w niniejszej

OST)
2,

3.
4,

10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.

27.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

Wymagania ogdlne

Metody badania cementu — Oznaczavi@rtdci chlorkow, dwutlenku wgla i
alkaliow w cemencie

Wapno budowlane —¢€z2: Metody bada

Badania podstawowych $giaosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego
— Metoda przesiewania

Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomog wskaznika ptaskdci

Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Cgsé¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskanik ksztattu

Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przeszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych satavosci kruszyw — Cgé¢ 6: Ocena wisciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych seaosci kruszyw — Ocena zawas drobnych
czastek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych seil@osci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych castek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w rsigniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznyahasciwosci
o0znaczania odporgoi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznywtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestaici nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fizycznyafasciwosci kruszyw — Cgs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszazonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyafasciwosci kruszyw — Cgs¢ 5:
Oznaczanie zawarfoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznyehasciwosci kruszyw -Cgs¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznye#asciwosci kruszyw — Cgs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznye#asciwosci kruszyw — Cgs¢ 8:
Oznaczanie polerowaléo kamienia

Badania wgtawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

Badania vgfawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — G%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie penetracji igh

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceatémperatury mknienia — Metoda
Piercien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzapawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostatti na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwakgi podczas magazynowania mejopozostatéci na
sicie

Badania chemicznych detevosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych dstavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie podatfm
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

kruszyw - Metody



28.
29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.
42.
43.
44,
45,
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.

57.
58.

PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074
PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie rozpuszczalboi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzrenie temperatury tamliwoi Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —r@egzanie zawarfoi parafiny — Cegs¢ 1:
Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdmona twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — €& 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe -—etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czé¢ 6: Oznaczanie gptaici objetosciowej metod
hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawa#iti wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 11: Okrdlenie powizania pomidzy kruszywem
i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 12: Okrglanie wraliwosci na wo@

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
asfaltowych na garo — Cz$¢ 18: Spltywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
asfaltowych na garo — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @&xzanie czasu wypltywu emulsji asfaltowych
lepkasciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zzanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie wartei pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych powierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach przeznaczonych
do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodaypeiniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvilgania — C&¢ 1: Beton Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypelagich stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cz$¢ 1: Badanie metedPiekcienia i Kuli

Badania kruszyw wypelaggich stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czé¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie nawrotu sgrystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &mzanie odporrigi na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci lepiszczy asfaltowych
metody; pomiaru cigliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @&mzanie ¢jgliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie przyczepioi emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych

mineralno-

mineralno-

mineralno-

mineralno-

mineralno-



59.
60.
61.
62.

63.

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —afhsspecyfikacji asfaltow modyfikowanych

polimerami

PN-EN 14188-1 Wypetniaczegeky i zalewy — Cgé¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo
PN-EN 14188-2 Wypetniaczegeky i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie é&aipry zaptonu i palenia — Pomiar

metod otwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptqaleinia — Metoda otwartego tygla Clevelanda
10.3. Wymagania techniczne

67.

68.

69.

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwale
na drogach krajowych - Zaydzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowyétutostrad z
dnia 19 listopada 2010 r.

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lésfiee na drogach krajowych - Zadzenie nr
102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autodteadnia 19 listopada 2011 r.

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfiee na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

69.

70.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadirogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,
poz. 430)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnychpétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drdg i Mostéw, Waawa 1997
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10. PRZEPISY ZWIAZANE




1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecnigj (OST) § wymagania dotyece wykonania
i odbioru rob6t zwgzanych z uzupetnianiem poboczy gruntowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogoblna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obpwica podstaw opracowania szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako doknt przetargowy i kontraktowy zaleca ¢ Si
wykorzystanie OST przy zlecaniu robét na drogacinggth

1.3. Zakres rob6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
uzupetnianiem zandonych poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze gruntowe - ¢& korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymasi pojazdow,
umieszczenia ugdzer bezpieczéstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszychzagta jednoczénie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.2.0dktad - miejsce sktadowania gruntu pozyskanegaagie poboczy.

1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania emipnia poboczy pofmne poza pasem
drogowym.

1.4.4.Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawnigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce rob6t
Ogolne wymagania dotysee robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjwkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Rodzaje materiatbw stosowanych do uzupetnienia oppp podano w OST D-05.01.00
»,Nawierzchnie gruntowe” i D-05.01.01 ,Nawierzchrgeuntowa naturalna”.

3. SPRET
3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu

Og6Ine wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat uzupetniania poboczy

Wykonawca przyspujacy do wykonania rob6t okénych w niniejszej OST powinien wykazaie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprgtu:
— —zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,
— —réwniarek z transportererddinarki poboczy),
— —réwniarek do profilowania,
— —tfadowarek czotowych,
- —walcow,
- piytowych zagszczarek wibracyjnych,
- przewanych zbiornikéw na wogl

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagélne” pkt 4.



4.2, Transport materiatow

Przy wykonywaniu robét okéonych w niniejszej OST, mima korzysta z dowolnychsrodkow
transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-MQ0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.3. Uzupetnianie poboczy

W przypadku wysipowania ubytkow (wgbien) i zanizenia w poboczach nale je uzupeint
materialem o whiciwosciach podobnych do materiatu, z ktérego zostalyopgah wykonane.

Miejsce, w ktérym wykonywanechizie uzupetnienie, natg spulchné na gebokas¢ od 2 do 3 cm,
doprowadz do wilgotngci optymalnej, a nagbnie utezy¢ w nim warstw materialu uzupetniacego w
postaci mieszanek optymalnych odtomych w OST D-05.01.01 ,Nawierzchnia gruntowa makoa”.
Wilgotnaos¢ optymalry i maksymall gestas¢ szkieletu gruntowego mieszanek rglekresli¢ laboratoryjnie,
zgodnie z PN-B-04481 [1].

Zagszczenie ulponej warstwy materiatu uzupetraapgo naley prowadzé od krawedzi poboczy
w kierunku krawdzi nawierzchni. Rodzaj spitu do zagszczania musi iyzaakceptowany przezdyniera.
Zageszczona powierzchnia powinna dyéwna, posiada spadek poprzeczny zgodny z zaioym w
dokumentacji projektowej, oraz nie posiadidow po przeiciu walcdw lub zagszczarek.

Wskaznik zag:szczenia wykonany wedtug BN-77/8931-12 [3] powinigynost co najmniej 0,98
maksymalnego za@gzczenia wedtug normalnej préby Proctora, zgodmélZB-04481 [1].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi badaniantgmu proponowanych do
uzupetnienia poboczy oraz opracuje optymalny skiddszanki wediug OST D-05.01.00 ,Nawierzchnie
gruntowe”, OST D-05.01.01 ,Nawierzchnia gruntowaunalna”.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie prowadzenia rob6t podano wagh..

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dzialce roboczej

1 | Uziarnienie mieszanki uzupetniagj 2 probki
2 | Wilgotnas¢ optymalna mieszanki s

uzupeiajcej 2 probki
3 | Wilgotnas¢ optymalna gruntu wcietym 2 probki

poboczu

4 | Wskanik zag:szczenia nacinanych lub

uzupetnianych poboczach 2razyna 1km

6.4. Pomiar cech geometrycznyckcinanych lub uzupetnianych poboczy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw po zalazeniu robét podano w tablicy 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiardsecinanych lub uzupetnianych poboczy

Lp. Wyszczegblnienie Minimalna egtotliwo$¢ pomiarow

1 | Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m

2 | Réwna¢ podiwna

oo E0 n




3 | RGwnd¢ poprzeczna

6.4.1.Spadki poprzeczne poboczy

Spadki poprzeczne poboczy powinny lzgodne z dokumentacprojektows, z tolerang £ 1%.
6.4.2.R6wna¢ poboczy

Nieréwndgci podiwne i poprzeczne nalg mierzy lata 4-metrova wg BN-68/8931-04 [2].
Maksymalny przéwit pod tat nie mae przekraczal5 mm.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanych robét na poboczach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QQWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektovs, SST i wymaganiami kryniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fimob6t obejmuije:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- —oznakowanie robot,
— —$cigcie poboczy i zagszczenie podim,
— -—odwiezienie gruntu na odktad,
— —dostarczenie materialu uzupehaizggo,
— -—roztozenie materiatu,
— —zagszczenie poboczy,
— —przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laborgnery
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régnaawierzchni planografem i tat
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskika zagszczenia gruntu.

10.2. Inne materiaty

4. Stanistaw Datka, Stanistaw Luszawski: Drogowmoty ziemne.



D 05.03.08 - Pobocza powierzchniowo - utrwalane

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczneéf XS wymagania dotyece wykonania i odbioru
robét zwizanych z wykonawstwem powierzchniowego utrwalenibgezy.

1.2. Zakres stosowania ST

Zaleca sj wykorzystanie ST przy zlecaniu robét na drogaclngsych.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem podwdjnego powierzchniowego utrwalen@bqrzy na drogach obgionych ruchem od
lekkiego

Zalczony do niniejszej specyfikacji zaknik pt. ,Projektowanie powierzchniowego utrwakeni
Wytyczne i zalecenia” [7] m@ by wykorzystywany przy okiganiu rodzaju powierzchniowego utrwalenia,
rodzaju frakcji kruszywa i lepiszcza i ich §to.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwadjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchnt pgbiegiem utrzymaniowym polegaym na

kolejnym rozitaeniu:
\'\\\\.‘ ‘
Y

— warstwy lepiszcza,

— warstwy kruszywa,
— drugiej warstwy lepiszcza,
— warstwy drobniejszego kruszywa.
1.4.2.Pozostate okienia
Pozostale ok&enia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawnigolne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét
Ogo6Ine wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Kruszywa
2.2.1.Wymagania dotycice kruszyw

Do powierzchniowego utrwalania najestosowa grysy lubzwiry kruszone o wskich frakcjach
uziarnienia, spetnigte wymagania wg tablicy 1 i 2, zgodne z ngr@N-B-11112 [1] i wytycznymi CZDP
[6] przy jednoczesnym uwzgldnieniu écislen zawartych w niniejszych OST.

Do podwdjnego powierzchniowego utrwalenia aglstosowa kruszywo tamane o frakcjach: od 4
mm do 6,3 mm; od 6,3 mm do 10 mm; od 10 mm do &#y8i od 12,8 mm do 16 mm.

Dopuszcza si stosowanie wskich frakcji gryséw o wymiarach innych miwyzej podane pod
warunkiemze zostan zaakceptowane przezzymiera.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopasazs¢ kruszywa pochodgego ze skat wapiennych.

Tablica 1. Wymagania dla grysawiru kruszonego w zaimosci od klasy kruszywa
i kategorii ruchu

Kategoria ruchu

- . . sl $redni, lekkgredni,
Wyszczegdlnienie wkaiwosci Cigzki lekki

klasa kruszywa
I Il

Scieralngé w bebnie kulowym po petnej liczbi 25 35

[¢)




obrotow, ubytek masy nie gkszy niz, %(m/m): (40) (45)

Scieralng¢ w bebnie kulowym po 1/5 petnej liczljy
obrotow, ubytek masy w stosunku do ubytku masy po 25 35
petnej liczbie obrotéw nie wkszy niz, %(m/m):

Nasgkliwos¢ nie wigksza nk, %(m/m): 15 2,0

Mrozoodporné¢ wg metody zmodyfikowanej,

ubytek masy nie wkszy niz, %(m/m): 10,0 300

* - dlazwiréw kruszonych przyjto takie same wymagania jak dla kruszywa tamanego
(gryséw).
() -wartgci podane w nawiasach dotycwytacznie kruszywa granitowego.

Tablica 2. Wymagania dla grysawiru kruszonego w zakmaosci od gatunku kruszywa
i kategorii ruchu

Kategoria ruchu
C o . ; lekkosredni
Wyszczegdlnienie wiaiwosci cigzki Sredni okki
Gatunek kruszywa
1 2
Zawartag¢ ziarn mniejszych 0,075 mm odsianych
o _ 0,5 0,5 0,5
na mokro, nie wicej niz, %(m/m):
Zawart(t.c frakcji podstawowej, nie mniej i 85.0 85.0 85.0
%(m/m):
Zawart@¢ nadziarna, nie wtcej niz, %(m/m): 8,0 8,0 8,0
Zawarta¢ podziarna, nie wcej niz, %(m/m): 10,0 10,0 10,0
Zawart(t.c zanieczyszcze obcych, nie wicej ni, 01 01 0.2
%(m/m):
Zawart(t.c ziarn nieforemnych, nie wtej ni, 15,0 20,0 254
%(m/m):
Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych barwa cieczy nie ciemniejszazni
wzorcowa
Zawart(t_-c przekru.szonych ziarnzwirowych, nie i 10.0° 15.6"
wigcej niz, %(m/m):
* - wymagania zostaty zgkszone w stosunku do normy PN-B-11112 [1]

** - dotyczy grysu produkowanego z kruszymaiuralnego.

2.3. Lepiszcza
2.3.1.Wymagania dla lepiszczy

Niniejsza ST uwzglnia jako lepiszcze do powierzchniowego utrwaletyiko drogowe kationowe
emulsje asfaltowe szybkorozpadowe niemodyfikowaneodyfikowane rodzaju K1-65, K1-70, K1-65MP,
K1-70MP, spelniajce wymagania zawarte w tablicy 3 zgodnie z opracisva ,Warunki techniczne.
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe m-#4" - IBDIM - 1994 [5].

Tablica 3. Wymagania dla drogowych emulsji katiogolwniemodyfikowanych [5]

Badane wiciwosci Rodzaj emulsj
K1-65 K1-70
Zawartac¢ lepiszcza, % od 64 do 66 od 69 do 71
Lepkas¢ wg Englera wg PN-C-04014 [2E,
nie mniej nk: 6 )
Lepkas¢ BTA O 4 mm (s), nie mniej ai - 7
Jednorodn&, %, # 0,63 mm, nie wcej niz: 0,10 0,10




Jednorodn&, %, # 0,16 mm, nie wcej niz: 0,25 0,25
Trwatos¢, %, 0,63 mm po 4 tyg., nie yadej niz: 0,4 0,4
Sedymentacja, %, nie mniegni 5,0 5,0
Przyczepn&t do kruszywa, %, nie mniej i 85 85
Indeks rozpadu, g/100 g, nieqeej niz: 80 80

Kationowe emulsje asfaltowe rodzaju K1-70 zalec& stosowd do wykonywania
powierzchniowego utrwalenia na drogach o ruétednim. Przy ruchu mniejszym ddedniego dopuszcza
si¢ stosowanie emulsji K1-65. Powierzchniowe utrwademae by wykonywane réwnig na drogach o
ruchu cézkim, lecz przy ayciu kationowej emulsji modyfikowanej, przy czymleeane jest stosowanie
emulsji wytwarzanej przyayciu asfaltu wczéniej modyfikowanego.

Wymagania dla drogowych emulsji kationowych mokigivanych zawarteasw tablicy 4.

Dopuszcza sirowniez stosowanie asfaltow fluksowanych lub polimeroaéfal

Inne lepiszcza ni drogowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe (modyfdne [
niemodyfikowane) mog by¢ stosowane pod warunkiem posiadania aprobaty tezhej wydanej przez
uprawnion jednostk i musz by¢ zaakceptowane przezzmiera.

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwiat@pewni lepiszcza od jednego dostawcy.

2.3.2.Sktadowanie lepiszczy

Do skladowania lepiszczy Wykonawcayje cystern, pojemnikéw, zbiornikéw lub beczek.
Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaoeodo sktadowania emulsji powinny bgzyste i
nie powinny zawieraresztek innych lepiszczy.
Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonaweatjzobowizany przestrzeganastpujace
zasady:
— czas sktadowania emulsji nie powinien przekré&an-cy od daty jej wyprodukowania,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinnaiysza ni +5°C.

Tablica 4. Wiaciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych

Oznaczenia Klasa emulsji
Badane wiéciwosci Szybkorozpadowe
K1-65MP K1-70MP

Zawarta¢ lepiszcza, % od 64 do 66 od 69 do 11
Lepkas¢ wg Englera wg PN-C-04014 [ZE, 6 )
nie mniej nk:
Lepkas¢ BTA O 4 mm (s), nie mniej ai - 7
Jednorodng:, %, # 0,63 mm, nie wcej niz: 0,20 0,20
Trwatos¢, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie ggiej niz: 0,5 0,5
Sedymentacja, %, nie mniejni 5,0 5,0
Przyczepné&t do kruszywa, %, nie mniej i 85 85
Indeks rozpadu, g/100 gnie wiccej niz: 90 90

O przy powierzchniowych utrwaleniach wykonywanych varunkach upatu (temp. powietrza powy
30°C i nawierzchni powsej 40°C) maksymalna warko indeksu rozpadu nie by podniesiona do 100
g/100 g.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt
3.2. Rodzaje spretu do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przygpujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinieykaza sig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprgtu:

— szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawieriasuwania niezwizanych ziarn po wykonaniu
powierzchniowego utrwalenia,

— skrapiarek lepiszcza - do rozknia lepiszcza na nawierzchni,
— rozsypywarek kruszywa - do rozienia kruszywa na nawierzchni,
— walcéw drogowych - do przywatowania rozémego kruszywa.



3.3. Wymagania dla sprztu

3.3.1.Szczotki mechaniczne

Zaleca sj stosowanie uggzen dwuszczotkowych, w skiad ktérych wchodzi szczotkgkonana z
twardych elementéw czyszgzch, shigca do zdrapywania i usuwania zanieczysaczaraz szczotka
mickka shrzaca do zamiatania i usuwania niegranych ziarn kruszywa.

Ze wzgkdu na due pylenie powstape w procesie czyszczenia, szczotki powinn§ Wwyposaone
w urzadzenie pochtaniafe pyly oraz umiiwiajace czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.

3.3.2.Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robét jest zobogwiany do uycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni rozémie na
jezdni przewidzianej iléci lepiszcza réwnomiernie, zaréwno w kierunku padym jak i poprzecznym. Dla
zapewnienia robwnomiernego rozémia przewidzianej ikzi lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna
by¢ wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regyiegy pozwalajce na
sprawdzenie i regulowanie parametrow takich jak:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozygej lepiszcze,

- predkoici poruszania siskrapiarki (szczeg6lnie doktadny pomiar i wskaeamizakresie zwykle od 3 do
6 km/h),

- wysokaici i diugaici kolektora do rozktadania lepiszcza.

Dla zachowania niezmiennej temperatury rozkladankpiszcza, skrapiarka powinna posiada
zbiornik izolowany termicznie. Kolektor skrapiargbwinien by wyposaony w dysze szczelinowe oraz
posiada regulacg wysokaci swego potaenia nad powierzchaijezdni, dla zapewnienia réwnomiernego
pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzdghz. Nie dopuszczaesstosowania skrapiarek, ktérych
kolektor jest wyposamny w dysze stikowe. Zalenosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami
regulowanych parametréw takich jak:$mienie, obroty pompy pdkos¢ jazdy skrapiarki i temperatura
lepiszcza powinny hiy zawarte w aktualnych wynikach cechowania skr&piar

Skrapiarle mozna uzné za przydata do wykonywania powierzchniowego utrwaleniazek
odchylenia rozktadanego lepiszcza od$diozatazonych mieszeg sie w przedzialex 10% w kierunku
podtwznym i poprzecznym.

3.3.3.Rozsypywarka kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawaapewni jeden z porszych typow
rozsypywarek kruszywa:

— doczepy do skrzyni samochodu z kruszywem,
— pchan przez samochdd z kruszywem,

— samojezds,

— doczepy do skrapiarki.

Ze wzgkdu na konieczni@ uzyskania diej doktadndci dozowania kruszywa preferuje; sizycie
rozsypywarek samojezdnych.

Rozsypywark kruszywa mana uzné za przydats do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
jezergzpomierzone odchylenia Boi dozowanego kruszywa niezrda si¢ od przewidzianej iléci wigcej niz o
11/m".
3.3.4.Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawcayje walcow ogumionych wypoganych w opony o
gtadkim biezniku, ze statym énieniem do 0,6 MPa i ohgieniem 15 kN na koto oraz lekkich walcow
statycznych o stalowych pancerzach, pod warunkigennie lgdg one powodowaly mialzenia ziarn
kruszywa.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaigjalne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi magderi (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszczy

Cysterny samochodowezywane do przewozu emulsji powinny dypodzielone przegrodami na
komory o pojemnici nie wickszej ni 3 n?, a kada przegroda powinna ndievykroje przy dnie, aby
mozliwy byt przeptyw emulsji mdzy komorami.



Wyjatkowo, za zgodl Inzyniera, dopuszcza ido transportu emulsji beczki lub inne pojemniki
stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-MQO0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zatazenia ogolne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zaldegi utrzymaniowym, ktéry pozwala na
uszczelnienie istniggej nawierzchni, zapewnia dobre wdavosci przeciwpdlizgowe warstwyscieralnej,
natomiast nie wptywa na poprayjej nasnosci i rownagsci.

Nawierzchnia, na ktérej ma by wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna ¢ by
wyremontowana, posiadawvtasciwy profil podiuzny i poprzeczny oraz powierzcincharakteryzujca sie
duza jednorodnécia pod wzgédem twardéci i tekstury.

5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
5.3.1.0cena stanu powierzchni istnjegj nawierzchni

Dla ustalenia rzeczywistej H#oi lepiszcza i wielkéci frakcji kruszywa pierwszej warstwy
powierzchniowego utrwalenia, nale ocent stopier twarddci i tekstue powierzchni istniejcej
nawierzchni. Przy ustalaniu tekstury powierzchmivalanej mana postuy¢ sie klasyfikacp zamieszczom
w tablicy 5.

5.3.2.Ustalenie ildci gryséw

Ustalenie rzeczywistej ifgi gryséw zaleca sidokona zgodnie z opracowaniem ,Powierzchniowe
utrwalenie. Oznaczenie Hoi rozkladanego lepiszcza i kruszywa” [4].

Ustalom wg wymienionego opracowania §ld grysow dla podwdjnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni natg skorygowa:
— dla pierwszej warstwy grysu 0 -5%,
— dla drugiej warstwy grysu 0 +5%.

5.3.3.Ustalenie ildci lepiszcza

Przy ustalaniu ostatecznej o lepiszcza dla kalego wydzielonego odcinka lub pasma ruchu
charakteryzujcego s¢ jednorodnymi parametrami nale korzystd z wlasnego diwiadczenia oraz z
programu projektowania powierzchniowych utrwalgAllogen” [8], ktéry jest w posiadaniu dyrekcji
okregowych drég publicznych.

Mozna rownie korzyst& z zahcznika do niniejszej OST ,Projektowanie powierzawégo
utrwalenia. Wytyczne i zalecenia” pkt 5 [7].

5.4. Zapewnienie przyczepnsti aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawneze przysipi¢ tylko wowczas, gdy
przyczepnéé aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji flkrea zgodnie z normBN-70/8931-08
[3] bedzie wiksza od 85%.

Jeeli przyczepné aktywna lgdzie mniejsza od 85%, to naleja zwigkszy przez ogrzanie,
wysuszenie lub odpylenie kruszywa beggdnio przed jego rozie@niem na nawierzchni.

Przy stosowaniu do powierzchniowego utrwaleniay@n lepiszczy ni emulsja asfaltowa,
przyczepné aktywrny mozna zwikszy¢ przez zastosowanie otoczonego kruszywa ngcgor

5.5. Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie moa wykonywa w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jestza
od +10C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationoweji¢ mizsza nk +15°C przy stosowaniu innych
lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinn& Ioje nizsza nk +5°C przy emulsji asfaltowe;j i
+10°C przy innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza siprzystpienia do rob6t podczas opadoéw atmosferycznych.

5.7. Oczyszczenie istnigigej nawierzchni

Przed przygpieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia powiby doktadnie oczyszczona
za pomog sprztu mechanicznego spetnigggo wymagania wg pkt 3. W szczegdlnyclypaidkach
(bardzo due zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchnznamowykong przez splukanie wad (z
odpowiednim wyprzedzeniem dla wyscéria nawierzchni - wane przy stosowaniu lepiszczy na guw).



5.8. Oznakowanie robo6t

Ze wzgbdu na specyfik robét przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalemawierzchni,
Wykonawca w sposob szczegdlny jest zohaany do przestrzegania postanawmawartych w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.4, a dogmzch zasad zachowania bezpietsteva ruchu drogowego
w czasie prowadzenia robot.

Znaki powinny by odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczodeawiane lub wymieniane
na nowe. Przy diym natzeniu ruchu, w razie potrzeby, Wykonawca uzgodnprawadzi regulagj ruch
wahadlowy za pomac sygnalizatorowswiatet lub za pomag pracownikéw sygnalistéw, odpowiednio
przeszkolonych.

Ruch drogowy odbywagy Sk po wstpnie zagszczonym powierzchniowym utrwaleniu sprzyja
utwierdzeniu ziarn kruszywa pod warunkiem,prdkos¢ ruchu ledzie ograniczona od 30 do 40 km/h.

W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej siajagych warunkach atmosferycznych, w okresie
od 3 do 4 déb od chwili wykonania powierzchniowagiowalenia, Wykonawca spowoduje ograniczenie
predkasci ruchu od 30 do 40 km/h.

5.9. Rozkladanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiawetpujaca temperatuy:
- emulsja K1-65 - 0d 40 do 80,
- emulsja K1-70 - 0d 60 do 85,
- emulsja K1-65MP - od 50 do 80,
- emulsja K1-70MP - od 65 do 7&.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na padojezdni, to ziczesrodkowe przy drugiej
warstwie powinno b przesunjte od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest wykangowierzchniowego
utrwalenia na catej szerok@ jezdni w tym samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni mgl@ametac, ze wiaciwa jednorodné¢ i ilosé
lepiszcza uzyskuje gidopiero po uptywie krotkiej chwili od momentu otwi jego wyptywu. Zaleca @i
aby w tym krotkim czasie lepiszcze wyptywato nawede papieru rozimne na nawierzchni.

5.10. Rozkiadanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane réwnomiegrwarstwg w ilosci ustalonej wg pkt 5.3.2, rfaviezo
roztozonej warstwie lepiszcza, za pomawmzsypywarki kruszywa spetnigiej wymagania okione w pkt
3.3. Odlegté¢ pomiedzy skrapiark rozktadajca lepiszcze, a poruszay Sie za ni rozsypywark kruszywa
nie powinna by wieksza nk 40 m. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas jgitywa od chwili roztéenia
lepiszcza do chwili rozienia kruszywa powinien Bymozliwie jak najkrotszy (kilka sekund).

5.11. Watowanie

Bezpdrednio po rozigeniu kruszywa, ale nie pdiej niz po 5 minutach naly przystpi¢ do jego
watowania. Do watowania powierzchniowych utrwaleajbardziej przydatneaswalce ogumione (walce
statyczne gltadkie nigzalecane, gdymog powodowé miazdzenie kruszywa).

Dla uzyskania wikciwego przywalowania mima przyjpé co najmniej 5-krotne prz&jie walca
ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowgeflpredkasci od 8 do 10 km/h i przy
cisnieniu powietrza w oponach i olageniu na koto okrdonym w pkt 3 niniejszej OST.

Przy wykonywaniu podwojnego powierzchniowego utemé, pierwsz warstve kruszywa watuje
sie tylko wskpnie (jedno przégie walca).

5.12. Oddanie nawierzchni do ruchu

Naswiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenialdag¢ ruchu naley ograniczy od
30 do 40 km/h. Diugi&d okresu w ktdrym nawierzchnia powinnacbghroniona zaley od istniegcych
warunkow. Mae to by kilka godzin - jeeli pogoda jest sucha i gma, albo jeden lub kilka dni w
przypadku pogody wilgotnej lub chtodnej.

Na og6t dobre zwzanie ziarn kruszywa uzyskujeesw czasie od 24 do 48 godziSwiezo
wykonane powierzchniowe utrwalenie aeoby oddane do ruchu niekontrolowanego nie woig, &
wszystkie niezwjzane ziarna zostarusungte z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub sgdagpmi
urzagdzeniami do podénieniowego ich zbierania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania lepiszcza i kruszywa i
przedstawd wyniki tych bada Inzynierowi do akceptaciji.



Badania te powinny obejmowavszystkie wiaciwosci lepiszczy i kruszywa okéone w pkt 2
niniejszej OST. W zakresie badania spuz Wykonawca winien przedstawiaktualne swiadectwo
cechowania skrapiarki.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania powierzchniowedwalenia
podano w tablicy 6.

6.3.2.Badania kruszyw

Jezeli Inzynier uzna to za konieczne, \gawosci kruszywa naley bad& dla kadej partii. Wyniki
bada powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.
6.3.3.Badania emulsji

Jezeli Inzynier nie ustali inaczej, to dla kdej dostarczonej partiisfodka transportu) emuls;ji
asfaltowej nalgy badd:

- barwg,
- jednorodnéc,
— lepkas¢ i indeks rozpadu.

6.3.4.Sprawdzanie stanu czy$td nawierzchni

W trakcie prowadzonych rob6t Wykonawca powinierasz& stan powierzchni nawierzchni, na
ktérej ma by wykonane powierzchniowe utrwalenie, zgodnie z pl& oraz jej oczyszczenie, zgodne z
wymaganiami zawartymi w pkt 5.7.

6.3.5.Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie ildci lepiszcza i kruszywa nalg wykonyw& jak badania testowe, wedlug metod
opisanych w opracowaniu GDDP [4].

6.3.6.Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowgzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw teatpey otoczenia i
nawierzchni co do zgod#o z wymaganiami okigonymi w pkt 5.5.

6.3.7.Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowzany do prowadzenia statych pomiarow temperatupisteza, co do
zgodndci z wymaganiami okigonymi w pkt 5.9.

6.4.3.0cena wygldu zewrtrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinnog stharakteryzowa jednorodnym wygidem zewgtrznym.
Powierzchnia jezdni powinna byéwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze asagmi w lepiszczu,
tworzacymi wyrazng gruty makrostruktug. Dopuszcza sizloty kruszywa rgdu 5%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego powierimivego
utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektovs, SST i wymaganiami kryniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.



9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 M(jednego metra kwadratowego) podwéjnego powierzotrego utrwalenia

nawierzchni obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

transport i sktadowanie kruszyw,

transport i sktadowanie lepiszczy,

dostawe i prac sprztu do robat,

przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykongmavierzchniowego utrwalenia,
prace projektowe przy ustaleniudtd materiatow,

podwadjne roztaenie lepiszcza,

podwadjne roztaenie kruszywa,

watowanie,

przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane dawierzchni
drogowych

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie Iépko wzglednej
lepkasciomierzem Englera

3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczdpntepiszczy bitumicznych do
kruszyw

10.2. Inne dokumenty

4,

Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenigdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa. Opracowaalecane
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/6@3a 1992-02-03.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed Em-94. IBDiM, Warszawa 1994.

Wytyczne techniczne oceny jala gryséw i zwirbw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonyctad@ernzchni drogowych. MK-CZDP 1984.
Zalgcznik do OST -, Projektowanie powierzchniowego whania. Wytyczne i zalecenia”.

Program projektowania powierzchniowych utrwaléllogen”.



D.03.00.00. ODWODNIENIE KORPUSU DROGOWEGO

D.03.01.01. Przepusty drogowe

1. Wstep

1.1.Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SS§ wymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t zgdanych z wykonaniem przepustow

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeretargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia

robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robo6t asénych z wykonaniem przepustow

wraz z gtowicami czotowymi. W zakres robét wchodzi

- wykonanie tawy fundamentowgjirowej

- wykonaniescianek czotowych

- wykonanie przepustu ruroweggiednicy : 1000 cm

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1.Przepust— obiekt wybudowany w formie zamkiéj obudowy konstrukcyjnej, stacy do przeptywu matych

ciekéw wodnych

1.4.2.Prefabrykat — cz$¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie przemystowynki@ej po zmontowaniu na budowie

mozna wykona przepust

1.4.3.Przepust betonowy przepust, ktérego konstrukcjasna wykonana jest z podbudowy

1.4.5.Przepust rurowy— przepust, ktérego konstrukcjasna wykonana jest z rur PCV SN8

1.4.68cianka czolowa przepustu— element poegkowy lub kaicowy przepustu w postaétian réwnoleglych (lub

glowic kotnierzowych), stimcy do maliwie tagodnego (bez diawienia) wprowadzenia wody mtzepustu oraz do

podtrzymania stokdéw nasypu drogowego, ustabilizéavatatecznéi calego przepustu i egciowego zabezpieczenia

elementéwsrodkowych przepustu przed przemarzaniem

1.4.7Pozostale okigenia g zgodne z obowizujacymi normami i definicjami podanymi w SST D.00.00.0
~“Wymagania ogélne” pkt.1.4.

1.5.0gd6Ine wymagania dotycrce robot

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w SST D.00.00.00. ,\Wymagania od@kel.5.

2. Materiaty

2.1.0gdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt.2.

2.2.Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustibjetych niniejsz SST g :

- beton

- materialy na tawy fundamentowe

- materialy izolacyjne

- rury przelotowe przepustu PCV SN8 prefabrykowane

- kamier famany dascianek czotowych

2.3.Beton i jego sktadniki

Poszczeg6ine elementy konstrukcji przepustu, wznabei od warunkéw eksploatacji, nale wykonywa: zgodnie z
~Wymaganiami i zaleceniami dotygzymi wykonywania betonéw do konstrukcji mostowycl?’,betonu klasy co
najmniej B-20 -$cianki czotowe.

2.4 Materiaty na tawy fundamentowe

Czgéc¢ przelotowa przepustu i skrzydetka powinny ippsadowione na :

- lawie fundamentowej z pospotki spetnizgj wymagania normy PN-B-06712

3. Sprzet
Ogélne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogolne”Jkt.

3.1. Sprat do wykonywania przepustow

Wykonawca przyspujacy do wykonania przepustuséianki czotowej powinien wykazasie mazliwoscig korzystania z
nastpujacego spretu :

- koparki do wykonywania wykopow gdokich

- sprztu do ecznego wykonywania ptytkich wykopow szerokoprzestreych

- ZUrawi

- betoniarek

- innego spratu do transportu pomocniczego

4. Transport
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D.00.00.00. ,Wymagagdna” pkt.4.

4.1.Transport prefabrykatow

Elementy prefabrykowane mgdoy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieszajprzed
uszkodzeniami.

Do transportu mina przekazéaelementy, w ktérych beton aginat wytrzymatas¢ co najmniej 0,75 R (W).



5. Wykonanie robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D.0000QWymagania ogolne” pkt.5.

5.1.Roboty przygotowawcze
Wykonawca zobowdzany jest do przygotowania terenu budowy w zakredigodnienia

terenu budowy w zakresie i formie uzgodnionej p&tdorem Nadzoru.

5.2.Roboty ziemne

5.2.1.Wykopy

Metoda wykonywania robot ziemnych powinnalzgodna z SST D.02.00.00. ,Roboty ziemne”.

Sciany wykop6w winny by zabezpieczone na czas robot wediug dokumentaujeliowej, SST i zalegelnspektora
Nadzoru. W szczegdldoi zabezpieczenie poleg§anoze na :

- stosowaniu bezpiecznego nachylenia skarp wykopoéw

- podparciu lub rozparciécian wykopéw

- stosowaniucianek szczelnych

5.2.2.Zasypka przepustu

Jako materiat zasypki przepustu rigletosowa zwiry, pospotki i piaski co najmnigyednie.

Zasypk nad przepustem nale uktad& jednoczénie z obu stron przepustu, warstwami jednakowejbgiti z
jednoczesnym zagzczeniem wedtug wymagalokumentacji projektowej lub SST.

Wskazniki zageszczenia gruntu w wykopach i nasypach majerzyjmowa wedtug PN-S-02205.

5.2.3.tawy fundamentowe pod przepustem

tawy fundamentowe powinny Bywykonane zgodnie z dokumentacja projekfovBST.

Dopuszczalne odchyiki dla taw fundamentowych pragpw planie wynosg+ 5 cm.

Raéznice w niwelecie wynikagce z odchylek wymiarowych ¢dnych tawy nie mog spowodowa spitrzenia wody w
przepuycie.

5.2.4.1zolacja przepustu

Przed utgeniem izolacji w miejscach wskazanych w dokumentacpjektowej powierzchnie izolowane naje
zagruntowa np. przez :

- dwukrotne smarowanie betonu emailsationovg w przypadku powierzchni wilgotnych

- posmarowanie roztworem asfaltowym w przypadkuipaehni suchych

Zagruntowan powierzchng bezpdrednio przed utzeniem izolacji naley smarowa lepikiem bitumicznym na gaco i
utozy¢ izolack z papy asfaltowej. Dopuszczg stosowanie innych rodzajow izolacji zaakceptowanyzez Inspektora
Nadzoru. Elementy nie pokryte izolagjrzed zasypaniem gruntem nalesmarowa dwukrotnie lepikiem bitumicznym
na goaco.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogbpie.6.

6.1.Kontrola wykonania tawy fundamentowej

Przy kontroli wykonania tawy fundamentowej nalesprawdzt :
- rodzaj materiatu

- usytuowanie tawy w planie

- rzedne wysokéciowe

- grubai¢ tawy

- zgodnd¢ wykonania z dokumentagcprojektovy

6.2.Kontrola wykonania elementoéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane nalesprawdzé w zakresie :

- ksztalttu i wymiaréw (dtugé&, wymiary wewrtrzne, grubé¢ scianki — wg dokumentacji projektowej)
- wygladu zewrtrznego

7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.0(MIPmagania ogolne” pkt.7.

7.1.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarawest 1 m utéonego przepustu i 1 m3 wybudowanej tawy fundameejavcianki czotowej

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.0QW9magania ogodlne” pkt.8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumenggjojektowy, SST jeeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki
pozytywne z zachowaniem tolerancji wedtug pkt.6b@tbwi rob6t zanikajcych i ulegajcych zakryciu podlegaj:
wykonanie taw fundamentowych i wykonanie izolagggpustu

9. Podstawa ptatnéci
Ogolne zasady dotygeze podstawy ptatrigi podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogélne”Jkt.

10. Przepisy zwazane

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczauieralndgci na tarczy Boehmego.
2. PN-B-06250 Beton zwykty.
3. PN-B-06251 Roboty betonoweslbetowe.

4. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonzapraw.



5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

6. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezzawartéci zanieczyszczeobcych.
7. PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaawartéci pytdbw mineralnych.

8. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozrnaezskladu ziarnowego.

9. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezzawartéci zanieczyszczeobcych.

10.PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Blefmomiaru cech geometrycznych.
11.PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

12.PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
13.PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Vgamia i badania.
14.BN-77/8931-12 Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu.

15.BN-68/8933-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééennawierzchni planografem i tat
D-08.05.01

Scieki z prefabrykowanych elementéw betonowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczr&]) @ wymagania dotyece wykonania i odbioru
robdt zwihzanych z wykonaniertiekéw z prefabrykowanych elementéw betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Zaleca sj wykorzystanie ST przy zlecaniu robot na drogaclngych.
1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zaanych z wykonaniem:
— $ciekoéw terenowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sciek terenowy - element zlokalizowany poza jegdab chodnikiem skzcy do odprowadzenia wod
opadowych z nawierzchni jezdni, chodnikéw oraz faglego terenu do odbiornikow sztucznych lub
naturalnych.

1.4.2. Pozostate oki&enia podstawoweaszgodne z obowiujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygeze robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjskt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, paudav OST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Beton na taw

Beton na taw podsciek powinien odpowiadawymaganiom PN-B-06250 [2]. deli dokumentacja
projektowa nie stanowi inaczej, powinien tattheton klasy B-15 lub B-10.

2.3. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowigdaymaganiom PN-B-06712 [4].
Kruszywo naley przechowywa w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentéw, dadun marek.



2.4. Cement

Cement do betonu powinien dbyementem portlandzkim, odpowiageym wymaganiom PN-B-
19701 [5].

Cement do zaprawy cementowej i na podgygmentowo-piaskogypowinien by klasy 32,5.

Przechowywanie cementu powinnatlagodne z BN-88/6731-08 [7].

2.5. Woda
Woda powinna by ,odmiany 1” i odpowiad&wymaganiom PN-B-32250 [6].
2.6. Piasek

Piasek na podsyplcementowo-piaskogvpowinien odpowiadawymaganiom PN-B-06712 [4].
Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinierowndfpda wymaganiom PN-B-06711 [3].

2.7. Prefabrykowane elementy betonowscieku

Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do meyka $ciekow przykrawznikowych,
miedzyjezdniowych lub terenowych, powinny odpowiaa&/maganiom BN-80/6775-03/01 [9].

Ksztalt i wymiary prefabrykowanych elementéw beteych, uwytych do wykonaniasciekow,
powinny by zgodne z dokumentacprojektovs. Moga to by¢ np. prefabrykaty betonowe o wymiarach i
ksztaltach wg ,Katalogu szczeg6téw drogowych yilacdw i parkéw miejskich - Karty 2.5, 2.9, 2.12]1

Do wykonania prefabrykatéw nalestosowa beton wg PN-B-06250 [2], klasy co najmniej 25.

Nasikliwos¢ prefabrykatéw nie powinna przekraé¢zo.

Scieralng¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekracxd mm.

Wytrzymataé betonu nasciskanie powinna hy zgodna z PN-B-06250 [2] dla przygj klasy
betonu.

Powierzchnia prefabrykatow powinnacblyez rys, pknigé¢ i ubytkéw betonu, o fakturze
zatartej.

Krawedzie elementéw powinny I8y rbwne i proste. Wkktos¢ lub wypukicé powierzchni
elementéw nie powinna przekra¢Zamm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow:

— na dlugdci +10 mm,
— na wysokdci i szerokdci + 3mm.

Prefabrykaty betonowe powinny bgktadowane w pozycji wbudowania, na padtatwardzonym i

dobrze odwodnionym.

2.9. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypetnienia spoin powinna¢ bstosowana na ggro i odpowiadéa
wymaganiom BN-74/6771-04 [8].

3. SPRZET
3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotysze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do wykonania robot

Roboty mana wykonywé recznie przy pomocy drobnego spi, z zastosowaniem:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz gwirywania podsypki cementowo-piaskowej,
- wibratorow ptytowych, ubijakéwecznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaigjalne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Transport prefabrykatéw powinien odbyéveic wg BN-80/6775-03/01 [9], transport cementu wg
BN-88/6731-08 [7].

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpiegaajje przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyarait

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M}Q@0 ,Wymagania ogolne” pkt 5.



5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przygpieniem do wykonanidcieku naley wytyczy¢ lini¢ kraweznika i 5 $cieku zgodnie z
dokumentagj projektows. Dla $cieku umieszczonego guzy jezdniami & scieku stanowi & wykopu pod
tawe.

5.3. Wykop pod tawe

Wykop pod wspolatawe dlascieku i kraveznika naley wykona zgodnie z dokumentagj PN-B-
06050 [1]. Jeeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczejn&jczsciej stosowam tawg pod sciek i
kraweznik jest tawa z oporem. Dldcieku umieszczonego muizy jezdniami orazscieku terenowego
stosowana jest tawa zwykia.

Wymiary wykopu powinny odpowiadavymiarom tawy w planie z uwzelinieniem w szeroki
dna wykopu konstrukcji szalunku dla tawy z oporeWiskaznik zagszczenia dna wykopu pod taw
powinien wynosi co najmniej 0,97, wg normalnej metody Proctora.

5.4. Wykonanie taw
Wykonanie taw powinno kiyzgodne z wymaganiami BN-64/8845-02 [11].
5.4.1.tawa betonowa

Klasa betonu stosowanego do wykonania taw powiiydagodna z dokumentacprojektovy.

Jezeli dokumentacija projektowa nie stanowi inaczejznaostosowéa tawy z betonu klasy B-15 i
klasy B-10.

Wykonanie tawy betonowej podano w OST D-08.01 Rdayezniki betonowe”.

5.4.2 Lawazwirowa

Wykonanie tawyzwirowej podano w OST D-08.01.01 ,Kragwniki betonowe”.

5.5. Wykonaniescieku z prefabrykatow

Ustawienie prefabrykatéw na tawie powinno¢hyykonane na podsypce cementowo-piaskowej o
grubgci 5 cm, lub innego wymiaru wskazanego w dokumgntamjektowej. Ustawianie prefabrykatow
powinno by zgodne z projektowamiwelet dnascieku.

Spoiny elementéw prefabrykowanych nie powinny Rraeza& szerokéci 1 cm. Spoiny
prefabrykatow uktadanych na tawigirowej nalery wypetnic zwirem lub piaskiem. Spoiny prefabrykatéw
ukladanych na tawie betonowej natewypetnic zaprawy cementowo-piaskoyy przygotowan w stosunku
1:2. Spoiny przed zalaniem najeoczyci¢ i zmy¢ wody. Prefabrykaty ustawione na podsypce cementowo-
piaskowej i 0 spoinach zalanych zapgawowinny mi€ co 50 m spoiny wypetnione bitumiczmmag
zalewowy nad szczelipdylatacyjm tawy betonowe;.

Jereli do wykonanigciekow terenowych zastosowano prefabrykaty typuykowego” wg KPED
- karta 01.03 [13], to petzenie prefabrykatu z jezdnnalezy wypetni bitumiczry mas zalewovs. Od
dolnej strony prefabrykatu, wykop najewypetnic piaskiem lubzwirem i starannie zagcic.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzadania materialdéw przeznaczonych
do wykonaniacieku i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

Badania materiatdw stosowanych do wykonafigeku z prefabrykatéw powinny obejmoéva
wszystkie wtaciwosci, ktére zostaly okridone w normach podanych dla odpowiednich materiatopkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Zakres bada
W czasie robét zwrzanych z wykonaniertieku z prefabrykatéw natg sprawdza:
- wykop pod taw,
— gotowy law,
— ustawienie krawznika,
— wykonaniescieku.

6.3.2.Wykop pod taw



Nalezy sprawdza, czy wymiary wykopu & zgodne z dokumentacprojektovg oraz zagszczenie
podiaza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokoi wykopu wynosi 2 cm. Zagszczenie podia powinno by zgodne z pkt
5.3.

6.3.3.Sprawdzenie wykonania tawy

Przy wykonywaniu tawy, badaniu podlegaj

a) linia tawy w planie, ktéra mee st rézni¢ od projektowanego kierunku#2 cm na kade 100 m tawy,

b) niweleta gérnej powierzchni tawy, ktéra peost rézni¢ od niwelety projektowanej o +1cmna
kazde 100 m fawy,

c) wymiary i rowng¢ tawy, sprawdzane w dwoch dowolnie wybranych puctktaa kade 100 m fawy,
przy czym dopuszczalne tolerancje wynpdia:

- wysokasci (grubaci) tawy + 10% wysokéci projektowanej,

- szerokdci gornej powierzchni tawy 10% szerok&i projektowane;,

— réwndsci gérnej powierzchni tawy 1 cm praeitu pomidzy powierzchnj tawy a
przytozong czterometrow fats.

6.3.4.Sprawdzenie wykonankgieku

Przy wykonaniucieku, badaniu podlegaj

a) niweleta écieku, ktéra mee r&ni¢ sie od niwelety projektowanej & 1 cm na kade 100 m
wykonanegdacieku,

b) réwnas¢ podhwznascieku, sprawdzana w dwoch dowolnie wybranych purtkiaa kade 100 m diugéeri,
ktéra mae wykazyw@ przéwit nie wigkszy niz 0,8 cm pomidzy powierzchri $cieku a tad
czterometrow,

C) wypetnienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, spzame na kadych 10 metrach wykonanegoieku,
przy czym wymagane jest catkowite wypetnienie bajiapoiny,

d) grubas¢ podsypki, sprawdzana co 100 m, ktérazeet rézni¢ od grubdci projektowanej & 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest m (metr) wykonanegdscieku z prefabrykowanych elementéw
betonowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odhiér robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- wykop pod taw,
- wykonana fawa,
— wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 gtieku z prefabrykowanych elementéw betonowych obggm
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow,
— wykonanie wykopu pod tawy,
— wykonanie szalunku (dla taw betonowych z oporem),
— wykonanie tawy (betonowejwirowej),



— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

— ustawienie krawznikdw z wypetnieniem spoin,

- ulozenie prefabrykatowcieku z wypetnieniem spoin,

— zalanie spoin bitumicznmag zalewowg,

— zasypanie zewtrznejsciany prefabrykatu lub kraginika,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondapraw
4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegaytibu. Skiad, wymagani
i ocena zgodrizi
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betnaapraw
7. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyie/an
8. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
9. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betdlementy nawierzchni drdg,

ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne mggania
i badania

10. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betdtlementy nawierzchni drég,
ulic, parkingébw i torowisk tramwajowych. Kraéniki i
obrzeza chodnikowe

11. BN-64/8845-02 Kragzniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbio

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog szczegoétow drogowych ulic, placéw i parkdmejskich, Centrum Techniki Budownictwa
Komunalnego, Warszawa 1987.
13. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPEDaNBprojekt-Warszawa, 1979.



