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. CZESC RYSUNKOWA.

Nr Tytut rysunku Skala
Rys K-01 |Konstrukcja kltadek spacerowych ETAP 1, ARKUSZ 1 1:100
Rys K-02 |Konstrukcja ktadek spacerowych ETAP 1, ARKUSZ 2 1:100
Rys K-03 |Konstrukcja kltadek spacerowych ETAP 1, ARKUSZ 3 1:100
Rys K-04 | Konstrukcja ktadek spacerowych ETAP 1, ARKUSZ 4 1:100
Rys K-05 |Konstrukcja kltadek spacerowych ETAP 1, ARKUSZ 5 1:100
Rys K-06 |Konstrukcja ktadek spacerowych ETAP 2, ARKUSZ 1 1:100
Rys K-07 |Konstrukcja kltadek spacerowych ETAP 2, ARKUSZ 2 1:100
Rys K-08 |Konstrukcja ktadek spacerowych ETAP 2, ARKUSZ 3 1:100
Rys K-09 |Konstrukcja kltadek spacerowych ETAP 2, ARKUSZ 4 1:100
Rys K-10 |Konstrukcja ktadek spacerowych ETAP 2, ARKUSZ 5 1:100
Rys K-11 |Konstrukcja kltadek spacerowych ETAP 3, ARKUSZ 1 1:100
Rys K-12 | Konstrukcja ktadek spacerowych ETAP 3, ARKUSZ 2 1:100
Rys K-13 |Konstrukcja kltadek spacerowych ETAP 3, ARKUSZ 3 1:100




Rys K-14 | Konstrukcja ktadek spacerowych ETAP 3, ARKUSZ 4 1:100

Rys K-15 |Konstrukcja kltadek spacerowych ETAP 4, ARKUSZ 1 1:100

Rys K-16 |Konstrukcja ktadek spacerowych ETAP 4, ARKUSZ 2 1:100

1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Podstawe opracowania stanowi zlecenie miedzy Maple sp. z 0.0. Al. Korfantego 76,

40-161 Katowice a firmg INFO-PROJEKT Pawet Sawicki, ul. Wiklinowa 14; 70-870 Szczecin.

2. PRZEDMIOT | ZAKRES INWESTYCJI

Przedmiotem opracowania jest Budowa sciezki spacerowej na wydmach od mola do

zejscia na plaze "A" w Miedzyzdrojach wraz z zagospodarowaniem terenu i niezbedng

infrastrukturg techniczna.

Zakresem opracowania objeto, konstrukcje sciezki spacerowej wraz z zejsciami oraz

jej posadowienie :

budowe kiladki spacerowej na wydmach oraz zejs¢ na plaze na odcinku od mola do
zejscia na plaze "A"

budowa rampy dla os6b niepetnosprawnych prowadzacej na kltadke spacerowg przy
zejsciu na plaze "E”

przebudowe i czesciowg rozbibrke tarasu przy hotelu Vienna House Amber Baltic
przebudowa zejscia na plaze ,B”

przebudowa zejscia na plaze potozonego miedzy zejsciem ,B" i ,C”

3. MATERIALY WYKORZYSTANE

[1]
[2]

[3]

[4]
[5]

Mapa do celéw projektowych

Uchwata nr XVII1/193/20 Rady Miejskiej w Miedzyzdrojach z dnia 14 stycznia 2020 r. w
sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego gminy
Miedzyzdroje, obejmujgcego obszar potozony w centrum promenady w obrebie
geodezyjnym miasta Miedzyzdroje, w rejonie granicy lgdowo-morskiej gminy
Miedzyzdroje oraz na odcinku pomiedzy ulicami Bohaterow Warszawy, Promenady
Gwiazd, Romualda Traugutta, Tysigclecia Panstwa Polskiego, Ignacego Krasickiego,
Krétka, Gryfa Pomorskiego, Adama Mickiewicza, Rybacka

Uchwata nr XIX/161/11 Rady Miejskiej w Miedzyzdrojach z dnia 22 grudnia 2011 r. w
sprawie zmiany planu miejscowego zagospodarowania przestrzennego Promenady
Wschodniej w Miedzyzdrojach

Projekt zagospodarowania terenu

Projekt Architektoniczno-budowlany

[6] Wizja lokalna

[7]
[8]

Uzgodnienia z Zamawiajgcym
Polskie Normy,




4. ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE

4.1. Posadowienia zej $cia

Konstrukcje ktadek zaprojektowano jako ukitad belki oczepowej z podwdjnej belki z
kompozytu o przekroju 8x23 cm opartej na palach z kompozytu o Srednicy @25 cm i dtugosci
od 6 m do 8 m. Rozstaw uktadéw gtownych to maksymalnie 2,5 m. Na gtéwnych ukiladach
oparte sg legary kompozytowe o wymiarach w przekroju 8x23 cm w rozstawie maksymalnie
co 60 cm. Na legarach zaprojektowano deski z kompozytu o wymiarach w przekroju 17x4 cm.
Laczenia oraz stezenia zgodnie z rysunkami.

Jako iz konstrukcja pomostu zaliczana jest do konstrukcji systemowych Wykonawca
robét zobowigzany jest do wykonania projektu warsztatowego/technologicznego w
uzgodnieniu z doswiadczonym producentem materiatdbw kompozytowych celem zapewnienia
odpowiedniej wytrzymalosci potgczen elementéw, ukladu belek, rozstawu desek itp. Zwraca
sie szczegoblna uwage na odpowiedni dobdor wkretow (obowigzkowo ze stali nierdzewnej),
ewentualnych podkiadek oraz prawidtowego wykonania otworéw ktére beda uwzgledniaty
wplyw termiki na potgczenia. Zaleca sie aby montaz pomostu byt wykonany w zakresie
temperatur wynoszgcym 5 — 20 stopni.

W okolicy hotelu Vienna House Amber Baltic zaprojektowano przebudowe tarasu
hotelowego. Istniejgce poszycie tarasu zostanie rozebrane. Pomiedzy istniejgcymi palami
stalowymi planuje sie wykonanie dodatkowego rzedu pali 0 150x12mm i dtugosci wynoszacej
12,0 m. Pale stalowe zostang wykonane réwniez w miejscu istniejgcego umocnienia brzegu
morskiego — opaski brzegowej wykonanej z koszéw gabionowych. W miejscu pali planuje sie
czesciowa rozbiorke opaski — ktérg nalezy odtworzy¢ po wykonaniu pali. Aby nie spowodowac
petnej rozbidrki gabionéw — nalezy zastosowaé rure ostonowg o srednicy — 500-1000mm. Na
stalowych palach planuje sie wykonanie legaréw i belek z ksztattownikow stalowych, na
ktérych zostanie wbudowane poszycie z kompozytu, zgodnie z cz. rysunkowa. Pale stalowe w
odslonietej czesci nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg poprzez powtoki malarskie. Grubosé
powtoki malarskiej antykorozyjnej wynosi min. 240 pum, w tym grubos¢ miedzywarstwy 80-100
pm, grubosé warstwy nawierzchniowej 140-160 pm.  Ksztattowniki stalowe nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg w postaci petnego ocynku na goraco.

Dopuszcza sie zmiane technologii palowania przy czym nie zaleca sie wykonywac pali
wbijanych. Zmiane sposobu palowania nalezy uzgodni¢ z Projektantem konstrukciji.
Wykonawca winien wykonac projekt technologiczny pali w ktérym ostatecznie okresli diugos¢
pala przenoszacego projektowane obcigzenie. Nalezy wykona¢ 10 probnych obcigzen pali
zgodnie z PN-B-02482 w celu potwierdzenia nosnosci pali. Projekt prébnego obcigzenia

wykona Wykonawca robot palowych.



W celu zapewnienia odpowiedniej ochrony antykorozyjnej projektowanych konstrukcji
zaleca sie pokrycie elementéw stalowych powtokami malarskimi zgodnie z PN-EN ISO 12944-
5 oraz ISO 8501-1.

Projekt nie rozpatruje umocnien odwodnych skarp wydm na ktérych posadowiona
zostata kladka. W przypadku wystgpienia zjawisk sztormowych na skutek ktérych zostanie
uszkodzona — rozmyta nieumochiona skarpa, wraz z nig moze ulec uszkodzeniu sama ktadka.
W zwigzku z powyzszym zaleca sie wykonanie takiego umocnienia skarp np. w postaci narzutu
kamiennego na geowtdkninie celem ochrony statecznosci wydmy a tym samym projektowanej
konstrukciji ktadki.

Wykonawca robét przed przystgpieniem do prac powinien przygotowaé projekt
technologiczny/warsztatowy ktadek oraz przekazac do zatwierdzenia IK oraz Projektantowi.

Wiasciwosci materiatu przeznaczoneqgo do budowy kladki spacerowej

Materiat przeznaczony do budowy kiadki spacerowej skfada sie z mieszanki tworzyw
sztucznych, ktérej gtbwnymi elementami sg polietylen (LDPE/HDPE) i polipropylen (PP).

Poz Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 Wymiary, %:
a) diugose +3%
b) wymiary przekroju +3% PN-EN 15534-1:2017
2 Odpornos¢ na poslizg desek > 136
gtadkich i ryflowanych (PTV)
3 Wytrzymatos¢ na Sciskanie pali,
stupkéw i belek przy 10% 215
odksztatceniu (MPa) PN-EN ISO 604:2006
4 Modut sprezystosci przy $ciskaniu > 500
pali, stupkéw i belek (MPa)
5 Wiasciwosci przy zginaniu belek: =16
a) wytrzyma{o_sc na zginanie, MPa PN-EN 178:2011
b) modut sprezystosci przy >600
zginaniu (MPa)
6 Wtasciwosci przy zginaniu desek:
a) ugiecie przy obcigzeniu 500 N,
mm wg tablicy 2 PN-EN 15534-1:2017
b) wytrzymato$¢ na zginanie przy
ugieciu 20 mm (MPa)
7 Odpornos¢ desek na uderzenie
ciatem twardym przy energii brak peknie¢ o diugosci = 10 mm )
uderzenia 7 J, w temp. +23°C i wgniecen o gtebokosci = 0,5 mm PN-EN 15534-1:2017
i-20°C
8 Odporno$¢ na starzenie okreslona PN-ISO ~ 7724-2:2003
zmiang barwy AEab* po 300 h PN-ISO 7724-3:2003
napromieniowania <67 PN-EN 1SO 4892-2:2013
+A1:2009 (met. A)
PN-EN 15534-4:2014
9 Nasakhwosc po 28.dnt|’ach warto§§ . $rednia < 7,0 PN-EN 15534-1:2014
zanurzenia w wodzie, % warto$¢ pojedyncza < 9,0

) jednolita zmiana barwy




Materiat przeznaczonego do budowy kiadki spacerowej powinien posiada¢ dodatkowo
nastepujgce wtasciwosci:

—Nierozszczepialnosc (brak ryzyka skaleczenia sie drzazgami)
—Brak przewodnosci elektrycznej

—Brak koniecznosci konserwacji (nie butwieje)

—Wodoodpornosé

—Odpornos¢ na oleje, zasady, kwasy, tugi i stong wode
—Odpornos¢ na mikroorganizmy

—Nieszkodliwo$¢ dla srodowiska naturalnego

—Dtugoletnie uzytkowanie

—Neutralnosc¢ dla wody i gleby (materiat posiada atest higieniczny)

Potgczenia elementéw konstrukcyjnych przeznaczonych do budowy kfadki spacerowej

Belki oczepowe nalezy mocowa¢ do lica pali za pomocg pretdw gwintowanych z
zastosowaniem podktadek poszerzanych oraz odpowiednich nakretek ze stali nierdzewnej A2.

Legary nalezy tgczy¢ z oczepami za pomocg tgcznikow katowych typ 90 — 150 x 150 x 5,5mm
ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej mocowanych na sruby do drewna z tbem szesciokgtnym
o Srednicy min. 10mm i dtugosci do 80mm Na kazdy katownik nalezy zastosowac 4 Sruby.

Deski pomostowe nalezy tgczy¢ z legarami dwoma wkretami ze stali nierdzewnej A2 z tbem
stozkowym (po dwa wkrety na legar).
Szczegoty wg technologii producenta

Dylatacje

W celu umozliwienia swobodnej pracy elementéw oraz prawidtowego odksztatcania materiatu
pod wplywem réznych temperatur, jak roéwniez wystgpienia obcigzen nalezy wykonaé
dylatacje.

Rekomendowane dylatacje przy uktadaniu legaréw w zaleznosci od temperatury

Temperatura Dilugosc¢ legara [mm]
[°C] 3500 5000
-10 28 38
0 23 32
+10 18 24
+15 15 21
+20 12 17
+25 10 14
+ 30 7 10
+ 35 4 6
Rekomendowane dylatacje przy ukladaniu wzdluznym desek w zaleznosci od
temperatury
Temperatura Dlugo$¢ deski [mm
[°C] 1000 2000 3000
-10 10 15 18
0 8 11 13
+10 6 9 11
+15 5 7 9
+ 20 4 5 7
+25 3 3 5
+ 30 2 2 3




[ +35 | 1 | 1 | 2

Konstrukcje stalowe
Gatunek stali - pale Stal S355
Gatunek stali - ksztattowniki Stal S355

5. GEOTECHNICZNE WARUNKI | SPOSOB POSADOWIENIA
OBIEKTU BUDOWLANEGO

5.1. Sposo6b posadowienia obiektu budowlanego

5.1.1. Kiadkii zejScia na plaze

Projektowana kladka oraz zejscia w postaci schodoéw i ramp zostang posadowione w
sposob posredni na palach kompozytowych. Minimalne zagtebienie pali w grunt nosny
3,0m. Ostateczne dobranie diugosci pali na podstawie projektu technologicznego
Wykonawcy palowania. Projekt technologiczny palowania nalezy uzgodni¢ z
Projektantem konstrukcji. Nosnos¢ pali nalezy potwierdzi¢ probnymi obcigzeniami. .

5.1.2. Taras i ktadka w obrebie umocnienia wydmy

Ktadka w miejscu umocnienia wydmy, oraz pod konstrukcjg tarasu, zostang
posadowione w sposob posredni na palach stalowch . Minimalne zagtebienie pali w
grunt nosny 3,0m. Ostateczne dobranie dtugosci pali na podstawie projektu
technologicznego Wykonawcy palowania. Projekt technologiczny palowania nalezy
uzgodni¢ z Projektantem konstrukcji. Nosnos¢ pali nalezy potwierdzi¢ prébnymi
obcigzeniami.

6. UWAGI KONCOWE

— Za zmiany projektowe wprowadzone na budowie, nie uzgodnione z Nadzorem Inwestorskim,
Nadzorem Autorskim i Autorem Projektu - odpowiada Wykonawca .

— Wszystkie zmiany materialowe, konstrukcyjne wymagajg uzgodnienia z Nadzorem Autorskim,
Autorem Projektu oraz Inwestorem.

— Catos¢ robdt wykonac¢ nalezy zgodnie ze sztukg inzynierska, warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robét, EN oraz z zasadami BHP.

- Wykonawca przed rozpoczeciem realizacji inwestycji zobowigzany jest do opracowania planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

— Przed przystgpieniem do rob6t nalezy zlokalizowa¢ uzbrojenie terenu poprzez reczne wykonanie
przekopéw kontrolnych i zabezpieczyé uzbrojenie w terenie w uzgodnieniu z gestorami urzgdzen.



W przypadku watpliwosci co do interpretacji niniejszej dokumentacji, stwierdzenia btedu, pomyiki
lub niejasnosci, Wykonawca rob6t przed ztozeniem oferty zobowigzany jest zgtosi¢ ww. watpliwosci

Zamawiajagcemu oraz Projektantowi w postaci zapytania, celem wyja$nienia.

Wykonawca robot zobowigzany jest uwzgledni¢ wszystkie elementy niezbedne do zrealizowania
calosci prac i zapewnienia petnej funkcjonalnosci wykonywanych konstrukcji. Wyceniajgc budowe
ktadek i zej$¢ nalezy uwzgledni¢ wszystkie prace i elementy zwigzane z montazem,

uruchomieniem i oddaniem do eksploataciji.

Przed wykonaniem prac nieujetych w niniejszej dokumentacji, Wykonawca przygotuje niezbedne
projekty technologiczne, celem zatwierdzenia przez Projektanta, Nadzér Autorski i Nadzér
Inwestorski.

O wszelkich rozbieznosciach wzgledem projektu, zlokalizowanych na budowie nalezy
poinformowac biuro projektow.
Wykonawca Robo6t i Inwestor, winien wykonywa¢ wszystkie prace zgodnie z zapisami decyzji

administracyjnych na podstawie ktérych opracowano projekt budowlany

Opracowat:

mgr inz. Pawet Sawicki

upr. nr ZAP/0007/POOK/11
spec. konstrukcyjno-budowlana

do proj. bez ograniczenh



