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1. Właz żeliwny DN 600 mm, klasy D 400 kN, zgodny z normą
PN‐EN 124:2015

2. Pierścienie dystansowe prefabrykowane
3. Płyta pokrywowa
4. Kręgi komory roboczej
5. Dno prefabrykowane
6. Tuleje przejściowe (przejścia szczelne), właściwe dla producenta rur
7. Stopnie złazowe żeliwne, zgodne z normą PN‐EN 13101:2006
8. Kineta betonowa C 50 o wys. 10 cm.
9. Płyta z betonu C 12/15 o grubości min. 15 cm

Zestawienie elementów:

 Studnia wg PN‐EN 1917:2004.
 Prefabrykowane elementy betonowe z betonu C 35/45.
 Kręgi o wysokości 25 cm ‐ można zastąpić 50 i 100 cm.
 Stopnie złazowe należy montować co 25 cm.
 Kręgi łączyć za pomocą uszczelki gumowej właściwej dla

producenta.
 Od zewnątrz studnię posmarować na całej wysokości ABIZOLEM

R + 2 x KL.
 Usytuowanie wg. projektu technologicznego.
 Brak wymiaru kąta oznacza kąt równy 90° lub jego wielokrotność.
 Otwory nawiercone na spojeniach kręgów winny być wykonane w

betoniarni, przez producenta kręgów, po ich uprzednim sklejeniu.
 Wymiary elementów na rysunku podano w cm.
 W studniach Sd... wysokość kinety ograniczono do 10 cm niezależnie

od średnicy kanału celem maksymalizacji pojemności retencyjnej
układu kanalizacji deszczowej.

Uwagi:

Legenda:
Proj. kanalizacja
Istn. kanalizacja
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Proj. kanalizacja, wg odrębnego opracowania
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