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SZCZEGOL.OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH ]
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE 1 ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot rozbidrkowych zwigzanych z realizacjg zadania:

KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO Z ODDZIALEM
UDAROWYM ZLOKALIZOWANYM W POZIOMIE 2-GO PIETRA BLOKU ,,H”
SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

NAZWA INWESTYCYJNA ZADANIA:
KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO
7Z ODDZIALEM UDAROWYM SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

1.2. Zakres stosowania SST:
Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych powyzej.
1.3. Zakres robét objetych SST:
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie prac demontazowych i rozbiorkowych.
[ demontaz stolarki okiennej i drzwiowej
[l rozbiorka oktadzin podtogowych z ptytek oraz wyktadzin PCV
[l rozbiorka oktadzin Sciennych
wyburzenie wskazanych $cianek dziatowych:
[ czgsciowe skucie tynkow;
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST.
1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Kosztorysowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot sg podane w OST.
2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom),
Inne.
3. SPRZET
3.1. Wymagania og6lne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do wykonywania robot
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatdw 1 wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania og6lne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materialow i sprzgtu
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastgpujace sprawne technicznie $rodki transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Jezeli dlugos$¢ przewozonych elementow jest wigksza niz
dhugos¢ samochodu to wielko§¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz
przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisOw obowigzujacych w transporcie
drogowym.



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ i wlasciwos¢ przewozonych materialow i sprzetéw. Przy ruchu po drogach publicznych srodki
transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP

oraz zabezpieczy¢ przed dostepem 0sob postronnych.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz. U. 2003
nr 47 poz. 401 z p6zniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robdt budowlanych. Roboty rozbidrkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usunigcie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja kosztorysowa, SST lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub rgcznie w sposob okreslony w SST lub przez
Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtornego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg si¢ wtasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty,
ktére zgodnie z niniejsza SST stajg si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera. Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robot
rozbidorkowych Wykonawca musi

wykona¢ na wlasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakos$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robot rozbiérkowych,
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtornego wykorzystania oraz
sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa
dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot. Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m3 rozebranych elementow $cian, stropdw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako objetosé
zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Wszystkie roboty objete
specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania platnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbiorkowych objetych niniejsza ST:

[ wyznaczenie zakresu prac,

" oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzglgdem BHP, zabezpieczenie

zachowywanych elementow przed uszkodzeniem;

[] przeprowadzenie demontazu;

[] rozdrobnienie zdemontowanych elementow;

[ oczyszczenie podloza po zdemontowanych elementach;

[] przetransportowanie odpadoéw z miejsca rozbidrki do kontenerow;

[ selektywne ztozenie odpadow w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:

[ zatadunek odpaddw,

[ zabezpieczenie tadunku;

[ przewo6z odpadow do miejsca utylizacji;

[ utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207 z 2003 r., poz. 2016)

z pozniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072).



3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegolowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegélowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajacych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.).

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych z realizacjg zadania

KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO Z ODDZIALEM
UDAROWYM ZLOKALIZOWANYM W POZIOMIE 2-GO PIETRA BLOKU ,,H”
SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

NAZWA INWESTYCYJNA ZADANIA:
KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO
7Z ODDZIALEM UDAROWYM SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Ninigjsza specyfikacja bgdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja
wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie drzwi wewnetrznych i zewnetrznych.
Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatdbw oraz montazem.
1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot:
- montaz stolarki drzwiowej wewngetrznej i zewnetrznej,
- montaz stolarki okiennej wewngtrznej
- drobne prace wykonczeniowe.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami
1 Ogodlna Specyfikacja Techniczng.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z montazem drzwi wewnetrznych, nas§wietli oraz
wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich
zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Zarzadzajacego realizacja
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Zarzadzajacego
realizacjg umowy.
2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
e drzwi wewnetrzne okleinowane , w kolorze wybranym przez Inwestora, z o$cieznicami stalowymi
regulowanymi Do pomieszczen morych wymagane kratki wentylacyjne
e stolarka okienna wewngtrza — okno podawcze , rama z AL , pakiet szyb bezpiecznych z sitownikami
o stolarka drzwiowa zewngtrzna jednoskrzydtowa i dwuskrzydtowa, profil aluminiowy (ciepty),
przeszklone szktem bezpiecznym, wyposazone w samozamykacz.. Wszystkie drzwi zew. musza
spelnia¢ wymagania izolacyjnosci cieplej. Umax<= 1,30 W/m2xK];
e stolarka drzwiowa wewnetrzna jednoskrzydtowa i dwuskrzydtowa, profil aluminiowy, przeszklone
szktem bezpiecznym, wyposazone w samozamykacz.
e stolarka drzwiowa wewngtrzna jednoskrzydtowa i dwuskrzydtowa,o odpornosci ogniowej EI30 oraz
EIS 60 profil aluminiowy, przeszklone szktem bezpiecznym, wyposazone w samozamykacz.
e materialy pomocnicze: kotwy elastyczne, silikon, pianka;
L]
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatow, drobnym sprzetem



potrzebnym do montazu i demontazu okien i1 drzwi.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrong przed
uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wpltywem czynnikow atmosferycznych oraz przesunigciem lub
utratg stateczno$ci. Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w
miar¢ mozliwos$ci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone
dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:

[ naroza oS$cieznic i skrzydet sa prawidlowo sklejone i wykazuja katy proste,

"1 uszczelki sa prawidlowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie s3 wyrwane, zanieczyszczone);

[ okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazuja uszkodzen i dobrze dzialaja.

5.3. Przygotowanie o$ciezy

Os$cieza musza by¢ wykonane doktadnie w pionie, a progi i nadproza w poziomie. Brak prostokatnosci
wymaga usuni¢cia usterki. Powierzchnie o$ciezy musza mieC zatartg zaprawe,

a wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione. Skrzydta drzwiowe, oScieznice powinny mie¢ usunigte
wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypehi¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki

Do montazu stolarki mozna przystapi¢ w tych czgsciach budynku, ktore sa wysuszone i zabezpieczone przed
opadami atmosferycznymi. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem o$cieznice
nalezy umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w plaszczyznie oraz zamocowa¢ mechanicznie do
o$ciezy.Szczeliny pomigdzy o$ciezami i oScieznicami wypei¢ piankg poliuretanows, ktorej nadmiar po
wyschnigciu nalezy usuna¢ lub kitem trwale plastycznym. O$cieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakow
osadzonych w o$ciezu. Po osadzeniu skrzydel nalezy je wyregulowac i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia
elementow drzwiowych usuna¢ po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych. W celu ochrony
o$cieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do czasu zakonczenia prac
budowlanych. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci drzwi,
nie wiecej niz 3 mm. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.4.1. Réznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

[J mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

[l mm przy dtugosci przekatnej do 2 m;

[1 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.4.2. Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich:

[ Luzy miedzy skrzydtami +2,

[ Migdzy skrzydtami a o$cieznicg —1.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Badania w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miar¢ postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych robdt z kosztorysem i
wymaganiami ST.

W szczegolnosci obejmuja:

[ badanie dostaw i jako$ci materiatow,

"| kontrole prawidtowos$ci osadzenia elementow (geometrii i technologii);

[] kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow;

[ kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien;

[l sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych;

[ sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania;

[ oceng estetyki wykonanych robét.



Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materialow
z wymogami prawa. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiarow robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa
dokonywania obmiarow, okres$lajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarows jest m kw. montowanych drzwi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
Wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynno$ci objetych cena okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

[ dostawe materiatow,

[ osadzenie elementow w otworach, osadzenie i regulacj¢ skrzydet;

[] montaz oku¢;

[l dopasowanie i wyregulowanie.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

. PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okres$lenia.

. PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

. PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

. PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

. PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

~NoO ok, WN B



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw i
oktadzin wewnetrznych, ktoére zostang wykonane w ramach zadania

KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO Z ODDZIALEM
UDAROWYM ZLOKALIZOWANYM W POZIOMIE 2-GO PIETRA BLOKU ,,H”
SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

NAZWA INWESTYCYJNA ZADANIA:
KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO
7Z ODDZIALEM UDAROWYM SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii 111 $cian,

- wykonywane recznie tynki wewngtrzne zwykte kat. II1 i IV na o$ciezach otworow;

- szpachlowanie;

- przygotowania podtoza pod oktadziny $cienne;

- oblozenie $cian ptytkami ceramicznymi;

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenic¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz z
OST.

1.5. Wymagania ogolne dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot, wykaz
materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa. Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja kosztorysowa, OST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogo6lne wymagania stawiane materialom podano w ST.

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mul.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.



2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

[ Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

[ Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

[] Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$niej po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

[] Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

[ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

[ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Gtadz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych i napraw powierzchni Scian i sufitow.
Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac¢ si¢ na podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe,
cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwroci¢ uwage na dziatanie korozyjne
gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowaé na elementy ze stali, a pozostajace w kontakcie z
gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.6. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace si¢ ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujacych whasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu woda zarobkowa. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie
mozna podzieli¢ na:

"1 gipsy tynkarskie,

"1 gipsy szpachlowe;

[ tynki cienkowarstwowe;

[ gladzie.

Gipsy tynkarskie sa to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz
chemicznych $srodkow modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastycznos¢, tatwos¢ obrobki i
podnoszacych przyczepnos¢ do podioza. Poszczegolne typy gipsow tynkarskich charakteryzuje rézne
zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2

kg/m?2 oraz obrdbka i zastosowanie.

Obecnie stosowane sg nastgpujace typy gipsow tynkarskich:

"1 gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw tynkarskich
sposobem zmechanizowanym,

[ gips tynkarski maszynowy GTM lekki;

[ gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania;

"1 gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sa przeznaczone do stosowania na wszystkie podtoza
mineralne (beton, cegla ceramiczna, cegta silikatowa, beton komorkowy). Tynkow gipsowych nie powinno
si¢ wykonywac jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy
szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu pétwodnego z dodatkiem wypetiaczy mineralnych oraz
chemicznych $§rodkéw modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzigki ktorym uzyskane zaprawy sa
plastyczne i fatwe w obrdobcee. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy
gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania
polaczen ptyt g-k wraz z siatka zbrojaca oraz wypekienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i
sufitéw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyrownywania podtozy
wykonanych z betonu, tynkoéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych
podtozach. Moga by¢ naktadane na gtadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie.
Tynki cienkowarstwowe i gladzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub
maczki anhydrytowej z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz sktadnikow poprawiajacych plastyczno$é i
reologie. Gladzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na
rownych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz
pomieszczen.



2.7. Plyty i ptytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiadaé nastgpujagcym normom:

[ Glazura 5-6 wg. skali MOSHA; nasigkliwos$¢ 18;

[] Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ <3; R 10.

2.8. Listwa wykanczajaca

Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury.

2.9. Klej do plytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

2.10. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowa wodoodporng.

2.11. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy, na ktére bgdzie nanoszony, z dodatkiem srodka
grzybobojczego, w kolorze fugi.

2.12. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

"1 listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

[ §rodki ochrony ptytek i spoin;

[ $rodki do usuwania zanieczyszczen;

[ $rodki do konserwacji oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania stawiane sprzgtowi podano w OST.

3.2. Sprzet i narzgdzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

[ szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

[1 szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;

[] narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek;

[ szlifierki katowe;

[ pite stotowg elektryczng do cigcia plytek z mozliwoscig cigcia pod katem;

"1 pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zagbkow 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych;

[ faty do sprawdzania rownos$ci powierzchni;

[l poziomice;

[ mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych;

[ pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania;

[] gabki do mycia i czyszczenia;

[ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

3.3. Wymagania szczegotowe

Wykonawca powinien dysponowaé nast¢gpujacym sprzetem:

[] §rodkami transportu do przewozu materialow,

"1 betoniarkami do przygotowania zapraw;

[ agregatem tynkarskim;

[l mieszarka do zapraw;

[ drobny sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania og6lne

Ogoblne wymagania stawiane transportowi podano w OST.

4.2. Wymagania szczegdtowe

Transport materialdow do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych §rodkow i urzadzen. Zaleca si¢
uzywac¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych. Sktadowanie materialow podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.



5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w ktoérych wykonuje si¢
tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Do wykonywania tynkow i
oktadzin wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po:

[} wykonaniu $cianek dziatlowych,

[ obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zalozeniu instalacji i orurowan;
[} zamurowaniu bruzd do przewodow instalacyjnych.

5.2. Ogolne zasady wykonywania tynkoéw

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki
nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych.

5.3. Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczys$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i
substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydia
lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywa¢ po wykonaniu
instalacji.

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew naroznikowych.
Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewngtrznych
nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu,
lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.

5.4.1. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych kat. 11

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ z zaprawy
cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12 cm zaglebienia stozka pomiarowego.
Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i
listew kierunkowych.

Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm. zanurzenia stozka pomiarowego. Grubos$¢ narzutu
powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢ zatarty na gladko. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-
wapienne w tynkach narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne
odchytki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dt. taty kontrolnej 2 m. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku: [ pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4
mm. [ poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdélem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi.

5.5. Wykonywanie tynkoéw gipsowych

Przyczepno$¢ tynku gipsowego zalezy gtownie od rodzaju podtoza. Do witasciwosci podtoza nalezy zawsze
dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczg. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac
tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikow, ktére moga powodowac odpadanie tynkow
gipsowych:

[ niewlasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami technologicznymi,

[ zamarzniete podtoze;

[ tynkowanie mokrego betonu;

[] brak lub niewlasciwy $rodek gruntujacy.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane §rodkami gruntujacymi
redukujacymi chtonnos¢ podloza i zwigkszajacymi przyczepnos¢. Do podlozy betonowych i zelbetowych
przeznaczone sg srodki gruntujace gtdwnie w postaci dyspersji polimerowych, wypetnione grubym
wypeliaczem mineralnym. Tworzg one warstwe kontaktowg w postaci tzw. mostka adhezyjnego,
pozwalajacego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym
reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg $rodkéw gruntujacych zastosowanych do mostkowania musi by¢
dobra przyczepno$¢ oraz odpornos¢ na srodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwosci dotyczacych
wytrzymatosci podloza i wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska.
W przypadku podtoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbac, aby



takze spoiny miaty podobng chtonno$¢. Ubytki musza by¢ wypelnione zaprawg oraz pokryte srodkiem
gruntujgcym. Plyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowac
srodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos$¢ tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min.
15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.
Mostki adhezyjne do robot tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okres§lane sa w
instrukcjach producentow. Nalezy nanosi¢ je za pomoca waltka lub inng technika malarska. Aby utrzymac
jednorodno$¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy ja odpowiednio czesto miesza¢ w
pojemniku. Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnaé. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkow adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.
Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzone;j ilosci
mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postgpowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa
bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowaé mieszadta
mechaniczne, np. naktadki na wiertarki. Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencj¢ masta i nie zawiera
zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac taka ilos¢
zaprawy, ktéra zostanie wykorzystana w ciagu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje
plastyczne wlasciwos$ci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zarob gipsowy wykonany byt w czystym
naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatoSci moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudni¢ pracg. Prace
tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakonczono wszelkie prace instalacyjne,
zabezpieczono nieostonigte powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podtoze, zastonigto folig okna, oScieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi si¢ maszynowo na odpowiednio przygotowane
podtoze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymac jednolita, gladka powierzchni¢. Natozony,
Sciagniety, lekko stwardnialy tynk powinien by¢ skrapiany rownomiernie woda, a nast¢pnie ,,szlamowany"
przy uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sa w trakcie tej
czynnosci ,,wyciagane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone.
Poniewaz mleczko nie pokrywa zaglgbien i nierownosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie
wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wplyw na jakos$¢ gotowej powierzchni. Po
krotkim okresie twardnienia, powierzchni¢ nalezy wygtadza¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni,
pacy nierdzewnej), dzigki czemu zewngtrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sig
zamknigta, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchni¢. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac
tworzenie si¢ pecherzykow powietrza. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych maja
dodatkowa tendencje do powstawania pecherzykow powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego
naktadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub
wykona¢ podktad gruntujacy. Najpozniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,,scig¢" pecherzyki
powietrza paca, a powstate niewielkie zaglebienia wypetni¢ zaprawa tynkarska i wygtadzi¢. Przygotowana
mas¢ szpachlowa naktada si¢ na $ciang rowng warstwa o grubosci 1-5 mm za pomoca szpachelki z tworzywa
sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do podtoza. Mas¢ naniesiong na $ciang
wyrownuje si¢ pacg, a po stwardnieniu ewentualne nierdéwnosci mozna usung¢, szlifujac powierzchnie
odpowiednig siatka lub papierem $ciernym. Nastepnie powierzchni¢ nalezy ponownie zaszpachlowaé jak
najcienszg warstwa i delikatnie przeszlifowaé. W przypadku, gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchni¢ w ciggu
jednego dnia i unikna¢ jednego szlifowania, efekt ten mozna uzyskac, stosujac technologie¢ ,,mokre na
mokre". Druga warstwe gladzi nanosi si¢ wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy. Po
wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, Ze strumien goracego powietrza nie
moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchni¢ tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje
zbyt szybkie ,,wyciagniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.6. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

[] §ciany betonowe,

[ otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych;

[ plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podtoza.
Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, pekniec i ubytkéw. Polaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia nierownos$ci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki



wyrownaé zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku §cian z elementow
drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy, wykonany z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem
gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze
powinno spelnia¢ nastepujace wymagania:

"1 powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych

powlok malarskich,

[ odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolng o dhugo$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 mm na
dhugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygn.;

[ odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m;

[ Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

[] Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbgdne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedhug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania plytek.

[ Podtoze ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 przyjeta szerokos¢ spoin.

[ Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢, wigksza niz polowa ptytki.

[] Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

[ Late mocuje si¢ na wysokosci cokolu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z
instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz
wymagan stawianych oktadzinie.

[1 Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedziag pacy a nastepnie przeczesuje si¢
powierzchnig zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona
rownomiernie 1 pokrywac calg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosSci ptytek.

[ Prawidtowo dobrana wielko$¢ zgbow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wypltywa z
pod ptytek i pokrywa min. 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej
powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢
warstwy kompozycji klejacej w zaleznos$ci od rodzaju i rownos$ci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

[ Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od
przyklejenia drugiej catej plytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki
na §cianie, doci$nieciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje sig
efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

[] Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.

[1 Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokos$ci spoin w zaleznos$ci od wymiarow ptytek.

[1 Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa
naklejang na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie
klejenia plytki te dociska si¢ do Sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

[1 W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

[ Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od ulozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy
krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda - mokrym pedzlem.

[ Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania (zaprawe¢ fugowa) po powierzchni



oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

"1 Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny.

[ Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

[ Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

"1 Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla
podniesienia jakos$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngetrzne po stwardnieniu spoiny
mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujagcymi. Dobor preparatoéw powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktorych znajduja sie oktadziny i stawiane im wymagania.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

Ponadto:

[] Plytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podloze zachowujac wymagany przez producenta rezim
technologiczny. Plytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zabkowang szpachla. Fugowanie
przeprowadza¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac¢ silikonem o barwie stosowanej fugi.

[ Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do
rownego 1 gltadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowa¢ do dostatecznie
wytrzymatego podioza.

[ Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

[ Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze
niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny.

5.7. Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie §cian ma na celu poprawienie ich wiasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do
wykonania tych czynnosci uzywa si¢ szpachli gipsowych lub akrylowych. Przed przystgpieniem do
szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac podioze. Od prawidlowego przygotowania zalezy efekt
koncowy oraz trwato$¢ wykonanych prac. Podloze kruche, pylace nalezy zagruntowac¢ odpowiednim
mleczkiem gruntujgcym, rysy i peknigcia nalezy poglebié i poszerzy¢. Miegjsca te wzmacnia si¢ wtapiajac
siatke z wtokna szklanego zaprawa gipsowa. Tak przygotowane podtoze mozemy szpachlowac wczesniej
wybrang szpachla. Dla uzyskania gladkiej powierzchni Sciany uzywamy siatek $ciernych lub specjalnego
papieru $ciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygladzenia powierzchni Sciany mozna
zastosowac szpachle akrylowe. Sa to gotowe masy szpachlowe, ktore naktada si¢ cienkg warstwa o grubosci
ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST.

6.2. Wymogi szczegolowe

Badania w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych robot z Dokumentacja
Kosztorysowg 1 wymaganiami OST.

W szczegolnosci obejmuja:

[] badanie dostaw materiatow,

"| kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii);

[ kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien;

[ prawidtowosci wykonania podtoza;

[l przyczepnosci tynkow do podioza;

[ grubosci tynkow;

[ wygladu powierzchni tynkow;

[ wykonczenia tynkéw w newralgicznych miejscach;

[ oceng estetyki wykonanych robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatow
Z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT



7.1. Ogdlne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w OST.

Ilo$¢ wykonanych robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru z natury.
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich robot objetych niniejsza OST jest metr kwadratowy [m2].
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady przejecia robot

Ogolne zasady przejecia robdt podano w OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady ptatnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w OST.

9.2. Sktadniki ceny

Cena robo6t obejmuje:

[ dostawe materiatow,

[] przygotowanie podtoza;

I wykonanie tynkow cementowo-wapiennych;

[] przygotowanie podtoza pod ptytki;

[ przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej;

[] przyklejenie ptytek;

[l fugowanie i uszczelnienie narozy;

[ badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

. PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

. PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

. PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

. PN-B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

8. PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
9. PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

10. PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

11. PN-EN 1322 Kleje do plytek. Definicje i terminologia.

12. PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
13. PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
14. PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

15. PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady ochrony.
16. PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

17. PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
POSADZKI, OKYADZINY PODELOGOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
podtozy i posadzek, ktore zostang wykonane w ramach zadania

KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO Z ODDZIALEM
UDAROWYM ZLOKALIZOWANYM W POZIOMIE 2-GO PIETRA BLOKU ,,H”
SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

NAZWA INWESTYCYJNA ZADANIA:
KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO
7Z ODDZIALEM UDAROWYM SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i
wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

[ wykonanie oktadziny wierzchniej warstwy podtogi z ptytek typu gress na zaprawie klejowej

wraz z cokolikami,

[ wykonanie okladziny z wyktadziny PCV wraz z wywinigciem na $ciane,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ 1 wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej OST zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz
z OST.

1.5. Wymagania ogolne dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot, wykaz
materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa. Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowa, OST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania stawiane materialom podano w OST.

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

Plytki gresowe:

[ twardo$¢ wg skali Mahsa §,

[1 $cieralno$¢ V klasa Scieralnosci;

[1 wykonane jako antyposlizgowe;

[ barwa: wg wzorca producenta, zaakceptowana przez Inspektora i Projektanta;

" klasa I.

Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastgpujacymi elementami:

"I stopnice wykonczone listwa Schueter TREP-FL (FL 90 AE),

[ listwy przypodlogowe;

[ katowniki;

[] narozniki;

[ zaprawa klejaca do ptytek posadzkowych;

"1 zaprawa chemoodporna;



[ zaprawa spoinujgca do ptytek posadzkowych;

[] preparat do gruntowania;

[ listwy do wngki dla wycieraczki,

" wycieraczka do obuwia.

Wyktadzina podtogowa homogeniczna PCV

Wszystkie materiaty do robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw
dopuszczenia w budownictwie. Wyktadziny podlogowe nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30 C, w warunkach zabezpieczajacych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odleglosci od urzadzen
grzejnych i punktow oswietleniowych zgodnie z obowiazujacymi przepisami przeciwpozarowymi. Podtoze
pod wyktadziny powinno by¢ rowne oraz pozbawione jakichkolwiek wystajgcych ostrych przedmiotow czy
krawedzi mogacych uszkodzi¢ wyktadzinge. Wykladziny arkuszowe zwinigte w rulon powinny by¢
przechowywane w pozycji pionowej. Sznur spawalniczy powinien by¢ sktadowany w pomieszczeniach
krytych, suchych, nienastonecznionych w temperaturze od +5 C do +30 C, w warunkach uniemozliwiajacych
zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klej nalezy przechowywaé w
opakowaniach w pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki powinny si¢ znajdowaé w
odlegtosci, co najmniej 1,0 m od urzadzen grzewczych.

Dane techniczne i wtasciwos$ci produktu:

- grubos$¢ catkowita - 2,0 mm,

- grubos¢ warstwy uzytkowej - 2,0 mm;

- klasa uzytecznosci: 34/43;

- dostarczana w postaci — rolki;

- wzor bezkierunkowy;

- wzmocniona poliuretanem PUR;

- odporno$¢ na $cieranie — P;

- oddziatywanie krzesta na rolkach — odporna;

- zgodna z aktualnymi, krajowymi przepisami przeciwpozarowymi;

- kolor i fakture uzgodni¢ z Zamawiajacym.

Klej do wyktadzin - stosowac tylko kleje przeznaczone do wykladzin winylowych ze stosowaniem si¢ do
zalecen Producenta. Sznur spawalniczy - nalezy stosowa¢ sznur Producenta wyktadziny, wskazany dla
danego produktu.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.

3.2. Wymagania szczegotowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrong przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych). Wykonawca
powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:

[] §rodkami transportu do przewozu materialow,

[ wyciggiem budowlanym;

[ drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robdot wyktadzinowych nalezy stosowa¢ drobny sprzet budowlany:

"1 szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

[ narzgdzia lub urzadzenia do cigcia;

[ watki dociskowe;

[ frezarka r¢czna lub mechaniczna;

[] faty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,

[ poziomnice;

1 mieszadta do kleju o napgdzie elektrycznym;

" pojemniki do kleju;

[ szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza;

[ gabki do mycia i czyszczenia.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania stawiane transportowi podano w OST.

4.2. Wymagania szczegotowe



Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrong przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikow atmosferycznych). Chemig
budowlang w czasie transportu jak i skladowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

4.2.1. Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podloge wytozy¢ materialem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiescic
nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

Sktadowanie - ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢
sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robédt podano w OST.

5.1.2. Szczegbdtowe warunki wykonania robot

Warstwa wyréwnawcze

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatosc i
grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymato$¢ podkladu cementowego badana wg
PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podltoze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych
elementéw budynku paskiem papy. W podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C. Zaprawe cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna
mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Ilo§¢ spoiwa w podktadach
cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbg¢dnej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz
400 kg/m3. Zaprawe cementowa nalezy oktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego
zageszczenia z rGwnoczesnym

wyroéwnaniem i zatarciem. Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowna, stanowigcg plaszczyzne lub
pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrows tata
przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wiekszych prze§witow wigkszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekraczaé 2
mm/m i 5 mm na calej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien
by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo
przez spryskiwanie powierzchni woda.

Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy
cementowej i lastriko. Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien

okresli¢ rodzaj konstrukeji podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos$¢ spadkow rozmieszczenie
szczelin dylatacyjnych.Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymatos¢
nie nizsza —przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10
MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

[ oddzielajace posadzke wraz z calg konstrukcjg podlogi od pionowych elementéw budynku,

[ dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych si¢ wymiarach;

"1 przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

Wylewki samopoziomujace

Podtoze pod posadzki nalezy poddac reperacji. Nastepnie podtoze nalezy zagruntowaé preparatem
gruntujacym zalecany m przez producenta wylewki samopoziomujacej. Wylewki samopoziomujace nalezy
wykonywac zgodnie z instrukcjg producenta suchej mieszanki do wylewek. Wylewki wzmocni¢ za pomoca
siatki zbrojace;j.

Posadzki z ptytek

Ptytki posadzkowe ukladane na zaprawie klejacej. Do wykonczenia posadzki zastosowac zaprawe
spoinujaca. W przypadku tzw. ,,podtoza krytycznego” nalezy zastosowaé odpowiednig zaprawe klejaca i
zaprawe do spoinowania. Przycigcia ptytek wykonywaé w ten sposob, aby wzor rozktadat si¢ symetrycznie
wzgledem osi pomieszczen. Na $cianach — cokot z plytek o tym samym wzorze i kolorze co posadzka.
Wyktadzina podtogowa homogeniczna PCV



Przygotowanie podtozy:

- podtoze staraninie oczysci¢ z wszelkich luznych elementoéw i pytu,

- nalezy zagruntowac podloze gruntem budowlanym i odczeka¢ okres technologiczny wigzania gruntu;
- w przypadku wystapienia nierdéwnosci nalezy wyla¢ podtoze pod posadzki z masy samopoziomujacej o
grubosci od 5 mm do 10 mm;

- odchytki na tacie 2 m nie moga by¢ wieksze niz 2 mm;

- w przypadku stwierdzenia wickszych odchylek podtoza pod posadzki Wykonawca dokona naprawy na
wlasny koszt masami samowyrdéwnujacymi ze specjalnych zapraw;

- grubo$¢ wylewki samopoziomujacej w najcienszym miejscu nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm.
Montaz wyktadziny rulonowej PCV:

- wyktadzing przyklei¢ odpowiednim klejem do podtoza,

- na styku podtogi i sciany wykona¢ wyoblenia;

- cokoliki wyprofilowa¢ z uktadanej wyktadziny poprzez wylozZenie jej na Sciang celem utworzenia
cokolu o wysokosci 10 cm;

- wywinigcie musi tworzy¢ szczelne potaczenie z powierzchnig $ciany na calej powierzchni;

- wszystkie taczenia wyktadziny PCV nalezy zgrza¢ - potaczy¢ termicznie;

- wyktadzing rulonowa PCV uktada¢ wg technologii Producenta;

- nalezy zastosowac¢ grunty i kleje wg technologii producenta wyktadzin;

- minimalna temperatura podtoza przy montazu wyktadziny PCV to +16 °C;

- maksymalna wilgotnos¢ podtoza przy uktadu wyktadziny rulonowej to 65 %;

- wyktadzina przed przyklejeniem powinna dobrze przylega¢ na calej powierzchni do podioza;

- nie dopuszcza si¢ wystgpowania deformacji, pecherzy, fatd itp.

Laczenie wyktadziny

- sgsiadujace ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy sznurow spawalniczych,

- spawanie stykow rozpoczac po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny;

- przed wykonaniem tgczenia sznurami spawalniczymi, miejsca taczen sfrezowac recznie lub maszyna
frezujaca, nie glebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny;

- zgrzewarka ,,zespawac” brzegi za pomoca sznura spawalniczego;

- nadmiar zgrzewu odcina¢ po ostygnieciu;

- Scinanie nadmiaru sznura wykona¢ w dwoch etapach:

- wstepne Scinanie spawu, wykonaé nozem z natozong prowadnica lub za pomoca specjalnego Scinacza.
Scinanie prowadzi¢ tak, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny,

- wlasciwe Scinanie spawu wykona¢ nozem bez prowadnic, Scinanie prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnigciu spawu.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jako$ci podano w specyfikacji technicznej OST.

Badania w czasie odbioru robot dotycza sprawdzenia:

[ zgodnosci z dokumentacja,

[ jako$ci zastosowanych materialdéw i wyrobow;

[ prawidtowosci przygotowania podtozy;

[ zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem,;

[ wygladu zewnetrznego powierzchni;

[ wykonania spadkéw;

[ prawidtowosci wykonania spoin;

[ nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach.

Gtluchy dzwigk $wiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

[ prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 0,5 mm;

[ wizualnej kontroli wygladu 1 wypelnienia spoin, a w przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscia do 0,5 mm;

[ rownosci posadzki za pomocg laty kontrolnej o dlugosci 2 m;

[ wlasciwego pokrycia powierzchni izolowanej ptynna folia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w OST. Ilo$¢ wykonanych robot okresla si¢ na podstawie
Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w terenie.

7.2. Jednostka obmiaru



Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m2]

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior materiatow i robot

Powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacija oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych
materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z
za$wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.
8.4. Odbior powinien obejmowac:

[ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

[ sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa;

[] sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prostoliniowos$ci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokos$ci
spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki;

[] sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podlogowych; badanie nalezy wykona¢ przez
ocen¢ wzrokowg.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady ptatnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w OST.

9.2. Sktadniki ceny

Cena rob6t obejmuje:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

[ dostawe materiatow,

[ badania na budowie i laboratoryjne;

[ dostawe materiatow;

[] przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujacej lub podktadu bet.);

[ utozenie ptytek / wyktadzin PCV;

[l wypehienie fug;

[ silikonowanie narozy;

L] roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PNEN-14041 Posadzki z wyktadziny dywanowej.

2. PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
3. PN-B-06250 Beton zwykty.

4. PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

6. PN-EN 87 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1
znakowanie.

7. PN-EN 1322 Kleje do plytek. Definicje i terminologia.

8. PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

9. PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.



SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
POWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem

KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO Z ODDZIALEM
UDAROWYM ZLOKALIZOWANYM W POZIOMIE 2-GO PIETRA BLOKU ,,H”
SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

NAZWA INWESTYCYJNA ZADANIA:
KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO
7Z ODDZIALEM UDAROWYM SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem
i wykonczeniem powlok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:

"1 przygotowanie podtoza poprzez szlifowanie mechaniczne papierem $ciernym drobnoziarnistym,

[ zmycie powierzchni tynkéw woda;

[ zaprawienie rys i drobnych uszkodzen tynku;

[ natozenie warstwy gladzi i zatarcie packa;

[ malowanie tynkow;

"1 roboty zabezpieczajace np. folia malarska.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi Polskimi Normami i Ogdlna
Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwiazanych z wykonywaniem powlok malarskich oraz
wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich
zgodnos$¢ z umowa, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja
UMowy.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejsza specyfikacja techniczng szczegdtowa wystepuja w niej
wymienione materiaty podstawowe:

Rozcienczalniki

Rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta
oraz z zakresem ich stosowania. Farby budowlane gotowe: Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $§wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie: Na tynkach stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu
winylu, lateksu butadienowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §$wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601- 2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stokowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace



Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej. Przy malowaniu
farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost:
benzyna lakiernicza). Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Inwestorem. Kolorystyka elementéw zewnetrznych zgodnie z projektem.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Wykonawca powinien dysponowac¢ $rodkami transportu do przewozu materiatow oraz drobnym sprzetem do
wykonania robot objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, taSma malarska, folie malarskie,

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.

Materialty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrong przed
zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.

Stare, zagrzybione powtoki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem $rodka dezynfekujacego dostepnego na
rynku (zgodnie z instrukcja zamieszczong na opakowaniu tego srodka). Oczy$¢ za pomoca szczotki lub
szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnij odpowiednig zaprawg. Nastepnie ponownie zabezpiecz
podtoze srodkiem dezynfekujacym. Umyta powierzchni¢ maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych
$cian, tynkow przed przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podtozy. Nowe tynki musza by¢ wysezonowane, rowne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem
wyrdb doktadnie wymieszaj. W razie potrzeby rozciencz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe.
Malowanie moze odbywac¢ si¢ pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi.

Zalecana ilo$¢ warstw 3. Druga warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farba w postaci handlowej. Po
zakonczeniu malowania narzedzia umyj woda. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co
najmniej trzech warstwach az do osiagni¢cia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.

W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.

Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonaé po:

[ catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),

[ catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

[ catkowitym ulozeniu posadzek,

[ usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4 tygodniach od ich
nalozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania powierzchni.

55

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5. Przy malowaniu farbami
epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow. Powtoki z
farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez
smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materialow
Z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu:

[ zgodnosci z dokumentacja kosztorysowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

[] jako$¢ zastosowanych materialéw i wyrobow;

[ przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i uszkodzen;

[ sp6jnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na calej powierzchni;

"1 grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy;

"1 faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekow i rys;

| wykonczenie powloki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami — niemalowanymi, miejscami
przejs¢ kolorow muszg tworzy¢ lini¢ prosta;

"1 koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki musza posiada¢ jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie nierdbwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

[l sprawdzenie wygladu powierzchni,

[l sprawdzenie wsigkliwosci;

[] sprawdzenie wyschnigcia podtoza;

[] sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie

Badania powtlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

[ dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

[ dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnos$ci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

[ sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

[] sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem;

[ dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznos$ci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki cz¢§ciowo lub catkowicie i
wykonaé powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogo6lnej Specyfikacji Techniczne;.

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych
pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. [los¢ robot okresla si¢ na podstawie kosztorysu z uwzglgdnieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.3. Malowanie $cian

Malowanie §cian nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle $cian surowych. Wysoko$¢ mierzy si¢ od wierzchu podlogi
do spodu sufitu.

7.4. Malowanie $cian z profilami ciggnionymi lub ozdobami

Oblicza si¢ zwigkszajac uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i 0zdob. Jezeli $ciany sg gladkie,
powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni malowanych sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy



Przy malowaniu farbami $cian, jezeli nadproza sg rowniez malowane z powierzchni ich nie potrgca si¢
otworow do 2 m, 2. jezeli o§cieza i nadproza sg malowane wdwczas potraca si¢ powierzchni¢ otworow,
mierzong w $wietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadaja oscieznic).

Nie potraca si¢ jednak otworéw i miejsc niemalowanych o pow. do 1 m2. Otwory ponad 3 m2 potraca sig¢
doliczajac powierzchni¢ malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
podanymi w specyfikacji. Jezeli odbioér poditoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robdt malarskich

[ Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku prze§witu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem sladoéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym
powierzchnig¢ malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.

[ Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

[ Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

[ Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem
powloki od podloza.

[ Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatkg. Wyniki odbiorow materiatlow i
rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania platnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa

ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w wycenionym przez Wykonawce
przedmiarze robot, a zakres czynno$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

[ dostawe materiatow,

[] przygotowanie podtozy;

[ zabezpieczenie obszaru robot (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni $cian i sufitow;

[ usunigcie zabezpieczen prace porzadkowe;

[ badania na budowie i laboratoryjne.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo§¢ robot okresla si¢ na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

. PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

. PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

. PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Terminy ogdlne.

. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

. PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

. PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

10. PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

11. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

12. PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

13. PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOL.OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
MUROWANIE SCIAN DZIALOWYCH

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1 . Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot murarskich zwigzanych z realizacja zadania

KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO Z ODDZIALEM
UDAROWYM ZLOKALIZOWANYM’W POZIOMIE 2-GO PIETRA BLOKU ,,H”
SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

NAZWA INWESTYCYJNA ZADANIA:
KOMPLEKSOWY REMONTU ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO
Z ODDZIALEM UDAROWYM SZPITALA WOJEWODZKIEGO W SIERADZU

1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegodlowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu

i realizacji robot wymienionych powyzej.

1.3. Zakres robdt objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia i odbioru rob6t
murowych dla zadania jw.

Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robot:

$cianki dziatowe grubosci 12 cm i 8 cm murowane z bloczkéw gazobetonowych na zaprawie cementowo
wapiennej marki 3 MPa lub na zaprawie klejowej do bloczkow gazobetonowych,

wykonanie osciezy otwordéw drzwiowych,

dostawa i osadzenie w murach nadprozy otworowych:

prefabrykowanych L19 typu N wg rysunkow,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi w OST.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot sg podane w OST.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowej.

Do wkonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w: [

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz. 2016; z
pozniejszymi zmianami), [

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004~ r.,Nr 92, poz. 881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, p0z.1360, z
pozniejszymi zmianami)

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegdtowe
Do wykonania rob6t murowych przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacego podstawowego
materiatu: bloczek gazobetonowy 59x24x12 cm oraz 59x24x8 odm. 600, bloczek gazobetonowy



Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda
wodg zdatng do picia, Niedozwolone jest uSycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych
oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

Bloczki z betonu komoérkowego.

* Wymiary: 59x24x8 cm, 59x24x12 cm.

« Odmiany: 500, 600, 700 w zaleSnosci od cieSaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie,
* Beton komorkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258,

« Bloczki naleSy chronié przed zawilgoceniem.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 3 MPa:

cement: ciasto wapienne: piasek
I o I 6

l: l: 7

I 1,7: 5
cement: wapienne hydratyzowane:  piasek
I l: 6

I l: 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 5 MPa:
cement: ciasto wapienne: piasek
1: 0,3: 4

1: 05: 45
cement: wapienne hydratyzowane:  piasek
I 0,3: 4

I 0,5: 4,5

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe
nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotdow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw
cementowowapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg 1 jednobarwng
masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu 1
wapna.

3. SPRZET

Podstawowy sprzet do wykonywania robot:
betoniarka elektryczna min. 150 dms3,
kasterki na zaprawe,

kielnie,

poziomice 2,0 m i 3,0 m, sznurki,

mitotki murarskie,

topaty,

wiadra,

taczki,

rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi
pity do ciecia bloczkéw gazobetonowych,
mieszalnik r¢czny (wiertarka z mieszadtem),



elektryczny mtot udarowy,
szlifierka katowa,
przyscienny wyciag budowlany:.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace stosowania $rodkow transportu podano w ST -00 ,,Wymagania ogdlne”.
Materialy niezbedne do wykonania robot dowiez¢ na teren budowy samochodem dostawczym 0,9 t.
Transport wewngtrzny reczny za pomocg wozkow transportowych, taczek, transport pionowy za pomocag
przysciennego wyciagu budowlanego. Materiaty niezbgdne do wykonania rob6t dowiez¢ na teren budowy
samochodem dostawczym. Podczas transportu material przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposob
okreslony przez producenta, w sposob ktdry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i
whasciwosci przewoSonych materiatow. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
zgodnie z ich technologia oraz zasada ciaglosci frontu robot. Wykonawca stosowac si¢ bedzie do
ustawowych ograniczen obquenla na o$ przy transporcie materialow/sprzetu na i z terenu budowy.
Roztadunek materiatow naleSy prowadzi¢ w sposob ostroSny przy uSyciu srodkow i sprzgtu zapewniajgcych
niezmienne wlasciwosci materiatu, gwarantujace whasciwa jako$¢ robot. Do roztadunku moSna uSywaé
wozkow widtowych, przenoénikéw tasmowych, Surawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie
przy zachowaniu niezbgdnych §rodkoéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport wewnetrzny
poziomy reczny za pomocg wozkow transportowych, taczek. Transport pionowy za pomoca przysciennego
wyciagu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow 1 otwordw,

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia muréow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazebione koncowe,

¢) Wneki i bruzdy instalacyjne naleSy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw,

Spoiny w murach powinny miec¢ ¢

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,
« 10 mm w spoinach pionowych podtuSnych i poprzecznych, przy czym grubosé maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie naleSy
wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glgbokosci 5-10 mm.

Stosowanie potowek i cegiet ulamkowych. Liczba cegiet uSytych w potéwkach do muréw nosnych nie
powinna by¢ wicksza niS 1.5% catkowitej liczby cegiet. « JeSeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np.
cegla nowa i rozbiorkowa), naleSy przestrzega¢ zasady, Se kaSda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly
jednego wymiaru.

* Polaczenie murow stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci r6Snigcej sig
wiecej niS o Smm naleSy wykonywac¢ na strzepia zazebione boczne.

Murowanie $cian rozpoczynac¢ od wytrasowania lica $cian na $cianach bocznych, suficie i stropie z
wyznaczeniem ewentualnych otworéw. Pod Sciankq uktada si¢ pasek papy o szerokosci ok. 30 cm,
ktory wywija si¢ na sciankg¢ podczas wylewania podtoSa Scianki grubo$ci mniejszej niS 12 cm
naleSy dodatkowo wzmocnié przez utoSenie w co trzeciej warstwie zbrojenia systemowego lub
zastosowac zbrojenie z bednarki. Dopuszczalne odchytki wymiarowe dla $cianek przyjmowac wg
tabeli

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja,



projektowa, wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050_ oraz niniejszej SST.

ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i niniejszej specyfikacji.
W czasie kontroli szczegolng uwage naleSy zwrdcié na:
a) poprawno$¢ przygotowanej izolacji pod projektowane §cianki i Sciany,
b) zgodnos¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, zgodnos¢ klasy,
wymiar6éw i innych cech,
¢) wykonanie badan makroskopowych polegajacych ogledzinach, mierzeniu i opukaniu materiatu pod katem
zgodnos$ci wymiarow i ksztaltu, odpornosci na uderzenia, liczby szczerb, peknie¢, kruszen. W przypadku
niemoznosci okreslenia jakosci bloczkdéw przez badanie makroskopowe nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu),
d) wtasciwa marke i konsystencje zaprawy. W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy,
naleSy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbiorow
materiatow i wyroboéw powinny byé kaSdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkga obmiarows jest m kw

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST - 00. Czynno$ci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie kontroli jako$ci dostarczonych materiatléw, wykonanych robdt potwierdzonych odpowiednimi
protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng oraz wymaganym zakresem robot. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z
Dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeSeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru robodt zanikajacych lub ulegajacych
zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST. Odbiér robdt murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i
innych robot wykonczeniowych. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace
dokumenty: a) dokumentacja techniczna, b) dziennik budowy, ¢) za§wiadczenia o jakoSci materiatow i
wyrobow dostarczonych na budowe, d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych, e)
protokoty odbioru materiatow i wyrobow, f) wyniki odpowiednich badan laboratoryjnych, jesli takie byty
wykonywane. )

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Dokumentacjg naleSy wykona¢é zakres robt wymieniony w p. 3. niniejszej ST. Platnosé
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i1 oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiarow, badan
1 protokoty odbiorow czgsciowych.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

prace pomiarowe,

przygotowawcze i pomocnicze,

sprawdzenie i oczyszczenie izolacji,

zakup 1 transport materiatow niezbednych do wykonania robdt na miejsce wbudowania,
wykonaniei $cianek

wykonanie o$cieSy otworéw, i naroSy $cian,

wbudowanie elementéw konstrukcyjnych typu nadproSa nad otworami drzwiowymi,

ustawienie, przestawianie i rozebranie rusztowan,

transport wewnetrzny pionowy i poziomy materiatow,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych

oraz przygotowanie stosownych protokotéw, oczyszczenie stanowiska pracy 1 usuni¢cie materiatow,
bedacych wlasnosciag Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). Do wykonania



robot objetych ST maja zastosowanie w szczegdlnoscei niSej wymienione przepisy i normy.
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie ogolnych
przepis6w bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002 r. Nr 91, poz. 811.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych,

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku poz. 1118 z
pézn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U.
Nr 13 z dn. 10.04.1972r.),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).



