Obnizenie celem potozenia rurociggu recyrkulaciji
zewnetrznej - patrz punkt 18.7.3. oraz rysunek nr 15
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1. Niniejszy rysunek stanowi dyspozcje wykonania zmian w istniejgcym uktadzie komor. Zmiany naniesiono kolorem czerwonym. | 'Wa a
Zagadnienia zwigzane z uktadem retencyjno-usredniajgcym na rysunkach nr 11.*. oraz w punkcie 17. g

. Opis poszczegolnych zespotow w punktach 17 oraz 18. *
Ze wzgledu na brak jednoznacznej dokumentacji wymiary przedstawione na rysunku nalezy traktowac orientacyjnie. W przypadku

Istotnych odstepstw od stanu przedstawionego na rysunku nalezy powiadomic osobe projektujgca.

Zagadnienia dotyczgce osprzetu oraz uktadow pomocniczych [uktady przeptywowe] przedstawiono w punkcie 18.7.

. Uktad przeptywowy pomiedzy poszczegolnymi komorami - punkt 18.7.5. oraz rysunek nr 18. "
Plan oczyszczalni sciekow - starego ciagu technologicznego nr 1 - na rysunku nr 10. Catego obiektu na rysunku nr 3.

. Stacja dmuchaw - patrz punkt 18.7.4.2.

. Pomosty - patrz rysunek nr 20 oraz punkt 17.7.118.9.3.

10. Uktady pompujgce scieki surowe do poszczegolnych ciggow technologicznych na rysunku nr 11.2.

11. Zagadnienia dotyczgce pomostow omowiono w punkcie 17.7.
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naniesiono kolorem czerwonym.
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Wymagane zmiany w stosunku do stanu aktualnego

Brak jednoznaczne] dokumentacji zespotu komor.

Pomosty

18.8.

nr 20

Ukfad sprezonego powietrza

18.7.4.

nr 16, nr 17

Ukfady pomocnicze

18.7.

Osadnik wtérny

18.6.

nr 13.*,

Komory nitryfikacji

18.5.

nr 10

Strafa denitryfikacji

18.4.

nr 10

Strafa defosfatacii

18.3.

nr 10.

Zbiornik retencyjno—usredniajqcy

17

nr 11..*%

Opis uktadu

11, 18.1.

Uktad przeptywowy

18.7.5.

nr 18

Lokalizacja

nr 3. nr 10.

Rysunki i punkty powigzane

Numer punktu

Numer rysunku

Opracowaf | mgr inz.Adam Terlecki

21-06—-2021

60-950 Poznan

Zaktad Technologii Oczyszczania Sciekow

mgr inz.Adam Terlecki

Os.Zwyciestwa 15/46
tel./fax.(+48) 61 826-76-97

Obiekt: Oczyszczania Sciekdw w tapanowie
[pow.bocheriski, woj.matopolskie]

Nazwa: Ciag technologiczny nr 1 [stary] — dyspozycje zmian
zwiqzanych z zespofem komor

Skala 1:50

Rysunek nr 12.1.
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