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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wymiany pokrycia dachowego
na budynku sportowym i klubowym Stadionu Migejskiego w Brzegu

2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania wymiany poKrycia
dachowego na budynku sportowym i klubowym Stadionu Migjskiego w Brzegu.
Inwestorem jest Miejskim Osrodkiem Sportu i Rekreacji w Brzegu

3. Materiaty

UWAGA

Wszelkie nazwy witasne produktow i materiatow przywotane w specyfikacji
stuzg okresleniu pozadanego standardu wykonania i okresleniu wiasciwosci i
wymogow technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla danych
rozwigzan.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania pod warunkiem:

spefnienia co najmniej tych samych wilasciwosci technicznych
przedstawieniu zamiennych rozwiazan na pismie

Rozwigzania zamienne zawiera¢ bedg poréwnanie zasadniczych
parametréow technicznych materiatéw oraz kosztorys poréownawczy w
oparciu o kryteria podane przez zamawiajacego, dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania

uzyskaniu jednoczesnie akceptacji projektanta, inspektora nadzoru
inwestorskiego, inwestora albo pefnomocnika inwestora.

Pokrycie dachu - Membrana dachowa FATRAFOL

Parametry techniczne:
FATRAFOL 810 to folia dachowa na bazie PVC-P o gr. 1,5mm, wzmocniona siatkg
poliestrowg. Jest odporna na promieniowanie UV i moze by¢ poddawana

bezposredniemu dziataniu czynnikow atmosferycznych. Kolor RAL 7035.

Do zamykania i mocowania hydroizolacji nalezy uzyc ptyt powlekanych plastikiem
FATRANYL. Ptyty FATRANYL sg wykonane z blachy stalowej powleczonej
warstwag plastiku, co umozliwia potgczenie wszystkich zalet obydwu tych
materiatow.



Zalecany ksztait Nazwa Szz;;t;l;(:.ié Zastosowanie
i wymiary [mm] [mm]
' Pasek zawijany 70 g;gﬁ?:ﬁ:{i\:?e"; na 1
v Pasek zawijany 70 Zakonczenie folii na
podgiety $cianie pionowej
. . Mocowanie folii w |
Listwa do narozy 70 (100) | wewnetrznych L
wewnetrznych naroznikach
. . Mocowanie folii w
Listwa do narozy 70 (100) |zewnetrznych
zewnetrznych naroznikach
! Listwa do naroza
wewnetrznego 250 g;l;t;ri]eczeme folii na
balkonu
. ’ Zakonczenie deski
Kapinos szeroki 150 okapowej oraz attyki
e
\ - Boczne zakonczenie t
| tapacz zwiru 250 gzymsu

Do odprowadzania zatrzymanej wilgoci nalezy uzyc wywietrzniki z kotnierzem na
bazie PCV-P z mozliwo$cig zgrzania gorgcym powietrzem z folig. Wysoko$¢ min.
300mm $rednica otworu ok 100 mm. Zalecana ilo$¢ 3 szt. na 100 m>.
Hydroizolacje nalezy zamocowac mechanicznie do warstwy kotwigcej za pomocg
talerzykow EcoTek.




4. Sprzet

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonanych robot.

Narzedzia reczne do zgrzewania:

e zgrzewarka reczna,
dysze o szeroko$ci 20-40 mm,
rekawice,
duze i mate watki dociskowe,
nozyce,
pomiar taSmowy,
pisak i otfowek techniczny,
przedtuzacz.

Wyposazenie do zgrzewania maszynowego:
e automatyczna zgrzewarka,
e przediuzacze,
e Sszczotka druciana,
e liniat kredowy.

Wyposazenie zabezpieczajace:

e gasnica,

e kask,

e rekawice BHP,
e obuwie BHP.

R6zne niezbedne narzedzia reczne:
e pifta reczna,

pita do metalu,

Srubokrety,

pistolet do uszczelniania,

noéz i ostrza,

nozyce do blachy,

imadto,

wiertta do wiertarki,

dtuto.

5. Transport i przechowywanie

Folie sg nawinigte i zapakowane w rolkach; rolki sg umieszczane na drewnianych
paletach i zabezpieczane folig opakowaniowg. Standardowy tadunek na palecie miesci
19 rolek folii 0 szerokosci 1200, 1300 i 1500 mm oraz 21 rolek dla folii o szerokoSci
1025, 1650, 2000 i 2060 mm. Folie nalezy przewozic¢ krytymi smrodkami transportu i
magazynowac w oryginalnych zamknietych opakowaniach. Zalecana temperatura
magazynowania wynosi od -5 ° C do +30 ° C. Folie nalezy chroni¢ przed
Zanieczyszczeniem na placu budowy. Folie do czasu wbudowania na migjsce nalezy
chronic przed czynnikami atmosferycznymi, o ile jest to mozliwe.



6. Wykonanie robot

6.1. Mocowanie folii hydroizolacyjnej

Pokrycie musi by¢ przymocowane do solidnego podfoza na obwodzie lub w podstawie
konstrukcji, zgodnie z obowigzujgcymi specyfikacjami. Podobnie, folia musi by¢
przymocowana w koszach dachowych, przy uszczelnianiu rynien koszowych i attykowych,
na obwodzie wystajgcych konstrukcji, wzdtuz wszystkich przejs¢ przez dach, jak rowniez
w migjscach, gdzie skurcz dachu moze negatywnie wptyngé na wydajno$c i stabilno$¢
pokrycia (tworzenie sie fatd i "trampolin”). W dachach ze standardowym uktadem warstw i
mechanicznie mocowang folig hydroizolacyjng, dodatkowy skurcz folii ma rowniez
pozytywny wplyw na ptaszczyzne zewnetrznej powierzchni dachu, eliminujgc
pofatdowania, ktorych zwykle nie mozna unikngc podczas uktadania warstwy
hydroizolacyjnej. Nalezy stosowaé liniowe profile metalowe powlekane tworzywem
sztucznym, do ktérych mozna homogenicznie zgrzewac folie. Maksymalna odlegtoSc
pomiedzy tgcznikami wynosi 250 mm (gesto$é mocowan profili metalowych powlekanych
tworzywem wynosi 4,5 szt/m przy montazu krawedz w krawedz z 2 mm szczeling
dylatacyjng). Oprocz mocowania obwodowego, wszystkie folie z PVC-P, muszg byc
zabezpieczone przed sitami wewnetrznymi réwniez w obrebie ptaszczyzny dachu.
Zalecana minimalna gestosc fgcznikow wynosi 2 szt/m2. Jesli nie ma powodu do
zastosowania innej metody mocowania w celu zrownowazenia sit podnoszgcych, w
systemie FATRAFOL-S preferowane jest mocowanie mechaniczne do konstrukcji nosney.
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Przykiad podziatu dachu na poszczegdine strefy
Przy mocowaniu pokrycia hydroizolacyjnego obowiazujq nastepujace zasady ogolne:

e Mocowania muszg by¢ rozmieszczone w danym segmencie dachu mozliwie
rownomiernie, tak aby folia i jej warstwa podktadowa byty maksymalnie
réwnomiernie naprezone. Znaczgca nieregularnos$c¢ rozmieszczenia w obrebie
Jednej linii lub pominiecie mocowar powoduje zmniejszenie skuteczno$ci
mocowania i stanowi potencjalne ryzyko uszkodzenia zakotwienia.

e Elementy mocujgce montowane sg najczesciej w liniach rownolegtych w
zaktadach pasow. Kombinacja szerokoSci pasow folii i rozstawu mocowan okresla
rzeczywistg gestos¢ mocowan. W przypadku, gdy nie ma mozliwosci
umieszczenia wszystkich mocowan wytgcznie w zaktadach, umieszcza sig . je w
obszarze pasa, a nastepnie przykrywa sie je folig o tej samej grubo$ci i szerokosci
160 mm lub okragtymi fatami. Sg to tzw. wstawiane linie kotwigce.



o Jezeli z obliczen wynika, ze wymagana jest mniejsza gestosc¢ kotwieni niz 2
szt/m2, mimo to sugerujemy zachowanie tej wartosci w danej strefie. Typowym
przyktadem jest strefa "I" na dachach o rozlegtych powierzchniach, gdzie
obcigzenie obliczeniowe wynosi zazwyczaj okoto 0,5 kN/m2. Minimalna
sugerowana gesto$¢ tgcznikow 2 szt/m2 zapewnia wystarczajgce mocowanie folii
nawet dla sit wewnetrznych. W przypadku blach falistych o kombinacji szerokoSci
folii 2,05 m i fali wigkszej niz 260 mm, gesto$¢ tgcznikéw 2 szt/m2 nie moze byc
zachowana. W takim przypadku kotwie nie wykonuje sie z gestoScig, na ktorg
pozwala rozpieto$¢ ~fali. Projektowana gestos$c kotwieni nie powinna by¢ jednak
mniejsza niz ok. 1,6 szt/m2.

e W systemie FATRAFOL minimalna odlegfoS¢ miedzy mocowaniami nie powinna
by¢ mniejsza niz * 150 mm. Jesli odlegtoS¢ pomiedzy dwoma elementami jest
mniejsza niz 120 mm, sg . one traktowane jako jeden zgodnie z EAD 030351-00-
0402.

6.2. taczenie folii hydroizolacyjnej

Podczas wykonania pokrycia powfokowego najwazniejszg czynnoscig jest wykonanie
absolutnie wodoszczelnego, mocnego potgczenia arkuszy folii hydro izolacyjnej ze sobg .,
poftgczenia folii z liniowymi elementami mocujgcymi z blachy powlekanej na obwodzie
oraz potgczenia folii z roznymi elementami uzupetniajgcymi (wpusty deszczOowki,
wywietrzniki itp.), tworzgc jedng cato$¢. Do zgrzewania gorgcym powietrzem uzywane sg
urzgdzenia reczne i automatyczne. Zgrzewanie gorgcym powietrzem musi by¢ -
traktowane jako podstawowa metoda tgczenia folii FATRAFOL. Zgrzewanie odbywa sie
na zakfadke. Przy zastosowaniu zgrzewarki recznej szerokosc zgrzewa wynosi min. 30
mm dla dyszy podstawowej o szeroko$ci 40 mm i przy zachowaniu jej prawidtowego kata i
potozenia wzgledem krawedzi folii. Wiekszo$¢ automatoéw zgrzewajgcych ma dysze
zgrzewajgcg o szerokosci 40 mm wykonujgcg zgrzewa o tej samej szerokoSci.

Zgrzewanie goragcym powietrzem - metoda ta bazuje na roztopieniu powierzchni
kontaktowych folii gorgcym powietrzem i tgczeniu przez dociskanie watkiem.
Podgrzewanie i topienie materiatu odbywajg sie gorgcym powietrzem wyptywajgcym z
dyszy szczelinowej zgrzewarki z ciggtg kontrolg temperatury. Zgrzewarke nalezy
delikatnie przesuwac wzdtuz otwartej spoiny. Nagrzane powierzchnie kontaktowe muszg
by¢ docisniete bezposrednio za dyszg watkiem gumowym lub teflonowym. Typowe
temperatury zgrzewania dla folii PVC-P wynoszg od 430° C do 600 ° C. Ta metoda

faczenia moze by¢ stosowana w temperaturach otoczenia od -5 ° C do +40 ° C.

Wykanczanie pofgczenn masa uszczelniajgca - masa uszczelniajgca stuzy do
estetycznej obrobki krawedzi spoin, szczegdlnie w detalach, gdzie dolna warstwa
membrana moze by¢ ekstrudowana z powodu dtugotrwatego narazenia na gorgce
powietrze wydobywajgce sie ze zgrzewarki. Spoiny mogg byc¢ pokryte uszczelniaczem
dopiero po sprawdzeniu ich igtg testowg lub innym penetrantem metodg, nie wczesniej niz



1 godzinne po spawaniu. Do natozenia masy uszczelniajgcej nalezy uzyc butelki PE o
szerokosSci 3 mm dysza do spoin poziomych i dysza doprowadzajgcg o szerokosci 1 mm
do spoin uko$nych i pionowych.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy).

8. Kontrola jakosci

8.1. Proby szczelnosci powioki dachu

Badanie szczelnosci pokrycia powtokowego, podczas jej odbioru mozna wykonac jedng z
kilku metod lub ich kombinacjg. W systemie FATRAFOL-S po wykonaniu powtfoki
hydroizolacyjnej, poza przeprowadzeniem petnej wizualnej kontroli infegralnosci powtoki
hydroizolacyjnej, zaleca sie wykonanie mechanicznej pro$by szczelnoSci za pomocg igly
testowej. Po przeprowadzeniu tej proby mozna, zgodnie z umowag przeprowadzic jedng z
pozostatych prob opisanych ponizej.

8.2. Mechaniczna proba szczelnosci

Préba jest wykonywana za uzyciem tzw. igty testowej i wszystkie rodzaje spoin mogg by¢
sprawdzane tg metodg. W systemie hydroizolacji FATRAFOL-S test ten musi by¢
przeprowadzony na wszystkich spoinach wykonanych za pomocg zgrzewarki recznej, na
ztgczach T oraz losowo na wszystkich ciggtych ztgczach wykonanych za pomocg
zgrzewarki automatycznej.

Spoiny sprawdzane sg dopiero po ostygnieciu. Igta testowa uzywana do tego typu testow
Jest czescig podstawowego wyposazenia spawacza. Koncéwka igly nie moze byc¢ ostra,
lecz zaokraglona i tepa. Prowadzac igte testowg w osi spoiny z lekkim bocznym
naciskiem, mozna wykryc¢ miejsca niezgrzane lub oddzielone. Badanie spoiny, ktére musi
by¢ nieniszczgce dla folii i jej krawedzi, musi byé ~przeprowadzone z odpowiednig sitg,
biorgc pod uwage, ze folia nie ma nieograniczonej wytrzymato$ci na przebicie. Miejsca, w
ktérych koncowka igly penetruje ztgcze sg uznawane za nieszczelne.




8.3. Proba szczelnosci podcisnieniowa

Ze wzgledu na czasochfonno$c¢ tego badania, nie jest mozliwe wykonanie go na cafej
powierzchni dachu, sprawdzane sg tylko potgczenia folii w miejscach problematycznych
takich jak ztgcza T, naroza, koryta narozne, rynny itp. Badanie wykonuje sie za pomocg
pompy prozniowej i uksztattowanych komor ze szkta organicznego, ktore odpowiadajg .
geometrii poszczegolnych detali.

Na badane miejsce nanosi sie ptyn detekcyjny (roztwor mydta), przyktada sie komore
testowg i pompg wytwarza sie podcisnienie. Jesli w ztgczu jest nieszczelnosc, po
wytworzeniu prézni z wnetrza kompozycji zostanie zassane powietrze, pod komorg
powstang pecherzyki powietrza, ktére pokazg nieszczelnos¢. Test prézniowy moze
ujawnic¢ nawet bardzo mate nieszczelno$ci kapilarne.

8.4. Proba zalania woda

Testowanie membran dachowych wodg jest efektywng metodg testowq, sprawdzajgcg
wykornczong powierzchnie membrany.

Dach jest napetniany wodg w kontrolowanym procesie (min. czas: 48 godz.). Nalezy
uwazac, aby nie dopusci¢ do przecigzenia dachu oraz sprawdzi¢, czy posiada
odpowiedni system odprowadzania wody.

8.5. Test iskrowy

Wyspecjalizowane firmy mogg przeprowadzic testy wykrywajgce przecieki na pojedynczej
warstwie membrany, przez wprowadzenie drgan elektrycznych na mokrej powierzchni
membrany. Poprzez pomiar przewodnoS$ci na powierzchni dachu, wszelkie dziury w
membranie mogg zostac wykryte. Metoda jest efektywna, lecz droga i konieczna jedynie
przy membranach narazonych na natezony ruch lub uszkodzenia.

9. Odbiér i kontrola robot

Ogolnie przy odbiorze wszystkich robot pokryciowych sprawdza sie:

Zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacjg techniczng,

Materiaty,

Wyglad zewnetrzny pokrycia i podtoza,

Bada sie prawidtowo$c i doktadno$c wykonania (szczelno$c) pokrycia,
Zabezpieczenia dachowe,

Warunki techniczne i odbior powinny by¢ zgodne z wytycznymi opracowan zeszytow
tematycznych ITB: 396/2004 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot. CzeSc
C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 1: Pokrycia dachowe.



10. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 — o wyrobach budowlanych

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. — o systemie oceny zgodno$ci

PN-EN 612:2005: Rynny dachowe z blachy z usztywniajgcym wywinieciem obrzeza od
PN-B-02361:1999: Pochylenia potaci dachowych

PN-EN 1253-1:2005: Wpusty Sciekowe w budynkach. Czes$¢ 1: Wymagania

PN-EN 12691:2002: Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. OkresSlanie odpornoSci na
uderzenie

Zeszyty tematyczne ITB: 396/2004 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot.
Czesc¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 1: Pokrycia dachowe.



