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Nazwa dostawcy i jego adres

WARSZAWSKA FABRYKA DZWIGOW

TRANSLIFT

WARSZAWA, ul. Postepu 12

1. Dane ogdine

Zaklad wytworczy

PASZPORT DZWIGU ELEKTRYCZNEGO wg PN-82/M-45026

WARSZAWSKA FABRYKA DZWIGOW
TRANSLIFT
WARSZAWA, ul. Postepu 12

Uzytkownik dzwigu

adres

L\ Red \DQ(\C ‘w(od)\\i\ E) a\ G_ Qo)

Wl \\Qrm‘\" Quska U 0

Rodzaj dzwigu

o) [0 2,00

Wykaz dokumentow dostarczonych z paszportem

Numer Nr zlecenia
fabryczny wytworcy

Nr fabryéz}ay Nr zlecenia
095LLE | 56692

Rok produkciji

199,

Naped

reduktorowy

Dopuszczalna temperatura

ST T T T T —— HII ;r s

usytuowaniem napedu dzwigow
i aparatury elektrycznej.

Oznaczenie Tlos¢ Tlos¢ . ] _
Nazwa dokumentu dokumentu arkuszy egzemplarzy Jeb Saynowni i szybie 1 514 33°C
“harakterystyka otoczenia
2 c - suche;
Schemat instalacji zasilajacej 1 1 ¥ ktérym mozne pracowac dzwig warunki normalne
Komplet dokumentacji elektrycznej 2. Podst ) _
wedlug strony ,,0” schematu 1 stawowe dane techniczne i charakterystyka
ideowego
Rysunek zamka bezpieczefistwa 1 1 2.1. Dane ogdlne
z insturkcja ryglowania
Instrykcja montazu 1 eksploatacji X Jdzwig nominalny (kg)
(DTR) [iczba pasazerdw %OO
. . .. :jrgdk R, X 40
Projekt montazowy dZwigu Z poda- . OSC nominalna (ms~")
niem podstawowych wymiaréw oraz 1 B ﬂ.O

1
‘ystem sterowania

-

N u 3
MEr schematy ideowego

Sbovae, Aoy widone

- 100G 254

ifjlsokoéé podnoszenia (m)

43,82

iczba pr zystankow

lczbe i
/\czba drzwi przystankowych

x — dostarczana na zyczenie jednostki montujace]

Iy

%




Rodzaj wciagarki

reduktorowa cierna

) 2.2 Silnik elektryczny-(nap@dowy)
Srednica kob: ciernego (mm) 0
linowego 650
. 535°
t sania
Kata 0.pa ' Bl it Rodzaj silnika asynchroniczny, 0'2 biegow
Rodzaj rowka linowego: Do 1ok e . zwarty ' - Dicgowy
— kota ciernego 1= ‘A 2 K&
B Do koKW, ! ['yp, nr fabryczny, rok produkcji BCH2ISHE %Q% . A
_ = AN e DH2)shub| 08532 393
Rodzaj prowadnic: Napigcie znamionowe (V) * 3 % 380
— kabiny Wymiary (mm) T G5 S0¢50 )
~ . O) 1
_ przeciwwagi ' ‘ - ’rad znamionowy (A) le )
_ max. rozstaw mocowania prowadnic kabin. 4@50 - — . U
- “zgstotliwos¢ znamionowa (Hz) \ 50
Rodzaj prowadnikow i Srednice rolek: Vollkatag oo (W)
— kabiny " . 3
— przeciwwagi ‘IOUI\(" WO ' »‘0\21\
Glebokos¢ podszybia (min) (mm) 0 —dopuszczalny przyrost temperatury nagrzania uzwojen “—Sf?)gh
Wysoko$¢ nadszybia (min) (mm) X 3600 ilnika (°C) (lasa izolacji) :
.iczba obrotow (obr/min)
Predkos¢ obrotowa synchroniczna) 40@0‘ 230
: Napiccie (V) CzgstotliwolWzgledny czas pracy (%) '
Rodzaj obwodu Rodzaj pradu Dopuszczalna odchytka (+ %) (Hz) R aina izba ot P30
tszCzaln ) i
_ przy normalnej pracy 3 x 380 0 ¢ P 2 hiezba wiaczen na godzing 180
Obwod sitowy przemienny = dczas rozruchu silnika + 160 50  Vykonane normalne
3 % 380 — podaniem stopnia ochrony
staly L —"{ e
Obwod sterowy Drzemienny ~ 500 fasa  (kg) ‘ 9%
— : . * skresli¢ nieaktual
Obwéd oswietleniowy dla: przemienny ; : S ualna kolumne
— kabiny - - 50
T przemienny 200
_ maszynowni przemienny 220 —
Obwdd sygnalizacy i, G — | 2.3. Hamulce
— alarmowe) ' .
— potozenia kabiny ‘(B —
— przyjecia rejestracii he h% j »
. . Syste i .
— dojazdu kabiny (\ ” .___________Iil_)___ \Y\QQ),\Q,\\\(,\R\ szt .. A4 -4 gwuszczekowy
Yaczniki manipulacyjne” przemienny 380 Aped sprezynowy; ilosé spr&%/n =0
— dzwigu, typ 92-400 3 380 ednica t 2
— glowny, yp \-16gy | PrEemeRTy R omulcows; (mm)

e bing X rzemienny 380 i(_).di 250
Stycznik liniowy, typ p Y elektromagnetyczny Typ Ef L N I
termicznych ML i . . obe@ Prad Sita (kN) 0.6

* — wypelnia¢ wg zamontowanych apar.atéw; .zakres wyzwalaczy termicznych p | o gt ,‘
prad znamionowy silnika dla szybkiego biegu (mm) b




2.4 Reduktor

2.6. Kabina i przeciwwaga

| .
' Wymiary wewnetrzne kabiny (mm)
— szerokos¢ x gleboko§¢é x wysoko$é

Typ

1500t 1300 % 2200

Numer fabryczny ramy kabinowej

Numer fabryczny

& Wme\sCq

Rok produkcji

-

Rok produkgeji

Zawieszenie kabiny

e

bearonediut

Przelozenie w iloci zgbow

Konstrukcja podlogi

—_—

Y UMCXUO\M o)

| .
Konstrukcja drzwi (rodzaj)

Rozstaw pomiedzy osiami clementow przektadni

i

d\n\u\u\a{‘ﬂ ol Quiouad,

(Slimak — $limacznica) (mm) ’\%2 O Naped drzwi 3
| o HGM}} Ao
. . . \ \l
- ke) Q)QJO . Masa kompletnej kabiny (kabina, rama kabinowa oraz osprzet) kg A 1
: _ 010
‘Rodzaj przeciwwagi — klockowa (,(
lodiowe
Numer fabryczny zawieszenia przeciwwagi (gébrna belka) l _‘
Stad_L
2.5. Drzwi przystankowe Rok produkcji \\S A
Masa kompletne; przeciwwagi (kg) h \1
, 2 . . o .
__JXVymlar i liczba klockow (mm) i (szt.) '}, -
Konstrukcja (rodzaj) de\LS\I\‘(\“&)\"\Qi T . 0« kS0« SO od- A
JAN ALV RDSWWICWL 3
Wymiary otworu drzwiowego 2.7. Liny stalowe
(szerokos¢ X wysokos¢) (mm) \% 00 9000
Naped przy otwieraniu | ‘ i
P @.)\}V\O\MQ,\:\U\\LX _‘J , Napedowa
= 3 _ Nosne ogranicznika Wyrownawcze
Naped przy zamykaniu QL\L\O \MQ;\ V\Q\\M\ = . . predkosci
{\.J ( _, rukcja liny j‘i‘a}:{j;h* A0 s n jO?,SG((% qo.lig\“‘
. . y ra~io- |1-9-0 P
Typ zamka bezpieczenstwa Pk\g\(\ N mﬂny -i\p YIRS s Vo)
— ol 19
Sposob odryglowywania zamka bezpieczefistwa drzwi przy- (mm) l 3 Qtow) %3%110\5
stankowych po zatrzymaniu kabiny na poziomie podestu V , .
przystankowego \\\\Q\LQ \\J\QC\\,@/\I\\()\\J\O\, Liczba lin i) ’\L\ Ao
[ .
_ J Y A
Sposob otwierania drzwi przystar}kowych po zatrzymaniu awaryjny z zewnatrz tugoge liny wraz z odcinkami
kabiny poza sfera odryglowywania ami do zamocowania Lj C 4\"
(m) | Yok 3




Rodzaj odsrodkowy
Wytrzymato$¢ drutu na rozcigganic h-\ 0O A0 .
Oznaczenie fabryczne '
(MPa) (wg atestu) y L(‘ I Q) :
e B
Rzeczywista sila zrywajaca ling W calosci  (kN) _ - Graniczna predko$¢ uruchamiania chwytaczy <§
wg atestu (m-s?) ’L 33
lub , o o N |
sominalna obliczeniowa sila zrywajaca ling M\ < Q)O\% Ogranicznik | Masa obciazki liny ogranicznika predkosci -
(kN) wg normy N predkosci (kg) \4 B
> 8
Wspdlczynnik bezpieczefistwa A : Numer fabryczny 3554
. - rut N Ol ) -
S Sl incel li QIJ:& nie powinna bg’r) mniejsza niz 85% nominalng Rok produkeji MO\)U
UWAGA: warto§é rzeczywistaj sity zrywajace] ling w calosc p : : ‘
obliczeniowej sity zrywajacej line. Rodzaj Rraquone
. . BN
Oznaczenie fabryczne i wykonanie * ) '
-J0OU Wk B I~ JeOy
1 tosowane i Liczba pod kabi U\ - hﬁh 2 360 l‘ \}(A C
2.8. Lancuchy stalowe — nic Zas Zderzaki iczba pod kabing 4 ~
pod przeciwwagg — Q
Dlugo$é¢ skoku* (mm) N b 4 D
i ieczajace
2.9. Urzadzenia zabezp Ja Numer fabryczny ** = N
Rok produkcji = [\%%«5 AOJQJB
. - — dotyczy tylko zderzakow sprezynowych i hydraulicznych
2.9.1. Mechaniczne — dotyczy tylko zderzakéw hydraulicznych
e Przeciwwagl 2.9.2. Eaczniki bezpieczenstwa
Rodzaj Doz Gt —— - —
i ( j ontroli zamkniecia drzwi kabiny
Typ Ruguolse RS owd B 10050028 W o
N T ‘\ \\j‘ . . '{\,
Oznaczenie fabryczne V\‘QQQ\‘QOH \%ﬁ »ontroli ﬂamkmgma drzwi przystankowych
dla ram 2P ... ?P\S“ ............. %{
Chwytacze Nu mer fabryczny Jak a ra. y e I T I |
- J 0 R - . . )
Rok produkdji kabinowe] ntroli zamkniecia drzwi szybowych |
N T o
Zadzialanie e . 0 : . A :
—a przy zwisie lub zerwaniu liny e ntrol; YYglowa§na drzwi przystankowych 0?\
. 218 \
N przy Zwi¢kszonej pr€dk0é01 nominalnej tak J. ......................... f\




Ruchomej podiogi kabiny:

wme W

— bocznikowania acznika drzwi kabiny, typ ... P

3. Po$wiadczenie ($§wiadectwo odbioru)

Ogranicznika predkosci, typ ...oooeeieehe

kabiny, typ ----eo----

.Dz’wig numer fabryczny pr Lf H @

zostal zgodnie z dokumentacja techniczng,

Chwytaczy: Mf . ‘b\«o 3 - Qo

PIZECIWWAE, LYP - onverersmsrsmee e e

Naciagu ciggien no$nych, typ ... b e

Naciagu ciggna napgdowego ogranicznika predkosct

..............................

wyprodukowany
normami oraz Przepisami Dozoru Technicznego.

1. Wszystkie elementy mosne do dzwigu zostaly wykonane z materiatéw atestowaych

2. Zaktad posiada uprawnienia do wykonywania elementéw noénych przy zastosowaniu
spawania, wydane przez UDT — Inspektorat Dozoru Technicznego w Warszawie:

S U Q0N G B |
157 AP EEEEE AR . _ Mo W0, Decyzja z dnia 18 stycznia 1991 r. znak 27/D/WN/25/91
Naciggu ciggien WyrOWNAWCZYCh, YD +.voveeersreerse e 7
OO TP ML WG Piecze¢ Zakladu
Zderzaka hydraulicznego, typ «.....cocoomereeemmororrnnss v Wytwérczego
IR T Ceae s e b e e “\—\Q, MQ‘
A S WARSZAWSKA FBA1KA U iliun
_—\ ~TRANSLIFT”
Stop” w kabinie, typ ..----eooo-- e due il RANSLIFT> °
P ’ M BENOVI Ll sy e n . u ul. Postepu 12: 02-676 Warszaws
INIE, LYP «ovovnvrremrnsnsmsassersemeesrsrezaerrrrsn fonans tel. 43 12 81; fax 43 13 22; tlx: 81478
na kabinie, typ .... v g\O_\' et (_1_) Ident. 8onsT07~
w szybie, YD .....ooweneebheecsnnnere s m
2.7. Laczniki krancowe
Przerywa obwod | /{ LfO@. /{ggu e
Typ i Data
............... k*?)\‘\SO — sterowy '
................ -8y ... | — stycznika liniowego ;/?VZOTY Protokotéw wystawionych przez jednostke montujaca dzwig:
i BRREL S '5 Protokét z odbioru czgsci budowlanej dzwigu str. 01 i 02
g chamiania: krzywki , ;
Sposcb uru Protokét zbadania rez
elektrycznych urzadzen ochronnych dla dzwigéw str. 03, 041 05
2.9.4. Lacznik koncowy, typ ... Protokét z odbiory dzwigu po wykonaniu montazu sir. 06 i 07.
Obwod przerywany: sterowy
sposob uruchamiania: krzywka stala

10

ystancji izolacji obwodow elektrycznych oraz skutecznosci dzialania



