6.0. ZBROJENIE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zbrojenia.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie zbrojenia.

1.4.0kres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robo6t i gwarantujacemu wtasciwa jakos¢ wykonania.

Roboty murowe przy wykonywaniu Scianek dziatowych winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji
technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscia dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnic¢ z autorami
poszczegoélnych opracowan.

2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa

a) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

b) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.

¢) Wady powierzchniowe: powierzchnia bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Rysy, drobne tuski i
zwalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne jezeli nie przekraczajg 0,5mm dla pretéw o $rednicy do 25mm, oraz 0,7mm dla pretéw o
wiekszych srednicach.

d) Odbidr stali na budowie na podstawie atestu dla kazdego kregu lub wigzki stali.

e) Badanie stali na budowie, nalezy przeprowadzi¢ w przypadku: braku atestu, watpliwosci co do jej
wiasciwosci technicznych, pekania stali pod wplywem giecia oraz kazdorazowo na wniosek inspektora
nadzoru w uzasadnionych przypadkach.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Giecie przeprowadza¢ metodami recznymi lub mechanicznymi.



4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
4.1.Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy przed trwatymi odksztatceniami

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczenh. Czyszczenie pretow
powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali
ani pozniejszej ich koroziji.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki, odgiecia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002. Lgczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-
B-03264:2002. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

5.3. Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszac i mocowac do
zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytwdérczych i montazowych. Montaz
zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego. Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw
oznaczonego w projekcie. Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

llos¢ zbrojenia w tonach.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbiory czesSciowe
- odbiér zamontowanego zbrojenia

Odbiér koricowy

podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

- atestacje materiatow

* sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi
* sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

Odbiér zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoly badan, itp.), a takze Swiadectwo jakosci wykonania
wystawione przez wytworce.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wykonane roboty montazowe sg ptatne na podstawie ceny jednostkowej.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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