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1. Wstep
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru nawierzchni thuczniowej w ramach zadania pn. ,,Przebudowa nawierzchni drogi
powiatowej nr 2463P w m. Brodnica”.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni thuczniowej i obejmuja:

— wykonanie nawierzchni tluczniowej gr. 15cm (na zjazdach i zatoce postojowej) z
kruszywa tamanego 0/31,5 warstwa gorna.

1.4 OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia tluczniowa - jedna lub wigcej warstw z tlucznia i klinca kamiennego,
lezacych na podlozu naturalnym lub ulepszonym, zaklinowanych i uzdatnionych do
bezposredniego przejmowania ruchu.

1.4.2. Kruszywo tamane - material ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat
litych, wg PN-EN 13043:2004.

1.4.3. Kruszywo tamane zwykte - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego
przekruszenia skat litych i rozsiania na frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujace si¢
ziarnami ostrokrawedziastymi o nieforemnych ksztattach, wg PN-B-01100.

1.4.4. Thuczen - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziaren od 31,5 mm do 63mm.
1.4.5. Kliniec - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziaren od 4 mm do 31,5mm.
1.4.6. Piasek - kruszywo naturalne o wielkos$ci ziaren do 2mm.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materialow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych
I zatwierdzonych przez Inzyniera.
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Mieszanka kruszywa powinny by¢ tak produkowana i sktadowana, aby miata jednakowe
wiasciwosci 1 spetniata wymagania podane w Tablicy 4. Wyprodukowane mieszanki kruszywa
powinny by¢ jednorodnie wymieszane i1 charakteryzowac si¢ rOwnomierng wilgotnoscia.

Zawarto$¢ wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywania i zaggszczania,
okres$lona wedtug PN-EN 13286-2, powinna odpowiada¢ wymaganiom Tablicy 4.

2.3. Wlasciwosci kruszywa

Do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej nNalezy stosowa¢ kruszywa zgodnie
znormg PN-EN 13242, spelniajace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do warstwy z mieszanki niczwigzanej

Deklarowane kategorie lub

Rozdziat w . P
normie PN- Whatciwose wartoSci Odniesienie do
Podbudowa pomocnicza PN-EN 13242
EN 13242
KR3
431 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gc85/15,
Gr85, Tabl. 2
Ga85
43.2 Ogodlne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa grubego na
sitach posrednich wg PN-EN GTcNR Tabl. 3
933-1
4.3.3 Tolerancje typowego uziarnienia
kruszywa drobnego i kruszywa o GTeNR Tabl. 4
ciaglym uziarnieniu wg PN-EN GTANR '
933-1
4.4 Ksztatt kruszywa grubego wg
PN-EN 933-4 L Finr Tabl. 5
— maksymalne warto$ci
wskaznika ptaskosci
lub
— maksymalne wartosci Slnr Tabl. 6
wskaznika ksztattu
4.5 Kategorie procentowych
zawartoS$ci ziaren o powierz.
p.rzekrusz. lub. 1gmanych oraz Chr Tabl 7
ziaren catkowicie zaokraglonych
w kruszywie grubym wg PN-EN
933-5
4.6 Zawarto$¢ pytow wg PN-EN
933-1 fDekIarowane Tabl 8
— w kruszywie grubym®*)
— w Kkruszywie drobnym *) f Deklarowane Tabl. 8
4.7 Jakos$¢ pytow Warto$¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a
tylko w mieszankach wg wymagan p.2.2-2.4 — WT-4
5.2 Odporno$¢ na rozdrabnianie
kruszywa grubego wg PN-EN LAso Tabl. 9
1097-2, kategoria nie wyzsza niz
53 gl(\llpféggsi na scieranie wg PN- MpeDeklarowana Tabl. 11
54 Gestos¢ wg PN-EN 1097-6
roidzial 7,% lub 9 Deklarowana
5.5 Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6 Wem NR
rozdziat 7,8 lub 9 (w zaleznosci WA, 2%)
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od frakcji)

6.2 Siarczany rozpuszczalne w

kwasie wg PN-EN 1744-1 ASr Tabl. 12
6.3 Calkowita zawarto$¢ siarki wg
PN-EN 1744-1 Snr Tabl. 13
6.4.2.1 Statos$¢ objetosciowa zuzla
stalowniczego wg PN-EN 1744-1 Vs Tabl. 14

rozdziat 19.3

6.4.2.2 Rozpad krzemianowy w zuzlu
wielkopiecowym kawatkowym Brak rozpadu
wg PN-EN 1744-1 rozdziat 19.1

6.4.2.3 Rozpad zelazowy w zuzlu

wielkopiecowym kawatkowym Brak rozpadu
wg PN-EN 1744-1 rozdziat 19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w Brak substancji szkodliwych dla
wodzie wg PN-EN 1744-3 srodowiska wg odrebnych
przepisdw
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich jak;

drewno, szkto i plastik mogacych
pogorszy¢ wyrdb koncowy

7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu wg
PN-EN 1367-3, wg PN-EN SBLa
1097-2
7.3.3 Mrozoodporno$¢ na kruszywie — skaly magmowe i
frakcji 8/16 wg PN-EN 1367-1 przeobrazone: F4 Tabl. 18
— skaly osadowe: F10
ZatacznikC | Sktad materialowy Deklarowany

*) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione nalezy sprawdzi¢ mrozoodporno$é

2.4. Uziarnienie kruszywa

Okreslone wedlug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki kruszyw, przeznaczonych do
warstwy podbudowy musi spetnia¢ wymagania przedstawione na Rysunku 1.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggla i nie moze przebiega¢ od dolnej
Krzywej granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach.

Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 gruboSci warstwy
uktadanej jednorazowo.
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Rysunek 1. Mieszanka niezwigzana 0/31,5 do warstwy podbudowy pomocniczej
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Oprocz wymagan podanych na Rysunku 1, wymaga si¢, aby 90% uziarnien mieszanek
zbadanych w ramach ZKP w okresie 6 miesi¢cy spetnialo wymagania kategorii podanych w
tablicach 2 i 3, aby zapewni¢ jednorodnosc¢ i ciggtos¢ uziarnienia

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodno$ci uziarnienia na sitach kontrolnych — porownanie
z deklarowang przez producenta warto$cig (S). Wymagania dotycza produkowanej i
dostarczanej mieszanki. Je§li mieszanka zawiera nadmierng zawarto$¢ ziaren slabych,
wymaganie dotyczy deklarowanego przez producenta uziarnienia mieszanki po
pigciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora

Poréwnanie z deklarowang przez producenta wartoscig (S)
Mies;anka Tolerancje przesiewu przez sito (mm), %(m/m)
niezwigzana
0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16
0/31,5 +5 +5 +7 +8 - +8 - +8

Tablica 3 Wymagania wobec cigglosci uziarnienia na sitach kontrolnych — réznice w
przesiewach podczas badan kontrolnych produkowanych mieszanek

Minimalna i maksymalna zawartos$¢ frakcji w mieszankach:
Mieszanka [r6znice przesiewdw w %(m/m) przez sito (mm)]

niezwigzana 1/2 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16

min. | max | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max

0/31,5 4 15 7 20 - - 10 | 25 - - 10 | 25

2.5. Parametry mieszanki niezwigzanej
Mieszanka niezwigzana winna spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 4

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanki niezwigzanej do warstwy podbudowy

Rozdziat Wymagania wobec mieszanki
W P niezwigzanej Odniesienie do
normie Wrhasciwosce Podbudowa pomocnicza PN-EN 13285
PN-EN
13285 KR3
43.1 Uziarnienie mieszanki 0/31,5 Tabl. 4
4.3.2 | Maksymalna zawarto$¢ pytow:
kategoria UF U2 Tabl. 2
43.2 Minimalna zawarto$¢ pytow:
kategoria UF LFre Tabl. 3
4.3.3 ézz:wartosc nadziarna: kategoria OCao Tabl. 41 6
4.4.1 | Wymagania wobec uziarnienia Krzywa uziarnienia wg rys.1 Tabl.5i6
4.4.2 | Wymagania wobec
jednorodnosci uziarnienia
poszczegdlnych partii — W tab. 2 Tabl. 7
porownanie z deklarowana
przez producenta wartoscig (S)

ST D-05.02.01
168




4.4.2 | Wymagania wobec
jednorodnosci uziarnienia na

sitach kontrolnych — r6znice w Wg tab. 3 Tabl. 8
przesiewach
4.5 Wrazliwo$¢ na mroz: wskaznik
. M 40 -
piaskowy SE*), co najmniej
Odporno$¢ na rozdrabnianie
(dotyczy fakcji 10/14 odsianej z L Ao )

mieszanki) wg PN-EN 1097-1,
kategoria nie wyzsza niz:
Odporno$¢ na Scieranie
(dotyczy fakcji 10/14 odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1097-1,
kategoria Mpe
Mrozoodporno$¢ (dotyczy
fakcji 8/16 odsianej z F7 -
mieszanki) wg PN-EN 1367-1
Wartos¢ CBR po zageszczeniu
do wskaznika zageszczenia

Deklarowana -

Is=1,0 i moczeniu w wodzie 2 80 i
96h, co najmniej

4.5 Zawarto$¢ wody w mieszance
zageszczanej, % (m/m) 80-100 )

wilgotno$ci optymalnej wg
metody Proctora

*) Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykonaé na mieszance po pigciokrotnym zaggszczeniu
metoda Proctora wg PN-EN 13286-2

2.6. Woda
Do zwilzania kruszywa stosuje si¢ wode spetniajacg wymagania PN-EN 1008.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

— mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wodg.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci
optymalnej,

— rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

— walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszczania. W
miejscach trudno dostgpnych powinny by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawce sprz¢t powinien by¢ sprawny technicznie 1 zaakceptowany
przez Inzyniera.
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4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogodlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport kruszywa moze odbywac si¢ samochodami samowyladowczymi w sposob
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym
wysuszeniem lub zawilgoceniem.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazd musi spelnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe pod nawierzchni¢ powinno speilnia¢ wymagania okreslone w ST
D.04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

Nawierzchnia powinna by¢ wytyczona w sposdb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z
dokumentacjg projektowa lub wedlug zalecen Inzyniera, z tolerancjami okre$§lonymi w
niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach réwnoleglych do osi
drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Odstgpy migdzy palikami lub szpilkami nie powinny by¢ wigksze niz co 10m, co
umozliwi prawidtowe naciagniecie sznurkoéw lub linek

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke¢ kruszywa o $cisle okre§lonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy
wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze
wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnos$ci materialu nie dopuszcza si¢ wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu
powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposdb przeciwdziatajacy
segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Wbudowanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby
jej ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byla réwna grubosci projektowanej. Warstwa
podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiggni¢cie wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych. W miejscach, gdzie widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed
zaggszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wlasciwos$ciach.

Przed zageszczeniem rozscielane kruszywo nalezy wyprofilowa¢ do spadkow
poprzecznych i pochylen podluznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej. W czasie
profilowania nalezy wyrowna¢ lokalne zaglgbienia za pomocag ciezkiego szablonu
skrzynkowego lub spycharki.

5.5. Zageszczenie i no$Snos¢
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Podbudowg¢ nalezy zaggszcza¢ walcami ogumionymi, wibracyjnymi gltadkimi. W ostatniej
fazie zageszczania nalezy sprawdzi¢ profil szablonem. Zaggszczenie podbudowy nalezy
wykonywac¢ warstwami przy zachowaniu wilgotnosci optymalne;.

Zageszczenie podbudowy powinno by¢ rownomierne na calej szerokosci.
Wskaznik zaggszczenia nie powinien by¢ mniejszy od Is=1,0.
Zageszczenie kontroluje si¢ ptyta VSS przez sprawdzenie modutu odksztatcenia.

a) nosnos¢ podbudowy po jej zageszczeniu - badanie ptyta VSS o $rednicy 30 cm powinna
odpowiada¢ warunkom podanym w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dla no$no$ci

Podbudowa z Wymagane cechy podbudowy
kruszywa o Wskaznik Minimalny modut odksztatcenia mierzony ptyta o
wskazniku Wno$ | zageszczenia Is srednicy 30 cm MPa
nie mniejszymniz | nie mniejszy | od pierwszego obcigzenia | od drugiego obcigzenia
% niz E1 E>
80
(KR3) 1,00 80 140

Dla zaktadanego obcigzenia ruchem modutl odksztalcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu
obcigzenia od 0,25+0,35 MPa, a koncowy nacisk 0,45 MPa.

ELE= S 8P«p
4 AS

gdzie:

AP — roznica nacisku w MPa
AS — przyrost osiadan odpowiadajacy tej ro6znicy naciskow w milimetrach
D — $rednica ptyty w milimetrach

b) wskaznik odksztalcenia lo mierzony ptyta VSS zgodnie z zaleznoScia:
_ B
=

IO

powinien mie¢ wartos$¢ nie wigksza niz 2,2.

6. Kontrola jakos$ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu
akceptacji materiatow. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w
pkt 2.3. niniejszej ST.
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6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 6. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy wykonywaniu nawierzchni z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Czgstotliwos¢ badan
L Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan Maksymalna pow.
P Y g na dziennej dzialce | Nawierzchni przypadajaca
roboczej na jedno badanie (m?)

1 |Uziarnienie mieszanki

2 600
2 | Wilgotnos$¢ mieszanki
3 |Zaggszczenie 1 no§nos$¢ warstwy 2 1000

Badanie wtasciwosci kruszywa wg dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie

4 |tab. 1 kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana raz na kazdej
dziennej dzialce roboczej za pomoca analizy sitowej. Uziarnienie mieszanki powinno by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.4. Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z
rozlozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco
przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2 w granicach podanych w tablicy 4.

6.3.4. Zaggszczenie i no$no$¢ podbudowy

Zageszczenie 1 no$nos¢ podbudowy nalezy bada¢ wg zasad podanych w punkcie 5.5
niniejszej ST, a uzyskane parametry musza by¢ zgodne z warto$ciami podanymi w Tablicy 5.

6.3.5. Wlasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac¢ oceng wszystkich wlasciwosci kruszywa
okreslonych w pkt 2 niniejszej ST.

Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w
obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarOw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych podbudowy
podano w tablicy 7.
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Tablica 7. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy

Lp. | Wyszczegodlnienie badan i pomiaréw Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw
1 | Szeroko$¢ nawierzchni 1 raz na zjazd
2 | Rownosc¢ podtuzna 1 raz na zjazd
3 | ROwnos¢ poprzeczna 1 raz na zjazd
4 | Spadki poprzeczne 1 raz na zjazd
5 |Rzedne wysokosciowe 1 raz na zjazd
6 | Uksztaltowanie osi w planie 1 raz na zjazd
7 | Grubos¢ nawierzchni 1 raz na zjazd

6.4.2. Szerokosé

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rozni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz
+10cm, -Ocm.

6.4.3. ROwnos¢

Roéwnos¢ w profilu podluznym i przekroju poprzecznym podbudowy nalezy mierzy¢
4-metrowa tatg lub metodg rownowazna.

Nierownosci podtuzne i poprzeczne nawierzchni nie moga przekracza¢ 10 mm.
6.4.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni mierzone tata profilowa z poziomicg, powinny by¢
zgodne z Dokumentacja Projektows, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi nawierzchni i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ -1cm, +0cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi nawierzchni
O$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o
wigcej niz £ 5 cm.
6.4.7. Grubos¢ warstwy
Grubos¢ nie moze si¢ ro6zni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £10 %.
6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne nawierzchni

Wszystkie powierzchnie nawierzchni, ktore wykazuja wigksze odchylenia od
okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie, wyréwnane i
powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szerokos$¢ warstwy jest mniejsza od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz 5 cm i
nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezagcym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt
poszerzy¢ nawierzchni¢ przez spulchnienie warstwy na pelng grubo$¢ do potowy szerokosci
pasa ruchu, dotozenie materiatu i ponowne zaggszczenie.
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6.5.2. Niewtasciwa grubo$¢ nawierzchni

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona
naprawe nawierzchni. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub
wybranie warstwy na odpowiednig glebokos¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupelnione
nowym materiatem o odpowiednich wiasciwosciach, wyrdwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wilasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastgpi
ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad, na koszt
Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa no$nos¢

Jezeli no$no$¢ warstwy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie
roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca tylko wtedy, gdy zanizenie
nosno$ci warstwy wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawcg.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robéot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy nawierzcchni z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? robot obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie prowadzonych robot,

- zakup i dostarczenie materiatow do wykonania nawierzchni lub zakup gotowej mieszanki,
- dostarczenie sprzetu niezbednego do wykonania nawierzchni,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- badania materialow i opracowanie recepty na wykonanie mieszanki z kruszywa,
- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

- zageszczenie roztozonej mieszanki,

- utrzymanie nawierzchni w czasie robot,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w niniejszej ST,
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.
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10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-EN 933-1:2012
PN-EN 933-3:2012
PN-EN 933-4:2008

PN-EN 933-5:
2000/A1:2005

PN-EN 1097-1:2011
PN-EN 1097-2:2010

PN-EN 1097-6:2013-
11
PN-EN 1367-1:2007

PN-EN 1367-3:2002

PN-EN 1744-1 +Al:
2013-05
PN-EN 1744-3:2004

PN-EN 13242+A1.:
2010

PN-EN 13285:2010
PN-EN 13286-2:
2010

PN-EN 13286-47:
2012

PN-EN 1008:2004

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika plaskosci

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu
Ziaren

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie
odpornosci na Scieranie.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Metody
oznaczania odporno$ci na rozdrabnianie.

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci ziarn 1 nasigkliwosci.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych. Oznaczenie mrozoodpornosci.

Badania wiasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych. Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej
metoda gotowania.

Badania chemicznych wlasciwos$ci kruszyw. Analiza chemiczna.

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Przygotowanie wyciggow
przez wymywanie Kruszyw.

Kruszywa do niezwiagzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
Mieszanki niezwigzane. Wymagania

Mieszanki niezwigzane 1 zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metody badan
laboratoryjnych gestosci na sucho 1 zawarto$ci wody. Zaggszczanie metoda
Proctora.

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metoda
badania do okre$lenia kalifornijskiego wskaznika nosnosci,
natychmiastowego wskaznika no$nosci i pecznienia liniowego.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesOw produkcji betonu

10.2. Inne dokumenty

WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane dla drog krajowych. Wymagania techniczne.
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