SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST -01.00- ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKI

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
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1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t rozbiérkowych i przygotowawczych .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie rozbiorek i prac przygotowawczych wystepujacych w obiekcie.

Do rozbiodrki 1 demontazu przewidziano:

-demontaz okien i drzwi ,

-skucie tynkow wewngtrznych na $cianach,

- zerwanie tynkow na trzcinie na sufitach drewnianych — 100%,

- rozebranie pokrycia podtog- podlogi drewniane , ptytki , wykladzina ,ptyty pilsniowe lub
ptyty OSB itp.,

- skucie posadzek na parterze- wylewki na stropie oraz w czesci niepodpiwniczonej wylewki
wraz z podtozem —

- rozbiorka $cian dziatowych,

- rozebranie $cian drewnianych,

- demontaz wszystkich instalacji wewngtrznych ,

-demontaz przybordéw sanitarnych,

- demontaz ptytek Sciennych,

- demontaz piecow kaflowych i kuchennych weglowych.

Szczegblowy zakres prac rozbiorkowych wg przedmiaréw branzowych oraz wskazan projektu.

Pozostaly zakres prac przygotowawczych:
- zabezpieczenie placu budowy przed dostegpem 0sob postronnych,
- wyposazenie placu budowy w obiekty tymczasowe,
- wyposazenie placu budowy w instalacje

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Dla robot wg SST -01 materialy nie wystepuja poza tradycyjnymi materiatami
stosowanymi przez wykonawce rob6t do przygotowania placu budowy i do zabezpieczen
podczas prowadzenia robot rozbiorkowych .



3. Sprzet
Do rozbiodrek i robot zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze by¢ uzyty
dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatéw z rozbiorki dowolnymi §rodkami transportu.
Przewozony tadunek nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej
| zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem .
Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drog publicznych i dojazdéw do terenu budowy
Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.
Wykonawca robot bedacy posiadaczem odpadow (wytworca) zobowigzany jest posiadac
stosowne pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami , w tym na ich transport (Ustawa
z dnia 27.04.2001 o odpadach — Dz.U. Nr 62 poz. 628 z p6zniejszymi zmianami ).
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie
w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne ,,punkt 4.

5. Wykonanie robét

5.1.Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ 1 oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP
- zdemontowac¢ lub odtaczy¢ na czas prowadzenia robot istniejace zasilanie w energig
elektryczng ,instalacje teletechniczng i wodno- kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace
uzbrojenie .

5.2. Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz .U. Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.
Podstemplowanie powinno zapewnia¢ sztywno$¢ oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Podstemplowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajacy fatwy jego montaz
i demontaz.
Rozkuwac¢ elementy zelbetowe wedlug zbrojenia nosnego dla uniknigcia zawalenia tych
elementdw, tak aby nie spowodowac runigcia plyt.
W tym czasie nie prowadzi¢ zadnych prac ponizej prowadzonych prac rozbidorkowych.
Po usuni¢ciu na danym poziomie elementow ostonowych ,demontowac¢ konstrukcje nosng
przez cigcie palnikami.
Rozbiorke $cianek 1 kominéw nalezy rozpocza¢ od gory usuwajac kolejne warstwy cegiet.
Nie dopuszcza si¢ przewracania tych $cian lub komindw.
Zdemontowany material opuszcza¢ za pomoca rynien na zewnatrz budynku.
Zabronione jest bezpos$rednie zrzucanie gruzu.
Prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ recznie przy uzyciu narzedzi nie powodujacych drgan.
Sciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie .
Wszystkie materiaty segregowac 1 odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.
Elementy stolarki i §lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordéw , oczysci¢ 1 sktadowac.



Materiaty ,ktore zostang przez Inspektora i wlasciciela obiektu zakwalifikowane do odzysku
oczysci¢ 1 skladowaé¢ w wyznaczonych miejscach.

Gruz odwiez¢ na wskazane przez inspektora miejsce na odlegtos¢ wg uzgodnien

Z Zamawiajacym. Ztom odwiez¢ do skupu ztomu i naleznos$¢ przekaza¢ Inwestorowi.
Elementy jak np. papa i pochodne odwiez¢ do utylizacji.

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST.

7. Obmiar robét
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano ST.
Jednostkami obmiarowymi sa:
- szt , mb, m2, m3, kpl.,

8. Odbior robot.
Wszystkie roboty objete SST-01 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 51 odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe.
Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
Ilo$ci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.
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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t murowych .

1.2. Zakres zastosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace

i majace na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych oraz zamurowan Wg

przedmiaru .

Opis robot:

e domurowanie $cian gr. 24 cm, 12, 10 cm z cegly i bloczkow Ytong do powierzchni $cian
na zaprawie do cienkich spoin.

e zamurowanie lub zmniejszenie otworéw po drzwiach i oknach — wg wskazan projektu
w $cianach wewnetrznych 1 zewngtrznych,

e o0sadzenie belek L19 oraz systemowych w nowych $cianach oraz istniejacych — wg .
projektu,

e osadzenie nadprozy drzwiowych z belek stalowych —wg projektu ,

e osadzenie podciggow stalowych w $cianach- wg projektu..

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje 1 mul.

2.2 Wyroby ceramiczne i betonowe
2.2.1. Sciany -uzupehienia i zamurowania — cegla petna lub bloczki Ytong.



Cegla pelna wypalana z gliny powinna odpowiada¢ normie Pn-75/b-12001. Przy odbiorze cegly
na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej. Klasa cegly powinna by¢ dobrana
odpowiednio do stosowanej marki zaprawy zgodnie z wymogami normy Pn-87/B-03002.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe cegly pelnej wynosza odpowiednio +- 7mm dhugosci , +- 5
mm dla szerokos$ci , +- 4 mm dla grubosci.

2.2.3. Sciany wewnetrzne — bloczki Ytong gr. 10, 12 i 24 cm

2.2.4 Nadproza L.19 , systemowe , oraz stalowe — wg projektu.

2.3. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich jak cement , wapno i gips , powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych.

Do przygotowania zapraw murarskich zaleca si¢ stosowanie cementu portlandzkiego,
spelniajgcego wymagania normy PN-88/B-30000. Cement powinien by¢ dostarczany w
opakowaniach spetniajacych wymagania BN-88/6731-08 i sktadowany w suchych i zadaszonych
pomieszczeniach.

2.4.Piasek

Piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych czysty .
bez itu, gliny 1 ziemi roslinnej. Wielko$¢ ziaren powinna si¢ mie§ci¢ w granicach 0,25-2 mm.
Wiasciwosci kruszywa powinny by¢ okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych
zgodnie z normg PN-79/B-06711.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie,

e zaprawe¢ nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub

popiotow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w

ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5sC.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg

1 jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna 1 zanieczyszczen obcych. Sklad

objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$§wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wlasciwosci wiagzace , dobra przyczepnos¢ do podtoza

oraz odpowiednie wlasciwosci techniczne. Marka 1 sklad zaprawy powinny by¢ zgodne

z wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne powinny

spelnia¢ wymagania normy PN-65/B-14503 , zaprawy cem.- wymagania normy PN-65/B-14504.

2.6. Zaprawy do cienkich spoin
Zaprawy wg instrukcji producenta wybranego systemu bloczkow .



2.7 . Nadproza stalowe oraz podciagi stalowe-
Ksztattowniki stalowe zabezpieczone do REI 60 i czesciowo do REI 120 — zgodnie z projektem .

3. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Wykonawca powinien dysponowac co najmniej sprzg¢tem :
-$rodki transportu do przewozu materiatow,

-betoniarki do przygotowywania zapraw,

-rusztowania,

-kielnia, mtotek murarski , topata,

- czerpaki do zapraw, skrzynia , wiadro , taczka jednokotowa,
-pion, poziomica, fata murarska ,sznur murarski,

-katowniki murarskie,

-drobny sprzet pomocniczy.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w S T 00

Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wszelkie materialy przewozone na paletach powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu , a ich goérna warstwa nie powinna
wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci palety.

5. Wykonanie robot
Wymagania ogolne:
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania 1 grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu potaczenia
murdw istniejacych z murami wznoszonymi nalezy stosowac strzgpia.
Bloczki betonowe, silikatowe ,pustaki ceramiczne i cegly ukladane na zaprawie powinny by¢
czyste 1 wolne od kurzu. Wneki i1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze
wznoszeniem murow.
Stosowanie cegly , blokéw lub pustakow kilku rodzaji i klas jest dopuszczone , jednak pod
warunkiem przestrzegania zasady , ze kazda §ciana powinna by¢ wykonana z cegly , blokow lub
pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Przemurowanie kominéw — odtwarzane kanaly powinny by¢ szczelne 1 drozne i dlatego nalezy:
-uktada¢ cegly na pelnych spoinach , gladko zatartych od wnetrza komina,
-wykona¢ jak najmniejszg ilo$¢ spoin pionowych w powierzchniach wewnetrznych kanatow,
- nie tynkowa¢ wnetrz kanalow,
- uktada¢ ceglty utamkowe gladkimi powierzchniami do wnetrza kanatow,
- nie tynkowac¢ wnetrz kanatow.
Podciggi stalowe oraz nadproza stalowe nalezy posadowi¢ na specjalnie przygotowanym
podtozu.
Mocowanie nalezy wykona¢ za pomocg kotew stalowych.
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Konstrukcje nalezy montowac przy udziale srodkow, ktore zapewniaja osiagniecie projektowane;j
wytrzymatosci ,statecznosci uktadu geometrycznego i wymiardOw oraz mozliwo$¢ uzytkowania
konstrukcji.

6. Kontrola jakoSci
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST.

6.1. Materialy ceramiczne- cegly lub bloczki
Przy odbiorze cegiet i bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie
e sprawdzenie zgodnosci klasy znaczonej na bloczkach 1 ceglach z zamowieniem
i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztaltu ,
- liczby szczerb i peknieé,
- odpornosci na uderzenia,
- przelomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
i konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materialow
i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiarow: dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli.

mury spoinowane | mury niespoinowe
1 2 3 4
1. | Zwichrowania i skrzywienia
na 1 metrze dtugosci 3 6
na catej powierzchni 10 20

2. | Odchylenia od pionu:

- nawysoko$ci I m 3 6

- na wysokos$ci kondygnacji 6 10

- na catej wysoko$ci 20 30
3. | Odchylenia kazdej warstwy od poziomu:

- na 1 m dlugosci 1 2

- na calej dlugosci 10 20
4. | Odchylenia gornej warstwy od poziomu:

- na 1l m dlugosci 1 2

- na catej dlugosci 10 20
5. | Odchylenia wymiaréw otworow w $wietle

0 wymiarach:

- do 100 cm szerokos¢ +6, -6 +6, -3

wysokos¢ +15, -1 +15, -10
- ponad 100 cm szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
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| wysoko$é | +15, -10 | +15, -10 |

7.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest — m? muru lub m3 muru o odpowiedniej grubosci lub m3
kominow,

[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.

Odbioér roboét

8.1. Odbidr robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot

wykonczeniowych.

Podstawg do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)

dokumentacja techniczna

zeszyt budowy

za$wiadczenia o jako$ci materiatow 1 wyrobow dostarczonych na budowe
protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robot zanikajacych

protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowg

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem robot

8.2. Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot

9.

zanikajacych.

Podstawa platnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

dostarczenie materiatow 1 sprzgtu na stanowisko pracy,

wytyczenie scianek 1 kominow,

wykonanie $cian, narozy, komin ,

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie 1 oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatlow

. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementdéw
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

,Dokumentacja 1 specyfikacje techniczne w zamowieniach publicznych”, Wydawnictwo IPB
Warszawa 2005.
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Instrukcje producentéw bloczkoéw z betonu komadrkowego.

Instrukcje producentow bloczkow betonowych

Instrukcje 1 karty technologiczne producentéw bloczkéw silikatowych.
Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST -03
ROBOTY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
(SCIANKI, OBUDOWY INSTALACJI )

Klasyfikacja wedlug Wspolnego Slownika Zamowien (CPV)

45450000-6 Roboty wykonczeniowe pozostale
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i

odbioru  $cianek i obudowy instalacji z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw
gipsowych).

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Wykonanie Scianek dzialowych i obudow :
1.3.1. Scianki:
Systemowe $cianki gr. 7,5,10, 12, 15120 cm -

- wykonane z nastepujacych elementéw: plyta gipsowo-kartonowa GKB lub GKBI
grubos$ci 12,5 mm-ruszt systemowy 100 mm, wypeliony welng mineralng-ptyta
gipsowo-kartonowa 12,5 mm

1.3.2.- $cianki z ptyt GKF EI 30 — wg wskazan projektu z podwojnych ptyt ( 2x 12,5 mm),
1.3.3. obudowa pionéw wod . — kan. i przedscianek sanitarnych

- wykonane z nast¢pujacych elementéw: ptyta gipsowo-kartonowa GKBI grubosci 12,5
mm - ruszt systemowy z profili C50 mm- poszycie pojedyncza lub podwodjna ptyta — wg
wskazan projektu ,

1.3.4. Obudowy sufitow z ptyt gipsowo — kartonowych GKB EI 30 + ruszt systemowy
ustalajgcych odlegto$¢ migdzy sufitem istniejgcym i podwieszonym- wedtug instrukcji

producenta .

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych GKBI , GKB oraz GKF ktorych dotyczy specyfikacja
stanowig poszycie azurowe] konstrukcji $cian i1 sufitow w systemie lekkiej zabudowy
szkieletowej, jak 1 okltadziny zastgpujacej tynki na $cianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

— Okladziny objete niniejsza ST ksztattuja forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sa recznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

— ,,Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej petni rolg jej lica i po zamontowaniu skierowana jest
do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada
nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia kartonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych,
a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych i ptyt silikatowo-
cementowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin
z ptyt gipsowo-kartonowych i ptyt silikatowo-cementowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,
- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
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- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje
1 kontroluje poszczegdlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy,
aprobaty techniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych
w normie PN- 72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze”. Aprobata techniczna AT-15-4565/2011dla oktadzin z ptyt silikatowo-cementowych.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t podano w ST 0 ,,Wymagania og6lne” pkt. 5

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania

dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 0 ,,Wymagania og6lne”
pkt. 2

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

(GKB zwykta ,GKBI wodoodporna , GKF ognioodporna)

1. Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi

2. Przyczepnos$¢ kartonu do rdzenia gipsowego, karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem
gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujac odklejania si¢ od
rdzenia.

3. Wymiary i tolerancje [mm] grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 318+0,5 szerokos¢ 1200 (+0; -
5,0); dtugos¢ [2000,3000] (+0; -6)

4. Oznakowanie napis na tylnej stronie ptyty nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN
data produkcji, kolor, kartonu, szary, jasny, szary, jasny zielony, barwa, napisu niebieska
czerwona, niebieska, czerwona.

2.3. Ruszt systemowy do S$cianek z ptyt gipsowo-kartonowych profile typu U i typu C
o szerokosci 50 -100 mm.

2.4. Ruszt systemowy do sufitow z plyt gipsowo-kartonowych profile nosnych CD 60x27x0,6
oraz przysciennych UD 27x28x0,6.

2.5. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego 1 skrapiania podloza stosowa¢é mozna wode
dopowiadajaca wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
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stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tlhuszcze organiczne, oleje i mut.

2.6. Elementy wykonczeniowe: gips szpachlowy do ptyt gipsowo-kartonowych, siatki na
wzmocnienie spoin miedzy ptytami, wkrety, narozniki aluminiowe ochronne.

2.7 Welna mineralna wygluszajaca — do stosowania wewnatrz S$cianek z plyt gipsowo-
kartonowych o grubosci zaleznej od grubosci konstrukc;ji.

2.8.Uszczelniacz ognioodporny do uszczelnienia styku $cianek p-poz. z pozostatymi
przegrodami.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0 ,,Wymagania og6lne”

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Pilyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych.

Pierwsza ptyta od dotu spetia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spicty tasma stalowa
dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym,
a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysoko$¢ sktadowania — do pigciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport plyt: odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych
(pokrytych plandekami), ktore umozliwiaja przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt
o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Rozladunek ptyt powinien odbywaé si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka
widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST 0

5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia 1 bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpadow. — Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie
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nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche
i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie

5.3.1. Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny j. w. mozna wykona¢ w nastgpujacy sposob:

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych,

— z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 50 mm, lub 100 mm umocowanych do podtoza, sufitow
1 $cian uchwytami typu ES lub na kotwach stalowych.

5.4. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.4.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw:

dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej cz¢sci ,,warstwa no$ng”

oraz gornej — dalej nazywanej ,,warstwg glownga”. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania
rusztow sg ksztattowniki systemowe.

Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage

nastgpujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

— sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z plaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢
rozwigzania dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementoéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

a) grubos¢ zastosowanych plyt:12,5 mm

b) funkcj¢ jaka spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany
z ksztaltownikow stalowych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢
ogniows, poniewaz o wlasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Tyczenie rozmieszczenia phyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigtaé
0 paru podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdhuznych plyt powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementow nos$nych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nos$nych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,
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— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty si¢ odciete kawaltki o szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub polowy jej dlugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych pasmach powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie
o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci plyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.4.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza speiniac
warunek pieciokrotnego wspodtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obciazenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej warto§ci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe. Konstrukcje sufitow moga zostaé
podwieszone do stropow za pomoca uchwytéw dystansowych, aby uzyskaé projektowang
wysoko$¢ pomieszczenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzagce do kotwienia, muszg posiadac
zabezpieczenie antykorozyjne.

5.4.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu.

Na oktadziny sufitowe zastosowac si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm.
Jesli tego wymagaja warunki ogniowe, na okladzing stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej
wytrzymato$ci ogniowej o gr. 12,5. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do
elementéw no$nych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,-

— mocowanie podtuzne wzdhuz elementoéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dhuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkrgtami.

5.5. Sufity na ruszcie stalowym

5.5.1. Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym
do niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy
zajmujace si¢ ich wytworzeniem 1 dostawg.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD
27x28x0,6.

Przedtuzenia odcinkow profili no$nych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia,
dokonuje si¢ przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji
stropu przy pomocy wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu
determinuje uzycie prgta mocujagcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikéw
krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak
w pomieszczeniach dlugich 1 réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
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pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje si¢ rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych
do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze soba uzywa si¢ tacznikéw krzyzowych
(60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili no$nych opiera si¢ miedzy potkami
profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

6. Kontrola jakoSci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 0

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczeg6lnosci powinna by¢ oceniana:

— rdwnos$¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotno$¢ i nasigkliwos¢,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt.

6.2.2.Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot podano w ST 0

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ suchych tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci Scian
w stanie surowym 1 wysokosci mierzonej od podloza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do
spodu stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchni¢ pilastrow 1 stupow oblicza si¢ w rozwinigciu
tych elementow w stanie surowym. Powierzchni¢ suchych tynkow stropow ptaskich oblicza si¢ w
metrach kwadratowych ich rzutu w S$wietle §cian surowych na plaszczyzne pozioma.
Z powierzchni suchych tynkow nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i1 innych urzadzen,
jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

7.3. Wielkos$ci obmiarowe suchych tynkow okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
W przypadku robot remontowych, dla ktorych nie opracowano dokumentacji projektowe;
wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie pomiarow w naturze.

8. Odbior robét
8.1. Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST 0

8.2. Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy poditoze oczysci¢ 1 umy¢ wodg
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Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.3. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122. ,,Roboty okladzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Aprobata techniczna ptyt silikatowo-cementowych.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowos¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub
o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajace z wcze$niejszych
zatozen zawartych w dokumentacji.

Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci
wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadlych do siebie kierunkach) taty kontrolnej
o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze§witu pomiedzy lata
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnos$cig do 0,5 mm.

9. Podstawa platnosci
Zgodnie z zawartg z wykonawcg umowa.

10. Przepisy zwiazane

10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, §cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie 1V
— Krakow 1996.

Aprobaty techniczne i karty technologiczne producentow systemow z plyt gipsowo-kartonowych
i ptyt silikatowo-cementowych

Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.

22



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-04

SUFITY PODWIESZANE

Klasyfikacja wedlug Wspolnego_Slownika Zamien (CPV)

45450000-6 roboty budowlane wykonczeniowe pozostale
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin stropow — sufitéw podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie
zamoOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa zgodne
z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Konstrukcja — uporzadkowany zespot potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.

Sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokos$ci przestrzeni lub zapewniajacy
miejsca dla instalacji..

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy z ptyt gipsowo kartonowych
GKF stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej zabudowy
szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktérych wykonania zostaly uzyte materiaty
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 2

2. Materialy
2.1. Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 0.

2.2. Rodzaje sufitow podwieszanych

Ptyty kartonowo gipsowe GKB ,GKBI oraz GKF —EI 30 gr. 12,5 mm montowane do j do sufitu
za pomocg noniuszowych wieszakow poszycie z pojedynczych lub podwdjnych plyt 2*12,5 mm
—wg wskazan projektu.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 0 ,,Wymaganiach ogdlnych”

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.
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4. Transport

4.1. Wymagania ogoélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0 ,,Wymaganiach ogolnych”

4.2. Transport materialow

Transport materiatow odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji
Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow
Materialy systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem 1 zniszczeniem okreSlony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaé sig
etykieta zawierajaca:

1) nazwe i adres producenta,

2) nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,

3) datg produkcji i nr partii,

4) wymiary,

5) liczbe sztuk w pakiecie,

6) numer aprobaty technicznej,

7) nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

8) znak budowlany.

Sktadowanie materialdow powinno odbywac¢ si¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.

Plyty do sufitow podwieszanych z plyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢
skladowane w pozycji poziomej na wysoko$¢ najwyzej do dwoch palet, powinny by¢ chronione
przed zabrudzeniem i wilgocia.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
1 odpadow.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin na rusztach stalowych na sufitach

Ruszt kotwi si¢ za pomocg kotka stalowego sufitowego do stropu zelbetowego w sposob
spelniajacy warunek pigciokrotnego wspolczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy
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to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej warto$ci
obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.
Do kotka mocuje si¢ za pomocg wieszaka noniuszowego, klamry noniuszowej oraz wieszaka
taSmowo-$lizgowego ruszt aluminiowy z profili CD 60x27 nosnych i CD 60x 27 gléwnych.
Nastepnie uktada si¢ ptyty gipsowo — kartonowe GKF.

6. Kontrola jakoSci robot

6.1. Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST 0.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakos$ci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwo$ci technicznych na
podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materialow:

[J narozniki 1 krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

1 wymiary (zgodnie z tolerancja),

[] obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

[1 wystepowanie uszkodzen powloki elementéw metalowych.

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych 1 innych materialdow powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne ,,
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej oktadziny stropu z ptyt gipsowo-kartonowych GKF

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne”

8.2. Odbior podlozy
Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robot
oktadzinowych. Podloze oczysci¢ z kurzu 1 luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacjg

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.
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8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe, suche tynki, oraz
instrukcja techniczna producenta elementow systemowych sufitu podwieszonego.

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

) zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

[] rodzaj zastosowanych materiatow,

(] przygotowanie podtoza,

[] prawidtowos$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

[ wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowié plaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi
z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przykladania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej
o dlugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tata
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadno$ciag do 0,5 mm.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST 0 ,,Wymagania ogolne”
Szczegbdtowe warunki zawarto w umowie z wykonawca.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéow nienosnych. Czgs¢ 2: Sufity PN-
EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy 1 blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo
W Sposob ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
1 zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.

Instrukcje producentow sufitow kasetonowych

Kart technologiczne — sufitow kasetonowych

Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-05
Ukladanie paneli podlogowych

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamowien ( CPV)

454321000-5 Kladzeniei wykladanie podlég
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek z paneli podtogowych .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowe] specyfikaciji
technicznej (SST)stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt.

1.3. Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg posadzek i podtozy obejmujacych :
(] Panele podtogowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej sst s3 zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami
1 0znaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot podtogowych
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢é zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, st 1 poleceniami inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace
robot podano w STO ,,wymagania ogolne" .

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO
»,wWymagania ogdlne" pkt 2.

- panele podtogowe klasy — okreslonej w projekcie

- pianka poliuretanowa pod panele podtogowe gr. 3 mm

- listwy przys$cienne

- materiaty pomocnicze i montazowe w asortymencie i ilo$ci niezbe¢dnej do montazu

Panele podtogowe laminowane.

Wymiar paneli — 1380x193x8mm

Kolorystyka — wg projektu

Parametry techniczne:

KLASYFIKACJA EN 13329 Class 23,32
Odpornos$¢ na Scieranie EN 13329 AC3 >4000
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Odpornos$¢ na uderzenia EN 13329 1C2
Klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 Cfl-s1

Opor cieplny EN 12667 R<15 (m2*K)/W
Odpornos$¢ na poslizg EN 13893 DS

Emisja formaldehydu EN 14041 E1

Dlugos¢ EN 13329 1380 +/- 0,5mm

Szeroko$¢ EN 13329 193 +/- 0,10mm

Grubosé EN 13329 8 +/- 0,5mm

Prostokatnos¢ elementu EN 13329 max<0,20mm
Prostoliniowos$¢ krawedzi EN 13329 max <0,30mm
Plaskosé¢ elementu EN 13329 F(W)concave <0,15%,
F(W)convex <0,20%

F(l)concave <0,50%,

F(I)convex <1,00%

Roznice wysokosci pomi¢dzy elementami

EN 13329 haver.<0,10mm,

hmax.<0,15mm

Szczeliny pomiedzy elementami

EN 13329 oaver.<0,15mm,

omax.<0,20mm

Przyrost grubosci po pecznieniu

EN 13329 <18%

Odpornos$¢ na swiatlo EN 13329

Odpornos¢ na zar papierosa

EN 13329 4

Odpornos¢ na zaplamienia EN 13329 5 (grupy 1 and 2),
4 (grups 3)

3. SPRZET
3.1 Ogdlne :wymagania dotyczace sprz¢tu podane w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed nadmiernym

zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w STO ,,wymagania og6élne" pkt 5.

5.2 Ukladanie paneli

Przed montazem panele nalezy przechowywa¢ w pozycji poziomej przez co najmniej 24h,
w zamknietym opakowaniu, w temperaturze pokojowej aby mogly dostosowaé si¢ do
temperatury otoczenia.

- Montaz powinien odbywac¢ si¢ w temperaturze pokojowej (co najmniej 18° C, temperaturze
podtogi co najmniej 18° C) i przy wilgotnosci wzglednej powietrza max 70 %. Podczas montazu
nie nalezy wietrzy¢ pomieszczen.
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Po 24 godzinach mozna swobodnie chodzi¢ po podtodze.

Przygotowanie podtoza:

Z powierzchni betonowej nalezy usuna¢ wszystkie luzne cze$ci, zatluszczenia, jak rowniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy
malarskie, piaszczace 1 tluszczace si¢ warstwy zapraw. Podloze powinno by¢ nosne
a wytrzymalo$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B -10107 nie mniejsza niz 0.5MPa.
Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pgknie¢ i szczelin.
Wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 2% dla betonu.

Na przygotowane podtoze nalezy utozy¢ pianke pod panele.

Montaz paneli

- Ze wzgledow optycznych panele powinny by¢ montowane zawsze wzdtuz do gtownego zrodia
Swiatla.

- Przed montazem obliczy¢ nalezy, jaki szeroki ma by¢ ostatni rzad paneli (nie powinien by¢
WeZSzy niz Scm)

Ewentualnie pierwszy rzad paneli musi by¢ docinany juz wedtug dtugosci.

- Montaz paneli podtogowych ptywajacy tzn. panele nie mogg by¢ przyklejane do podtoza,
przybijane gwozdziami lub mocowane w inny sposob. Zaklejane powinno by¢ tylko piéro
i wpust. Listwy

przyscienne nalezy przymocowa¢ po montazu tylko do $cian nie do podtogi.

- Przy dopasowywaniu podtogi nie nalezy nigdy uderza¢ bezposrednio mtotkiem w pidro,
a zawsze uzywac

odpowiedniego klocka do pobijania.

- Aby ostatni panel byt prawidlowo dociety nalezy obroci¢ go o 180 stopni i ulozy¢é obok
istniejacego juz rzedu, tak aby pioro lezalo przy piorze.

- Panele powinny by¢ montowane wzdhuz $ciany.

- Rzad nalezy dokladnie wyréwnaé, tak aby potaczenia pidra i wpust byly prawidlowe
1 przebiegaty prosto.

- Nowy rzad nalezy rozpoczaé czescia pozostatg z poprzedniego. Ulozenie kazdego nastgpnego
juz rzedu paneli powinno by¢ przesunigte o co najmniej 40 cm w stosunku do poprzedniego.
W ten sposob otrzymujemy optymalny uklad wizualny podlogi.

- Po utozeniu pierwszych trzech rzedow nalezy rozpocza¢ klejenie. Klej natozy¢ na pioro paneli.

- Dokladne utozenie trzech pierwszych rzedoéw jest bardzo wazne dla zapewnienia szczelno$ci
montazu rz¢dow kolejnych.

- W miejscach trudno dostepnych tj. wystajace z podtogi rury, najpierw nalezy przyciac¢ panel do
prawidtowej dtugosci, nastepnie utozy¢ przycieta czgs¢ na wlasciwym miejscu 1 odmierza¢ za
pomoca calowki miejsca wiercenia.

- Wypoziomowanie podtoza i zachowanie katow prostych migdzy §cianami gwarantuje dobra
jakos$¢ utozenia paneli.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,,wymagania ogolne” pkt 6

6.2. Przy odbiorze posadzki sprawdzeniu podlegaja:

a) wyglad zewnetrzny i jednolito$¢ rodzaju paneli / wzoru,

b) prawidlowo$¢ wykonania stykéw, wykonczenie posadzki.

c) Na powierzchni posadzki nie moga odznacza¢ si¢ nierownosci podktadu oraz nie moga
wystepowac plamy i

uszkodzenia mechaniczne
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d) Powierzchnia posadzki powinna by¢ rdwna i pozioma

e) Przeswit miedzy tatg przytozong w dowolnym miejscu posadzki powinien wynosi¢ nie wigcej
niz 2 mm

f) Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od plaszczyzny poziomej na catej dtugosci
1 szerokosci posadzki nie moze by¢ wigksze niz 3mm.

g) Dopuszczalne odchylenie prostoliniowosci spoin nie moze wynosi¢ wigcej niz 1 mm na 1 m
15 mm na catej dtugo$ci pomieszczenia.

h) Posadzki powinny by¢ wykonczone przySciennymi listwami podtogowymi

1) Listwy muszg catkowicie przylega¢ do podtoza ($ciany i powierzchni posadzki) i by¢ trwale
Z nim zwigzane.

j) Posadzki powinny by¢ doktadnie oczyszczone z przypadkowych zanieczyszczen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostka obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki oraz mb listwy
przypodtogowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3 jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zostac
odebrane.

W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
8.4. Odbior robot

A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

B. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik
pozytywny, jezeli ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy cze$¢ albo catos¢ robot
uzna¢ za nieodpowiadajace wymaganiom.

C. Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- Ocen¢ wynikow badan,

- Wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i panele. Pobieranie probek i warunki odbioru
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania
PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie

Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi

Wytyczne producenta i instrukcje producenta .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-06
STOLARKA 1 SLUSARKA OKIENNA | DRZWIOWA

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
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1.Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej stalowej ,drewnianej oraz okien z ksztattownikow PCV

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej.

W sktad tych robot wchodzi:

- montaz stolarki okiennej PCV ,

-montaz naswietla wewnetrznego

- montaz parapetow wewnetrznych z PCV,

- montaz parapetow zewnetrznych z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej,

- montaz okna dachowego Fakro ,

- montaz drzwi drewnianych petnych i szklonych,

-montaz drzwi drewnianych tazienkowych z kratka wentylacyjna,

-montaz drzwi wej$ciowych do mieszkan

Czes¢ stolarki drzwiowej wykona¢ o odpornosci ogniowej EI—30 zgodnie z projektem .
Parametry drzwi i okien wg zestawienia stolarki.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Whbudowac nalezy stolarke i $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami
malarskimi.

2.1. Okucia budowlane

2.1.1.Kazdy wyrdb stolarki i1 $lusarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajace, taczace, zabezpieczajace 1 uchwytowo- ostonowe.

2.1.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm- wymaganiom okreslonym w $§wiadectwie ITB dopuszczajacym wyroby §lusarki
1 stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.
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2.13. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabryczni trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem pokry¢ minig
olowiang lub farbg ftalowa. chromianowg przeciwrdzewna.

2.2. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.2.1.Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczng
.nalezy impregnowac elementy drzwi, powierzchnie stykajace si¢ ze Scianami oscieznic.

2.2.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkéw ochrony drewna podanymi w §wiadectwach ITB.

2.2.3 Srodki  stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé
sktadnikow szkodliwych dla zdrowia 1 powinny mie¢ pozytywna opini¢ PZH.

2.3. Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich

2.3.1 Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.3.2. Jezeli na budowe jest dostarczona stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj $rodka
uzytego do gruntowania.

2.4. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac :

-do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschngcych wg BN-71/6113-46

-do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe
ogblnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego
stosowania wg BN-76/6115-38.

2.5. Szklo

Szklenie catosci okien — szyby ze szkta P2 — spelniajace wymagania dotyczace izolacyjnosci
cieplnej- .

Wspotezynnik przenikania ciepta szyb U max = 1,1 W/m2/k.

Drzwi — szkto bezpieczne

2.6. Stolarka okienna PCV

Okna z ksztaltownikow z wysokoudarowego PCV szesciokomorowe o wspotczynniku
przenikania ciepta U max= 1,1 W/m2K .

Nawiewniki higrosterowane.

Kolorystyka okien oraz sposob otwierania wedlug projektu.

2.8 Stolarka drzwiowa wewnetrzna

Do produkeji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym .

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna powinna zawiera¢ si¢ w granicach 10-16 %.
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3.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez
inspektora nadzoru ,oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem lub utratg
stateczno$ci.

5. Wykonanie robot

5.1.Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki i §lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza do
ktérego ma przylega¢ oscieznica.

W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2 Slusarke i stolarke okienng nalezy zamocowaé¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu
zgodnie z wymaganiami producenta i warunkami technicznymi.

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypekni¢ kitem syntetycznym ( ftalowym).

5.2 Osadzanie stolarki okiennej

5.2.1 W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach.

Elementy kotwigce ustawi¢ w o$ciezach. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale
plastycznym, pianka montazowa , a szczeling przykry¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna nie
wigcej niz 3 mm.

Roéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

2 mm przy dtugosci do 1 m,

3 mm przy dlugosci do 2 m,

4 mm przy dlugo$ci powyzej 2m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypehienie szczeliny
miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
celu §wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywacé do tego celu materialdow wydzielajacych zwiazki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu 1 uszczelnieniu okien.

5.2.3 Osadzanie stolarki drzwiowej
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Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST-
06.

Os$cieznice mocowac za pomocg kotew lub hakoéw osadzonych w o$cieza.

Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny migdzy os$cieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic W pionie i poziomie,
w wypadku bram bez- o$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w oSciezu.
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich:

- luzy miedzy skrzydtami +2 +2

-mig¢dzy skrzydtami a o§cieznicg -1-1

5.3. Powtloki malarskie

Powierzchnia nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys
i odpryskow. Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierac
substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakoSci

6.1 Zasady kontroli jakoSci
Powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej , PN -72/B-
10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakoSci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,
-sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
-sprawdzenie prawidlowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robdt jest sztuka lub m2 wbudowane;j stolarki w §wietle o$cieznic.

8.0dbior robot
Wszystkie roboty wymienione podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych. Odbidr obejmuje
Wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo§¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje :

- dostarczenie gotowej stolarki ,

- 0sadzenie w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
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10. Przepisy zwiazane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi . Wymagania i badania
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie, Warunki i badania techniczne przy odbiorze
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

PN-B30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

BN-82/6118-31 Pokost Iniany

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

Karty technologiczne i instrukcje producentow okien PCV

Karty techniczne 1 instrukcje producentow —$lusarka aluminiowa

Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-07
KONSTRUKCJE STALOWE
SLUSARKA BUDOWLANA

45223000-6 Montaz konstrukcji metalowych
45223110-0 Montaz konstrukcji metalowych
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
montazu i odbioru konstrukcji stalowych .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie konstrukcji stalowych objetych dokumentacja techniczng.- tj:

- wykonanie 1 montaz nadprozy z katownikow stalowych ,

- wykonanie i montaz podciaggéow z HEB 100

-wykonanie 1 montaz belek stalowych — HEB 160,

- wykonanie barierek zabezpieczajacych przy wskazanych oknach ,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukeji stalowych stosuje si¢ wyroby walcowane ze stali klasy I S$235 wg PN-EN-
10025:2002 ,
Dwuteowniki wg PN-EN 10024;1998,
Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i PN-EN 10056-1:2000
Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Belki HEB - 160
Podciagg HEB - 100
Stup HEB - 100
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Nadproza stalowe z katownika stalowego 100*100*6
Balustrady oraz porecze stalowe — w budynku gospodarczym — wg projektu,
Daszki nad wejsciami - stalowo- szklane — wg projektu

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktoéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:
- znak wytwaorcy,
-profil,
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-gatunek stali ,
-numer wyrobu lub partii,
-znak obrobki cieplne;j,

Cechowanie materiatbw wywalcowane jest na profilach lub przywieszkach metalowych.

Odbiér materialtdbw na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokolu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni , ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych
zostaly usunigte.

Uwaga:

Projekt zaktada czgéciowe spawanie konstrukcji na budowie jak rowniez spawane w zakladzie
produkcyjnym,

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub
ER-546. Elektrody EA-146 sa to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne 1 dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢ :

-za§wiadczenie jakosci,

-spetlnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

-opakowanie, przechowywanie i transport powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych
norm i wymaganiami producenta.

2.2. Laczniki
Do konstrukeji stalowych stosuje sig:
- §ruby z Ibem szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002,
- $sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne ,
- nakretki szesciokatne wg PN-EN-I1SO 4034:2002
-podktadki zgrubne wg PN-1SO 7091:2003,
- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
-podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018
- kotwy chemiczne
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane : §ruby i1 nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3. Farby i lakiery do malowania Slusarki

Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig korozji.

Ochrona antykorozyjna wg PN-EN 1SO -12944-2 dla kategorii korozyjnosci C3 i oczekiwanej

trwalosci H. Przygotowanie powierzchni konstrukeji —odttuszczenie oraz obrobka strumieniowo

—$cierna az do osiggniecia stopnia czystosci Sa 2 2 wg PN-1SO8501-1,2:1996. Po obrdbce

strumieniowo — $ciernej nalezy oczysci¢ powierzchnie z pytow i odpadkow przez dmuchanie

sprezonym powietrzem pozbawionym oleju .Postgpowanie po obrobce jest zawarte w PN-

1SO8504-2.

Malowanie

-systemem malarskim epoksydowo-poliuretanowym S1.28 o trwatosci H wg PN-EN ISO 12944-
5:2001 (tab. A 1) dla podtozy w atmosferze C2,

-1-2 x powtoka gruntujaca z farby epoksydowej R do gruntowania, grubo§¢ powtoki NDFT- 80
mikronow,

-1-2 x powloka nawierzchniowa ( ewentualnie migdzywarstwowa epoksydowa, warstwa
Nawierzchniowa poliuretanowa ). Grubos¢ powtoki NDFT — 80 mikrondw.
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2.4 Skladowanie elementow

Konstrukcje 1 materiaty dostarczone na budow¢ powinny by¢ wyladowane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementdow mozna uzy¢ wciaggarek lub wciggnikow. Elementy cigzkie,
dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci  skladowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.
Na miejscu skltadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejSciu,
segregowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i1 naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjne;.
w magazynach zamknigtych, suchych i1 przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.
Laczniki ( $ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST.

Do wykonaniu i montazu konstrukcji stalowej nalezy uzywaé zurawi, wciaggarek, dzwignikow,
podno$nikéw 1 innych urzadzen.

Wszelkie urzadzenia dzwigowe ,zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich
eksploatacji.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania 1 dokumentacja konstrukcyjna.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczenie przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Wytwarzanie konstrukcji stalowej

Zgodnie z pkt. E.1,3 PN-B-06200 ,, Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca, jezeli
w kontrakcie nie uzgodniono inaczej. Rysunki sporzadza si¢ zgodnie z PN-B-01040. Rysunki
warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do
produkcji”.

Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczego6lnosci :
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-termin przekazania dokumentacji warsztatowej,

-termin rozpoczg¢cia i zakonczenia montazu,

-terminy odbioru poszczegdlnych elementow konstrukeji,

- plan jako$ci , w tym gltownie procedury i instrukcje proceséOw specjalnych w szczegdlnosci
spawalniczych i sprezania polaczen srubowych , wykaz badan kontrolnych, wykaz punktéw
kontrolnych zwigzanych z kontrolg zewnetrzni odbiorem robot.

-projekt montazu,

-dokumentacj¢ technologiczng robdt spawalniczych i1 zabezpieczen antykorozyjnych,

-dokumentacje¢ kontroli jakosci,

Dodatkowo do koncowego odbioru nalezy przygotowa¢ Deklaracje zgodnosci

wg PN-EN- 45014.

Przy wytwarzaniu elementéw stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne
konstrukcji klasy 2.

Tolerancje wytwarzania

-przekroje ksztattownikow spawanych — odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.

-elementy i czeSci sktadowe — odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

-§rodniki 1 zebra — odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200 tabl.6

-otwory, wycigcia , krawedzie czotowe- odchytki dopuszczalne-wg PN-B-06200 tabl.7

-styki i stopy stupoéw —odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200 tab;.8.

Roboty spawalnicze nalezy prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktdrego organizacje,
kwalifikacje , uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M-69009

I PN-M-69900. Czgsci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wlasciwymi

normami a w szczego6lnosci PN-M-69011-:17. Wykonanie spawania zgodnie z pkt.5.4 PN-B-
06200:2002. Dla spoin czolowych blach wezlowych stykéw paséw dopuszczalna klasa
wadliwosci ztgcza R2. Pozostate zlacza klasy minimum R3 wg PN=87/M-69772.

5. 2.Montaz konstrukcji stalowej:

Przed montazem konstrukcji stalowej sprawdzi¢ rozstaw kotew mocujacych . Ustawianie
1 montaz nalezy sprawdzi¢ w pionie.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale $rodkow, ktore
zapewnig osiagni¢cie projektowanej wytrzymatosci, ukladu geometrycznego 1 wymiaréw
konstrukgji..
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe — zgodnie z pkt.7.4.1-:3 PN-B-06200.
Tolerancje usytuowania podpor — tabl. 15 normy jw.
Tolerancja montazu- tabl.16 normy jw.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie . 5

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

e sprawdzenie zgodno$ci wymiarow;

e sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostata wykonana konstrukcja;

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych;
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Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowsg robdt sg dla konstrukcji stalowych — masa gotowej konstrukcji stalowej
w tonach., szt. furtek, mb paneli ogrodzeniowych , mb— balustrady ,

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczeg6lnione
w punkcie 5.

9. Podstawa platnoSci

Ptatnos¢.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:

e dostarczenie konstrukcji stalowej

e montaz konstrukcji stalowej

e ewentualng naprawe powstatych uszkodzen powtoki malarskie;j.

10. Przepisy zwiazane

PN -87/B06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 1--23:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

PN-75/M -69430 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych .Nazwy i okreslenia.

Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST- 08.
ROBOTY TYNKARSKIE

Klasyfikacja wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

45410000-4 Tynkowanie

48



Spis tresci

1. Wstep
1.1 Przedmiot ST
1.2 Zakres stosowania ST
1.3 Zakres robot objetych ST
1.4 Okreslenia podstawowe
1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty
3. Sprzet
4. transport
5. Wykonanie robot
6. Kontrola jako$ci robot
7. Obmiar robot
8.0dbidr robot
9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane

49



1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych 1 zewngtrznych .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych 1 zewngtrznych obiektu.
Opis robot:
przygotowanie powierzchni do tynkowania,
wykonanie rapéwki na $cianach fundamentowych,
wykonanie obrzutki na $cianach.
tynkowanie na nowych $ciankach i zamurowaniach - tynku cementowo- wapiennego,
wykonanie tynkéw uzupelniajagcych cementowo- wapiennych na $cianach po skuciach
tynkow odparzonych ,luznych zmurszatych. Itp.
wykonanie gladzi gipsowych na $cianach ,
e wykonanie tynkow zewng¢trznych cienkowarstwowych na siatce PCV

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, 1 poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2. Materialy
2.1. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym

2.2 Siatka zbrojaca, zaimpregnowana fabrycznie s$rodkiemu odparniajagcym na dziatanie
alkaliow tkanina systemowa z widkna szklanego o wymiarach oczek 3-5x3-5 mm i splocie
uniemozliwiajacym przesuwanie wiokien, gramatura min. 145 g/m2 , szerokosci rolki ok. 100
cm.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitng.
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2.4. Piasek

2.4.1. Piaseck powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczego6lnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych;

e mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich — §rednioziarnisty odmiany 2.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka 1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Czas zuzycia zaprawy od chwili jej wymieszania nie powinien przekracza¢ 8 godzin. Przy
przygotowaniu zaprawy z wapna zwyktego mielonego musi by¢ ona zuzyta w przeciggu 30 min.
Przy temperaturach powyzej 25 stopni C wymienione okresy powinny by¢ skrocone o potowe.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
Stosunek objetosciowy sktadnikow dla zaprawy wapienne;j:

wapno (ciasto) : piasek
1 : 15
1 ; 2
1 3
1 3,5
1 : 4,5
wapno (hydratyzowane) :  piasek
1 : 1
1 2
1 2,5
1 3
1 4

2.6. Zaprawy budowlane cementowe

Marka 1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Czas
zuzycia zaprawy cementowe] od chwili zarobienia nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Do
zapraw nie wolno uzywa¢ cementu zwietrzatego, skawalonego lub zamoczonego. Do zapraw
tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Tynki cementowe nadajg si¢ do murdéw pozostajacych w stalym otoczeniu wilgoci.

Stosunek objetosciowy sktadnikéw dla zaprawy cementowe;:

cement 35 : piasek
1 : 2
1 : 3
1 : 4
1 : 5
cement 45 : piasek
1 : 3
1 : 4
1 : 5
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2.7. Materialy do tynkow cienkowarstwowych:

Gotowe mieszanki tynkow systemowych barwione w masie- wg producenta systemu

2.8 Materialy do suchych tynkow

Ptyty gipsowo kartonowe wg PN-B-79406/1997 i PN-B-79405/997 gr. 1,25 cm.

Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta. Laty drewniane i fgczniki wg instrukcji producenta
lub profile stalowe wg instrukcji producenta.

2.9 Materialy do gladzi gipsowych
Gips biaty szpachlowy

3.

Sprzet

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST 00

4.

Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podane w ST 00

5.

Transport wapna hydratyzowanego powinien odbywac si¢ zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Wapno hydratyzowane luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowane
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu

Podczas transportu materialy 1 elementy musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
1 utratg statecznosci.

Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

- Przed przystagpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
1 bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe.

-Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 stopni C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0 stopni C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $srodkow zabezpieczajacych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Podloza tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

p.3.3.2.

5.2.3. Spoiny w murach ceglanych i z bloczkéw

w $cianach do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
glebokosci 5-10 mm
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e bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowa

e nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda

e tynki zewnetrzne akrylowe nalezy wykonywac na siatce przyklejonej do styropianu.

5.3. Wykonanie tynkéw zwyklych

5.3.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p.3.3.1.

5.3.3. Sposoby wykonywania tynkow zwyklych jedno i wielowarstwowych powinny by¢5.3.4.

zgodne z danymi okre§lonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.3.5. Grubosci tynkow zwyktych w zaleznos$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub
podktadu powinny by¢5.3.6. zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.3.7. Tynki zwykle kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.

5.4 Wykonywanie tynkéw cienkowarstwowych
Tynki cienkowarstwowe wykonujemy na siatce mocowanej na kleju do styropianu lub weilny
mineralnej na elewacji w systemie docieplenia - wg instrukcji producenta.

5.5. Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z ptyt gipsowo kartonowych mozna uktadac :

-bezposrednio na podtozu na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej .

-na podktadzie z plackow z zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych
umocowanych do podloza,

Mocowanie ptyt gipsowo kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami
przystosowanymi do uzywania wkretarek.

Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage, aby plyty nie spoczywaty bezposrednio na
podtodze ale powinny by¢ podniesione i1 docis$nigte do sufitu (dystans miedzy podloga
a krawedzig plyty powinien wynosi¢ okoto 10 mm. Zlagcza plyt nalezy oklei¢ taSma papierowa
lub z widkna szklanego.

6. Kontrola jakoSci robét
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robot podano w ST .
6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wapna, cementu,
gipsu oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

W przypadku gdy zaprawa wykonywana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
1 konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot
6.3.1. Badania tynkdw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-
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70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej;
jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow;
prawidtowosci przygotowania podtozy;
przyczepnosci tynkéw do podtoza;
grubosci tynku;
wygladu powierzchni tynku;
prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku;
wykonczeniu tynku w narozach, stykach.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowag robot jest m% Ilo§¢ robodt okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST .

8.2. Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Jesli odbiér podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty wyniki pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

e tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru;

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii;

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyze] rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie
wykona¢ roboty tynkowe.

8.4. Odbidr tynkow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm 1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dhugosci kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku:

e pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 4 mm

W pomieszczeniu,

e poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdlem nie wigcej niz 6 mm na catej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami, itp.)

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

e wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow

przenikajacych z podloza, piléni itp.,

e trwale S§lady zaciek6w na powierzchni, odstawanie, odparzenia 1 pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktoéry powinien
zawierac:
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e ocen¢ wynikdéw badan;
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia;
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST .

9.2. Placi si¢ za wykonana i odebrang ilo§¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej,
ktora obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego;
- przygotowanie zaprawy;
- dostarczenie materiatow i sprzetu;
- obstuge sprzetu, ktory nie posiada etatowej obstugi;
- ustawienie i rozbiodrke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci 4 m;
- przygotowanie podtoza;
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich;
- osiatkowanie bruzd;
- wykonanie tynkow;
- reperacja tynkow po dziurach i hakach;
- wykonanie prac pielegnacyjnych,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow;
- likwidacj¢ stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia
jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jako$ci

e Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, cz¢s¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

e Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, wydawnictwo OWEOB
PROMOCJA, Warszawa 2005.

55



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-09
IZOLACJE CIEPLNE

Klasyfikacja wedlug Wspélnego Slownika Zaméwien (CPV)

453210000-3 lzolacja cieplna
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1.Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji cieplnych.

1.2.Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.2.3.Zakres robét wymienionych w SST.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie izolacji termicznej:,

-ocieplenie $cian fundamentowych — ptyty styrodurowe gr. 10 cm

-ocieplenie skosow pietra — welna mineralna gr. 12 cm,

- ocieplenie posadzki na parterze- czes¢ niepodpiwniczona 20 cm,

-ocieplenie posadzki na parterze — cze$¢ podpiwniczona — 10 cm

- ocieplenie $ciany drewnianej welng mineralna.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i Specyfikacja "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji cieplnych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Kleje nie powinny dziata¢ desktrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywacé
dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do
sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych

I $wiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane ,przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych 1 §wiadectwach ITB.

2.2. Welna mineralna

Ocieplenie $cian — welna mineralna dostosowana grubos$cia do pozostatego ocieplenia z
styropianu tj. okoto 12-13 cm o wspotczynniku lambda =0,033 W/m2K.

Jest to produkt nieorganiczny i naturalny, otrzymywany w wyniku stopienia skal mineralnych
(gtownie bazaltu)) Materiat ten jest w petni ekologiczny , ma doskonate wtasnosci
termoizolacyjne , jest niepalny i hydrofobowy.

Produkowany jest w formie mat, ptyt i filcow , zréznicowanych pod wzgledem gestosci oraz
dostosowanych do przyjetego typu docieplenia.

Obliczeniowy wspolczynnik przewodzenia ciepla welny mineralnej z widkien bazaltowych ,

58



lambda=0,038-0,042 W/m K . Niniejsza warto$¢ tego wspotczynnika dotyczy materiatldw nizszej
gestosci — np. mat z welny mineralne;.

2.3. Plyty ze styropianu wg projektu
2.4 Plyty styrodurowe —wg projektu

2.5. Wymagania.

Plyty z welny mineralnej

Ksztatt ptyt winien by¢ regularny , krawedzie proste , a narozniki nie uszkodzone. Welna
powinna tworzy¢ warstwe rowna i ciggla bez rozwarstwien. Wilgotnos¢ welny nie powinna by¢
wieksza niz 2 % suchej masy.

Ptyty i filce powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos$¢ oraz $cisliwos¢ , wtokna
powinny by¢ rOwnomiernie zaimpregnowane.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac¢ do podioza mechanicznie lub przez przyklejanie
lepikiem asfaltowym na gorgco lub innym preparatem wskazanym przez producenta.

Wyroby z welny mineralnej muszg spetnia¢ nastepujace kryteria:

- wodoodporno$¢ — dopuszczalna absorpcja wody tylko podczas wttaczania jej pod ci$nieniem
hydrostatycznym zgodnie z normg BS 2975 ,, Metody testowania nieorganicznych materiatow
izolacyjnych ,,

-odporno$¢ na wilgo¢ dopuszczalna absorpcja jedynie minimalnej ilo§ci wody z powietrza (
np. w otoczeniu o wilgotnosci wzglednej 90% woda higroskopijna zawarta ws welnie powinna
stanowi¢ wigcej niz 0,02%-0,05%

-odpornos¢ biologiczna jako material nieorganiczny i nie zawierajacy zadnych pozywek ,
welna mineralna nie moze stwarza¢ warunkéw do rozwoju mikroorganizmow , gni¢ lub by¢
atakowana przez insekty , robactwo , gryzonie,

-odporno$¢ chemiczna- wetna mineralna musi by¢ nieaktywna chemicznie .Wartos¢ pH=9
zgodnie z normg ASTM CB-71-77 . Zawartos$¢ chloru nie moze przekracza¢ 6 ppm (czgsci na
milion ). Welna mineralna moze by¢ stosowana z wszelkimi innymi materiatami budowlanymi
i we wszelkich srodowiskach przemystowych,

-niepalnos$¢ 1 odpornos$¢ na wysokie temperatury — Welna mineralna powinna by¢ odporna na
ogien tj. wytrzyma¢ temperature do 1000 stopni C nie rozpuszczajac sie. Srodek wigzacy moze
ulec zanikowi w warstwie zewnetrznej przy temperaturze ponad 250 stopni C. Natomiast widkna
nie ulegaja w tych warunkach zniszczeniu.

- paroprzepuszczalnos¢ — przegrody izolowane welng mineralng muszg przepuszczac parg
wodng , czyli,, oddychac ,,.

- nietoksycznos¢ w warunkach krytycznych wetna mineralna nie mozee utraci¢ swych
wlasciwosci izolacyjnych , wydziela¢ szkodliwych substancji chemicznych , trujacych gazow lub
innych niebezpiecznych zwigzkow.

Gesto$¢ wyrobow z welny mineralnej waha si¢ od 35 — 180 kg/m2.
Standardowe wymiary ptyt to 1000*800 mm — w zaleznoscio od rodzaju i gestosci materiatu.

Wyroby z welny mineralnej musza posiada¢ aktualne atesty i aprobaty techniczne.

Plyty styropianowe
-ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
- dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotow 1 miejscowych uszkodzen:
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- dla plyt o grubosci ponizej 30 mm-o glebokosci do 4 mm,
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm- o glebokosci do 5 mm,
- Iaczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwigkszej
dopuszczalnej wady 10 cm2.
- wymiary:
- dlugos¢ 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm -dopuszczalne odchytki plus minus 0,5%,
- szerokos¢- 1200, 1000, 600, 500 mm -dopuszczalne odchytki plus minus 1,5%,
- grubos¢-20-500 mm co 10 mm -dopuszczalne odchytki plus minus 0,5%

Zaprawa klejaca do mocowania plyt styropianowych
Sucha mieszanka klejowo-szpachlowa, mineralna z dodatkiem sktadnikow ulepszajacych
wlasciwosci uzytkowe, odpowiedniej elastycznos$ci i przyczepnosci .

Preparat do gruntowania tynkéw na bazie wodnej dyspersji Zywicznej.

Dyble
Koftki plastykowe do mocowania styropianu lub welny mineralne;.

2.6 .Pakowanie

Plyty styropianowe uklada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokos¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca
nazwe zakladu, oznaczenie ,nr partii, dat¢ produkcji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

Welna mineralna pakowana jest na palety lub w bele .

2.7. Przechowywanie

Plyty styropianowe i z welny mineralnej nalezy przechowywac z dala od zrodet ognia.

Musza by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem , opadami atmosferycznymi , uszkodzeniami
mechanicznymi — najlepiej w pomieszczeniach krytych ulozone na ptasko na réwnym podiozu
w warstwach do 2 m wysokosci.

Do wyrobow sktadowanych do wysokosci ponad 2 m nalezy stosowaé specjalne podesty lub
palety.

2.8. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru..Odbiér materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczegdélowymi potwierdza
Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet.

Wykonawca powinien dysponowac¢ §rodkami transportu do przewozu materiatow oraz sprzetem
do wykonania robot objetych niniejsza ST ( migdzy innymi —zageszczarka plytowa typ lekki, lub
reczny ubijak ptytowy oraz sprzet geodezyjny do niwelacji powierzchni).

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $§rodkami transportu. Podczas transportu
materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
stateczno$ci. oraz przed szkodliwym wplywem czynnikow atmosferycznych.

Ulozone ptasko ptyty najlepiej przewozi¢ w jednostkach paletyzowanych.
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Roztadunek ptyt powinien odbywaé si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego.
Kruszywo w czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przed opadami deszczu .

5.Wykonanie robdt

5.1.0golne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ogodlnej Specyfikacji Robot.

Temperatura zewnetrzna ,w ktorych wykonuje si¢ docieplenie $cian zewngtrznych nie powinna
by¢ nizsza niz 5 stopni C. W tym czasz sie elewacj¢ nalezy chroni¢ przed zamoczeniem
I uszkodzeniem. Podczas prac nalezy przestrzega¢ technologii wykonania podanej przez
producenta wybranego systemu.

Do wykonywania izolacji stosowac materialty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty z welny mineralnej oraz
styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez szczelin — powinny tworzy¢ ciagla powloke
termoizolacyjng . Szpary pomigdzy plytami wicksze niz 1,5 mm nalezy wypetni¢ materialem
termoizolacyjnym , nie wolno ich wypelnia¢ masg klejaca.

Plyty winny by¢ przycigte na miar¢ bez ubytkow i wyszczerbien .Przy sktadaniu ptyt w kilku
warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykéw winno wynosi¢ minimum
3cm.

Powierzchnia powtoki termoizolacyjnej powinna by¢ rowna , nalezy ja sprawdzaé przy uzyciu
taty dlugosci co najmniej 2,5 m.

5.2.Podklad istniejgcy

Podktad musi by¢ mocny ,réowny, bez rys i spekan, suchy .Przed ulozeniem nowych warstw
podtoze nalezy oczys$ci¢ i uzupetni¢ znaczace ubytki.

Mase klejaca naktadac na ptyty plackami o gr. 1,5- 2cm, po obwodzie, 2 cm od krawedzi .

Na s$rodkowej czgéci ptyty 100*50 cm powinno by¢ natozonych 8-10 plackow o $rednicy
6-8 cm. Naklejanie izolacji powinno odbywaé si¢ od dolu ku gérze. Plyty nalezy ustawiaé
w ukladzie poziomym z zachowaniem mijankowego uktadu spoin. Szczeliny wigksze niz 2 mm
sa niedopuszczalne. Po przyklejeniu ptyty nalezy dodatkowo zamocowa¢ mechanicznie kotkami
( 8 cm w podtozu no$nym. Kotki rozmiesci¢ rownomiernie z zastosowaniem mijanek , powinny
przypada¢ min. 4-6 kotkow na m2. Przyklejanie siatki mozna rozpocza¢ min. Po trzech dniach od
przyklejenia ptyt izolacyjnych, grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ nie mniejsza niz 3 mm
I nie wigksza niz 6 mm.

Sasiednie pasy siatki powinny by¢ naktadane na zaklad nie mniejszy niz 10 cm w pionie
i poziomie.

Narozniki otworéw powinny by¢ wzmocnione przez naklejenie po przekatnej kawatkéw siatki
o0 wym. 20*35 cm.

Po minimum 3 dniach od naklejania siatki mozna przystapi¢ do wykonywania wypraw
elewacyjnych.

Wyprawy nalezy wykonywa¢ w temp. powyzej + 5 stopni C i ponizej 25 stopni C.

Robot nie nalezy wykonywaé przy bardzo silnym wietrze lub nastonecznieniu, nie zwigzane
materiaty (zaprawe zbrojeniowa, tynki) chronimy przed dziataniem deszczu poprzez
rozwieszenie na rusztowaniach specjalnej siatki zabezpieczajace;j.
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6. Kontrola jakosci robat.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzgdnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem
o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania materiatdéw izolacyjnych ,ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materialow przeterminowanych ( po okresie gwarancyjnym).
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robo6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi wyzej.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Wyniki odbioréw materialéw 1 wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- przygotowanie podtoza pod warstwy wyréwnawcze,

-potaczenie oktadzin z podtozem,

-odchylenie od poziomu ptaszczyzny posadzki,

-jednolito$ci barwy ,wymiardw wzoru okladziny na catej powierzchni,

-dopasowaniu oktadziny na styku z innymi elementami,

-odchylenia powierzchni od plaszczyzny sprawdzane tatg o dtugosci 2 m nie powinny by¢ >niz
3 mm na catej dlugosci laty,

- odchylenia przebiegu 1 wypetnienia spoin : nie wigcej ni 1 mm,

Grubosci warstwy kleju : nie wigcej niz okreslona przez Producenta.

Po stwierdzeniu zmiany grubosci warstwy keramzytu o ok. 10% zageszczanie mozna przystgpic
do wykonywania nast¢pnych warstw podtogi.

7.0bmiar robaot.

Jednostka obmiaru jest m2 zaizolowanej powierzchni. Ilos¢ okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez kierownika budowy i sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot.

Odbidr robdt izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow 1 innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot izolacyjnych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za§wiadczenia o jakos$ci materiatow 1 wyroboéw dostarczonych na budowe,

- protokot odbioru poszczegolnych etapdw robot zanikajacych,
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- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- wyniki badan laboratoryjnych ,jesli takie byty zlecone przez Wykonawce.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych

9.Podstawa platnosci.

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.
-dostarczenie materiatow,

-przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

-zagruntowanie podtoza i potozenie,

-wykonanie izolacji wraz z ochrona,

-uporzadkowanie stanowiska pracy.

10.Przepisy zwigzane.

-PN-B-24620:1998 Lepiki ,masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

-PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie-Specyfikacja

PN-EN 13163:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej
(WM) produkowane fabrycznie (Specyfikacja)

PN-75/B-30175 . Kit asfaltowy uszczelniajacy

WG PN-ISO 6946 Ochrona cieplna budynkow

Instrukcja ITB nr 321 - ,,Stosowanie wyrobow z welny mineralnej w budownictwie”

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej . Wyroby z welny mineralne;.

Filce i ptyty
Instrukcja i karty technologiczne producenta keramzytu.
Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.

63



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-10.
PLYTKOWANIE SCIAN I POSADZEK

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

45431000-7- Kladzenie plytek
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1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru roboét :oktadzinowych z plytek ceramicznych i gresowych na $cianach
oraz z ptytek gresowych na posadzce .

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci majace na celu
wykonani
e pokrycie $cian i posadzek  plytkami, ktére stanowig wierzchni element warstw

wykonczeniowych.

Zakres opracowania obejmuje okre$lenie wymagan odnosnie wilasnosci materialow, wymagan
i sposobow oceny podtozy, wykonanie robot, oraz ich odbiory.
Specyfikacja obejmuje wykonanie robot przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie .

14. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacja projektows, 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano wST
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych
z ptytek ceramicznych powinny mie¢:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
e (Certyfikat, lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,
e na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania
Sposéb transportu 1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
skladowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych
i oktadzinowych.
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2.2.  Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin 1 okladzin powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2.Ptytki ceramiczne,
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wyboru ksztaltu, koloru, faktury ptytek ceramicznych

a) ptytki ceramiczne

Ptytki na pokrycie posadzek — gresowe barwione w masie matowe— antyposlizgowe R 9,

Ptytki na $ciany — ceramiczne i gresowe — 20*40 cm

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-
EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnié
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Klej ma by¢ elastyczny , mrozoodporny.

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonania wyktadzin i1 oktadzin i oktadzin to:

e listwy wykonczeniowe;

¢ S$rodki ochrony ptytek, spoin,

e $rodki do usuwania zanieczyszczen;

e $rodki do konserwacji oktadzin.

Wszystkie w/w materialty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okre§lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5 Materiaty do wykonania izolacji przeciwwilgociowej — wg wybranego systemu — materiaty
do gruntowania podtozy oraz folia w ptynie.

2.2.6. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych (zapraw) klejowych 1 mas do spoinowania stosowac
nalezy wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.
3.2. Sprzetinarzedzia do wykonywania izolacji, posadzek i okladzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza;
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;
narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek;
pace stalowe zabkowane lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych;
e laty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni;
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e poziomnice;

e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych;

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania;

gabki do mycia i czyszczenia,

wkladki (krzyzyki) dystansowe;

walki ,,gabka”

4, Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.

4.2. Transport i skladowanie materialéw

Transport materiatbw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych
srodkow 1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenia. W przypadku duzych ilosci materialow zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.
Sktadowanie materiatdéw podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST .

5.2. Warunki przystapienia do robét.

Przed przystapieniem do wykonywania wykladzin powinny by¢ zakonczone:

e wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem podlozy, warstw konstrukcyjnych 1 izolacji
przeciwwodnej podiog;

e roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych;

e wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

e Roboty wykladzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5 stopni C 1 temperatura ta powinna si¢ w utrzymywac w ciggu catej doby.

e Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3.  Wykonanie posadzek
5.3.1. Podtoza pod posadzki z ptytek ceramicznych
a) posadzki cementowe ze spadkiem, zatarte na gtadko gr. do 2,5 cm;
b) warstwa wyroéwnawcza grubosci ok. 2 cm, wykonana z zaprawy cementowe;.
Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 12 MPa, a na
zginanie min. 3 MPa.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ bez rakow, pgknie¢ 1 ubytkow, czysta, pozbawiona resztek
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starych wykladzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i1 §rodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu pod roboty oktadzinowe

od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calej dtugosci taty kontrolnej o dlugosci
2m.

W miejscach narazonych na bezposrednie dzialanie wody -nalezy wykona¢ izolacje
przeciwwodng — folig ptynna - wg technologii wybranego producenta

Roboty oktadzinowe mozna rozpoczaé po osiggni¢ciu wiasciwych parametrow podioza (czas
dojrzewania, wilgotnos¢).

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

a) ptytki ceramiczne

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezb¢dne materiaty, narzedzia, sprzet, posegregowac ptytki wg wymiarow, gatunku
1 odcieni, rozplanowa¢ sposob ukladania ptytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jednej plaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wicksza niz potowa
ptytki.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek zaczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladkg krawedzig pacy a nastepnie
»przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiong pod katem ok. 50s. Kompozycja klejaca powinna
by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cala powierzchni¢ podloza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy
od wielkos$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zgbow 1 konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa min. 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastgpujace wielkosci zgbow pacy w zaleznos$ci od wielko$ci ptytek:
—10 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu ok. 10-15 minut.

Grubos¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju 1 wielkosci ptytek
1 wynosi $rednio ok. 6-8 mm.

Po natozeniu zaprawy klejowej uklada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (ok. 1 cm), ustawi¢ w zadane;j
pozycji 1 docisna¢ w celu uzyskania przyczepno$ci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”.
Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- 0od 200 do 600 mm — ok. 4 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunagé jego
nadmiar, co najmniej na grubos$¢ plytki, mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe. W trakcie
uktadania ptytek nalezy mocowac listwy wykonczeniowe.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz okresla to producent
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.
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Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny pacag gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
migdzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢
z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong mokrg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wykladziny i1 zwickszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po  stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze plytki.

5.4.  Wykonanie okladzin

5.4.1. Podloza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na zaprawach klejowych moga by¢:

e otynkowane mury z elementdw drobno wymiarowych

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania

podtoza.

Tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy

cementowey;.

W zakresie wykonania powierzchni i1 krawedzi podloze powinno spetnia¢ nastepujace

wymagania:

e powierzchnia czysta nie pylaca, bez ubytkéw, thustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,

e mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchylek
nie wigkszej niz 3 na dlugosci taty,

e odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacii,

e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkami z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie okladzin

Wykonanie oktadzin jest mozliwe po 28 dniach od wykonania tynkow.

W miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody, czyli na $cianie przy
umywalkach nalezy wykona¢ izolacj¢ przeciwwodng — folig ptynng wg technologii wedlug
wybranego systemu..

W miejscach polaczenia posadzki ze $ciang nalezy wykona¢ na $cianie izolacje
przeciwwodng

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezb¢dne materialy, narzedzia, sprzet, posegregowac ptytki wg wymiarow, gatunku
1 odcieni, rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowaé
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uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢, wigksza niz potowa
plytki.

Przed uktadaniem ptytek na S$cianie nalezy zamocowac prosta, gladka tat¢ drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycj¢ klejowa.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podiloze gladka krawedzig pacy a nast¢pnie
,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem ok. 50s. Kompozycja klejaca powinna
by¢ nalozona réwnomiernie 1 pokrywac calg powierzchni¢ podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy
od wielko$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zebow i1 konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek 1 pokrywa min. 65% powierzchni ptytki.
Zalecane wielkos$ci zeboéw w pacy w zalezno$ci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciagu ok. 10-15 minut.

Grubos¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju 1 wielkosci phytek
1 wynosi $rednio ok. 4-6 mm.

Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna si¢ tam znalez¢ cala ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenie drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$nig¢ciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.

Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt
»przyssania”. Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunac
wkladki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachow instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz okresla to producent w instrukcji stosowania
zaprawy Kklejowej.

Spoinowanie nalezy wykonac tak jak podano w pkt. 5.3.2.

6. Kontrola jakoSci
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin badaniom
powinny podlega¢ materialy, ktore beda, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz
podtoza.
Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, kleje, jak réwniez materiaty pomocnicze
musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodno$ci  stwierdzajacg zgodno$¢ wiasno$ci technicznych z okreSlonymi w normach
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I aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania

robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

e sprawdzenie czy czas jaki uptynal od utozenia podktadu nie jest krotszy niz wymagany,

e sprawdzenie rowno$ci podkladu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowsg tatg,

e sprawdzenie spadkéw pod wykladziny z ptytek ceram. za pomocg 2-metrowej laty
1 poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnos$cia do 1 mm,

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania w  podkladzie szczelin  dylatacyjnych
1 przeciwskurczowych dokonujac pomiarow szerokosci i prostoliniowosci,

e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do zeszytu budowy akceptowane przez Inspektora

nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin
1 oktadzin z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢
ich wykonania wywiera wptyw na prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju 1 grubosci kompozycji klejacej
oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich

wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin 1 oktadzin a w szczego6lnosci:

e zgodnoSci z dokumentacja projektowa i1 wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono

w dokumentacji powykonawczej;

jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow;

prawidlowos$ci przygotowania podtozy i czasu ich dojrzewania;

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin 1 oktadzin;

prawidlowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materialami;

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem robodt 1 w trakcie ich wykonania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podiog 1 okladzin $cian powinien

obejmowac:

e sprawdzenie prawidlowo$ci utozenia ptytek; ulozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie 1 poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
ptytek;

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w roéznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tata a badana
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm;

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdhuz spoin
na calej ich dlugosci (dla spoin poziomych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnos$cig do 1 mm;

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
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miotkiem (lub innym podobnym narzgdziem); charakterystyczny gluchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem;

sprawdzenie szerokos$ci i grubosci spoin i ich wypehienia za pomocg ogledzin zewnetrznych
1 pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szerokos¢
spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm

grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j.

Wyniki kontroli powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w zeszycie budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i okladzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nast¢pujgce wymagania:

cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barw¢ zgodng z wzorcem (nie dotyczy ptyt
i plytek dla ktorych réznorodno$¢ barw jest zamierzona);

cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé ghuchego odgtosu;
grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta;
dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzono latg
dlugos$ci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci faty 1 nie wigksze niz 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci posadzki;

spoiny na catej dlugosci 1 szerokosci musza by¢ wypelnione zaprawa do spoinowania
o odpowiedniej grubosci;

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dlugosci 1 m 1 3 mm na catej dtugos$ci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
1 odpowiednio 3 mm i1 5 mm dla ptytek gatunku drugiego 1 trzeciego

6.5.2. Prawidlowo wykonana oktadzina $cienna powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

7.

cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe¢ zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona);

cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetliona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ ghuchego odglosu;
grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta;
dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m;

spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masg do spoinowania;
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dhugosci 1 m 1 3 mm na dtugosci catej okladziny;

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja
1 instrukcjg producenta.

Obmiar roboét

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét podano w ST.
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7.2. Zasady obmiarowania
Powierzchnie wyktadzin i okladzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchnie stupow, pilastréw 1 innych elementéw wigkszych od 0,25 m?.
W przypadku rozbieznosci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza si¢ wedlug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie
dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8.  Odbior robét
8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i okltadzin elementem ulegajacym
zakryciu sg podloza. Odbiér podidéz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podidz i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin 1 w pkt. 5.4. dla okladzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg 1 zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych
1 oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie 1 ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute 1 wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu(podtéz) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ z zeszycie budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (Inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czeSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika
budowy.
Protokoét odbioru czesciowego jest podstawag do dokonania czgSciowego rozliczenia robot jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodnos$ci z dokumentacja projektows.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajagcego na podstawie
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przedtozonych dokumentoéw, wynikéw badan i pomiardéw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

projekt budowlany;

projekty wykonawcze;

dokumentacj¢ powykonawcza;

szczegotowe specyfikacje techniczne;

dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot;

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow
1 wyrobow;

protokoty odbioru podtoza;

protokoty odbioréw czesciowych;

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow;

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbiory komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji,
porownac¢ je z wymaganiami i wielko§ciami podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny
wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan i pomiarow sa pozytywne 1 dostarczone przez wykonawce, dokumenty sg kompletne
i prawidlowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina lub oktadzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru;

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika 1 trwalosci
wykladziny lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto§ci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych;

w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie
1 powtornie zgtosi¢ do odbioru;

w przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protoko6t powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji;

ocene wynikow badan;

wykaz wad 1 usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia;

stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dlugos¢ jest

okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin 1 oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
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poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin
1 oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie wady w wykonanych wyktadzinach 1 oktadzinach.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe 1 oktadzinowe obejmuja:

e robocizng bezposrednig wraz z narzutami;

e warto$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi

z technologii robot z kosztami zakupu;

e wartos$¢ pracy sprzetu z narzutami;
e koszty po $rednie (ogodlne) i zysk kalkulacyjny;
e podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT).

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.
osadzenie elementow wykonczeniowych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace,
o$wietlenie tymczasowe, pielggnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza
socjalno-biurowego dla pracownikow, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczen pomiedzy zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegdélowo ustalone
W umowie.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy

e PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
I znakowanie.

e PN-EN 87:1994 Ptytki 1 plyty ceramiczne $cienne 1 podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

e PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B 111

e PN-EN 176:1996 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B |

e PN-EN 177:1997 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.

e PN-EN 178:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
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6%<E<10%. Grupa B 11 b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A ll a. Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz.2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A ll b. Cz.1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciaggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A ll b. Cz.2.

PN-EN 188:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<10%. Grupa
Alll

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow 1 sprawdzanie
jakos$ci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwos$ci wodnej,
porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN 1SO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i
sity famiace;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenie
metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na wglebne
Scieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni plytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN 1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia
wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN 1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN I1SO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

PN-EN 1SO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenie poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2.: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3.: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie i sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych — Wymagania ogolne,
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom I cze¢$¢ 4 , wydanie Arkady
— 1990 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 ,,Okladziny i
wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 r.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok

Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok

Poradnik majstra budowlanego, wydawnictwo Arkad

Instrukcje producenta 1 karty technologiczne i1zolacji folig ptynna
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-11

ROBOTY MALARSKIE

Klasyfikacja wedlug Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV)
45442000-7 Nakladanie powierzchni kryjacych

45442100-8 Roboty malarskie

79



Spis tresci

1. Wstep
1.1 Przedmiot ST
1.2 Zakres stosowania ST
1.3 Zakres robot objetych ST
1.4 Okreslenia podstawowe
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty
3. Sprzet
4. Transport
5. Wykonanie robét
6. Kontrola jako$ci robot
7. Obmiar robot
8. Odbidr robot
9. Podstawa ptatnosci
10.Przepisy zwigzane

80



1.Wstep
1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania rob6t malarskich .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
e malowanie farbami lateksowymi tynkow i ptyt GK na Scianach i sufitach,

e malowanie farbami silikonowymi odpornymi na wilgo¢ - tynkow i ptyt GKF,

o malowanie konstrukcji stalowej — opisano w SST 08.00 — Roboty Slusarskie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST.

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec:

e oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska z zgodng z
wymaganiami, albo

e deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

e termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

e Srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81802:2002;
o farby lateksowe i silikonowe ,
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o farby silikonowe zmywalne,

e farby olejne, ,

e farby kwasoodporne i chemoodporne epoksydowe.
Farby budowlane gotowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie .

2.2.2. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

e rozcienczalniki, w tym woda, terpentyna, benzyna do lakierow 1 emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie;

e $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza;

e $rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow;

e kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie w/w materialty muszg mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiadajagce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda stosowa¢ nalezy wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proceséw produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.
3.2. Sprzet i narze¢dzia do wykonywania robot malarskich

Do wykonania robo6t malarskich nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;

e pedzle, walki;

e mieszadla napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb;

agregaty malarskie ze sprezarkami

e drabiny, rusztowania

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Farby pakowane nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST.

82



5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu

poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i

kontroli materialow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

e catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury
o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
e wykonaniu tzw. bialego montazu;
e ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych)

Temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz +83C. W okresie zimowym pomieszczenia
nalezy ogrzewac¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8 stopni C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1sC.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym
powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych 1 urzadzen ogrzewczych.

5.3. Przygotowanie podlozy

5.3.1. Drobne uszkodzenia tynku, peknigcia, rysy powinny by¢ naprawione przez wypeknienie
ubytkow zaprawg wapienng. Powierzchnia tynku powinna by¢ wygtadzona.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu 1 brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy
itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa wapienna.

Stare powloki malarskie musza zby¢ starannie usunig¢te poprzez skrobanie , tugowanie lub
opalanie.

Na przygotowane powierzchnie natozy¢ gtadzie gipsowe.

5.3.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone godnie z wymaganiami
normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.3.3.Powierzchnie ptyt GK powinny by¢ czyste ,bez zapylenia.

5.4. Gruntowanie

5.4.1. Przy malowaniu farbg lateksowg tynki oraz podtoza gipsowe zagruntowa¢ Unigruntem
-zarowno tynki , gtadzie gipsowe jak i ptyty GK.

5.5. Wykonywania powlok malarskich

5.5.1 Powloki z farb powinny réwnomiernie pokrywac podioze, bez przeswitdw, plam
1 odpryskow.

Powloki z farb powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych, dezynfekujacych.

Powloki powinny dawaé aksamitno — matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢
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jednolita , bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen , smug i §ladéw pedzla.

Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze
wzorcem . bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i1 zmiany
odcienia.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

6. Kontrola jakoSci
6.1. Ogolna zasady kontroli jakosci podano w ST.

6.2. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
e sprawdzenie wygladu powierzchni;

e sprawdzenie wsigkliwosci;

e sprawdzenie wyschni¢cia podtoza;

e sprawdzenie podtoza.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie Kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.4. Roboty malarskie

6.4.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla wszystkich farb oprocz emulsyjnych nie wezesniej niz po 14 dniach.

6.4.2. Badanie przeprowadza si¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz od +5stopni C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.4.3. Badania powinny obejmowacé
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorem
- dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci 1 twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktoérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie 1 wykonaé¢ powtdrnie.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa rob6t m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i1 rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych
W naturze.
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8.  Odbior roboét
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtlug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior podloza

Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podloze, posiadajagce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg do robot tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami w pkt. 5.1.

8.2. Odbiodr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypehiaczy, braku plam smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla, itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig
malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie oderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

Wyniki odbioréw materiatdéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do zeszytu budowy,

badz dokumentowane protokétami odbiorow.

9. Podstawa platnoSci

Placi sic za ustalona ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [1o§¢ robot okresla si¢
na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru
I sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

Poradnik majstra budowlanego. Wydawnictwo Arkady. 1996 r.

,Dokumentacja 1 specyfikacje techniczne w zamdwieniach publicznych”, Wydawnictwo IPB
Warszawa

Instrukcje producentéw oraz karty technologiczne

e Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST -12.
ROBOTY ZIEMNE

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych ,roboty ziemne
45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne
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1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét ziemnych .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym
kontraktem.
W zakres tych prac wchodza;
- wykopy przy budynku dla wykonania izolacji pionowej $cian fundamentowych ,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami 1 wytycznymi.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt ,ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST, i poleceniami Inspektora Nadzoru.
- Glebokos$¢ wykopu — roznica rzednej terenu i rzednej dna rob6t ziemnych po rozebraniu
warstwy ziemi urodzajnej.
- Wykop plytki — wykop, ktorego gleboko$¢ jest mniejsza niz 1 m.
-Wykop $redni - ktorego gltebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
- Wykop gleboki —wykop ktorego gltebokos¢ przekracza 3 m.
- Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypoéw, potozony w obrebie
obiektu kubaturowego
-Dokop —miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypow ,potozone poza placem budowy.
-Odktad- miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) grunt pozyskanych w czasie
Wykonywania wykop , a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac
zwigzanych z tym obiektem.
Wskaznik zaggszczenia gruntu- wielko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wedlug wzoru
Is =.d/.ds
gdzie:
.d- gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu ,(mg/m3)
.ds — maksymalna ggsto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalne;j,
okreslona w normalnej probie  Proctora, zgodnie z PN-88B-04481, shuzaca do oceny
zageszczenia gruntu w robotach ziemnych.
- wskaznik réznoziarnistosci —wielkos$¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntow
Niespoistych ,okreslona wedtug wzoru:
U = d60/d10
gdzie:
d60- srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu, (mm),
d10- srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm),
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz z ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robot ziemnych podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne” punkt 1,5.
Przed przystgpieniem do robot ziemnych nalezy wykonaé ocen¢ stanu technicznego sasiednich
budynkow z uwzglednieniem szczegdtowej inwentaryzacji uszkodzen. Podczas calego procesu
budowy nalezy obserwowaé stan techniczny sasiednich budynkéw, a w szczegodlnosci ich
osiadanie. Przed przystgpieniem do wykonania robot ziemnych nalezy zakonczy¢ wszelkie
roboty przygotowawcze.

Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem wykopow przed zawilgoceniem ponosi
Wykonawca. Koszty te nalezy oszacowaé na podstawie wizji w terenie, dokumentacji
projektowej i przewidzie¢ w cenie ofertowej,

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jako$¢ wykonanych robdt, zgodnos¢ ich
z Dokumentacjg Projektowa, ST, obowigzujacymi Normami i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykop przy odkrywaniu §cian piwnicznych do poziomu fundamentéw nalezy wykonywac
recznie, fragmentarycznie i sukcesywnie zabezpiecza¢ deskowaniem.

Na odcinkach wystepowania kolizji wykop wykonaé ze szczego6lng ostroznoscia.

2. Materialy

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej ST i dokumentacji projektowe;.

Do zasypania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,

niezamarznigty, i bez zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna ,odpadki materiatow

budowlanych itp. lub inny materiat wskazany przez Inwestora (np. pospotka).

Natomiast do wymiany gruntu pod nowa dobudowa nalezy zastosowaé kruszywo

tamane 31-63 mm.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone

W:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 Prawo budowlane (tekst jednolity :Dz. U. z 23003 r Nr 207,

p0z.2016 z pdzniejszymi zmianami,

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowl.( Dz.U. z 2004 r , Nr 92,poz. 881).

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166
Poz. 1360 ,z p6zniejszymi zmianami ).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

3. Sprzet.

Roboty maja by¢ wykonywane recznie. Natomiast do podtgczenia drenazu do istniejgcej studni
mozna mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wpltywu na wlasciwosci gruntu podtoza.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 speiniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-0 Wymagania Ogdlne punkt 3.
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4. Transport

Materiaty z wykopdéw mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi
do wykonywania zamierzonych robét.
Urobek nalezy umiesci¢ réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny
by¢ sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow
o0 ruchu drogowym.

5. Wykonanie robot
Ogoblne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z normami PN-B-06050, PN-02205;1998 i BN-
88/8932-02.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru
Kontury robdt ziemnych pod wykopy ulegajace poézniejszemu zasypaniu
nalezy wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania robdt ziemnych.
Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscia do +/- 5 cm dla
wyznaczenia charakterystycznych punktéw zalamania.
Wykopy powinny by¢ prowadzone bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Sciany wykopow nalezy tak ksztattowaé lub
obudowac aby nie nastgpito obsunigcie si¢ gruntu.
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w
sposob zgodny ze zwyczajowq praktyka inzynierska w calym okresie trwania robot
ziemnych.
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
W nim robot.
Przed rozpoczegciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatow budowlanych i §mieci.
Ukladanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
-0,25 m -przy stosowaniu ubijakow recznych,
-0,50-1,00 m przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi
tarczami,
-0,40m -przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi.
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz
Js=0,95 wg proéby normalnej Proctora.
Nasypywanie 1 zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob
nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.

6. Kontrola jakosSci robot
Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST.
Sprawdzenie jakosciowe i odbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie
z normami wyszczegélnionymi w p.10.
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7. Obmiar robot
Ogoblne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano ST-00 ,,Wymagania ogolne”
Jednostkami obmiarowymi jest :m3 wykonanych wykopow lub m2 zdjetej warstwy
Humusu i m2 odeskowania §cian wykopu.

8. Odbior robot.
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.
Wszystkie roboty objete SST-02 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 1 odebrane

przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Wykopy placi si¢ za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot.

- wykopy,

- zabezpieczenie §cian wykopu,

- Zzasypanie wykopow.

10. Przepisy zwiazane
PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne . Wymagania ogo6lne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane Okreslenia. Symbole. Podziatl i opis gruntow.

PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
I jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow,
PN-B-10736:1999  Przewody podziemne, Roboty ziemne
Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST -13
ZBROJENIE BETONU

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV )

45262310-7 Zbrojenie

92



Spis tresci

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
1.2 Zakres stosowania ST
1.3 Zakres robot objetych ST
1.4 Okreslenia podstawowe
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot
. Materiaty

. Sprzet

. Transport

. Wykonanie robot

. Kontrola jako$ci robot

. Obmiar robot

. Odbidr robot

. Podstawa ptatnosci

0. Przepisy zwigzane

— O 0 1N n B~ W

93



1.
11

1.2.

1.3.

1.4.

1.5

2.

Wstep

.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres roboét objetych SST

Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robdt wchodza:

-przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragltymi — zgodnie z projektem,

- siatka z fi 12 — oczka 15 x 15 cm,

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa , SST, 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatdow podania w ST.

Do zbrojenia konstrukcji Zelbetowej pretami wiotkimi w obiekcie objetym zakresem
kontraktu stosuje si¢ stal klas 1 gatunkéw wg dokumentacji projektowej ,wg normy
PN-H-84023/6.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac
peknigé, naderwan, rozwarstwien.

Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez pgkniec, pecherzy 1 naderwan.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego.

Stal Alll-N (RB 500W)- $rednice wg projektu ,

AO ( StOS-b)- srednice wg projektu .

3. Sprzet.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu -takiego jak
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki..Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP
Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone

4.

Transport

Ogolne przepisy dotyczace transportu podano w ST.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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5. Wykonanie robot
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji
1 harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane
roboty zbrojarskie.
Czysto$¢ powierzchni zbrojenia :
-prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i btota,
-prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem lub farbg olejng nalezy opala¢ az do
catkowitego usunigcia zanieczyszczen,
-czyszczenie pretow powinno by¢ dokonane metodami nie powodujgcymi zmian we
wlasciwos$ciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
Przygotowanie zbrojenia:
-prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane,
-haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z
roéwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03263:2002,
-laczenie pretow nalezy wykonaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002,
-skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.
Montaz zbrojenia:
-zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,
-nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych ,
urzadzen wytwoérczych i montazowych,
-montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu,
-montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego,
-zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedtug rozstawienia pretow
0znaczonego w projekcie,
-dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubos$ci rownej grubos$ci otulenia.

6. Kontrola jakosci robot
Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST.
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano ST.
Jednostka obmiaréw jest 1 kg lub 1 tona lub 1 m2 siatki zbrojeniowej .
Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia
tj. taczng dtugo$¢ poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich masg
jednostkowa (kg/m).
Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.



Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku zastosowania przez
Wykonawce pretow o Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.

Wszystkie roboty objete SST-03.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych

i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi,
konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakoéw, ziacz,
1 dlugos$ci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pr¢tdw betonem.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 51 odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-14
BETON

Klasyfikacja wedlug Wspolnego Stlownika Zamowien (CPV)

45262300-4 Betonowanie
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1.
11

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Wstep

.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betoniarskich .

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres roboét objetych SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace

I majace na celu wykonanie betonu i podbetonu W elementach konstrukcyjnych

objetych kontraktem :

-wykonanie ptyty posadzki na parterze o gr. 20 cm zbrojonej Siatkg z pretow,

- wykonanie wylewki na istniejgcych stropach zbrojonej siatkg z pretow.

- wykonanie warstwy z chudego betonu pod wszystkie elementy konstrukcyjne betonowe.

Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST, i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materialy

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.
Beton chudy — C 8/10

Beton konstrukcyjny - B37, B30 (C25/30)
Sktadniki mieszanki betonowe; :

- cement portlandzki czysty, tj .bez Zadnych domieszek mineralnych wg normy
PN-B-30000:1990 marki '25" do betonu klasy 25 .

-kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997,

z tym ,ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Beton do konstrukcji musi spetnia¢ nastgpujace wymagania:

-nasigkliwos¢ - do 5%, badanie wg normy PN-B-06250,

-mrozoodpornos¢-ubytek masy nie wigkszy od 5%,spadek wytrzymato$ci na $ciskanie nie

wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150),badanie wg normy
PN-B-06250,

-wodoszczelnos¢ wigksza od 0,8 MPa (WS),
-wskaznik wodno-cementowy (w/c)-ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak,

aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium
Wykonawcy lub wytworni betondéw 1 wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
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3. Sprzet.

Ogodlne wymagania sprzg¢tu podano w ST.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.
Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢
odbywac¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania
mieszarek wolno spadowych ).
Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac
wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezagcymi w ptaszczyznie poziomej ,0 czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne
charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST.

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi

tzw. gruszkami.

Ilo$¢ gruszek nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania

z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

-90 minut- przy temperaturze + 15 stopni C,

-70 minut - przy temperaturze + 20 stopni C,

-30 minut -przy temperaturze +30 stopni C.

5.Wykonanie robot

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w St.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN-206-1:2003
i PN-63?B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
zakladzie produkcji betonu ,ktory moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni na
ktoéra spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za
pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0m)

Przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy .W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
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stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 stopni C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia badan laboratoryjnych przewidzianych norma

PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie ,przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru

wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materialow.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonowej lekkimi

ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu widy z betonu i chronigcymi beton

przed deszczem 1 nastonecznieniem.

Przy temperaturze wyzszej niz +5 stopni C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od

zakonczenia betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co

najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia + 15 stopni C i wyzszej beton nalezy polewac w ciagu pierwszych

3 dni co 3 godziny i co najmniej 1 raz w nocy , a nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami

przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

Dla powierzchni betonu w konstrukceji no$nej obowigzuja nastgpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne ,bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnige,

-pekniecia 1 rysy sa niedopuszczalne.

Wykonanie podbetonu

Przed przystagpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposodb ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rz¢dnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakoSci robét

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST.

Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega nas sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano ST.

Jednostkami obmiarowymi jest 1 m3 lub 1 m2 wykonanej konstrukcji i 1 m3 wykonanego
betonu.

8. Odbior robot.

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.
Wszystkie roboty objete SST-B04.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych
g zasad podanych wyzej.

101



9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 51 odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena jednostkowa obejmuje:

-dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcii,

-oczyszczenie podloza,

-wykonanie deskowania z rusztowaniem,

-utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordw ,zabetonowaniem zakotwien i marek , zageszczeniem 1 wyréwnaniem powierzchni.
-pielegnacje betonu,

-rozbiorke deskowania i1 rusztowan ,

-oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie materialow rozbidérkowych poza granice obiektu.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN-206-1:2003  Beton

PN-EN 196-1:1996  Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymalos$ci

PN-EN 196-3:1996 = Cement. Metody badan. Oznaczanie czas6w wigzania i statosci
objetosci

PN-EN 196-6:12997  Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenie.

PN-B-30000:1900 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 10008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek

Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST- 15.
IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)

45320000-6  Roboty izolacyjne
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1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru hydroizolacji .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
| kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie ponizszych izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w obiektach:
- izolacja pionowa muréw fundamentowych i piwnicznych -izolacja powtokowa -wg systemu,
- izolacja pionowa muréw fundamentowych i piwnicznych — mata ochronna - wg systemu,
- wykonanie iniekcji wewnetrznej ,
- izolacja pozioma — wg systemu
- izolacja pozioma i pionowa pod ptytki w tazience — folia ptynna wg systemu.
- izolacja paroszczelna i paro przepuszczalna stropéw 1 dachu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST, i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.6. Materialy
Ogo6lne wymagania materialow podano w ST.
Materiaty stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych powinny mie¢:
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do Zbioru Polskich Norm,
z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego
Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisjg
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi ,
albo
- deklaracj¢ zgodnoS$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska
albo
- oznakowanie znakiem budowlany, co oznacza, ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska Norma
lub aprobatg techniczng, badz uznano za "regionalny wyroéb budowlany"
- okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB dopuszczajacych dany
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materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Podstawowe materiaty :

Preparaty do iniekcji — systemowe,

- masa bitumiczna - systemowe,

-preparat gruntujacy systemowy zalecany przez producenta,
-mata ochronna — systemowa

- folia paroszczelna i paro przepuszczalna

1.6.1 Materialy pomocnicze

- kleje,

- rozpuszczalniki, srodki odtluszczajace 1 zmywajace,

- laczniki mocujace, kotwy ,$ruby,

- taSmy dylatacyjne ,uszczelniajace,

- woda lub inne preparaty do rozcienczenia

spetniajace wymagania okreslone w odpowiednich dokumentach odniesienia tj. Normach lub
aprobatach technicznych.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot materialow izolacyjnych nieznanego pochodzenia.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tagczone materialy i powinny wykazywac
dostateczng odporno$¢ w $rodowisku ,w ktdrym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do
sklejanych materialow ,okreslona wg metod badan podanych w normach panstwowych
i $wiadectwach ITB. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane
1 transportowane w sposob wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST.

Roboty mozna wykorzysta¢ recznie lub przy uzyciu sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i1 sprzgtu, ktéore nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska ,a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych .Przy doborze narzedzi
1 sprzgtu nalezy uwzgledni¢ rdwniez wymagania producenta wyrobow..

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.
Srodki transportu do przewozu wyrobow izolacyjnych muszg uniemozliwia¢ zabezpieczenie
tych wyrobow przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5.Wykonanie robdt

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST

Do wykonywania robdt hydroizolacyjnych w czeSci mozna przystagpi¢ po zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych i rob6t mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw
hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod roboty izolacyjne a takze
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kontroli materialow.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcony 1 przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odplamiona.
Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegolnie starannie.

Po odkopaniu muréw fundamentowych i piwnicznych nalezy je oczysci¢ z zabrudzen i stabo
przylegajacych czastek wraz z oczyszczeniem spoin. W celu uzyskania réwnej 1 gladkiej
powierzchni na $cianach wykonaé¢ obrzutke i wyspoinowaé zaprawg na rowno z licem cegly.
W narozach nalezy wykonaé fasety — wyoblenia z zaprawy. Sciany nalezy izolowaé powloka
bitumiczng po wczesniejszym zagruntowania preparatem gruntujagcym w systemie izolacji. Mase
bitumiczng nalezy naktada¢ do osiggnigcia minimum 3- 4 mm grubosci .Na warstwie izolacji
przeciwwodnej wykona¢ izolacj¢ termiczng. Warstwe ostonowg izolacji pionowej $cian wykonac
z maty ochronnej do wysokos$ci 5 cm ponad teren. Mate wykonczy¢ listwag systemowg oraz
uszczelni¢ jej polaczenie ze $ciang.

Izolacja pionowa zewnetrzna
Odkopanie catej S$ciany fundamentowej, wzglednie do poziomu dolnej krawedzi plyty

fundamentowej. Wybrany grunt nalezy ztozy¢ w odpowiedniej odleglosci od wykopu lub
wywiez¢. Usunigcie wadliwych wypetlien spoin (na gleboko§¢ co najmniej 2,0 cm),
oczyszczenie powierzchni. Gruz budowlany zatadowaé do kontenera. Oczyszczenie podioza
myjka wysokoci$nieniowa. Nalezy usung¢ wszystkie zabrudzenia i odspojone czgsci.

Wykonanie mineralnego, odpornego na siarczany krzemionkowania gruntujacego na
przygotowanym podtozu - spryskanie bezrozpuszczalnikowym koncentratem krzemionkujacym o
gestosci (20 °C) ok. 1,15 g/cm?, stopniu wzmacnianiu do 5 N/mm?, hydrofobowosci w < 0,5
kg/m**h 0.5, przepuszczalnosci pary wodnej > 90 % ,odczynie pH ok. 11. Zuzycie: 0,1 kg/m2.

Naniesieniu warstwy mineralnego szlamu uszczelniajacego odpornego na siarczany na catej
powierzchni do poziomu terenu. Parametry szlamu:
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 28 dniach: ok. 30 N/mm? ,wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach:

ok. 6 N/mm? , nasigkliwo$¢ kapilarna w24: < 0,1 kg/(m2+h0,5) ,wspotczynnik oporu dyfuzji pary
wodnej p: <200 ,odpornos$¢ chemiczna (DIN 4030-1): XA. Zuzycie : 2,0 kg/m2

Swieze na $wieze wypehié spoiny i wyréwnaé powierzchnie $cian, stosujac
tynk wyrownawczy jako porowaty tynk podkiladowy, ubogi w alkalia o nastepujacych
parametrach:

Gesto$¢ nasypowa: ok. 1,0 kg/dm?® ,czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: > 1
godzina ,wytrzymato$¢ na $ciskanie: CS III , nasigkliwos$¢ kapilarna: > 1,0 kg/m?, glebokos¢
whnikania wody: > 5 mm, porowatos$¢: > 50% obj. Reakcja na ogien (EN 998): Euroklasa A

Tynk podktadowy wg instrukcji WTA 2-9-04/D oraz EN 998-1, do naktadania w pojedynczych
warstwach o grubosci do 40 mm. Zuzycie : 9,5 kg/m2/1 cm gr.
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Wykonanie fasety uszczelniajagcej o promieniu 5 cm w miejscu styku $ciany i fundamentu oraz
w naroznikach, §wieze na §wieze, uzywajac specjalistycznej zaprawy uszczelniajacej o wysokiej
odpornosci na siarczany.

Wymagania techniczne produktu:

Gestos¢ objetosciowa §wiezej zaprawy: ok. 1,9 kg/l ,wytrzymato$¢ na $ciskanie: po 28 dniach ok.
20 N/mm? ,nasigkliwo$¢ powierzchniowa w24: < 0,1 kg/m?-h 0,5 , wspdtczynnik oporu dyfuzji
pary wodnej p < 200 , odporno$¢ chemiczna: XA2. Zuzycie: 2,0 kg/mb

Wykonanie elastycznej hydroizolacji zewnetrznej na wyschnigtej warstwie szlamu bez
gruntowania: Nanies¢ w dwoch warstwach, do poziomu terenu, bezrozpuszczalnikowa,
modyfikowang tworzywami sztucznymi, dwuskladnikowa, grubowarstwowa mas¢ hydro
izolacyjng z wypekliaczem gumowym. Wymagania techniczne produktu: wytrzymalo$¢ na
sciskanie > 0,3 N/mm? ,szczelnos$¢ w stosunku do radonu.

Parametry techniczne masy:

Gestos¢ gotowej mieszanki ok. 1,00 kg/l, badanie pod obcigzeniem $ciskajagcym = 0,3 MN/m? >
80 %, Mostkowanie rys > 2 mm, badanie ci$nienia szczelinowego (DIN 15820) spetnia, rowniez
bez wktadki zbrojacej, sucha pozostatos¢ ok. 80 % obj. ,baza emulsja polimerowo-bitumiczna ze
specjalnym wypelniaczem, reakcja na ci$nienie - stata grubo$¢ suchej warstwy, czas
przeschnigcia (20 °C / 70 % w.w.p.)ok. 48 godzin, konsystencja - pasta. Zuzycie: 4-6 kg/m2.

Ulozenie maty ochronno-drenujacej - jako pionowego elementu drenazu oraz ochrong izolacji
przy zasypywaniu - po catkowitym wyschnigciu hydroizolacji, zgodnie z wytycznymi
wykonawczymi , zachowujac odpowiednie zaktady. Widknina filtrujaca powinna znajdowac si¢
od strony gruntu. Jest to odporna na gnicie, odporna na korzenie, nieszkodliwa dla wody pitnej
mata drenujaca i chronigca w czasie zasypywania wykopow zgodna z DIN 4095 i DIN 18195
czes¢ 10, z dodatkowaq folig poslizgowa 1 wtdkning filtrujaca.

Parametry techniczne: odporno$¢ na nacisk: 350 kN/m?, wydajno$¢ drenazowa: ok. 3,5 I/sek./m,
odptyw do drenu przy spietrzeniu 13% 1,2 I/sek.

Jako gorne zamknigcie maty zamontowac systemowg listwe wykonczeniowa.

Do zamocowania stosowaé systemowe taczniki  umieszczane w odstgpach 25 cm na
odpowiedniej wysokosci, w ktoére wpinana jest mata .

Zuzycie mata: 1,1 m2/m2

Zuzycie taczniki: 4 szt/mb ¢

Zuzycie listwa wykonczeniowa: 1 mb/mb.

Wypehi¢ wykopy po catkowitym wyschni¢ciu hydroizolacji 1 warstwami zagescic.

Izolacja pozioma muréw metodq iniekcji bezciSnieniowej

Ochrong przed wilgocia podciagang kapilarnie osiagga si¢ wykonujac iniekcje specjalnym
preparatem  bezrozpuszczalnikowym, kremem na bazie silanéw do iniekcji w murach
zewngtrznych 1 wewnetrznych. Krem iniekcyjny jest wprowadzany bezci$nieniowo w mur lub
spoiny murowe. Wnika w sposob kontrolowany i roéwnomiernie w Kkapilary materialu
budowlanego. Dzigki wysokiej energii zwilzania skoncentrowanej substancji czynnej, dociera do
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najdrobniejszych poréw 1 kapilar. Krem przenika oraz wypiera wilgo¢ 1 wode kapilarng
a silanowy koncentrat reaguje tworzac polisiloksany. Ta reakcja chemiczna tworzy
nierozpuszczalne potaczenie pomiedzy krzemianowa powierzchnig materiatu budowlanego
a srodkiem hydrofobizujacym. Dzigki hydrofobizacji, powierzchnia materiatu budowlanego staje
si¢ niezwilzalna a transport wilgoci zostaje zahamowany. Material budowlany zaczyna
wysychaé. Parametry techniczne kremu: zawartoéci substancji czynnej 99,5% , konsystencja:
krem gestos¢ 0,9 kg/l, punkt zaptonu: > 100°C. Aby zapobiec ulatnianiu si¢ kremu iniekcyjnego,
otwory iniekcyjne zamyka si¢ bezposrednio po ich wypetieniu korkami z zaprawy
uszczelniajgcej o wysokiej odpornosci na siarczany. Zuzycie: 0,10-0,15 I/mb/10 cm gr. muru

Izolacja pozioma posadzek

Wykonanie mineralnego, odpornego na siarczany krzemionkowania gruntujagcego na
przygotowanych powierzchniach posadzki (chudego betonu) bezrozpuszczalnikowym
koncentratem krzemionkujacym o gestosci (20 °C) ok. 1,15 g/cm?® ,stopniu wzmacnianiu do 5
N/mm? ,hydrofobowosci w < 0,5 kg/m?*h 0.5 , przepuszczalno$ci pary wodnej > 90 % , odczynie
pH ok. 11, Zuzycie: 0,1 kg/m2

Naniesienie warstwy szlamu uszczelniajacego o parametrach: nasigkliwo$¢ kapilarna w24: < 0,1
kg/(m?-h0,5) ,wspdtczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p: < 200 , wytrzymalo$¢ na $ciskanie po
28 dniach: ok. 30 N/mm? ,wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach: ok. 6 N/mm?.

Szlam wynie$¢ rdwniez na $ciany, do wysoko$ci powyzej poziomej przepony przeciw wilgoci
podciaganej kapilarnie. Zuzycie : 2,0 kg/m2

Mokre na mokre utozy¢ fasete uszczelniajaca z zaprawy w miejscu styku $ciany i posadzki,
naroznikach itp.

Wymagania techniczne produktu:

Gestos$¢ objetosciowa §wiezej zaprawy: ok. 1,9 kg/l , wytrzymato$¢ na Sciskanie: po 28 dniach
ok. 20 N/mm? , nasigkliwo$¢ powierzchniowa w24: < 0,1 kg/m?-h0,5 , wspotczynnik oporu
dyfuzji pary wodnej p <200 , odpornos¢ chemiczna: XA2. Zuzycie: 2,0 kg/mb

Wykona¢ powloke uszczelniajaca, bedaca jednoczesnie izolacjg paroszczelng, na powierzchniach
posadzek w pomieszczeniach piwnicznych. Na catkowicie zwigzang warstwg szlamu
uszczelniajgcego nanie$¢ w dwoch cyklach mase¢ hydroizolacyjng z wypetniaczem gumowym.
Wytrzymatos¢ na $ciskanie > 0,3 N/mm?. Szczelnos¢ w stosunku do radonu.

Parametry techniczne masy: gesto$¢ gotowej mieszanki ok. 1,00 kg/l, badanie pod obcigzeniem
Sciskajacym = 0,3 MN/m? > 80 % ,mostkowanie rys > 2 mm ,badanie ci$nienia szczelinowego
(DIN 15820) spetnia, rowniez bez wktadki zbrojacej, sucha pozostatos¢ ok. 80 % ob;.

baza -emulsja polimerowo-bitumiczna ze specjalnym wypelniaczem ,reakcja na ci$nienie - stala

grubos¢ suchej warstwy, czas przeschniecia (20 °C / 70 % w.w.p.)ok. 48 godzin, konsystencja -
pasta. Zuzycie: 4,0 kg/m2

Powloke hydroizolacyjng nalezy wynie$¢ na Sciany na docelowa grubos¢ wszystkich warstw
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posadzkowych. Po calkowitym wyschnigciu nalezy przykry¢ powloke uszczelniajaca dwoma
warstwami folii PE, stanowigcej warstwg ochronng i poslizgowa. Bezposrednio po tym wykonad
kolejne warstwy posadzki. Wykona¢ 1 wygladzi¢ jastrych ptywajacy wg DIN 18560 czgsé 4,
wlaczajac izolacje termiczng, wiaczajac folig oddzielajaca i pasma oddzielajace brzegi.

Wykonanie tynkéw renowacyjnych $cian

Wykonanie specjalnej obrzutki 50% zgodnej z wymaganiami WTA.

Produkt powinien si¢ cechowa¢ bardzo dobra przyczepnoscia, wysoka odpornoscia na siarczany,
niska zawartoscig czynnych alkaliow, dobrym zespoleniem z p6zniej naktadang warstwg tynku,
odporno$cia na wode, czynniki atmosferyczne i mroz, przepuszczalno$cig dla pary wodne;.
Pozostate parametry: czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu z woda: ok. 60 minut

wytrzymato$¢ na $ciskanie: CS IV , glebokosé wnikania wody: po 1 godz. > 5 mm, odpornosé
ogniowa: euroklasa A . Zuzycie: 4,0 kg/m2.

Zatozenie tynku podktadowego, solochtonnego.

Wymagania techniczne produktu: gestos¢ nasypowa: ok. 1,0 kg/dm? , czas przydatnosci do
stosowania po wymieszaniu: > 1 godzina , wytrzymatos¢ na $ciskanie: CS III, nasigkliwos¢
kapilarna: > 1,0 kg/m?, gleboko$¢ wnikania wody: > 5 mm, porowatos$¢: > 50% obj. ,reakcja na
ogien (EN 998): Euroklasa A 1. Zuzycie : 9,5 kg/m2/1 cm gr.

Nastepnie natozenie tynku renowacyjnego.
Specjalny tynk do stosowania na zawilgoconych i obcigzonych solami murach wg WTA

Wymagania techniczne produktu:

Gestos¢ nasypowa ok 0,9 kg/dm?® klasa wytrzymatosci na §ciskanie CS II ($r. 1,5 - 5,0 N/mm?),
zapotrzebowanie wody ok. 5,8-6,0 1 / 20 kg , przepuszczalno$¢ pary wodnej p < 15 , glebokos¢
wnikania wody h < 5 mm , reakcja na ogien klasa Al , nadzér zewngtrzny GG-Cert + WTA,
nasigkliwo$¢ kapilarna w24 > 0,3 kg/m?, kolor: stara biel. Zuzycie: 8,5 kg/m2/1 cm gr.

Szpachlowanie powierzchni mineralna szpachléwka, tynkiem drobnoziarnistym i zaprawa
zbrojona w jednym, ktéora moze by¢ filcowana. Przeznaczona do stosowania na podiozach
mineralnych podczas napraw tynkow i renowacji elewacji.

Wymagania techniczne produktu:

Kolor: stara biel , gestos¢ nasypowa: ok. 1,2 kg/dm? , najwigksze ziarno: 0,5 mm, czas

przydatnosci do uzycia po wymieszaniu: okolo 2 godziny , wytrzymato$¢ na $ciskanie: CS 1II ,
gestos$¢ objetosciowa w stanie suchym: ok. 1,3 kg/dm? , reakcja na ogien (EN 998): euroklasa Al

Zuzycie: 2-3 kg/m2

Powloki malarskie na system tynkéw renowacyjnych opracowane specjalnie do wykonywania
powtok na tynkach renowacyjnych wewnatrz budynkéw. Powloka otwarta na dyfuzje pary
wodnej 1 spetnia wymagania instrukcji WTA 2-2-91 odnoszacej si¢ do tynkdw renowacyjnych(sd
< 0,20 m), wysokojako$ciowa, bezrozpuszczalnikowa i niskoemisyjna ,farba wewngtrzna
przeznaczona zwlaszcza do wykonywania , powlok na murach i powierzchniach naprawionych,

110



systemem tynku renowacyjnego. Tylko do stosowania wewnatrz budynkow. Odporna na
zmywanie wg DIN 53778 WM.

Wymagania techniczne produktu:
Spoiwo: bezrozpuszczalnikowa dyspersja akrylowa , pigment: dwutlenek tytanu , gestosé: ok. 1,4

kg/l , lepkos¢: odpowiednia do naktadania , rozcienczalnik: woda ,stopien potysku: matowy, ok.
6,0 % przy 85° ,warto$¢ sd: 0,10 m , odporno$¢ na zmywanie: zgodnie z DIN 53778 WM,
odporno$¢ na $cieraniec na mokro wg DIN 13300: klasa 3. Zuzycie: ok. 0,3 1/m2 przy 2x
malowaniu.

Izolacja pionowa od wewnatrz:

Usung¢ luzne fragmenty wypetnienia spoin, cegiet itp.

Wykonanie mineralnego, odpornego na siarczany krzemionkowania gruntujacego na
przygotowanym podtozu :

- spryskanie bezrozpuszczalnikowym koncentratem krzemionkujacym o gestosci (20 °C) ok. 1,15
g/cm® stopniu  wzmacnianiu do 5 N/mm?  hydrofobowosci w < 0,5 kg/m**h 0.5
Przepuszczalno$ci pary wodnej > 90 % Odczynie pH ok. 11 oraz naniesienie 1 warstwy
mineralnego szlamu uszczelniajagcego odpornego na siarczany na calej powierzchni do poziomu
terenu. Parametry szlamu: wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach: ok. 30 N/mm? ,wytrzymatos¢
na zginanie po 28 dniach: ok. 6 N/mm? , nasigkliwo$¢ kapilarna w24: < 0,1 kg/(m2<h0,5)
wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p: < 200, odpornos¢ chemiczna (DIN 4030-1): XA.
Zuzycie: 0,1 kg/m2 .

Swieze na $wieze wypetni¢ spoiny i wyréwnaé powierzchnie $cian produktem o nastepujacych
parametrach:

Gestos¢ objetosciowa swiezej zaprawy: ok. 1,9 kg/l

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie: po 28 dniach ok. 20 N/mm?

Nasigkliwo$¢ powierzchniowa w24: < 0,1 kg/m?-h0,5

Wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p <200

Odporno$¢ chemiczna: XA2. Zuzycie: 2,0 kg/mb

Uszczelni¢ powierzchnie (pionowa izolacja wewnetrzna) przez naniesienie 2 warstw Szlamu
uszczelniajgcego odpornego na siarczany na catej powierzchni do poziomu terenu. Parametry
szlamu: wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach: ok. 30 N/mm? ,wytrzymatos$¢ na zginanie po 28
dniach: ok. 6 N/mm? , nasigkliwo$¢ kapilarna w24: < 0,1 kg/(m2+h0,5) ,wspdiczynnik oporu
dyfuzji pary wodnej p: <200 , odpornos¢ chemiczna (DIN 4030-1): XA. Zuzycie: 4,0 kg/m2
-Narzuci¢ na zaczynajacg wigzaé, jeszcze $wiezg ostatnia warstwe szlamu 100% obrzutke
cementowg o parametrach WTA:

Produkt powinien si¢ cechowac bardzo dobrg przyczepnoscia,

wysoka odporno$cia na siarczany, niska zawartoscig czynnych alkaliow ,dobrym zespoleniem
Z pozniej nakladang warstwg tynku, odpornoscia na wode, czynniki atmosferyczne 1 mréz,
przepuszczalnoscig dla pary wodnej .Pozostate parametry :Czas przydatnosci do uzycia po
wymieszaniu z wodg: ok. 60 minut ,wytrzymato$¢ na $ciskanie: CS IV ,glebokos¢ wnikania
wody: po 1 godz. > 5 mm ,odporno$¢ ogniowa: euroklasa A 1. Zuzycie: 5,0 kg/m2

-Najwczesniej po 3 dniach nanie$¢ nowy tynk: min. 2 cm tynku renowacyjnego o parametrach:
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Specjalny tynk do stosowania na zawilgoconych i obcigzonych solami murach wg WTA :gestosé¢
nasypowa ok 0,9 kg/dm*® klasa wytrzymatosci na $ciskanie CS II ($r. 1,5 - 5,0 N/mm?),
zapotrzebowanie wody ok. 5,8-6,0 1/ 20 kg, przepuszczalno$¢ pary wodnej p < 15 , glebokosé
wnikania wody h < 5 mm reakcja na ogien klasa Al, nadzor zewnetrzny GG-Cert + WTA
,nasigkl. kapilarna w24 > 0,3 kg/m?, kolor: stara biel.

-Jezeli wymagane jest uzyskanie gladkiej powierzchni, po wystarczajagcym stwardnieniu
przeciera si¢ powierzchnie tynku kratowym zdzierakiem, nakladanie tynku drobnoziarnistego
moze nastgpi¢ po 3 dniach. Alternatywnie, po zmatowieniu powierzchni tynku renowacyjnego,
mozna ja ostroznie wykonczy¢ paca pokryta miekka gabka, po dalszym stwardnieniu wykancza
si¢ ostatecznie powierzchnie tg samg pacag.

Parametry techniczne szpachli: Kolor: stara biel ,gestos¢ nasypowa: ok. 1,2 kg/dm?® ,najwicksze
ziarno: 0,5 mm ,czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu: okoto 2 godziny , wytrzymatos$¢ na
sciskanie: CS II ,gestos¢ objetosciowa w stanie suchym: ok. 1,3 kg/dm?, reakcja na ogien (EN
998): euroklasa Al.

Powtloki malarskie na system tynkéw renowacyjnych opracowane specjalnie do wykonywania
powlok na tynkach renowacyjnych wewnatrz budynkow.

Powloka otwarta na dyfuzj¢ pary wodnej i spetnia wymagania instrukcji WTA 2-2-91 odnoszace;j
si¢ do tynkéw renowacyjnych(sd < 0,20 m), wysokojakosciowa, bezrozpuszczalnikowa
i niskoemisyjna farba wewnetrzna przeznaczona zwlaszcza do wykonywania powlok na murach
1 powierzchniach naprawionych systemem tynku renowacyjnego. Tylko do stosowania wewnatrz
budynkéw. Odporna na zmywanie wg DIN 53778 WM.

Wymagania techniczne produktu:

Spoiwo: bezrozpuszczalnikowa dyspersja akrylowa, pigment: dwutlenek tytanu, gestosé: ok. 1,4
kg/l lepko$¢: odpowiednia do naktadania, rozcienczalnik: woda, stopien potysku: matowy, ok.
6,0 % przy 85° , warto$¢ sd: 0,10 m ,odporno$¢ na zmywanie: zgodnie z DIN 53778 WM,
odpornos¢ na $cieranie na mokro wg DIN 13300: klasa 3.

Uwaga! Kompletng izolacj¢ wewnetrzng nalezy wynie$¢ na $ciany sasiadujace na ok. 0,5 m!!!

Izolacja pozioma muréw metodq iniekcji bezciSnieniowej

Ochrone przed wilgocig podciggang kapilarnie osigga si¢ wykonujgc iniekcje specjalnym
preparatem  bezrozpuszczalnikowym, kremem na bazie silanéw do iniekcji w murach
zewngetrznych 1 wewnetrznych.

Krem iniekcyjny jest wprowadzany bezcisnieniowo w mur lub spoiny murowe.

Wnika w sposob kontrolowany i1 réwnomiernie w kapilary materialu budowlanego. Dzigki
wysokiej energii zwilzania skoncentrowanej substancji czynnej, dociera do najdrobniejszych
porow 1 kapilar. Krem przenika oraz wypiera wilgo¢ 1 wode kapilarng a silanowy koncentrat
reaguje tworzac polisiloksany. Ta reakcja chemiczna tworzy nierozpuszczalne potaczenie
pomiedzy krzemianowa powierzchnig materialu budowlanego a $rodkiem hydrofobizujagcym.
Dzigki hydrofobizacji, powierzchnia materiatu budowlanego staje si¢ niezwilzalna a transport
wilgoci zostaje zahamowany. Materiat budowlany zaczyna wysychac.

Parametry techniczne kremu: zawarto$ci substancji czynnej 99,5% , konsystencja: krem gestos¢
0,9 kg/l, punkt zaptonu: > 100°C

Aby zapobiec ulatnianiu si¢ kremu iniekcyjnego, otwory iniekcyjne zamyka si¢ bezposrednio po
ich wypehieniu korkami z zaprawy uszczelniajacej o wysokiej odpornosci na siarczany.
Zuzycie: 0,10-0,15 1/mb/10 cm gr. muru
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Izolacja posadzki

Bezposrednio na istniejagcej] posadzce wykonaé powloke hydroizolacyjng z szlamu
epoksydowego.

Powtoka jest absolutnie wodoszczelna ale otwarta na dyfuzje pary wodnej i moze by¢ nakltadana
takze na wilgotne podloza. Przyczepnos¢ do podtoza jest zachowana nawet przy wysokim
ci$nieniu wody.

Specjalnie  zmodyfikowany szlam uszczelniajacy do wykonywania powierzchniowych
Hydroizolacji na $cianach i posadzkach. Dzigki znakomitej przyczepnosci do betonu i innych
podlozy, produkt nadaje si¢ przede wszystkim do wykonywania hydroizolacji na stronie
powietrznej (izolacja przeciw negatywnemu ci$nieniu) nawet przy wysokim ci$nieniu wody. Jest
to zastosowanie, w ktérym nie sprawdza si¢ wigkszo$¢ cementowych szlamow uszczelniajgcych.
Znakomite wlasciwo$ci mechaniczne systemu EPS (twardo$¢, odporno$¢ na $cieranie) umozliwia
takze wykonywanie hydroizolacji na powierzchni posadzek - np. w piwnicach i garazach
podziemnych. Na powtoce tej powtoce, po odczekaniu 24 godzin, mozna wykona¢ dodatkowg
powloke z tego samego materiatu lub nanie$¢ otwarte dyfuzyjnie zamknigcie epoksydowe.

Dane produktu

Typ materiatu: dwuskladnikowy system epoksydowy, z wypetliaczem
Wyglad masa w postaci pasty, w roznych kolorach
Gestos¢ objetosciowa mieszanki ok. 1,7 g/ml przy 20°C
Czas obrobki ok. 30 — 40 minut przy 20°C

Czas wigzania ok. 24 godziny

Mozliwo$¢ obcigzenia chemicznego po 7 dniach
Przyczepnos$¢ na betonie - przelom w betonie
Przyczepno$¢ na stali * 12 N/mm?

Wytrzymatos¢ na rozcigganie * 15 N/mm?

Zuzycie: 3,6 kg/m2

6.Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenia o jakosci lub znakiem jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
roéwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ do stosowania robdt materialow izolacyjnych, ktorych wilasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy rowniez stosowac materiatow przeterminowanych ( po okresie gwarancyjnym).
Whioski odbiorow materiatow 1 wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika
Budowy

7. Obmiar robot

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST.

Jednostkg obmiarowa robdt jest m2 powierzchni zaizolowane;.

ilo$¢ robdt okresla si¢ podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.
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8.0dbior robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.

Odbidr robdt izolacyjnych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot

wykonczeniowych.

Roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

Odbioér odbywa si¢ w dwoch etapach:

- odbiory czesciowe,

- odbior koncowy.

Odbiory cze$ciowe ( miedzyfazowe) polegajg na kontroli:

- jako$ci materialdow — ocena ich jakosci 1 zgodnos$ci z dokumentacja techniczng,

- podktadu pod izolacje — sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci, poprawnosci
zagruntowania,

- kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych ) obejmuje sprawdzenie cigglosci
warstwy , rownosci , sklejen i zaktadow,

- uszczelnienie 1 obrobienie szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki

(np. miejsc wejscia instalacji do budynku ).
Odbior ostateczny polega na sprawdzeniu cigglo$ci izolacji, jej zgodnoSci z projektem
i stwierdzeniu wystgpowania ewentualnych uszkodzen.

9.Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST .

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
-dostarczenie materiatow,

-przygotowanie 1 oczyszczenie podloza,

-zagruntowanie podioza,

-wykonanie izolacji wraz z ochrona,

-uporzadkowanie stanowiska pracy.

10.Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
PN-B-27617:1997  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej,
PN-B-24008:1997  Masa uszczelniajaca
PN-EN 139969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne-Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z tworzyw
sztucznych i kauczuk do izolacji .
Instrukcje i karty producenta — folii kubetkowe;j
Instrukcje i karty producenta wybranego systemu - na caty zestaw materiatow
Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT

SST-16
ROBOTY CIESIELSKIE

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stlownika Zamoéwien

45261100-5 - Wykonywanie konstrukcji dachowych

45432000-1 - Roboty ciesielskie

45442300-0 - Roboty w zakresie ochrony powierzchni

45261000-4 - Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych..

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza Specyfikacja jest elementem dokumentu przetargowego i stosowana jest przy
zlecaniu i realizacji robot budowlanych ujetych w punkcie 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe zostaly podane w Specyfikacji Technicznej Wykonania 1 Odbioru
Robdt Budowlanych - wymagania og6lne.

1.4. Zakres robot budowlanych ujetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng.

Specyfikacja niniejsza obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie i odbioru
konstrukcji drewnianej a w szczegdlnosci:

- wykonanie konstrukcji drewnianej — $ciany drewnianej- stupy, taty pod deski elewacyjne, deski
elewacyjne, obicie $ciany od wew. ptyta OSB gr. 18 mmm,

- wykonanie $lepej podtogi z ptyt OSB  NRO i ptyt wiokno — cementowych niepalnych ,
-oczyszczenie istniejacych belek stropowych drewnianych i zabezpieczenie do stopnia NRO.

1.5. Ogoélne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t budowlanych zgodnie z dokumentacjg
techniczna, i niniejsza specyfikacja.

Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowac
obnizenia wartosci funkcjonalnych 1 uzytkowych budynku oraz zmniejszenia trwalosci
eksploatacyjnej. Na Wykonawcy cigzy obowiagzek zachowania na budowie przepisow BHP,
przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogoélne

Do wykonania konstrukcji drewnianej mogg by¢ stosowane wyroby producentow krajowych
i zagranicznych. Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materialy zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych.
Dostarczone na budowe materialy powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiada¢ certyfikaty
zgodno$ci badz dokumentacje zgodnosci z PN 1 aprobate techniczng dopuszczajaca do ich
stosowania.

2.2. Drewno.

Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem. Preparaty do nasycenia drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcja
ITB — Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego
przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Dla Wykonania konstrukcji drewnianej dachowej stosuje si¢ drewno klasy C 30 wedtug
nastepujacych norm:
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PN82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato§ciowymi,

PN-B-03150:2000 Az1:2001 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

a) Wytrzymatos$ci charakterystyczne drewna iglastego w MPa
L.p. Oznaczenie C 27
1 Zginanie 30
2 Rozcigganie wzdhuz wiokien 0,75 0,75
3 Sciskanie wzdtuz widkien 20 24
4 Sciskanie w poprzek wiokien 7 7
5 Scinanie wzdtuz wiokien 3 3
6 Scinanie w poprzek wiokien 1,5 1,5
- ptaszczyzn 30 mm - dla grubosci do 38 mm, 10 mm — dla grubo$ci do 75 mm
- bokow 10 mm - dla szeroko$ci do 75 mm, Smm — dla szerokosci > 75 mm
Wichrowato$¢: 6% szeroko$ci. Krzywizna poprzeczna 4% szerokos$ci
Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szerokosci elementu.
Nierownosci ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegle, boki
prostopadte, odchylenia w granicach odchytek. Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.
Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosié nie wiecej
niz 20 %,
Tolerancje wymiarowe tarcicy
odchylki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze
[1 w dhugosci do +50 mm lub do -20 mm dla 20% ilo$ci
[ w szerokosci do + 3 mm lub do -1mm
[1 w grubosci do + 1 mm lub do -1mm
odchylki wymiarowe bali jak dla desek
odchylki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:
dla tat o grubosci do 50 mm
1 w szerokosci do + 2 mm lub i -1mm dla 20% ilo$ci
[ w grubosci do + 1 mm lub i -Imm dla 20% ilo$ci
dla fat o grubosci powyzej 50 mm
1 w szerokosci do + 2 mm lub i -1mm dla 20% ilo$ci
[ w grubosci do + 2 mm lub i -Imm dla 20% ilosci
odchylki wymiarowe krawedziakéw na grubosci 1 szerokos$ci nie powinny by¢
wigksze niz +3mm i -2 mm
odchylki wymiarowe belek na grubosci i szerokos$ci nie powinny by¢ wigksze niz
+3mmi-2 mm

Deskowanie petne z ptyty OSB gr. 2,5 cm
Ptyta wiokno —cementowa niepalna

2.3. Laczniki.

a) gwozdzie

nalezy stosowac¢ gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

b) $ruby

nalezy stosowac :

$ruby z tbem szesciokatnym wg PN — EN — ISO 4014:2002
$ruby z tbem kwadratowym wg PN — 88/ 82151

c) nakretki
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Nalezy stosowac:

nakretki szesciokatne wg PN — EN — ISO 4034:2002

nakretki kwadratowe wg PN — 88/ 82151

d) podktadki pod $ruby

Nalezy stosowac:

podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

e) wkrety do drewna:

Nalezy stosowac:

wkrety do drewna z tbem szeéciokatnym wg PN-85/M-82501
wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

f) systemowe taczniki do elementow drewnianych — wg. instrukcji montazowej producenta.

2.4. Srodki ochrony drewna.
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dzialaniem ognia
powinny by¢ stosowane wylacznie srodki dopuszczone do stosowania decyzja ITB.

2.5 Odbior materialow na budowie.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowg wraz ze swiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi i
protokétami odbioru technicznego oraz z deklaracja zgodno$ci z normg. Dostarczone na miejsce
budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzglegdem kompletnosci 1 zgodnos$ci z danymi
producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny materiatow. W razie stwierdzenia wad lub powstania
watpliwosci, co do ich jakosci przed wbudowaniem nalezy je podda¢ badaniom okreslonym
przez Inzyniera.

3. SPRZET.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku 1 wytadunku
materialow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE.

Warunki 1 sposob transportu 1 skladowania poszczegdlnych materialdéw powinny by¢ zgodne
z wymaganiami zawartymi w instrukcjach producenta oraz odpowiednich normach.

Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami 1 utratg statecznosci.

Materiaty 1 elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym utwardzonym podtozu.
Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki
sposob, aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie
powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

Laczniki 1 materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé w oryginalnych opakowaniach
w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dzialaniem
czynnikow atmosferycznych.
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogolne.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale $rodkow, ktore
zapewnig osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego 1 wymiaréw
konstrukcji.

5.2. Sciana drewniana
Wykona¢ zgodnie z projektem —
Wymiary elementow drewnianych —zgodnie z projektem

5.3. Wiezba dachowa.

a) przekroje 1 rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczng oraz
inwentaryzacja stanu przed rozbiorka,

b) nowe elementy nalezy wykona¢ wg. projektu.

d) dopuszcza si¢ nastgpujace odchylki:

w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

w dtugosci elementu do 20 mm

w odleglo$ci miedzy weztami do 5 mm

w wysokosci do 10 mm

e) elementy wiezby dachowej stykajace si¢ z murem powinny by¢é w miejscach styku
odizolowane jedng warstwa papy.

5.4. Olacenie polaci dachowej lub deskowanie pelne

Podtoze powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie PN-80/B — 10240.
Deskowanie pelne wykonac¢ z ptyty OSB.

Montaz za pomocg wkretéw stalowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogoélne

Ogolne zasady kontroli jakosci robot budowlanych podano w Specyfikacji og6lne;.

Kontrola jako$ci robot zwigzanych z wykonaniem wigzby 1 podkladu pod pokrycie dachéwka
powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie wymaganiami ujetymi
w Polskich Normach Kazda dostarczona partia materialtdow powinna by¢ zaopatrzona
w swiadectwo kontroli producenta.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialdbw przeterminowanych, dla ktorych okres
gwarancyjny mingt. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robot zostaly spelnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato
spetnione, nalezy dang faze robot uznac¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu
poprawek nalezy przeprowadzi¢ badania ponownie.

Glebokos¢ peknigcia niezaleznie od jakosci powierzchni, przy elementach konstrukcyjnych bez
projektowanego obcigzenia rozcigganiem poprzecznym moze wynosi¢ do 1/6 szerokosci
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elementu konstrukcyjnego, a przy elementach konstrukcyjnych z projektowanym obcigzeniem
rozcigganiem poprzecznym moze wynosi¢ do 1/8 elementéw konstrukcyjnych z kazdej strony.

6.2. Kontrola wykonania wiezby i podloza.

Kontrola wykonania wigzby i podtoza powinna by¢ przeprowadzona przed przystapieniem do
wykonywania pokrycia i wykonana zgodnie z wymaganiami PN — 80 /B -10240 p.4.3.2. oraz
wymaganiami ujetymi w niniejszej specyfikacji.

6.3 Kontrola wykonania pokrycia

Kontrola ta powinna by¢ przeprowadzona dwuetapowo:

Kontrola migdzyoperacyjna — w odniesieniu do prac zanikajacych i podczas wykonywania

prac pokrywczych.

Kontrola koncowa — w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia, po zakonczeniu robot

pokrywczych.
7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Wymagania ogdlne.

W odbiorach biorg udziat — Inspektor Nadzoru, Inwestor, Zamawiajacy i Wykonawca, oraz osoby
powotane do komisji odbiorowych.

Odbior robot budowlanych, polegajacych na wykonania drewnianej wigzby i drewnianego
podtoza powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem robot pokrywcezych, podstawa do odbioru robot
powinny stanowi¢ nast¢pujace dokumenty:

Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupelnienia w trakcie
wykonywania robot.

Dziennik budowy.

Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

Protokoty wszystkich odbioréw technicznych cze$ciowych

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic.

Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczacych zmian 1 odstepstw od Dokumentacji Projektowej, Protokoty z odbiorow
czesciowych i realizacje postanowien dotyczacg usunigcia usterek,

Aktualno$¢ Dokumentacji projektowej — czy wprowadzono wszystkie zmiany 1 uzupetienia.

7.2. Odbidr konstrukeji drewnianych.

Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia potaci. Sprawdzenie nalezy wykona¢ wedtug warunkow ujetych
w niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji.

7.3 Odbior robot pokrywczych

Badanie koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robodt, po deszczu.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich 1 pofaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ,,Specyfikacji Ogdlne;j”
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Jednostka obmiarowa robdot budowlanych polegajacych na wykonaniu drewnianej konstrukcji
dachu jest 1 m3 wykonanej konstrukcji.

Jednostka obmiarowa robdt budowlanych polegajacych na wykonaniu drewnianego podtoza
dachu jest 1 m2 wykonanej powierzchni.

Jednostka obmiarowa robdt budowlanych polegajacych na wykonaniu drewnianej oktadziny jest
1 m2 wykonanej powierzchni.

Jednostka obmiarowa dla pokrycia papg ,dachowka jest m2, dla ggsioréw mb., dla dachéwek
specjalistycznych np. wentylacyjnych —szt.

Dla taw kominiarskich mb, dla stopni kominiarskich — szt.

Dla ptotkéw $ciegowych mb.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogo6lne wymagania dotyczace platnosci podano w Specyfikacji Ogdlnej 1 zgodnie z zawartg
umowa.

Placi si¢ za ustalong ilo$§¢ m3 konstrukcji drewnianej, m2 $cian i m2 oktadziny wedlug ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- wykonanie konstrukcji z drewna

- wykonanie deskowania pelnego ,

-montaz wyposazenia dachu ,

- uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Przepisy podstawowe.

[1] - Specyfikacja Techniczna Wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania
ogolne.

10.2.Normy.

[2] - PN- EN — 844 — 1: 2002. Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
dotyczace tarcicy.

[3] - PN- EN — 844 — 1: 2001. Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy wspolne dla
drewna okraglego i tarcicy.

[4] - PN 82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami

wytrzymato§ciowymi.
[5] - PN- EN — 10230 — 1: 2003. Gwozdzie z drutu stalowego
Normy:

1. PN-81/B-03150.00 - Konstrukcje z drewna i materiatbw drewnopochodnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Postanowienia ogdlne

2. PN-81/B-03150.01 - Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Materiaty.

3. PN-81/B-03150.03 - Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Konstrukcje.

4. PN — 81/B-03150.03 - Konstrukcje z drewna i materiatdéw drewnopochodnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Ztgcza.
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5. PN-79/D-01012 - Tarcica. Wady.

6. PN-82/D-94021- Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
7. PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

8. PN-72/D-96002 - Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

9. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - ITB.

Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST -17
ROBOTY ODGRZYBIENIOWE

Klasyfikacja wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

124



Spis tresci :
1.Wstep
1.1. Przedmiot ST
1.2. Zakres stosowania
1.3. Zakres rob6t objetych ST
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
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5. Wykonanie robét
6. Kontrola jakosci robot
7. Obmiar robot
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9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane
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1.Wstep

1.1.Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt odgrzybieniowych.

1.2.Zakres stosowania SST.
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie robot odgrzybieniowych i tak :

-odgrzybienie $cian,

-odgrzybienie elementéw drewnianych .

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i Specyfikacja "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

Materiaty stosowane do odgrzybiania powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi

przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje

dotyczacg sktadowanych na budowie materialow przeznaczonych do wykonania odgrzybienia

.Wszelkie materiaty do wykonania odgrzybienia powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do

powszechnego stosowania.

Preparat do zwalczania grzybow plesniowych oraz glonéw np. Ceresit CT99

Preparat ten stuzy do zwalczania grzybow plesniowych oraz glonow. Niszczy je skutecznie nie
powodujac zagrozenia dla ludzi i srodowiska. Moze by¢ uzywany wewnatrz i na zewnatrz
budynkoéw na réznych podiozach. Preparat ten nie powoduje zabrudzen , nie zawiera metali
ciezkich. Grzyby plesniowe dominujg gtownie w srodowisku zewnetrznym, ale w obecnym
czasie z uwagi na wysokg szczelno$¢ pomieszczen wystepuja coraz czesciej wewnatrz
budynkow. Kolonizujg zazwyczaj zawilgocone 1 zakurzone $ciany oraz okolice okien 1
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parapetow. W przypadku wysokiego stezenia zarodnikéw stanowig zagrozenie dla os6b
uczulonych na alergeny grzybowe.
Parametry techniczne:
1. Baza: roztwoér biocyddéw organicznych,
2. Gestose : ok. 1,0 kg/dm3,
3. Proporcje mieszania koncentratu :od 1 do 4 | wody na 1 1 CT99
4. Temperatura stosowania : od + 5 stopni C do + 25 stopni C,
5. Czas schnigcia : ok. 4 godzin ,
6. Orientacyjne zuzycie :
- roztwor 1:1 0,12-0,14 1/m2,
- roztwor 1:4 0,04-0,06 1/m2,
- bez rozcienczenia  0,24-0,28 I/m2
7. Pozwolenie Ministra Zdrowia na obrot produktem biobojczym nr 4336/11.

3.Sprzet.

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi .

Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi ,ktore nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatéw 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.
Wykonawca przystepujacy do wykonania tych robot powinien wykazac si¢ mozliwoscig
korzystania z drobnego sprz¢tu budowlanego oraz elektro narzedzi.

4. Transport.

Do transportu materialéw 1 urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki
transportu:

-samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na §rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisoOw
ruchu drogowego.

5.Wykonanie robét.

Warunki BHP wystepujace podczas wykonywania prac nie sg przedmiotem niniejszego
opracowania i powinny by¢ ogolnie znane. Nalezy jednak zwrdci¢ szczegdlng uwage na przepisy
bezpieczenstwa i1 higieny pracy obowigzujace pracownikéw przy pracach na wysokosci i na
przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiednia odziez robocza
1 obuwie o grubej podeszwie z protektorami oraz w rgkawice .

5.1. Roboty odgrzybieniowe

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami , kartami technicznymi i aprobatami
technicznymi wyspecyfikowanych materiatow.

Roboty powinny by¢ przeprowadzone w temperaturze nie nizszej niz + 5 stopni C .
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.
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Elementy, ktére w czasie robot mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu nalezy zabezpieczy¢ ,
ostoni¢ lub zdemontowac na czas trwania robot , z p6zniejszym zamontowaniem. W celu
prawidlowe;j realizacji robt w pomieszczeniach nalezy na fragmentach $cian i stropow skué
wszystkie tynki. Odstonigte powierzchnie $cian i stropu nalezy starannie oczysci¢ r¢cznie ze
sladow wysolen przy uzyciu szczotek drucianych. Usung¢ zwietrzate zasolone spoiny na
glebokos¢ 2 jezeli takie wystepuja. Na odstonigtych fragmentach $cian stropow nalezy wykonaé
dwukrotnie roboty odgrzybieniowe przy zastosowaniu preparatu Ceresit CT 99, rozcienczonego
wodg w stosunku 1;2. Ewentualne spoiny wypehi¢ zaprawg cementowg z dodatkiem Ceresit
CO84 jezeli wystapia zwietrzate spoiny.

Na tak przygotowanych powierzchniach wykona¢ tynki renowacyjne ( podktadowy +
specjalistyczny ).

Na tak wykonanym tynku renowacyjnym naktadac tylko i wylgcznie materialy wykonczeniowe ,
ktoére sa przepuszczalne dla pary wodnej. Nalezy zastosowaé farby silikatowe .

Na pozostatych §cianach wykona¢ przecierki tynkoéw z wykorzystaniem szpachlowki..Catos¢
$cian i stropow malowa¢ docelowo farbg silikatowa.

Tynk renowacyjny wykona¢ tradycyjnie analogicznie jak tynk cementowo — wapienny.

6.Kontrola jakoSci.
Przed przystapieniem do robdt nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow ,
ktére beda wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrolg 1 odbior migdzyoperacyjny.

6.1.Badania materialow.

Badanie materialow przeprowadza si¢ bezposrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatow na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce
materiatow przez producenta ,potwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej , opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia (szczegdlowej) oraz normami powotanymi w niniejszej ST.

6.2.Badania w czasie robét.

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i instrukcji
producenta systemu .

6.3.Badania w czasie odbioru robot
Zakres 1 warunki wykonywania badan.
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonywanych robot w szczegdlnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdtowej wraz
z wprowadzonymi ewentualnymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej),
- jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podktadu,
-prawidtowosci wykonania robot.
przy badaniu w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.
Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot .
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7.0bmiar robat.

Jednostka obmiarowa robot jest :

- m2 odgrzybionej powierzchni

lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot.

8.1.0dbior podloza.
8.2.0dbior robot odgrzybieniowych.
Roboty odgrzybieniowe ,jako roboty zanikajace wymagajg odbiorow czesciowych. badania w
czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robdt ,do ktorych dostep jest
niemozliwy lub utrudniony. odbioér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podtoza,
- jakosci zastosowanych materiatow,
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robot.
Podstawe do odbioru robot odgrzybieniowych stanowig nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
-dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czgsciowy podtoza oraz
poszczeg6lnych warstw lub fragmentéw odgrzybienia.,
- zapisy dotyczace wykonywania robot odgrzybieniowych i rodzaju zastosowanych
materialow,
- protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow.

9.Podstawa platnosci.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 odgrzybienia.

10.Przepisy zwigzane:

Instrukcje producentow wyspecytikowanych materiatow,
Karty techniczne wyspecyfikowanych materiatow.

Aprobaty techniczne wyspecyfikowanych materiatow.
Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi
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