Zatacznik nr 3 do SOPZ Cz. 3

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
Biezgce utrzymanie drog gminnych na terenie miasta Ostrow Mazowiecka.

RoAwnanie i zwirowanie

WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét drogowych zwigzanych z wykonaniem réwnania oraz remontéw nawierzchni
gruntowych, zwirowych, z kruszyw oraz remontéw czgstkowych nawierzchni na jezdni i
chodnikach dla pieszych na drogach gminnych.

1.2. Szczego6towy opis przedmiotu zamdwienia

Prowadzenie robdt zwigzanych z biezgcym utrzymaniem drég o nawierzchni gruntowe] polegac
bedzie na wykonaniu nw. robét:

1) réwnanie i profilowanie wraz z zageszczeniem mechanicznym nawierzchni drogi;

2) uzupetnianie ubytkéw kruszywem tamanym, zwirowym lub ich mieszanka wraz z
zageszczeniem mechanicznym;

3) uzupetnianie ubytkéw kruszywem betonowym wraz z zageszczeniem mechanicznym;

4) remonty czastkowe, nawierzchni bitumicznych masg mineralno-bitumiczng z recyklera

1.3. Zakres robét objetych ST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robodt
zwigzanych z wykonaniem napraw nawierzchni gruntowych naturalnych i ulepszonych,
obejmujacych naprawy czastkowe, profilowanie drogi, odnowienie nawierzchni oraz remonty
czastkowe nawierzchni bitumicznych przy uzyciu materiatéw i sprzetu spetniajgcych normy w
drogownictwie.

1.3.2. Podane przez Zamawiajgcego ilosci robét sg szacunkowe i mogg ulec zmianie w trakcie
trwania umowy, w zaleznosci od aktualnych rzeczywistych potrzeb Zamawiajgcego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Nawierzchnia drogi gruntowej — nawierzchnia z gruntu naturalnego albo ulepszonego
kruszywami i mechanicznie, nie przystosowana do szybkiego ruchu ze wzgledu na pylenie,
nieréwnosci, ograniczony komfort jazdy (wibracje, hatas).

1.4.2. Réwnanie i profilowanie wraz z zageszczaniem drdg o nawierzchni gruntowej i z kruszyw
— mechaniczne poprawienie przekroju poprzecznego drogi w celu wyréwnania wybojéw, kolein
i zapewnienia lepszego sptywu wody z korony drogi.

1.4.3. Wybdj i koleina — ubytek w nawierzchni drogi powstaty poprzez miejscowe zagtebienie
nawierzchni drogi.

1.4.4. Stabilizacja mechaniczna — roboty polegajacy na odpowiednim zageszczeniu nawierzchni
drogi przy uzyciu walcéw drogowych w optymalnych warunkach wilgotnosci i przy odpowiednio
dobranym uziarnieniu kruszywa.

1.4.5. Odnowa nawierzchni drogi gruntowej — wykonywanie robét przywracajgcych pierwotny
stan drogi poprzez rozscielenie, doziarnienie, wymieszanie, oprofilowanie i zageszczenie
materiatu uzupetniajgcego nawierzchnie drogi.

1.4.6 Remont czgstkowy nawierzchni - zespdt zabiegdow technicznych, wykonywanych na
biezgco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajgcych bezpieczenstwu ruchu,
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jak réwniez zabiegi obejmujgce mate powierzchnie, hamujgce proces powiekszania sie
powstatych uszkodzen.

1.4.7 Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wiekszg niz
grubos¢ warstwy Scieralnej.

1.4.8 Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ wiekszg niz grubos¢
warstwy scieralne;j.

1.4.9 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami

1.5. Wymagania dotyczace robot

Podczas wykonywania robdét Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Wykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ i oznakowaé teren
wykonywania robdt na drodze. Sprzet mechaniczny i pojazdy wykonujacy prace powinien byé
oznakowany zgodnie z przepisami zapewniajgc bezpieczeAstwo ruchu drogowego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace materiatow

Stosowane materiaty do wykonania robdot muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm
przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny odpowiada¢ warunkom technicznym
wytworni lub innym umownym warunkom.

2.2. Materiaty wymagane do utwardzenia nawierzchni gruntowych.

2.2.1 Kruszywo zwirowe o frakcji 0-31,5 mm;

2.2.1. Gruz betonowy sortowany o frakcji 0 — 31,50 mm i 31,5 - 60 mm, bez zanieczyszczen w
postaci czesci organicznych, drewna, szkta, azbestu, plastiku, metalu, itp.

2.2.2. Kruszywo tamany o frakcji 0 -31,5 mm pochodzace z kruszenia materiatéw naturalnych
takich jak bazalt, granit lub inne skaty.

2.3 Materiaty do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni

bitumicznych

Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje), oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (odtamania) nalezy naprawiaé¢ wedtug niniejszej SST mieszankami mineralno-
asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowanymi ,na gorgco”, przygotowanymi w procesie
recyklingu (mieszanka przetworzona).

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe produkowane w recyklerach

2.3.1. Wymagania dla materiatéw do recyklingu

2.3.1.1. Asfalt

W procesie recyklingu nalezy stosowa¢ dodatek asfaltu drogowego (materiat nowy) rodzaju D
50/70, spetniajgcego wymagania okreslone w PN-EN-12591:2002 [6].

2.3.1.2. Wypetniacz

W przypadku koniecznosci dodawania wypetniacza, jako materiatu nowego w procesie
recyklingu nalezy stosowac wypetniacz, spetniajgcy wymagania okreslone w WT-1 , Kruszywa do
mieszanek mineralno- asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych” -
GDDKIiA Warszawa 2010 dla nawierzchni obcigzonej ruchem od KR-3 do KR-6.

Cze$é 1 - Utrzymanie nawierzchni, korpusu i odwodnienia drég oraz chodnikéw

Cze$é 1 - Utrzymanie nawierzchni, korpusu i odwodnienia drég oraz chodnikéw

2.3.1.3. Kruszywo

W przypadku koniecznos$ci dodawania kruszywa w procesie recyklingu, jako materiatu nowego
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nalezy stosowac kruszywa spetniajgce wymagania okreslone w WT-1 ,Kruszywa do mieszanek
mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych” - GDDKIA
Warszawa 2010 [1] dla nawierzchni obcigzonej ruchem od KR-3 do KR-6.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.3.1.4. Destrukt bitumiczny

Ze wzgledu na charakter remontowanych uszkodzen nawierzchni (ubytki i wyboje) w kazdym
przypadku wystgpi koniecznos¢ dodania nowych materiatdbw w procesie recyklingu. W celu
uzupetnienia

masy mieszanki przetworzonej nalezy stosowac¢ dodatek destruktu asfaltowego, pozyskanego w
procesie frezowania na zimno warstw asfaltowych nawierzchni.

Destrukt powinien by¢ rozkruszony do wymiarow ziaren 31,5 mm. W destrukcie zawartosc¢
nadziarna do 63 mm nie powinna przekracza¢ 10 % m/m. Zaleca sie stosowanie destruktu
pochodzacego z rozbidrki warstw wykonanych z mieszanki asfaltu lanego.

2.3.2. Wymagania dla mieszanki przetworzonej

Mieszanka przetworzona w procesie recyklingu powinna charakteryzowac sie uziarnieniem
ciggtym, zblizonym do uziarnienia betonu asfaltowego AC 11 S dla warstwy S$cieralnej KR 3-6
wedtug WT-2 ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” - GDDKiA Warszawa 2010.

Ze wzgledu na brak mozliwosci precyzyjnej kontroli sktadu oraz cech fizyko-mechanicznych
mieszanki przetworzonej (ze wzgledu na maty zakres robdt i duzg zmienno$é materiatu
odzyskanego z nawierzchni oraz destruktu) wymagania dla mieszanki przetworzonej ogranicza
sie do nastepujacych cech:

- stabilnos¢ probek wg metody Marshalla w temperaturze 60° C, zageszczanych 2x75 uderzen -
> 9,0 kN,

- odksztatcenie prébek jw. - od 2,0 do 4,5 mm,

- wskaznik zageszczenia warstwy - > 97 %,

- wolna przestrzen w warstwie, (v/v) - od 3,0 do 6,0 %.

Catkowita zawartos¢ asfaltu (m/m) w mieszance przetworzonej powinna wynosi¢ okoto 5,076,5
%.

2.4. Lepiszcza do uszczelnien

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych obcigzonych ruchem KR 3-6 (uszczelnienia
dna i bokéw naprawianego miejsca) nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe RC
odpowiadajgce wymaganiom podanym w WT-3 ,Kationowe Emulsje Asfaltowe na drogach
publicznych” — GDDKiA Warszawa 2009.

Zastosowanie innych lepiszczy moze mieé miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu
aprobaty technicznej dopuszczajgcej do stosowania w budownictwie drogowym wydanego
przez

upowazniong jednostke.

2.5. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami
mineralnoasfaltowymi na gorgco mogg by¢ stosowane kauczukowo-asfaltowe tasmy
samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami, o
przekroju prostokgtnym o szerokosci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm, dtugosci od | do
10 m, zwiniete na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sie:

a) dobrg przyczepnoscig do pionowo przecietej powierzchni nawierzchni,

b) wytrzymatoscig na $cinanie nie mniejszg niz 350 N/30 cmz2,

c) dobra gietkoscig w temperaturze -20°C na watku f [0 mm,

d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,
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e) odksztatceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wiekszym niz 10%,

f) odpornoscia na starzenie sie.

Tasmy te stuzg do dobrego potgczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na
gorgco z pionowo przycietymi $ciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejacej
nawierzchni. Szeroko$é¢ tasmy powinna by¢ rowna grubosci wbudowywanej warstwy lub
mniejsza o 2 do 5 mm. Cienisze tasmy (2 mm) nalezy stosowac przy szerokosSciach naprawianych
ubytkéw (wybojow) do 1,5 metra, zas grubsze (np. 10 mm) przy szerokosciach wiekszych od 4
metréw.

Na kazde zgdanie Zamawiajgcego (inspektora nadzoru) Wykonawca obowigzany jest okaza¢ w
stosunku do wskazanych materiatow: atesty, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z
Polska Normg lub aprobatg techniczna.

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprawnego sprzetu, spetniajgcego wymagania
przepiséw budowlanych i ustawy Prawo o ruchu drogowym.

3. 2. Sprzet do wykonywania robét drogowych.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania robét drogowych remontowych — powinien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- sprzet do profilowania — réwniarka, spycharka,

- koparko-tadowarke,

- samochdd samowytadowczy— powyzej 10 ton,

- walec samojezdny,

- Frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Do wykonania
robdt dopuszcza sie frezarki sterowane mechanicznie. Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna
wynosi¢ od 0,5 do 1,0 m. Przy duzych zakresach robdt frezarki muszg by¢ wyposazone w
przenos$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody. Przy pracach
prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny by¢ zaopatrzone
w system odpylania. Za zgodg Inspektora nadzoru lub Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez
tego systemu:

na drogach zamiejskich w obszarze niezabudowanym oraz na drogach miejskich, przy matym
zakresie robot.

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutéw stalowych.
Srednica dyskéw wirujacych (z drutéw stalowych) z predkoécig 3000 obr./min nie powinna by¢
mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi
przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm
kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen)
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

- zaleznie od potrzeb palniki gazowe do osuszania i podgrzewania uszkodzonych miejsc
nawierzchni.

- narzedzia do smarowania lepiszczem krawedzi wycietych warstw.

3.3. Skrapiarki

Nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej stosowanej do
uszczelnienia dna i bokdw naprawianego miejsca. Do wykonania robét remontowych mozna
stosowac skrapiarki mate (ze zbiornikiem pojemnosci od 250 do 500 litréw) z recznie
prowadzong lancg spryskujaca.
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3.4. Recykler

Do wykonania remontéw wedtug niniejszej SST nalezy uzywac recyklera o pojemnosci kotta nie
mniejszej niz 0,5 Mg. Urzadzenie powinno by¢ przewozne i przystosowane do mozliwosci:

- zatadunku wyfrezowanej lub odspojonej recznie mieszanki mineralno-asfaltowej (destruktu) z
uszkodzonego miejsca,

- rozgrzania mieszanki do temperatury technologicznej,

- ew. dodania dodatkowych sktadnikéw (asfaltu, kruszywa, dodatkéw adhezyjnych, destruktu z
asfaltu lanego itp.),

- wymieszania do uzyskania jednorodnej masy,

- roztadunku do wbudowania w nawierzchnie.

3.5. Sprzet do wbudowywania mieszanki ,,na goraco”

Przy typowym dla remontéw czastkowych, niewielkim zakresie robdt przewiduje sie reczne
rozktadanie przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej przy uzyciu topat, listwowych
Sciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych.

Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub
zageszczarek ptytowych. Zaleca sie stosowanie walcow stalowych lub ogumionych. Rodzaj i ilo$¢
sprzetu zageszczajgcego powinny by¢ przystosowane do wielkosci naprawianych fragmentow
nawierzchni.

Stosowany sprzet zageszczajgcy powinien umozliwia¢ osiggniecie zageszczenia uktadanej
warstwy wedtug wymagan zawartych w p. 2.3.

4. TRANSPORT
4.1. Materiaty do ulepszania nawierzchni drogowej mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét

Wykonawcg przystepuje do wykonywania robot drogowych po otrzymaniu od Zamawiajacego
pisemnego zlecenia okreslajgcego miejsce, zakres i sposdb wykonania naprawy drogi.
Niezaleznie od tego w przypadku wystgpienia nagtego zdarzenia wymagajgcego naprawy drogi
Wykonawca na kazdorazowe wezwanie Zamawiajgcego przystgpi niezwtocznie do wykonania
robét naprawczych.

Uzupetnianie ubytkéw oraz réwnanie drég mozna wykonywac¢ na drogach suchych lub
wilgotnych bez zastoisk wody i btota. Warstwe kruszywa nalezy ukfada¢ na osuszong
powierzchnie, nie wskazane jest ukfadania kruszywa w czasie niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych (opady deszczu, sniegu). Rownanie i watowanie nawierzchni drogi nalezy
wykonaé przy zachowaniu optymalnej wilgotnosci nawierzchni pasa drogi.

5.2. Przygotowanie i wykonanie roboét

Celem robot jest uzyskanie rownej nawierzchni drogi z odpowiednimi spadkami w celu
swobodnego sptywu wody opadowej poza pas drogi, o dostatecznej twardosci nawierzchni
ktdra zapobiega zagtebianiu sie kot pojazdéw w nawierzchni drogi.

5.2.1. Réwnanie i profilowanie wraz z zageszczeniem drég, obejmuje wykonanie nastepujacych
czynnosci:

1) wyréwnywac wybojéw mieszanka gruntu pochodzgcy ze $ciecia wygérowan, powstatych z
materiatu wyniesionego z wybojow przez kota pojazdow w czasie suchej pogody oraz z
nieréwnomiernego zageszczenia jezdni,
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2) uzupetnienie gtebokich lokalnych ubytkéw kruszywem zblizonym do zabudowanego w
drodze;

3) uzyskanie poprzecznego profilu drogi ze spadkami na boki, Sciecie poboczy i przesuniecie
otrzymanej stad ziemi ku srodkowi drogi z jednoczesnym wyréwnaniem kolein. Uzyskanie
wymaganego spadku poprzecznego.

4) zageszczanie walcem samojezdnym po kazdorazowym przejechaniu réwniarki.

5) usuniecie nasypanego w trakcie roboty gruntu z pobocza;

Drogi po profilowaniu mechanicznym majg posiadaé spadki poprzeczne umozliwiajace odptyw
wod opadowych oraz roztopowych z korony drogi.

Profilowanie drogi zaleca sie wykonywac rowniarkami, lecz dopuszcza sie tez uzycie innego
sprzetu, np. spycharek.

Profilowanie najlepiej jest wykonywaé¢ po sSrednim deszczu, gdy grunt jest odpowiednio
nawilgocony, co utatwia zaréwno sScinanie gruntu na wygérowaniach, jak i jego zageszczenie.
Liczba przejazdéw réwniarek do uzyskania nalezytego profilu jest rézna i zalezna od stopnia
zniszczenia nawierzchni, rodzaju gruntu i sposobu profilowania.

Réwnanie i watowanie nawierzchni drogi nalezy wykonaé przy zachowaniu optymalnej
wilgotnosci nawierzchni pasa drogi.

Na bardzo krétkich odcinkach drogi dopuszcza sie reczne wykonanie profilowania przy uzyciu
topat, oskardow i ubijarek.

5.2.2.

Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i
zaklinowaniu osiggnieto grubos¢ projektowang bez zwiekszania wysokosci konstrukgji.

W czasie zageszczania walcem gtadkim, zageszczenie mozna uwazac za zakoriczone, jesli nie
pojawig sie $lady po walcu i wybrzuszenia warstwy kruszywa przed watem, zageszczenie nalezy
przeprowadzaé¢ wediug zasad podanych dla walcéw gtadkich, lecz bez skrapiania kruszywa
woda.

Grubos¢ warstwy kruszywa Wykonawca powinien ustali¢ z inspektorem nadzoru lub
upowaznionym pracownikiem Zamawiajgcego przed przystgpieniem do realizacji danego
fragmentu drogi.

Dopuszczalne odchytki od ustalonej grubosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 10%.
Wymagany czas przystgpienia do wykonywania zleconego zakresu ustugi nie moze by¢ dtuzszy
niz 5 dni od zgtoszenia przez Zamawiajgcego.

Jednostka obmiarowa jest Mg (tona) i 100 m2.

W cenie dostarczonego materiatu remontéw nawierzchni wliczone sa:

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

- spulchnienie istniejgcej nawierzchni,

- roztozenie warstwy kruszywa famanego,

- zageszczenie

- reczne uzupetnianie kruszywem i ponowne zageszczenie

Koszty wywozu nadmiaru gruntu nienadajgcego sie do ponownego wbudowania wraz z
kosztami sktadowiska pokrywa Wykonawca.

Warstwe kruszywa nalezy uktadaé na osuszong powierzchnie, nie wskazane jest uktadanie
kruszywa w czasie niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (opady deszczu, $niegu, ujemne
temperatury).

Wykonawca bedzie realizowat przedmiot zamdwienia z witasnych materiatdw, za pomoca
wtasnego lub bedacego w jego dyspozycji sprzetu i pracownikow
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Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Wszelkie roboty zwigzane z wykonaniem remontu czgstkowego powinny byé oznakowane
wedtug

wymagan zapisanych w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 1.5.3.

Trwatos¢ naprawy nawierzchni zalezy gtéwnie od dokfadnosci jej oczyszczenia z uszkodzonych
fragmentow i innych zanieczyszczen. Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju,
deformacji

lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy wykona¢ poprzez:

- frezowanie nawierzchni na zimno w okolicy uszkodzenia na okreslong gtebokos¢
umozliwiajaca

wyréwnanie jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata
oraz w

miare pionowych krawedzi,

- usuniecie luznych okruchdw nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajgc nawierzchnie do stanu powietrzno-suchego,

- dokfadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru,
piasku i pytu.

Zabrania sie pozostawiania przygotowanych do naprawy miejsc (przycietych, niewypetnionych
wybojéw) do niekontrolowanego ruchu pojazdéw. Przygotowane do naprawy miejsca powinny
by¢ wypetnione w ciggu tej samej zmiany roboczej lub w sposéb trwaty oznakowane.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w recyklerze

Proces recyklingu mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byé wykonany w przewoznym
recyklerze. Przetworzenie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na zatadowaniu do
mieszalnika materiatu odzyskanego poprzez frezowanie istniejgcej nawierzchni (wyboju),
dodaniu odpowiedniej ilosci materiatu nowego w postaci asfaltu, destruktu asfaltowego, ew.
kruszywa lub wypetniacza oraz wymieszaniu sktadnikédw na gorgco do uzyskania jednorodnej
mieszanki oraz odpowiedniej temperatury robocze;j.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 50/70
powinna wynosi¢ od 135 do 165 °C.

Dodatek materiatu nowego powinna by¢ dobierana w taki sposdb, aby ilos¢ mieszanki
przetworzonej byta wystarczajgca do wypetnienia przygotowanych do naprawy miejsc. Dobér
ilosci i rodzaju materiatdw nowych powinien ponadto uwzglednia¢ koniecznos$é¢ uzyskania
mieszanki przetworzonej spetniajgcej wymagania zapisane w p. 2.3.2. Powyzsze mozna uzyskac
w oparciu o wyniki wczesniej przeprowadzonych badan laboratoryjnych oraz opracowang
recepture. W przypadku znacznej zmiennos$ci materiatu odzyskanego dopuszcza sie ustalanie
ilosci i rodzaju dodatku materiatébw nowych w oparciu o doswiadczenie zespotu obstugi
recyklera.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami zéttawego dymu w czasie wytwarzania)
oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana, jako odpad
produkcyijny.

5.4. Naprawa uszkodzen nawierzchni betonem asfaltowym ,,na goraco”

wbudowywanym recznie

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.3), nalezy
spryska¢ dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowg emulsjg asfaltowg w
ilosci 0,5 I/m2. Zamiast spryskania bocznych $cianek naprawianego mozna réwniez przyklei¢
samoprzylepne tasmy kauczukowo- asfaltowe (p. 2.5).
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Mieszanke mineralno-asfaltowg (przygotowang w recyklerze) nalezy roztozyé przy pomocy
topat i listwowych sSciggaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzucac
mieszanki ze $rodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a
nastepnie je rozgarniad.

Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i
utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z
powierzchnig sgsiadujgcych czesci nawierzchni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca i
istniejgcej nawierzchni nie powinny by¢ wieksze od 4 mm, przy pomiarze czterometrowa tata,
wg BN-68/8931-04 [11]. Roztozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka
ptytowa. Poczatkowa temperatura zageszczanej mieszanki powinna by¢ nie nizsza niz 130 °C.
Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewnic¢ odpowiedni opér boczny dla
zageszczanej warstwy i dobre zwigzanie miedzywarstwowe.

Wyglad zewnetrzny powierzchni wykonanych remontéw czastkowych powinien byé
jednorodny, nie moze wykazywaé miejsc przebitumowanych oraz o zwiekszonej porowatosci.

5.3. Roboty wykonczeniowe

Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do
istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:

- oczyszczenie z pozostatych materiatéw rowdw, poboczy itp.,

- roboty porzgdkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Naprawy kruszywem i r6wnanie

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne na materiaty
oraz wymagane wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawié je
zamawiajgcemu do akceptacji.

6.2.Badania w czasie robot

6.2.1.W trakcie prowadzonych robdét Wykonawca powinien sprawdzaé stan powierzchni
nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane réwnanie i profilowanie oraz ewentualnie jej wykonac
oczyszczenie z materiatéw obcych.

6.2.2. W trakcie prowadzonych robét Wykonawca powinien sprawdza¢ stan drogi, na ktérej ma
by¢ wykonane uzupetnienie ubytkdw oraz ewentualnie jej wykona¢ oczyszczenie z materiatow
obcych.

Remonty czastkowe

6.3. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane wyniki badan
materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ je Inspektorowi nadzoru lub
Inzynierowi do akceptacji.

6.4. Badania w czasie robét

6.4.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- Przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca - codziennie,

- llos¢ wbudowywanych materiatdw na | m2 lub grubosé warstw - codziennie,

- Réwnos$¢ naprawianych fragmentéow - kazdy fragment Rdéznice miedzy naprawiong
powierzchnig a sasiadujacymi powierzchniami, przy pomiarze czterometrowa tatg wg BN-
68/8931-04 [11], nie powinny by¢ wieksze od 4 mm,
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- Pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny
ze spadkiem istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢é wykonana z
zawyzeniem ponad krawedz otaczajacej nawierzchnio 1 do 2 mm.

W uzasadnionych przypadkach (na polecenie inspektora nadzoru lub Inzyniera) nalezy
wykonywa¢ dodatkowo badania sktadu, stabilnosci i odksztatcenia wedtug Marshalla,
zageszczenia i wolnej przestrzeni w warstwie na prébkach wycietych z nawierzchni wedtug
wymagan zawartych w p. 2.3.2.

7. OBMIAR ROBOT

Naprawy kruszywem i réwnanie

7.1. Zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonanych robét.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robdt przy réwnaniu i profilowaniu wraz z zageszczeniem jest 1 km
(kilometr)  wyréwnanej nawierzchni drogi (réwniarka, walec, pracownik drogowy), przy
uzupetnieniu ubytkéw Mg (tona).

Remonty czgstkowe

7.3. Jednostka obmiarowa

Jednostkami stosowanymi do obmiaru robdt naprawionej powierzchni jezdni warstwa betonu
asfaltowego wedtug niniejszej SST sa:

a) m2 (metr kwadratowy) wykonania remontu czastkowego nawierzchni mieszankg
przygotowang w recyklerze o pojemnosci kotta 0,5 Mg, obejmujacego: wyciecie
(wyfrezowanie), oczyszczenie i skropienie uszkodzonych miejsc emulsjg, wymieszanie na gorgco
materiatu z frezowania (z uzupetnieniem sktadnikédw) oraz wbudowanie i zageszczenie
mieszanki na gorgco o grubos$ci wbudowywanej warstwy 4 cm, przy powierzchni naprawy do 5
m2.

b) m2 (metr kwadratowy) wykonanej naprawy j .w . lecz o grubosci powyzej 4 cm (dodatek za
kazdy nastepny 1 cm grubosci).

8. ODBIOR ROBOT

Naprawy kruszywem i rGwnanie

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

1. Osobami uprawnionymi do przeprowadzania kontroli realizacji robét przez Wykonawce w
imieniu Zamawiajgcego s3 Inspektor nadzorujgcy wykonanie prac (IN) oraz osoba upowazniona
przez Zamawiajgcego,

2. Kontrole wykonanych robét dokonywane bedg na biezaco,

3. Na zadanie Zamawiajgcego, Wykonawca jest zobowigzany do przekazania niezwtocznie, nie
dtuzej jednak niz w ciggu 60 min., doktadnej informacji o miejscu i czasie wykonywania ustugi, w
celu przeprowadzenia kontroli biezgcej,

4. W przypadku stwierdzenia faktu niezgodnego ze standardami wykonania prac lub ich
wykonania tylko na czesci powierzchni lub w ograniczconym zakresie wodwczas Inspektor
Nadzoru lub osoba upowaznione przez Zamawiajgcego wyznaczy Wykonawcy nieprzekraczalny
termin wykonania prac lub poprawek. Ich nie wykonanie we wskazanym czasie spowoduje nie
uznanie wykonanych prac i odmowe zaptaty za niewykonane prace,

5. Z dokonywanych kontroli bedg sporzadzane protokoty, ktére w przypadku stwierdzenia
uchybien beda podstawg do natozenia przez Zamawiajacego kar umownych okreslonych w
umowie,
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Remonty czgstkowe

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i
krawedzi, usuniecie wody),

- spryskanie dna i bokéw emulsjg asfaltowg,

- ew. przyklejenie tasm kauczukowo -asfaltowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Naprawy kruszywem i rGwnanie

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 100 m2 - réwnania, profilowania i watowania nawierzchni obejmuje:
1) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

2) oznakowanie robot;

3) dostarczenie sprzetu na budowe;

4) wykonanie naprawy zgodnie z ST;

5) odtransportowanie sprzetu z placu budowy;

6) prace porzadkowe.

Cena jednostkowa 1 Mg uzupetnienia ubytkéw obejmuje:
1) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

2) oznakowanie robot;

3) dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe;

4) wykonanie naprawy zgodnie z ST;

5) odtransportowanie sprzetu z placu budowy.;

6) prace porzadkowe.

Remonty czgstkowe

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania | m2 remontu czastkowego nawierzchni przy zastosowania mieszanki
mineralnoasfaltowej przygotowanej w recyklerze obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

- przygotowanie uszkodzonych miejsc do naprawy w tym:

- wyfrezowanie uszkodzen frezarkg,

- oczyszczenie i osuszenie dna uszkodzonych miejsc,

- skropienie emulsjg w ilosci 0,5 I/m2,

- ew. posmarowanie krawedzi i urzgdzen obcych asfaltem lub przyklejenie tasm dylatacyjnych,

- wykonanie naprawy zgodnie z SST i zaleceniami inspektora nadzoru lub Inzyniera,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

9.3. Tabela przeliczeniowa ceny jednostki obmiarowej w zaleznosci od grubosci warstwy:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie remontu czastkowego przy uzyciu mieszanki mineralno-asfaltowej i obejmuja
naprawe uszkodzen nawierzchni bitumicznej /o grubosci powyzej 2 cm do 8 cm o nienaruszone;j
podbudowie.

Przy rozliczaniu remontdw o grubosci innej niz 4 cm, bedg stosowane nastepujace
wspotczynniki przeliczeniowe oferowanej ceny jednostkowej:
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Grubos¢ 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00 6,50 7,00 7,50 8,00
remontu w cm

Wspodtczynnik 0,664 | 0,748 | 0,832 | 0,916 | 1,000 | 1,084 | 1,168 | 1,252 | 1,336 | 1,420 | 1,504 | 1,588 | 1,672
przeliczeniowy

10. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
pracownicy nie wykonywali pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczeristwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i s uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

11. OCHRONA | UTRZYMANIE ROBOT
Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty.

12. OZNAKOWANIE ROBOT

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu na objetym robotami
fragmencie drogi jak réwniez zabezpieczenie uczestniczgcych w tym ruchu oséb i pojazddéw
nalezy do Wykonawcy. Miejsce robét niezaleznie od rodzaju drogi powinno by¢ odgrodzone od
ruchu zaporami drogowymi ustawionymi blisko terenu robdt tak, aby odcinek jezdni wytgczony
z ruchu byt najkrotszy a jej zwezenie najmniejsze. Do wygrodzenia wzdtuz jezdni oprdcz zapor
drogowych moga by¢ uzywane tasmy ostrzegawcze i pachotki drogowe. Niezaleznie od zapér
drogowych umieszczonych w poprzek jezdni nalezy stosowaé od strony najazdu na zawezony
przez roboty fragment jezdni tablice kierujgce. W warunkach niedostatecznej widocznosci na
wygrodzeniach w jezdni nalezy umiesci¢ swiatta ostrzegawcze Oznakowanie robét powinno
przede wszystkim ostrzegac kierujgcych o robotach i zwigzanych z nim utrudnieniami w ruchu.
Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub
wymieniane na nowe. Przy duzym natezeniu ruchu, w razie potrzeby, Wykonawca uzgodni i
wprowadzi regulacje, ruch wahadtowy za pomocg sygnalizatoréw Swiatet lub za pomoca
pracownikéw sygnalistéw, odpowiednio przeszkolonych.

13. OCHRONA PRZECIWPOZAROWA
1) Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.
2) Materiaty tatwopalne bedg stosowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.
3) Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawecy.

14. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

- Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i Pétsztywnych — GDDP — Warszawa
1997 r.

- normy i przepisy zwigzane w tym:
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1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 07 lipca 1994 r.;
2) - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow

techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych
3) Rozporzadzenie ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych;
4) inne przepisy powszechnie obowigzujgcego prawa.
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