SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Betonowanie
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST)gwymagania dotycice
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z betonowaniem.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robd6t obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnei umazliwiajgce i magce
na celu wykonanie konstrukcji betonowyckeibetowych.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz oldleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdlne”:
Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu nieprego lub wykonane z zastosowaniem
zbrojenia wiotkimi pgtami stalowymi w ildci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Konstrukcjezelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimtami stalowymi wspot-
pracupcymi z betonem w ilgci nie mniejszej od iléci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcjizelbetowych.

Podktad betonowy (podbeton) - warstwa betonu BI1GQ znajdujca s¢ bezpdrednio pod
elementami fundamentow, posadzek i izolacji.

Beton zwykly — beton oggtasici powyzej 1,8 kg/dcm wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych @aentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich skiadnirzed zwjzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i aldosbna przez wytwogc
zewretrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikow raingch i ewentualnych dodatkéw
przechodgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratow2gam.

w/c — wskanik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu vzya@e cementowym.
Rusztowania mont@we — pomochicze budowle shce do przenoszenia obgzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementdw lub wyiwanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowlessie do przenoszeniagearu ludzi i sprztu.
Deskowania — pomocnicze budowle mjce do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, bezpieczgtwo wszelkich
czynndgci na terenie budowy, metodyzyte przy budowie oraz za ich zgodthoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami liyniera. Ogélne wymagania dotyce robot
podano w SST ,Wymagania ogolne”.



2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robosznlby¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe.

Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetgig warunki okréone

w:

» Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlanesftgdnolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z piiejszymi zmianami),

» Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach buldowch (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie o@guogindci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z ptiejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboyviek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. Ustawy lub rozpgazenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonywania konstrukcji Ineteych i zelbetowych powinny

odpowiadé wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:19988B/B-06250 lub PN-

ENV 206-1:2002 PN-EN 10080: 2007.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych ielbetowych ména stosow& mieszank
betonows wykonywary samodzielnie przez Wykonawc lub mieszank betonowy
wykonywarg w Wytworni (tzw. ,beton towarowy”).

Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszank#sz by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe).

Mieszanka betonowa powinna odpowiadaymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-
06250 lub PN-ENV 206-1.

Wszystkie elementy konstrukcyjneslbetowe zostaywykonane z betonu kl. C20/25.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnimymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 , a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-E235-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-
2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06;%H-93215. PN-EN 10080: 2007.
Odbior stali zbrojeniowej na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien bgokonany na podstawie atestu hutniczeggatainego
przez wytwore stali. Tré¢ atestu powinna &y zgodna z postanowieniami pozey
przytoczonych norm.

Cechowanie wjzek i krgdébw powinno by zgodne z postanowieniami poxey
przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna Bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljatkatt,

z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Najedazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu
nie naraonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie

Do montau prtow zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego, grednicy nie mniejszej nil,0 mm.

Przysrednicach pgtow wiekszych nk 12 mm stosow@drut wigzatkowy osrednicy 1,5 mm.



2.2.3. Materiaty spawalnicze
Do spawania naly uzywaé elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérejkemyane jest
zbrojenie oraz odpowiadge wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.4. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza si stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowgchetonu lub zaprawy
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszy¢ mocowane do ptow. Nie dopuszcza @istosowania
podkladek dystansowych z drewna, cegty luigw stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowanalezy stosowa materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-

10040:1999, a ponadto:

* drewno powinno odpowiadavymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-
75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

» sklejka powinna odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,

* gwozdzie budowlane powinny odpowiad&ymaganiom normy PN-84/M-81000,

» deskowania uniwersalne powinnydy dobrym stanie technicznym,

» do smarowania elementéw deskawstykapcych s¢ z betonem nafsy stosowa srodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tegozgptosowa

Materialy stosowane na deskowania nie magformowa sic pod wpltywem warunkoéw

atmosferycznych, ani na skutek zetlama st z mieszank betonovy.

3. Sprzet

Roboty zwizane z wykonaniem konstrukcji betonowych zelbetowych mog by¢
wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spktu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robdét.
Wykonawca powinien dysponowan.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe;:

* betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

» odpowiednio przeszkolgrobstug,
2) do wykonania deskowia

e sprztem ciesielskim,

* samochodem skrzyniowym,

* zurawiem o udwigu dostosowanym dogiaru elementéw deskowa
3) do przygotowania zbrojenia:

» gictarkami,

* nozycami,

* prostowarkami i innym spezem stanowjcym wyposaenie zbrojarni,
4) do uktadania mieszanki betonowej:

» pojemnikami do betonu,

e pompami do betonu,

» wibratorami wgébnymi o odpowiedniejrednicy,

» wibratorami przyczepnymi,

* atami wibracyjnymi,

» zacieraczkami do betonu,



5) do obrobki i piglgnacji betonu:
» szlifierkami do betonu.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawmwinny by sprawne technicznie i
spetni& wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

4.1. Transport sktadnikbw mieszanki betonowej

Skfadniki mieszanki betonowe] mggoy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robotruskywo przewgone na
samochodach gtarowych naley umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykoreawgdzie usuwat na bigco i na
wiasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki benowej

Mieszanki betonowe mag by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi.scllo
samochodéw naky dobr& tak, aby zapewndi wymagam szybkad¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegtci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecreegrwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu eszance nie nm@ nasipic:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykoreawsgdzie usuwat na bigco i na
wiasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogoélne”.
Wykonanie robo6t powinno kdyzgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:198, P
88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251, PN-E)80: 2007.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych halprowadzé zgodnie z
Dokumentagj Techniczi

Betonowanie mzna rozpoca¢ po uzyskaniu zezwoleniadyniera, potwierdzonego wpisem
do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowa

Deskowania elementéw licowych powinny ¢bywykonywane z elementow deskafwa
uniwersalnych umdiwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zetvmnej. Deskowania

powinny spetnia warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mioa wykong& z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mpogleformowé sie pod wplywem warunkéw

atmosferycznych, ani na skutek zetiama st z mag betonow.



Elementy ulegace zakryciu ména deskowé przy wyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
naleey wykona z desek drzew iglastych klasy niezsdej ni K27. Deski grubéci nie
mniejszej nk 18 mm i szerokéi nie wigkszej nz 18 cm, powinny b§ jednostronne strugane
i przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. Mypadku stosowania desek bez wpustu i
piora naley szczeliny mgdzy deskami uszczelhtasmami z blachy metalowej lub z tworzyw
sztucznych albo masami uszczelgigmi z tworzyw sztucznych. Nalg zwrocic szczegolg
uwag na uszczelnienie stykéseian z dnem deskowania.

Przed przysipieniem do betonowania nale usura¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wodlod, liscie, elektrody, gwidzie, drut wazatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnychemwidzianych projektem natg
przyjmowa& zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalgy wykonywa zgodnie z SST dotygea wykonania rusztowa

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich @yciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota. &y zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,
oliwa) lub farky olejmg nalery opal& np. lampami lutowniczymi,zado catkowitego usugcia
zanieczyszcze

Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej korozji.

Stal pokrys rdzg oczyszcza giszczotkamigcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniuale
sprawdzé wymiary przekroju poprzecznegoepiw. Stal tylko zabtocan mazna zmywa
strumieniem wody. Rty oblodzone odmta st strumieniem cieptej wody. Stal nacag na
chatby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ wodg stodlg.

Dopuszczalna wielk@ miejscowego wykrzywienia ptow nie powinna przekracéat mm,
w przypadku wgkszych odchytek stal zbrojeniamalezy prostowa.

Prety ucina s¢ z dokladnécia do 1 cm. Gcie przeprowadza i przy pomocy
mechanicznych may. Dopuszcza giréwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgecia i rozmieszczenie zbrojenia natevykonywa wg dokumentacji projektowe;.
Giecie prtow naley wykona zgodnie z dokumentacprojektows.

Nalezy zwrécié uwag przy odbiorze hakéw i odgi na ich stron zewrgtrzng.
Niedopuszczalneggam gknig¢cia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Monta zbrojenia

Zbrojenie naley uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwiesza i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych,
urzadzeh wytworczych i montaowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢ibw powinien by dokonywany bezpwednio w
deskowaniu. Monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecag¢ swykonywa& przed
ustawieniem szalowania bocznego. Marghrojenia fundamentoéw wykoéaa podbetonie.
Dla zachowania wkxiwe] otuliny naley ukiadane w deskowaniu zbrojenie podptera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych railgsci rownej grubéci otulenia.
Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, zezegolnie podkiadek z ¢bw
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wyswkadscian licowych wykonuje si konieczne
otulenie za pomagcpodktadek plastykowych pigieniowych.

Rodzaj podkiadek dystansowych podlega akceptangizolrzyniera.



Szkielety zbrojenia powinny Byo ile to maliwe, prefabrykowane na zewtnz.
W szkieletach tych wzly na przegjciach petdw powinny by polaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wzanie na podwaojny krzwyzarzonym drutem vgzatkowym:

* przysrednicy petow do 12 mm — érednicy nie mniejszej nil,0 mm,

* przysrednicy petow powyzej 12 mm — agrednicy nie mniejszej nil,5 mm.
Po utaeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenigtgw wzgkdem siebie i wzgldem
deskowania nie m@ ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenigrednice i otuliny powinny byyzgodne z dokumentagcprojektowy.
Uktadanie zbrojenia bezpednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedgsokaé w
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.
taczenie pgtow naley wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania
pretbw mog by¢ dopuszczeni tylko spawacze @] odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania petdw naley wigzaé miekkim drutem lub spawa w ilosci min 30%
skrzyzowan. Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca gdzie mina na nim
potozy¢ spoire wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowe]

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwjzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonop@yvinny by
wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-1003991

Przed przysipieniem do ukladania betonu najesprawdzé: potazenie zbrojenia, zgodisé
rzednych z projektem, czysté deskowania oraz obedito wkiadek dystansowych
zapewniggcych wymagan wielkos¢ otuliny.

5.2.5.2. Zagszczenie betonu:
Roboty zwizane z zagszczaniem betonu powinny d&ywykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalg sytuow& w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentacji projektowej lub w dokumentacji teclogatznej uzgodnionej z Projektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rol@cpowinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkachzmaose kierowa zasad, ze powinna ona ky
prostopadta do kierunku napen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvamiowinna by starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego &giezym przez:

e usungcie z powierzchni betonu stwardniatego,zriych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

» obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej 0
stosunku zblionym do zaprawy w betonie wykonywanym alb@ tearzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gszrzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno ¢siodby pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza 2 godzin. Po wznowieniu betonowania rgleunikaé dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio idoego betonu.




5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywaest takke w nocy, konieczne jest
wczeniejsze przygotowanie odpowiedniegoswietlenia zapewnigpego prawidiowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpiastea pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu midsaetonowej i wjzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie naley wykonywa wytagcznie w temperaturach nie zezych ni +5°C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymgdoco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszczg sietonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody lryniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowgdroczénie
naleey zapewnt mieszank betonow o temperaturze +20°C w chwili ukladania i
zabezpieczenie uformowanego elementu przedautiapta w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymééoco najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowa sposéb pogpowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevampowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierizgwiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich tempegeh otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien kiy chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadaly na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymakzri 15 MPa powinno by zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstaukcj

Przy przewidywaniu spadku temperatury pgeniO°C w okresie twardnienia betonu ngle
wczesniej podpé dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostamie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.7. Pie¢gnacja betonu

Roboty zwgzane z pielgnacp betonu powinny by wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiyanagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny¢ lohronione przed uderzeniami i
drganiami.

Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢c po osagnieciu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgaela normy PN-63/B-06251).

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakdci wykonania konstrukcji betonowychzelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodndci

z dokumentagj projektows oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:186&
niniejszej SST.



Ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzana viggsem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci robot podano w SST ,Wymagania ogolne”.
6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przysiteniem do betonowania musi dydokonana przez
Inzyniera

i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiaglavymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

» sprawdzeniu stanu technicznego deskowmiwersalnych przed zastosowaniem,

» sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przeddeaniem,

e sprawdzeniu stateczém deskowania,

» sprawdzeniu szczeldo deskowania,

* sprawdzeniu czysfoi deskowania,

* sprawdzeniu powierzchni deskowania,

» sprawdzeniu pokrycia deskowasi@dkiem antyadhezyjnym,

» sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

» sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzclaskowania,

* sprawdzeniu geodezyjnym paknia gérnego poziomu betonowania.

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nakg kontrolowa& zgodnie z SST dotygea wykonania rusztowa

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przygtieniem do betonowania musidgiokonana przez hyniera
i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno b§ zgodne z dokumentacprojektows oraz odpowiadawymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10(2I9;EN 10080: 2007, a ta&
niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje jpquavyzej przytoczone normy.

6.2.4. Skfadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa oboyzek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250niefszz SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Aynierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdaci
stosowanych materiatow.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250niefszz SST oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Aynierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdaci
betonu i stosowanych materiatow. Mieszanka betonpeweinna mié wiasciwosci zgodne z
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz nine3jS&5T.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowe]
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny agodne z normPN-S-10040:1999
oraz niniejsgz SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje pejyrzytoczona norma.




6.2.7. Pig¢gnacja betonu

Warunki pietgnacji betonu powinny liyzgodne z norm PN-S-10040:1999 oraz niniejsz
SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje p@yprzytoczona norma.

6.2.8. Beton

Beton powinien mié wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:199% ora
niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wykaczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno ¢byzgodne z dokumentac) projektows,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz nine3jS&5T.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podajeypej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprtu

Sprzt powinien by zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawizpaolega na:
» kontroli miejsca przechowywania czynnikdw produkciji

* sprawdzeniu ugdzer do waenia i mieszania,

* sprawdzeniu betoniarki,

e sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betsjno

* sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

* sprawdzeniu ugdzer do zagszczania mieszanki betonowej,

e sprawdzeniu urdzer do piekgnacji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty ujte w niniejszej SST podlegajodbiorowi, a ocena poszczegodlnych
etapOw robot potwierdzana jest wpisem do DzienBikdowy.

7. Obmiar rob6t

Ogodlne wymagania dotygee obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogolne”.
Jednostl obmiarow sa:

« m® (metr szécienny) wykonanych konstrukcji betonowychelbetowych,

* t (tona) wykonania i monta zbrojenia
zgodnie z dokumentagcprojektows i obmiarem robot.

8. Odbidér robot

Ogodlne wymagania dotygee odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogélne”.
Konstrukcje betonowe izelbetowe uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengacj
projektows, niniejsz SST | wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacjigkimwej, przywotanych normach daty
wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci

Ogolne wymagania dotygee podstawy ptatrgi podano w SST ,Wymagania ogolne”.
Podstaw ptatndgci stanowi cena wykonania 1°rkonstrukcji betonowej lutielbetowej oraz
1 tony wykonania i monfai zbrojenia zgodnie z dokumentagyrojektows, obmiarem w
terenie i ocesp jakosci wykonania robot na podstawie wynikbw pomiarowbada
laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

» dostarczenie i skladowanie nieglmych czynnikéw produkciji,



* prace pomiarowe i przygotowawczych

* 0Czyszczenie podia,

» wykonanie deskowania z rusztowaniem,

» pokrycie deskowasrodkiem antyadhezyjnym,

* 0czyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

* przyckcie, wygkcie i faczenie zbrojenia,

* monta zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizaicgzapewnieniem odpowiednich

otulin,

» oczyszczenie deskowdnezpdrednio przed ukkeniem mieszanki betonowej,

* przygotowanie mieszanki betonowej,

» ulozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektoveangtworow, zabetonowaniem
zakotwier i marek, zagszczeniem i wyrGwnaniem powierzchni,

* pielegnacg betonu,

» rozbiorke deskowania i rusztowia
* usunkcie niedoskonakei powierzchni,
* oczyszczenie terenu robot z odpadow i ustiaiich poza teren robat,

» wykonanie i dokumentagjniezlzdnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
Specyfikacy lub zleconych przez #yniera.
Cena zwiera rowniezapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-88/B-06250
PN-ENV 206-1:2002

PN-EN 197-1:2002
PN-88/B-32250
PN-EN 934-2:2002
Domieszki

znakowanie

PN-EN 934-6:2002
Pobieranie

PN-ISO 6935-1:1998
PN-1SO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1995
PN-1SO 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430

PN-92/D-95017

Beton zwykty.

Beton. €& 1: Wymagania, wikiwosci, produkcja i
zgodngc.

Cement. &2 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodwo
dotyczce cementdw powszechnegoytku.

Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

Domieszki do betonu, zapraw zyag. Cz$¢ 2:

Do betonu. Definicje, wymagania, zgodéo

| etykietowanie.
Domieszki do betonu, zapraw zyaa. Czs¢ 6:

prébek, kontrola zgodldoi i ocena zgodriei.
Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie.
Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
Stal do zbrojenia betongtyPiebrowane.
Stal do zbrojenia betongtyPrebrowane.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
Stal okilenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Walcowka i pty stalowe do zbrojenia betonu.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohd do spawania i
napawania. Ogélne wymagania i badania.
Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroige iglaste.
Wspdlne wymagania i badania.



PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewgredniowymiarowe.
Wspdlne wymagania i badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaazen

PN-72/D-90002 Tarcicastiasta ogolnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i termingia. Czs¢ 1:

Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i termingia. Czs¢ 1:

Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania technicznes€2: wymagania
dla sklejki uytkowanej w warunkach zewtiznych.

PN-84/M-81000 Gwadzie. Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia hetd®ostanowienia ogolne

10.2. Inne dokumenty

1) Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaeks(tjednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201,
poz. 2016; z piiejszymi zmianami),

2) Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwldnych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

3) Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemi@pegodndci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 360, z pimiejszymi zmianami).



