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UWAGI
1. Wszystkie wymiary podano w [cm], a rzędne wysokościowe w [m].
2. Rysunek należy rozpatrywać łącznie ze wszystkimi rysunkami branżowymi.
3. Stopy fundamentowe wykonać z betonu C20/25 i zbroić prętami fi 12
 siatką o oczkach 15cm w obu kierunkach w dwuch poziomach - siatka górna i dolna
ze stali A-III. Należy wykonać otulinę zbrojenia min. 5 cm. Stopy należy izolować - 
wykonać izolację przeciwwilgociową pionową i poziomą.
4. Elementy stalowe wykonać ze stali S235JR, zabezpieczyć antykorozyjnie poprzez
ocynkowanie ogniowe lub wykonanie powłoki malarskiej.
5. Połączenia słupów z fundamentami wykonać za pomocą kotew M20.
6. Połączenia śrubowe wykonać jako sprężone z zastosowaniem M16 śrub klasy 10.9.
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Text
 Stal:

Text
 S235JR (St3S)

Text
 Spoiny warsztatowe:

Text
 spawanie półautomatyczne metodą

Text
 MIG

Text
 w osłonie gazu Ar + CO

Text
 2

Text
 (131 wg

Text
 PN-EN 1157)

Text
 drut spawalniczy SG2 wg DIN 8559

Text
 Spoiny montażowe:

Text
 spawanie ręczne elektrodami ER 1.46

Text
 (PN-EN 499 E 46 3 1Ni R; 111 wg PN-EN 1157)


